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1 Intended use

Intended purpose

- All-ceramic materials for the veneering of IPS e max lithium
disilicate and zirconium oxide restorations (CTE range of
10.5-11.0 x 10/K (25-500 °C))

- layering of veneers

Patient target group
- Patients with permanent teeth

Intended users
- Dentists (clinical procedure)
—  Dental laboratory technicians
(fabrication of restorations in the laboratory)

Special training
No further special training is needed.

Usage
For dental use only.

Description

The IPS e.max® Ceram group of products consists of a wide range
of different layering, characterization and glazing materials for the
veneering and characterization of IPS e.max lithium disilicate and
zirconium oxide restorations (CTE range of 10.5-11.0 x 10¢/K
(25-500 °C)) and for the layering of veneers.

Product name Product description

Characterization of zirconium oxide
IPS e.max Ceram frameworks (CTE range of 10.5-11.0
ZirLiner x 10¢/K (25-500°C)) in the anterior
and posterior region

Fabrication of ceramic margins on
IPS e.max Ceram zirconium oxide frameworks (CTE range
Margin of 105-11.0 x 10%¢/K (25-500°C)) in the
anterior and posterior region

Characterization of the cervical area of
IPS e.max Ceram veneers in the anterior
and posterior region

IPS e.max Ceram
Cervical Transpa

IPS emax Ceram Veneering of zirconium oxide

ivoclar

Deep Dentin

IPS e.max Ceram
Dentin

IPS e.max Ceram
Power Dentin

frameworks (CTE range of 10.5-11.0

x 10¢/K (25-500°C)) in the anterior and
posterior region; veneering of IPS e.max
lithium disilicate frameworks in the
anterior and posterior region;

layering of veneers in the anterior region

IPS emax Ceram
Gingiva

IPS e.max Ceram
Intensive Gingiva

IPS e.max Ceram
Inter Incisal

IPS emax Ceram
Incisal

IPS e.max Ceram
Incisal Edge

IPS emax Ceram
Special Incisal

IPS emax Ceram
Mamelon

IPS emax Ceram
Opal Effect

IPS emax Ceram
Occlusal Dentin

IPS emax Ceram
Power Incisal

IPS emax Ceram
Selection:

- IPS emax Ceram
Special Enamel

- IPS emax Ceram
Light Reflector

- IPS emax Ceram
Light Absorber

IPS e.max Ceram
Transpa

IPS e.max Ceram
Transpa Incisal

IPS e.max Ceram
Add-0On

IPS e.max Ceram
Add-0n Margin

IPS e.max Ceram
Glaze Paste

IPS emax Ceram
Glaze Powder

IPS e.max Ceram
Glaze Spray

Veneering of the gingival area of
zirconium oxide frameworks (CTE range
of 105-11.0 x 10¢/K (25-500°C)) in the
anterior and posterior region; veneering
of the gingival area of IPS e.max lithium
disilicate frameworks in the anterior and
posterior region

Characterization of the incisal area

of zirconium oxide frameworks (CTE
range of 10.5-11.0 x 10¢/K (25-500°C))
in the anterior region; characterization
of the incisal area of IPS e.max lithium
disilicate frameworks in the anterior
region; characterization of layered
veneers in the anterior region

Characterization of the occlusal area

of zirconium oxide frameworks (CTE
range of 10.5-11.0 x 10¢/K (25-500°C))
in the posterior region; characterization
of the occlusal area of IPS e.max lithium
disilicate frameworks in the posterior
region

Veneering of zirconium oxide
frameworks (CTE range of 105-11.0

x 10¢/K (25-500°C)) in the anterior and
posterior region in combination with

IPS e.max Ceram Power Dentin;
veneering of IPS e.max lithium disilicate
frameworks in the anterior and posterior
region in combination with IPS e max
Ceram Power Dentin; layering of veneers
in the anterior region in combination
with IPS e.max Ceram Power Dentin

Veneering of zirconium oxide
frameworks (CTE range of 105-11.0
x10%/K (25-500°C)) in the anterior
region; veneering of IPS e.max lithium
disilicate frameworks in the anterior
region; layering of veneers in the
anterior region

Characterization of zirconium oxide
frameworks (CTE range of 10.5-11.0
x10¢/K (25-500°C)) in the anterior

and posterior region; characterization of
IPS e.max lithium disilicate frameworks
in the anterior and posterior region;
characterization of layered veneers in
the anterior region

Adjustment of all-ceramic IPS e.max
Ceram restorations in the anterior and
posterior region

Glazing of all-ceramic IPS emax Ceram
restorations in the anterior and posterior
region, in particular glazing of full-
contour zirconium oxide restorations
(CTE range of 105-11.0 x 10%/K
(25-500°C)) in the anterior and
posterior region; glazing of full-contour
IPS e.max lithium disilicate restorations
in the anterior and posterior region



Fluorescent glazing of all-ceramic

IPS e.max Ceram restorations in the
anterior and posterior region, in
particular glazing of full-contour
zirconium oxide restorations (CTE range
of 10.5-11.0 x 10¢/K (25-500°C)) in the
anterior and posterior region; glazing of
full-contour IPS e.max lithium disilicate

IPS e.max Ceram
Glaze Paste FLUO

IPS e.max Ceram
Glaze Powder FLUO

restorations in the anterior and posterior

region

Characterization of IPS e.max Ceram
veneers in the anterior and posterior
region; characterization of layered
IPS e.max Ceram veneers in anterior teeth;
Essence characterization of zirconium oxide
IPS e.max Ceram frameworks (CTE range of 105-11.0
Shade x 10¢/K (25-500°C)) in the anterior

and posterior region; characterization of

IPS e.max lithium disilicate frameworks
in the anterior and posterior region

Accessories of the medical product:

Product name Product description

IPS e.max

Glaze and Stain Liquid o )
longlife Mixing of IPS e.max Ceram Stains and

Glazes for all-ceramic restorations
IPS emax Ceram in the anterior and posterior region
Glaze and Stain Liquid

allround

Mixing of IPS e.max Ceram ZirLiner
layering materials for all-ceramic
restorations in the anterior and
posterior region

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid
allround

Mixing of IPS e.max Ceram Margin
layering materials for all-ceramic
restorations in the anterior and
posterior region

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid
allround

Mixing of IPS e.max Ceram layering
materials in the anterior and posterior
region

IPS Build-Up Liquid
soft

Mixing of IPS e.max Ceram layering

IPS Build-Up Liquid materials in the anterior and posterior

allround region
Technical data
Property Specification [0zl
mean value

CTE (25-400°C) 94 %05 x 10%/K -
Flexural strength (biaxial) =50 MPa 90 MPa

Chemical solubility <100 ug/em? -

Type / Class Type | / Class 1 -

The performance criteria defined in 1SO 6872:2015 Dentistry — Ceramic materials
are met.

Indications

- Missing tooth structure in the anterior and posterior region
- Partial edentulousness in the anterior and posterior region

Areas of application:
- Characterization and veneering of:
IPS e.max Press / IPS e.max CAD (crystallized) /
IPS e.max ZirCAD (sintered), except IPS e.max ZirCAD MT Multi
- Veneers on refractory dies
- Characterization and veneering of Zr0; frameworks
made of competitive materials in a CTE range of
10.5-11.0 x 10%/K (25-500 °C)

Contraindications

The use of this product is contraindicated if the patient is known
to be allergic to any of the ingredients.

Restrictions of use

- Untreated bruxism (a splint is indicated after incorporation)

- Patients with severely reduced residual dentition

- Veneering of metal frameworks

- Any other use not listed in the indications

- Failure to observe the indicated veneering layer thicknesses

- Failure to observe the layer thickness ratio
between the framework and layering ceramic
Mixing and processing with other dental ceramics

- Zirconium oxide frameworks with a CTE other than the one
required must not be veneered.

- Veneering of zirconium oxide frameworks which were not
conditioned according to the stipulations for IPS e.max ZirCAD,
e.g. blasted with Al,0s.

- Veneering of IPS e max ZirCAD MT Multi

- IPS emax Ceram ZirLiner and Margin materials should not
be used on IPS e.max Press and IPS e.max CAD.

- The final restoration must not be reused.

Side effects
There are no known side effects to date.

Interactions
There are no known Interactions to date.

Clinical benefit

- Restoration of the chewing function
- Restoration of esthetics

Composition
Product components Composition
Layering materials: - Dental ceramic
IPS e.max Ceram, IPS e.max Ceram - Glass
Impuls, IPS e.max Ceram Selection - Pigments
- Ethylacetate

IPS Model Sealer Nitro-cellulose

- Acetyltri-n-butylcitrate
IPS Ceramic Separating Liguid - Paraffin oil

- Hexane

IPS Margin Sealer ~ Polyvinyl ether

- Glass
- Butane-1,3-diol
IPS emax Ceram Shade - Glycerine
- Polyvinyl pyrrolidone
- Pigments

- Glass

IPS e.max Ceram Essence - Pigments

- Glass

IPS e.max Ceram Glaze Powder - FLUO - Pigments

- Glass
- Butane-1,3-diol
IPS e.max Ceram Glaze Paste - FLUO - Glycerine
- Polyvinyl pyrrolidone
- Pigments
- Glass

IPS e.max Ceram Glaze Spray - 2-propanol
- Isobutane

Accessories of the medical product:

Product components Composition

- Water

- Butane-1,3-diol
- Zinc chloride

- Water

- Propane-1,2-diol
- Zinc chloride

IPS Build-Up Liquid (allround)

IPS Build-Up Liquid (soft)

IPS emax Ceram
Glaze and Stain Liquid (allround)

Butane-1,3-diol

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid (longlife)

Pentane-1,5-diol

IPS emax Ceram B Water
Margin Bui iqui Hydroxyethyl cellulose
argin Bulld-Up Liquid - Zinc chloride
- Water

IPS emax Ceram

ZirLiner Build-Up Liquid ~ Butane-1,3-diol

- Zinc chloride



Designation /explanation of the materials
IPS e.max Ceram layering materials:

- ZirLiner (only for Zr0s)
IPS e.max Ceram ZirLiner are special ceramic materials that
achieve a reliable bond with zirconium oxide. They are used to
match the desired tooth shade and produce a true-to-nature
in-depth fluorescence.

- Margin (only for 7rQ2)

The IPS e.max Ceram Margin materials demonstrate a somewhat
higher opacity and fluorescence than the IPS Style Ceram Dentin
materials and thus enable the design of ceramic shoulders.

- Deep Dentin
IPS e.max Ceram Deep Dentin are opague Dentin materials
used in areas with limited layer thicknesses and in incisal areas.

- Dentin
The shade and translucency of the IPS e max Ceram Dentin
materials have been adjusted to simulate natural dentin.
They permit the correct reproduction of the selected dentin
shade on opaque framework structures.

- Power Dentin
IPS e.max Ceram Power Dentin materials demonstrate increased
opacity and brightness compared to the conventional Dentin
materials. They are particularly recommended for the use on
translucent framework structures.

- Transpa Incisal
The IPS e.max Ceram Incisal materials are modelled according
to the natural incisal material. In combination with the Dentin
materials, they help achieve the correct A-D shade on opaque
framework structures.

- Power Incisal
The IPS e.max Ceram Power Incisal materials are modelled
according to the natural incisal material. In combination with
the Power Dentin materials, they help achieve the correct
A-D shade on translucent framework structures.

- Gingiva
The IPS e.max Ceram Gingiva materials are specially shaded
ceramic materials for the lifelike reconstruction of gingiva
components. They are adjusted to the Gingiva Solution shade
concept of Ivoclar.

- Add-On
The IPS e.max Ceram Add-0n materials are used for the
adjustment of e.g. contact points, pontic rests or the accuracy
of fit of shoulders. Adjustments can be made together with the
Glaze firing or after Glaze firing. There are four IPS e max Ceram
Add-0n materials available for the various requirements.

IPS e.max Ceram Impulse layering materials:

- Opal Effect
IPS e.max Ceram Opal Effect materials are specially shade incisal
materials. They enable the imitation of the dynamic light-optical
abilities of natural teeth.

- Mamelon
The IPS e.max Ceram Mamelon materials are intensive, opague
effect materials for the accentuation of the incisal third.
Depending on the working habits of the user, the materials
are applied in thin stripes on reduced dentin.

- Transpa
The IPS e.max Ceram Transpa materials are available in different
shade nuances. They are suitable to reproduce shaded,
transparent areas, particularly in the incisal third.

- Special Incisal
The IPS e.max Ceram Special Insical materials may either be
mixed with the IPS e max Incisal materials to modify and intensify
the shade or applied directly.

- InterlIncisal
The IPS e.max Ceram Inter Incisal material is used to increase
the brightness value of the incisal third. It is applied directly on
the dentin in an implied butterfly shape.

- Cervical Transpa
The IPS e.max Ceram Cervical Transpa materials reproduce the
shades with a more intensive translucency and support the lifelike
transition from the gingiva to the veneer.

- Incisal Edge
The IPS e.max Ceram Incisal Edge material is used to achieve
what is known as the halo effect, which occurs in natural teeth
by the refraction of light at the incisal edge.

- Occlusal Dentin
The IPS e.max Ceram Occlusal Dentin materials are used
to apply characterizations particularly in the occlusal area.
They can also be used in the cervical, palatal and lingual areas.

- IPS emax Ceram Selection layering materials
IPS e.max Ceram Selection are specially shaded enamel and
effect materials. They are used in combination with the existing
IPS e.max Ceram materials.

2 Usage
EE] Note:

- The correct preparation of the surface depends on the
material of the restoration. Procedure according to the

Instructions for Use of the respective material.
- Avoid contamination of the inner aspects of the restoration.

I.  IPS e.max Ceram layering ceramics

Mixing of the layering materials

Use the IPS Build-Up Liquid allround or soft to mix the layering
materials. (ZirLiner layering materials are mixed with IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid, Margin layering materials with IPS e.max
Ceram Margin Build-Up Liquid). Use distilled water to rewet the
layering materials.

Layering diagram
The layering diagram of IPS e.max Ceram has been designed in such a
way that easy and reliable shade reproduction is possible, irrespective
of the framework material or framework shade. A proportional
framework design that supports both shape and cusps represents
the ideal basis.
Depending on the pre-shade of the framwork, the use of ZirLiner
is recommended for zirconium oxide.
D}] Important: When using Zr0, materials from other
manufacturers, the use of ZirLiner is recommended
for both pre-shaded and non-shaded frameworks.

Layering diagram Layering diagram Layering diagram
for zirconium oxide  for lithium disilicate = for veneers made of

(Zr02) - e.g. (LS2) - e.g. IPS e.max Ceram
IPS e.max ZirCAD IPS e.max Press, on refractive
IPS e.max CAD dies
Zr0; framework LS, framework Model fabrication
i i {
ZirLiner Wash firing Wash firing
{ 4 {
Wash firing Dentin Cervical
{ ¥ {
Dentin Incisal Dentin/Impuls
i {
Incisal Incisal

Veneering of frameworks

Framework design and preparation (Zr02 and LS2)

The framewaork design for the layering technigue must always
support the shape of the restoration and the cusps in order to
obtain an even layer thickness of the veneer with IPS e.max Ceram.
Failure to observe the stipulated design criteria and minimum
thicknesses for Zr02 and LS>frameworks may result in clinical failure,
such as cracks, delamination and ultimately to fracture of the
restoration.

Please refer to the Instructions for Use of the respective framework
material for further information regarding the framework design and
preparation, as well as further processing technigues (e.g. cut-back
technigue).

The restoration must be free of dirt and grease
prior to every firing procedure. Any contamination
after cleaning must be prevented.

ZirLiner firing (ZrQ2

Mix the IPS e.max Ceram ZirLiner in the desired shade with the
respective IPS e max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid to a creamy
consistency and apply in an even, covering layer. After that,
conduct the ZirLiner firing (see firing parameters).




Margin firing (optional) (Zr02)

Before the ceramic margin is designed, cover the model die with
IPS Margin Sealer and allow it to dry. Subsequently isolate with

IPS Ceramic Separating Liguid. Mix IPS e max Ceram Margin with the
respective IPS e.max Margin Build-Up Liquid. Apply the material,
allow it to dry and carefully lift it from the dies. Then, conduct the
1t Margin firing (see firing parameters).

Fit the shoulder and adjust, if necessary. Isolate the die.

Then, conduct the 2™ Margin firing (see firing parameters).

Wash firing (Foundation) (ZrQ2 and LS2)
The Wash firing is conducted with IPS Ivocolor Stains and Glazes
and/or IPS e.max Ceram layering materials.

- 7r0z frameworks, pre-shaded and non-shaded
The low heat conductivity of zirconium oxide always requires a
Wash firing, even if a ZirLiner firing was conducted beforehand.
The Wash firing ensures controlled sintering of the ceramic onto
the framework surface and thus enables a homogeneous bond.

Variant A: Wash firing with IPS e.max Ceram
Mix IPS e.max Ceram layering material (e.g. Deep Dentin,
Dentin material) with IPS Build-Up Liquid. Apply wash in a
thin coat covering the entire framework. After that, conduct
the Wash firing (foundation) (see firing parameters).

Variant B: Wash firing with IPS Ivocolor and
IPS e.max Ceram (sprinkle technique)

Mix Stains and Glazes (FLUO) with IPS Ivocolor Mixing Liquid
allround or longlife (see Instructions for Use) and apply in
a thin coat that covers the entire framework. Sprinkle on
IPS e.max Ceram layering material with a dry brush and
carefully blow off/tap off any excess. After that, conduct
the Wash firing (foundation) (see firing parameters).

- LSz frameworks

Variant A: Wash firing with IPS e.max Ceram
Mix IPS e.max Ceram layering material with IPS Build-Up
Liguid. Apply wash in a thin coat covering the entire
framework. After that, conduct the Wash firing (foundation)
(see firing parameters).

Variant B: Conduct Wash firing with IPS Ivocolor Stains and Glazes
Mix Stains and Glazes (FLUO) with IPS Ivocolor Mixing Liquid
allround or longlife (see Instructions for Use) and apply in
a thin coat that covers the entire framework. After that,
conduct the Wash firing (foundation) (see firing
parameters).

Variant C: Wash firing with IPS Ivocolor and
IPS e.max Ceram (sprinkle technique)
Mix and apply Stains and Glazes (FLUO) as described for
Variant B. Sprinkle on IPS e.max Ceram layering material
using a dry brush and carefully blow off/tap off any excess.
After that, conduct the Wash firing (foundation) (see firing
parameters).

Layering and firing the Dentin and Incisal material

- 1% Dentin/Incisal firing (Zr02 and LS2)
Before the Dentin/Incisal layering, seal the stone die and adjacent
model areas with IPS Model Sealer. Additionally, isolate the pontic
areas with IPS Ceramic Separating Liguid. Mix the required
layering materials with IPS Build-Up Liquid allround or soft.
Layer the respective layering materials according to the
layering diagram. Then, conduct the 1% Dentin/Incisal firing
(see firing parameters).

- 2% Dentin/Incisal firing (Zr0; and LS7)
Finish the restoration surface with suitable grinding instruments
and clean thoroughly. Cleaning is carried out with ultrasound
in a water bath or with the steam jet. If there is still superficial
contamination after cleaning, blasting the surface with Al203
Type 100 at 1 bar (30 psi) pressure is required.
Separate adjacent model components (e.g. adjacent teeth,
pontic rests) once again with IPS Ceramic Separating Liquid.
Thoroughly dry the restoration and complete missing areas
using layering materials. Pay particular attention to the
proximal and antagonist contacts.
Then, conduct the 2" Dentin/Incisal firing (see firing
parameters). If additional Dentin/Incisal firing cycles are
required, they are conducted using the firing parameters
of the 2 Dentin/Incisal firing.

Stain/ Glaze firing (Zr0z and LS2)

- Finishing and prepartion for the Stain and Glaze firing
(Zr0z und LSy)
Finish the restoration with suitable grinding instruments.
Areas which should exhibit a higher gloss after Glaze firing
can be smoothed out and prepolished using silicone polishers.
Thoroughly clean the restoration with the steam jet and dry
with oil-free air.

- Stain and Glaze firing (Zr0, and LSy)
The Stain and Glaze firing is conducted with IPS Ivocolor Stains
and Glazes. Detailed information on processing and the
corresponding firing parameters can be found in the
respective Instructions for Use.

Add-0n firing (Zr02 and LS2)

- Variant A: Add-0n with Glaze firing
For minor adjustments applied together with the Glaze firing,
mix IPS e.max Ceram Add-0n Margin pure with IPS Margin
Build-Up Liquid and supplement the missing margin areas after
the Glaze has been applied. Mix IPS e.max Ceram Add-On Dentin
and Incisal in a 50:50 ratio with Dentin and Transpa Incisal.
After the Glaze has been applied, apply the Add-0n material
on the respective areas. Subsequently, conduct the Add-On
with Glaze firing (see firing parameters).

- Variant B: Add-0n after Glaze firing
For necessary adjustments after completion and try-in on the
patient, apply IPS e.max Ceram Add-0n Dentin and Incisal pure
to the corresponding areas. Subsequently, conduct the Add-0n
after Glaze firing (see firing parameters).

- After the corrective firing, polish the supplemented areas
to a high gloss using suitable polishing instruments
(e.g. rubber polishers).

- Polish the restoration using suitable polishing instruments
after any adjustment.

Fabrication of veneers on refractory dies

Madel fabrication

Duplicate the working model, or the individual dies, respectively,

and subsequently cast using a commercial refractory die material,

e.g. BegoForm® from Bego, Cosmotech VEST from GC (the instructions
of the respective manufacturer must be observed).

The refractory die model must be soaked in distilled water
for approximately 5-10 minutes before each working step.

Wash firing

Soak and degas the dies after firing. Mix IPS e.max Ceram materials
(preferable Add-On materials) with IPS Build-Up Liquid. Apply the wash
in a very thin coat entirely covering the prepared areas. Then, conduct
the Veneer Wash firing (see firing parameters).

Cervical firing
The cervical areas are built-up using IPS e.max Ceram Deep Dentin.
Then, conduct the Veneer Cervical firing (see firing parameters).

Dentin/Impuls firing

Internal layering is modelled following the natural characteristics
and consists of a dentin build-up and various individual effects. Then,
conduct the Veneer Dentin/Impuls firing (see firing parameters).

Incisal firing

Build-up the outer enamel layer using Incisal and Transpa materials.

If necessary, additional corrective firing cycles using the same
parameters may be conducted. Then, conduct the Veneer Incisal firing
(see firing parameters).

Stain and Glaze firing

Conduct the Stain and Glaze firing using IPS Ivocolor Stains and Glazes.
Detailed information on processing can be found in the respective
Instructions for Use. After that, conduct the Veneer Stain and Glaze
firing with IPS Ivocolor (see firing parameters).

Divesting the veneer

Remove large amounts of die with a grinding disk. After that, blast

the inner aspect of the veneer with polishing jet medium at max. 1 bar
(30 psi) pressure to remove all traces of die material.




Firing parameters — IPS e.max Ceram layering ceramic

General important notes on firing
- If anon-lvoclar furnace is used, temperature adjustments
may be necessary.
- Atthe beginning of the firing procedure, open the furnace
and wait for the acoustic signal. Subsequently, place the
firing tray with the objects in the centre of the firing table
and start the program.
With the infrared technology active, position the objects in such
a way that the infrared camera has a wide view of the objects.
- Remove IPS e.max objects from the furnace after completion
of the firing cycle (wait for the acoustic signal of the furnace).
- Allow the objects to cool to room temperature in a place
protected from draft.
- Do not touch the hot objects with metal tongs/tweezers.
- Do not blast or guench the objects.

IPS e.max Ceram on IPS e.max Press or IPS e.max CAD
(cut-back and layering technigue)

Wash 12 2 Stain - Olaze - ugg.0n  Add-On
firing  Dentin/  Dentin/ witt? witl? with after
(Foun- Incisal Incisal 1PS 1PS Glaze Glaze
dation) firing firing firing firing

Ivocolor  Ivocolor

Stand-by
temperature | 403/ | 403/ 403/ = 403/ 403/ 403/ | 403/

757 757 757 757 757 757 757

B [°C/°F]

Closing time* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT / IRT / IRT /
S [min] 04:.00 04:.00 04:.00 06:00 06:00 06:00 06:00
Heating rate 90/ 90/ 90/ 60/ 60/ 60/ 50/

t7 [°C/°F/min] 162 162 162 108 108 108 90

Firing
50/ 650/ 650/ | 710/ 710/ | 710/ | 700/
temperature 02 1202 1202 1310 1310 1310 1292

T1 [°C/°F]

Holdingtime n500 0000 0000 0100 0100 0100 | 0100
H1 [min]

Heating rate 20/ 20/ 20/ _ _ _ _
tr [°0/F/min] 36 36 36

Firi
t(lerrlrr\][?erature 730/ 730/ 730/
1346 1346 1346

T2 [°C/°F]
Holdingtime o000 0200 = 0200 - - - -
Hz [min]
Vacuum 1
on 7o 400/752 400/752 | 400/752
T [oC/DF] 650/1202 650/1202 650/1202 450/842 450/842 450/842 450/842
12 [°C/°F]
Vacuum 2
o o 650/1202 650/1202 650/1202
21 [OC/OF] 729/1344 729/1344 7291344 709/1308 709/1308 709/1308 699/1290
22 [°C/°F]
Long-term
cooling ** 0 0 0 0 0 0 0
L [°c/°F]
Cooling rate 0 0 0 0 0 0

tx [°C/°F/min]
* |RT standard mode

Depending on the furnace type, the firing temperature
may be adjusted by 5°C/9°F, max.+10°C/18°F.

Firing of lithium disilicate glass-ceramic (LS2)-supported restorations
- Use the honey-comb firing tray and support pins
that belong to the furnace to fire the restorations.
- Ceramic pins must not be used, since they may fuse
to the restoration.
- The processing temperatures must be observed.
Anincrease in the firing temperature results in severe vitrification
between the framework and the veneering ceramic, which may
lead to delayed cracks. A decrease in the firing temperature
causes the ceramic to be underfired and very brittle, which may
lead to delamination.
- The parameters stipulated in the Instructions for Use
are coordinated with Ivoclar furnaces (tolerance range
£10°C /18°F).

IPS e.max Ceram on IPS e.max ZirCAD, IPS e.max ZirPress or Zenostar
(cut-back and layering technique)

q Glaze

1tand Wash B 2% Stain S
Zitiner  2°  firing Dentin/ Dentin/ firing fring  Add-On Add-On
firing  Margin  (Foun- Incisal Incisal  with witl witl arter

. A oA - IPS Glaze  Glaze
1) firing  dation) firing = firing IPS - LS
» » 0 » amahy Ivoiolor firing  firing

e 403/ 403/ 403/ 403/ 403/ 403/ 403/ 403/ 403/

B [°C/°F] 757 757 757 | 757 757 757 | 757 757 | 757

Closing time* | |RT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ | IRT/
S [min] 04:00 0400 0400 04:00 0400 06:00 06:00 06:00 06:00

Heatingrate = 40/ 40/ 90/ 90/ 90/ 60/ 60/ 60/ 50/
t~ [°C/Fmin] 72 72 162 162 162 108 | 108 108 90

g rature | 960/ 800/ 650/ 650/ 650/ 710/ 710/ 710/ 700/
1760 | 1472 1202 | 1202 | 1202 @ 1310 @ 1310 = 1310 1292

T1 [°C/°F ]
HTetm® 0100 0100 0000 0000 0000 0100 0100 0100 0100
Heating rate _ B 20/ 20/ 20/ _ _ _ _
t~ [°C/°F /min] 36 36 36
o e _ . 730/ 780/ 730/ _  _  _
o Loaror ] 1346 | 1346 | 1346
I*fl"z'dé“nii:?e - - 0200 0200 0200 - - - -
Vacuum 1

um 1 400/752 400/752 | 400/752
1; Eg ;H 450/842 450/842 v e e o 4507842 450/842 450/ 842 480/842
Vacuum 2
§1 [°C/°F ] 959/1758 799,/1470 ?;8%% ggg%gj ?S%ff 709/1308 709/1308 709,/1308 699,/1290
2 [°C/°F]
Long-term

J-ter 450/ | 450/ 450/ 450/
cooling 0 0 0 0 0
L [°C/°F ] 842 842 842 842
Cooling rate

ta CPFmin]| O 0 0 0 0 0 0 0 0
* |RT standard mode ~ ** Long-term cooling for the last firing

" pefore wax-up and pressing with IPS e.max ZirPress
2 not for use with IPS e.max ZirPress
3 For an optimum firing result for multi-unit bridges (4-14 units),
the holding time H2 should be increased to 3 min.
4 For multi-unit Zr02 bridges with massive pontics, the heating rate
must be reduced to 45°C/min (81 °F/min) for the Glaze firing with IPS Ivocolor.

Depending on the furnace type, the firing temperature
may be adjusted by +5°C/9°F, max.+10°C/18°F.

Firing process for zirconium oxide (Zr02)-supported restorations

- The heating of the firing chamber depends on the type
of furnace, as well as on the size of the firing chamber.

- The parameters stipulated in the Instructions for Use are
coordinated with Ivoclar furnaces (tolerance range % 10°C /18 °F).

IPS e.max Ceram on refractory dies (veneer technique)

Veneer
V\?ngﬁr Wash Veneer
oo firing Veneer Stain
f‘:::&g with (;/::/?:arl Dentin / Y::ii:lr and Glaze
IPS e.max =5 Impulse v firing
IPS;;I:X DCersm/ firing firing firing b rvith l
entin vocolor
Aoy Transpa
ouand by 403/ 403/ | 403/ = 403/ | 403/ 403/
temperature
B [°C/°F] 757 757 757 757 757 757
Closing time* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00
Heating rate 50/ 50/ 50/ 50/ 50/ 50/
t~ [°C/°F /min] 90 90 90 90 90 90
Firing
720/ 780/ 770/ 770/ 770/ 740/
Frperature 1328 143 W18 s M8 1346
T [°C/°F]
Holding time . . . . . .
" 01.00 01.00 01:00 01:00 01:00 01:00
H [min]
Vacuum 1 450/ 450/ 450/ 450/ 450/ 450/
1 [°C/°F] 842 842 842 842 842 842
Vacuum 2 79/ 779/ 769 / 769/ 769/ 739/
2 [°C/°F] 1326 1434 1416 1416 1416 1362
Long-term
cooling ** 0 0 0 0 0 0
L [°C/°F]
Cooling rate

tx [°C/°F /min]

* |RT standard mode



Depending on the furnace type, the firing temperature
may be adjusted by +5°C/9°F, max.=10°C/18°F.

Firing of IPS e.max Ceram veneers

- The firing parameters for the fabrication of veneers
must be observed.

- The prolonged closing time ensures a gentle and complete
drying of the refractory die material and thus enables achieving
a homogeneous firing result.

Il.  IPS e.max Ceram Stains and Glazes

Characterization and staining of frameworks

IPS e.max Ceram Shades

IPS e.max Ceram Shades for A-D shades are used for the final

shade modifications of IPS e.max restorations. IPS e max Ceram
Shades Incisal are particularly suitable for full-contour restorations.
They are used to imitate the incisal area and provide the incisal
third with an optical translucency and in-depth effect.

Mix the ready-to-use pastes with IPS e.max Ceram Glaze and Stain
Liguid to the desired consistency, if required. For better wetting of the
Stains and Glaze materials, a small amount of Glaze and Stain Liquid
can be applied on the surface. IPS Ivocolor is then applied in a thin
layer.

IPS e.max Ceram Essence

IPS e.max Ceram Essence powders are used for internal
characterizations, to mix with other IPS e.max Ceram powders

and for final superficial external characterization.

Depending on their shading, the very fine powders are more or less
fluorescing. The IPS e.max Ceram Glaze and Stain liquids are used
for mixing. The final shade is then applied in a thin layer.

IPS e.max Ceram Glaze Powder/Paste

IPS e.max Ceram Glaze powders/pastes are intended for glazing
the restoration. Mix the powders/pastes with IPS e.max Ceram Glaze
and Stain Liquid to the desired consistency. The liquid is mixed with
Glaze powdes/paste to a homogeneous consistency. The final glaze
is applied in an even, covering layer to all areas of the restoration.

IPS e.max Ceram Glaze Powder/Paste - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze powders/pastes - FLUO are intended for glazing
the restoration. Mix the powders/pastes with IPS e.max Ceram Glaze
and Stain Liquid to the desired consistency. The liquid is mixed with
glaze powder/paste - FLUO to a homogeneous consistency. The final
glaze is then applied in an even, covering layer to all areas of the
restoration. Fluorescing glazes are particularly suitable for restorations
that are not veneered with IPS e.max Ceram. Also, they are to be

used for full-contour and partially reduced framewaorks with low

to no fluorescence.

IPS e.max Ceram Glaze Spray

IPS e.max Ceram Glaze Spray is intended for quick and easy glazing
of full-contour pressed, milled or layered IPS e.max restorations.
Shake the IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray well immediately
before use until the mixing ball in the container is moving freely
(approximately 20 seconds).

If the can is not shaken sufficiently, the spray will contain mainly
propellant. This means there will be an insufficient coverage of glazing
powder. Observe a distance of 10 cm between the nozzle and the
surface to be sprayed and keep the can as vertical as possible during
spraying. Spray the restoration from all sides with short bursts while
simultaneously rotating the restoration so that an even layer is
created. Shake the spray can again between individual bursts. Wait
briefly until the glaze layer is dry and has assumed a whitish colour.
Areas that do not show an even layer have to be sprayed again. If the
glaze spray accidentally reached the inner aspects of the restoration,
remove it with a dry short-hair brush.

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid allround

Liguid for mixing all IPS Ceram Shade, Essence and Glaze powders
and pastes. The Liquid allround enables consistency adjustment for
conventional processing. Powders mixed with the Liquid allround are
workable for a shorter period of time (approximately ¥ day).

IPS e max Ceram Glaze and Stain Liguid longlife

Liquid for mixing all IPS Ceram Shade, Essence and Glaze powders
and pastes. The Liquid longlife enables a rather pasty consistency
of the materials. The mixed powders remain workable for a longer
period of time (approximately 1 week).

EE] - The set consistencies affect the application behaviour
and the firing result. If the glazing material is applied
correctly, the restoration demonstrates an even gloss
after firing and obtains the surface texture.

- More intensive shades are achieved by several staining
procedures and repeated firing, not by applying thicker
layers.

- The restoration must be free of contaminations
and grease residue before staining and glazing.

- Asteam jet or ultrasonic bath is suitable for cleaning
the restoration.

- Pooling should be avoided and the material
must not be applied in too thick layers.

Shade combinations
The listed combinations are reference values:

IPS e.max Ceram

Shade A-D Bleach BL

Shade Incisal 1 A1,A2,A3,B1,B2, B3, B4 BL1, BL2, BL3, BL4

Shade Incisal 2 A35,A4,C1,C2,C3, C4,

D2, D3, D4
Shade 0 BL1, BL2, BL3, BL4
Shade 1 A1,A2,A3,A35
Shade 2 B1,B2, B3,B4,D4
Shade 3 C1.C2,C3,C4
Shade 4 A2,D2,D3

Firing parameters - IPS e.max Ceram Stains and Glazes

Stain and Glaze firing in the staining technigue (monolithic)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Press CAD ZirPress ZirCAD

Stand-by
temperature 403 /757 403 /757 403/ 757 403 /757
B [°C/°F]
Closing time * IRT/ IRT/ IRT / IRT/
S [min] 06:00 06:00 06:00 06:00
Heating rate
t* [°C/°F /min] 60/108 60/108 60/108 60/108
Firing
temperature 770 /1418 770 /1418 770 /1418 770 /1418
T [°C/°F]
Holding time 0130 01:30 0130 0130
H [min]
Vacuum 1
11°0/°F] 450/ 842 450/ 842 450/ 842 450/ 842
Vacuum 2
2 [°C/°F] 769 / 1416 769 /1416 769 /1416 769 /1416
Long-term
cooling ** 0 0 450 /842 0
L [°c/°F]
Cooling rate 0 0 0 0

tx [°C/°F /min]
* |RT standard mode ~ ** Long-term cooling for the last firing

If IPS emax ZirCAD restorations are veneered with IPS e.max
Ceram or pressed over with IPS e.max ZirPress, long-term
cooling to 450°C (842 °F) is required for the final Stain and/or
Glaze firing cycle. If several IPS e.max ZirCAD restoration units
(multi-unit bridges with massive pontics or several full-contour
restorations) are fired in the same firing cycle, thorough
heating of the objects to be fired may be delayed. This can be
counteracted by reducing the heating rate or prolonging the
holding time at the final temperature.



Stain and Glaze firing in the cut-back and layering technique
(full veneer)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Press CAD ZirPress ZirCAD

Stand-by
temperature 403 /757 403 /757 403/ 757 403/ 757
B [°C/°F]
Closing time * IRT / IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 06:00 06:00 06:00 06:00
Heating rate
tx [°C/°F min] 60/108 60/108 60/108 60/108
Firing
temperature 725 /1337 725 /1337 725 /1337 725 /1337
T [°C/°F]
Holding time 0100 01:00 0100 0100
H [min]
Vacuum 1
1 [°C/°F] 450/842 450/ 842 450/ 842 450/ 842
Vacuum 2
2 [°C/°F] 724 /1335 724 /1335 724 /1335 724 /1335
Long-term
cooling ** 0 0 450/ 842 450/ 842
L [°C/°F]
Cooling rate
ts [°C/min] 0 0 0 0

* |RT standard mode ~ ** Long-term cooling for the last firing

EE If IPS e.max ZirCAD restorations are veneered with
IPS e.max Ceram, long-term cooling to 450 °C (842 °F)
is required for the final Stain and/or Glaze firing cycle.

- Theindicated firing parameters are guidance values. They are
valid for the Ivoclar furnaces Programat® P310, P510, P710, P300,
EP3010 and EP5010. For furnaces of an older generation (e.g. P80,
P90, P95, P100, X1) these temperatures are also guidance values.
However, depending on the age of the firing chamber, the values
may deviate by +10°C/18°F.

- Ifanon-lvoclar furnace is used, temperature corrections
may be necessary.

- Redgional differences in the power supply or the operation of
several electronic devices by means of the same circuit may
render adjustments of the temperatures necessary.

- To maintain the material properties, open product containers
must be resealed immediately after use.

3  Safety information

- Inthe case of serious incidents related to the product, please
contact Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, Website: www.voclar.com or your responsible
competent authority.

- The current version of the Instruction for Use is available
on our Website: www.voclar.com

- Explanations of the symbols: www.ivoclar.com/elFU

- The Summary of Safety and Clinical Performance - SSCP can
be retrieved from the European Database on Medical Devices
(EUDAMED) on https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Basic UDI-DI: 76152082ACERAQ08F6

ivoclar.com

Warnings
~  Observe the Safety Data Sheets (SDS)
(available from www.ivoclarcom).

- Do notinhale ceramic dust during finishing.

Use suction equipment, face mask and protective goggles.

- The frequent and long-term use of professional peroxide-based
bleaching agents (carbemide peroxide, hydrogen peroxide)
and acidic phosphate fluorides used for caries prevention
may turn the surface of existing restorations rough and dull.

- IPS Margin Sealer contains hexane. Hexane is highly flammable
and detrimental to health. Avoid contact of the material with
skin and eyes. Do not inhale vapours and keep away from
sources of ignition.

- IPS emax Ceram Glaze Spray: Do not inhale the spray mist.
Container is pressurized. Protect from direct sunlight and
temperatures over 50°C /122 °F. Do not forcibly open or burn
the can, even after it has been completely emptied.

Disposal information
Remaining stocks must be disposed of according to the
corresponding national legal requirements.

Residual risks

Users should be aware that any dental intervention in the oral cavity

involves certain risks.

The following known residual clinical risks exist:

- Delamination/fracture /decementation of the restorative
material may lead to swallowing or inhalation of material and
to repeated dental treatment.

4  Storage and shelf life

- Storage temperature
Liquids/Sealer/Shade / Pastes: 2-28°C (36-82°F)
- Layering materials: No special storage conditions
- Do not use the product after the indicated date of expiration.
- Date of expiration: See note on packaging
- Before use, make sure that the packaging and product
are undamaged. If in doubt, contact Ivoclar Vivadent AG
or your local distribution partner.

Additional information

Keep material out of the reach of children!
Not all products are available in all countries!

The material has been developed solely for use in dentistry. Processing should be carried out strictly according
to the Instructions for Use. Liability cannot be accepted for damages resulting from misuse or failure to observe
the Instructions. The user is responsible for testing the product for its suitability and use for any purpose not
explicitly stated in the Instructions. Descriptions and data constitute no warranty of attributes and are not
binding.

ivoclar
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1 Bestimmungsgemdsse Verwendung

Zweckbestimmung

- Vollkeramik-Materialien fr die Verblendung von
IPS e.max Lithium-Disilikat- und Zirkonoxid-Restaurationen
(WAK von 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C));

- Aufbau von geschichteten Veneers

Patientenzielgruppe
- Patienten mit bleibenden Zahnen

Bestimmungsgemasse Anwender

- Zahnarzt (klinischer Arbeitsablauf)

- Zahntechniker (Herstellung von
Restaurationen im zahntechnischen Labor)

Besondere Schulung
Keine besondere Schulung erforderlich

Verwendung
Nur flr den dentalen Gebrauch!

Beschreibung

Die IPS e max® Ceram Produktgruppe besteht aus einer breiten
Palette unterschiedlicher Schicht-, Charakterisierungs- und
Glasurmaterialien fr die Verblendung und Charakterisierung
von IPS e.max Lithium-Disilikat- und Zirkonoxid-Restaurationen
(WAK-Bereich von 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) und fir die
Schichtung von Veneers.

Produktname Produktbeschreibung

Charakterisierung von Zirkonoxid-
IPS e.max Ceram Geristen (WAK-Bereich von 105-11,0
ZirLiner x 10¢/K (25-500°C)) im Front- und

Seitenzahnbereich

Erstellung von keramischen Schultern
IPS e.max Ceram bei Zirkonoxid-Geristen (WAK-Bereich
Margin von 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500°C))

im Front- und Seitenzahnbereich

Charakterisierung des zervikalen
Bereiches von IPS e.max Ceram Veneers
im Front- und Seitenzahnbereich

IPS e.max Ceram
Cervical Transpa

IPS e.max Ceram
Deep Dentin

Verblenden von Zirkonoxid-Gerlsten
(WAK-Bereich von 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500°C)) im Front- und Seitenzahn-
bereich, Verblenden von IPS e max
Lithium-Disilikat-Gertsten im Front-
und Seitenzahnbereich; Schichten von
Veneers im Frontzahnbereich

IPS e.max Ceram
Dentin

IPS e.max Ceram
Power Dentin

ivoclar

IPS emax Ceram
Gingiva

IPS e.max Ceram
Intensive Gingiva

IPS e.max Ceram
Inter Incisal

IPS emax Ceram
Incisal

IPS e.max Ceram
Incisal Edge

IPS emax Ceram
Special Incisal

IPS emax Ceram
Mamelon

IPS emax Ceram
Opal Effect

IPS emax Ceram
Occlusal Dentin

IPS emax Ceram
Power Incisal

IPS emax Ceram
Selection:

- IPS emax Ceram
Special Enamel

- IPS emax Ceram
Light Reflector

- IPS emax Ceram
Light Absorber

IPS e.max Ceram
Transpa

IPS e.max Ceram
Transpa Incisal

IPS e.max Ceram
Add-0On

IPS e.max Ceram
Add-0n Margin

IPS e.max Ceram
Glaze Paste

IPS emax Ceram
Glaze Powder

IPS e.max Ceram
Glaze Spray

Verblendung des Gingivabereichs von
Zirkonoxid-Geristen (WAK-Bereich von
105-11,0 x 10%/K (25-500°C)) im
Front- und Seitenzahnbereich;
Verblendung des Gingivabereichs von
IPS e.max Lithium-Disilikat-Gerlsten im
Front- und Seitenzahnbereich

Charakterisierung des Inzisalbereichs
von Zirkonoxid-Gertisten (WAK-Bereich
von 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500°C)) im
Frontzahnbereich; Charakterisierung
des Inzisalbereichs von IPS e.max
Lithium-Disilikat-GerUsten im
Frontzahnbereich; Charakterisierung
von geschichteten Veneers im
Frontzahnbereich

Charakterisierung des okklusalen
Bereichs von Zirkonoxid-Gerusten
(WAK-Bereich von 105-11,0 x 10¢/K
(25-500°C)) im Seitenzahnbereich;
Charakterisierung des okklusalen
Bereichs von IPS e.max Lithium-Disilikat-
Gerlsten im Seitenzahnbereich

Verblendung von Zirkonoxid-Gerdsten
(WAK-Bereich von 105-11,0 x 10¢/K
(25-500°C)) im Front- und Seitenzahn-
bereich in Kombination mit IPS e.max
Ceram Power Dentin; Verblendung von
IPS emax Lithium-Disilikat-Gerlsten

im Front- und Seitenzahnbereich in
Kombination mit IPS e.max Ceram Power
Dentin; Schichtung von Veneers im
Frontzahnbereich in Kombination mit
IPS e.max Ceram Power Dentin

Verblendung von Zirkonoxid-Geristen
(WAK-Bereich von 105-11,0 x 10¢/K
(25-500°C)) im Frontzahnbereich;
Verblendung von IPS e.max Lithium-
Disilikat-GerUsten im Frontzahnbereich;
Schichtung von Veneers im Frontzahn-
bereich

Charakterisierung von Zirkonoxid-
Gerusten (WAK-Bereich von 10,5-11,0
x10%/K (25-500°C)) im Front- und
Seitenzahnbereich; Charakterisierung
von IPS e.max Lithium-Disilikat-Geristen
im Front- und Seitenzahnbereich;
Charakterisierung von Schichtveneers
im Frontzahnbereich

Anpassung von vollkeramischen
IPS e.max Ceram-Restaurationen
im Front- und Seitenzahnbereich

Glasieren von vollkeramischen IPS e.max
Ceram-Restaurationen im Front- und
Seitenzahnbereich, insbesondere
Glasieren von vollanatomischen
Zirkonoxid-Restaurationen (WAK-Bereich
von 105-11,0 x 10¢/K (25-500°C)) im
Front- und Seitenzahnbereich; Glasieren
von vollanatomischen IPS e.max Lithium-
Disilikat-Restaurationen im Front- und
Seitenzahnbereich



IPS e.max Ceram
Glaze Paste FLUO

IPS e.max Ceram
Glaze Powder FLUO

IPS e.max Ceram
Essence

IPS e.max Ceram
Shade

Fluoreszenz-Glasur zum Glasieren von
vollkeramischen IPS e.max Ceram-
Restaurationen im Front- und Seiten-
zahnbereich, insbesondere das Glasieren
von vollanatomischen Zirkonoxid-
Restaurationen (WAK-Bereich von 10,5~
11,0 x 10%/K (25-500°C)) im Front- und
Seitenzahnbereich; Glasieren von
vollanatomischen IPS e.max Lithium-
Disilikat-Restaurationen im Front-

und Seitenzahnbereich

Charakterisierung von IPS e.max Ceram
Veneers im Front- und Seitenzahn-
bereich; Charakterisierung von
geschichteten Veneers im Frontzahn-
bereich; Charakterisierung von
Zirkonoxid-Geristen (WAK-Bereich
von 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500°C))

im Front- und Seitenzahnbereich;
Charakterisierung von IPS e.max
Lithium-Disilikat-GerUsten im

Front- und Seitenzahnbereich

- Verblendung von MetallgerUsten

- Jede andere Verwendung, die nicht in den Indikationen
aufgeflhrtist

- Uber- oder Unterschreitung der vorgeschriebenen
Verblendschichtstarken

- Nichteinhaltung des Schichtstarkenverhaltnisses
zwischen Gerlst- und Schichtkeramik

- Vermischung und Verarbeitung mit anderen Dentalkeramiken

- Zirkonoxid-Geruste mit einem anderen als dem vorgeschriebenen
WAK dirfen nicht verblendet werden.

- Verblendung von Zirkonoxid-Gerlsten, die nicht gemass den
Anforderungen von IPS e.max ZirCAD vorbereitet wurden,
z.B. gestrahlt mit Al203

- Verblendung von IPS emax ZirCAD MT Multi

- IPS emax Ceram ZirLiner- und Margin Materialien sollten
nicht auf IPS e.max Press und IPS e max CAD genutzt werden.

- Die finale Restauration darf nicht wiederverwendet werden.

Nebenwirkungen
Zum aktuellen Zeitpunkt sind keine Nebenwirkungen bekannt.

Wechselwirkungen
Zum aktuellen Zeitpunkt sind keine Wechselwirkungen bekannt.

Zubehor des Medizinprodukts:

Klinischer Nutzen

Produktname

IPS e.max
Glaze and Stain Liquid
longlife

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid
allround

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid
allround

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid
allround

IPS Build-Up Liquid
soft

IPS Build-Up Liquid
allround

Technische Daten

Eigenschaft

WAK (25-400°C)
Biegefestigkeit (biaxial)
Chemische Loslichkeit
Typ / Klasse

Produktbeschreibung

Zum Anmischen von

IPS e.max Ceram Stains and Glazes
fr Vollkeramik-Restaurationen

im Front- und Seitenzahnbereich

Zum Anmischen von

IPS e.max Ceram ZirLiner Schichtmassen
flr Vollkeramik-Restaurationen

im Front- und Seitenzahnbereich

Zum Anmischen von

IPS e.max Ceram Margin Schichtmassen
flr Vollkeramik-Restaurationen

im Front- und Seitenzahnbereich

Zum Anmischen von
IPS e.max Ceram Schichtmassen
fur den Front- und Seitenzahnbereich

Zum Anmischen von
IPS e.max Ceram Schichtmassen
fr den Front- und Seitenzahnbereich

T Typischer
Spezifikation Mittelwert
94+05 x 10¢/K -
=50 MPa 90 MPa

<100 ug/em? -
Typ |/ Klasse 1 -

Die in der ISO 6872:2015 Dentistry — Ceramic materials
definierten Leistungskriterien werden erfillt.

Indikationen
Fehlende Zahnhartsubstanz im Front- und Seitenzahnbereich
Partielle Zahnlosigkeit im Front- und Seitenzahnbereich

Anwendungsgebiete:
Charakterisierung und Verblendung von:

IPS e.max Press / IPS e.max CAD (kristallisiert) /

IPS e.max ZirCAD (gesintert), ausser IPS e.max ZirCAD MT Multi
Veneers auf feuerfesten Stimpfen

Charakterisierung und Verblendung von Wettbewerbs-

Zr0,-Gersten mit einem WAK von 10,5- 11,0 x 10¢/K (25 - 500 °C)

Kontraindikationen

Die Verwendung dieses Produkts ist kontraindiziert, wenn der Patient
bekanntermassen auf einen der Inhaltsstoffe allergisch ist.

Verwendungsbeschrankungen

Unbehandelter Bruxismus
(eine Schiene ist nach der Eingliederung indiziert)
Patienten mit stark reduziertem Restgebiss

Wiederherstellung der Kaufunktion

- Wiederherstellung der Asthetik

Zusammensetzung
Produktkomponenten Zusammensetzung
Schichtmassen: - Dentalkeramik
IPS e.max Ceram, IPS e.max Ceram - Glas
Impuls, IPS e.max Ceram Selection - Pigmente
- Ethylacetat

IPS Model Sealer

IPS Ceramic Separating Liquid

IPS Margin Sealer

IPS e.max Ceram Shades

IPS e max Ceram Essence

IPS e.max Ceram Glaze Powder - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Paste - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Spray

Zubehor des Medizinprodukts:

Produktkomponenten

IPS Build-Up Liguid (allround)

IPS Build-Up Liquid (soft)
IPS emax Ceram
Glaze and Stain Liquid (allround)

IPS emax Ceram
Glaze and Stain Liquid (longlife)

Nitrozellulose
Acetyltri-n-butylcitrat

Paraffinal

Hexan
Polyvinylether

Glas

Butan-1,3-diol
Glyzerin
Polyvinylpyrrolidon
Pigmente

Glas
Pigmente

Glas
Pigmente

Glas

Butan-1,3-diol
Glyzerin
Polyvinylpyrrolidon
Pigmente

Glas
2-Propanol
Isobutan

Zusammensetzung

Wasser
Butan-1,3-diol
Zinkchlorid
Wasser
Propan-1,2-diol
Zinkchlorid

Butan-1,3-diol

Pentan-1,5-diol

IPS emax Ceram : \Ifl\/adsrsoexr ethylzellulose

Margin Build-Up Liquid B Ziynkcmyoridy

IPS e.max Ceram ~ Wasser

7i L'A Build-Up Liquid - Butan-1,3-diol
rHiner bulld=Up Liqul - Zinkchlorid



Bezeichnung/Erklarung Massen
IPS e.max Ceram Schichtmassen:

- ZirLiner (nur fiir Zr02)
IPS e.max Ceram ZirLiner sind spezielle Keramikmassen, mit
denen ein zuverlassiger Verbund zu Zirkoniumoxid erreicht wird.
Sie dienen der Anpassung an die gewlnschte Zahnfarbe und
bewirken eine natlrliche Fluoreszenz aus der Tiefe.

- Margin (nur fir 7r02)

IPS e.max Ceram Margin-Massen haben eine etwas hohere
Opazitat und mehr Fluoreszenz als IPS e.max Ceram Dentin
und ermdglichen die Gestaltung keramischer Schultern.

- Deep Dentin
IPS e.max Ceram Deep Dentin sind opak eingefarbte
Dentinmassen, die an Stellen mit geringen Schichtstarken
und an inzisalen Bereichen platziert werden.

- Dentin
IPS e.max Ceram Dentin-Massen sind in Farbe und Transparenz
entsprechend dem natdrlichen Dentin eingestellt. Sie fihren
auf opaken Geruststrukturen zur korrekten Wiedergabe der
ausgewahlten Dentinfarbe.

- Power Dentin
IPS e.max Ceram Power Dentin-Massen weisen im Vergleich
zu den herkdmmlichen Dentinen eine erhohte Opazitat und
Helligkeit auf. Sie werden besonders flir den Einsatz auf
transluzenten Gerdststrukturen empfohlen.

- Transpa Incisal
IPS e.max Ceram Incisal-Massen sind dem naturlichen
Schneidematerial nachempfunden und fihren in Kombination
mit den Dentinmassen — auf opaken Gerlststrukturen —
zur korrekten A-D-Farbschlisselfarbe.

- Power Incisal
IPS e.max Ceram Power Incisal-Massen sind dem natdrlichen
Schneidematerial nachempfunden und flihren in Kombination
mit den Power Dentinmassen — auf transluzenten GerUst-
strukturen — zur korrekten A-D-Farbschlisselfarbe.

- Gingiva
IPS e.max Ceram Gingiva-Massen sind speziell eingefarbte
Keramikmassen zur nattrlichen Rekonstruktion der Gingiva-
Anteile. Sie sind auf das Gingiva Solution-Farbkonzept von
Ivoclar abgestimmt.

- Add-On
IPS e.max Ceram Add-On-Massen dienen der Korrektur, z.B. von
Kontaktpunkten, Pontic-Auflagen oder Schulterpassungen.
Karrekturen kénnen mit dem Glanzbrand oder nach dem
Glanzbrand durchgefiihrt werden. Fr die unterschiedlichen
Anforderungen stehen vier IPS e.max Ceram Add-On-Massen
zur Verfligung.

IPS e.max Ceram Impulse Schichtmassen:

- Opal Effect
IPS e.max Ceram Opal Effect-Massen sind speziell eingefarbte
Schneidemassen. Sie ermaglichen es, die dynamischen
lichtoptischen Fahigkeiten naturlicher Zahne zu imitieren.

- Mamelon
IPS e.max Ceram Mamelon-Massen sind farbintensive, opake
Effektmassen zur Akzentuierung des inzisalen Drittels. Sie werden
je nach Verarbeitungsgewohnheit in dinnen Streifen auf das
reduzierte Dentin aufgetragen.

- Transpa
IPS e.max Ceram Transpa-Massen stehen in unterschiedlichen
Farbnuancen zur Verfligung. Mit ihnen konnen farblich
transparente Bereiche speziell im inzisalen Drittel naturgetreu
nachgebildet werden.

- Special Incisal
IPS e.max Ceram Special Incisal-Massen kdnnen der IPS e.max
Incisalmasse zur Modifizierung und Intensivierung beigemischt
oder direkt aufgetragen werden.

- InterlIncisal
Die IPS e.max Ceram Inter Incisal-Masse dient der Steigerung des
Helligkeitswertes im inzisalen Drittel. Sie wird in angedeuteter
Schmetterlingsform direkt auf das Dentin aufgetragen.

- Cervical Transpa
IPS e.max Ceram Cervical Transpa-Massen reproduzieren Farben
mit einer intensiveren Transluzenz und unterstGtzen den
naturlichen Ubergang von der Gingiva zur Verblendung.

- Incisal Edge
IPS e.max Ceram Incisal Edge dient der Erzielung des

sogenannten Halo-Effektes, der beim natlrlichen Zahn durch
die Lichtbrechung an der Inzisalkante hervorgerufen wird.

- Occlusal Dentin
IPS e.max Ceram Occlusal Dentin-Massen dienen der
Individualisierung insbesondere im okklusalen Bereich.
Sie konnen auch im zervikalen, palatinalen und lingualen
Bereichen eingesetzt werden.

- IPS emax Ceram Selection Schichtmassen
IPS e.max Ceram Selection sind farblich besondere Schmelz- und
Effektmassen. Sie werden in Kombination mit den bestehenden
IPS e.max Ceram Massen verwendet.

2  Anwendung
EE] Hinweis:
- Die fachgerechte Vorbereitung der Oberflache ist abhangig
vom Werkstoff der Restauration. Vorgehen gemass der

jeweiligen Material-Gebrauchsinformation.
- Kontamination der Innenflache der Restauration vermeiden.

I.  IPS e.max Ceram Schichtkeramik

Anmischen der Schichtmassen

Das Anmischen der Schichtmassen erfolgt mit IPS Build-Up Liquid
allround oder soft. (ZirLiner-Schichtmassen werden mit IPS e.max
Ceram ZirLiner Build-Up Liquid, Margin-Schichtmassen werden
mit IPS e.max Ceram Margin Build-Up Liquid angemischt). Zum
Wiederbefeuchten der Schichtmassen ist destiliertes Wasser zu
verwenden.

Schichtschema

Das Schichtschema von IPS e.max Ceram wurde so abgestimmit,
dass — unabhangig vom GerUstmaterial und der GerUstfarbe — eine
einfache und sichere Farbreproduktion maéglich ist. Basis dazu ist ein
proportionales Gerlstdesign, das form- und hockerunterstitzend
ausgelegt ist.

Fir Zirkonoxid wird abhangig von der Voreinfarbung des Geristes
die Verwendung des ZirLiners empfohlen.

Wichtig: Bei der Verblendung von Mitbewerber-Zr0-
wird die Verwendung des ZirLiners sowohl auf vor- als
auch auf uneingefarbten Gerlsten empfohlen.

Schichtschema
fiir Veneers aus

Schichtschema
fiir Lithium-Disilikat

Schichtschema
fiir Zirkoniumoxid

(Zr0,) - z.B. (LS2) - z.B. IPS e.max Ceram
IPS e.max ZirCAD IPS e.max Press, auf feuerfestem
IPS e.max CAD Stumpf
Zr02-GerUst LSo-GerUst Modellherstellung
{ 4 {
ZirLiner Washbrand Washbrand
i { {
Washbrand Dentin Zervikal
{ 4 {
Dentin Incisal Dentin/Impuls
{ {
Incisal Incisal

Verblenden von Geriisten

Geristgestaltung und Vorbereitung (ZrQ2 und LS)

Das Gerust muss bei der Schichttechnik immer form- und
hockerunterstlitzend gestaltet werden, um eine gleichmassige
Schichtstarke der Verblendung mit IPS e.max Ceram zu erreichen.
Nichteinhaltung der aufgefihrten Gestaltungskriterien und
Mindeststarken fur ZrO2- und LS2-GerUste kdnnen zum klinischen
Misserfolg wie Springen, Abplatzungen und zum Bruch der
Restauration flhren.

Detailierte Informationen zur Gerlstgestaltung und Vorbereitung
und zu weiteren Verarbeitungstechniken (z.B. Cut-Back-Technik)
sind der Gebrauchsinformation des jeweiligen GerUstwerkstoffes
zu entnehmen.

Vor jedem Brand muss die Restauration schmutz- und fettfrei
sein. Nach der Reinigung jegliche Kontaminationen vermeiden.

ZirLiner Brand (Zr02)

IPS emax Ceram ZirLiner in der entsprechenden Farbe mit dem
dazugeharigen IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid zu einer
samigen Konsistenz anmischen und gleichmassig deckend auftragen.
Anschliessend ZirLiner-Brand (siehe Brennparameter).




Margin-Brand (optional) (Zr02)

Vor dem Anlegen von keramischen Schultern IPS Margin Sealer auf den
Modellstumpf auftragen und trocknen lassen. Anschliessende Isolation
mit IPS Ceramic Separating Liquid. IPS e.max Ceram Margin mit dem
dazugehdrigen IPS e.max Margin Build-Up Liquid anmischen. Masse
auftragen und trocknen lassen und vorsichtig vom Stumpf nehmen.
Anschliessend 1. Margin-Brand (siehe Brennparameter).

Schulter aufpassen und ggf. korrigieren. Stumpf isolieren.
Anschliessend 2. Margin-Brand (siehe Brennparameter).

Washbrand (Foundation) (ZrOz und LS2)
Der Washbrand wird mit IPS Ivocolor Malfarben und Glasuren und/oder
IPS e.max Ceram-Schichtmassen durchgefihrt.

- Zr02-Geruste vor- und uneingefarbt
Die geringe Warmeleitfahigkeit von Zirkoniumoxid erfordert
immer einen Washbrand, auch wenn im Vorfeld ein ZirLiner-Brand
durchgefiihrt wurde. Durch den Washbrand kann die Keramik
gezielt auf die Gerustoberflache sintern und ermdglicht einen
homogenen Verbund.

Variante A: Washbrand mit IPS e.max Ceram
IPS e.max Ceram Schichtmasse (z.B. Deep Dentin-, Dentin-
Masse) mit IPS Build-Up Liquid anmischen. Washauftrag
ddnn und vollstandig deckend auf das GerUst auftragen.
Anschliessend Washbrand (Foundation) durchfiihren
(siehe Brennparameter).

Variante B: Washbrand mit IPS Ivocolor und
IPS e.max Ceram (Sprinkeltechnik)

Malfarben und Glasur (FLUO) mit IPS Ivocolor Mixing Liquid
allround oder longlife anmischen (siehe Gebrauchs-
information ) und diinn, vollstandig deckend auf das Ger(st
auftragen. IPS e.max Ceram Schichtmasse mit einem
trockenen Pinsel aufstreuen und Uberschiisse vorsichtig
abblasen/abklopfen. Anschliessend Washbrand (Foundation)
durchfiihren (siehe Brennparameter).

- LS;-Geruste

Variante A: Washbrand mit IPS e max Ceram
IPS e.max Ceram Schichtmassen mit IPS Build-Up Liquid
anmischen. Washauftrag dinn und vollstandig deckend
auf das GerUst auftragen. Anschliessend Washbrand
(Foundation) durchfiihren (siehe Brennparameter).

Variante B: Washbrand mit IPS Ivocolor Malfarben und Glasuren
Malfarben und Glasur (FLUO) mit IPS Ivocolor Mixing Liquid
allround oder longlife anmischen (siehe Gebrauchs-
information ) und diinn, vollstandig deckend auf das
Gerlst auftragen. Anschliessend Washbrand (Foundation)
durchfiihren (siehe Brennparameter).

Variante C: Washbrand mit IPS Ivocolor und
IPS e.max Ceram (Sprinkeltechnik)
Malfarben und Glasur (FLUO) wie in Variante B beschrieben
anmischen und auftragen. IPS e.max Ceram Schichtmasse
mit einem trockenen Pinsel aufstreuen und Uberschisse
vorsichtig abblasen/abklopfen. Anschliessend Washbrand
(Foundation) durchfiihren (siehe Brennparameter).

Dentin- und Schneide-Masse schichten und brennen

~  Erster Dentin-/Incisal-Brand (Zr02 und LS,)
Vor Beginn der Dentin-/Incisal-Schichtung den Gipsstumpf und
angrenzende Modellanteile mit IPS Model Sealer versiegeln.
Zwischengliederbereiche zusatzlich mit IPS Ceramic Separating
Liquid isolieren. Bendtigte Schichtmassen mit IPS Build-Up Liquid
allround oder soft anmischen. Die Schichtung analog dem
Schichtschema mit den entspechenden Schichtmassen
durchfiihren. Anschliessend 1. Dentin-/Incisal-Brand durchfihren
(siehe Brennparameter).

- Zweiter Dentin-/Incisal-Brand (Zr02 und LS,)
Die Restauration mit geeigneten Schleifkdrpern tUberarbeiten
und vollstandig reinigen. Die Reinigung erfolgt mit Ultraschall
im Wasserbad oder mit dem Dampfstrahler. Wenn nach der
Reinigung noch oberflachliche Verunreinigungen vorhanden
sind, ist das Abstrahlen der Oberflache mit Al,03 Typ 100 bei
1 bar Druck notwendig.
Angrenzende Modellanteile (z.B. Nachbarzahne, Pontic-
Auflageflachen) erneut mit IPS Ceramic Separating Liquid
isolieren. Restauration vollstandig trocknen und fehlende
Bereiche mit Schichtmassen komplettieren. Speziell auf
approximale und antagonistische Kontakte achten.
Anschliessend 2. Dentin-/Incisal-Brand durchfiihren (siehe
Brennparameter). Sind weitere Dentin-/Incisal-Brande
notwendig, werden diese mit den Brennparametern vom
2. Dentin-/Incisal-Brand durchgefuhrt.

Malfarben- und Glanzbrand (Zr02 und LS2)

- Ausarbeitung und Vorbereitung zum Malfarben- und
Glanzbrand (Zr0, und LS,)
Die Ausarbeitung der Restauration erfolgt mit geeigneten
Schleifkorpern. Bereiche, die nach dem Glanzbrand starker
glanzen sollen, konnen mit Silikonpolierern geglattet und
vorpoliert werden. Restauration mit dem Dampfstrahler
grundlich reinigen und mit olfreier Druckluft trocknen.

- Malfarben- und Glanzbrand (ZrO; und LS,)
Der Malfarben- und Glanzbrand wird mit IPS Ivocolor Malfarben
und Glasuren durchgefthrt. Detailierte Informationen zur
Verarbeitung und die entsprechenden Brennparameter sind
der Gebrauchsinformation zu entnehmen.

Add-0n-Brand (Zr02 und LS2)

- Variante A: Add-On mit Glanzbrand
Fir keinere Erganzungen, die mit dem Glanzbrand vorgenommen
werden, IPS e.max Ceram Add-0n Margin pur mit IPS Margin
Build-Up Liguid anmischen und nach dem Glasurauftrag auf
die fehlenden Schulterbereiche auftragen. IPS e max Ceram
Add-0n Dentin und Incisal in einer 50:50 Mischung mit Dentin
und Transpa Incisal abmischen. Nach dem Glasurauftrag auf die
entsprechenden Bereiche auftragen. Anschliessend Add-0n
mit Glanzbrand durchfiihren (siehe Brennparameter).

- Variante B: Add-0n nach Glanzbrand
Bei notwendigen Korrekturen nach der Fertigstellung und
Einprobe am Patienten, IPS e.max Ceram Add-0n Dentin und
Incisal pur auf die entsprechenden Bereiche auftragen.
Anschliessend Add-0n nach Glanzbrand durchftihren (siehe
Brennparameter).

- Nach dem Korrekturbrand erganzte Bereiche mit
geeigneten Polierinstrumenten (z.B. Gummipolierer)
auf Hochglanz polieren.

- Nach einer Anpassung der Restauration mit geeigneten
Polierinstrumenten polieren.

Herstellung von Veeners auf feuerfestem Stumpfmaterial

Modellherstellung

Arbeitsmodell bzw. einzelne Stimpfe dublizieren und anschliessend
mit einem handelslblichen, feuerfesten Stumpfmaterial ausgiessen
z.B. BegoForm® von Bego, Cosmotech VEST von GC (Angaben des
Herstellers beachten).

Vor jedem Arbeitsschritt ist das feuerfeste Stumpfmodell
fir 5-10 Minuten in destiliertem Wasser zu wassern.

Washbrand

Wassern der Stiimpfe nach dem ausbrennen, entgasen.

IPS e.max Ceram-Massen (vorzugsweise Add-on-Massen) mit
IPS Build-Up Liquid anmischen. Washauftrag sehr diinn aber
vollstandig deckend Uber die praparierten Anteile auftragen.
Anschliessend Veneer-Washbrand durchfiihren (siehe
Brennparameter).

Zervikalbrand

Der Aufbau der zervikalen Bereiche erfolgt mit IPS e.max Ceram
Deep Dentin. Anschliessend Veneer-Zervikalbrand durchfiihren
(siehe Brennparameter).

Dentin-/Impulsbrand

Die interne Schichtung orientiert sich an den natlrlichen Vorgaben
und besteht aus dem Dentinaufbau und verschiedenen individuellen
Effekten. Anschliessend Veneer-Dentin-/Impulsbrand durchfihren
(siehe Brennparameter).

Incisal-Brand

Aufbau der ausseren Schmelzschicht mit Incisal- und Transpa-Massen.
Wenn notig, kénnen zusatzliche Korrekturbrande mit denselben
Brennparametern durchgefiihrt werden. Anschliessend Veneer-
Incisal-Brand durchfihren (siehe Brennparameter).

Malfarben- und Glanzbrand

Den Malfarben- und Glanzbrand mit IPS Ivocolor Malfarben und
Glasuren durchfihren. Detailierte Informationen zur Verarbeitung
sind der Gebrauchsinformation zu entnehmen. Anschliessend
Veneer-Malfarben- und Glanzbrand mit IPS Ivocolor durchfiihren
(siehe Brennparameter).

Ausbetten des Veneers

Grosse Mengen des Stumpfmaterials schleiftechnisch mit einer Disk
entfernen. Anschliessend das Veneer inwandig mit Glanzstrahimittel
bei max. 1 bar Druck abstrahlen, um samtliches Stumpfmaterial zu
entfernen.




Brennparameter - IPS e.max Ceram Schichtkeramik

Allgemeine wichtige Hinweise zur Brandflihrung

- Wird kein Ivoclar-Ofen verwendet, konnen eventuell erforderliche
Temperaturanpassungen nicht ausgeschlossen werden.

- ZuBeginn des Brandes den Ofen 6ffnen und Signalton abwarten.
Anschliessend Brennguttrager mit Objekten in der Mitte des
Brenntisches positionieren und das Programm starten.

Bei aktivierter Infrarot-Technologie Objekte so positionieren,
dass die Infrarot-Kamera eine maglichst breite Aufsicht auf
die Objekte hat.

- Nach Abschluss des Brennvorganges (Signalton Brennofen
abwarten) IPS e.max-Objekte aus dem Brennofen nehmen.

- Objekte an einem vor Zugluft geschiitzten Platz vollstandig
auf Raumtemperatur abkihlen lassen.

- Heisse Objekte nicht mit einer Metallzange/Pinzette berihren.

- Objekte nicht abblasen oder abschrecken.

IPS e.max Ceram auf IPS e.max Press oder IPS e.max CAD
(Cut-Back- und Schichttechnik)

Mal-

Wash- 1 2. faben- DA pgdon  Add-On
brand  Dentin-/ Dentin-/  brand mit mit nach
(Foun- Incisal- | Incisal- mit 1PS Glanz- Glanz-
dation) Brand Brand IPS oo brand brand
Ivocolor

Bereitschafts-

temperatur 403 403 403 403 403 403 403

B [°C]

Schliesszeit * IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT /

S [min] 04.00 04.00 04.00 06:00 06:00 06:00 06:00

Heizrate

ta [°C/min] 90 90 90 60 60 60 50

Brenn-

temperatur 650 650 650 710 710 710 700

T1 [°C]

Haltezeit 0000 | 0000 0000 000 0100 0100 | OL0O

H1 [min]

Heizrate

t~ [°C/min] 20 20 2

Brenn-

temperatur 730 730 730 - - - -

T2 [°C]

Haltezeit 0200 0200 0200 - - - -

Hz [min]

Vakuum 1

T (0] GR 40 00 450 450 450 450

12 [°C]

Vakuum 2

2 [°C) 60 &0 KD 9 09 09 699

2, [°C]

Langzeit-

abkiihlung ** 0 0 0 0 0 0 0

L [°c]

Kiihlrate

tx [°C/min] 0 0 0 0 0 0 0

* |RT Normalmodus

Je nach Ofentyp kann die Brenntemperatur um + 5°C,
max. = 10°C verandert werden.

Brandfiihrung von Lithium-Disilikat-Glaskeramik (LS2)-unterstiitzten

Restaurationen

- Zum Brennen der Restaurationen die zum Brennofen
zugehorigen Wabentrager und Stifte verwenden.

- Esdurfen keine Keramikstifte benutzt werden,
da die Restaurationen verkleben kénnten.

—  Die Verarbeitungstemperaturen sind zwingend einzuhalten.
Eine Erhohung der Brenntemperatur bedeutet, dass eine starke
Verglasung zwischen Gerlst und Verblendkeramik stattfindet, die
zu Spatspringen fihren kann. Eine Absenkung der Brenntempe-
ratur bedeutet, dass die Keramik unterbrannt und sehr sprode
wird, was zu Abplatzungen fihren kann.

- Dieinden Gebrauchsinformationen angegebenen Parameter sind
auf Ivoclar-Ofen (Toleranzbereich £ 10°C) abgestimmt.

IPS e.max Ceram auf IPS e.max ZirCAD, IPS e.max ZirPress oder Zenostar
(Cut-Back- und Schichttechnik)

Mal- | Glanz-
1.und Wash- 1 23
Zitiner- 2. brand Dentin-/ Dentin-/ farben- brand  Add-On Add-On
Brand Margin- (Foun- Incisal- Incisal- [r::;': FI;IS G::rlmz- Gr::ﬁz-
T Brand | dation) | Brand | Brand | pc | Slor| brand | brand
2 ? 2 9 Ivocolor 4

Bereitschafts-
tBemperatur 403 403 403 403 403 403 403 403 403
[°Cc]

Schliesszeit* | IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ | IRT/
S [min] 04:00 0400 0400 04:00 0400 06:00 06:00 06:00 06:00

Heizrate

ta [°C/min] 40 40 90 90 90 60 60 60 50

Brenn-
flflmperath 960 800 650 650 650 710 710 710 700
1[°C]

Haltezeit 100 | 0100 00:00 | 00:00 0000 | 0700 0100 0100 0700
H1 [min]
Heizrate
t~ [°C/min] 20 Y 2
Brenn-
temperatur - - 730 730 730 - - - -
Tz [°C]
Haltezeit . . . _ _ _ _
i 0200 0200 0200
Vakuum 1

u 400 | 400 400
11 [°0] 450 450 (0 40 490 50 450 450 450
12 [°C]
Vakuum 2

. 650 | 650 | 650
21 1°C] 959 799 650 €30 680 g9 709 709 699
22 [°C]
Langzeit-

abkiihlung ** 0 0 0 0 0 450 | 450 450 @ 450
L [°c]
Kiihlrate

tx [°C/min] 0 0 0 0 0 0 0 0

* |RT Normalmodus ~ ** Langzeitkiihlung beim letzten Brand

" vor Wax-Up und Pressen bei IPS e.max ZirPress

2 nicht fur die Anwendung bei IPS e.max ZirPress

3) Fir ein optimales Brennergebnis bei mehrgliedrigen Briicken (414 Einheiten)
ist die Haltezeit Hz auf 3 min zu erhéhen.

4 Bei mehrgliedrigen Zr02-Briicken mit massiven Briickengliedern bedarf es beim
Glanzbrand mit IPS Ivocolor einer Senkung der Heizrate auf 45 °C/min.

Je nach Ofentyp kann die Brenntemperatur um £ 5°C,
max. = 10°C verandert werden.

Brandflihrung von Zirkoniumoxid (Zr02)-unterstiitzten Restaurationen

- Die Durchwarmung der Brennofenkammer ist abhangig von der
Art des Brennofens sowie der Grosse des Brennofenraums.

- Diein den Gebrauchsinformationen angegebenen Parameter sind
auf Ivoclar-Ofen (Toleranzbereich £ 10°C) abgestimmt.

IPS e.max Ceram auf feuerfestem Stumpfmaterial (Veneertechnik)

Veneer
Woohr  Wash- . eneer
ran eneer alraroen-
b;ilr;d mit Z\éerc:::_ Dentin-/ l\:]ecri':aelt und Glasur-
PSemax TSEmaX | Tpong Imeulses G nd tiand
Der'am [g)er:.m/ brand IPS Imlt I
entin, vocolor
Addgn Transpa
Bereitschafts-
temperatur 403 403 403 403 403 403
B [°C]
Schliesszeit * IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00
Heizrate
t2 [°C/min] 50 50 50 50 50 50
Brenn-
temperatur 720 780 770 770 770 740
T [°c]
Haltezeit 0100 | 0100 | 0100 | 0100 | 0100 0100
H [min]
Vakuum 1
1 1°0] 450 450 450 450 450 450
Vakuum 2
2 [°C] 719 779 769 769 769 739
Langzeit-
abkiihlung ** 0 0 0 0 0 0
L [°c]
Kiihlrate
tx [°C/min] 0 0 0 0 0 0

* |RT Normalmodus



Je nach Ofentyp kann die Brenntemperatur um = 5°C,
max. +10°C verandert werden.

Brandfiihrung von IPS e.max Ceram Veneers

- Die Brennparameter zur Herstellung der Veneers
sind zwingend einzuhalten.

- Dieverlangerte Schliesszeit gewahrleistet eine schonende,
vollstandige Trocknung des feuerfesten Stumpfmaterials
und ermdglicht hierdurch ein homogenes Brennergebnis.

Il. IPS e.max Ceram Malfarben und Glasuren

Charakterisieren und Bemalen von Geriisten

IPS e.max Ceram Shades

IPS e.max Ceram Shades flr A-D-Farben dienen zu abschliessenden
Farbmodifikationen von IPS e.max-Restaurationen. IPS e max Ceram
Shades Incisal sind speziell fr vollanatomische Restaurationen
geeignet. Sie dienen als Schneideimitation und verleihen dem
inzisalen Drittel eine optische Transluzenz und Tiefenwirkung.

Die gebrauchsfertigen Pasten bei Bedarf mit IPS e max Ceram Glaze
und Stain Liguid zur gewlnschten Konsistenz anmischen. Fir eine
bessere Benetzung der Malfarben- und Glasur-Massen kann auf die
Oberflache wenig Glasur- und Malfarben Liquid aufgetragen werden.
Der anschliessende Farbauftrag erfolgt in einer diinnen Schicht.

IPS e.max Ceram Essence

IPS e.max Ceram Essence-Pulver dienen zur internen Charakteri-
sierung, zum Abmischen anderer IPS e.max Ceram Pulver und zur
abschliessenden externen oberflachlichen Charakterisierung.

Die sehr feinen Pulver sind je nach Einfarbung mehr oder weniger
fluoreszierend. Fir das Anmischen werden IPS e max Ceram Glaze
and Stain Liquids verwendet. Der anschliessende Farbauftrag erfolgt
in einer dinnen Schicht.

IPS e.max Ceram Glaze Powder/ Paste

IPS e.max Ceram Glaze Powder/Pasten sind fiir die Glasur von
Restaurationen bestimmt. Die Pulver/Pasten werden mit IPS e.max
Ceram Glaze and Stain Liquid zur gewlinschten Konsistenz angemischt.
Dabei wird Liquid mit Glaze Powder/ Paste zu einer homogenen
Konsistenz vermischt. Der anschliessende Glasurauftrag erfolgt
deckend in einer gleichmassigen Schicht auf alle Bereiche der
Restauration.

IPS e.max Ceram Glaze Powder/ Paste - FLUQ

IPS e.max Ceram Glaze Powder/Pasten - FLUO sind fiir die Glasur von
Restaurationen bestimmt. Die Pulver/Pasten werden mit IPS e.max
Ceram Glaze and Stain Liquid zur gewtnschten Konsistenz angemischt.
Dabei wird Liquid mit Glaze Powder/Paste - FLUO zu einer homogenen
Konsistenz vermischt. Der anschliessende Glasurauftrag erfolgt
deckend in einer gleichmassigen Schicht. Fluoreszierende Glasuren
bieten sich vor allem flr Restauration an die nicht mit IPS e.max
Ceram verblendet werden. Ebenso sind diese bei vollanatomischen
und teilreduzierten Geriisten mit niedriger bis keiner Floureszenz
einzusetzen.

IPS e.max Ceram Glaze Spray

IPS e.max Ceram Glaze Spray ist flr das schnelle und einfache
Glasieren von vollanatomisch gepressten, geschliffenen oder
geschichteten IPS e.max Restaurationen bestimmt. Das IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Spray unmittelbar vor der Anwendung kréftig schitteln,
bis sich die Mischkugel im Behalter frei bewegt (ca. 20 Sekunden).
Wird das Spray zu wenig geschuttelt, tritt beim Spriihen vorwiegend
Treibmittel aus. Dies bewirkt einen unzureichenden Auftrag an
Glasurpulver. Der Abstand des Sprihkopfes zur bespriihenden
Oberflache soll 10 cm betragen und die Dose soll wahrend des
Sprihvorgangs maoglichst senkrecht gehalten werden. Die Restauration
von allen Seiten bei gleichzeitigem Drehen der Restauration mit
kurzen Spriihstdssen bespriihen, so dass eine gleichmassige Schicht
erzeugt wird. Zwischen den einzelnen Sprihstdssen Spraydose erneut
schitteln. Kurz abwarten, bis der Glasur-Auftrag abgetrocknet ist

und sich eine weissliche Schicht zeigt. Bereiche, die noch keinen
gleichmassigen Auftrag zeigen, erneut besprihen. Sollte Glasur auf
die Innenflachen der Restauration gelangt sein, diese mit einem
trockenen Kurzhaar-Pinsel entfernen.

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liguid allround

FlUssigkeit zum Anmischen aller IPS e.max Ceram Shade, Essence und
Glaze-Pulver und -Pasten. Das Liquid allround ermdglicht eine
Konsistenzeinstellung fir die klassische Verarbeitung. Mit allround
angemischte Pulver bleiben fur kirzere Zeitraume (ca. %2 Tag)
verarbeitbar.

IPS e max Ceram Glaze and Stain Liguid longlife

Flissigkeit zum Anmischen aller IPS e.max Ceram Shade, Essence und
Glaze-Pulver und -Pasten. Das Liquid longlife ermdglicht eine eher
pastenartige Konsistenzeinstellung. Die angemischten Pulver bleiben
fur einen Iangeren Zeitraum (ca. 1 Woche) verarbeitbar.

EE] - Die eingestellten Konsistenzen beeinflussen das Applika-
tionsverhalten und das Brennergebnis. Bei korrektem
Glasurauftrag weist die Restauration nach dem Brand einen
gleichmassigen Glanz auf und erhalt die Oberflachentextur.

- Eine intensivere Farbung wird erreicht durch
wiederholtes Bemalen und Brennen und nicht durch
dickeren Farbauftrag.

- Die Restauration muss vor der Bemalung und Glasur
frei von Schmutz- und Fettriickstanden sein.

- Fdr die Reinigung der Restauration eignet sich ein
Dampfstrahler oder ein Ultraschallbad.

- FlUssigkeitsansammlungen und zu dicker Farbauftrag
sind zu vermeiden.

Farbkombinationen
Die aufgefihrten Kombinationen stellen Richtwerte dar:

IPS e.max Ceram

Shade A-D Bleach BL

Shade Incisal 1 A1,A2,A3,B1,B2, B3, B4 BL1, BL2, BL3, BL4

Shade Incisal 2 A35,A4,C1,C2, C3,C4,

D2, D3, D4
Shade 0 BL1, BL2, BL3, BL4
Shade 1 A1,A2,A3,A35
Shade 2 B1,B2, B3,B4,D4
Shade 3 C1.C2,C3,C4
Shade 4 A2,D2,D3

Brennparameter - IPS e.max Ceram Malfarben und Glasuren

Malfarben- und Glanzbrand in der Maltechnik (monolithisch)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Bereitschafts-
temperatur 403 403 403 403
B [°C]
Schliesszeit * IRT / IRT/ IRT / IRT /
S [min] 06:00 06:00 06:00 06:00
Heizrate
t [°C/min] 60 60 60 60
Brenn-
temperatur 770 770 770 770
T [°c]
Haltezeit 0130 01:30 0130 0130
H [min]
Vakuum 1
11°0] 450 450 450 450
Vakuum 2
2 [°c] 769 769 769 769
Langzeit-
abkihlung ** 0 0 450 0
L [°c]
Kiihlrate
t [°C/min] 0 0 0 0

* |IRT Normalmodus ~ ** Langzeitkiihlung beim letzten Brand

D}] Werden IPS e.max ZirCAD-Restaurationen mit IPS e.max Ceram
verblendet oder mit IPS e.max ZirPress Uberpresst, bedarf es
flr den finalen Malfarben- und/oder Glanzbrand einer
Langzeitabkdhlung bis 450°C.

Werden mehrere IPS e.max ZirCAD-Restaurationenseinheiten
(mehrgliedrige Briicken mit massiven Brickengliedern oder
mehrere vollanatomische Restaurationen) in einem
Brennvorgang im Ofen gebrannt, kann dies die Durchwarmung
der Brennobjekte verzdgern. Mit einer Reduzierung der
Aufheizrate oder Verlangerung der Haltezeit bei Endtemperatur
kann dem entgegengesteuert werden.



Malfarben- und Glanzbrand
in der Cut-Back- und Schichttechnik (Vollverblendung)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Bereitschafts-
temperatur 403 403 403 403
B [°c]
Schliesszeit * IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 06:00 06:00 06:00 06:00
Heizrate
t# [°C/min] 60 60 60 60
Brenn-
temperatur 725 725 725 725
T [°c]
Haltezeit 01:00 01:00 01:00 01:00
H [min]
Vakuum 1
11°0] 450 450 450 450
Vakuum 2
2 [°c] 724 724 724 724
Langzeit-
abkihlung ** 0 0 450 450
L [°c]
Kiihlrate
tx [°C/min] 0 0 0 0

* |IRT Normalmodus ~ ** Langzeitkiihlung beim letzten Brand

Werden IPS e.max ZirCAD-Restaurationen mit IPS e.max Ceram
verblendet, bedarf es fir den finalen Malfarben- und/oder
Glanzbrand einer Langzeitabkihlung bis 450°C.

- Die angegebenen Brennparameter sind Richtwerte und gelten
flr die Ivoclar-Ofen Programat® P310, P510, P710, P300, EP 3010
und EP 5010. Bei Brennofen der alteren Generation (z.B. P80, P90,
P95, P100, X1) gelten diese Temperaturen ebenfalls als Richtwerte,
kénnen jedoch je nach Alter der Brennkammer um £10°C
abweichen.

- Wird kein Ivoclar-Ofen verwendet, kdnnen Temperaturkorrekturen
nicht ausgeschlossen werden.

- Regionale Unterschiede der Netzspannung oder das Betreiben
mehrerer Elektrogerate an einem Stromkreis konnen dazu fihren,
dass die Temperaturen korrigiert werden mdssen.

- Flr die Erhaltung der Materialeigenschaften missen
angebrochene Produkte nach der Entnahme wieder unverziglich
verschlossen werden.

3 Sicherheitshinweise

- Beischwerwiegenden Vorfallen, die im Zusammenhang mit dem
Produkt aufgetreten sind, wenden Sie sich an Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, Website:
www.ivoclar.com und Ihre zustandige Gesundheitsbehdrde.

- Die aktuelle Gebrauchsinformation ist auf der Website verfligbar:
www.ivoclarcom

- Erkldrung der Symbole: www.ivoclarcom/elFU

- Der Kurzbericht Uber Sicherheit und klinische Leistung (Summary
of Safety and Clinical Performance - SSCP) kann aus der
Europaischen Datenbank fir Medizinprodukte (EUDAMED) unter
https://ec.europa.eu/tools/eudamed abgerufen werden.

- Basis-UDI-DI: 76152082ACERAQ08F6

ivoclar.com

Warnhinweise

- Sicherheitsdatenblatter (SDS) beachten
(verflgbar unter www.ivoclar.com).

- Keramikstaub wahrend der Ausarbeitung nicht einatmen.
Absauganlage, Mundschutz und Schutzbrille verwenden.

- Beioftmaliger und langerer Anwendung von professionellen
Bleichmitteln auf Peroxidbasis (Carbamidperoxid, Wasserstoff-
peroxid) sowie von sauren Phosphatfluoriden, die fir die
Kariespravention eingesetzt werden, kann die Oberflache
vorhandener Restaurationen rau und matt werden.

- IPS Margin Sealer enthalt Hexan. Hexan ist leicht entziindlich
und gesundheitsschadlich. Haut und Augenkontakt vermeiden.
Dampfe nicht einatmen und von Zindquellen fernhalten.

- IPS emax Ceram Glaze Spray: Spraynebel nicht einatmen.
Behalter steht unter Druck. Vor Sonneneinstrahlung und
Temperaturen Uber 50 °C schitzen. Auch nach vélliger
Entleerung nicht gewaltsam 6ffnen oder verbrennen.

Entsorgungshinweise
Restbestande oder entfernte Restaurationen sind gemass den
nationalen gesetzlichen Bestimmungen zu entsorgen.

Restrisiken

Anwendern sollte bewusst sein, dass bei zahnarztlichen Eingriffen

in der Mundhohle generell gewisse Risiken bestehen.

Folgende bekannte klinische Restrisiken bestehen:

- Abplatzung/Fraktur/Dezementierung des Restaurationsmaterials
kann zum Verschlucken- oder Einatmen von Material, und einer
erneuten zahnarztlichen Behandlung fihren.

4  Lager- und Aufbewahrungshinweise

- Lagertemperatur
Liquids/Sealer/Shade / Pastes: 2-28°C

- Schichtmassen: Keine besonderen Lagerbedingungen

- Produkt nach Ablauf nicht mehr verwenden.

- Verfalldatum: siehe Hinweis auf Verpackung

- Verpackung und Produkt vor der Anwendung auf Unversehrtheit
Uberprifen. Im Zweifel kontaktieren Sie die Ivoclar Vivadent AG
oder Ihren lokalen Vertriebspartner.

5  Zusatzliche Informationen

Fdr Kinder unzuganglich aufbewahren!
Nicht alle Produkte sind in allen Landern verfiigbar!

Das Produkt wurde fir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt und muss gemass Gebrauchsinformation
verarbeitet werden. Fir Schaden, die sich aus anderweitiger Verwendung oder nicht sachgemasser
Verarbeitung,ergeben, Gbernimmt der Hersteller keine Haftung. Dartber hinaus ist der Verwender verpflichtet,
das Material eigenverantwortlich vor dessen Einsatz auf Eignung und Verwendungsmaglichkeit fir die
vorgesehenen Zwecke zu prifen, zumal wenn diese Zwecke nicht in der Gebrauchsinformation aufgefhrt sind.

ivoclar



IPS e.max®” Ceram

[fr] Mode d'emploi

- Céramique de stratification a base de fluoroapatite
- Magquillants et glasures
- Liguide de mélange céramique

Rx ONLY
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1  Utilisation prévue

Destination

- Matériaux tout céramique pour la stratification des restaurations
IPS e.max en disilicate de lithium et en oxyde de zirconium (CDT
compris entre 10,5 et 11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) ;

- stratification des facettes

Groupe cible de patients
- Patients ayant des dents définitives

Utilisateurs prévus

- Chirurgiens-dentistes (protocole clinique)

- Prothésistes dentaires (fabrication de restaurations au
laboratoire)

Formation spécifique
Aucune formation spécifique supplémentaire n'est requise.

Utilisation
Réservé exclusivement a l'usage dentaire.

Description

La gamme IPS e.max® Ceram comprend un large choix de matériaux
de stratification, de caractérisation et de glagage pour la stratification
et la caractérisation des restaurations IPS e.max en disilicate de
lithium et en oxyde de zirconium (CDT compris entre 10,5 et 11,0 x
10¢/K (25-500 °C)) et pour la stratification des facettes.

Nom du produit Description du produit

Caractérisation des armatures en oxyde
IPS e.max Ceram de zirconium (CDT compris entre 10,5 et
ZirLiner 11,0 x 10¢/K (25 - 500 °C)) dans les zones
antérieure et postérieure.

Fabrication de joints céramigue-dent sur
des armatures en oxyde de zirconium
(CDT compris entre 105 et 11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) dans les zones antérieure et
postérieure.

IPS e.max Ceram
Margin

Caractérisation de la zone cervicale des
facettes IPS e.max Ceram dans les zones
antérieure et postérieure

IPS e.max Ceram
Cervical Transpa

Stratification d'armatures en oxyde de

IPS e.max Ceram
Deep Dentin

IPS e.max Ceram
Dentin

IPS e.max Ceram
Power Dentin

zirconium (CDT compris entre 10,5 et 11,0
x 10¢/K (25-500 °C)) dans les zones
antérieure et postérieure ; stratification
d'armatures en disilicate de lithium IPS
e.max dans les zones antérieure et
postérieure ;

stratification de facettes dans la zone
antérieure.

IPS emax Ceram
Gingiva

IPS e.max Ceram
Intensive Gingiva

IPS e.max Ceram
Inter Incisal

IPS emax Ceram
Incisal

IPS e.max Ceram
Incisal Edge

IPS emax Ceram
Special Incisal

IPS emax Ceram
Mamelon

IPS emax Ceram
Opal Effect

IPS emax Ceram
Occlusal Dentin

IPS emax Ceram
Power Incisal

IPS emax Ceram
Selection:

- IPS emax Ceram
Special Enamel

- IPS emax Ceram
Light Reflector

- IPS emax Ceram
Light Absorber

IPS e.max Ceram
Transpa

IPS e.max Ceram
Transpa Incisal

IPS e.max Ceram
Add-0On

IPS e.max Ceram
Add-0n Margin

IPS e.max Ceram
Glaze Paste

IPS emax Ceram
Glaze Powder

IPS e.max Ceram
Glaze Spray

Stratification des zones gingivales
d'armatures en oxyde de zirconium (CDT
compris entre 10,5 et 11,0 x 10¢/K (25-
500 °C)) dans les zones antérieure et
postérieure ; stratification des zones
gingivales d'armatures en disilicate de
lithium IPS e.max dans les zones
antérieure et postérieure.

Caractérisation des zones incisales des
armatures en oxyde de zirconium (CDT
compris entre 10,5 et 11,0 x 10¢/K (25-500
°C)) dans la zone antérieure ;
caractérisation des zones incisales des
armatures en disilicate de lithium IPS e.
max dans la zone antérieure ;
caracteérisation des facettes stratifiées
dans la zone antérieure.

Caractérisation des zones occlusales
d'armatures en oxyde de zirconium (CDT
compris entre 10,5 et 11,0 x 10¢/K (25-500
°C)) dans la zone postérieure ;
caractérisation des zones occlusales
d'armatures en disilicate de lithium IPS
e.max dans la zone postérieure.

Stratification d'armatures en oxyde de
zirconium (CDT compris entre 10,5 et 11,0
x 10¢/K (25-500 °C)) dans les zones
antérieure et postérieure en
combinaison avec IPS e.max Ceram
Power Dentin ; stratification d'armatures
en disilicate de lithium IPS e.max dans
les zones antérieure et postérieure en
combinaison avec IPS e.max Ceram
Power Dentin ; stratification de facettes
dans la zone antérieure en combinaison
avec IPS e.max Ceram Power Dentin

Stratification d'armatures en oxyde de
zirconium (CDT compris entre 10,5 et 11,0
x 10¢/K (25-500 °C)) dans la zone
antérieure ; stratification d'armatures en
disilicate de lithium IPS e.max dans la
zone antérieure ;

stratification de facettes dans la zone
antérieure.

Caractérisation d'armatures en oxyde de
zirconium (CDT compris entre 10,5 et 11,0
x10¢/K (25-500 °C)) dans les zones
antérieure et postérieure ;
caractérisation d'armatures IPS e.max en
disilicate de lithium dans les zones
antérieure et postérieure ;
Caractérisation de facettes stratifiées
dans la zone antérieure.

Ajustage des restaurations tout
céramique IPS e.max Ceram dans les
zones antérieure et postérieure

Glagage des restaurations tout
céramique IPS e.max Ceram dans les
zones antérieure et postérieure, en
particulier le glagage des restaurations
anatomiques en oxyde de zirconium
(CDT compris entre 10,5 et 11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) dans les zones antérieure et
postérieure ; glagage des restaurations
anatomiques IPS e.max en disilicate de
lithium dans les zones antérieure et
postérieure



IPS e.max Ceram
Glaze Paste FLUO

IPS e.max Ceram
Glaze Powder FLUO

IPS e.max Ceram
Essence

IPS e.max Ceram
Shade

Glagage fluorescent des restaurations
tout céramique IPS e.max Ceram dans
les zones antérieure et postérieure, en
particulier le glagage des restaurations
anatomiques en oxyde de zirconium
(CDT compris entre 10,5 et 11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) dans les zones antérieure et
postérieure ; glagage des restaurations
anatomiques IPS e.max en disilicate de
lithium dans les zones antérieure et
postérieure

Caractérisation des facettes IPS e.max
Ceram dans les zones antérieure et
postérieure ; caractérisation des facettes
stratifiées des dents antérieures ;
caractérisation des armatures en oxyde
de zirconium (CDT compris entre 10,5 et
11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) dans les zones
antérieure et postérieure ;
caractérisation des armatures en
disilicate de lithium IPS e.max dans les
zones antérieure et postérieure.

Accessoires du produit médical :

Nom du produit

IPS e.max
Glaze and Stain Liquid
longlife

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid
allround

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid
allround

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid
allround

IPS Build-Up Liquid
soft

IPS Build-Up Liquid
allround

Données techniques
Propriétés

CDT (25-400°C)

Résistance a la flexion
(biaxiale)

Solubilité chimique
Type / Classe

Description du produit

Mélange des IPS e.max Ceram Stains and
Glazes pour les restaurations tout
céramique dans les zones antérieure et
posteérieure.

Mélange des masses de stratification IPS
e.max Ceram ZirLiner pour les
restaurations tout céramique dans les
zones antérieure et postérieure.

Mélange des masses de stratification IPS
e.max Ceram Margin pour les
restaurations tout céramique dans les
zones antérieure et postérieure.

Mélange des masses de stratification IPS
e.max Ceram dans les zones antérieure
et postérieure.

Mélange des masses de stratification IPS
e.max Ceram dans les zones antérieure
et postérieure.

Valeurs
Caractéristiques moyennes
typiques
94£05 x 10¢/K -
=50 MPa 90 MPa

<100 pg/cm? -
Type |/ Classe 1 -

Les criteres de performance définis dans la norme IS0 6872:2015
Dentisterie — Matériaux céramique sont respectés.

Indications

- Structure de dent manguante dans les zones antérieure et

postérieure

- Edentement partiel dans la zone antérieure et postérieure

Domaines d'application :

- Caractérisation et stratification de :
IPS e.max Press / IPS e.max CAD (cristallisé) /
IPS e.max ZirCAD (fritté), a I'exception d'IPS e.max ZirCAD MT Multi
- Facettes sur dies réfractaires
- Caractérisation et stratification des armatures Zr0; fabriquées
avec des matériaux concurrents dont le CDT est compris entre
10,5 et 11.0 x 10¢/K (25500 °C)

Contre-indications

Lutilisation de ce produit est contre-indigquée en cas d'allergie connue
du patient a I'un des composants.

Restrictions d'utilisation

- Bruxisme non traité (une gouttiére est indiquée apres la pose des

restaurations)

- Patients présentant une denture résiduelle séverement réduite
- Stratification des armatures métalliques
- Toutes utilisations autres que celles mentionnées dans le

paragraphe "Indications"

- Non-respect des épaisseurs de stratification indiquées
- Silestimpossible de respecter le ratio entre I'épaisseur de

céramique et celle de l'armature

- Mélange et utilisation avec d'autres céramiques dentaires

- Lesarmatures en oxyde de zirconium ayant un CDT différent de
celui requis ne doivent pas étre stratifiées.

- Stratification des armatures en oxyde de zirconium qui sont
prétraitées différemment, par ex. sablage a I'Al,03

- Stratification d'IPS e.max ZirCAD MT Multi

- Application d'IPS e.max Ceram ZirLiner et des masses Margin sur

IPS e.max Press et IPS e.max CAD

- Larestauration finale ne doit pas étre réutilisée.

Effets secondaires

Aucun effet secondaire connu a ce jour.

Interactions
Aucune interaction connue a ce jour.

Bénéfices cliniques

- Restauration de la fonction masticatoire

- Restauration de I'esthétique
Composition
Composants du produit

Masses de stratification :
IPS emax Ceram, IPS e.max Ceram
Impulse, IPS e.max Ceram Selection

IPS Model Sealer

IPS Ceramic Separating Liquid

IPS Margin Sealer

IPS e.max Ceram Shade

IPS e.max Ceram Essence

IPS emax Ceram Glaze Powder - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Paste - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Spray

Accessoires du produit médical :

Composants du produit

IPS Build-Up Liquid (allround)

IPS Build-Up Liquid (soft)

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid (allround)

IPS emax Ceram
Glaze and Stain Liquid (longlife)

IPS emax Ceram
Margin Build-Up Liquid

IPS emax Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid

Composition

- Céramique dentaire
- Verre
- Pigments

- Acétate d'éthyle
- Nitrocellulose
- Acétyltri-n-butylcitrate

Huile de paraffine

- Hexane
- Ether polyvinylique

- Verre

- Butane-1,3-diol
- Glycérine

- Pyrrolidone polyvinylique
- Pigments

- Verre
- Pigments

- Verre
- Pigments

- Verre

- Butane-1,3-diol
- Glycérine

- Pyrrolidone polyvinylique
- Pigments

- Verre

- 2-propanol
- Isobutane

Composition

- Eau

- Butane-1,3-diol
- Chlorure de zinc
- Eau

- Propane -1,2-diol
- Chlorure de zinc

- Butane-1,3-diol

- Pentane -15-diol

- Eau
- Hydroxyéthylcellulose
- Chlorure de zinc

- Eau
- Butane-1,3-diol
- Chlorure de zinc



Désignation/explication des matériaux
Masses de stratification IPS emax Ceram :

- ZirLiner (uniquement pour Zr02)
IPS e.max Ceram ZirLiner sont des céramiques spéciales qui
assurent une liaison fiable avec I'oxyde de zirconium. Elles sont
utilisées pour obtenir la teinte de dent souhaitée et produire une
fluorescence naturelle en profondeur.

- Margin (only for 7rQ02)

Les masses IPS e.max Ceram Margin, plus opaques et plus
fluorescentes que les masses IPS Style Ceram Dentin, sont
destinées a réaliser des épaulements céramiques.

- Deep Dentin
IPS e.max Ceram Deep Dentin sont des masses Dentin opaques
utilisées dans les zones ou I'épaisseur est limitée et dans les zones
cervicales.
La teinte et la translucidité des masses IPS e.max Ceram Dentin
permettent d'imiter la dentine naturelle.
Elles permettent de reproduire correctement la teinte de dentine
sélectionnée sur des armatures opaques.

- Power Dentin
Les masses IPS e.max Ceram Power Dentin présentent une
opacité et une luminosité accrues par rapport aux masses Dentin
conventionnelles. Elles sont particulierement recommandées
pour une utilisation sur des armatures translucides.

- Transpa Incisal
Les masses IPS e.max Ceram Incisal sont modelées a I'image de
I'émail naturel. Associées aux masses Dentin, elles permettent
d'obtenir la teinte A-D correcte sur les armatures opagues.

- Power Incisal
Les masses IPS e.max Ceram Power Incisal sont modelées a
l'image de I'émail naturel. Associées aux masses Power Dentin,
elles permettent d'obtenir la teinte A-D précise sur les structures
translucides.
Les masses IPS e.max Ceram Gingiva sont destinées a reproduire
de maniére naturelle les parties gingivales. Elles sont
coordonnées au systeme de teinte Gingiva Solution Ivoclar
Vivadent.

- Add-On
Les masses IPS Style Ceram Add-0n sont utilisées pour I'ajustage,
par exemple, des points de contact et des surfaces d'appui des
éléments intermédiaires de bridges, ou pour corriger la précision
d'ajustage des épaulements. Les ajustages peuvent étre
effectués en méme temps ou aprés la cuisson de glagage. Quatre
matériaux IPS e.max Ceram Add-0n sont disponibles pour
répondre aux différentes exigences.

Matériaux de stratification IPS e.max Ceram Impulse :

- Opal Effect
Les masses IPS e.max Ceram Opal Effect sont des masses
incisales spécialement teintées. Elles permettent de reproduire
les propriétés optigues dynamiques des dents naturelles.

- Mamelon
Les masses IPS e max Ceram Mamelon, d'un effet intense et
opaque, servent a caractériser le tiers incisal. En fonction des
habitudes de travail de I'utilisateur, la masse est appliquée en
fines bandes sur les cornes dentinaires.

- Transpa
Les masses IPS e.max Ceram Transpa existent dans plusieurs
nuances. Elles sont destinées a reproduire les zones teintées
transparentes, notamment dans le tiers incisal.

- Special Incisal
Les masses IPS e max Ceram Special Incisal peuvent étre
mélangées aux matériaux IPS e.max Incisal pour modifier et
intensifier la teinte ou étre appliquées directement.

- InterIncisal
La masse IPS e.max Ceram Inter Incisal est utilisée pour
augmenter la luminosité dans le tiers incisal. Elle s'applique
directement sur la dentine en réalisant une forme de papillon.

- Cervical Transpa
Les masses IPS e.max Ceram Cervical Transpa permettent
d'apporter couleur et translucidité au tiers cervical et d'optimiser
la transition naturelle entre la gencive et la dent stratifiée.

- Incisal Edge
La masse IPS e.max Ceram Incisal Edge est utilisée pour

reproduire I'effet de halo des dents naturelles d{ a la réfraction
de la lumigre sur le bord libre.

- Occlusal Dentin
Les masses IPS Style Ceram Occlusal Dentin sont utilisées pour les
caractérisations de la zone occlusale.
Elles peuvent également servir dans les zones palatines et
linguales.

- Matériaux de stratification IPS e max Ceram Selection
IPS emax Ceram Selection sont des masses émail et effect
spécialement nuancées. Elles sont utilisées en association avec
les masses IPS e.max Ceram existantes.

2  Utilisation

EE] Remarque :

- La préparation correcte de la surface dépend du matériau
utilisé pour la restauration. Procéder selon le mode d'emploi
du mateériau correspondant.

- Eviter de contaminer l'intrados de la restauration

. Céramique de stratification IPS e.max Ceram

Mélange des masses de stratification

Utiliser IPS Build-Up Liquid allround ou soft pour le mélange. (Les
masses de stratification ZirLiner sont mélangées avec le liquide IPS e.
max Ceram ZirLiner Build-Up, les masses de stratification Margin avec
le liquide IPS e.max Ceram Margin Build-Up). Utiliser de I'eau distillée
pour réhumidifier les masses de stratification.

Schéma de stratification

Le schéma de stratification IPS e.max Ceram est congu de maniere a
ce gue la reproduction de la teinte soit facile et fiable, guels que
soient le matériau ou la teinte de I'armature. A cet effet, il faut
disposer au départ d'une armature homothétique soutenant la forme
et les cuspides.

En fonction de la teinte préalable de I'armature, l'utilisation du ZirLiner
est recommandée pour l'oxyde de zirconium.

Important : Lors de l'utilisation de matériaux ZrO; provenant
d'autres fabricants, l'utilisation du ZirLiner est recommandée
pour les armatures préteintées et non teintées.

Schéma de
stratification
pour les facettes

Schéma de
stratification
pour le disilicate de

Schéma de
stratification
pour I'oxyde de

zirconium lithium IPS e.max Ceram
(Zr02) - ex. (LS2) - ex. sur dies
IPS e.max ZirCAD IPS e.max Press, réfractaires
IPS e.max CAD
Armature Zr0; Armature LS, Réalisation du
i ¥ modele
Zirliner Cuisson de i
! connexion Cuisson de
Cuisson de ¥ connexion
connexion Dentine i
{ 4 Cervical
Dentine Incisal i
i Dentin/Impulse
Incisal i
Incisal

Stratification des armatures

Conception et préparation de I'armature (Zr0z et LS2)

Concevoir 'armature pour la technigue de stratification de fagon a
bien soutenir la forme et les cuspides, afin d'obtenir une épaisseur
uniforme de la céramique de stratification IPS e.max Ceram. Si les
criteres de conception de I'armature Zr0z ou LS; et les épaisseurs
minimales de celle-ci ne sont pas respecteés, cela peut conduire a des
félures, des éclats et des fractures de la restauration.

Pour de plus amples informations sur la conception de I'armature et
les techniques de mise en ceuvre et de préparation notamment (ex.
technique du cut-back), veuillez vous reporter au mode d'emploi de
chaque matériau d'armature

La restauration doit &tre exempte de salissure et dégraissée
avant chaque procédure de cuisson. Eviter toute contamination
apres le nettoyage.

Cuisson du ZirLiner (ZrQ2)

Mélanger le ZirLiner IPS e.max Ceram de la teinte souhaitée avec le




liquide Build-Up IPS e.max Ceram ZirLiner correspondant jusqu'a
obtention d'une consistance crémeuse et appliquer en couche
réguliere et couvrante. Procéder ensuite a la cuisson du ZirLiner (voir
parametres de cuisson).

Cuisson de Margin (option) (Zr02)

Avant de modeler I'épaulement céramique, recouvrir le modele avec
IPS Margin Sealer et laisser sécher. Isoler ensuite avec IPS Ceramic
Separating Liquid. Mélanger IPS e.max Ceram Margin avec le liquide
IPS e max Margin Build-Up correspondant. Appliquer le matériau, le
laisser sécher et le retirer avec précaution des modeles. Effectuer
ensuite la premiére cuisson de Margin (voir parameétres de cuisson).
Adapter I'épaulement et le corriger si nécessaire. Isoler le modele.
Effectuer ensuite la 2¢ cuisson de Margin (voir parameétres de cuisson).

Cuisson de connexion (Foundation) (Zr0z et LS2)

La cuisson de connexion est réalisée avec les magquillants et les
glasures IPS Ivocolor et/ou les masses de stratification IPS e.max
Ceram.

- Armatures ZrQy, teintées et non teintées
La faible conductivité thermigue de I'oxyde de zirconium
nécessite toujours une cuisson de connexion, méme si une
cuisson de ZirLiner a été préalablement effectuée. La cuisson de
connexion assure un retrait contrélé du matériau de stratification
sur la suprastructure et assure une liaison homogéne.

Variante A: Cuisson de connexion avec IPS e max Ceram
Mélanger le matériau de stratification IPS e.max Ceram (par ex.
Deep Dentin, masse Dentin) avec le liquide IPS Build-Up.
Appliguer la connexion en fine couche couvrant toute la
surface de l'armature. Procéder ensuite a la cuisson de
connexion (voir paramétres de cuisson).

Variante B : Cuisson de connexion avec IPS Ivocolor et IPS e.max

Ceram (technique de saupoudrage)
Mélanger les Stains et Glazes (FLUO) avec le liquide de mélange
IPS Ivocolor allround ou longlife (voir mode d'emploi) et
appliguer une fine couche couvrant I'ensemble de I'armature.
Saupoudrer IPS e.max Ceram a l'aide d'un pinceau sec et
souffler/tapoter soigneusement I'excédent. Procéder ensuite a
la cuisson de connexion (voir paramétres de cuisson).

- Armatures LS,

Variante A: Cuisson de connexion avec IPS e max Ceram
Mélanger le matériau de stratification IPS e.max Ceram avec le
liquide IPS Build-Up. Appliquer la connexion en fine couche
couvrant toute la surface de l'armature. Procéder ensuite a la
cuisson de connexion (voir parameétres de cuisson).

Variante B : Effectuer la cuisson de connexion avec IPS Ivocolor

Stains et Glazes
Mélanger les Stains et Glazes (FLUO) avec le liquide de mélange
IPS Ivocolor allround ou longlife (voir mode d'emploi) et
appliguer une fine couche couvrant I'ensemble de I'armature.
Procéder ensuite a la cuisson de connexion (voir parameétres
de cuisson).

Variante C : Cuisson de connexion avec IPS Ivocolor et

IPS e.max Ceram (technique de saupoudrage)
Mélanger et appliquer les Stains et Glazes (FLUO) comme
décrit pour la variante B. Saupoudrer le matériau de
stratification IPS e.max Ceram a l'aide d'un pinceau sec et
souffler/tapoter soigneusement I'excédent. Procéder
ensuite a la cuisson de connexion (voir paramétres de
cuisson).

Stratification et cuisson de masses Dentin et Incisal

- 7= cuisson de Dentin/Incisal (Zr0; et LS2)
Avant la stratification Dentin/Incisal, isoler le modgle en platre et
les zones adjacentes du modele avec IPS Model Sealer. Isoler
également les zones pontiques avec IPS Ceramic Separating
Liquid. Mélanger les masses de stratification IPS e.max Ceram
requises avec IPS Build-Up Liquid allround or soft.
Stratifier les différentes masses conformément au schéma de
stratification. Effectuer ensuite la premiére cuisson Dentin/Incisal
(voir parametres de cuisson).

- 2¢cuisson de Dentin/Incisal (Zr0; et LS,)
Finir la surface de la restauration a l'aide d'instruments de
grattage appropriés et la nettoyer soigneusement. Le nettoyage
s'effectue aux ultrasons dans un bain d'eau ou au jet de vapeur. Si
une contamination superficielle persiste apres le nettoyage, il est
nécessaire de procéder a un sablage de la surface a ['Al20s
Type 100 sous une pression de 1 bar.
Isoler & nouveau le modele (par exemple dents adjacentes,

surfaces d'appui des éléments intermédiaires de bridges) avec
IPS Ceramic Separating Liquid. Sécher soigneusement la
restauration et compléter les zones manquantes a l'aide des
masses appropriées. Veiller en particulier aux contacts proximaux
et antagonistes.

Effectuer ensuite la 2¢ cuisson Dentin/Incisal (voir paramétres de
cuisson). Si d'autre cuissons de Dentin/Incisal sont nécessaires,
elles doivent étre effectuées selon les parametres de cuisson de
la 2¢ cuisson de Dentin/Incisal.

Cuisson de maquillage/glagage (ZrQ2 et LS2)

- Finition et préparation pour la cuisson de maquillage et de
glagage (Zr0z ou LSy)
Finir la restauration avec des instruments de grattage appropriés.
Les zones qui doivent étre plus brillantes apres la cuisson de
glagage peuvent étre grattées puis prépolies avec des polissoirs
en silicone. Nettoyer soigneusement la restauration au jet de
vapeur et la sécher a l'air exempt d'huile.

- Cuisson de maquillage et de glagage (Zr0; et LS,)
La cuisson de maquillage et de glagage est réalisée avec les
maquillants et glasures IPS Ivocolor. Des informations détaillées
sur la mise en oeuvre et les parameétres de cuisson
correspondants figurent dans les modes d'emploi respectifs.

Cuisson Add-0n (Zr02 et LS2)

- Variante A: Add-On avec cuisson de glagage
Pour des corrections mineures effectuées en méme temps que la
cuisson de glagage, mélanger IPS e.max Ceram Add-0On Margin
pur avec IPS Margin Build-Up Liquid et compléter les limites
manguantes apres l'application de la glasure. Mélanger IPS e.max
Ceram Add-0n Dentin et Incisal dans un rapport de 50 : 50 avec
Dentin et Transpa Incisal.
Apres l'application de la glasure, appliquer le matériau Add-0n
sur les zones concernées. Procéder ensuite a la cuisson de
I'Add-0n avec la cuisson de glagage (voir parametres de cuisson).

- Variante B: Add-On apres la cuisson de glagage
Pour les corrections nécessaires apres l'achevement et I'essayage
sur le patient, appliquer IPS e.max Ceram Add-0n Dentin et Incisal
purs sur les zones correspondantes. Procéder ensuite a la cuisson
de I'Add-0n apres la cuisson de glagage (voir paramétres de
cuisson).

- Aprés la cuisson de correction, polir au brillant les zones
complétées a l'aide de polissoirs adaptés (ex. polissoirs en
caoutchouc).

- Polir la restauration a l'aide d'instruments de polissage
appropriés apres les corrections éventuelles.

Fabrication de facettes sur dies réfractaires

Réalisation du modele

Dupliquer le modele de travail, ou les dies individuels, et couler ensuite
avec un matériau réfractaire pour die (ex. BegoForm® de la marque
Bego, Cosmotech VEST de la marque GC) en respectant le mode
d'emploi du fabricant.

Le die réfractaire doit étre plongé dans I'eau distillée pendant
environ 5 a 10 minutes avant chaque étape de travail.

Cuisson de connexion

Tremper et dégazer les dies apres la cuisson. Mélanger les matériaux
IPS e.max Ceram (de préférence les matériaux Add-0n) avec le liquide
IPS Build-Up. Appliquer la connexion en une couche tres fine couvrant
entierement les zones préparées. Procéder ensuite a la cuisson de
connexion pour la technique des facettes (voir paramétres de
cuisson).

Cuisson cervicale

Les zones cervicales sont reconstituées avec IPS e.max Ceram Deep
Dentin. Procéder ensuite a la cuisson Cervical pour la technique des
facettes (voir parameétres de cuisson).

Cuisson Dentin/Impulse

Pour la stratification interne, un montage de dentine et de différents
effets permet de reproduire les caractéristiques individuelles.
Procéder ensuite a la cuisson Dentin/Impulse pour la technique des
facettes (voir paramétres de cuisson).

Cuisson d'Incisal

Modeler la couche d'émail externe en utilisant les masses Incisal et
Transpa.

Sinécessaire, il est possible d'effectuer des cuissons de correction
supplémentaires selon les mémes parameétres. Procéder ensuite a la



cuisson Incisal pour la technique des facettes (voir paramétres de
cuisson).

Cuisson de magquillage et de glagcage

Effectuer la cuisson de maquillage et de glagage avec IPS Ivocolor
Shades et Glaze. Vous trouverez des informations détaillées sur la mise
en ceuvre dans les modes d'emploi correspondants. Réaliser ensuite la
cuisson de maquillage et de glagage pour la technique des facettes
avec IPS Ivocolor (voir paramétres de cuisson).

Démoulage des facettes

Retirer un maximum de revétement a l'aide d'un disque. Ensuite, sabler
l'intrados de la facette au lustrant sous 1 bar maximum de pression
afin d'éliminer toute trace de matériau pour die.

Paramétres de cuisson - Céramique de stratification
IPS e.max Ceram

Remargues générales importantes sur |a cuisson

- Sile four utilisé n'est pas un four Ivoclar, des ajustements de
températures peuvent étre nécessaires.

- Audébut de la procédure de cuisson, ouvrir le four et attendre le
signal sonore. Ensuite, positionner les supports de cuisson avec les
éléments au milieu de la table de cuisson et démarrer le
programme.

Lorsque la technologie infrarouge est activée, positionnez les
objets de maniére a ce que la caméra infrarouge ait sur eux un
large champ de vision.

- Enfin de cuisson (attendre le signal sonore) retirer les éléments
IPS e.max du four

- Laisser refroidir les éléments a I'abri des courants d'air, jusqu'a ce
qu'ils soient a température ambiante.

- Ne pas toucher les éléments chauds avec une pince métallique.

- Ne pas souffler ni tremper les éléments.

IPS e.max Ceram sur IPS e.max Press ou IPS e.max CAD (techniques du
cut-back et de stratification)

Cuisson de Cuissonde Add-on =~ Add-On

maquillage glagage avec apres
avec IPS | avec IPS cuisson de cuisson de
Ivocolor  Ivocolor = glagage glagage

Cuisson de 1" cuisson 2 cuisson
connexion de Dentin/ de Dentin/'
(Connexion)  Incisal Incisal

Tempér_ature

de service 403 403 403 403 403 403 403
B [°C]

e e RT/  RT/ IRT/ RT/ RT/ IRT/ IRT/
S L) 0400 0400 0400 0600 0600 0600 0600

Vitesse de
montée en
temp.

t~ [°C/min]
Température
de cuisson 650 650 650 710 710 710 700
T1 [°C]

Temps de

maintien 00:00 00:00 00:00 01:00 01:00 01:00 01.00
H1 [min]

Vitesse de

montée en
temp. 20 20 20 - - - -

T [°C/min]
Température
de cuisson 730 730
T2 [°C]

Terr_\ps: de

maintien 02:00 02:00 02:00 - - - -
Hz [min]
Début du vide
11 [°c]

12 [°C]

Fin du vide
21 [°C] 69 60 60 9 9 09 699

2, [°C]

Refroidisse-

ment lent ** 0 0 0 0 0 0 0
L [°c]

Vitesse de re-

froidissement 0 0 0 0 0 0 0
tx [°C/min]

* Mode IRT standard

90 90 90 60 60 60 50

400 400 400

650 650 650 450 450 450 450

En fonction du type de four, la température de cuisson peut
gtre ajustée de £5°C, max. £ 10°C.

Procédure de cuisson de restaurations avec armature en céramigue
au disilicate de lithium (LS2)

- Utiliser un support de cuisson en nid d'abeille adapté au four pour
cuire les restaurations.

- Ne pas utiliser de tiges de maintien en céramique car elles
risquent de coller a la restauration.

- Respecter impérativement les températures de mise en ceuvre.
Une augmentation de la température de cuisson conduit a une
vitrification importante entre 'armature et la céramique de
stratification pouvant amener des félures ultérieures. Une
température de cuisson trop basse entraine une céramigue sous-
cuite et tres fragile, ce qui peut mener a des éclats.

- Les paramétres indiqués dans les modes d'emploi sont adaptés
aux fours Ivoclar (plage de tolérance +/- 10°C).

IPS e.max Ceram sur IPS e.max ZirCAD, IPS e.max ZirPress ou Zenostar
(technigues de cut-back et de stratification)

© ot 2¢ 1 2°  Cuisson Cuisson
Cuisson :uiizozn Cuisson de Cuisson Cuisson dema- de A:S;g" A:;r-é?sn
connexion ce de lauillage | glaage cuisson | cuisson
Zirliner | pargin (Connexion) Dentin/ Dentin/ avec avec IPS do
3 Incisal  Incisal IPS  Ivocolor
2 2 3 Ivocolor 4 glagage glagage

Température

de service 403 403 403 403 403 403 403 403 403
B [°c]
Temps de
fermeture*
S [min]
Vitesse de

montée en
temp. 40 40 90 90 90 60 60 60 50

LA [°C/min]

Temp_érature

de cuisson 960 800 650 650 650 710 710 710 700
T1 [°C]

Temps de

maintien 01.00 0100 00:00 00:00 00:00 01.00 01:00 0100 01.00
H1 [min]

Vitesse de

montée en
temp. - - 20 20 20 - - - -

Tx [°C/min]

Température

de cuisson - - 730 730 730 - - - -
T2 [°C]

Tenjp§ de

maintien - - 02.00 | 0200 02:00 - - - -
Hz [min]

Début du vide

11 [°C] 450 450
12 [°C]

Fin du vide

21 [°C] 959 799
2, [°C]

Refroidisse-

ment lent ** 0 0 0 0 0 450 = 450 450 @ 450
L [°c]

Vitesse de re-

froidissement 0 0 0 0 0 0 0 0
tx[°C/min]

*Mode IRT standard  ** Refroidissement lent pour la derniére cuisson

' avant wax-up et pressée avec IPS e.max ZirPress

2 ne pas utiliser avec IPS e.max ZirPress

3) Pour un résultat de cuisson optimal des bridges longue portée (4 a 14 éléments),
le temps de maintien H2 doit étre augmenté a 3 min.

4 Pour les bridges Zr02 longue-portée avec des éléments intermédiaires de bridge
importants, la vitesse de montée en température doit étre ramenée a 45°C/min
pour la cuisson de glagage avec IPS Ivocolor.

IRT/ | IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
04:.00 0400 0400 0400 04:00 06:00 06:00 06:00 06:00

400 400 | 400

650 650 | 650 450 | 450 450 = 450

650 650 | 650

799 729 | 729 709 709 709 | 699

En fonction du type de four, la température de cuisson peut
gtre ajustée de £5°C, max. £10°C.

Cuisson de restaurations avec armatures en oxyde de zirconium (ZrQz)

- Lamontée en température dans la chambre de cuisson dépend
du type de four, de méme que de la taille de la chambre de
cuisson.

- Les parametres indiqués dans les modes d'emploi sont adaptés
aux fours Ivoclar (plage de tolérance +/- 10°C).

IPS e.max Ceram sur dies réfractaires (technique des facettes)



q Cuisson
Cmds:on con:eexion Cuisson de
connexion q Cuisson q maquillage/
(facettes) (facettes)  Luisson = popiy - Cuisson  Tgppage
IPSa vee IPSe.max | (facettes) /Impulse (facettes) (facettes)
e.max i (facettes) avec
Ceram Dentin/ IPS Ivocolor
Add-On T;'Ls':a
Température de
SBETV'CE 403 403 403 403 403 403
[°C]
T ferme-
pmpsdeferme” gr/ RT/  RT/  RT/  RT/ R/
S [min] 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00
Vitesse de mon-
tée en temp. 50 50 50 50 50 50
tr[°C/min]
Température de
_T_U'SS°“ 720 780 770 770 770 740
[°Cc]
Terr_\ps: de
';I‘a'"t'e" 01:00 01:00 01:00 01:00 01:00 01:.00
[min]
2“[":;‘]’“ vide 450 450 450 450 450 450
;‘"["G‘E"]“e 719 779 769 769 769 739
Refroidissement
lent ** 0 0 0 0 0 0
L [°c]
Vitesse de refroi-
dissement 0 0 0 0 0 0
tx [°C/min]

* Mode IRT standard

En fonction du type de four, la température de cuisson peut
gtre ajustée de £5°C, max. £ 10°C.

Procédure de cuisson de facettes IPS e max Ceram

- Les paramétres de cuisson pour la réalisation de facettes doivent
absolument étre respectés.

- Le temps de fermeture prolongé garantit un séchage complet et
protecteur du revétement réfractaire et permet donc d'obtenir
un résultat de cuisson homogéne.

Il. IPS e.max Ceram Stains and Glazes

Caractérisation et maquillage des armatures

IPS e.max Ceram Shades

IPS e.max Ceram Shades pour les teintes A-D sont utilisés pour les
corrections de teinte finales des restaurations IPS e.max. Les IPS e.max
Ceram Shades Incisal sont particulierement adaptés aux restaurations
anatomiques. lls sont utilisés pour reproduire la zone incisale et
conférent au tiers incisal une translucidité optique et un effet de
profondeur.

Mélanger les pates prétes a I'emploi avec IPS e.max Ceram Glaze and
Stain Liquid pour obtenir la consistance souhaitée, si nécessaire. Pour
un meilleur mouillage des maquillants et glasures, la surface doit étre
imprégnée légerement de liquide de glagage et de maquillage. IPS
Ivocolor est ensuite appliqué en fine couche.

IPS e.max Ceram Essence

Les poudres IPS e max Ceram Essence sont utilisées pour les
caractérisations internes, pour le mélange avec d'autres poudres IPS
e.max Ceram et pour la caractérisation externe superficielle finale.
Selon leur teinte, les poudres trés fines sont plus ou moins
fluorescentes. Les liquides IPS e.max Ceram Glaze et Stain sont utilisés
pour le mélange. La teinte finale est ensuite appliquée en fine couche.

IPS e.max Ceram Glaze Powder /Paste

Les glasures en poudre/pate IPS e.max Ceram Glaze sont destinées au
glagage la restauration. Mélanger les poudres/pates avec le liquide
IPS emax Ceram Glaze and Stain jusqu'a obtention de la consistance
souhaitée. Le liquide est mélangé aux poudres/pates de glagage
jusqu'a obtention d'une consistance homogeéne. La glasure est
appliguée en une couche uniforme et couvrante sur toutes les zones
de la restauration.

IPS e.max Ceram Glaze Powder /Paste - FLUO

Les glasures en poudre/pate IPS e.max Ceram Glaze - FLUO sont
destinées au glagage de la restauration. Mélanger les poudres/pates
avec le liquide IPS e.max Ceram Glaze and Stain jusqu'a obtention de la

consistance souhaitée. Le liquide est mélangé aux poudres/pates de
glagage FLUO jusqu'a obtention d'une consistance homogene. La
glasure est appliquée en une couche uniforme et couvrante sur toutes
les zones de la restauration. Les glasures fluorescentes sont
particulierement adaptées aux restaurations qui ne sont pas
recouvertes d'IPS e.max Ceram. Elles doivent également étre utilisées
pour les armatures anatomiques et les armatures partiellement
réduites avec une fluorescence faible ou nulle.

IPS e.max Ceram Glaze Spray

IPS e.max Ceram Glaze Spray est destiné au glagage rapide et facile
des restaurations IPS e.max pressées, usinées ou stratifi¢es.

Secouer le spray IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray juste avant
I'application jusqu'a ce que la bille de mélange bouge librement dans
le récipient (20 secondes environ).

Sile spray n'est pas suffisamment agité, la pulvérisation contiendra
principalement le propulseur. Cela signifie que la glasure ne sera pas
suffisamment couvrante. Respecter une distance de 10 cm entre la
buse et la surface a pulvériser et maintenir la bombe aussi verticale
que possible pendant la pulvérisation. Pulvériser la restauration sur
tous les cotés par courtes pressions, de fagon a obtenir une couche
uniforme. Agiter le flacon entre chaque pression. Attendre un instant
que la couche de glasure soit séche (la couche devient blanchatre).
Les zones irrégulierement recouvertes doivent a nouveau étre
pulvérisées. Si la glasure en spray atteint accidentellement les intrados
de la restauration, la retirer a 'aide d'un pinceau sec a poils courts.

IPS e max Ceram Glaze and Stain Liguid allround

Liquide pour mélanger toutes les poudres et pates IPS Ceram Shade,
Essence et Glaze. Le liquide allround permet d'ajuster la consistance
pour une mise en ceuvre conventionnelle. Les poudres mélangées avec
le liguide allround peuvent étre travaillées pendant une période plus
courte (environ ¥ journée).

IPS e max Ceram Glaze and Stain Liguid longlife

Liquide pour mélanger toutes les poudres et pates IPS Ceram Shade,
Essence et Glaze. Le liquide longlife permet d'obtenir une consistance
plutdt pateuse des matériaux. Les poudres mélangées restent
utilisables plus longtemps (environ 1 semaine).

EB]— La consistance obtenue influence le comportement a
I'application et le résultat de cuisson. Si la glasure est appliquée
correctement, la restauration présente un brillant régulier
apres cuisson, sans masquer la texture de surface.

- Les teintes plus intenses sont obtenues en répétant la
procédure de magquillage et les cuissons, et non par application
de couches plus épaisses.

- Larestauration doit étre exempte de toute contamination ou
résidus gras avant le maquillage et le glagage.

- Nettoyer la restauration au jet de vapeur ou dans un bain a
ultrasons.

- FEviter I'accumulation de liquide et une application en couches
trop épaisses.

Combinaisons de teintes
Les combinaisons indiquées sont des valeurs de référence :

IPS e.max Ceram

Shade A-D Bleach BL

Shade Incisal 1 °C BL1, BL2, BL3, BL4

Shade Incisal 2 A35,A4,C1,C2,C3, C4,

D2,D3,D4
Shade 0 BL1, BL2, BL3, BL4
Shade 1 A1,A2, A3, A35
Shade 2 B1,B2,B3,B4,D4
Shade 3 €1.C2,C3,C4
Shade 4 A4,D2,D3

Parameétres de cuisson - IPS e.max Ceram Stains and Glazes

Cuisson de magquillage et de glagage en technique de maquillage
(monolithique)



IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Press CAD ZirPress ZirCAD

Température de
service 403 403 403 403
B [°c]
Temps de

* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
fermeture 06:00 06:00 06:00 0600
S [min]
Vitesse de montée
en temp. 60 60 60 60
tx [°C/min]
Température de
cuisson 770 770 770 770
T [°Cc]
Temps de maintien ., 0130 0130 0130
H [min]
Début du vide
1100 450 450 450 450
Fin du vide
2 [°C] 769 769 769 769
Refroidissement
lent ** 0 0 450 0
L [°c]
Vitesse de
refroidissement 0 0 0 0
tx [°C/min]

*Mode IRT standard  ** Refroidissement lent pour la derniére cuisson

[E Siles restaurations IPS e.max ZirCAD sont stratifiées avec IPS
e.max Ceram, ou pressées avec IPS e.max ZirPress, un
refroidissement lent a 450 °C est nécessaire pour le cycle final
de cuisson de maquillage et/ou de glagage. Si plusieurs
restaurations IPS emax ZirCAD (bridges longue portée avec des
éléments intermédiaires massifs ou plusieurs restaurations
anatomiques) sont cuites au cours du méme cycle de cuisson,
la montée en température des éléments a cuire peut étre
retardée. Ceci peut étre compenseé en réduisant la vitesse de
montée en température ou en augmentant le temps de
maintien a température finale.

Cuisson de magquillage et de glagage en technique de cut-back et de
stratification (stratification compléte)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Press CAD ZirPress ZirCAD

Température de
service 403 403 403 403
B [°C]
Temps de

* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
fermeture 06:00 06:00 06:00 06:00
S [min]
Vitesse de montée
en temp. 60 60 60 60
ta [°C/min]
Température de
cuisson 725 725 725 725
T [°c]
femps de maintien 14 01:00 0100 0700
H [min]
Début du vide
11°C] 450 450 450 450
Fin du vide
2 [°¢] 724 724 724 724
Refroidissement
lent ** 0 0 450 450
L [°c]
Vitesse de
refroidissement 0 0 0 0
t« [°C/min]

*Mode IRT standard  ** Refroidissement lent pour la derniére cuisson

Siles restaurations IPS e.max ZirCAD sont stratifiées avec IPS
e.max Ceram, un refroidissement lent a 450 °C est nécessaire
pour le cycle final de cuisson de maquillage et/ou de glagage.

- Les parameétres de cuisson indiqués sont des valeurs indicatives.
Elles sont valables pour les fours Ivoclar Programat® P310, P510,
P710, P300, EP3010 et EP5010. Pour les fours plus anciens (ex. P80,
P90, P95, P100, PX1) ces températures sont également données a
titre indicatif. Cependant, en fonction de I'age de la chambre de
cuisson, les valeurs peuvent varier de £ 10°C.

- Sile four utilisé n'est pas un four Ivoclar, des corrections de
températures peuvent étre nécessaires.

- Lesdifférences régionales concernant I'alimentation ou le
fonctionnement de plusieurs appareils électroniques sur un
méme circuit peuvent nécessiter un ajustement des
températures.

—-  Pour conserver les propriétés du matériau, les récipients ouverts
doivent étre refermés immédiatement aprées l'utilisation.

3 Informations relatives a la sécurité

- Encasdincident grave lié¢ au produit, veuillez contacter Ivoclar
Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, site
Internet : www.ivoclar.com ou les autorités compétentes.

- Laversion actuelle du mode d'emploi est disponible sur notre site
Internet : www.ivoclarcom

- Explications des symboles : www.ivoclar.com/elFU

- Le Résumé des Caractéristiques de Sécurité et de Performance
Clinique (SSCP) peut étre consulté dans la base de données
européenne sur les dispositifs médicaux (EUDAMED) a l'adresse
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Basic UDI-DI': 76152082ACERAO08F6

Avertissements

- Respecter les Fiches de Données de Sécurité (SDS) (disponibles
sur www.ivoclarcom).

- Ne pasinhaler la poussiére de céramique pendant la finition.
Utiliser un équipement d'aspiration, un masque facial et des
lunettes de protection

- Lutilisation fréquente et a long terme d'agents d'éclaircissement
professionnels a base de peroxyde (peroxyde de carbamide,
peroxyde d'hydrogéne) et de fluorures de phosphate acides
utilisés pour la prévention des caries peut rendre la surface des
restaurations existantes rugueuse et terne.

- IPSMargin Sealer contient de I'nexane. Lhexane est légérement
inflammable et nocif pour la santé. Eviter le contact du matériau
avec la peau et les yeux. Ne pas inhaler les vapeurs et tenir
éloigné des sources de combustion.

- IPS e.max Ceram Glaze Spray : Ne pas inhaler le brouillard de
pulvérisation. Le conteneur est pressurisé. Protéger des rayons
directs du soleil et des températures supérieures a 50°C. N'ouvrez
pas de force ou ne brilez pas le conteneur, méme apres l'avoir
complétement vidé.

Informations sur I'élimination

Les stocks restants doivent étre éliminés conformément aux
exigences légales nationales correspondantes.

Risques résiduels

Les utilisateurs doivent étre conscients que toute intervention en

bouche comporte des risques.

Les risques cliniques résiduels connus suivants existent :

- Ladélamination / la fracture / le décollement du matériau de
restauration peuvent entrainer l'ingestion / l'inhalation de
matériau et exiger un renouvellement du traitement dentaire.

4  Conservation et durée de vie

- Température de stockage
Liquids/Sealer/Shade / Pastes: 2-28°C

- Masses de stratification : Aucune recommandation particuliere
de stockage.

- Ne plus utiliser le produit au-dela de la date de péremption.

- Date d'expiration : Voir sur I'emballage

- Avant utilisation, vérifier que I'emballage et le produit ne sont pas
endommagés. En cas de doute, contactez Ivoclar Vivadent AG ou
votre partenaire commercial local.

Informations complémentaires

Ne pas laisser a la portée des enfants !
Tous les produits ne sont pas disponibles dans tous les pays !

Ce matériau a été développé exclusivement pour un usage dentaire. Le produit doit &tre mis en ceuvre en
respectant scrupuleusement le mode d'emploi. La responsabilité du fabricant ne peut étre reconnue pour des
dommages résultant d'un non-respect du mode d'emploi ou d'un élargissement du champ d'application prévu
Lutilisateur est responsable des tests effectués sur le matériau et qui ne sont pas explicitement énoncés dans
le mode d'emploi. Les descriptions et données fournies ne constituent ni des garanties ni des engagements.

ivoclar

ivoclar.com
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[it] Istruzioni d'uso
- Ceramica a base di fluorapatite per stratificazione
- Supercolori e glasure
- Liquido di miscelazione per ceramica
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1 Uso conforme alle norme

Destinazione d'uso

- Materialiin ceramica integrale per il rivestimento estetico di
restauri IPS e max in disilicato di litio e in ossido di zirconio
(campo CET di 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C))

- stratificazione di faccette

Categorie di pazienti
- Pazienti con dentatura permanente

Utilizzatori abilitati conformemente alle norme

- Odontoiatri (procedura clinica)

- Odontotecnici (produzione di restauri in laboratorio
odontotecnico)

Formazione specifica
Nessuna formazione specifica richiesta.

Utilizzo
Solo per uso dentale!

Descrizione

La linea di prodotti IPS e.max® Ceram & costituita da una vasta gamma
di materiali da stratificazione, caratterizzazione e glasura per il
rivestimento estetico e la caratterizzazione di restauri IPS e.max in
disilicato di litio e in ossido di zirconio (campo CET di 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) e per la stratificazione di faccette.

Nome prodotto Descrizione prodotto

Caratterizzazione di strutture in ossido di
IPS e.max Ceram zirconio (campo CET di 105-11,0 x 10¢/K
ZirLiner (25-500 °C)) nei settori anteriori e
posteriori

Realizzazione di spalle ceramiche su
IPS e.max Ceram strutture in ossido di zirconio (campo
Margin CET di10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) nei
settori anteriori e posteriori

Caratterizzazione dell'area cervicale di
faccette in IPS e.max Ceram nei settori
anteriori e posteriori

IPS e.max Ceram
Cervical Transpa

Rivestimento estetico di strutture in
ossido di zirconio (campo CET di 10,5110
x 10¢/K (25-500 °C)) nei settori anteriori
IPS e.max Ceram e posteriori; rivestimento estetico di
Dentin strutture in disilicato di litio IPS e.max nei
settori anteriori e posteriori;
stratificazione di faccette nei settori
anteriori

IPS e.max Ceram
Deep Dentin

IPS e.max Ceram
Power Dentin

IPS emax Ceram
Gingiva

IPS e.max Ceram
Intensive Gingiva

IPS e.max Ceram
Inter Incisal

IPS emax Ceram
Incisal

IPS e.max Ceram
Incisal Edge

IPS emax Ceram
Special Incisal

IPS emax Ceram
Mamelon

IPS emax Ceram
Opal Effect

IPS emax Ceram
Occlusale Dentin

IPS emax Ceram
Power Incisal

IPS emax Ceram
Selection:

- IPS emax Ceram
Special Enamel

- IPS emax Ceram
Light Reflector

- IPS emax Ceram
Light Absorber

IPS e.max Ceram
Transpa

IPS e.max Ceram
Transpa Incisal

IPS e.max Ceram
Add-0On

IPS e.max Ceram
Add-0n Margin

IPS e.max Ceram
Glaze Paste

IPS emax Ceram
Glaze Powder

IPS e.max Ceram
Glaze Spray

Rivestimento estetico dell'area gengivale
di strutture in ossido di zirconio (campo
CET di 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) nei
settori anteriori e posteriori; rivestimento
estetico dell'area gengivale di strutture
in disilicato di litio IPS e.max nei settori
anteriori e posteriori

Caratterizzazione dell'area incisale di
strutture in ossido di zirconio (campo
CET di10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) nei
settori anteriori; caratterizzazione
dell'area incisale di strutture in disilicato
di litio IPS e.max nei settori anteriori;
caratterizzazione di faccette stratificate
nei settori anteriori

Caratterizzazione dell'area occlusale di
strutture in ossido di zirconio (campo
CET di 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) nei
settori posteriori; caratterizzazione
dell'area occlusale di strutture in
disilicato di litio IPS e.max nei settori
posteriori

Rivestimento estetico di strutture in
ossido di zirconio (campo CET di 10,5-11,0
x 10¢/K (25-500°C)) nei settori anteriori
e posteriori in combinazione con

IPS e.max Ceram Power Dentin;
rivestimento estetico di strutture in
disilicato di litio IPS e.max nei settori
anteriori e posteriori in combinazione
con IPS emax Ceram Power Dentin;
stratificazione di faccette nei settori
anteriori in combinazione con

IPS e.max Ceram Power Dentin

Rivestimento estetico di strutture in
ossido di zirconio (campo CET di 10,5110
x 10¢/K (25-500 °C)) nei settori anteriori
e posteriori; rivestimento estetico di
strutture in disilicato di litio IPS e.max nei
settori anteriori e posteriori;
stratificazione di faccette nei settori
anteriori

Caratterizzazione di strutture in ossido di
zirconio (campo CET di 105-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) nei settori anteriori e
posteriori; caratterizzazione di strutture
in disilicato di litio IPS e.max nei settori
anteriori e posteriori; caratterizzazione di
faccette stratificate nei settori anteriori

Correzione di restauri in ceramica
integrale IPS e max Ceram nei settori
anteriori e posteriori

Glasura di restauri in ceramica integrale
IPS e.max Ceram nei settori anteriori e
posteriori, in particolare glasura di
restauri interamente anatomici in ossido
di zirconio (campo CET di105-11,0 x 10¢/K
(25-500°C)) nei settori anteriori e
posteriori; glasura di restauri
interamente anatomici in disilicato di
litio IPS e.max nei settori anteriori e
posteriori



IPS e.max Ceram
Glaze Paste FLUO

IPS e.max Ceram
Glaze Powder FLUO

IPS e.max Ceram
Essence

IPS e.max Ceram
Shade

Glasura fluorescente di restauri in
ceramica integrale IPS e.max Ceram nei
settori anteriori e posteriori, in
particolare glasura di restauri
interamente anatomici in ossido di
zirconio (campo CET di 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500°C)) nei settori anteriori e
posteriori; glasura di restauri
interamente anatomici in disilicato di
litio IPS e.max nei settori anteriori e
posteriori

Caratterizzazione di faccette in

IPS e.max Ceram nei settori anteriori e
posteriori, caratterizzazione di faccette
stratificate nei settori anteriori,
caratterizzazione di strutture in ossido di
zirconio (campo CET di 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500°C)) nei settori anteriori e
posteriori; caratterizzazione di strutture
in disilicato di litio IPS e.max nei settori
anteriori e posteriori

Accessori del prodotto medicale:

Nome prodotto

IPS e.max
Glaze and Stain Liquid
longlife

IPS e.max

Ceram Glaze and Stain
Ligquid

allround

IPS e.max Ceram

ZirLiner Build-Up Liquid
allround

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid
allround

IPS Build-Up Liquid
soft

IPS Build-Up Liquid
allround

Dati tecnici

Proprieta

CET (25-400°C)

Resistenza alla flessione

(biassiale)
Solubilita chimica

Tipo / Classe

Descrizione prodotto

Miscelazione di Stains and Glazes
IPS e.max Ceram per restauri in ceramica
integrale nei settori anteriori e posteriori

Miscelazione di masse per stratificazione
IPS emax Ceram ZirLiner per restauriin
ceramica integrale nei settori anteriori e
posteriori

Miscelazione di masse per stratificazione
IPS e.max Ceram Margin per restauri in
ceramica integrale nei settori anteriori e
posteriori

Miscelazione di masse per stratificazione
IPS e.max Ceram per settori anteriori e
posteriori

Miscelazione di masse per stratificazione
IPS e.max Ceram per i settori anteriori e
posteriori

Specifiche V'al.ore medio
tipico

94+05x10%/K -

=50 MPa 90 MPa

<100 pug/ cm? -
Tipo | / Classe 1 -

| criteri di prestazione definiti nella norma IS0 6872:2015 Odontoiatria- Materiali

ceramici sono conformi.

Indicazioni

- Struttura dentale mancante nei settori anteriori e posteriori
- Edentulismo parziale nei settori anteriori e posteriori

Campo d'impiego:

- Caratterizzazione e stratificazione di:
IPS e.max Press / IPS e.max CAD (cristallizzato) /
IPS e.max ZirCAD (sinterizzato), ad eccezione di IPS e.max ZirCAD

MT Multi

- Faccette su monconi refrattari
- Caratterizzazione e stratificazione di strutture in Zr0 di altra
marca con campo CET di 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)

Controindicazioni

L'uso del prodotto sul paziente & controindicato in caso di allergia nota

ad una delle componenti.

Restrizioni d'uso

- Bruxismo non trattato (dopo la cementazione & indicato uno

splint)

- Pazienti con dentatura residua ridotta in modo sostanziale
- Rivestimento estetico di strutture in metallo

- Qualsiasi altro utilizzo non elencato nelle indicazioni

- Mancato rispetto dello spessore dello strato di rivestimento

indicato

- Mancato rispetto del rapporto degli spessori fra struttura e

ceramica da stratificazione

- Miscelazione e lavorazione con altre ceramiche dentali

- Strutture in ossido di zirconio con un CET diverso rispetto da
guello prescritto non devono essere rivestite.

- Rivestimento di strutture in ossido di zirconio non preparate in
modo conforme alle disposizioni per IPS e.max ZirCAD, per es.

sabbiate con Al20s.

- Rivestimento di IPS emax ZirCAD MT Multi
- Imateriali IPS emax Ceram ZirLiner e Margin non devono essere

utilizzati su IPS e.max Press e IPS e max CAD.
- Il restauro finale non puo essere riutilizzato.

Effetti collaterali

Non sono attualmente noti effetti collaterali.

Interazioni
Non sono attualmente note interazioni.

Benefici clinici

- Ripristino della funzione masticatoria

- Ripristino dell'estetica
Composizione
Componenti prodotto

Masse da stratificazione:
IPS e.max Ceram, IPS e.max Ceram
Impulse, IPS e.max Ceram Selection

IPS Model Sealer

IPS Ceramic Separating Liguid

IPS Margin Sealer

IPS e.max Ceram Shade

IPS e.max Ceram Essence

IPS e max Ceram Glaze Powder - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Paste - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Spray

Composizione

- Ceramica dentale
- Vetro
- Pigmenti

- Acetato di etile
- Nitrocellulosa
- Acetiltri-n-butilcitrato

- Olio di paraffina

- Esano
- Etere polivinilico

- Vetro

- 1,3-Butandiolo

- Glicerina

- Polivinilpirrolidone
- Pigmenti

- Vetro
- Pigmenti

- Vetro
- Pigmenti

- Vetro

- 1,3-Butandiolo

- Glicerina

- Polivinilpirrolidone
- Pigmenti

- Vetro

- 2-propanolo

- Isobutano



Accessori del prodotto medicale:

Componenti prodotto Composizione

- Acqua
- 1,3-Butandiolo
- Cloruro di zinco

IPS Build-Up Liguid (allround)

- Acqua
- 1,2-propandiolo
- Cloruro di zinco

IPS Build-Up Liquid (soft)

IPS e.max Ceram

Glaze and Stain Liquid (allround) - 13-Butandiolo

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid (longlife)

Pentane-15-diol

- Acqua
Idrossietilcellulosa
- Cloruro di zinco
- Acqua

- 1,3-Butandiolo

- Cloruro di zinco

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid

Denominazione / descrizione delle masse
Masse da stratificazione IPS e.max Ceram:

- ZirLiner (solo per Zr02)
IPS e.max Ceram ZirLiner sono masse ceramiche specifiche che
consentono di ottenere un legame affidabile con I'ossido di
zirconio. Si utilizzano per ottenere il colore dentale desiderato e
per realizzare un effetto di fluorescenza in profondita dall'aspetto
naturale.

- Margin (solo per 7r02)

Le masse IPS e max Ceram Margin mostrano un‘opacita e una
fluorescenza leggermente superiori rispetto alle masse IPS e.max
Ceram Dentin, pertanto consentono la realizzazione di spalle in
ceramica.

- DeepDentin
IPS e.max Ceram Deep Dentin sono masse Dentin opache
utilizzate in aree con limitato spessore dello strato e in aree
incisali.

- Dentin
Il colore e la traslucenza delle masse IPS e.max Ceram Dentin
sono stati adattati per simulare la dentina naturale.
Consentono di riprodurre correttamente il colore dentina
selezionato sulle strutture opache.

- Power Dentin
Le masse IPS e max Ceram Power Dentin mostrano un‘opacita e
una lucentezza superiori rispetto alle masse Dentin convenzionali.
Sono particolarmente indicate per I'utilizzo su strutture
traslucide.

- Transpa Incisal
Le masse IPS e.max Ceram Incisal sono modellate secondo

il materiale incisale naturale. In combinazione con le masse
Dentin, aiutano a ottenere il corretto colore A-D su strutture
opache.

- Power Incisal
Le masse IPS e.max Ceram Power Incisal imitano il materiale
incisale naturale. In combinazione con le masse Power Dentin,
aiutano a ottenere il corretto colore A-D su strutture traslucide.

- Gingiva
Le masse IPS e.max Ceram Gingiva sono materiali ceramici
appositamente pigmentati per la ricostruzione di aree gengivali
dall'aspetto naturale. Sono coordinate con il concetto cromatico
Gingiva Solution di Ivoclar.

- Add-On
Le masse IPS e.max Ceram Add-0n si utilizzano per la correzione
ad es. di punti di contatto, zone di appoggio dell'elemento
intermedio, o la precisione di adattamento di spalle. Le correzioni
sono possibili contestualmente alla cottura di glasura o dopo la
cottura di glasura. Sono disponibili quattro masse IPS e.max
Ceram Add-0n per le diverse esigenze.

Masse da stratificazione IPS e.max Ceram Impulse:

- QOpal Effect
Le masse IPS e.max Ceram Opal Effect sono masse smalto
specificamente colorate. Permettono di riprodurre le capacita
dinamiche foto-ottiche del dente naturale.

- Mamelon
Le masse IPS e.max Ceram Mamelon sono masse Effect di colore
intenso e opaco per accentuare il terzo incisale. A seconda delle
abitudini di lavorazione, si applicano in strisce sottili sulla dentina
ridotta.

- Transpa
Le masse IPS e.max Ceram Transpa sono disponibili in diverse
tonalita di colore. Con queste masse si possono ricreare aree
trasparenti e colorate, soprattutto nel terzo incisale.

- Special Incisal
Le masse IPS e.max Ceram Special Incisal possono essere

miscelate con le masse IPS e.max Incisal per modificare o
intensificare il colore oppure possono essere applicate
direttamente.

- InterlIncisal
La massa IPS e.max Ceram Inter Incisal si utilizza per aumentare il
valore di luminosita nel terzo incisale. Si applica accennando la
forma di una farfalla direttamente sulla dentina.

- Cervical Transpa
Le masse IPS e.max Ceram Cervical Transpa riproducono colori
con una traslucenza pit intensa e supportano il naturale
passaggio dalla gengiva al rivestimento estetico.

- Incisal Edge
IPS e.max Ceram Incisal Edge serve ad ottenere il cosiddetto
effetto alone, che nel dente naturale viene prodotto dalla
rifrazione della luce sul bordo incisale.

- Occlusal Dentin
Le masse IPS e.max Ceram Occlusal Dentin servono per
individualizzazioni in particolare in area occlusale.
Possono essere impiegate anche in zone cervicali, palatali e
linguali.

- IPS emax Ceram Selection masse da stratificazione
IPS e.max Ceram Selection sono masse smalto ed Effect con
colori particolari. Si utilizzano in combinazione con le masse IPS
e.max Ceram esistenti.

2  Utilizzo

D}] Nota:

- Lacorretta preparazione della superficie dipende dal
materiale utilizzato per il restauro. Attenersi alla procedura
indicata sulle Istruzioni d'uso del relativo materiale.

- Evitare la contaminazione delle superfici interne del
restauro.

I. IPS e.max Ceram masse da stratificazione

Miscelazione delle masse da stratificazione

Usare IPS Build-up Liguid allround oppure soft per miscelare i materiali.
(Le masse da stratificazione ZirLiner vengono miscelate con IPS e.max
Ceram ZirLiner Build-Up Liquid, le masse da stratificazione Margin con
IPS e.max Ceram Margin Build-Up Liquid). Utilizzare acqua distillata per
inumidire le masse da stratificazione.

Schema di stratificazione

Lo schema di stratificazione di IPS e.max Ceram € stato realizzato in
modo tale, che indipendentemente dal materiale della struttura e dal
suo colore, sia possibile una sicura riproduzione cromatica. La base é
rappresentata da un design proporzionato della struttura inteso a
supportare la forma e le cuspidi.
Per quanto riguarda I'ossido di zirconio, I'ulilizzo di ZirLiner &
raccomandato a seconda della precolorazione della struttura.
Importante: in caso di rivestimento estetico di Zr0; di altri

produttori, & consigliato l'uso dello ZirLiner sia su strutture
precolorate che su quelle non colorate.



Schema di
stratificazione
per faccette in

Schema di Schema di
stratificazione stratificazione
per ossido di zirconio per disilicato di litio

(2r02) - pees. (LS2) - p.es. IPS e.max Ceram
IPS e.max ZirCAD IPS e.max Press, su moncone
IPS e.max CAD refrattario
Struttura Zr0 Struttura LS, Realizzazione del
{ { modello
ZirLiner Cottura wash i
4 4 Cottura wash
Cottura wash Dentina i
4 { Cervical
Dentina Smalto i
s Dentin/Impulse
Smalto i
Smalto

Rivestimento estetico di strutture

Modellazione e preparazione della struttura (Zr02 and LS»)

La modellazione della struttura nella tecnica di stratificazione deve
sempre essere a supporto della forma e delle cuspidi, in modo tale da
ottenere uno spessore uniforme del rivestimento estetico IPS e.max
Ceram. Se non vengono rispettati i criteri di modellazione della
struttura riportati e gli spessori minimiindicati per strutture in ZrOz e
LSy, si puo arrivare all'insuccesso clinico, come p.es. incrinature,
distacchi e fratture del restauro.

Per ulteriori informazioni sulla conformazione della struttura e per le
ulteriori tecniche di lavorazione consultare le istruzioni d'uso del
relativo materiale per struttura (p.es. tecnica cut-back).

[l restauro deve essere privo di residui di sporco e di lavorazione
prima di ogni cottura. Dopo la detersione, evitare qualsiasi
contaminazione.

Cottura ZirLiner (Zr02)

Miscelare in consistenza cremosa IPS e.max Ceram ZirLiner nel colore
desiderato con il relativo liquido IPS e.max Ceram ZirLiner Build-up e
applicare in un uniforme strato coprente. Successivamente effettuare
la cottura ZirLiner (vedi i parametri di cottura)

Cottura Margin (opzionale) (Zr02)

Prima della realizzazione della spalla ceramica, applicare IPS Margin
Sealer sul moncone del modello e lasciarlo asciugare. Quindi isolare
con IPS Ceramic Separating Liquid. Miscelare IPS e.max Ceram Margin
con il corrispondente liguido IPS Margin Build-Up Liquid. Applicare il
materiale, far asciugare e prelevare con cautela dal moncone.
Successivamente effettuare la 1. cottura Margin (vedi i parametri di
cottura). Regolare e adattare la spalla, se necessario. Isolare il
moncone. Successivamente effettuare la 2. cottura Margin (vedi i
parametri di cottura).

Cottura wash (foundation) (ZrOz e LS»)
La cottura wash si effettua con IPS Ivocolor Stains and Glazes e/ o con
masse da stratificazione IPS e.max Ceram.

- Strutture Zr0,, precolorate e non colorate
La ridotta conduttivita termica dell'ossido di zirconio
richiede sempre una cottura wash anche se prima ¢ stata
effettuata una cottura ZirLiner. Con la cottura wash &
possibile sinterizzare miratamente la ceramica sulla
superficie della struttura consentendo di ottenere un
legame omogeneo.

Variante A: Cottura wash con IPS e.max Ceram
Miscelare la massa da stratificazione IPS e.max Ceram (p.es.
massa Deep Dentin, Dentin) con IPS Build-Up Liquid.
Applicare il wash sulla struttura in strato sottile e
completamente coprente. Successivamente, effettuare la
cottura wash (foundation) (vedi i parametri di cottura).

Variante B: Cottura wash con IPS Ivocolor e IPS e max Ceram
(tecnica a spolvero)

Miscelare Stains e Glazes (FLUO) con IPS Ivocolor Mixing
Liquid allround o longlife (vedi le Istruzioni d'uso) e applicare
in strato sottile e coprente sulla struttura. Con un pennello
asciutto spargere la relativa massa IPS emax Ceram e
battere e/o soffiare leggermente per eliminare le
eccedenze. Successivamente, effettuare la cottura Wash
(foundation) (vedi i parametri di cottura).

- Strutture LS,

Variante A: Cottura wash con IPS e.max Ceram
Miscelare la massa da stratificazione IPS e max Ceram con
IPS Build-Up Liquid. Applicare il wash sulla struttura in strato
sottile e completamente coprente. Successivamente,
effettuare la cottura wash (foundation) (vedi i parametri di
cottura).

Variante B: Cottura wash con IPS Ivocolor Stains e Glazes
Miscelare Stains e Glazes (FLUO) con IPS Ivocolor Mixing
Liquid allround o longlife (vedi le Istruzioni d'uso) e applicare
in strato sottile e coprente sulla struttura. Successivamente,
effettuare la cottura wash (foundation) (vedi i parametri di
cottura).

Variante C: Cottura wash con IPS Ivacolor e IPS emax Ceram
(tecnica a spolvero)

Miscelare e applicare Stains e Glazes (FLUO) come descritto
per la Variante B. Con un pennello asciutto spargere la
relativa massa IPS e.max Ceram e battere e/o soffiare
leggermente per eliminare le eccedenze. Successivamente,
effettuare la cottura wash (foundation) (vedi i parametri di
cottura).

Stratificazione e cottura delle masse Dentin e Incisal

- 1 Cottura Dentin/Incisal (Zr0z e LS2)
Prima di iniziare la stratificazione dentina/smalto, si sigillano le
zone contigue del modello ed il moncone con IPS Model Sealer.
Nelle aree degli elementi intermedi, isolare inoltre il modello con
IPS Ceramic Separating Liquid. Miscelare le necessarie masse da
stratificazione IPS e.max Ceram con il liquido Build-Up allround o
soft.
Effettuare quindi la stratificazione come da schema.
Successivamente effettuare la 1. cottura Dentin/Incisal
(vedi i parametri di cottura).

- 2.Cottura Dentin/Incisal (Zr0z e LS7)
Rifinire la superficie del restauro con strumenti di rifinitura idonei
e detergere accuratamente. La detersione avviene in bagno
d'acqua ad ultrasuoni oppure con un vaporizzatore. La sabbiatura
della superficie con Al,03 tipo 100 ad 1bar di pressione é
necessaria soltanto, se dopo la detersione sono presenti impurita
superficiali.
Isolare nuovamente con IPS Ceramic Separating Liquid le parti
contigue del modello (p.es. denti contigui, basi di appoggio
dell'elemento intermedio). Asciugare accuratamente il restauro e
completare le zone mancanti con masse da stratificazione.
Prestare particolare attenzione alle zone interdentali nonché ai
punti di contatto antagonisti.
Successivamente effettuare la 2. cottura Dentin/Incisal
(vedi i parametri di cottura). Qualora fossero necessarie ulteriori
cotture Dentina/Incisal queste vengono effettuate con i
parametri di cottura della 2. Cottura Dentina / Incisal.

Cottura supercolori/glasura (ZrQz e LS2)

- Rifinitura e preparazione alla cottura supercolori e glasura
(Zr02 und LSy)
Rifinire il restauro con strumenti di rifinitura idonei.
Le aree che, dopo la cottura di glasura, dovrebbero presentare
una maggiore lucentezza, possono essere rifinite e prelucidate
con strumenti per lucidatura in silicone. Pulire accuratamente il
restauro con il vaporizzatore ed asciugarlo con aria priva di olio.

- Cottura supercolori/glasura (Zr0; e LS2)
La cottura supercolori e glasura viene effettuata con IPS Ivocolor
Stains and Glazes. Informazioni dettagliate sulla lavorazione e sui
relativi parametri di cottura sono riportati sulle rispettive
Istruzioni d'uso.

Cottura Add-On (Zr02 e LS2)

- Variante A: Add-0n con cottura di glasura
Per effettuare piccole correzioni unitamente alla cottura di
glasura, miscelare la massa IPS e.max Ceram Add-0n Margin pura
con IPS Margin Build-Up Liquid e applicare sulle relative aree della
spalla dopo I'applicazione del Glaze. Miscelare IPS e.max Ceram
Add-0n Dentin e Incisal in rapporto 50:50 con Dentin e Transpa
Incisal.
Dopo l'applicazione del Glaze, applicare I'Add-0n nelle zone
interessate. Quindi effettuare la cottura Add-On con la cottura di
glasura (vedi i parametri di cottura).




- Variante B: Add-On dopo cottura di glasura
Per piccole modifiche necessarie dopo l'ultimazione e la messa in
prova su paziente, applicare massa IPS e.max Ceram Add-0On
Dentin e Incisal pura sulle rispettive zone. Quindi effettuare la
cottura Add-On dopo cottura di glasura (vedi i parametri di
cottura).

EE] - Dopo la cottura di correzione, lucidare a specchio
le zone completate con strumenti idonei
(p.es.gommini per lucidatura).
- Dopo ogni modifica, lucidare il restauro con strumenti per
lucidatura idonei.

Realizzazione di faccette su monconi refrattari

Realizzazione del modello

Duplicare il modello di lavoro, rispettiv. i singoli monconi e quindi colarli
con un convenzionale materiale per monconi refrattario, p.es.
BegoForm® di Bego, Cosmotech. VEST di GC (attenersi alle indicazioni
del produttore).

Prima di ogni passaggio di lavarazione, il modello refrattario
deve essere inumidito in acqua distillata per ca. 5=10 minuti.

Cottura Wash

Dopo la cottura, eliminare il gas e inumidire i monconi. Miscelare le
masse |IPS e.max Ceram (preferibilmene Add-0n) con IPS Build-Up
Ligquid. Applicare il wash in strato molto sottile e coprente sulle parti
preparate. Successivamente effettuare la cottura wash per faccette
(vedi i parametri di cottura).

Cottura Cervical

La costruzione delle zone cervicali avviene con IPS e.max Ceram Deep
Dentin. Successivamente effettuare la cottura faccette Cervical (vedi
i parametri di cottura).

Cottura Dentin / Impulse

La stratificazione interna si effettua seguendo il modello naturale e
consiste in una ricostruzione di dentina e di vari effetti individuali.
Successivamente, effettuare la cottura faccette Dentin/Impulse (vedi
i parametri di cottura).

Cottura Incisal

Ricostruire lo strato esterno di smalto con masse Incisal e Transpa.

Se necessario, possono essere effettuate ulteriori cotture di correzione
con gli stessi parametri di cottura. Successivamente, effettuare la
cottura faccette Incisal (vedi i parametri di cottura).

Cottura supercolori e glasura

Effettuare la cottura supercolori e glasura con IPS Ivocolor Stains and
Glazes. Informazioni dettagliate sulla lavorazione sono riportati sulle
rispettive Istruzioni d'uso. Successivamente, effettuare la cottura
faccette Stain and Glaze con IPS Ivocolor (vedi i parametri di cottura).

Eliminazione del rivestimento della faccetta

La parte grossolana del materiale per monconi viene rimossa con un
disco dirifinitura. Infine pulire le faccette con sabbia per lucidatura a
max. 1 bar di pressione per eliminare tutto il materiale per monconi.

Parametri di cottura — IPS e.max Ceram ceramica da stratificazione

Avvertenze generali importanti sulla cottura

- Qualora non si utilizzi un forno Ivoclar, & possibile si rendano
necessari adattamenti della temperatura.

- All'inizio della procedura di cottura, aprire il forno e attendere il
segnale acustico. Quindi posizionare il portaoggetti con i restauri
al centro del piano di cottura ed avviare il programma.

In caso di tecnologia ad infrarossi attivata, posizionare i restauri in
modo tale, che la camera ad infrarossi abbia una visione
possibilmente ampia degli oggetti.

- Altermine del ciclo di cottura, prelevare gli oggetti IPS e.max dal
forno (attendere il segnale acustico del forno).

- Lasciare raffreddare gli oggetti a temperatura ambiente in un
luogo protetto da corrente d'aria.

- Non toccare gli oggetti caldi con una pinza/pinze metalliche.

- Non raffreddare gli oggetti con getto d'aria 0 con acqua.

IPS e.max Ceram su IPS e.max Press o IPS e.max CAD
(cut-back e tecnica di stratificazione)

Cottura  Cottura
supercolori di glasura
con con
IPS IPS
Ivocolor  Ivocolor

Cottura 12

wash Cottura = Cottura
(Foun-  Dentin/ = Dentina/
dation) Incisal Incisal

Add-On | Add-On
con dopo
cottura = cottura
di glasura  diglasura

Tt_ampera_tyra

di esercizio 403 | 403 403 403 403 403 403
B [°c]

Tempo df RT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ | IRT/
S Lo 0400 0400 & 0400 @ 0600 0600 & 0600 @ 0600

Gradiente

termico 90 90 90 60 60 60 50
t~ [°C/min]

Temperatura di

cottura 650 650 650 710 710 710 700
T1 [°C]

Tempo di tenuta
H1 [min]
Gradiente
termico 20 20 20 - - - -
t~ [°C/min]

Temperatura di

cottura 730 730 730 - - - -
T2 [°C]

Tempo di tenuta

H2 [min]

Vuoto 1
11 [°C]
12 [°C]
Vuoto 2

2 [°C] 60 60 60 9 w9 9 699
2, [°C]

Raffreddamento

lento ** 0 0 0 0 0 0 0
L [°c]

Gradiente di

raffreddamento 0 0 0 0 0 0 0
tx [°C/min]

* |RT modalita standard

00:00 00:00 00:00 01:00 01:00 01:00 01:00

02:00 02:00 02.00 - - - -

400 400 400
650 650 650 450 450 450 450

A seconda del tipo di forno, la temperatura di cottura puo
essere adattata di £ 5 °C, max. £10 °C.



Cottura di restauri supportati da vetroceramica

a base di disilicato di litio (LS2)

- Effettuare la cottura su portaoggetti a nido d'ape e perni di
sostegno appartenenti al forno di cottura utilizzato.

- Nonsi devono utilizzare perni in ceramica, poiché il restauro
potrebbe incollarsi.

- Le temperature di lavorazione devono obbligatoriamente essere
rispettate.
Un aumento della temperatura di cottura, comporta una forte
vetrificazione fra struttura e ceramica da rivestimento estetico,
che puo portare ad incrinature a lavoro finito. Una diminuzione
della temperatura di cottura significa che la ceramica &
sottocotta e diventa molto fragile, cosa che puo portare a
distacchi.

- | parametririportati nelle istruzioni d'uso sono calibrati in base ai
forni Ivoclar (campo di tolleranza +/- 10 °C).

IPS e.max Ceram su IPS e.max ZirCAD, IPS e.max ZirPress o Zenostar
(tecnica cut-back e di stratificazione)

Cottura
12922 Cottura 92 2 Cottura

202 e di  Add-On Add-On
Cottura povrira wash | cottura cottura colori  9lasura con dopo
ZirLiner Marai (Foun- Dentin/ Dentin/ con  cottura cottura
gin § N A " "
dation) ' Incisal Incisal 1PS IPS di di

2
) 3) 3) 3) Ivocolor glasura  glasura

Ivocolor

Temperatura
di esercizio 403 = 403 403 = 403 = 403 403 = 403 = 403 @ 403
B [°C]
Tempo di
chiusura*
S [min]
Gradiente
termico 40 40 90 90 90 60 60 60 50
t~ [°C/min]

Temperatura

di cottura 960 800 650 650 650 710 710 710 700
T1 [°c]

Tempo di

tenuta 01.00 01:.00 | 00:00 00:00 00:00 0100 01:.00 0100 0100
H1 [min]

Gradiente

termico - - 20 20 20 - - - -
t~ [°C/min]

Temperatura

di cottura - - 730 730 730 - - - -
T2 [°C]

Tempo di

tenuta - - 02:00 02:00 02:00 - - - -
Hz [min]

Vuoto 1

11 [°C] 450 450
12 [°C]

Vuoto 2

21 [°C] 959 799
2, [°C]
Raffredda-
Lrlento lento

L [°c]
Gradiente di
raffredda-
mento

tx [°C/min]
* IRT modalita standard

" prima del wax-up e pressatura con IPS e.max ZirPress

2 non per l'utilizzo con IPS e.max ZirPress

3 Per un ottimale risultato di cottura in caso di ponti di piti elementi (4-14 elementi) il
tempo di tenuta Hodeve essere aumentato a 3 minuti.

4 |n caso di ponti ZrO2 di piu elementi di notevoli dimensioni, nella cottura di glasura
con IPS Ivocolor & necessario un abbassamento del gradiente termico a 45°C/min.

IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
0400 0400 0400 0400 0400 06:00 06:00 06:00 06:00

400 400 | 400

650 650 | 650 450 | 450 450 = 450

650 | 650 | 650

729 | 729 | 729 709 | 709 709 | 699

** Raffreddamento lento nell'ultima cottura

A seconda del tipo di forno, la temperatura di cottura puo
essere adattata di =5 °C, max. =10 °C.

Cottura di restauri supportati da ossido di zirconio (Zr02)-

Il riscaldamento uniforme della camera di cottura dipende dal
tipo di forno, nonché dalle dimensioni della camera di cottura.
| parametri riportati nelle Istruzioni d'uso sono calibrati in base ai
forni Ivoclar (campo di tolleranza *10°C).

IPS e.max Ceram su monconi refrattari (tecnica delle faccette)

Cottura
fgzg::; faccette Cottura
h wash Cottura Cottura Cottura faccette
as con faccette supercolori e
con faccette . faccette
IPS e.max IRSie.max Cervical Dentin / Incisal glasura
Der'am Ceram/ Impulse con
Dentin IPS Ivocolor
Aoy Transpa
Te_zmpergtyra
di esercizio 403 403 403 403 403 403
B [°Cc]
T .
oo RT/  RT/  IRT/  RT/  IRT/  IRT/
) 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00
S [min]
Gradiente
termico 50 50 50 50 50 50
t~ [°C/min]
Temperatura di
cottura 720 780 770 770 770 740
T [°c]
Tempoditendta 100 otpo | OtOD 0100 0100 010D
H [min]
Vuoto 1 450 450 450 450 450 450
11[°c]
Vuoto 2
2 [°c] 719 779 769 769 769 739
Raffreddamento
lento ** 0 0 0 0 0 0
L [°c]
Gradiente di
raffreddamento 0 0 0 0 0 0
t~ [°C/min]

* |RT modalita standard

A seconda del tipo di forno, la temperatura di cottura puo
essere adattata di £ 5 °C, max. £10 °C.

Cottura di faccette IPS e.max Ceram

- | parametri di cottura per la realizzazione delle faccette devono
essere obbligatoriamente rispettati.

- lltempo di chiusura prolungato garantisce un'asciugatura
completa pit controllata del moncone refrattario e permette in
tal modo di ottenere un risultato di cottura omogeneo.

Il. IPS e.max Ceram Stains and Glazes

Caratterizzazione e pittura di strutture

IPS e max Ceram Shades

I colori IPS e.max Ceram Shades for A-D si utilizzano per le modifiche
cromatiche di rifinitura di restauri in IPS e.max. | colori IPS e.max
Ceram Shades Incisal sono particolarmente adatti per i restauri
interamente anatomici. Si utilizzano per riprodurre I'area incisale e per
fornire al terzo incisale un effetto cromatico di profondita e
traslucenza.

Se necessario, miscelare le paste pronte all'uso con IPS emax Ceram
Glaze and Stain Ligquid fino a raggiungere la consistenza desiderata.
Per un migliore umettamento delle masse Stains and Glaze, & possibile
applicare un piccolo quantitativo di Glaze and Stain Liquid sulla
superficie. Successivamente, IPS Ivocolor viene applicato in uno strato
sottile.

IPS e max Ceram Essence

Le polveri IPS e.max Ceram Essence si utilizzano per la caratteriz-
zazione interna, per la miscelazione con altre polveri IPS e.max Ceram
e per la caratterizzazione finale della superficie esterna.

Le polveri, finissime, sono pit 0 meno fluorescenti a seconda della
colorazione. | liquidi IPS e.max Ceram Glaze and Stain liquids si
utilizzano per la miscelazione. Il colore finale viene quindi applicato in
uno strato sottile.

IPS e.max Ceram Glaze Powder/ Paste

IPS e.max Ceram Glaze polveri/ paste si utilizzano per la glasura di
restauri. Miscelare le polveri / paste con IPS e.max Ceram Glaze and
Stain Liquid fino a raggiungere la consistenza desiderata. Il liquido
viene miscelato con le polveri / paste di glasura fino a raggiungere una
consistenza omogenea. La glasura finale viene applicata in uno strato
uniforme e coprente su tutte le aree del restauro.




IPS e.max Ceram Glaze Powder/ Paste - FLUQ

IPS e.max Ceram Glaze polveri/ paste - FLUQ si utilizzano per la glasura
di restauri. Miscelare le polveri /paste con IPS e.max Ceram Glaze and
Stain Ligquid fino a raggiungere la consistenza desiderata. Il liquido
viene miscelato con le polveri / paste - FLUQ fino a raggiungere una
consistenza omogenea. La glasura finale viene poi applicata in uno
strato uniforme e coprente su tutte le aree del restauro. Le glasure
fluorescenti sono particolarmente indicate per i restauri non rivestiti
con IPS e.max Ceram. Inoltre, sono da utilizzare per strutture
interamente anatomiche o parzialmente ridotte con fluorescenza
ridotta o assente.

IPS e.max Ceram Glaze Spray

IPS emax Ceram Glaze Spray € indicato per la glasura rapida e
semplice di restauri interamente anatomici IPS e.max pressati, fresati
o stratificati.

Agitare bene IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray poco prima
dell'utilizzo, fino a che la sfera di miscelazione si muove liberamente
nel contenitore (ca. 20 secondi).

Se il flacone non viene sufficientemente agitato, lo spray nebulizzato
conterra principalmente propellente. Cio comporta un'applicazione
insufficiente della polvere di glasura. Mentre si spruzza, la distanza tra
beccuccio e superficie da spruzzare deve essere di10 cme la
bomboletta deve essere tenuta il pili possibile in verticale. Spruzzare
sul restauro da tutti i lati, ruotando il restauro e contemporaneamente
applicando un breve spruzzo in modo da creare uno strato coprente ed
uniforme. Fra un'applicazione spray e I'altra, agitare nuovamente il
flacone. Attendere brevemente finché I'applicazione di glasura si é
asciugata e presenta uno strato biancastro. Applicare nuovamente
sulle zone che non presentano ancora una copertura uniforme.
Qualora IPS e.max Ceram Glaze Spray dovesse accidentalmente
raggiungere le superfici interne del restauro, rimuoverlo con un
pennello asciutto a setole corte.

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid allround

Liquido per la miscelazione di tutte le polveri e le paste IPS Ceram
Shade, Essence e Glaze. Liquid allround consente la regolazione della
consistenza per la lavorazione convenzionale. Le polveri miscelate con
Liquid allround sono lavorabili per un periodo di tempo pit breve (circa
5 giornata).

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid longlife

Liquido per la miscelazione di tutte e polveri e le paste IPS Ceram
Shade, Essence e Glaze. Liquid longlife consente una consistenza
piuttosto pastosa dei materiali. Le polveri miscelate rimangono
lavorabili per un periodo di tempo pit lungo (circa 1 settimana).

UE - Le consistenze influiscono sul comportamento
nell'applicazione e sul risultato della cottura. Se la massa di
glasura viene applicata correttamente, dopo la cottura il
restauro mostra una lucentezza uniforme e mantiene la
texture superficiale.

- Colori piu intensi si ottengono con diverse applicazioni di
supercolori e ripetute cotture, e non applicando strati piu
SPEessi.

— Prima di procedere con cottura e glasurg, il restauro deve
essere privo di impurita e residui di grasso.

- Perla pulizia del restauro si possono utilizzare un
vaporizzatore o un bagno a ultrasuoni.

- Evitare accumuli di liquidi ed applicazioni in strati troppo
SPEsSi.

Combinazioni colori
Le combinazioni elencate sono valori indicativi:

IPS e.max Ceram

Shade A-D Bleach BL

Shade Incisal 1 A1,A2,A3,B1,B2, B3, B4 BL1, BL2, BL3, BL4

Shade Incisal 2 A35, A4, C1,€2, C3, C4,

D2,D3,D4
Shade 0 BL1, BL2, BL3, BL4
Shade 1 A1,A2, A3, A35
Shade 2 B1, B2, B3, B4, D4
Shade 3 C1,C2,C3,C4
Shade 4 A2,D2,D3

Parametri di cottura - IPS e.max Ceram Stains and Glazes

Cottura supercolori e glasura nella tecnica di pittura (monolitico)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Press CAD ZirPress ZirCAD

Tgmperqtura
di esercizio 403 403 403 403
B [°c]
Tempo di chiusura IRT/ IRT/ IRT / IRT /

. 06:00 06:00 06:00 06:00
S [min]
Gradiente termico
t~ [°C/min] 60 60 60 60
Temperatura di
cottura 770 770 770 770
T [°c]
Tempo di tenuta 01:30 01:30 01:30 01:30
H [min]
Vuoto 1
11°0] 450 450 450 450
Vuoto 2
2 [°C] 769 769 769 769
Raffreddamento
lento ** 0 0 450 0
L [°c]
Gradiente di
raffreddamento 0 0 0 0
tx [°C/min]

* |RT modalita standard ~ ** Raffreddamento lento nell'ultima cottura

Se i restauri in IPS e.max ZirCAD vengono rivestiti con IPS e.max
Ceram o sovrapressati con IPS e max ZirPress, per il ciclo di
cottura finale Stain e/ o0 Glaze ¢ richiesto un raffreddamento
lento a 450°C. Se si effettua una cottura di diversi restauri IPS
e.max ZirCAD (ponti di pit elementi con elementi intermedi
grandi o pill restauri interamente anatomici) in un unico
processo di cottura nel forno, questo pud ritardare il
riscaldamento dei restauri da cuocere. A questo si puo
rimediare con una riduzione del gradiente termico o con il
prolungamento del tempo di tenuta a temperatura finale.

Cottura supercolori e glasura nella tecnica cut-back e di
stratificazione (rivestimento integrale)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Press CAD ZirPress ZirCAD

Tt_ampera_\tyra
di esercizio 403 403 403 403
B [°Cc]
Tempo dichiusura IRT / IRT/ IRT / IRT /

) 06:00 06:00 06:00 06:00
S [min]
Gradiente termico
t* [°C/min] 60 60 60 60
Temperatura di
cottura 725 725 725 725
T [°c]
Tempo di tenuta 01:00 01:00 01:00 01:00
H [min]
Vuoto 1
11°0] 450 450 450 450
Vuoto 2
2 [°C] 724 724 724 724
Raffreddamento
lento ** 0 0 450 450
L [°c]
Gradiente di
raffreddamento 0 0 0 0
tx [°C/min]

* |RT modalita standard ~ ** Raffreddamento lento nell'ultima cottura

Se i restauriin IPS e.max ZirCAD vengono rivestiti con IPS e.max
Ceram, per il ciclo di cottura finale Stain e /o Glaze & richiesto
un raffreddamento lento a 450°C.

- | parametri di cottura riportati sono valori indicativi. Sono validi
per i forni Ivoclar Programat® P310, P510, P710, P300, EP3010 e
EP5010. Queste sono temperature di riferimento anche per i forni
di vecchia generazione (p.es. P80, P90, P95, P100, X1). Tuttavia, i
valori possono discostarsi di + 10 °C, in base all'eta della camera di
cottura.

- Qualora non si utilizzi un forno Ivoclar, & possibile si rendano
necessari adattamenti della temperatura.



- Differenze regionali della tensione di rete oppure l'impiego di piu
apparecchi elettrici in un circuito elettrico possono determinare
la necessita di apportare correzioni alle temperature.

Per mantenere le proprieta del materiale, i contenitori aperti del
prodotto devono essere richiusi immediatamente dopo l'uso.

3  Avvertenze di sicurezza

- Incaso di eventi gravi verificatisi in relazione al prodotto,
contattare Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, sito Internet: www.ivoclarcom, o le autorita
sanitarie competenti locali.

- Laversione attuale delle Istruzioni per l'uso & disponibile sul
nostro sito web: www.ivoclarcom

- Spiegazione dei simboli: www.ivoclarcom/elFU

- Il Summary of Safety and Clinical Performance (Sintesi relativa
alla Sicurezza e alla Prestazione Clinica - SSCP) puo essere
consultato dall'European Database on Medical Devices EUDAMED

(database europeo sui dispositivi medici) al sito https://ec.europa.

eu/tools/eudamed.
- Basic UDI-DI: 76152082ACERAQ08F6

Avvertenze

- Attenersi alle schede di sicurezza (SDS) (disponibili sul sito
www.ivoclarcom).

- Noninalare la polvere della ceramica durante la rifinitura.
Utilizzare I'impianto di aspirazione, mascherina e occhiali di
protezione.

- Luso freguente e a lungo termine di shiancanti professionali a
base di perossido (perossido di carbammide, perossido di
idrogeno) e di fluoruri fosfati acidi utilizzati per la prevenzione
della carie puo rendere ruvida e opaca la superficie dei restauri
esistenti.

- IPS Margin Sealer contiene esano. L'esano e altamente
inflammabile e dannoso per la salute. Evitare il contatto del
materiale con cute e gli occhi. Non inalare vapori e tenere
lontano da fonti di accensione.

- IPS emax Ceram Glaze Spray: Non inalare lo spray nebulizzato.
Contenitore sotto pressione. Proteggere da luce solare diretta e
da temperature superiori a 50 °C. Non aprire con la forza o
bruciare il flacone, anche dopo che & stato completamente
svuotato.

ivoclar.com

Avvertenze per lo smaltimento
Scorte rimanenti devono essere smaltite conformemente alle
disposizioni di legge nazionali.

Rischi residui

Gli utilizzatori devono essere consapevoli che negli interventi

odontoiatrici eseguiti in cavo orale esistono generalmente alcuni

rischi.

Sono noti i seguenti rischi clinici residui:

- Distacchi (chipping) / fratture / decementazione del materiale
da restauro possono condurre a ingestione /aspirazione di
materiale e quindi ad un nuovo trattamento dentale.

4  Conservazione e stoccaggio

- Temperatura di conservazione
Liquidi/Sealer/Shade/ Pastes: 2-28°C

- Masse da stratificazione: Nessuna particolare condizione di
conservazione.

- Non utilizzare il prodotto dopo la data della scadenza.

- Datadiscadenza: Vedere le indicazioni sulla confezione

- Prima dell'utilizzo, accertarsi che I'imballaggio non sia
danneggiato. In caso di dubbi, contattare Ivoclar Vivadent AG
0 il tuo distributore di fiducia.

Ulteriori informazioni

Conservare fuori dalla portata dei bambini!
Non tutti i prodotti sono disponibili in tutti i paesi!

Il prodotto € stato progettato esclusivamente per un utilizzo in campo dentale. Il suo impiego deve avvenire
esclusivamente seguendo le specifiche istruzioni d'uso del prodotto. Il produttore non si assume alcuna
responsabilita per danni risultanti dalla mancata osservanza delle Istruzioni d'Uso o da utilizzi diversi dal campo
d'applicazione previsto per il prodotto. Lutente & tenuto a verificare, prima dellimpiego, Iidoneita dei materiali
agli scopi previsti, in particolare nel caso in cui tali scopi non siano tra quelli indicati nelle istruzioni d'uso. Le
descrizioni ed i dati non costituiscono alcuna garanzia delle proprieta e non sono vincolanti

ivoclar



IPS e.max®” Ceram

[es] Instrucciones de uso

- Ceramica de estratificacion en base a fluorapatita
- Maquillajes y glaseados
- Liguido de mezcla para ceramica

Rx ONLY

C€ 0123
al

Manufacturer:

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2

9494 Schaan/Liechtenstein
www.ivoclar.com

1  Uso previsto

Date information prepared:
2024-08-26/ Rev.0

ivoclar

Fin previsto

- Materiales cerdmicos sin metal para la colocacion de carillas de
restauraciones de disilicato de litio y dxido de circonio IPS e.max
(intervalo de CET de 10,5 a 11,0 x 10°¢/K (25-500 °C));

- estratificacion de carillas

Grupo objetivo de pacientes
- Pacientes con dientes permanentes

Usuarios previstos
- 0dontdlogos (procedimiento clinico)
- Técnicos de laboratorio dental
(fabricacion de restauraciones en el laboratorio)

Formacion especial
No es necesaria ninguna formacion especial.

Uso
Solo para uso odontoldgico.

Descripcion

El grupo de productos IPS e.max® Ceram consta de una amplia gama
de diferentes materiales de estratificacion, caracterizacion y
esmaltado para la colocacion de carillas y caracterizacion de
restauraciones de disilicato de litio y dxido de circonio IPS e.max
(intervalo de CET de 10,5 a 11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) y para la
estratificacion de carillas.

Nombre del producto Descripcion del producto

Caracterizacion de estructuras de oxido
IPS e.max Ceram de circonio (intervalo de CET de 105 a
ZirLiner 11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) en la region
anterior y posterior

Fabricacion de margenes ceramicos
sobre estructuras de 6xido de circonio
(intervalo de CET de 10,5 a 11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) en la region anterior y
posterior

IPS e.max Ceram
Margin

Caracterizacion del area cervical de las
carillas IPS e.max Ceram en la region
anterior y posterior

IPS e.max Ceram
Cervical Transpa

IPS e.max Ceram
Deep Dentin

IPS emax Ceram
Dentin

IPS emax Ceram
Power Dentin

IPS emax Ceram
Gingiva

IPS emax Ceram
Intensive Gingiva

IPS e.max Ceram
Inter Incisal

IPS emax Ceram
Incisal

IPS e.max Ceram
Incisal Edge

IPS e.max Ceram
Special Incisal

IPS emax Ceram
Mamelon

IPS emax Ceram
Opal Effect

IPS emax Ceram
Occlusal Dentin

IPS emax Ceram
Power Incisal

Seleccidn de IPS e.max

Ceram

- IPS emax Ceram
Special Enamel

- IPS emax Ceram
Light Reflector

- IPS emax Ceram
Light Absorber

IPS emax Ceram
Transpa

IPS emax Ceram
Transpa Incisal

IPS emax Ceram
Add-0n

IPS emax Ceram
Add-0n Margin

Coloracion de carillas de estructuras de
oxido de circonio (intervalo de CET de
105 a 11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) en la
region anterior y posterior; colocacion de
carillas de estructuras de disilicato de
litio IPS e.max en la regidn anterior y
posterior; estratificacion de carillas en la
region anterior

Colocacion de carillas del drea gingival
con estructuras de 6xido de circonio
(intervalo de CET de 10,5 a 11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) en la region anterior y
posterior; colocacion de carillas del drea
gingival con estructuras de disilicato de
litio IPS e.max en la region anterior y
posterior

Caracterizacion del drea incisal con
estructuras de 6xido de circonio
(intervalo de CET de 10,5 a 11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) en la region anterior;
caracterizacion del drea incisal con
estructuras de disilicato de litio

IPS e.max en la region anterior,;
caracterizacion de carillas estratificadas
en la region anterior.

Caracterizacion del drea oclusal con
estructuras de oxido de circonio
(intervalo de CET de 10,5 a 11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) en la regidn posterior;
caracterizacion del drea oclusal con
estructuras de disilicato de litio

IPS e.max en la region posterior

Colocacion de carillas de estructuras de
oxido de circonio (intervalo de CET de
10,5 a 11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) en la
region anterior y posterior en
combinacion con IPS e.max Ceram
Power Dentin; colocacion de carillas de
estructuras de disilicato de litio

IPS e.max en la region anteriory
posterior en combinacion con IPS e max
Ceram Power Dentin; estratificacion de
carillas en la region anterior en
combinacion con IPS e.max Ceram
Power Dentin

Colocacion de carillas de estructuras de
¢xido de circonio (intervalo de CET de
10,5 a 11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) en la
region anterior; colocacion de carillas de
estructuras de disilicato de litio IPS e.
max en |a region anterior; estratificacion
de carillas en la region anterior

Caracterizacion de estructuras de 6xido
de circonio (intervalo de CET de 10,5 a
11,0 x 10%/K (25-500 °C)) en la region
anterior y posterior; caracterizacion de
estructuras de disilicato de litio

IPS e.max en la region anteriory
posterior; caracterizacion de carillas
estratificadas en la region anterior

Ajuste de restauraciones ceramicas sin
metal IPS e.max Ceram en la regién
anterior y posterior



IPS e.max Ceram
Glaze Paste

IPS e.max Ceram
Glaze Powder

IPS e.max Ceram
Glaze Spray

IPS e.max Ceram
Glaze Paste FLUO

IPS e.max Ceram
Glaze Powder FLUO

IPS e.max Ceram
Essence

IPS e.max Ceram
Shade

Esmaltado de restauraciones ceramicas
sin metal IPS e.max Ceram en la region
anterior y posterior, en particular,
esmaltado de restauraciones de oxido de
circonio de contorno completo (intervalo
de CET de 10,5 a 11,0 x 10/K (25-500 °C))
en la region anterior y posterior;
esmaltado de restauraciones de
disilicato de litio IPS e.max de contorno
completo en la region anteriory
posterior

Esmaltado fluorescente de
restauraciones ceramicas sin metal

IPS e.max Ceram en la region anterior y
posterior, en particular esmaltado de
restauraciones de ¢xido de circonio de
contorno completo (intervalo de CET de
10,5 a 11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) en la
region anterior y posterior; esmaltado de
restauraciones de disilicato de litio

IPS e.max de contorno completo en la
region anterior y posterior

Caracterizacion de carillas IPS e.max
Ceram en la regidn anterior y posterior;
caracterizacion de carillas estratificadas
en dientes anteriores; caracterizacion de
estructuras de 6xido de circonio
(intervalo de CET de 10,5 a 11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) en la region anterior y
posterior; caracterizacion de las
estructuras de disilicato de litio

IPS e.max en la region anterior y
posterior

Accesorios del producto sanitario:

Nombre del producto

IPS emax
Glaze and Stain Liquid
de larga duracioén

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid
universal

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid
universal

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liguid
universal

IPS Build-Up Liquid
blando

IPS Build-Up Liquid
universal

Datos técnicos

Propiedad

CET (25-400 °C)
Resistencia a la flexion
(biaxial)

Solubilidad quimica

Tipo/Clase

Descripcion del producto

Mezcla de maquillajes y esmaltados

IPS e.max Ceram para restauraciones
ceramicas sin metal en la region anterior
y posterior

Mezcla de materiales de estratificacion
IPS e.max Ceram ZirLiner para
restauraciones ceramicas sin metal en la
region anterior y posterior

Mezcla de materiales de estratificacion
IPS e.max Ceram Margin para
restauraciones ceramicas sin metal en la
region anterior y posterior

Mezcla de materiales de estratificacion
IPS e.max Ceram en la region anterior y
posterior

Mezcla de materiales de estratificacion
IPS e.max Ceram en la region anterior y
posterior

e .. Valor medio
Especificacion ..
tipico
94 +05x10%/K -
=50 MPa 90 MPa
<100 ug/em? -
Tipo I/Clase 1 -

86 cumplen | criterios de rendimiento definidos en la norma ISQ 6872:2015

donto\og|a

ateriales ceramicos

Indicaciones

Ausencia de estructura dental en la regidn anterior y posterior
Desdentado parcial en la region anterior y posterior

Ambitos de aplicacion:

Caracterizacion y colocacion de carillas de:

IPS e.max Press/IPS e.max CAD (cristalizado)/

IPS e.max ZirCAD (sinterizado), excepto IPS e.max ZirCAD MT Multi
Carillas sobre matrices refractarias

Caracterizacion y colocacion de carillas de estructura de Zr0;
hechas de materiales de la competencia en un intervalo de CET
de 10,5 a 11,0 x 10¢/K (25-500 °C)

Contraindicaciones

El uso de este producto esta contraindicado si se sabe que el paciente
es alérgico a cualquiera de sus componentes.

Restricciones de uso

Bruxismo no tratado (estd indicada una férula tras su
incorporacion)

Pacientes con dentadura residual gravemente reducida
Colocacion de carillas de estructuras metalicas

Cualquier otro uso no incluido en las indicaciones
Incumplimiento de los espesores de capa de carillas indicados
Incumplimiento de la relacion de espesor de capa

entre la estructuray la ceramica de estratificacion

Mezcla'y procesamiento con otras ceramicas dentales

No se deben colocar carillas de estructuras de 6xido de circonio
con un CET distinto al requerido.

Colocacion de carillas de estructuras de dxido de circonio que no
hayan sido acondicionadas segun las disposiciones de IPS e.max
ZirCAD, p. gj. reforzadas con Al20s.

Colocacion de carillas de IPS e max ZirCAD MT Multi

Los materiales IPS e.max Ceram ZirLiner y Margin no deben
utilizarse con IPS e.max Press e IPS e.max CAD.

La restauracion final no debe reutilizarse.

Efectos secundarios
No se han observado efectos secundarios hasta la fecha.

Interacciones
No se conocen interacciones hasta la fecha.

Beneficio clinico

Restauracion de la funcién masticatoria
Restauracion de la estética

Composicion

Componentes del producto

Materiales de estratificacion:
IPS e.max Ceram, IPS e.max Ceram
Impuls, IPS emax Ceram Selection

IPS Model Sealer

IPS Ceramic Separating Liguid

IPS Margin Sealer

IPS emax Ceram Shade

IPS e.max Ceram Essence

IPS emax Ceram Glaze Powder - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Paste - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Spray

Composicion

- Ceramica dental
= Vidrio
- Pigmentos

- Acetato de etilo
- Nitrocelulosa
- Acetiltri-n-butilcitrato

- Aceite de parafina

— Hexano

- Eter polivinilico

- Vidrio

- Butano-1,3-diol

- Glicerina

- Polivinilpirrolidona
- Pigmentos

- Vidrio

- Pigmentos

- Vidrio

- Pigmentos

- Vidrio

- Butano-1,3-diol

- Glicerina

- Polivinilpirrolidona
- Pigmentos

- Vidrio

- 2-propanol

- Isobutano



Accesorios del producto sanitario:

Componentes del producto Composicion

- Agua
- Butano-1,3-diol
- Cloruro de zinc

IPS Build-Up Liquid (universal)

- Agua
- Propano-1,2-diol
- Cloruro de zinc

IPS Build-Up Liquid (blando)

IPS e.max Ceram

Glaze and Stain Liquid (universal)
IPS e.max Ceram

Glaze and Stain Liquid (de larga
duracion)

- Butano-1,3-diol

- Pentano-1,5-diol

- Agua

- Hidroxietilcelulosa
- Cloruro de zinc

- Agua

- Butano-1,3-diol

- Cloruro de zinc

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid

Designacidn/explicacion de los materiales
Materiales de estratificacion de IPS e.max Ceram:

- ZirLiner (solo para 7r0z)
IPS e max Ceram ZirLiner son materiales ceramicos especiales
gue proporcionan una unién fiable con el 6xido de circonio. Se
utilizan para adaptar el tono dental deseado y producir un
aspecto natural en fluorescencia profunda.

- Margin (solo para Zr02)
Los materiales IPS e max Ceram Margin presentan una opacidad y
fluorescencia algo mayores que los materiales de IPS Style Ceram
Dentiny, por lo tanto, permiten el disefio de hombros cerdmicos.

- Deep Dentin
IPS e.max Ceram Deep Dentin son materiales opacos para dentina
gue se utilizan en areas con espesores de capa limitadosy en
areas incisales.

- Dentin
El tono y la translucidez de los materiales IPS e.max Ceram Dentin
se han ajustado para simular la dentina natural.
Permiten la reproduccion correcta del tono de dentina
seleccionado en estructuras de protesis opacas.

- Power Dentin
Los materiales IPS e max Ceram Power Dentin presentan una
mayor opacidad y brillo en comparacion con los materiales
Dentin convencionales. Estan especialmente recomendados para
su uso en estructuras de protesis translicidas.

- Transpa Incisal
Los materiales IPS e max Ceram Incisal se modelan segun el
material incisal natural. En combinacion con los materiales
Dentin, ayudan a lograr el tono A-D correcto en estructuras de
protesis opacas.

- Power Incisal
Los materiales IPS e max Ceram Power Incisal se modelan segun
el material incisal natural. En combinacion con los materiales
Power Dentin, ayudan a conseguir el tono A-D correcto en
estructuras de protesis translucidas.

- Gingiva
Los materiales IPS e max Ceram Gingiva son materiales cerdmicos
de tono especial para la reconstruccion realista de los
componentes gingivales. Se ajustan al concepto de tono Gingiva
Solution de Ivoclar.

- Add-On
Los materiales IPS e.max Ceram Add-0n se utilizan para el ajuste,
por ejemplo, de puntos de contacto, soportes de pdnticos o para
la precision del ajuste de hombros. Los ajustes se pueden realizar
junto con la coccion de Glaze o después de la coccion de Glaze.
Hay cuatro materiales IPS e.max Ceram Add-0n disponibles para
las distintas necesidades.

Materiales de estratificacion de IPS e.max Ceram Impulse:

- QOpal Effect
Los materiales IPS e.max Ceram Opal Effect son materiales
incisales de tono especial. Permiten imitar las capacidades
opticas luminosas dindmicas de los dientes naturales.

- Mamelon
Los materiales IPS e.max Ceram Mamelon son materiales de
efecto opaco intenso para acentuar el tercio incisal. Dependiendo
de los habitos de trabajo del usuario, los materiales
se aplican en finas franjas sobre la dentina reducida.

- Transpa
Los materiales IPS emax Ceram Transpa estan disponibles en
diferentes matices de tonos. Son adecuados para reproducir
zonas con tono y transparentes, especialmente en el tercio
incisal.

- Speciallncisal
Los materiales IPS e.max Ceram Special Incisal pueden mezclarse
con los materiales IPS e.max Incisal para modificar e intensificar
el tono o aplicarse directamente.

- InterIncisal
El material IPS e.max Ceram Inter Incisal se utiliza para aumentar
el valor de brillo del tercio incisal. Se aplica directamente sobre la
dentina en forma de mariposa.

- Cervical Transpa
Los materiales IPS e.max Ceram Cervical Transpa reproducen los
tonos con una translucidez mas intensay favorecen la transicion
realista de la encia a la carilla.

- Incisal Edge
El material IPS e.max Ceram Incisal Edge se utiliza para lograr lo
que se conoce como efecto halo, que se produce en los dientes
naturales por la refraccion de la luz en el borde incisal.

- QOcclusal Dentin
Los materiales IPS e.max Ceram Occlusal Dentin se utilizan para
aplicar caracterizaciones especialmente en el area oclusal.
También se pueden utilizar en las dreas cervical, palatina y lingual.

- Materiales de estratificacion IPS e.max Ceram Selection
IPS e.max Ceram Selection son materiales con efecto y esmalte
con tono especial. Se utilizan en combinacion con los materiales
IPS e.max Ceram existentes.

2 Uso

EE] Nota:

- Lacorrecta preparacion de la superficie depende del
material de la restauracion. Procedimiento segun las
instrucciones de uso del material respectivo.

- Evite la contaminacion de las caras internas de la
restauracion.

. Ceramica de estratificacion IPS e.max Ceram

Mezcla de los materiales de estratificacion

Utilice IPS Build-Up Liquid universal o blando para mezclar los
materiales de estratificacion. (Los materiales de estratificacion
ZirLiner se mezclan con IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid, los
materiales de estratificacion Margin con IPS e.max Ceram Margin
Build-Up Liguid). Utilice agua destilada para volver a humedecer los
materiales de estratificacion.

Diagrama de estratificacion

El diagrama de estratificacion IPS e.max Ceram se ha disefiado de tal
manera que sea posible una reproduccion tonal sencilla y fiable,
independientemente del material 0 el tono de la estructura. Un disefio
proporcional de la estructura tanto para la forma como para las
cuspides representa la base ideal.

Dependiendo del tono previo de la estructura, se recomienda el uso de
ZirLiner para el 6xido de circonio.

Importante: Cuando se utilizan materiales de Zr0; de otros
fabricantes, se recomienda el uso de ZirLiner tanto para
estructuras tanto con tono previo como sin él.
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Colocacion carillas de estructuras

Disefo y preparacion de estructuras (ZrQz y LS2)

El disefio de la estructura para la técnica de estratificacion siempre
debe incluir la forma de la restauracion y las cuspides para obtener un
espesor de capa uniforme de la carilla con IPS e.max Ceram. El
incumplimiento de los criterios de disefio estipulados y espesores
minimos para estructuras de Zr0; y LS, puede provocar errores
clinicos, como grietas, deslaminacién y, en Ultima instancia, fractura
de la restauracion.

Consulte las instrucciones de uso del material de estructura respectivo
para obtener mas informacion sobre el disefio y la preparacién de la
estructura, asi como otras técnicas de procesamiento (p. ej, técnica
cut-back).

La restauracion debe estar libre de suciedad y grasa antes de
cada procedimiento de coccion. Debe evitarse cualquier
contaminacion después de la limpieza.

Coccidn de ZirLiner (Zr02)

Mezcle IPS e.max Ceram ZirLiner en el tono deseado con el respectivo
IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid hasta obtener una
consistencia cremosa y apliquelo en una capa uniforme y cubriente.
Despugs, lleve a cabo la coccion de ZirLiner (consulte los pardmetros
de coccion).

Coccion Margin (opcional) (Zr02)

Antes de disefiar el margen cerdmico, cubra la matriz del modelo con
IPS Margin Sealer y déjelo secar. Posteriormente, aislar con

IPS Ceramic Separating Liquid. Mezcle IPS e max Ceram Margin con el
respectivo IPS e.max Margin Build-Up Liquid. Aplique el material,
déjelo secary extraigalo con cuidado de las matrices. Luego, realice la
1.2 coccion de Margin (consulte los pardmetros de coccidn).

Cologue el hombro y ajustelo, si es necesario. Aisle la matriz.

Luego, realice la 2.2 coccidn de Margin (consulte los parametros de
coccion).

Coccion de lavado (base) (Zr02 y [ S2)
La coccidn de lavado se realiza con IPS Ivocolor Stains and Glazes o
materiales de estratificacion IPS e.max Ceram.

- Estructuras de Zr02 con tono previo y sin tono

La baja conductividad térmica del ¢xido de circonio siempre
requiere una coccion de lavado, incluso si previamente se realizo
una coccion de ZirLiner. La coccidn de lavado garantiza una
sinterizacion controlada de la ceramica sobre la superficie de la
estructuray permite asi una adhesion homogénea.

Variante A: Coccion de lavado con IPS emax Ceram
Mezcle el material de estratificacion IPS e.max Ceram (p. ej.
material Deep Dentin, Dentin) con IPS Build-Up Liquid.
Apligue el lavado en una fina capa cubriendo toda la
estructura. Después de eso, realice la coccion de lavado
(base) (consulte los pardmetros de coccion).

Variante B: Coccion de lavado con IPS Ivocolor e IPS e.max Ceram
(técnica de espolvoreado)

Mezcle Stains and Glazes (FLUO) con IPS Ivocolor Mixing
Liquid universal o de larga duracion (consulte las
instrucciones de uso) y aplique una capa fina que cubra
toda la estructura. Extiéndalo
sobre el material de estratificacion IPS e.max Ceram con un
cepillo seco y retire cuidadosamente el exceso soplando o
con la mano. Después de eso, realice la coccion de lavado
(base) (consulte los parametros de coccion).

- Estructuras de LS,

Variante A: Coccidn de lavado con IPS e.max Ceram
Mezcle el material de estratificacion IPS e.max Ceram con
IPS Build-Up Liguid. Apligue el lavado en una fina capa
cubriendo toda la estructura. Después de eso, realice la
coccion de lavado (base) (consulte los pardmetros de
coccion).

Variante B: Realice la coccion de lavado con IPS Ivocolor Stains
and Glaze
Mezcle Stains and Glazes (FLUQ) con IPS Ivocolor Mixing
Liquid universal o de larga duracion (consulte las
instrucciones de uso) y aplique una capa fina que cubra
toda la estructura. Después de eso, realice la coccion de
lavado (base) (consulte los pardmetros de coccion).

Variante C: Coccion de lavado con IPS Ivocolor e IPS e.max Ceram
(técnica de espolvoreado)

Mezcle y aplique Stains and Glazes (FLUQO) como se describe
para la variante B. Extienda el material de estratificacion
IPS e.max Ceram con un cepillo seco y retire
cuidadosamente el exceso soplando o con la mano. Después
de eso, realice la coccion de lavado (base) (consulte los
pardmetros de coccidn).

Estratificacion y coccion del material Dentin e Incisal

- 12Coccion de Dentin/Incisal (Zr02 y LS2) Antes de la
estratificacion de Dentin/Incisal, selle la matriz de yeso y las
areas adyacentes del modelo con IPS Model Sealer. Ademas, aisle
las zonas ponticas con IPS Ceramic Separating Liquid. Mezcle los
materiales de estratificacion necesarios con IPS Build-Up Liquid
universal o blando.

Coloque los respectivos materiales de estratificacion segun el
diagrama de estratificacion. Luego, realice la 1.2 coccion de
Dentin/Incisal (consulte los pardmetros de coccion).

- 22Coccion de Dentin/Incisal (ZrO2 y LS,) Finalice la superficie de
la restauracion con instrumentos de limado adecuados y limpiela
a fondo. La limpieza se realiza con ultrasonidos al bafio maria o
con el chorro de vapor. Si todavia hay contaminacion superficial
después de la limpieza, limpie la superficie con Al203
Se requiere el tipo 100 a 1 bar de presion.

Separe los componentes adyacentes del modelo (p. ej. dientes
adyacentes, soportes de pdnticos) una vez mas con IPS Ceramic
Separating Liquid. Seque completamente la restauraciony
complete las dreas que falten utilizando materiales de
estratificacion. Preste especial atencion a los contactos
proximales y antagonistas.

Luego, realice la 2.2 coccion de Dentin/Incisal (consulte los
pardmetros de coccidn). Si se requieren ciclos de coccion
adicionales de Dentin/Incisal, se realizan utilizando los
pardmetros de coccion de la 2.2 coccion de Dentin/Incisal.

Coccidn de Stain/Glaze (ZrO2y LS2)

- Acabadoy preparacioén para la coccion de Stain and Glaze
(Zr02y LSy)
Finalice la restauracion con instrumentos de limado adecuados.
Las areas que deberian presentar un mayor brillo después de la
coccion de Glaze se pueden alisar y pulir previamente con
pulidores de silicona. Limpie a fondo la restauracion con el chorro
de vapory seque con aire libre de aceite.

- Coccion de Stain and Glaze (ZrO2 y LS2) La coccidn de Stain and
Glaze se realiza con IPS Ivocolor Stains and Glazes. Encontrard
informacion detallada sobre el procesamiento y los pardmetros
de coccion correspondientes en las
respectivas instrucciones de uso.

Coccidn de Add-0n (ZrO2 y LS7)

- Variante A: Add-On con coccidn de Glaze
Para pequefios ajustes aplicados junto con la coccion de
Glaze, mezcle IPS e.max Ceram Add-0On Margin puro con IPS
Margin Build-Up Liquid y complemente las areas de margen
faltantes después de aplicar el Glaze. Mezcle IPS e.max
Ceram Add-0n Dentin e Incisal en una proporcion de 50:50
con Dentiny Transpa Incisal.
Después de aplicar el Glaze, aplique el material Add-On en
las respectivas areas. Posteriormente, realice Add-On con la
coccion de Glaze (consulte los parametros de coccion).



- Variante B: Add-On después de la coccion de Glaze
Para los ajustes necesarios una vez finalizado y probado en
el paciente, aplique IPS e.max Ceram Add-On Dentin and
Incisal puro a las areas correspondientes. Posteriormente,
realice el Add-On después de la coccion con Glaze
(consultar los parametros de coccion).

EE] - Después de la coccion de correccion, pula las zonas
complementadas hasta obtener un alto brillo con
instrumentos de pulido adecuados (p. ej, pulidores de
goma).

- Pula la restauracion utilizando instrumentos de pulido
adecuados después de cualquier ajuste.

Fabricacion de carillas sobre matrices refractarias

Fabricacion de modelos

Duplique el modelo de trabajo, 0 la matriz en cuestion,
respectivamente, y, posteriormente, moldee utilizando un material de
matriz refractaria comercial, p. ej., BegoForm® de Bego, Cosmotech
VEST de GC (deben seguirse las instrucciones del respectivo
fabricante).

El modelo de matriz refractaria se debe remojar en agua
destilada durante aproximadamente de 5 a 10 minutos antes de
cada paso de trabajo.

Coccidn de lavado

Remoje y desgasifigue las matrices después de la coccion. Mezcle los
materiales IPS e.max Ceram (preferiblemente materiales Add-0n) con
IPS Build-Up Liquid. Apligue el lavado en una capa muy fina cubriendo
totalmente las areas preparadas. Luego, realice la coccion de Veneer
Wash (consulte los parametros de coccion).

Coccion de Cervical

Las zonas cervicales se reconstruyen con IPS e.max Ceram Deep
Dentin. Luego, realice la coccion de Veneer Cervical (consulte los
pardmetros de coccidn).

Coccion de Dentin/Impuls

Las capas internas se modelan siguiendo las caracteristicas naturales.
y consiste en una reconstruccion de dentina y varios efectos
individuales. Luego, realice la coccion de Veneer Dentin/Impuls
(consulte los parametros de coccion).

Coccion de Incisal

Reconstruya la capa exterior de esmalte utilizando los materiales
Incisal y Transpa.

Si es necesario, se pueden realizar ciclos de coccidn correctivos
adicionales utilizando los mismos parametros. Despugs, realice la
coccidn de Veneer Incisal (consulte los parametros de coccion).

Coccion de Stain and Glaze

Realice la coccidn de Stain and Glaze utilizando IPS Ivocolor Stains and
Glazes. Puede encontrar informacion detallada sobre el procesamiento
en las respectivas instrucciones de uso. Después de eso, realice la
coccion de Veneer Stain and Glaze con IPS Ivocolor (consulte los
parametros de coccidn).

Retirada de la carilla

Retire grandes cantidades de matriz con un disco abrasivo. Después de
es0, aplique al interior de la carilla un chorro de pulido medio a una
presion maxima de 1 bar para eliminar todos los restos de material de
la matriz.

Parametros de coccion — Ceramica de estratificacion
IPS e.max Ceram

Notas generales importantes sobre la coccidn

- Sise utiliza un horno que no sea Ivoclar, puede ser necesario
ajustar la temperatura.

- Alinicio del proceso de coccion, abrir el horno y esperar la sefial
acustica. Posteriormente, coloque la cubeta de coccidn con los
objetos en el centro de la tabla de coccidn e inicie el programa.
Con la tecnologia de infrarrojos activa, coloque los objetos de tal
manera que la cdmara infrarroja tenga una vision amplia de los
objetos.

- Retire los objetos IPS e.max del horno una vez finalizado
el ciclo de coccidn (espere a oir |a sefial acustica del horno).

- Deje que los objetos se enfrien a temperatura ambiente en un
lugar protegido de corrientes de aire.

- Notoque los objetos calientes con tenazas/pinzas metalicas.

- No sople ni enfrie los objetos.

IPS e.max Ceram en IPS e.max Press o IPS e.max CAD
(técnica cut-back y estratificacion)

. 12 2 Coccion | Coccion | .. o Add-ON
Colt:\:llao;ode coeltsn | ot decitr?m dec((;JI:ze - después
(Base) de Dgntin/de Dgntin/ 1PS 1PS coccion B et
etk fstet Ivocolor | Ivocolor eiClaze de Glaze
Temperatura
€n reposo 403 403 403 403 403 403 403
B [°c]
( IRT
Tiempo de restauracion
P P IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
cierre terapeutica . . - - : :
S [min] provisional)/ 0400 0400 | 0600 | 06:00 @ 06:00 06:00
04:.00
Velocidad de
calentamiento 90 90 90 60 60 60 50
tr [°C/min]
Temperqt’ura
de coccién 650 650 650 710 710 710 700
t1 [°C]
Tiempo de
espera 00:00 00:.00  00:00 01:00 01:00 01:00 01:00
h1 [ min]
Velocidad de
calentamiento 20 20 20 - - -
t» [°C/min]
Temperatura
de coccion 730 730 730 - - - -
t2 [°C]
Tiempo de
espera 02:00 02:00 02:00 - - -
hz [min]
Vacio 1 400 400 400
11 [°C] 650 650 650 450 450 450 450
12 [°C]
Vacio 2
21 [°C) 680 850 80 g9 9 709 699
2, [°C]
Enfriamiento
prolongado** 0 0 0 0 0 0 0
I [°c]
Velocidad de
enfriamiento 0 0 0 0 0 0 0
tx [°C/min]

* Modo estandar IRT

Dependiendo del tipo de horno, la temperatura de coccion se
puede ajustarse en 5 °C, max. 10 °C.

Coccidn de restauraciones de ceramica vitrea de disilicato de litio

(LS2)

- Utilice la cubeta de coccidn alveolar y los pasadores de soporte.
del horno para cocer las restauraciones.

- No se deben utilizar pasadores de cerdmica, ya que pueden
fusionarse con la restauracion.

- Debenrespetarse las temperaturas de procesamiento.
Un aumento de la temperatura de coccion provoca una fuerte
vitrificacion entre la estructura y la ceramica de las carillas, lo
gue puede provocar grietas retardadas. Una disminucion de la
temperatura de coccion provoca que la ceramica quede poco
cocida y muy quebradiza, lo que puede provocar deslaminacion.

- Los pardmetros estipulados en las instrucciones de uso son para
usarlos con hornos Ivoclar (intervalo de tolerancia 10 °C).

IPS e.max Ceram en IPS e.max ZirCAD, IPS e.max ZirPress o Zenostar
(técnica cut-back y de estratificacion)

ay9a2 i6 1 2.2 .. Coccién Add-ON
Coccion (;I.oc):;izt‘).n Cu(ét;lon coccioén coccion gte)csilaui: de Glaze Add-On después
lavado _ 9€ de oon con con de
ZirLiner Margin  (Base) Dentin/ Dentin/ IPS coccién  la
Incisal  Incisal Ivocolor 'vocolor de Glaze coccién
2 3 3 9 NOCO0 4 de Glaze
Temperatura
€n reposo 403 = 403 403 = 403 403 403 403 403 @ 403
B [°C]
Tempode R RV RV RV RV RV R/ RV RV
S [min] 04:00 04:00 0400 04:00 04:00 06:00 06:00 06:00 06:00
Velocidad de

calentamiento 40 40 90 90 90 60 60 60 50
tr [°C/min]

Temperqtura

de coccion 960 800 650 650 650 710 710 710 700
t1[°C]

Tiempo de

espera 01:00 0100 0000 0000 00:00 0100 0100 0100 0100
h1 [min]



Velocidad de
calentamiento - - 20 20 20 - - - -
t~ [°C/min]
Temperatura
de coccién - - 730 730 | 730 - - - -
t2 [°C]
Tiempo de
espera - - 02:.00 02:00 0200 - - - -
hz [min]
Vacio1 400 | 400 | 400
T [ZC] 450 450 650 650 650 450 450 450 450
12 [°C]
Vacio 2
o 650 650 650
%; Eo[é]] 959 799 799 790 799 709 709 709 699

Enfriamiento
prolongado ** 0 0 0 0 0 450 | 450 450 @ 450
I [°Cc]
Velocidad de
enfriamiento 0] 0 0] 0 0] 0 0 0 0
tx [°C/min]
* Modo estdndar IRT ~ ** Enfriamiento prolongado para la Ultima coccion.
" antes del encerado e impresion con IPS e.max ZirPress
2 No apto para uso con IPS e.max ZirPress
3) Para obtener un resultado de coccidn dptimo para puentes de multiples unidades
(de 4 a 14 unidades), el tiempo de espera Hz debe aumentarse a 3 min.
4 Para puentes de multiples unidades de ZrOz con panticos masivos, la velocidad de
calentamiento debe reducirse a 45 °C/min para la coccidn de Glaze con IPS
Ivocolor.

Dependiendo del tipo de horno, la temperatura de coccidn se
puede ajustarse en 5 °C, max. +10 °C.

Proceso de coccidn para restauraciones de 6xido de circonio (ZrQ2)

- Elcalentamiento de la cdmara de coccion depende del tipo de
horno, asi como del tamafio de la cdmara de coccidn.

- Los pardmetros estipulados en las instrucciones de uso son para
usarlos en hornos Ivoclar (intervalo de tolerancia 210 °C).

IPS e.max Ceram sobre matrices refractarias (técnica de carillas)

Az Coccion
Coccion
de Veneer dex:;\:er Coccién Coccién
Wash T Coccién VEEaT Coccidn  de Stain and
con 1PS de Veneer : de Veneer Glaze
€.max . Dentin q
IPS e.max c Cervical Incisal con
Ceram plam liznlEs IPS Ivocolor
Dentin/
Add-0On
Transpa
Temperatura
énreposo 403 403 403 403 403 403
B [°C]
Tiempo de R/ R RU RV RV RV
] 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00
S [min]
Velocidad de
calentamiento 50 50 50 50 50 50
t~ [°C/min]
Temperzggura
de coccién 720 780 770 770 770 740
t[°c]
Tempodeespera o100 proo | 010D 000 | 0100 OO0
h [min]
Vacio 1
171°C] 450 450 450 450 450 450
Vacio 2 719 779 769 769 769 739
2 [°C]
Enfriamiento
prolongado ** 0 0 0 0 0 0
I [°Cc]
Velocidad de
enfriamiento 0 0 0 0 0 0
tx [°C/min]

* Modo estandar IRT

Dependiendo del tipo de horno, la temperatura de coccidn se
puede ajustarse en £5 °C, max. 10 °C.

Coccidn de carillas IPS e.max Ceram

- Deben seguirse los parametros de coccion para la fabricacion de
carillas.

- Eltiempo de cierre prolongado garantiza un secado delicadoy
completo de la matriz refractaria y, por lo tanto, permite lograr un
resultado de coccion homogéneo.

Il.  IPS e.max Ceram Stains and Glazes

Caracterizacion y maquillaje de estructuras

Tonos IPS e.max Ceram

IPS e.max Ceram Shades para los tonos A-D se utilizan para las
modificaciones finales de tono de restauraciones IPS e.max. IPS e.max
Ceram Shades Incisal son especialmente adecuados para
restauraciones de contorno completo. Se utilizan para imitar el area
incisal y proporcionar al tercio incisal una translucidez éptica y un
efecto de profundidad.

Mezcle las pastas listas para usar con IPS e.max Ceram Glaze and Stain
Liquid hasta obtener la consistencia deseada, si es necesario. Para un
mejor efecto humedad de los materiales Stains y Glaze, se puede
aplicar una pequefia cantidad de Glaze and Stain Liguid sobre la
superficie. A continuacion, se aplica IPS Ivocolor en una capa fina.

IPS e max Ceram Essence

Los polvos IPS e.max Ceram Essence se utilizan para caracterizaciones
internas, para mezclar con otros polvos IPS e.max Ceram

y para la caracterizacion final de la superficie externa.

Dependiendo de su tono, los polvos muy finos son mas o menos
fluorescentes. Se utilizan los liquidos IPS e.max Ceram Glaze y Stain
para mezclar. Luego, se aplica el tono final en una capa fina.

IPS e max Ceram Glaze Powder/Paste

Los polvos/pastas IPS e.max Ceram Glaze estan destinados al
esmaltado de

la restauracion. Mezcle los polvos/pastas con IPS e.max Ceram Glaze
and Stain Liquid hasta obtener la consistencia deseada. El liquido se
mezcla con Glaze en polvo/pasta hasta obtener una consistencia
homogénea. El esmaltado final se aplica en una capa uniforme y
cubriente en todas las dreas de la restauracion.

IPS e.max Ceram Glaze Powder/Paste - FLUO

Los polvos/pastas IPS emax Ceram Glaze - FLUO estan destinados al
esmaltado de la restauracion. Mezcle los polvos/pastas con IPS e.max
Ceram Glaze and Stain Liquid hasta obtener la consistencia deseada.
El liquido se mezcla con esmaltado en polvo/pasta - FLUO hasta
obtener una consistencia homogénea. Luego, se aplica el esmaltado
final en una capa uniforme y cubriente en todas las dreas de la
restauracion. Los esmaltados fluorescentes son especialmente
adecuados para restauraciones que a las que no se les coloca carillas
con IPS e.max Ceram. Ademas, deben utilizarse para estructuras de
contorno completo y parcialmente reducidas con baja 0 ninguna
fluorescencia.

IPS e max Ceram Glaze Spray

IPS e.max Ceram Glaze Spray esta disefiado para un esmaltado rapido
y sencillo de restauraciones IPS e.max de contorno completo impresas,
fresadas o estratificadas.

Agite bien IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray inmediatamente antes
de usarlo hasta que la bola mezcladora del recipiente se mueva
libremente (aproximadamente 20 segundos).

Si el envase no se agita lo suficiente, el pulverizador contendra
principalmente gas propulsor. Esto significa que habra una cobertura
insuficiente de polvo de esmaltado. Mantenga una distancia de 10 cm
entre la boquilla y la superficie que se va a pulverizar y mantenga el
envase lo mas vertical posible durante la pulverizacion. Pulverice la
restauracion desde todos los lados con rafagas cortas girando al
mismo tiempo la restauracion para crear una capa uniforme. Agite
nuevamente el bote pulverizador después de cada una de las rafagas.
Espere brevemente hasta que la capa de esmaltado esté secay
adquiera un color blanguecino. Las dreas que no presenten una capa
uniforme deberan pulverizarse nuevamente. Si el pulverizador de
esmaltado alcanza accidentalmente las partes internas de la
restauracion, retirelo con un cepillo seco de pelo corto.

IPS e max Ceram Glaze and Stain Liguid universal

Liquido para mezclar todos los polvos y pastas IPS Ceram Shade,
Essence y Glaze. El Liquid universal permite ajustar la consistencia para
un procesamiento convencional. Los polvos mezclados con Liquid
universal se pueden trabajar durante un periodo de tiempo mas corto
(aproximadamente % dia).

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liguid de larga duracion

Liquido para mezclar todos los polvos y pastas IPS Ceram Shade,
Essencey Glaze. El Liquid de larga duracién confiere a los materiales
una consistencia bastante pastosa. Los polvos mezclados siguen
siendo moldeables durante un periodo de tiempo mas largo
(aproximadamente 1 semana).



EE] - Las consistencias ajustadas influyen en el comportamiento

de la aplicacion y en el resultado de la coccion. Si el
material de esmaltado se aplica correctamente, la
restauracion presenta un brillo uniforme
después de la coccidn y obtiene la textura de la superficie.

- Los tonos mas intensos se consiguen mediante varios
procedimientos de maquillaje y repetidas cocciones, no
aplicando capas mas gruesas.

- Larestauracion debe estar libre de contaminacionesy
residuos de grasa antes de maquillarla y esmaltarla.

- Para limpiar la restauracion se recomienda un chorro de
vapor o un bafio ultrasénico.

- Se debe evitar el encharcamiento y el material no se debe
aplicar en capas demasiado gruesas.

Combinaciones de tonos
Las combinaciones enumeradas son valores de referencia:

IPS e.max Ceram

Shade A-D Bleach BL
Tono Incisal 1 A1, A2, A3, B1,B2, B3, B4 BL1,BL2, BL3, BL4
Tono Incisal 2 A35, A4, C1,C2,C3,C4,
D2,D3,D4
Tono 0 BL1,BL2, BL3, BL4
Tono 1 A1, A2,A3,A35
Tono 2 B1, B2, B3, B4, D4
Tono 3 C1,C2,C3,C4
Tono 4 A2,D2,D3

Parametros de coccidn - IPS e.max Ceram Stains and Glazes

Coccidn de Stain and Glaze en la técnica de maquillaje (monolitica)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Temperatura
en reposo 403 403 403 403
B [°C]
Tiempo de cierre IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 06:00 06:00 06:00 06:00
Velocidad de
calentamiento 60 60 60 60
t~ [°C/min]
Tempera.lgura
de coccion 770 770 770 770
t[e°c]
Tiempo de espera 01:30 0130 0130 0130
h [min]
Vacio 1
11°C] 450 450 450 450
Vacio 2
2 [°C] 769 769 769 769
Enfriamiento
prolongado ** 0 0 450 0
I [°c]
Velocidad de
enfriamiento 0 0 0 0
tx [°C/min]

* Modo estandar IRT ~ ** Enfriamiento prolongado para la Ultima coccion.

Hﬂ Sia las restauraciones de IPS e.max ZirCAD se les colocan
carillas con IPS e max Ceram o se imprimen con IPS e.max

ZirPress, se requiere un enfriamiento prolongado a 450 °C para

el ciclo final de coccion de Stain o Glaze. Si se cuecen varias
unidades de restauracion IPS e.max ZirCAD (puentes de
multiples unidades con pdnticos masivos o varias
restauraciones de contorno completo) en el mismo ciclo de
coccion, es posible que se retrase el calentamiento completo
de los objetos que se van a cocer. Esto se puede contrarrestar
reduciendo la velocidad de calentamiento o prolongando el
tiempo de mantenimiento a la temperatura final.

Coccion de Stain and Glaze con la técnica cut-back y de
estratificacion (carilla completa)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Temperatura
en reposo 403 403 403 403
B [°C]
Tiempo de cierre IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 06:00 06:00 06:00 06:00
Velocidad de
calentamiento 60 60 60 60
t» [°C/min]
Tempera't'ura
de coccion 725 725 725 725
t[°c]
Tiempo de espera 01:00 01:00 01:00 01:00
h [min]
Vacio 1
10°¢] 450 450 450 450
Vacio 2
2 [°C] 724 724 724 724
Enfriamiento
prolongado ** 0 0 450 450
I [°c]
Velocidad de
enfriamiento 0 0 0 0
tx [°C/min]

* Modo estandar IRT ~ ** Enfriamiento prolongado para la Ultima coccidn.

Sia las restauraciones IPS e.max ZirCAD se les colocan carillas
con con IPS emax Ceram, se requiere un enfriamiento
prolongado a 450 °C para el ciclo final de coccién de Stain o
Glaze.

- Los pardmetros de coccion indicados son valores orientativos. Son
validos para los hornos Ivoclar Programat® P310, P510, P710, P300,
EP3010 y EP5010. Para hornos de generaciones anteriores (p. €j,,
P80, P90, P95, P100, X1), estas temperaturas también son valores
orientativos. Sin embargo, dependiendo de la antigtiedad de la
camara de coccion, los valores pueden variar 10 °C.

- Sise utiliza un horno que no sea Ivoclar, puede ser necesario
corregir la temperatura.

- Las diferencias regionales en el suministro de energia o el
funcionamiento de varios dispositivos electrénicos en el mismo
circuito pueden hacer necesarios ajustar la temperatura.

- Paramantener las propiedades del material, los envases del
producto deben volver a cerrarse inmediatamente después de su
uso.

3  Informacion de seguridad

- Encaso de incidentes graves relacionados con el producto,
pdngase en contacto con Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, sitio web: www.ivoclar.com, o con su
autoridad competente responsable.

- Laversidn actual de las instrucciones de uso esta disponible en
nuestro sitio web: www.ivoclarcom

- Explicacidn de los simbolos; www.ivoclar.com/elFU

- El'Resumen sobre seguridad y prestaciones clinicas (SSCP) se
puede obtener en la base de datos europea sobre productos
sanitarios (EUDAMED) en https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- UDI-DI basico: 76152082ACERAQ08F6

Advertencias

- Consulte la ficha de datos de sequridad (FDS)
(disponible en www.ivoclar.com).

- Noinhale el polvo ceramico durante el acabado.
Utilice equipo de succion, mascarillay gafas protectoras.
El'uso frecuente y prolongado de blanqueadores profesionales a
base de perdxido (perdxido de carbamida, perdxido de hidrégeno)
y fluoruros de fosfato dcido utilizados para la prevencion de
caries puede volver aspera y opaca la superficie de las
restauraciones existentes.
IPS Margin Sealer contiene hexano. El hexano es altamente
inflamable y perjudicial para la salud. Evite el contacto del
material con la piel y los ojos. No inhale los vapores y manténgalo
alejado de fuentes de ignicion.

- IPS emax Ceram Glaze Spray: No inhale la mezcla de
pulverizacion. El recipiente esta presurizado. Protéjalo de la luz
solar directa y de temperaturas superiores a 50 °C. No fuerce la
apertura ni gueme el envase, incluso después de haberlo vaciado
por completo.



Informacion sobre la eliminacion
Las existencias restantes deben eliminarse de acuerdo con la
normativa legal nacional correspondiente.

Riesgos residuales

Los usuarios deben ser conscientes de que cualquier intervencion

dental en la cavidad bucal conlleva ciertos riesgos.

Existen los siguientes riesgos clinicos residuales conocidos:

- Ladeslaminacion/fractura/descementacion del material de
restauracion puede provocar la ingestion o inhalacién del
material y la repeticion del tratamiento dental.

4  Almacenamiento y vida util

- Temperatura de almacenamiento
Liquidos/selladores/tonos/pastas: 2-28 °C

- Materiales de estratificacion: Sin condiciones especiales de
almacenamiento

- No utilice el producto después de la fecha de caducidad indicada.

- Fecha de caducidad: Véase la nota en el embalaje.

- Antes de su uso, asegurese de que el embalaje y el producto
no presenten desperfectos. En caso de duda, pongase en
contacto con Ivoclar Vivadent AG.
0 su colaborador de distribucién local.

Informacidn adicional

Mantenga el material fuera del alcance de los nifios
No todos los productos estan disponibles en todos los paises

El material ha sido desarrollado exclusivamente para su uso en odontologia. El procesamiento deberia realizarse
estrictamente de conformidad con las instrucciones de uso. No se asume ninguna responsabilidad por dafios
resultantes del mal uso o del incumplimiento de las instrucciones. El usuario es responsable de comprobar la
idoneidad y el uso del producto para cualquier fin que no se haya recogido explicitamente en las instrucciones.
Las descripciones y los datos no constituyen garantia de propiedades y no son vinculantes.

ivoclar.com

ivoclar
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1  Uso Pretendido

Finalidade prevista

- Materiais totalmente ceramicos para a estratificagdo de
restauragdes IPS emax em dissilicato de litio e dxido de zircOnio
(com uma faixa de CET entre 10.5-11.0 x 10¢/K (25-500 °C));

- estratificagdo de facetas

Grupo-alvo de pacientes
- Pacientes com dentes permanentes

Usuarios pretendidos

- Dentistas (procedimento clinico)

- Técnicos em prétese dentdria (fabricagdo de restauragées em
laboratorio)

Treinamento especial
N&o requer treinamento especial.

Uso
Apenas para uso odontoldgico.

Descrigao

0 grupo de produtos IPS e.max® Ceram consiste em uma ampla gama

de diferentes materiais de estratificagdo, caraterizagdo e glaze para o
recobrimento e caraterizagao de restauragdes IPS e max em dissilicato
de litio e dxido de zircdnio (com uma faixa de CET entre

105-11.0 x 10¢/K (25-500 °C)) e para a estratificagdo de facetas.

Nome do produto Descrigao do produto

Caracterizagao de infraestruturas de
IPS e.max Ceram oxido de zirconio (com uma faixa de CET
ZirLiner entre 10.5-11.0 x 10¢/K (25-500 °C)) nas
regides anterior e posterior

Fabricagdo de margens ceramicas em
infraestruturas de oxido de zirconio
(com uma faixa de CET entre 105-11.0 x
10¢/K (25-500 °C)) nas regides anterior e
posterior

IPS e.max Ceram
Margin

Caracterizagdo da drea cervical de
facetas em IPS e.max Ceram nas regides
anterior e posterior

IPS e.max Ceram
Cervical Transpa

Recobrimento de infraestruturas de
oxido de zirconio (com uma faixa de CET
entre 105-11.0 x 10%/K (25-500 °C)) nas

IPS e.max Ceram
Deep Dentin

IPS e.max Ceram
Dentin

IPS e.max Ceram
Power Dentin

regides anterior e posterior;
recobrimento de infraestruturas em
IPS e.max dissilicato de litio nas regides
anterior e posterior; estratificagdo de
facetas na regido anterior

IPS emax Ceram
Gingiva

IPS e.max Ceram
Intensive Gingiva

IPS e.max Ceram
Inter Incisal

IPS emax Ceram
Incisal

IPS e.max Ceram
Incisal Edge

IPS emax Ceram
Special Incisal

IPS emax Ceram
Mamelon

IPS emax Ceram
Opal Effect

IPS emax Ceram
Occlusal Dentin

IPS emax Ceram
Power Incisal

IPS emax Ceram
Selection:

- IPS emax Ceram
Special Enamel

- IPS emax Ceram
Light Reflector

- IPS emax Ceram
Light Absorber

IPS e.max Ceram
Transpa

IPS e.max Ceram
Transpa Incisal

IPS e.max Ceram
Add-0On

IPS e.max Ceram
Add-0n Margin

IPS e.max Ceram
Glaze Paste

IPS emax Ceram
Glaze Powder

IPS e.max Ceram
Glaze Spray

Recobrimento da drea gengival de
infraestruturas de 6xido de zirconio
(com uma faixa de CET entre

105-11.0 x 10¢/K (25-500 °C)) nas regides
anterior e posterior; recobrimento da
area gengival de infraestruturas em

IPS e.max dissilicato de litio nas regides
anterior e posterior

Caracterizagdo da area incisal de
infraestruturas de oxido de zirconio
(com uma faixa de CET entre

105-11.0 x 10¢/K (25-500 °C)) na regido
anterior; caracterizagdo da area incisal
de infraestruturas em IPS e.max
dissilicato de litio na regido anterior;
caraterizagdo de facetas estratificadas
na regido anterior

Caracterizagdo da drea oclusal de
infraestruturas de oxido de zirconio
(com uma faixa de CET entre

105-11.0 x 10¢/K (25-500 °C)) na regido
posterior; caracterizagdo da drea oclusal
de infraestruturas em IPS e.max
dissilicato de litio na regido posterior

Recobrimento de infraestruturas de
oxido de zirc6nio (com uma faixa de CET
entre 105-11.0 x 10%/K (25-500 °C)) nas
regides anterior e posterior,em
combinagdo com o IPS e.max Ceram
Power Dentin; estratificagdo de
infraestruturas em IPS e.max dissilicato
de litio nas regides anterior e posterior,
em combinagdo com o IPS e.max Ceram
Power Dentin; estratificagdo de facetas
na regido anterior, em combinagdo com
0 IPS emax Ceram Power Dentin.

Recobrimento de infraestruturas de
oxido de zirconio (com uma faixa de CET
entre 10.5-11.0 x 10%/K (25-500 °C))) na
regido anterior; recobrimento de
infraestruturas em IPS e.max dissilicato
de litio na regido anterior; estratificagdo
de facetas na regido anterior

Recobrimento de infraestruturas de
oxido de zircdnio (com uma faixa de CET
entre 10.5-11.0 x 10-6/K (25-500 °C)) nas
regides anterior e posterior;
recobrimento de infraestruturas em IPS
e.max dissilicato de litio nas regides
anterior e posterior; estratificagdo de
facetas na regido anterior

Ajuste de restauragdes de ceramica pura
IPS e.max Ceram, nas regides anterior e
posterior

Glaze de restauragoes IPS e max Ceram
de ceramica pura nas regides anterior e
posterior, em particular, glaze de
restauragdes de oxido de zirconio (com
uma faixa de CET entre 10.5-11.0 x 10-6/K
(25-500 °C)) nas regides anterior e
posterior; glaze de restauragdes em

IPS e.max dissilicato de litio nas regides
anterior e posterior



IPS e.max Ceram
Glaze Paste FLUO

IPS e.max Ceram
Glaze Powder FLUO

IPS e.max Ceram
Essence

IPS e.max Ceram
Shade

Glaze fluorescente de restauragdes

IPS e.max Ceram de ceramica pura nas
regides anterior e posterior, em
particular, glaze de restauragdes de
oxido de zirconio (com uma faixa de CET
entre 105-11.0 x 10-6/K (25-500 °C)) nas
regides anterior e posterior; glaze de
restauragdes em IPS e.max dissilicato de
litio nas regides anterior e posterior

Caracterizagdo de recobrimentos em
IPS e.max Ceram nas regides anterior e
posterior; caracterizagdo de pegas
estratificadas em dentes anteriores;
caracterizagao de infraestruturas em
oxido de zirconio (com uma faixa de CET
entre 105-11.0 x 10-6/K (25-500 °C)) nas
regides anterior e posterior;
caracterizagao de infraestruturas em
IPS e.max dissilicato de litio nas regides
anterior e posterior

Acessorios do produto médico:

Nome do produto

IPS e.max
Glaze and Stain Liquid
longlife

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid
allround

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid
allround

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid
allround

IPS Build-Up Liquid
soft

IPS Build-Up Liquid
allround

Dados técnicos

Propriedade

CET (25-400°C)
Resisténcia a flexdo
(biaxial)
Solubilidade quimica

Tipo / Classe

Os critérios de desempenho definidos na norma IS0 6872:2015 Odontologia - Materiais

ceramicos sao cumpridos.

Indicagoes

Descrigao do produto

Mistura para o IPS e.max Ceram Stains
and Glaze para restauragdes de
ceramica pura nas regides anterior e
posterior

Mistura para os materiais de
estratificagdo IPS e max Ceram ZirLiner
para restauragdes de ceramica pura nas
regides anterior e posterior

Mistura para os materiais de
estratificagdo IPS e.max Ceram Margin
para restaurages de ceramica pura nas
regides anterior e posterior

Mistura para os materiais de
estratificagdo IPS e max Ceram nas
regides anterior e posterior

Mistura para os materiais de
estratificagdo IPS e max Ceram nas
regides anterior e posterior

Especificagdo V’al.or e
tipico

94+05 x 10¢/K -

=50 MPa 90 MPa

<100 pg/em? -
Tipo I / Classe 1 -

- Auséncia de estrutura dentaria em dentes anteriores e

posteriores

- Edentulismo parcial em dentes anteriores e posteriores

Areas de aplicagdo:

-  Caracterizagdo e recobrimento de:
IPS e.max Press / IPS e.max CAD (cristalizado) /
IPS e.max ZirCAD (sinterizado), exceto IPS e.max ZirCAD MT Multi
- Facetas em troquéis refratarios
- Caracterizagao e recobrimento de infraestruturas em Zr0;
confeccionadas de materiais concorrentes com CET em uma
faixa entre 10.5-11.0 x 10¢/K (25-500 °C)

Contraindicagoes

0 uso do produto é contraindicado se o paciente for alérgico a
gualquer um de seus ingredientes.

Restrigdes de uso

- Bruxismo ndo tratado (é indicado o uso de uma placa apds a
instalacdo da pega)

- Pacientes com severa redugdo dos dentes remanescentes

- Recobrimento de infraestruturas metalicas

- Qualquer outro uso nao listado nas indicagdes

- N&o cumprimento das espessuras de camada de recobrimento
indicadas

- N&o cumprimento da relagdo da espessura da camada entre a
infraestrutura e a ceramica de estratificagdo

- Mistura e processamento com outras ceramicas odontoldgicas

- Infraestruturas em oxido de zircénio com CET diferente do
estipulado ndo devem ser recobertas.

- Recobrimento de infraestruturas de dxido de zirconio que nao
foram condicionadas de acordo com as estipulagdes para o IPS
e.max ZirCAD, p.ex., jateadas com Al;0s.

- Recobrimento do IPS e.max ZirCAD MT Multi

- 0s materiais IPS emax Ceram ZirLiner e Margin ndo devem ser
utilizados sobre IPS e.max Press e IPS e.max CAD.

- Avrestauragdo final ndo deve ser reutilizada.

Efeitos colaterais

N&o ha efeitos colaterais conhecidos até o0 momento.

Interagoes

Ndo hd interagbes conhecidas até o momento.

Beneficios clinicos

- Restabelecimento da fungdo mastigatdria

- Restabelecimento da estética
Composigdo
Componentes do produto

Materiais para estratificagdo:
IPS e.max Ceram, IPS e.max Ceram
Impulse, IPS e.max Ceram Selection

IPS Model Sealer

IPS Ceramic Separating Liguid

IPS Margin Sealer

IPS e.max Ceram Shade

IPS emax Ceram Essence

IPS e.max Ceram Glaze Powder - FLUO

IPS emax Ceram Glaze Paste - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Spray

Acessorios do produto médico:

Componentes do produto

IPS Build-Up Liguid (allround)

IPS Build-Up Liquid (soft)

IPS emax Ceram
Glaze and Stain Liquid (allround)

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid (longlife)

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid

Composigao

- Cerdmica odontoldgica
- Vidro
- Pigmentos

- Acetato de etilo
- Nitro-celulose
Acetiltri-n-butilcitrato

- Oleo de parafina

- Hexano

- Eter polivinilico

- Vidro

- Butano-1,3-diol

- Glicerina

— Polivinilpirrolidona
- Pigmentos

- Vidro

- Pigmentos

- Vidro

- Pigmentos

- Vidro

- Butano-1,3-diol

- Glicerina

- Polivinilpirrolidona
- Pigmentos

- Vidro

- 2-propanal

- Isobutano

Composigao

- Agua

- Butano-1,3-diol
- Cloreto de zinco
- Agua
Propano-1,2-diol
Cloreto de zinco

Butano-1,3-diol

- Pentano-15-diol

- Agua
Hidroxietilcelulose
- Cloreto de zinco



- Aqua
- Butano-1,3-diol
- Cloreto de zinco

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid

Designagdo / explicagdo dos materiais
Materiais para estratificagéo IPS e.max Ceram:

- ZirLiner (apenas para 7r02) Os materiais ceramicos IPS e.max
Ceram ZirLiner sdo materiais especiais que conseguem uma
unido confidvel com o d¢xido de zircdnio. Eles sao utilizados para
mimetizar a cor do dente desejada e produzir uma fluorescéncia
profunda fiel a natureza.

- Margin (apenas para Zr02)
0s materiais IPS e.max Ceram Margin demonstram uma
opacidade e fluorescéncia um pouco mais elevadas do que os
materiais IPS Style Ceram Dentin, permitindo assim a confecgao
de ombros ceramicos.

- DeepDentin
0s materiais IPS e.max Ceram Deep Dentin sdo materiais Dentin
opacos utilizados em areas com espessuras de camada limitadas
e em areas incisais.

- Dentin
A cor e a translucidez dos materiais IPS e.max Ceram Dentin
foram ajustadas para simular a dentina natural.
Eles permitem a reprodugdo correta da cor de dentina
selecionada em infraestruturas opacas.

- Power Dentin
0s materiais IPS e.max Ceram Power Dentin demonstram maior
opacidade e brilho em comparagdo com os materiais Dentin
convencionais. Eles sdo particularmente recomendados para a
utilizagdo em infraestruturas transltcidas.

- TranspaIncisal
0s materiais IPS e.max Ceram Incisal sdo modelados de acordo
com o material incisal natural. Em combinagao com os materiais
Dentin, eles ajudam a obter a cor A-D correta em infraestruturas
opacas.

- Power Incisal
0s materiais IPS e.max Ceram Power Incisal sao modelados de
acordo com o material incisal natural. Em combinagdo com os
materiais Power Dentin, eles ajudam a obter a cor A-D correta em
infraestruturas translucidas.

- Gingiva
0s materiais IPS e.max Ceram Gingiva sdo materiais ceramicos
com cores especiais para a reconstrugdo realista de
componentes da gengiva. Eles estao ajustados ao conceito de cor
Gingiva Solution da Ivoclar.

- Add-On
0s materiais IPS e.max Ceram Add-0n sdo utilizados para o ajuste,
por exemplo, dos pontos de contato, dos apoios dos ponticos ou
da precisao do ajuste dos ombros. 0s ajustes podem ser
efetuados juntamente com a queima de Glaze ou apds a queima
de Glaze. Existem quatro materiais IPS e.max Ceram Add-0n
disponiveis para as diferentes necessidades.

Materiais para estratificagéo IPS e.max Ceram Impulse

- Opal Effect
Os materiais IPS e.max Ceram Opal Effect sao materiais incisais

com cores especiais. Eles permitem mimetizar as capacidades
dindmicas de luz-dptica dos dentes naturais.

- Mamelon
0s materiais IPS e.max Ceram Mamelon sao materiais de efeito
intensivo e opaco para a acentuagao do terco incisal.
Dependendo dos habitos de trabalho do usudrio, os materiais sao
aplicados em tiras finas sobre a dentina reduzida.

- Transpa
0s materiais IPS e.max Ceram Transpa estdo disponiveis em

diferentes tonalidades de cor. Eles sdo adequados para reproduzir
cores, areas transparentes, particularmente no tergo incisal.

- Special Incisal
0s materiais IPS e.max Ceram Special Incisal podem ser
misturados com os materiais IPS e.max Incisal, para modificar e
intensificar a cor, ou pode ser aplicado diretamente.

- InterIncisal
0 material IPS e.max Ceram Inter Incisal é utilizado para
aumentar o valor de brilho do tergo incisal. E aplicado
diretamente sobre a dentina em uma forma implicita de
borboleta.

- Cervical Transpa
0s materiais IPS e.max Ceram Cervical Transpa reproduzem as
cores com uma translucidez mais intensa e apoiam a transigdo
realista da gengiva para o recobrimento.

- Incisal Edge
0 material IPS e.max Ceram Incisal Edge € utilizado para obter o

chamado efeito de halo, gue ocorre nos dentes naturais pela
refragdo da luz no bordo incisal.

- QOcclusal Dentin
Os materiais IPS e.max Ceram Occlusal Dentin sao utilizados para
aplicar caracterizag@es particularmente na area oclusal.
Eles também podem ser utilizados nas areas cervicais, palatinas e
linguais.

- Materiais para estratificagdo IPS e.max Ceram Selection
0s materiais IPS e.max Ceram Selection sdo materiais de esmalte
e de efeito especialmente matizados. Eles sdo utilizados em
combinagdo com os materiais IPS e.max Ceram existentes.

2 Uso

Nota:

- Apreparagdo correta da superficie depende do material da
restauragdo. Realize o procedimento de acordo com as
Instrugdes de Uso do respectivo material.

- Evitar a contaminagdo das superficies internas da
restauragao.

. Ceramica de estratificagdo IPS e.max Ceram

Mistura dos materiais de estratificagdo

Utilizar o IPS Build-Up Liquid allround ou soft para misturar os
materiais de estratificagdo. (Os materiais de estratificagdo ZirLiner sdo
misturados com o IPS e max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid, os
materiais de estratificagdao Margin com o IPS e.max Ceram Margin
Build-Up Liguid). Utilizar 4gua destilada para umedecer novamente os
materiais de estratificagdo.

Diagrama de estratificagao

0 diagrama de estratificagdo do IPS e max Ceram foi projetado de tal
maneira a possibilitar a facil e confidvel reprodugdo da cor,
independentemente da cor ou do material da infraestrutura. A
configuragdo proporcional da infraestrutura, que suporta a forma e as
cuspides, representa a base ideal.

Dependendo da pré-pigmentagdo da infraestrutura, o uso do ZirLiner
¢ recomendado para o oxido de zirconio.

Importante: Ao estratificar materiais de Zr02 de outros
fabricantes, o uso do ZirLiner é recomendado para as
infraestruturas pré-pigmentadas e ndo-pigmentadas.

Diagrama de Diagrama de Diagrama de
estratificagao estratificagao estratificagao
para oxido de zirconio para dissilicato de litio para facetas feitas de

(Zr02) - p. ex. (LS2) - p. ex. IPS e.max Ceram
IPS e.max ZirCAD IPS e.max Press, em troquéis
IPS e.max CAD refratdrios
Infragstruturaem | Infraestrutura em LS, Fabricagdo de
7r02 4 modelos
i Queima de Wash i
ZirLiner 4 Queima de Wash
i Dentin i
Queima de Wash 4 Cervical
i Incisal i
Dentin Dentin/Impulse
i {
Incisal Incisal

Recobrimento de infraestruturas

Design e preparo da infraestrutura (Zr02 e LS2)

0 desenho da infraestrutura para a técnica de estratificagdo deve
sempre suportar a forma da restauragdo e das cuspides, para obter
uma espessura uniforme da camada de recobrimento com o IPS e.max
Ceram. 0 ndo cumprimento dos critérios de design estipulados e das
espessuras minimas para as estruturas em Zr0z e LS, pode resultar em
falhas clinicas, tais como trincas, delaminagdo e, por fim, fratura da
restauragao.

Para mais informag0es sobre o design e o preparo da infraestrutura,
bem como sobre outras técnicas de processamento (por exemplo,




técnica de cut-back), consulte as Instrugdes de Uso do respectivo
material da infraestrutura.

Arestauragao deve estar limpa e desengordurada antes de
cada processo de queima. Evitar qualquer contaminagdo apds
a limpeza.

Queima do ZirLiner (Zr02)

Misturar o IPS e.max Ceram ZirLiner na cor desejada com o respectivo
IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid, até obter uma consisténcia
cremosa e aplicar uma camada uniforme de cobertura. Apos isso,
conduzir a queima do ZirLiner (ver pardmetros de queima).

Queima de Margin (opcional) (Zr02)

Antes do design da margem ceramica, cobrir o troquel do modelo com
IPS Margin Sealer e esperar secar. Posteriormente, isolar com

IPS Ceramic Separating Liquid. Misturar o IPS e.max Ceram Margin com
o respectivo IPS e max Margin Build-Up Liguid. Aplicar o material,
deixar secar e retirar cuidadosamente o material do troquel. Em
seguida, efetuar a 12 queima de Margin (ver parametros de queima).
Posicione 0 ombro e ajuste, se necessario. Isolar o troquel.

Em sequida, efetuar a 2° queima de Margin (ver pardmetros de
queima).

Queima de Wash (Fundagdo) (Zr02 e LS2)
A gueima de Wash ¢ realizada com IPS Ivocolor Stains and Glaze
e/ou materiais de estratificagdo IPS e.max Ceram.

- Infraestruturas em ZrQy, pré-pigmentadas e ndo-pigmentadas
A baixa condutividade térmica do déxido de zirconio requer
sempre uma queima de Wash, mesmo que uma queima do
ZirLiner tenha sido realizada previamente. A queima de Wash
assegura a sinterizagdo controlada da ceramica na superficie da
infraestrutura, permitindo assim uma ligagdo homogénea.

Variante A: Queima de Wash com IPS e.max Ceram
Misturar o material de estratificagdo IPS e.max Ceram (p.ex.
materiais Deep Dentin, Dentin ) com o IPS Build-Up Liquid.
Aplicar o Wash em uma camada fina recobrindo toda a
infraestrutura. Apos isso, conduzir a queima de Wash
(fundagdo) (ver pardmetros de queima).

Variante B: Queima de Wash com IPS Ivocolor e
IPS e.max Ceram (técnica de borrifar)

Misturar os materiais Stains and Glaze (FLUQ) com o IPS
Ivocolor Mixing Liquid allround ou longlife (veja as
Instrugdes de Uso) e aplicar uma camada fina recobrindo
toda a infraestrutura. Borrifar o material de estratificagdo
IPS e.max Ceram com um pincel seco e, cuidadosamente,
soprar/bater qualquer excesso. Apds isso, conduzir a queima
de Wash (fundagdo) (ver parametros de queima).

- Infraestrutura em LS,

Variante A: Queima de Wash com IPS e max Ceram
Misturar o material de estratificagao IPS e.max Ceram com
o IPS Build-Up Liquid. Aplicar o Wash em uma camada fina
recobrindo toda a infraestrutura. Apds isso, conduzir a
queima de Wash (fundagao) (ver pardmetros de queima).

Variante B: Conduzir a gueima de Wash com IPS Ivocolor Stains
and Glaze
Misturar os materiais Stains and Glaze (FLUQ) com o
IPS Ivocolor Mixing Liquid allround ou longlife (veja as
Instrugdes de Uso) e aplicar uma camada fina recobrindo
toda a infraestrutura. Apds isso, conduzir a queima de Wash
(fundagdo) (ver parametros de queima).

Variante C: Queima de Wash com IPS Ivocolor e
IPS e.max Ceram (técnica de borrifar)
Misturar e aplicar os materiais Stains and Glaze (FLUQ) assim
como descrito para a Variante B. Borrifar o material de
estratificagdo IPS e.max Ceram, utilizando um pincel seco €,
cuidadosamente, soprar/bater 0 excesso. Apds isso, conduzir
a queima de Wash (fundagao) (ver pardmetros de queima).

Estratificacdo e gueima dos materiais Dentin e Incisal

- 712 Queima de Dentin/Incisal (Zr0z e LS2)
Antes de estratificar os materiais Dentin/Incisal, selar o troquel de
gesso e as areas adjacentes do modelo com o IPS Model Sealer.
Além disso, isolar as dreas dos pénticos com o IPS Ceramic
Separating Liquid. Misturar os materiais de estratificagao
necessarios com o IPS Build-Up Liquid allround ou soft.
Estratificar os respectivos materiais de estratificagao de acordo
com o diagrama de estratificagdo. Em seguida, conduzir a
1= queima de Dentin/Incisal (ver pardmetros de queima).

- 22Queima de Dentin/Incisal (ZrOz e LS2)
Realize 0 acabamento da superficie da restauragao com
instrumentos de desgaste adequados e limpe bem. A limpeza é
realizada com banho de dgua em ultrassom ou com o jato de
vapor. Se ainda houver contaminagdo da superficie apos a
limpeza, o jateamento da superficie com Al203 Tipo 100 com 1 bar
de pressdo é necessario.
Isolar os componentes adjacentes do modelo (por exemplo,
dentes adjacentes, apoios de ponticos) mais uma vez com o
IPS Ceramic Separating Liquid. Secar completamente a
restauragdo e completar as areas faltantes, usando materiais de
estratificagdo. Dar atencao especial para os contatos proximais e
antagonistas.
Em seguida, conduzir a 22 queima de Dentin/Incisal (ver
pardmetros de queima). Se forem necessarios ciclos de queima
adicionais de Dentina/Incisal, eles serdo conduzidos usando os
pardmetros de queima para a 2° Queima de Dentin/Incisal.

Queima de Caracterizacdo/Glaze (Zr02 e LS2)

Acabamento e preparagdo para a queima de Caracterizagdo e
Glaze (Zr0z e LS2)

Realize 0 acabamento da restauragdo com instrumentos de
desgaste adequados.

As areas que devem apresentar um alto brilho, podem ser alisadas
e pré-polidas com polidores de silicone apos a queima de Glaze.
Limpe completamente a restauragao com o jato de vapor e
seque com ar livre de dleo.

- Queima de Caracterizagdo e Glaze (ZrO; e LS2)
A gueima de Caracterizagdo e Glaze é conduzida com IPS Ivocolor
Stains and Glazes. Informagdes detalhadas sobre o
processamento e 0s parametros de queima correspondentes
podem ser encontradas nas respectivas Instrugoes de Uso.

Queima de Add-On (ZrOz e LS2)

- Variante A: Queima Add-0n com Glaze
Para pequenos ajustes realizados junto com a queima de
Glaze, misturar o IPS e.max Ceram Add-0n Margin puro com
o IPS Margin Build-Up Liquid e aplica-lo sobre as areas de
margem em falta apos a aplicagdo do Glaze. Misturar o IPS
e.max Ceram Add-0n Dentin e Incisal na proporgao de 1:1
com Dentin e Transpa Incisal.
Depois que o Glaze tiver sido aplicado, aplique o material
Add-0n nas respectivas areas. Em seguida, conduzir a
gueima Add-0n com queima de Glaze (ver pardmetros de
queima).

- Variante B: Queima Add-0n apos Glaze
Para os ajustes necessarios apds a conclusdo e a prova no
paciente, aplicar o IPS e max Ceram Add-0n Dentin e Incisal
puro nas areas correspondentes. Em seguida, conduzir a
queima Add-0n apds Queima de Glaze (ver pardmetros de
queima).

D}] - Apds a queima de corregdo, realize o polimento das areas
complementadas até atingir um alto brilho, utilizando
instrumentos de polimento adequados (por exemplo,
polidores de borracha).

- Realize o polimento da restauragdo utilizando instrumentos
de polimento adequados apos qualquer ajuste.

Confecgao de facetas em troquéis refratarios

Confeccdo do modelo

Duplicar o modelo de trabalho ou os troquéis individuais,
respectivamente, e, em seguida, vazar utilizando um material para
troquel refratario comercial, por exemplo, BegoForm® da Begpo,
Cosmotech VEST da GC (as instrug@es do respectivo fabricante devem
ser observadas).

0 modelo do troquel refratario deve serimerso em agua
destilada por aproximadamente 5 a 10 minutos antes de cada
etapa de trabalho.

Queima de Wash

Realize a imersdo e desgaseifique o troquel apds a queima. Misturar os
materiais IPS e.max Ceram (preferencialmente os materiais Add-0n)
com o IPS Build-Up Liquid. Apligue o material wash em uma camada
bem fina, cobrindo totalmente as dreas preparadas. Em seguida,
conduzir a Queima de Wash para Faceta (ver pardmetros de queima).

Queima de Cervical

As areas cervicais sdo construidas com o IPS e.max Ceram Deep
Dentin. Em seguida, conduzir a Queima de Cervical para Faceta (ver
pardmetros de queima).




Queima das camadas Dentin/Impulse

A estratificagdo interna baseia-se nas caracteristicas naturais e
consiste no estabelecimento da dentina e varios efeitos individuais.
Em seguida, conduzir a Queima de Dentin/Impulse para Faceta (ver
parametros de queima).

Queima da camada Incisal

Construir a camada externa do esmalte utilizando os materiais Incisal
e Transpa.

Se necessario, podem ser realizados ciclos adicionais de queima de
corregdo utilizando os mesmos parametros. Em seguida, conduzir a
Queima de Incisal para Faceta (ver parametros de queima).

Queima de Caracterizagdo e Glaze

Conduzir a queima de Caracterizagdo e Glaze usando o IPS Ivocolor
Stains and Glazes. Informagdes detalhadas sobre o processamento
podem ser encontradas nas respectivas Instrugdes de Uso. Depois
disso, conduzir a queima de Caracterizagao e Glaze para Faceta com
IPS Ivocolor (ver os parametros de queima).

Desinclusao da Faceta

Remover grandes quantidades de material do troguel com um disco
de desgaste. Depois disso, jatear as regides internas da faceta com
jato de polimento a uma pressdao maxima de 1 bar para remover todos
os vestigios de material de troquel.

Parametros de queima — Ceramica de estratificagdao
IPS e.max Ceram

Observagdes gerais importantes sobre a queima

- Se forem usados fornos que ndo sejam da marca Ivoclar, podem
ser necessarios ajustes de temperatura.

- Noinicio do processo de queima, abrir o forno e aguardar o sinal
acustico. Em seguida, colocar a bandeja de gueima com os
objetos no centro da mesa de queima e iniciar o programa.

Se a tecnologia de infravermelho for ativada, posicione 0s objetos
de maneira que a camera de infravermelho tenha uma visao
ampla dos objetos.

- Remover os objetos IPS e.max do forno apos o término
do ciclo de queima (esperar o sinal acustico do forno).

- Deixe os objetos esfriarem até a temperatura ambiente em um
local protegido de correntes de ar.

- Ndo togue nos objetos quentes com pingas metalicas.

- Nao jateie ou tempere 0s objetos.

IPS e.max Ceram sobre IPS e.max Press ou IPS e.max CAD
(Técnica Cut-Back ou Estratificagdo)

Queima de .
Queima de 1 22 Caracte- Uuellmza de Queima de Queima de
Wash  Queima de Queima de rizagdo S Add-on Add-on
(Funda- = Dentin/ = Dentin/ com i com apés
ao0) Incisal Incisal IPS Glaze Glaze
g0 Ivocolor flocelcy
Temperatura
de espera 403 403 403 403 403 403 403
B [°c]
et RT/ RT/ RT/ RT/ IRT/ IRT/ IRT/
X 04:.00 04.00 04.00 06:00 06:00 06:00 06:00
S [min]
Taxa de
aquecimento 90 90 90 60 60 60 50
t~ [°C/min]
Tempe(atura
de queima 650 650 650 710 710 710 700
T1 [°C]
Tempo de
espera 00:00 00:00 00:00 01:.00 01:00 01:00 01:00
H1 [min]
Taxa de
aquecimento 20 20 20 - - - -
t~ [°C/min]
Tempe[atura
de queima 730 730 730 - - - -
T2 [°C]
Tempo de
espera 02:00 02:00 02:00 - - - -
H2 [min]
Véouo1 400 400 400
11 [°C] 650 650 650 450 450 450 450
12 [°C]
Vacuo 2
% [°¢] 60 G50 80 q09 709 709 699
2, [°C]
Resfriamento
lento ** 0 0 0 0 0 0 0
L [°Cc]
Taxa de
resfriamento 0 0 0 0 0 0 0
tx [°C/min]

* IRT modo standard

Dependendo do tipo do forno, a temperatura de queima pode
ser ajustada em £5°C, até nomax. £ 10°C.

Queima de restauragdes suportadas por vitroceramica a base de

dissilicato de litio (LS2)

- Utilize a bandeja de queima alveolada e 0s pinos de apoio que
pertencem ao forno para queimar as restauragoes.

- N&o devem ser utilizados pinos de ceramica, pois eles podem se
fundir a restauragdo.

- Astemperaturas de processamento devem ser observadas.
0 aumento da temperatura de gueima resulta em vitrificagao
severa entre a infraestrutura e a ceramica de estratificagdo, o
que pode levar a trincas tardias. Uma diminuigdo da temperatura
de queima faz com que a ceramica seja indevidamente
cristalizada, tornando-se muito fragil, o que pode levar a
delaminagao.

- 0s parametros estipulados nas Instrugdes de Uso sdo
coordenados com os fornos Ivoclar (intervalo de tolerancia de *
10 °C).

IPS e.max Ceram sobre IPS e.max ZirCAD, IPS e.max ZirPress ou Zenostar
(Técnica Cut-Back e Estratificagdo)

Te Queima ¢ 2 Queima Queima . .

. . de . N de Queima  Queima
QUSIUITIE ngima Wash OUSLma Queima CgracEe- Glaze de de
Zirliner ~ de  (Funda- Dentin/  Dentin/ fizagao clgrsn Agg::n Ags;;n

® Margin | ¢80) Incisal Incisal IPS  Ivocolor Glaze = Glaze

2) 3 3 3 Ivocolor 4

Temperatura

deespera 403 403 403 403 403 403 403 403 403
B [°C]

Jompode w IRT/ IRT/ RT/ RT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 0400 0400 0400 0400 0400 06:00 06:00 06:00 06:00

Taxa de

aguecimento 40 40 90 90 90 60 60 60 50

t~ [°C/min]

Temperatura

de queima 960 800 650 650 650 710 710 710 700
T1 [°c]

Tempo de

espera 01.00 01:00  00:00 0000 00:00 0100 01:.00 0100 07100
H1 [min]

Taxa de

aquecimento - - 20 20 20 - - - -

t~ [°C/min]

Temperatura

de queima - - 730 730 | 730 - - - -

T2 [°c]

Tempo de

espera - - 02:00 0200 02:00 - - - -

Hz [min]

Vacuo 1

11 [°C] 450 450
12 [°C]

Vacuo 2

21 [°C] 959 799
2, [°C]

Resfriamento

lento ** 0 0 0 0 0 450 450 450 450
L [°c]

Taxa de

resfriamento 0 0 0 0 0 0 0 0 0
tx [°C/min]

* |RT modo standard ~ ** Resfriamento lento para a ultima queima

" antes do enceramento e da injegdo para IPS e.max ZirPress

2 n3do para uso com IPS e.max ZirPress

3) Para um 6timo resultado da gqueima de pontes com varios elementos
(4-14 elementos), o tempo de espera Hz deve ser aumentado para 3 min.

4 Para pontes de varios elementos em Zr0O2 com pdnticos macigos, a taxa de
aquecimento deve ser reduzida para 45 °C/min para a Queima de Glaze com IPS
Ivocolor.

400 = 400 @ 400

650 650 | 650 450 | 450 450 | 450

650 | 650 = 650

729 | 729 | 729 709 709 709 699

Dependendo do tipo do forno, a temperatura de queima pode
ser ajustada em £5°C, até nomax. +10°C.

Queima de restauracdes suportadas por éxido de zirconio (Zr02)

- 0aquecimento da camara de queima depende do tipo de de
forno, bem como do tamanho da cdmara de queima.

- 0s parametros estipulados nas Instrugdes de Uso sdo
coordenados com os fornos da Ivoclar (intervalo de tolerancia de
+10 °C).




IPS e.max Ceram sobre troquéis refratarios (Técnica de facetas)

. Queima
Queima de Wash . Queima de
de Wash para faceta Queima da Queima das Queimada Caracte-
para faceta " camada °D mi_da/ camada rizagdo
com IPSe.max = Cervical Gl Incisal e Glaze
IPg &-max Ceram  parafaceta Im;}ulset para faceta com
A;(;‘_’g:] Dentin/ Darayecety IPS Ivocolor
Transpa
Temperatura
de espera 403 403 403 403 403 403
B [°Cc]
Tempo de
* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
g ot 0800 = 0800 0800 0800 0800 0800
Taxa de
aquecimento 50 50 50 50 50 50
t~ [°C/min]
Tempe[atura
de queima 720 780 770 770 770 740
T1 [°c]
Tempo de espera
H1 [min] 01.00 01:00 01:00 01:.00 01:.00 01:.00
min
‘f?ﬁg} 450 450 450 450 450 450
Vacuo 2
2 [°c] 79 779 769 769 769 739
Resfriamento
lento ** 0 0 0 0 0 0
L [°c]
Taxa de
resfriamento 0 0 0 0 0 0
tx [°C/min]

* |RT modo standard

Dependendo do tipo do forno, a temperatura de queima pode
serajustada em +5°C, até nomax. = 10°C.

Queima de Facetas IPS emax Ceram

- 0Os parametros de queima para a fabricagdo de facetas devem
ser observados.

- 0tempo de fechamento prolongado garante uma secagem
suave e completa do material refratario do troquel g, assim,
permite um resultado de queima homogéneo.

Il.  IPS e.max Ceram Stains e Glazes

Caracterizagdo e pigmentagao de infraestruturas

IPS e.max Ceram Shades

0s materiais IPS e.max Ceram Shades para as cores A-D sdo usados
para modificag0es na cor final das restauragdes em IPS e.max. Os
materiais IPS e max Ceram Shades Incisal sdo particularmente
adequados para restauragdes de recobrimento completo. Eles sdo
usadas para mimetizar a drea incisal e proporcionar ao tergo incisal
uma translucidez dptica e um efeito de profundidade.

Misturar as pastas prontas para uso com IPS e.max Ceram Glaze e Stain
Liguid até a consisténcia desejada, se necessario. Para um melhor
umedecimento dos materiais Stains e Glaze, uma pequena quantidade
de Glaze and Stain Liquid pode ser aplicada na superficie. 0

IPS Ivocolor € entdo aplicado em uma camada fina.

IPS e.max Ceram Essence

0s pos IPS e.max Ceram Essence sdo usados para caracterizagdes
internas, para misturar com outros pds IPS e max Ceram e para a
caracterizagdo final da superficie externa.

Dependendo de cor, 0s pds muito finos sdo mais ou menos
fluorescentes. Os liquidos IPS e.max Ceram Glaze and Stain sdo usados
para a mistura. A cor final € entdo aplicada em uma camada fina.

IPS e.max Ceram Glaze Powder/Paste

Os materiais IPS e.max Ceram Glaze Powder / Paste sdo destinados a
realizagdo do glaze na restauragdo. Misturar os pds / pastas com o
IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid até a consisténcia desejada. 0
liguido € misturado com o Glaze em pd/pasta até obter uma
consisténcia homogénea. 0 glaze final é aplicado em uma camada
uniforme e de cobertura em todas as dreas da restauragao.

IPS e.max Ceram Glaze Powder /Paste - FLUO

0Os materiais IPS e.max Ceram Glaze Powder / Paste - FLUO sdo
destinados a realizagdo do glaze na restauragdo. Misturar os pds /
pastas com o IPS e.max Ceram Glaze e Stain Liquid até a consisténcia
desejada. 0 liquido é misturado com o Glaze em pd/pasta - FLUO até
obter uma consisténcia homogénea. 0 glaze final é aplicado em uma
camada uniforme e de cobertura em todas as areas da restauragao.

Os glazes fluorescentes sdo particularmente adequados para
restauragdes que nao sao revestidas com IPS e.max Ceram. Além disso,
eles devem ser usados para infraestruturas de recobrimento completo
e parcialmente reduzidas com baixa ou nenhuma fluorescéncia.

IPS e.max Ceram Glaze Spray

0 IPS e.max Ceram Glaze Spray é destinado a realizagdo rapida e facil
do glaze em restauragdes em IPS e max injetadas, fresadas ou
estratificadas, com recobrimento completo.

Agitar bem o IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray imediatamente antes
do uso até que a esfera de mistura no recipiente esteja se movendo
livremente (aproximadamente 20 segundos).

Se a lata ndo for agitada o suficiente, o spray contera principalmente
propelente. Isso significa que a cobertura do pd de glaze serd
insuficiente. Observe uma distancia de 10 cm entre o bico e a
superficie a ser pulverizada e mantenha a lata o mais vertical possivel
durante a pulverizagdo. Pulverize a restauragdo de todos os lados com
jatos curtos e, a0 mesmo tempo, gire a restauragao para criar uma
camada uniforme. Agite a lata de spray novamente entre as
aplicagdes individuais. Aguarde um pouco até que a camada de glaze
esteja seca e tenha assumido uma cor esbranquigada. As areas que
ndo apresentarem uma camada uniforme deverdo ser pulverizadas
novamente. Se o spray de glaze atingir acidentalmente as faces
internas da restauragao, remova-o com um pincel seco de pelos
curtos.

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liguid allround

Liquido para mistura de todos os pds e pastas IPS Ceram Shade,
Essence e Glaze . O Liquid allround permite o ajuste da consisténcia
para o processamento convencional. 0s pos misturados com o Liquid
allround sdo trabalhados por um periodo de tempo mais curto
(aproximadamente ¥ dia).

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liguid longlife

Liquido para mistura de todos 0s pds e pastas IPS Ceram Shade,
Essence e Glaze . O Liquid longlife permite uma consisténcia bastante
pastosa dos materiais. Os pds misturados permanecem vidveis para
trabalho por um periodo mais longo (aproximadamente uma semana).

EE] - Aconsisténcia do conjunto afeta o comportamento de
aplicagao e o resultado da queima. Se o glaze for aplicado
corretamente, a restauragdo apresentara um brilho
uniforme apods a gueima e obtém-se a textura da superficie.

- Cores mais intensas sdo obtidas por meio de varios
procedimentos de pigmentagao e queima repetidas, e ndo
pela aplicagdo de camadas mais espessas.

- Avrestauragdo deve estar livre de contaminagdes e residuos
de gordura antes da pigmentagao e do glaze.

- Umjato de vapor ou banho ultrassonico é adequado para a
limpeza da restauragao.

- Deve-se evitar a formagdo de pogas e 0 material ndo deve
ser aplicado em camadas muito grossas.

Combinagdes de cores
As combinagoes listadas sdo valores de referéncia:

IPS e.max Ceram

Shade A-D Bleach BL

Shade Incisal 1 A1,A2,A3,B1,B2, B3, B4 BL1, BL2, BL3, BL4

Shade Incisal 2 A35,A4,C1,C2,C3, C4,

D2, D3, D4
Shade 0 BL1, BL2, BL3, BL4
Shade 1 A1,A2,A3,A35
Shade 2 B1,B2,B3,B4,D4
Shade 3 €1.C2,C3,C4
Shade 4 A2,D2,D3



Parametros de queima - IPS e.max Ceram Stains and Glazes

Queima de materiais de Caracterizagdo e Glaze na técnica de
pigmentagdo (monolitico)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Temperatura
de espera 403 403 403 403
B [°c]
fempo de IRT / IRT / IRT / IRT /
fechamento 06:00 06:00 06:00 06:00
S [min]
Taxa de
aquecimento 60 60 60 60
t~ [°C/min]
Tempe[atura
de queima 770 770 770 770
T1 [°c]
Tempo de espera

01:30 01:30 01:30 01:30
H1 [min]
Vacuo 1
11°¢] 450 450 450 450
Vacuo 2
2 [°¢] 769 769 769 769
Resfriamento
lento ** 0 0 450 0
L [°c]
Taxa de
resfriamento 0 0 0 0
tx [°C/min]

* |RT modo standard ~ ** Resfriamento lento para a Ultima queima

Se as restauragoes IPS e.max ZirCAD forem estratificadas com
IPS e.max Ceram ou injetadas com IPS e.max ZirPress, serd
necessario um resfriamento longo a 450°C para o ciclo final de
queima de Caracterizagdo e/ou Glaze. Se varias restauragdes
em IPS e.max ZirCAD (pontes de varios elementos com pdnticos
macigos ou varias restauragdes de recobrimento completo)
forem cristalizadas no mesmo ciclo de queima, o aquecimento
completo dos objetos a serem cristalizados podera ser
retardado. Isso pode ser neutralizado pela redugdo da taxa de
aguecimento ou pelo prolongamento do tempo de
permanéncia na temperatura final.

Queima de Caracterizagdo e Glaze na Técnica de Cut-back e
estratificagdo (faceta completa)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Press CAD ZirPress ZirCAD
Temperatura
de espera 403 403 403 403
B [°c]
Tempo de
* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
fechamento 06:00 06:00 06:00 0600
S [min]
Taxa de
aquecimento 60 60 60 60
t~ [°C/min]
Tempe[atura
de queima 725 725 725 725
T1 [°c]
Tempo de espera
. 01:00 01.00 01:00 01:00
H1 [min]
Vacuo 1
11°] 450 450 450 450
Vacuo 2
2 1] 724 724 724 724
Resfriamento
lento ** 0 0 450 450
L [°c]
Taxa de
resfriamento 0 0 0 0
tx [°C/min]

* |RT modo standard ~ ** Resfriamento lento para a Ultima gueima

Se restauragoes em IPS e.max ZirCAD forem estratificadas com
IPS e.max Ceram, é necessario o resfriamento lento até 450 °C
para o ciclo final de queima de Caracterizagdo e/ou Glaze.

- 0s parametros de queima indicados sdo valores de orientagao.
Eles sdo validos para os fornos Programat® P310, P510, P710, P300,
EP3010 e EP5010 da Ivoclar. Para fornos de uma geragao mais
antiga (por exemplo, P80, P90, P95, P100, X1), essas temperaturas

ivoclar.com

também sdo valores de orientagdo. Entretanto, dependendo da
idade da camara de queima, os valores podem se desviar em
+10°C.

- Se forem usados fornos gue ndo sejam da marca lvoclar, podem
ser necessarias corregdes de temperatura.

- Diferengas regionais na fonte de energia ou a operagdo de varios
dispositivos eletrénicos no mesmo circuito podem tornar
necessario o ajuste das temperaturas.

- Paramanter as propriedades do material, os frascos abertos do
produto devem ser vedados novamente imediatamente apds o
uso.

3 Informagdes de seguranga

- Em caso de incidentes graves relacionados ao produto, favor
entrar em contato com a Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, website: www.ivoclarcom, e sua
autoridade competente responsavel.

- Aversdo atual das Instrugdes de Uso esta disponivel em nosso
site: www.ivoclarcom

- Explicagdo dos simbolos: www.ivoclar.com/elFU

- 0 Summary of Safety e o Clinical Performance (SSCP) podem ser
obtidos a partir da European Database on Medical Devices
(EUDAMED) em https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Basic UDI-DI: 76152082ACERA008F6

Avisos

- Observe o Safety Data Sheet (SDS) (disponivel em www.ivoclarcom).

- N&oinale o po da ceramica durante o acabamento. Use
equipamento de sucgdo, mascara facial e 6culos de protegdo.

- 0Ouso frequente e prolongado de agentes clareadores
profissionais a base de perdxido (perdxido de carbamida, perdxido
de hidrogénio) e fluoretos fosfatados acidos usados para
prevengdo de caries pode tornar a superficie das restauragdes
existentes aspera e sem brilho.

- 0IPS Margin Sealer contém hexano. 0 hexano ¢ altamente
inflamavel e prejudicial a saude. Evite o contato do material com
a pele e os olhos. Nao inale os vapores e mantenha-os longe de
fontes de ignigao.

- IPS emax Ceram Glaze Spray: Ndo inale a névoa do spray. 0
contéiner é pressurizado. Proteger da luz solar direta e de
temperaturas acima de 50 °C. Ndo abra a forga, nem queime a
lata, mesmo que ela tenha sido completamente esvaziada.

Informagdes sobre descarte

0 estoque remanescente deve ser descartado de acordo com as
exigéncias da legislagdo nacional correspondente.

Riscos residuais

Os usuarios devem estar cientes de que qualquer intervengao

odontoldgica na cavidade bucal envolve determinados riscos.

Existem os seguintes riscos clinicos residuais conhecidos:

- Delaminagdo/fratura/descimentagdo do material restaurador
pode levar a degluticdo ou inalagdo do material e a necessidade
de retratamento.

4  Armazenamento e prazo de validade

- Temperatura de armazenamento Liquidos / Selante / Shade /
Pastas: 2-28°C

- Materiais de estratificagdo: Nenhuma condigdo especial de
armazenamento

- N&o utilizar o produto apds o prazo de validade indicado.

- Data de vencimento: Ver informagao na embalagem.

- Antes do uso, certifigue-se de que a embalagem e o produto ndo
estdo danificados. Em caso de duvida, entre em contato com a
Ivoclar Vivadent AG ou seu parceiro de distribuigdo local.

Informagdes adicionais

Manter o material fora do alcance das criangas!
Nem todos os produtos estdo disponiveis em todos os paises!

0 material foi desenvolvido exclusivamente para uso em odontologia. O processamento deve ser realizado
estritamente de acordo com as Instrugdes de Uso. Responsabilidades ndo poderdo ser aceitas por danos
resultantes do uso indevido ou da ndo observancia das Instrugdes. 0 usudrio € responsavel por testar os
materiais quanto a sua adequagdo e utilizagdo para qualquer fim ndo explicitamente indicado nas Instrugdes.
As descrigdes e 0s dados ndo constituem garantia de atributos e ndo sdo vinculativos.

ivoclar
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1  Avsedd anvandning

Avsett andamal

- Helkeramiskt material for fasader pa IPS e.max litiumdisilikat och
zirkoniarestaurationer (CTE-omrade pa 10,5-11.0 x 10¢/K
(25-500°0));

- skiktning av fasader

Patientmalgrupp
-  Patienter med permanenta tander

Avsedda anvandare
- Tandlakare (kliniskt arbete)
- Tandtekniker
(framstalining a restaurationer pa laboratoriet)

Sarskild traning
Ingen ytterligare traning kravs

Anvandning
Endast for dentalt bruk.

Beskrivning
IPS e max® Ceram produktgrupp bestar av ett brett utbud av
olika skiktnings-, karaktariserings-och glaseringsmaterial for fasader
och karaktarisering av IPS e.max litiumdisilikat- och
zirkoniarestaurationer (CTE-omrade pa 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) och for skiktning av fasader.

Produktnamn Produktbeskrivning
Karaktarisering av zirkoniaskelett (CTE-
omrade pa 105-11,0 x 10¢/K (25-500°C))
i det anteriora och posteriora omradet

IPS e.max Ceram
ZirLiner

Framstallning av keramiska skuldror pa
IPS e.max Ceram zirkoniaskelett (CTE-omrade pa 10,5-11,0
Margin x10°%/K (25-500°C)) i det anteriora och
posteriora omradet

Karaktarisering av det cervikala omradet
pa IPS e.max Ceram fasader i det
anteriora och posteriora omradet

IPS e.max Ceram
Cervical Transpa

Fasader pa zirkoniaskelett (CTE-omrade

IPS e.max Ceram p& 105-11,0 x 10¢/K (25-500°C)) i det

Deep Dentin anteriora och posteriora omradet;

IPS e.max Ceram fasader pa IPS e.max litiumdisilikat-

Dentin skelett i det anteriora och posteriora
omradet;

IPS e.max Ceram

) skiktning av fasader i det anteriora
Power Dentin g

omradet

IPS emax Ceram
Gingiva

IPS e.max Ceram
Intensive Gingiva

IPS e.max Ceram
Inter Incisal

IPS emax Ceram
Incisal

IPS e.max Ceram
Incisal Edge

IPS emax Ceram
Special Incisal

IPS emax Ceram
Mamelon

IPS emax Ceram
Opal Effect

IPS emax Ceram
Occlusal Dentin

IPS emax Ceram
Power Incisal

IPS emax Ceram
Selection:

- IPS emax Ceram
Special Enamel

- IPS emax Ceram
Light Reflector

- IPS emax Ceram
Light Absorber

IPS e.max Ceram
Transpa

IPS e.max Ceram
Transpa Incisal

IPS e.max Ceram
Add-0On

IPS e.max Ceram
Add-0n Margin

IPS e.max Ceram
Glaze Paste

IPS emax Ceram
Glaze Powder

IPS e.max Ceram
Glaze Spray

Fasadframstallning i det gingivala
omradet pa zirkoniaskelett (CTE-omrade
pé 105-11,0 x 10¢/K (25-500°C)) i det
anteriora och posteriora omradet;
fasadframstallning i det gingivala
omradet pa IPS e.max litiumdisilikat-
skelett i det anteriora och posteriora
omradet

Karaktarisering av det incisala omradet
pa zirkoniaskelett (CTE-omrade p& 105-
11,0 x 10/K (25-500°C)) i det anteriora
omradet; karaktarisering av det incisala
omradet pa IPS e.max litiumdisilikat-
skelett i det anteriora omradet;
karaktarisering av skiktade fasader i det
anteriora omradet

Karaktarisering av det ocklusala omradet
pa zirkoniaskelett (CTE-omrade pa 10,5—
11,0 x 10¢/K (25-500°C)) i det posteriora
omradet; karaktarisering av det ocklusala
omradet pa IPS e.max litiumdisilikat-
skelett i det posteriora omradet

Fasader pa zirkoniaskelett (CTE-omrade
pa 105-11,0 x 10¢/K (25-500°C)) i det
anteriora och posteriora omradet i
kombination med IPS e.max Ceram
Power Dentin; fasader pa IPS emax
litiumdisilikat-skelett i det anteriora och
posteriora omradet i kombination med
IPS e.max Ceram Power Dentin; skiktning
av fasader i det anteriora omradet i
kombination med IPS e.max Ceram
Power Dentin

Fasader pa zirkoniaskelett (CTE-omrade
pa 10,5-11,0 x 10-6/K (25-500°C)) i det
anteriora omradet; fasader pa IPS e.max
litiumdisilikat-skelett i det anteriora
omradet; skiktning av fasader i det
anteriora omradet

Karaktarisering av zirkoniaskelett (CTE-
omrade pa 105-11,0 x 10¢/K (256-500°C))
i det anteriora och posteriora omradet;
karaktarisering av IPS e.max
litiumdisilikat-skelett i det anteriora och
posteriora omradet; karaktarisering av
skiktade fasader i det anteriora omradet

Justeringar av helkeramiska IPS e.max
Ceram restaurationer i det anteriora och
posteriora omradet

Glasering av helkeramiska IPS e.max
Ceram restaurationer i det anteriora och
posteriora omradet, sarskilt glasering av
helanatomiska zirkoniarestaurationer
(CTE-omrade pa 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500°C)) i det anteriora och
posteriora omradet; glasering av
helanatomiska IPS e.max litiumdisilikat-
restaurationer i det anteriora och
posteriora omradet



IPS e.max Ceram
Glaze Paste FLUO

IPS e.max Ceram
Glaze Powder FLUO

IPS e.max Ceram
Essence

IPS e.max Ceram
Shade

Fluorescerande glasering av
helkeramiska IPS e max Ceram
restaurationer i det anteriora och
posteriora omradet, sarskilt glasering av
helanatomiska zirkoniarestaurationer
(CTE-omrade p& 10,5-11,0 x 10¢/K (25—
500°C)) i det anteriora och posteriora
omradet; glasering av helanatomiska
IPS e.max litiumdisilikat-restaurationer i
det anteriora och posteriora omradet

Karaktarisering av IPS e.max Ceram
fasader i det anteriora och posteriora
omradet; karaktérisering av skiktade
fasader i anteriora tander;
karaktarisering av zirkoniaskelett (CTE-
omrade pa 105-11,0 x 10-6/K
(25-500°C)) i det anteriora och
posteriora omradet; karaktarisering av
IPS e.max litiumdisilikat-skelett i det
anteriora och posteriora omradet

Tillbehor till den medicintekniska produkten:

Produktnamn

IPS e.max
Glaze and Stain Liquid
longlife

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid
allround

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid
allround

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid
allround

IPS Build-Up Liquid
soft

IPS Build-Up Liquid
allround

Teknisk data

Egenskaper

CTE (25-400°C)
Bojhallfasthet (biaxial)
Kemisk I6slighet

Typ / Klass

Produktbeskrivning

Blandning av IPS e.max Ceram Stains och
Glazes for helkeramiska restaurationer
i det anteriora och posteriora omradet

Blandning av IPS e.max Ceram ZirLiner
skiktningsmaterial for helkeramiska
restaurationer i det anteriora och
posteriora omradet

Blandning av IPS e.max Ceram Margin
skiktningsmaterial for helkeramiska
restaurationer i det anteriora och
posteriora omradet

Blandning av IPS e.max Ceram
skiktningsmaterial i det anteriora och
posteriora omradet

Blandning av IPS e.max Ceram
skiktningsmaterial i det anteriora och
posteriora omradet

Specifikation Hg:is;(lflér de
94£05 x 10%/K -

=50 MPa 90 MPa
<100 ug/em? -

Typ |/ Klass1 -

Prestandakriterierna definierade i ISO 6872:2015 Dentistry — Ceramic materials

ar uppfyllda.

Indikationer

- Saknad tandsubstans pa anteriora och posteriora tander
- Partiell tandlGshet i det anteriora och posteriora omradet

Appliceringsomrdden:

- Karaktarisering och framstalining av fasader pa:

IPS e.max Press / IPS e.max CAD (kristalliserad) / IPS e.max ZirCAD

(sintrad), forutom IPS e.max ZirCAD MT Multi

- Fasader pa branngips

- Karaktarisering och framstallning av fasader pa Zr0; skelett
framstallda av konkurrerande material i ett CTE-omradet pa
10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)

Kontraindikationer

Det ar kontraindicerat att anvanda produkten om patienten har kand
allergi mot ndgon av produktens ingredienser.

Begransningar i anvandningen

- Obehandlad bruxism (en bettskena &r indicerat efter

cementering)

- Patienter med kraftigt reducerat restbett

- Fasader pa metallskelett

- Allannan anvandning som inte finns listad under indikationer
- Attinte halla de angivna skikttjocklekarna fér fasaderna
- Attinte halla det angivna forhallandet pa tjockleken

mellan skelettet och skiktningskeramen
- Blanda eller arbeta med andra dentala keramer
- Zirkoniaskelett med annat CTE &n det som krévs far inte

fasadforses.

- Fasader pa zirkoniaskelett som inte har konditionerats enligt
reglerna for IPS e.max ZirCAD, t.ex. blastrade med Aly03.

- Fasader pa IPS emax ZirCAD MT Multi

- IPS emax Ceram ZirLiner och Margin material far inte
anvandas pa IPS emax Press eller IPS e.max CAD.
- Den fardiga restaurationen far inte dteranvandas.

Sidoeffekter
Inga kanda sidoeffekter till dags dato

Interaktioner
Inga kanda interaktioner till dags dato

Kliniska fordelar

- Restauration av tuggfunktionen
- Restauration av estetiken

Sammansattning
Produktkomponenter

Skiktningsmaterial:
IPS e.max Ceram, IPS e.max Ceram
Impuls, IPS e.max Ceram Selection

IPS Model Sealer

IPS Ceramic Separating Liguid

IPS Margin Sealer

IPS emax Ceram Shade

IPS e.max Ceram Essence

IPS e.max Ceram Glaze Powder - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Paste - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Spray

Sammansattning

Tillbehér till den medicintekniska produkten:

Produktkomponenter

IPS Build-Up Liquid (allround)

IPS Build-Up Liquid (soft)
IPS emax Ceram
Glaze och Stain Liquid (allround)

IPS e.max Ceram
Glaze och Stain Liquid (longlife)

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid

Dentalkeram
Glas
Pigment

Etylacetat
Nitro-cellulosa
Acetyltri-n-butylcitrat

Paraffinolja

Hexan
Polyvinyleter

Glas

Butan-1,3-diol
Glycerin

Polyvinyl pyrrolidon
Pigment

Glas
Pigment

Glas
Pigment

Glas

Butan-1,3-diol
Glycerin

Polyvinyl pyrrolidon
Pigment

Glas

2-propanol
Isobutan

Sammansattning

Vatten
Butan-1,3-diol
Zinkklorid
Vatten
Propan-1,2-diol
Zinkklorid

Butan-1,3-diol

Pentan-15-diol

Vatten
Hydroxyetylcellulosa
Zinkklorid

Vatten
Butan-1,3-diol
Zinkklorid



Beteckning / forklaring av materialen

IPS e.max Ceram skiktningsmaterial:

- ZirLiner (endast for Zr0z)
IPS e.max Ceram ZirLiner ar speciella keramiska material som
skapar en palitlig bonding med zirkonia. De anvands for att
matcha den dnskade tandfargen och skapar en naturlig
djupverkande fluorescens.

- Margin (endast for Zr02)
IPS e.max Ceram Margin material uppvisar en nagot hogre
opacitet och fluorescens an IPS Style Ceram Dentin materialen
och majliggor darfor utformningen av de keramiska skuldrorna.

- Deep Dentin
IPS e.max Ceram Deep Dentin ar opaka Dentin material
som anvands i omraden med begransad skikttjocklek och pa
incisala omraden.

- Dentin
Farg och translucens pa IPS e.max Ceram Dentin material har
justerats for att simulera naturligt dentin.
De gor det mojligt att pa ratt satt dterskapa den valda
dentinfargen pa opaka skelettstrukturer.

- Power Dentin
IPS e.max Ceram Power Dentin material uppvisar 6kad opacitet
och ljushet jamfort med konventionella Dentin material. De
rekommenderas sarskilt till translucenta skelettstrukturer.

- Transpa Incisal
IPS e.max Ceram Incisal material modelleras enligt
de naturliga incisal-materialen. | kombination med Dentin
materialen hjalper de att uppna ratt A-D farg pa opaka
skelettstrukturer.

- Power Incisal
IPS e.max Ceram Power Incisal material modelleras enligt de
naturliga incisal-materialen. | kombination med Power Dentin
materialen hjalper de till med att uppna ratt A-D farg pa
translucenta skelettstrukturer.

- Gingiva
IPS e.max Ceram Gingiva material ar speciellt fargade keramiska
material for naturliga rekonstruktioner av gingivakomponenter.
De &r justerade till Gingiva Solution fargkoncept fran Ivoclar.

- Add-On
IPS e.max Ceram Add-On material anvands for att justera t.ex.
kontaktpunkter, stod for pontic eller passformen pa skuldran.
Justeringarna kan goras tillsammans med Glaze-branningen eller
efter Glaze-branningen. Det finns fyra IPS e.max Ceram Add-0n
material tillgangliga for olika krav.

IPS e.max Ceram Impulse skiktningsmaterial:

- Opal Effect
IPS e.max Ceram Opal Effect material ar speciellt fargade incisal-
material. De m&jliggdr imitering av de naturliga tandernas
dynamiska ljus-optiska formagor.

- Mamelon
IPS e.max Ceram Mamelon material ar intensiva, opaka effekt
material for accentuering av den incisala tredjedelen. Beroende
pa anvandarens arbetsvanor appliceras materialen i tunna rander
pa reducerat dentin.

- Transpa
IPS e.max Ceram Transpa material finns tillgangliga i olika farger.
De passar till att reproducera fargade, transparenta omraden,
sarskilt i den incisala tredjedelen.

- Special Incisal
IPS e.max Ceram Special Incisal material kan antingen blandas
med IPS emax Incisal material for att modifiera och intensifiera
fargen, eller appliceras direkt.

- InterIncisal
IPS e.max Ceram Inter Incisal material anvands for att oka
ljushetsvardet pa den incisala tredjedelen. Det appliceras direkt
pa dentinet i en tankt form av en fjaril.

- Cervical Transpa
IPS e.max Ceram Cervical Transpa material reproducerar fargerna
med intensivare translucens och understddjer den naturliga
évergdngen fran gingivan till fasaden.

- Incisal Edge
IPS e.max Ceram Incisal Edge material anvands for att uppna det

som kallas haloeffekten, vilken uppstar pa naturliga tander
genom en ljusbrytning pa den incisala kanten.

- Occlusal Dentin
IPS e.max Ceram Occlusal Dentin material anvands
for att applicera karaktariseringar sarskilt i det ocklusala omradet.
De kan aven anvands pa cervikala, palatinala och linguala
omraden.

- IPS emax Ceram Selection skiktningsmaterial
IPS e.max Ceram Selection ar sarskilda fargade emalj och effekt
material. De anvands i kombination med de existerande IPS
e.max Ceram materialen.

2 Anvédndning

EE] 0BS:

- Korrekt férberedelse av ytan beror pa
restaurationsmaterialet. Arbeta enligt bruksanvisningen for
respektive material.

- Undvik kontaminering av de inre ytorna pa restaurationen.

I.  IPS e.max Ceram skiktningskeram

Blandning av skiktningsmaterial

Anvand IPS Build-Up Liguid allround eller soft for att blanda
skiktningsmaterial. (ZirLiner skiktningsmaterial blandas med IPS e.max
Ceram ZirLiner Build-Up Liquid, Margin skiktningsmaterial med

IPS e.max Ceram Margin Build-Up Liquid). Anvand destillerat vatten for
att dtervata skiktningsmaterial.

Skiktningsdiagram

Skiktningsdiagrammet till IPS e.max Ceram har utformats pa sa satt
att fargreproduktionen blir enkel och tillforlitlig oavsett vilket material
eller farg pa skelettet som anvands. En proportionell utformning pa
skelettet som stodjer bade form och kuspar ar den basta grunden.
Beroende pad om skelettet ar for-fargat rekommenderar vi att ZirLiner
anvands pa zirkonia.

D}J Viktigt: Nar Zr0, material frdn andra tillverkare anvands,
rekommenderar vi att ZirLiner anvands
till bade for-fargade och oférgade skelett.

Skiktningsdiagram  Skiktningsdiagram  Skiktningsdiagram
for Zirkonia for litiumdisilikat for fasader
(Zr0y) - t.ex. (LS2) - tex. framstallda

IPS e.max ZirCAD IPS e.max Press, av IPS e.max Ceram
IPS e.max CAD pa brénngips
Zr0; skelett LS, skelett Framstallning av
{ 4 modell
ZirLiner Wash-branning i
i 4 Wash-branning
Wash-branning Dentin i
{ ¥ Cervikal
Dentin Incisal 4
! Dentin/Impuls
Incisal i
Incisal

Fasadframstallning pa skelett

Skelettdesign och preparering (Zr02 och LS2)

Skelettets utformning vid skiktteknik maste alltid stodja formen pa
restaurationen och kusparna for att fa en jamn skikttjocklek pa
fasaden med IPS e.max Ceram. Underlatenhet att kontrollera och folja
de angivna designkriterierna och skiktens minimitjocklek for ZrOz- och
LS2-skelett kan leda till kliniskt misslyckande, som sprickor, tappade
fasader och slutligen fraktur pa restaurationen.

Var vanlig och 13s bruksanvisningen for respektive skelettmaterial for
ytterligare information angaende skelettutformning och preparering,
samt ytterligare framstallningstekniker (t.ex. cut-backteknik).

Restaurationen maste vara ren fran smuts och fett
fore alla branningar. Kontaminering efter rengdring
maste undvikas.

ZirLiner-branning (Zr02)

Blanda IPS e.max Ceram ZirLiner i 6nskad farg med respektive IPS
e.max Ceram ZirLiner Build-Up vatska till en kramig konsistens och
applicerai ett jamnt tackande skikt. Efter det,

genomfor ZirLiner-branning (var vanlig 1as brannparametrarna).

Skulder-brénning (valfritt) (Zr02)
Innan den keramiska skuldran utformas, tack branngipsmodellen med
IPS Margin Sealer och 1t det torka. Isolera sedan med




IPS Ceramic Separating Liquid. Blanda IPS e.max Ceram Margin med
respektive IPS e.max Margin Build-Up vatska. Applicera materialet,

13t det torka och lyft forsiktigt bort den fran stansen. Genomfor sedan
T:a Skulder-branning (var vanlig 1as brannparametrarna).

Prova skuldran och justera vid behov. Isolera stansen.

Genomfor sedan 2:a Skulderbranning (var vanlig 1as
brannparametrarna).

Wash-branning (Grund) (Zr02 och LS2)
Wash-branningen gors med IPS Ivocolor Stain och Glaze och/eller
IPS e.max Ceram skiktningsmaterial.

- Zr0 skelett, for-fargade och ofargade
Zirkonias laga varmeledningsférmaga kréver en Wash-branning,
dven om ZirLiner-branningen har genomforts tidigare. Wash-
branningen sakerstaller en kontrollerad sintring av keramen pa
skelettytan och pa sa satt erhalls en homogen bonding.

Variant A: Wash-branning med IPS e.max Ceram
Blanda IPS emax Ceram skiktningsmaterial (t.ex. Deep
Dentin, Dentin material) med IPS Build-Up Liquid. Applicera
wash i ett tunt tdckande skikt pa hela skelettet. Efter det,
genomfor Wash-branningen (grund) (var vanlig 13s
brannparametrarna).

Variant B: Wash-branning med IPS Ivocolor och
IPS e.max Ceram (stankteknik)

Blanda Stains och Glazes (FLUO) med IPS Ivocolor Mixing
Liquid allround eller longlife (var vanlig 13s
bruksanvisningen) och applicera ett tunt tackande skikt pa
hela skelettet. Stank IPS e.max Ceram skiktningsmaterial
med en torr pensel/borste och blas/knacka forsiktigt bort
dverskottet. Efter det, genomfor Wash-branningen (grund)
(var vanlig |as brannparametrarna).

- LSa-skelett
Variant A: Wash-branning med IPS e.max Ceram
Blanda IPS e.max Ceram skiktningsmaterial med IPS Build-Up
Liquid. Applicera Wash i ett tunt tdckande skikt pa hela
skelettet. Efter det, genomfor Wash-branningen (grund) (var
vanlig 1&s brannparametrarna).

Variant B: Genomfdr Wash-branning med IPS Ivocolor Stains och
Glazes
Blanda Stains och Glazes (FLUO) med IPS Ivocolor Mixing
Liquid allround eller longlife (var vanlig I&s bruksanvisningen)
och applicera ett tunt tackande skikt pa hela skelettet. Efter
det, genomfdér Wash-branningen (grund) (var vanlig 1as
brannparametrarna).

Variant C: Wash-branning med IPS Ivocolor och
IPS e.max Ceram (stankteknik)

Blanda och applicera Stains och Glazes (FLUO) enligt
beskrivningen for Variant B. Stank IPS e max Ceram
skiktningsmaterial med en torr pensel/borste och blds/
knacka forsiktigt bort dverskottet. Efter det, genomfor
Wash-branningen (grund) (var vanlig 1as
brannparametrarna).

Skiktning och branning av Dentin and Incisal material

- 7TaDentin/Incisal-branning (Zr0z and LS,)
Innan Dentin/Incisal skiktningen, forsegla branngipset och
angransande omraden pa modellen med IPS Model Sealer. Isolera
dessutom pontic-omraden med IPS Ceramic Separating Liquid.
Blanda de material som ska anvandas med IPS Build-Up Liquid
allround eller soft.
Skikta respektive skiktningsmaterial enligt skiktningsdiagrammet.
Genomfor sedan 1:a Dentin/Incisal-brénning (var vanlig |as
brannparametrarna).

- 2a Dentin/Incisal-branning (Zr02 och LS2)
Finishera restaurationens yta med passande slipinstrument och
reng6r noggrant. Reng6r med ultraljud i vattenbad eller med
jetdnga. Om ytlig kontaminering fortfarande syns, bldstra vid
behov ytan med Al;03 Typ 100 med 1 bars (30 psi) tryck erfordras.
Separera angransande modellkomponenter (t.ex. angransande
tander, stod for pontic) en gang till med IPS Ceramic Separating
Liquid. Lat restaurationen torka helt och applicera mer
skiktningsmaterial pa ytor dar det saknas. Var speciellt noggrann
vid approximal- och antagonistkontakterna.
Genomfor sedan 2:a Dentin/Incisal-branning (var vanlig
|&s brannparametrarna). Om ytterligare Dentin/Incisal-
branncykler kravs, gors dessa med brannparametrarna for 2:a
Dentin/Incisal-branningen.

Stain-/Glaze-branning (Zr02 och LS2)

- Finishering och forberedelse for Stain- och Glaze-branning
(Zr0z och LSy)
Finishera restaurationen med lampliga slipinstrument.
Omraden som ska uppvisa hogre glans efter Glaze-branning
kan jamnas ut och forpoleras med silikonpolerare. Rengor
noggrant restaurationen med jetanga och torka med oljefri luft.

- Stain- och Glaze-branning (Zr02 och LS,)
Stain- och Glaze-branning genomfors med IPS Ivocolor Stains and
Glazes. Detaljerad information angdende arbetsgangen och
motsvarande brannparametrar finns i respektive bruksanvisning.

Add-0n-brénning (Zr02 och LS2)

- Variant A: Add-0n med Glaze-branning
For mindre justeringar som appliceras tillsammans med Glaze-
branningen, blanda IPS e.max Ceram Add-On Margin rent med
IPS Margin Build-Up vatska och l1agg pa nytt material dar det
saknas pa skulderomradena efter att Glaze har applicerats.
Blanda IPS e.max Ceram Add-0n Dentin och Incisal i 50:50
forhallande med Dentin och Transpa Incisal.
Efter att Glaze har applicerats, applicera Add-0n material pd
respektive omraden. Genomfor sedan Add-On med Glaze-
branningen (var vanlig 1as brannparametrarna).

- Variant B: Add-0n efter Glaze-branning
For nodvandiga justeringar efter fardigstallandet och
inprovningen pa patienten, applicera IPS e.max Ceram Add-0On
Dentin och Incisal rent pa de ytor dar det behdvs. Genomfar
sedan Add-0n efter Glaze-branning (var vanlig 1as
brannparametrarna).

D}] - Efter korrektionsbranningen, polera kompletterade omraden
till hégglans med passande polerinstrument (t.ex.
gummipolerare).

- Polera restaurationen med lampliga polerinstrument efter
alla justeringar.

Framstallning pa fasader pa branngips

Framstallning av modell

Duplicera arbetsmodellen eller den individuella stansen och sla ut med
vanligt pa marknaden forekommande branngips, t.ex. BegoForm® fran
Bego, Cosmotech VEST fran GC (I18s och félj bruksanvisningen fran
respektive tillverkare).

Branngipsmodellen maste ligga i destillerat vatten
i c:a 5-10 minuter innan varje arbetssteg.

Wash-branning

BIot och urgasa stanserna efter branning. Blanda IPS e.max Ceram
material (helst Add-On material) med IPS Build-Up vatska. Applicera
wash i ett mycket tunt skikt som helt tacker de preparerade omradena.
Genomfor sedan Fasad Wash-branningen (Veneer Wash firing) (var
vanlig |&s brannparametrarna).

Cervikal-branning

De cervikala omradena byggs upp med IPS e.max Ceram Deep Dentin.
Genomfor sedan Fasad Cervikal-branning (Veneer Cervical firing) (var
vanlig |&s brannparametrarna).

Dentin-/Impuls-branning

Intern skiktning bygger upp naturliga karaktaristika och bestar av
dentin build-up och olika effekter. Genomfor sedan Fasad Dentin-/
Impuls-brénning (Veneer Dentin/Impuls firing) (var vanlig 1as
brannparametrarna).

Incisal-brénning

Bygg upp den yttre emaljen med Incisal och Transpa material.

Vid behov kan ytterligare korrektionsbranncykler géras med samma
brannparametrar. Genomfor sedan Fasad Incisal-branning (Veneer
Incisal firing) (var vanlig 1&s brannparametrarna).

Stain- och Glaze-branning

Genomfor Stain- och Glaze-branning med IPS Ivocolor Stains och
Glazes. Detaljerad information angaende arbetsgangen finnsi
respektive bruksanvisning. Genomfor sedan Fasad Stain- och Glaze-
branning (Veneer Stain and Glaze firing) med IPS Ivocolor (var vanlig
|&s brannparametrarna).

Urbaddning av fasader

Ta bort storre mangd av gips med en sliprondell. Blastra sedan den inre
sidan av fasaden med polerjetmedel med c:a 1 bars (30 psi) tryck. Se
till att alla spar av stansmaterial avlagsnas.




IPS e.max Ceram pa IPS e.max ZirCAD, IPS e max ZirPress eller Zenostar
(cut-back- och skiktningsteknik)

Brannparametrar - IPS e.max Ceram skiktningskeram

Generell och viktig information angdende branning

- Omiicke-lvoclar ugn anvands, kan temperaturjusteringar 1:aoch Wash - o stain. | Clazes
kravas. ) Zirliner- gy branning Den.t|nl—_/ [:en_t.nl._/ brénning EM"ing Asrj:egn Asgngn

- Vid brénnarbetets start, 6ppna ugnen b’a':"'"g(mgrgjn) (Grund) b:‘;r:f\?ngb:‘.aﬁ:f]?ng T;sd IPS | Glaze- Glaze-
och vanta pa den akustiska signalen. Placera sedan brénning 5 s s Ivocolor 'Vocolor branningbranning
brannbrickan med objektet i mitten av brannbordet stondb 2

and-by
och starta programmet. o ‘ temperatur | 403 403 | 403 403 403 403 403 403 403
Med den infraréda tekniken aktiv, positionera objekten B [°C]
sd att den infraréda kameran far en vid vy 6ver objekten. Stangnings-

_ ) L ok IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ | IRT/ IRT/  IRT/ IRT/
Ta ur IPS e.max objekten ur ugnen nar branncykeln S lmny 0400 0400 0400 0400 0400 0600 0600 0600 0600
ar klar (vanta pa ugnens akustiska signal). v min

- L3t objekten svalna till rumstemperatur pa en plats skyddad fran ngmmngs_
drag. hastighet 40 40 90 90 90 60 60 60 | 50

- Rorinte varma objekt med metalltdng / pincett. t~ [°C/min]

- Blastrainte, kyl inte ner objekten. Brénn

fl_emE)Efa]th 960 800 650 650 650 710 710 710 700
1[°C

IPS emax Ceram pa IPS e.max Press eller IPS e.max CAD Haltid

(cut-back- och skiktnings-teknik) Hy [min]  OF00 0100 00:00 00:00 0000 0100 0100 0700 0100

Stai ol e
b ain- aze- 5 v armnings-
Wash- D 1‘? s branning  branning REGHER | LUEHUD ;:rsr::;:]rgs - - 20 20 20 - - - -
branning en'tln-/ Den.tln-/ med med med efter e
(6rund) Incisal- Incisal- PS 1PS Glaze- Glaze- t7 [°C/min]
Tund) ' prinning | brinning Wocolor | Ivocolor | PrénNing  brénning Brann
temperatur - - 730 730 730 - - - -
Stand-by T2 [°C]
temperatur 403 403 403 403 403 403 403 Halltid
B [°c] . - - 0200 0200 0200 - - - -
H2 [min]
Stangningstid* | IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ Vakuum 1
S [njm]. 04:.00 04:.00 04:.00 06:00 06:00 06:00 06:00 T [°0] 450 450 228 228 228 450 450 450 450
Uppvarmnings- 12 [°C]
hastighet 90 90 90 60 60 60 50 Vakuum 2
tr [°C/min] . 650 | 650 650
Brinn 31 [[%]] 959 799 59 799 | 799 | 709 | 709 | 709 699
temperatur 650 650 650 710 710 710 700 2
Ti[°C] Léngtiqs
Halitid avkylning ** 0 0 0 0 0 450 450 450 450
Ha [' in] 00:00 00:00 00:00 01.00 01:.00 01:.00 01:.00 L [°c]
1 Lmin Avkylnings-
Uppvarmnings- hastighet 0 0 0 0 0 0 0 0 0
hastighet 20 20 20 - - - - tx [°C/min]
t~ [°C/min] * . x| e e -
Brann IRT standardldge Langtidsavkylning for sista branningen
temperatur 730 730 730 - - - - » innan uppvaxning och pressning med IPS e.max ZirPress
T2 [°C] 2 ska inte anvandas tillsammans med IPS e.max ZirPress
Halltid 3) For optimala brannresultat for flerledsbroar (4-14 led),
Ha [min] 02:00 02:00 02:00 - - - - ska halltiden Hz 6kas till 3 min.
4 For flerledsbroar i Zr02 med massiva pontics, maste uppvarmningshastigheten

Vakuum 1 400 400 400 reduceras till 45°C/min for Glaze-branning med IPS Ivocolor.

11 [°C] 650 650 650 450 450 450 450

12 [°C] Beroende pa typ av ugn, kan branntemperaturen

o Tro +1no
VakutimZ 650 650 650 behova justeras med £5°C, max. +10°C.
21 [°C] 750 799 999 709 709 | 709 699
2 [°c] Brannprocess fér zirkonia (Zr02)-understédda restaurationer
Langtids — 2 i 3 2
avkyIning ** 0 0 0 0 ) ) ) Uppvarmmrzger] av brannkammaren beror pa typ av ugn samt
L [°c] storleken pa brannkammaren.
Avkylnings- - Parametrarna som anges i bruksanvisningen ar koordinerade med
hastighet 0 0 0 0 0 0 0 Ivoclar ugnarna (toleransomrade * 10 °C).
tx [°C/min]

* |RT standardlage

Beroende pa typ av ugn, kan branntemperaturen
behdva justeras med +5°C, max. = 10°C.

Branning av litiumdisilikat glas-keram (LS2)-understédda

restaurationer

- Anvand honey-comb brannbrickan och stéden som hor till ugnen
nar du branner restaurationerna.

- Keramiska stdd far inte anvandas, da de kan komma att smaélta
ihop med restaurationen.

- Arbetstemperaturerna maste foljas.
Okad branntemperatur resulterar i allvarlig férglasning mellan
skelett och fasadkeram, vilket kan leda till sprickor som uppstar
vid senare tillfalle. Minskad branntemperatur gor att keramen blir
underbrand och mycket skor, vilket kan leda till att den lossnar.

—  Parametrarna som anges i bruksanvisningen
ar koordinerade med Ivoclar ugnarna (toleransomrade + 10°C).




IPS e.max Ceram pad branngipsmodeller (fasadteknik)

Fasad
\:Iaassahd_ Wash- Fasad
P brénning Fasad Stain-
brénning e Fasad Dentin-/ Fasad o1 Glaze-
Cerlam Cera.m brénning med
Add-0n Dentin/ IPS Ivocolor
Transpa
Stand-by
temperatur 403 403 403 403 403 403
B [°Cc]
Stangningstid* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00
Uppvarmnings-
hastighet 50 50 50 50 50 50
t~ [°C/min]
Brann
temperatur 720 780 770 770 770 740
T [°c]
Halltid. 000 0100 OO0 | OO0 | 0100 0%00
H [min]
yekuum1 450 450 450 450 450 450
11[°c]
Vakuum 2
2 [°C] 719 779 769 769 769 739
Langtids
avkylning ** 0 0 0 0 0 0
L [°c]
Avkylnings-
hastighet 0 0 0 0 0 0
tx [°C/min]

* |RT standardlage

Beroende pa typ av ugn, kan branntemperaturen behéva
justeras med £5°C, max. £10°C.

Branning av IPS e max Ceram fasader

- Brdnnparametrarna for framstallning av fasader maste féljas.

- Forlangd stangningstid sakerstaller en forsiktig och fullstandig
torkning av branngipsmaterialet och pa sa satt uppnas homogena
brannresultat.

Il.  IPS e.max Ceram Stains och Glazes

Karaktarisering och fargning av skelett

IPS emax Ceram Shades

IPS e.max Ceram Shades for A-D farger anvands for den slutliga
fargmodifieringen av IPS e.max restaurationer. IPS e.max Ceram
Shades Incisal passar speciellt bra for fullanatomiska restaurationer.
De anvands for att imitera det incisala omradet och ge den incisala
tredjedelen en optisk translucens och djupeffekt.

Blanda vid behov de fardiga-att-anvanda pastorna med IPS e.max
Ceram Glaze och Stain vatska till dnskad konsistens. For battre vatning
av Stains och Glaze materialen kan en liten mangd Glaze och Stain
vatska appliceras pa ytan. IPS Ivocolor appliceras sedan i ett tunt skikt.

IPS e.max Ceram Essence

IPS e.max Ceram Essence pulver anvands for inre karaktariseringar, for
att blanda andra IPS e.max Ceram pulver och for slutlig extern
ytkaraktarisering.

Beroende pa deras infargning, r de mycket fina pulvren mer eller
mindre fluorescerande. IPS e max Ceram Glaze och Stain vatskor
anvands for blandning. Den slutliga fargen appliceras sedan i ett tunt
skikt.

IPS e.max Ceram Glaze Powder/Paste

IPS e.max Ceram Glaze pulver/pastor ar avsedda for glasering av
restaurationen. Blanda pulvren/pastorna med IPS e.max Ceram Glaze
och Stain vatska till dnskad konsistens. Vatskorna blandas med Glaze
pulver/pastor till en homogen konsistens. Det slutliga glaze-skiktet
appliceras jamnt, tackande alla omraden pa restaurationen.

IPS e.max Ceram Glaze Powder/Paste - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze pulver/pastor - FLUQ ar avsedda for att glasera
restaurationen. Blanda pulvren/pastorna med IPS e.max Ceram Glaze
och Stain vatska till dnskad konsistens. Vatskan blandas med glaze-
pulver/pasta - FLUO till en homogen konsistens. Det slutliga glaze-
skiktet appliceras i ett jamnt, tdckande skikt pa alla omraden av
restaurationen. Fluorescerande glaze ar speciellt lampligt for
restaurationer som inte fasadforses med IPS e.max Ceram. De kan
dven anvandas till helanatomiska och speciellt reducerade skelett
med |ag eller ingen fluorescens.

IPS e.max Ceram Glaze Spray

IPS e.max Ceram Glaze Spray ar avsedd att anvandas for snabb och
enkel glasering av fullanatomiska pressade, frasta eller skiktade

IPS e.max restaurationer.

Skaka IPS e.max CAD Crystall./Glaze sprejburken ordentligt omedelbart
innan den anvands tills blandningsbollen i behallaren ror sig fritt (c:a
20 sekunder).

Om den inte skakas tillrackligt kommer sprejen framst innehalla
drivmedel. Det betyder att restaurationen inte kommer tackas med
tillrdckligt glaseringspulver. Se till att avstandet &r 10 cm fran
munstycket till ytan som ska sprejas och hall burken sd uppratt som
majligt under sprejningen. Spreja alla ytor pa restaurationen med korta
sprejningar samtidigt som restaurationen roteras sd att ett jamnt skikt
skapas. Skaka sprejburken igen mellan varje individuell sprejning.
Vanta tills glaseringsskiktet ar torrt och har fatt en vitaktig farg.
Omraden som inte uppvisar en ett jamnt skikt ska sprejas igen. 0m
glaseringssprejen hamnar pa de inre ytorna pa restaurationen, ta bort
det med en torr kortharig pensel.

IPS e.max Ceram Glaze och Stain Liguid allround

Vatska for att blanda alla IPS Ceram Shade, Essence och Glaze pulver
och pastor. Med Liquid allround kan du gora konsistensjusteringar
under konventionellt arbete. Pulver som blandas med Liquid allround
kan bearbetas under en kortare tidsperiod (c:a ¥ dag).

IPS e max Ceram Glaze och Stain Liguid longlife

Vatska for att blanda alla IPS Ceram Shade, Essence och Glaze pulver
och pastor. Med Liquid longlife far du en pastaliknande konsistens pa
materialen. Blandade pulver kan man arbeta med under en langre tid
(c:a 1vecka).

D}] - De olika konsistenserna paverkar hur du applicerar
materialet och brannresultatet. Om glaseringsmaterialet
appliceras pa ratt satt, kommer restaurationen uppvisa en
jamn glans efter branningen och behaller sin ytstruktur.

- Intensivare farger uppnas genom flera malningsprocedurer
och upprepade branningar, inte genom tjockare skikt.

- Restaurationen maste vara fri fran féroreningar och
fettrester innan malnings- och glaseringsarbetet gors.

- Jetanga eller ultraljudsbad &r lampliga for att rengéra
restaurationen.

- Undvik ansamling av pdlar och materialet far inte appliceras
i for tjocka skikt.

Fargkombinationer
De listade kombinationerna ar referensvarden:

IPS e.max Ceram

Fs A-D Bleach BL
arg

Shade Incisal 1 A1,A2,B2,B3,B4 A1,BL1,BL2, BL3,BL4

Shade Incisal 2 A35,A4,C1,C2,C3,C4,

D2, D3, D4
Farg 0 A1,BL1, BL2, BL3, BL4
Farg1 A1, A2, B2, A3, A35

Farg 2 B1, B2, B3, B4, D4

Farg 3 C1,C2,B2,C3,C4

Farg 4 A1,A2,D2,D3,D2



Brannparametrar - IPS e.max Ceram Stains and Glazes

Stain- och Glaze-branning med malningsteknik (monolitisk)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Stand-by
temperatur 403 403 403 403
B [°C]
Stingningstid * IRT/ IRT / IRT / IRT/
S [min] 06:00 06:00 06:00 06:00
Uppvarmnings-
hastighet 60 60 60 60
t~ [°C/min]
Brénn
temperatur 770 770 770 770
T [°Cc]
Hélltid. 01:30 01:30 01:30 01:30
H [min]
Vakuum 1
11°¢] 450 450 450 450
Vakuum 2
2 [°c] 769 769 769 769
Langtids
avkylning ** 0 0 450 0
L [°c]
Avkylnings-
hastighet 0 0 0 0
ts [°C/min]

* |RT standardlage

** | angtidsavkylning for sista branningen

Om IPS e.max ZirCAD restaurationer fasadforses med IPS e.max

Ceram eller pressas med IPS e.max ZirPress, kravs

langtidsavkyIning till 450 °C for den slutliga Stain och/eller
Glaze-branncykeln. Om flera IPS e.max ZirCAD restaurationer
(flerledsbroar med massiva pontics eller flera helanatomiska
restaurationer) branns i samma branncykel, kan grundlig
uppvarmning av objekten som ska brannas, bli fordrojd. Detta
kan motverkas genom att reducera uppvarmningshastigheten
eller forldnga halltiden vid sluttemperaturen.

Stain- och Glaze-branning med cut-back och
skiktnings-teknik (hel fasad)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Stand-by
temperatur 403 403 403 403
B [°c]
Sténgningstid * IRT/ IRT / IRT / IRT/
S [min] 06:00 06:00 06:00 06:00
Uppvarmnings-
hastighet 60 60 60 60
t~ [°C/min]
Brann
temperatur 725 725 725 725
T [°c]
Halltid 0100 01:00 0100 0100
H [min]
Vakuum 1
1r°0] 450 450 450 450
Vakuum 2
2 [°c] 724 724 724 724
Léngtiqs
avkylning ** 0 0 450 450
L [°c]
Avkylnings-
hastighet 0 0 0 0
tx [°C/min]

* |RT standardlage

** | dngtidsavkylning for sista brénningen

Om IPS e.max ZirCAD restaurationer fasadforses med
IPS e.max Ceram, kravs langtidsavkyIning till 450°C
for den slutliga Stain- och/eller Glaze-branncykeln.

De angivna brannparametrarna ar riktvarden. De galler for Ivoclar
ugnarna Programat® P310, P510, P710, P300, EP3010 och EP5010.
For aldre ugnar (t.ex. P80, P90, P95, P100, X1) &r dessa
temperaturer aven riktvarden. Beroende pa alder pa
brannkammaren, kan dock vardena avvika med +10°C.

ivoclar.com

Varn

Om en icke-Ivoclar ugn anvands, kan temperaturjusteringar vara
nodvandiga.

Regionala skillnader i elférsarjningen eller arbete med flera
elektroniska apparater i samma stromkrets, kan gora att
justeringar i temperaturen ar nodvandiga.

For att bibehalla materialens egenskaper, ska 6ppnade
produktbehallare férseglas omedelbart efter anvandningen.

Sakerhetsinformation

| handelse av allvarliga incidenter, relaterade till produkten,
kontakta Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan /
Liechtenstein, webbplats: www.ivoclarcom samt ansvarig behorig
myndighet.

Aktuell version av bruksanvisningen finns tillganglig pa var
hemsida: www.ivoclar.com

Forklaring pa symboler: www.ivoclarcom/elFU

En sammanfattning av sakerhet och klinisk prestanda (SSCP) kan
hamtas fran den europeiska databasen for medicintekniska
produkter (European Database on Medical Devices EUDAMED) pa
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Basic UDI-DI: 76152082ACERAQ08F6

ingar

Var vanlig och |as sékerhetsdatabladet (SDS) (tillgénglig pa
www.ivoclarcom).

Andas inte in keramiskt damm under finisheringen.

Anvand utsugsutrustning, ansiktsmask och skyddsglasdgon.
Peroxidbaserade blekmedel (karbamidperoxid, vateperoxid) samt
surgjort fosfatfluorid, som anvands for kariesprevention, kan gora
ytan pa restaurationer rda och matta om dessa material anvands
ofta eller under 1ang tid.

IPS Margin Sealer innehaller hexan. Hexan ar mycket brandfarligt
och skadligt for halsan. Undvik kontakt med materialet pa hud
och égon. Andas inte in anga och hall materialet borta fran
antandningskallor

IPS e.max Ceram Glaze Spray: Andas inte in sprejanga. Behallaren
ar under tryck. Skyddas fran direkt solljus och temperaturer éver
50°C. Oppna inte behallaren med vald, brann den inte, inte ens nar
den ar helt tom.

Information om kassering
Aterstaende lager ska kasseras enligt gallande nationella lagar och
regler.

Kvarstaende risker

Anvandare maste vara medvetna om att alla ingrepp i munhalan
innebar en viss risk for komplikationer.

Folja

nde kdnda kvarstaende risker finns:
Lossnade fasader/ fraktur/lossnat restaurationsmaterial kan leda
till att materialet svaljs eller inandas och till aterbehandling.

Forvaring och hallbarhet

Forvaringstemperatur

Vatskor/Sealer/Farg/ Pastor; 2-28°C

Skiktningsmaterial: Inga speciella forvaringsvillkor

Anvand inte produkten efter forfallodatum.

Utgangsdatum: Se markering pa forpackningen.

Innan produkten anvands, se till att férpackning och produkt ar
oskadade. Om du ar osaker, kontakta Ivoclar Vivadent AG eller din
lokala dentaldepa.

Ytterligare information

Férvara materialet utom rackhall for barn!
Alla produkter finns inte tillgangliga i alla Iander!

Detta material har utvecklats endast for dentalt bruk. Bearbetningen ska noga fdlja instruktionerna/
bruksanvisningen. Tillverkaren patager sig inget ansvar for skador uppkomna genom oaktsamhet i att félja
bruksanvisningen eller anvandning utanfér de givna indikationsomradena. Anvandaren ar ansvarig for kontrollen
av materialets ldmplighet fér annat andamal, &n vad som &r direkt uttryckt i instruktionerna. Beskrivningar och

data ut

g0r ingen garanti for egenskaper och &r inte bindande.

ivoclar
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1 Tilsigtet anvendelse

Tilsigtet formal

- Helkeramiske materialer til daskkeramik pa IPS e.max
litiumdisilikat- og zirkoniumoxid-restaureringer (CTE-omrade pa
10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C));

- lagdeling af facader

Patientmalgruppe
- Patienter med permanente taender

Pataenkte brugere

- Tandlager (klinisk procedure)

- Tandlaboratorieteknikere (fremstilling af restaureringer i
laboratoriet)

Szrlig uddannelse
Der kraeves ikke yderligere oplaering.

Anvendelse
Kun til brug i forbindelse med restaurering af taender.

Beskrivelse
IPS e.max® Ceram-produktgruppen bestar af et bredt udvalg af
forskellige lagdelings-, karakteriserings- og glaseringsmaterialer til
facadebehandlinger og karakterisering af IPS e.max litiumdisilikat- og
zirkoniumoxidrestaureringer (CTE-omrade pa 10,5-11,0 x 10-6/K (25-
500 °C)) og til lagdeling af facader.

Produktnavn Produktbeskrivelse
Karakterisering af zirkoniumoxidstel
(CTE-omrade pa 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500°C)) i for-og kindtandsregionen

IPS e.max Ceram
ZirLiner

Fremstilling af keramiske kantomrader
IPS e.max Ceram ("skulderporcelaen") pa zirkoniumoxidstel
Margin (CTE-omrade pa 10,5-11,0 x 10¢/K (25—

500°C)) i for- og kindtandsregionen

Karakterisering af det cervikale omrade
pa IPS e.max Ceram-daskporcelaen i for-
og kindtandsregionen

IPS e.max Ceram
Cervical Transpa

IPS e.max Ceram

Deep Dentin Daeklag af zirkoniumoxidstel (CTE-

omrade pa 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500°C))
IPS e.max Ceram i for- og kindtandsregionen; deeklag af
Dentin IPS e.max litiumdisilikatstel i for- og
kindtandsregionen; lagdelte facader i

IPS e.max Ceram fortandsregionen

Power Dentin

IPS emax Ceram
Gingiva

IPS e.max Ceram
Intensive Gingiva

IPS e.max Ceram
Inter Incisal

IPS emax Ceram
Incisal

IPS e.max Ceram
Incisal Edge

IPS emax Ceram
Special Incisal

IPS emax Ceram
Mamelon

IPS emax Ceram
Opal Effect

IPS emax Ceram
Occlusal Dentin

IPS emax Ceram
Power Incisal

IPS emax Ceram
Selection:

- IPS emax Ceram
Special Enamel

- IPS emax Ceram
Light Reflector

- IPS emax Ceram
Light Absorber

IPS e.max Ceram
Transpa

IPS e.max Ceram
Transpa Incisal

IPS e.max Ceram
Add-0On

IPS e.max Ceram
Add-0n Margin

IPS e.max Ceram
Glaze Paste

IPS emax Ceram
Glaze Powder

IPS e.max Ceram
Glaze Spray

Porcelaen til deeklag af tandkgdsomradet
med zirkoniumoxidstel (CTE-omrade pa
10,5-11,0 x 10%/K (25-500°C)) i for- og
kindtandsregionen; deeklag af
tandkgdsomradet med IPS e.max
litiumdisilikatstel i for- og
kindtandsregionen

Karakterisering af incisalomradet pa
zirkoniumoxidstel (CTE-omrade pa
105-110 x 10¢/K (25-500°C)) i
fortandsregionen; karakterisering af
incisalomradet pa IPS e max
litiumdisilikat-stel i fortandsregionen,
karakterisering af lagdelte deklag i
fortandsregionen

Karakterisering af det okklusale omrade
pa zirkoniumoxidstellet (CTE-omrade pa
105-110 x 10¢/K (25-500°C)) i
kindtandsregionen; karakterisering af det
okklusale omrade pa IPS e max
liumdisilikatstel i kindtandsregionen

Daekkeramik pa zirkoniumoxidstel (CTE-
omrade pa 105-11,0 x 10¢/K (25-500°C))
i fortands- og kindtandsregionen i
kombination med IPS e.max Ceram
Power Dentin; daekporcelaen pa

IPS emax litiumdisilikatstel i fortands- og
kindtandsregionen i kombination med
IPS e.max Ceram Power Dentin; lagdelt
opbygning af daeklag i fortandsregionen
i kombination med IPS e.max Ceram
Power Dentin

Daekporcelaen pé zirkoniumoxidstel (CTE-
omréde p& 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500°C)) i
fortandsregionen; deekporcelan af

IPS emax litiumdisilikatstel i
fortandsregionen; lagopbygning af
dakporcelzn i fortandsregionen

Karakterisering af pa zirkoniumoxidstel
(CTE-omrade p& 10,5-11,0 x 10¢/K (25-
500°C)) i fortands- og kindtands-
regionen; karakterisering af IPS e.max
litiumdisilikatstel i fortands- og
kindtandsregionen; karakterisering af
lagdelte daeklag i fortandsregionen

Justering af helkeramiske IPS e.max
Ceram-restaureringer i fortands- og
kindtandsregionen

Glasering af helkeramiske IPS e.max
Ceram-restaureringer i fortands- og
kindtandsregionen, isaer glasering af
fuldkontur (fuldt anatomisk opbygget)
zirkoniumoxid-restaureringer (CTE-
omrade pa 105-11,0 x 10%¢/K (25-500°C))
i fortands- og kindtandsregionen;
glasering af fuldkontur IPS e.max
litiumdisilikat-restaureringer i fortands-
og kindtandsregionen



IPS e.max Ceram
Glaze Paste FLUO

IPS e.max Ceram
Glaze Powder FLUO

IPS e.max Ceram
Essence

IPS e.max Ceram
Shade

Fluorescerende glasering af helkeramik
IPS e.max Ceram-restaureringer i
fortands- og kindtandsregionen, isaer
glasering af zirkoniumoxid-
restaureringer med fuld kontur (CTE-
omrade pa 105-11,0 x 10¢/K (25-500°C))
i fortands- og kindtandsregionen;
glasering af fuldkontur IPS e max
litiumdisilikat-restaureringer i fortands-
og kindtandsregionen

Karakterisering af IPS e.max Ceram-
facader ifortands- og kindtands-
regionen; karakterisering af
lagopbyggede facader pa fortaender,
karakterisering af zirkoniumoxidstel
(CTE-omrade pa 10,5-11,0 x 10¢/K (25—
500°C)) i fortands- og kindtands-
regionen; karakterisering af IPS e.max
litiumdisilikat-stel i fortands- og
kindtandsregionen

Tilbehar til det medicinske produkt:

Produktnavn

IPS e.max
Glaze and Stain Liquid
longlife

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid
allround

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid
allround

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid
allround

IPS Build-Up Liquid
soft

IPS Build-Up Liquid
allround

Tekniske data

Egenskab

CTE (25-400 °C)
Bgjestyrke (toakset)
Kemisk oplgselighed
Type/klasse

Produktbeskrivelse

Blanding af IPS e.max Ceram farver og
glasurer til helkeramiske restaureringer i
for- og kindtandsregionen

Blanding af IPS e.max Ceram ZirLiner
materialer til lagvis opbygning af
helkeramiske restaureringer i for- og
kindtandsregionen

Blanding af IPS e.max Ceram Margin
lagdelingsmaterialer til helkeramiske
restaureringer i for- og
kindtandsregionen

Blanding af IPS e.max Ceram
lagdelingsmaterialer i fortands- og
kindtandsregionen

Blanding af IPS e.max Ceram
lagdelingsmaterialer i fortands- og
kindtandsregionen

o . Typisk
Specifikation middelvaerdi
94+05x10°K -
=50 MPa 90 MPa

<100 ug/em? -
Type I/Klasse 1 -

Ydeevnekriterierne defineret i 1ISO 6872:2015 Tandlaegearbejde — Keramiske materialer

er opfyldt.

Indikationer

- Manglende tandsubstans i fortands- og kindtandsregionen
- Partiel tandlgshed i fortands- og kindtandsregionen

Anvendelsesomrdder:

- Karakterisering og facadebelaegning af:
IPS e.max Press / IPS e.max CAD (krystalliseret) /
IPS e.max ZirCAD (sintrede), bortset fra IPS e.max ZirCAD MT Multi
- Facader pa ildfaste modeller
- Karakterisering og facadebelaegning af Zr0;-stel fremstillet af
uoriginale materialer i CTE-omradet pa 10.5-11.0 x 10¢/K

(25-500°C)

Kontraindikationer

Brugen af produktet er kontraindikeret, hvis patienten er allergisk
overfor nogle af dets indholdsstoffer.

Begransninger af brug

- Ubehandlet bruxisme/tandskaeren (en skinne bgr benyttes efter
cementering)

- Patienter med alvorligt reduceret rest-tandsaet

- Daekporcelaen pd metalstel

- Enhver anden brug, som ikke angives under indikationer

- Manglende overholdelse af de angivne materialelagtykkelser

- Manglende overholdelse af lagtykkelsesforholdet mellem stellet
0g daekkeramikken

- Blanding og forarbejdning med anden keramik til erstatning af
tender

- Zirkoniumoxidstel med en anden CTE end den pakraevede ma ikke
dakoporcelan belaegges.

- Dakporcelaens belaegning af zirkoniumoxidstel, som ikke var
forbehandlet i henhold til bestemmelserne for IPS e.max ZirCAD,
fx sandblaest med Al;0s.

- Dakporcelaen af IPS e.max ZirCAD MT Multi

- IPS emax Ceram ZirLiner- og Margin-materialer bar ikke bruges
pa IPS emax Press og IPS e.max CAD.

- Denendelige restaurering ma ikke genbruges.

Bivirkninger
Der er ingen kendte bivirkninger til dato.

Interaktioner
Der er ingen kendte interaktioner til dato.

Kliniske fordele

- Rekonstruktion af tyggefunktion.
- Rekonstruktion af aestetik

Sammensatning

Produktkomponenter Sammensatning
Lagdelingsmaterialer: ;aﬁeéqu'k til erstatning af
IPS e.max Ceram, IPS e.max Ceram ~ Clas
Impuls, IPS e.max Ceram Selection - Pigmenter

- Ethylacetat
IPS Model Sealer - Nitro-cellulose

- Acetyltri-n-butylcitrat
IPS Ceramic Separating Liguid - Paraffinolie

- Hexan

IPS Margin Sealer ~ Polyvinylether
- Glas
- Butan-1,3-diol
IPS e.max Ceram Shade - Glycerin
- Polyvinylpyrrolidon
- Pigmenter

- Glas
- Pigmenter

- Glas
- Pigmenter

IPS emax Ceram Essence

IPS e.max Ceram Glaze Powder - FLUO

- Glas
- Butan-1,3-diol
IPS emax Ceram Glaze Paste - FLUO - Glycerin
- Polyvinylpyrrolidon
- Pigmenter
- Glas

IPS e.max Ceram Glaze Spray - 2-propanol
— Isobutan



Tilbehar til det medicinske produkt:

Glaze and Stain Liquid (allround)

Produktkomponenter Sammensatning
- Vand

IPS Build-Up Liguid (allround) - Butan-1,3-diol
- Zinkchlorid
- Vand

IPS Build-Up Liquid (soft) - Propan-1,2-diol
- Zinkchlorid

IPS emax Ceram - Butan-1,3-diol

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid (longlife)

- Pentan-15-diol

- Vand
IPS emax Ceram - Hydroxyethylcellulose
Margin Build-Up Liquid - Zinkchlorid
IPS e.max Ceram : E‘ZQSM 3-diol
ZirLiner Build-Up Liquid ~ Zinkchlorid

Betegnelse / forklaring af materialerne

IPS e.max Ceram-lagdelingsmaterialer:

ZirLiner (kun til ZrO2)

IPS e.max Ceram ZirLiner er specielle keramiske materialer, der
opnar en palidelig binding til zirkoniumoxid. De bruges til at
matche den gnskede tandfarve og producere en naturlig dyb
fluorescens.

Margin (kun til Zr02)

IPS e.max Ceram Margin-materialerne udviser en noget hgjere
opacitet og fluorescens end IPS Style Ceram Dentin-materialerne
og muligger sdledes design af keramisk skulder.

Deep Dentin

IPS e.max Ceram Deep Dentin er uigennemsigtige
dentinmaterialer, der anvendes i omrader med begraenset
lagtykkelse og i incisale omrader.

Dentin

Nuancerne og gennemskinneligheden af IPS e.max Ceram
Dentin-materialerne er blevet justeret for at simulere naturlig
dentin.

De muligger den korrekte gengivelse af den valgte dentinnuance
pa opake stelstrukturer.

Power Dentin

IPS e max Ceram Power Dentin-materialer viser gget opacitet og
lyshed sammenlignet med de konventionelle Dentin-materialer.
De anbefales isaer til brug pa translucente stelkonstruktioner.

Transpa Incisal

IPS e.max Ceram Incisal-materialerne er modelleret it til det
naturlige incisale materiale. | kombination med Dentin-
materialerne hjelper de med at opna den korrekte A-D-nuance
pa opake stelkonstruktioner.

Power Incisal

IPS e.max Ceram Power Incisal-materialerne er modelleret efter
det naturlige incisale materiale. | kombination med Power Dentin-
materialerne, hjzelper de med at opna det rigtige A-D nuance pa
translucente stelkonstruktioner.

Gingiva

IPS e.max Ceram Gingiva-materialerne er specielt farvede
keramiske materialer til en naturtro rekonstruktion af gingiva-
komponenter. De er tilpasset Gingiva Solution-farvekonceptet fra
Ivaclar.

Add-0On

IPS e.max Ceram Add-On-materialerne bruges til justering af fx
kontaktpunkter, pontic baser eller skulderporcelenets praecision.
Justeringer kan foretages sammen med glasurbrandingen eller
efter glasurbraendingen. Der er fire IPS e.max Ceram Add-0On-
materialer tilgeengelige til at opfylde de forskellige behov.

IPS e.max Ceram Impulse-lagdelingsmaterialer

Opal Effect

IPS e.max Ceram Opal Effect-materialer er specielt farvede
incisale materialer. De muligggr efterligning af naturlige taenders
dynamiske lysoptiske egenskaber.

N

Mamelon

IPS e.max Ceram Mamelon-materialerne er intensive, opake
effektmaterialer til fremhaevning af den incisale tredjedel.
Afhaengigt af brugerens arbejdsvaner, pafares materialerne i
tynde striber pa reduceret dentin.

Transpa

IPS e.max Ceram Transpa-materialerne fas i forskellige nuancer.
De er egnede til at gengive skyggede, gennemsigtige omrader,
iser i den incisale tredjedel.

Special Incisal

IPS e.max Ceram Special Insical-materialerne kan enten blandes
med IPS e.max Incisal-materialerne for at modificere og
intensivere nuancen eller pafgres direkte.

Inter Incisal

IPS e.max Ceram Inter Incisal-materialet bruges til at gge
lyshedsvaerdien af den incisale tredjedel. Den pafares direkte pa
dentinen i "sommerfugleform".

Cervical Transpa

IPS e.max Ceram Cervical Transpa-materialerne gengiver
nuancerne med en mere intensiv translucens og understgtter den
naturtro overgang fra gingiva til daekkeramikken.

Incisal Edge
IPS emax Ceram Incisal Edge-materialet bruges til at opna den

sakaldte halo-effekt, som opstar i naturlige taender ved lysets
brydning ved den incisale kant.

Occlusal Dentin

IPS e.max Ceram Occlusal Dentin-materialerne anvendes til at
pafare karakteriseringer isaer i det okklusale omrade.

De kan 0gsa bruges i de cervikale, palatinale og linguale omrader.

IPS e.max Ceram Selection lagdelingsmaterialer:

IPS e.max Ceram Selection er specialfarvede emalje- og
effektmaterialer. De bruges i kombination med de eksisterende
IPS e.max Ceram-materialer.

Anvendelse

Bemeerk:

- Denkorrekte forberedelse af overfladen afhanger af det
materiale, der anvendes til restaureringen. Proceduren
udfgres i henhold til brugsvejledningen for de respektive
materialer.

- Undga kontaminering af restaureringens indre overflader.

IPS e.max Ceram-lagdelingsmaterialer

Blanding af lagdelingsmaterialer

Anvend IPS Build-Up Liquids allround eller soft til at blande
materialerne. (ZirLiner lagdelingsmaterialer blandes med IPS e.max
Ceram ZirLiner Build-Up Liquid, Margin lagdelingsmaterialer med
IPS e.max Ceram Margin Build-Up Liquid). Brug destilleret vand til at
genfugte lagdelingsmaterialerne.

Lagdelingsdiagram

Lagdelingsdiagrammet for IPS e.max Ceram er designet pa en sadan
made at let og palidelig nuancegengivelse er mulig uanset
stelmaterialet eller stellets nuance. Et proportionalt steldesign, der
understgtter bade form og spidser repraesenterer det ideelle grundlag.
Afhangig af stellets farve anbefales brug af ZirLiner til zirkoniumoxid.

Lagdelingsdiagram
til zirkoniumoxid

Vigtigt: Ved brug af ZrO,-materialer fra andre producenter
anbefales brug af ZirLiner til bade farvede og ikke-farvede stel.

Lagdelingsdiagram
til litiumdisilikat

Lagdelingsdiagram
til facader lavet af

(Zr0y) - fx (LS2) - fx IPS e.max Ceram
IPS e.max ZirCAD IPS e.max Press, pa ildfaste modeller
IPS e.max CAD
Zr0o-stel LSo-stel Modelfremstilling
{ ¥ {
ZirLiner Wash-braending Wash-braending
i i {
Wash-braending Dentin Cervikal
{ 4 {
Dentin Incisal Dentin/Impuls
{ {
Incisal Incisal



Dzekporcelzen pa stel

Design af stel og klarggring (ZrO2 and L S2)

Design af stel til lagdelingsteknikken skal altid understgtte formen af
restaureringen og cuspides for at opna en jaevn lagtykkelse af det
keramiske daeklag med IPS e.max Ceram. Manglende overholdelse af
de foreskrevne designkriterier og minimumstykkelser for ZrOz- og LS2-
stel kan resultere i kliniske fejl, sasom revner, delaminering og i sidste
ende brud pa restaureringen.

Der henvises til brugsanvisningen til det respektive stelmateriale for
yderligere oplysninger om design af stel og forberedelse samt
yderligere bearbejdningsteknikker (fx cut-back-teknik).

Restaureringen skal vaere fri for snavs og fedt fgr hver
braendingsprocedure. Enhver kontaminering efter renggring
skal undgas.

ZirLiner-breending (Zr02)

Bland IPS e.max Ceram ZirLiner i den gnskede nuance med den
pagaeldende IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid til en cremet
konsistens og pafar i et jeevnt, daekkende lag. Derefter udferes ZirLiner-
breendingen (se braeendingsparametre).

Margin-braending (ekstra) (Zr02)

Inden den keramiske margin designes, skal modellen daekkes med
IPS Margin Sealer og have lov at tarre. Efterfglgende isoleres med
IPS Ceramic Separating Liquid. Mix IPS e.max Ceram Margin med den
pagaeldende IPS e.max Margin Build-Up Liquid. Pafgr materialet, lad
det tarre, og lgft det forsigtigt fra modellen. Udfar derefter

1. Margin-braending (se breendingsparametre).

Tilpas skulderen og justér om ngdvendigt Isoler derefter modellen.
Udfer derefter den 2. Margin-braending (se braendingsparametre).

Wash-braending (foundation) (Zr02 og LS2)
Wash-braendingen udfgres med IPS Ivocolor Stains and Glazes og/ eller
IPS e.max Ceram lagdelingsmaterialer.

- Zr0z-stel, farvet pa forhand og ikke-farvet
Den lave varmeledningsevne af zirkoniumoxid kraever altid en
Wash-branding, selvom en ZirLiner-branding er udfart forud.
Wash-brasndingen sikrer kontrolleret sintring af keramikken pa
steloverfladen og muligger dermed en homogen binding.

Variant A: Wash-braending med IPS e.max Ceram
Mix IPS e.max Ceram lagdelingsmateriale (fx Deep Dentin,
Dentin-materiale) med IPS Build-Up Liquid. Pafer laseringen i
et tyndt lag pa hele stellet. Derefter udfares Wash-
breendingen (foundation) (se breendingsparametre).

Variant B: Wash-braending med IPS Ivocolor og IPS e.max Ceram
(drysseteknik):

Bland stains og glasurer (FLUO) med IPS Ivocolor Mixing
Liquid allround eller longlife (se brugsanvisningen) og pafer i
et tyndt lag, der dekker hele stellet. Spred IPS e.max Ceram-
lagmateriale med en tar barste og blaes/bank forsigtigt
overskydende materiale af. Efter det, udfares Wash-
braendingen (foundation) (se braendingsparametre).

- LSp-stel

Variant A: Wash-braending med IPS e.max Ceram
Mix IPS e.max Ceram lagdelingsmateriale med IPS Build-Up
Liquid. Pafer glaseringen i et tyndt lag pa hele stellet. Efter
det, udfgres Wash-braendingen (foundation) (se
breendingsparametre).

Variant B: Udfer Wash-braending med IPS Ivocolor Stains and
Glazes
Bland stains og glasurer (FLUO) med IPS Ivocolor Mixing
Liquid allround eller longlife (se brugsanvisningen) og pafar i
et tyndt lag, der dekker hele stellet. Efter det, udfgres Wash-
braendingen (foundation) (se braendingsparametre).

Variant C: Wash-braending med IPS Ivocolor og IPS e.max Ceram
(drysseteknik):
Bland og pafar Stains and Glazes (FLUQ) som beskrevet for
Variant B. Drys IPS e.max Ceram-lagdelingsmateriale pa med
en tar barste og blas/bank forsigtigt overskydende
materiale af. Efter det, udfgres Wash-braendingen
(foundation) (se braendingsparametre).

Lagopbyagning og braending af Dentin og Incisal-materiale

- 1.Dentin/Incisal-braending (Zr0; og LS,)
Inden Dentin/Incisal-lagdelingen skal du forsegle hardgips
modeller og tilstedende modelomrader med IPS Model Sealer.
Isoler desuden broomrader med IPS Ceramic Separating Liquid.
Bland de ngdvendige lagdelingsmaterialer med IPS Build-Up
Liguid allround eller soft.

Laeg de respektive lagdelingsmaterialer pa i lag i henhold til
lagdelingsdiagrammet. Udfer derefter den fgrste Dentin/Incisal-
braending (se braendingsparametre).

- 2.Dentin/Incisal-breending (Zr0; og LS,)
Faerdigger restaureringsoverfladen med passende
slibeinstrumenter og renggr grundigt. Rens restaureringen med
ultralyd i vandbad eller med dampspray. Hvis der stadig er
overfladisk kontaminering efter renggring, blaeses overfladen
med Al,03 Type 100 ved et tryk pa 1bar.
Adskil tilstadende modelkomponenter (fx tilstadende tender,
brostgtter) igen med IPS Ceramic Separating Liquid. Ter
restaureringen grundigt og faerdigger manglende omrader ved
brug af lagdelingsmaterialer. Vaer szerlig opmaerksom pa
kontakter til nabotander og antagonister.
Udfgr derefter den 2. Dentin/Incisal-braending (se
braendingsparametre). Hvis yderligere Dentin/Incisal-
braendingscyklusser er pakraevet, udfgres de ved hjlp af
braendingsparametrene for 2. Dentin/Incisal-braending.

Farve-/glasurbraending (Zr02 og LS2)

- Afslutning og klarggring til farve- og glasurbraendingen
(Zr0; 0g LSy)
Afslut restaureringen med passende slibeinstrumenter.
Omrader, der skal have en starre grad af gloss efter
blankbraending, kan gares glatte og forpoleres med silikoneskiver.
Renggr restaureringen grundigt med dampspray, og tgr den med
oliefri trykluft.

- Farve- og glasurbraending (Zr0z og LS,)
Farve- og glasurbraendingen udfgres med IPS Ivocolor Stains og
Glazes. Relevante oplysninger og de tilsvarende
braendingsparametre kan findes i de respektive brugsanvisninger.

Add-On-breending (Zr02 og LS2)

- Variant A: Add-0On med glasurbraending
For mindre justeringer pafgrt sammen med glasurbraendingen,
bland IPS e.max Ceram Add-0n Margin ren med IPS Margin
Build-Up Liguid og suppler de manglende marginomrader efter at
glasuren er pafert. Bland IPS e.max Ceram Add-0On Dentin og
Incisal i at b0:50-forhold med Dentin og Transpa Incisal.
Nar glasuren er pafert, pafgres Add-On-materialet pa de
respektive omrader. Udfgr derefter Add-On med glasurbraending
(se breendingsparametre).

- Variant B: Add-0n efter glasurbranding
For ngdvendige justeringer efter afslutning og indpravning pa
patienten, pafer IPS emax Ceram Add-0On Dentin og Incisal pure
til de omrader, der mangler materiale. Udfar derefter Add-On
efter glasurbraending (se breendingsparametre).

- Efter den korrigerende braending poleres de supplerede
omrader til hgjglans med egnede poleringsinstrumenter (fx
gummipolerere).

- Polér restaureringen med egnede poleringsinstrumenter
efter enhver justering.

Fremstilling af facader pa ildfaste modeller

Modelfremstilling

Duplikér arbejdsmodellen, eller den enkelte model og udsteb
efterfalgende med et kommercielt ildfast hardgipsmateriale, fx
BegoForm?® fra Bego, Cosmotech VEST fra GC (anvisningerne fra den
pagaeldende producent skal overholdes).

EE] Den ildfaste model skal gennemvaedes i destilleret vand
5-10 minutter fer hvert arbejdstrin.

Wash-breending

Gennemvaed og afgas indstgbningerne efter braending. Bland IPS e.
max Ceram-materialer (gerne Add-On-materialer) med IPS Build-Up
Liquid. Pafgr Wash i et meget tyndt lag, der helt daekker de
forbehandlede omrader. Udfar derefter facade Wash-brandingen (se
brandingsparametre).

Cervikal breending

De cervikale omrader opbygges med IPS emax Ceram Deep Dentin.
Udfar derefter deekporcelaens cervikal-braendingen (se
brandingsparametre).

Dentin / Impuls-braending

Intern laminat/lagdeling udferes ud fra den naturlige tands
karaktertistika og bestar af en dentinopbygning og forskellige effekter.
Udfar derefter facade Dentin/Impuls-braendingen (se
brandingsparametre).




Incisal-braending

Byg det ydre emaljelag op med Incisal- og Transpa-materialer.
Om ngdvendigt kan der udfares yderligere korrigerende
braendingscykli med de samme parametre. Udfer derefter facade
Incisal-braendingen (se braendingsparametre).

Farve- og glasurbraending

Udfer farve- og glasurbraendingen med IPS Ivocolor Stains and Glazes.
Relevante oplysninger kan findes i de respektive brugsanvisninger.
Derefter udferes facade farve- og glasurbraendingen med IPS Ivocolor
(se breendingsparametre).

Facadens friggrelse

Fjern store mangder indstgbningsmateriale med en slibeskive.
Sandblas derefter facaden indvendigt med Airpolisher ved maks. 1
bar tryk for at fjerne alle spor af indstgbningsmateriale.

Braendingsparametre - IPS e.max Ceram-lagdelingkeramik

Vigtige generelle bemaerkninger vedr. breending

- Hvis der bruges ovne, som ikke er fra Ivoclar, kan det vaere
ngdvendigt at justere temperaturen.

- I begyndelsen af braendingsprocessen skal man abne ovnen og
vente pa lydsignalet. Efterfalgende placeres breendbakken med
restaureringerne pa midten af braeendbordet og programmet
startes.

Med infrargd teknologi aktiv skal restaureringerne placeres pa en
sadan made, at det infrargde kamera har et bredt udsyn til
restaureringerne.

- Fjern IPS e max-restaureringerne fra ovnen efter afslutning af
braendingscyklussen (vent pa lydsignalet fra ovnen).

- Lad genstandene afkgle til stuetemperatur pa et sted beskyttet
mod traek.

- Rarikke ved de varme emner med metaltaenger.

- Emnerne ma ikke blaeses eller dampes.

IPS emax Ceram pa IPS e.max Press eller IPS e.max CAD
(cut-back- og lagteknik)

Glans-
Wash- q 5 Farve- 5 Add-On  Add-On
braending 1. ?ner;tlr:_ 02' I[:\ir::g:— braending s;fﬂ%g‘lg med efter
(Foun %gr ncd?: b? nding ™ d IPS VP glasur-  glasur-
dation) G g 9 vocolor oo braending braending
Standby-
Emperatur 403 403 403 403 403 403 403
[°c]
Lukketid* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 04.00 04.00 04.00 06:00 06:00 06:00 06:00
Opvarmnings-
hastighed 90 90 90 60 60 60 50
t~ [°C/min]
Braendings-
.tlfmpefatl" 650 650 650 710 710 710 700
1 [°C]
”H‘:“E'rf‘:‘} 0000 0000 0000 0100 0100 0100 | 0%00
Opvarmnings-
hastighed 20 20 20 - - - -
t~ [°C/min]
Braendings-
temperatur 730 730 730 - - - -
T2 [°C]
Mo T 0200 0200 0200 - - - -
Vacuum 1 400 400 400
:II; [[Z[():]] 650 650 650 450 450 450 450
Vacuum 2
o 650 650 650
%; [[og]] 799 799 799 709 709 709 699
Langvarig
Ia_kaaling ** 0 0 0 0 0 0 0
[°c]
Afkglings-
hastighed 0 0 0 0 0 0 0
tx [°C/min]

* |RT-standardtilstand

UE Afhaengigt af ovntypen kan brasndtemperaturen justeres med
+5°C, maks. £10° C.

Braending litiumdisilikat (LS2) glaskeramik understattede

restaureringer

- Brug bikube-braendbakken og stattestifter der harer til ovnen til
at braende restaureringerne.

- Keramiske stifter ma ikke bruges, da de kan smelte sammen med
restaureringen.

- Forarbejdningstemperaturerne skal overholdes.
En stigning i braendingstemperaturen resulterer i kraftig
forglasning mellem stellet og facadekeramikken, hvilket kan fagre
til forsinkede revner. Et fald i braendingstemperaturen medfarer,
at keramikken bliver underbraendt og meget skar, hvilket kan fagre
til delaminering.

- Parametrene angivet i brugsanvisningen er koordineret med
Ivoclar-ovne (toleranceomrade * 10°C).

IPS e.max Ceram pa IPS e.max ZirCAD, IPS e max ZirPress eller Zenostar
(cut-back- og laminatteknik)

Wash- . . -
92. | onding T Dentin/ 2. Dentin/  Farve- 0lans- »i4.0n  Add-On

1
i ~ : . __braending
-"  Margin- _~ Incisal- | Incisal- braending med efter
breending braending é?:il;?\) breending: braending med IPS :ne | glasur- | glasur-
K 2) ) 3) 3) Ivocolor ij;’or braending braending
3)

ZirLiner-

Standby-
Eemperatur 403 403 403 403 403 403 403 403 403
[°c]

Lukketid* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ | IRT/
S [min] 04:00 0400 04:00 04:00 0400 06:00 06:00 06:00 06:00

Opvarmnings-

hastighed 40 40 90 90 90 60 60 60 50
t~ [°C/min]

Braendings-

?mfera]tur 960 800 650 650 650 710 710 710 700
1[°C

Opholdstid 3100 | o100 00:00 | 00:00 0000 | 0700 0100 0100  07:00
H1 [min]

Opvarmnings-

hastighed - - 20 20 20 - - - -
t* [°C/min]

Brandings-

temperatwr - - | 730 730 730 - - - -
T2 [°C]

Opholdstid = _ _ g900 0200 0200 - - - | -
Hz [min]

Vacuum 1 400 400 | 400

T 1°c] 450 450 420 40 4¥ 450 as0 450 450
12 [°C]

Vacuum 2

21 [°C] 959 799 S50 O30 850 9 709 709 699
2z [°C]

Lang\_/arig

afkaling ** 0 0 0 0 0 | 450 | 450 @ 450 450
L [°c]

Afkelings-

hastighed 0 0 0 0 0 0 0 0 0
tx [°C/min]

*IRT standardtilstand  ** Langsom afkgling ved sidste brasnding

VD fgr wax-up og pres med IPS e.max ZirPress

2 ma ikke bruges med IPS e.max ZirPress

3 For et optimalt braendingsresultat for broer med flere led (4-14 led), bar holdetiden
H2 gges til 3 min.

4 For ZrO2-broer med flere led med massive broled, skal opvarmningshastigheden
reduceres til 45 °C/min for glasurbrandingen med IPS Ivocolor.

D;}] Afhangigt af ovntypen kan braendetemperaturen justeres med
+5°C, maks. +10° C.

Braendingsproces for zirkoniumoxid (Zr02)-understattede

restaureringer

- Opvarmningen af braendekammeret afhanger af typen af ovn,
samt om starrelsen af braendkammeret.

- Parametrene angivet i brugsanvisningen er koordineret med
Ivoclar-ovne (toleranceomrade * 10°C).




IPS e.max Ceram pa refraktaere indstegbninger (facadeteknik)

Facade
T’ggﬁf Wash- Facade
bi = braending Facade Farve- og
reending med hacade Dentin / facade glasur-
IPSmed IPS e.max bCerlegal Impulse- bi Inci;z:)l breending
Ce?.:]max Cera.m reending braending reending med
Add-0n Dentin/ IPS Ivocolor
Transpa
Standby-
temperatur 403 403 403 403 403 403
B [°Cc]
Lukketid* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00
Opvarmnings-
hastighed 50 50 50 50 50 50
t~ [°C/min]
Brandings-
temperatur 720 780 770 770 770 740
T [°c]
Opholdstid 000 0100 0100 | 0100 | 0100 | 0100
H [min]
Yecuum T 450 450 450 450 450 450
11[°c]
Vacuum 2 719 779 769 769 769 739
2 [°c]
Langvarig
afkeling ** 0 0 0 0 0 0
L [°c]
Afkglings-
hastighed 0 0 0 0 0 0
tx [°C/min]

* |RT-standardtilstand

UE Afhaengigt af ovntypen kan braendetemperaturen justeres med
+5°C, maks. £10° C.

Braending af IPS e.max Ceram-facader

- Brandningsparametrene til fremstilling af facader skal
overholdes.

- Den forleengede lukketid sikrer en skansom og komplet tarring af
det ildfaste indstgbningsmateriale og ggr det saledes muligt at
opna et homogent braendingsresultat.

Il.  IPS e.max Ceram Stains and Glazes

Karakterisering og farvning af stel

IPS e.max Ceram-farver

IPS e.max Ceram-farver til A-D-nuancer bruges til afsluttende
farveandringer af IPS e.max-restaureringer. IPS e max Ceram Shades
Incisal er szrligt velegnede til restaureringer med fuld anatomisk
kontur. De bruges til at efterligne det incisale omrade og give den
incisale tredjedel optisk gennemskinnelighed og dybde effekt.

Bland de brugsklare pastaer med IPS e.max Ceram Glaze og Stain
Liquid til den gnskede konsistens, hvis det er ngdvendigt. For bedre
befugtning af Stains og Glaze-materialerne kan en lille maengde Glaze
og Stain Liquid pafares overfladen. IPS Ivocolor appliceres herefter i et
tyndt lag.

IPS e.max Ceram Essence

IPS e.max Ceram Essence pulvere bruges til interne karakteriseringer,
til at blande med andre IPS e.max Ceram pulvere og til den endelige
ydre karakterisering af overfladen.

Afhaengigt af deres farve er de meget fine pulvere mere eller mindre
fluorescerende. IPS e.max Ceram Glaze and Stain liquids bruges til
blanding. Glasuren appliceres herefter i et tyndt lag.

IPS e.max Ceram Glaze pulver / pasta

IPS e.max Ceram Glaze pulver / pasta er beregnet til glasering af
restaureringen. Bland pulverne / pastaerne med IPS e.max Ceram
Glaze og Stain Liquid til den @nskede konsistens. Vaesken blandes med
Glaze pulver / pasta til en homogen konsistens. Det sidste lag glasur
pafgres i et jeevnt, deekkende lag pa alle omrader af restaureringen.

IPS e.max Ceram Glaze pulver / pasta - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze pulver / pasta - FLUQ er beregnet til glasering
af restaureringen. Bland pulverne / pastaerne med IPS e.max Ceram
Glaze og Stain Liquid til den gnskede konsistens. Vasken blandes med
glaseringspulver / -pasta til en homogen konsistens. Det sidste lag
glasur pafgres derefter i et jeevnt, deekkende lag pa alle omrader af
restaureringen. Fluorescerende glasurer er szrligt velegnede til
restaureringer, der ikke har daeklag af IPS e.max Ceram. De kan 0gsa
bruges til fuldkontur og delvist reducerede stel med lav til ingen
fluorescens.

IPS e.max Ceram Glaze Spray

IPS e.max Ceram Glaze Spray er beregnet til hurtig og nem glasering af
fuldkontur pressede, fraesede eller lagdelte IPS e.max-restaureringer.
Ryst IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray grundigt straks far brug, indtil
kuglen i beholderen bevasger sig frit (ca. 20 sekunder).

Hvis dasen ikke rystes tilstraekkeligt, vil sprayen primaert indeholde
drivmiddel. Det betyder, at der vil vaere en utilstraekkelig deekning af
glaseringspulver. Hold en afstand pa 10 cm mellem dysen og
overfladen, der skal sprgjtes pa, og hold ddsen sd lodret som muligt
under sprgjtning. Sprgjt restaureringen fra alle sider med korte sprgjt,
mens restaureringen samtidigt drejes, sa der dannes et jeevnt fordelt
deeklag. Ryst dasen igen mellem de enkelte sprgjtelag. Vent et kort
gjeblik, indtil glaseringslaget er tart og har antaget en hvidlig farve.
Omrader, der ikke fremstar med et jaevnt lag, skal sprajtes igen. Hvis IPS
e.max Ceram Glaze Spray ved et uheld kommer pa restaureringens
indre bindingsflade, fjernes det med en tar pensel.

IPS e max Ceram Glaze and Stain Liguid allround

Vaeske til at blande alle IPS Ceram Shade, Essence og Glaze pulvere og
pastaer. Liquid allround muligggr konsistensjustering ved konventionel
behandling. Pulvere blandet med Liquid allround kan anvendes i en
kortere periode (ca. V2 dag).

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liguid longlife

Vaeske til at blande alle IPS Ceram Shade, Essence og Glaze pulvere og
pastaer. Liquid longlife muligger en ret dejagtig konsistens af
materialerne. De blandede pulvere kan anvendes i laengere tid
(ca.1uge).

EE] - Den anvendte konsistens pavirker pafgringsegenskaberne
og derfor 0gsa resultatet efter braending. Hvis glasuren
appliceres korrekt, fremstar restaureringen med en jeevn
blank flade efter brending, og den gnskede
overfladestruktur bibeholdes.

- Mere intensive farvetoner kan opnas ved at applicere farve
ad flere omgange inkl. braending, og ikke ved at applicere
tykkere lag.

- Restaureringen skal vaere fri for urenheder og fedtrester far
farvning og glasering.

- Dampjet eller ultralydsbad er velegnet til renggring af
restaureringen.

- Undga pytdannelse, og materialet ma ikke appliceres for
tykt.

Farvekombinationer
De anfgrte kombinationer er referencevaerdier:

IPS e.max Ceram

Shade A-D Bleach BL

Shade Incisal 1 A1,A2,A3,B1,B2, B3, B4 BL1, BL2, BL3, BL4

Shade Incisal 2 A35,A4,C1,C2,C3,C4,

D2,D3,D4
Shade 0 BL1, BL2, BL3, BL4
Shade 1 A1,A2,A3,A35
Shade 2 B1,B2,B3,B4,D4
Shade 3 C1,C2,C3,C4
Shade 4 A2,D2,D3



Braendingsparametre - IPS e.max Ceram Stains and Glazes

Farve- og glasurbranding ved brug af farveteknik (monolitisk)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Standby-
temperatur 403 403 403 403
B [°C]
Lukketid * IRT / IRT / IRT/ IRT /
S [min] 06:00 06:00 06:00 06:00
Opvarmnings-
hastighed 60 60 60 60
t~ [°C/min]
Braendings-
temperatur 770 770 770 770
T [°Cc]
Ophold.stid 01:30 01:30 01:30 01:30
H [min]
Vacuum 1 450 450 450 450
1 [°c]
Vacuum 2
2 [°c] 769 769 769 769
Langvarig
afkeling ** 0 0 450 0
L [°c]
Afkelings-
hastighed 0 0 0 0
ts [°C/min]

*|RT standardtilstand  ** Langsom afkgling ved sidste braending

EE Hvis IPS e.max ZirCAD-restaureringer palagges IPS e.max
Ceram daekporcelzan, er langsom afkegling til 450° C pakraevet
ved den sidste farve- og/eller glasurbrasndingscyklus. Hvis flere
IPS e.max ZirCAD-restaureringsenheder (broer med flere led
med faste mellemled eller flere helkonturerede restaureringer)
braendes i samme forlgb, kan det tage lengere tid at
gennemvarme de braendte genstande. Dette kan modvirkes
ved at reducere opvarmningshastigheden eller forlaenge tiden
med den endelige temperatur.

Farve- og glasurbranding i cut-back- og laminatteknikken (fuld
veneer)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Press CAD ZirPress ZirCAD

Standby-
temperatur 403 403 403 403
B [°c]
Lukketid * IRT / IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 06:00 06:00 06:00 06:00
Opvarmnings-
hastighed 60 60 60 60
t~ [°C/min]
Brandings-
temperatur 725 725 725 725
T [°c]
Opholdstid 01:00 01:00 01:00 01:00
H [min]
Vacuum 1 450 450 450 450
11[°c]
Vacuum 2
2 [°¢] 724 724 724 724
Langvarig
afkeling ** 0 0 450 450
L [°c]
Afkelings-
hastighed 0 0 0 0
tx [°C/min]

*|RT standardtilstand  ** Langsom afkgling ved sidste braending

Hvis IPS e.max ZirCAD-restaureringer pabelaegges IPS e.max
Ceram som daekporcelzen, er langsom afkaling til 450° C
pakraevet ved den sidste farve- og/eller glasurbrandingscyklus.

- Deangivne brendingsparametre er vejledende vaerdier. De er
gyldige for Ivoclar-ovnene Programat® P310, P510, P710, P300,
EP3010 og EP5010. For ovne af en aldre generation (fx P80, P90,
P95, P100, X1) er disse temperaturer 0gsa vejledende veerdier.
Veerdierne kan dog afvige med +/- 10° C afhangig af alderen pa
braendkammeret.

ivoclar.com

Hvis der bruges ovne, som ikke er fra Ivoclar, kan det vaere
ngdvendigt at justere temperaturen.

Regionale forskelle i stramforsyning eller betjening af flere
elektroniske enheder vha. samme kredslgb kan resultere i behov
for justering af temperaturen.

For at bevare materialets egenskaber skal abne produktbeholdere
forsegles igen straks efter brug.

3  Sikkerhedsoplysninger

- |tilfeelde af alvorlige ulykker, der vedrgrer brugen af produktet,
bedes du kontakte Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494
Schaan/Liechtenstein, websted: www.ivoclar.com, samt den
ansvarlige myndighed.

- Den aktuelle version af brugsanvisningen er tilgeengelig pa vores
hjemmeside: www.ivoclar.com

- Forklaring af symbolerne: www.ivoclar.com/elFU

- Sammenfatning af sikkerhed og klinisk brug (SSCP) kan hentes
fra den europaeiske database over medicinsk udstyr (EUDAMED)
pa https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Grundlzeggende UDI-DI: 76152082ACERAQ08F6

Advarsler

- Sesikkerhedsdatabladet (SDS) (findes pd www.ivoclar.com).
Undga at indande keramikstgv under bearbejdningen.

Brug udsugningsudstyr, ansigtsmaske og beskyttelsesbriller.

- Hyppig og langvarig brug af professionelle peroxidbaserede
blegemidler (carbamidperoxid, hydrogenperoxid) og sure
fosfatfluorider, der anvendes til cariesforebyggelse kan gare
overfladen af eksisterende restaureringer ru og mat.

- IPS Margin Sealer indeholder hexan. Hexan er staerkt brandfarligt
og sundhedsskadeligt. Undga kontakt med hud og gjne. Indand
ikke dampe, og hold vaek fra antandelseskilder.

- IPS emax Ceram Glaze Spray: Indand ikke spraytagen. Beholder
under tryk. Beskyttes mod direkte sollys og temperaturer over
50°C. Dasen ma ikke tvinges aben og ma ikke braendes, selvom
den er helt tom.

Oplysninger om bortskaffelse

Ubrugt materiale skal bortskaffes i overensstemmelse med de
relevante nationale lovkrav.

Generelle risici

Brugerne skal vaere opmaerksomme pa, at enhver behandling i

mundhulen kan medfgre bivirkninger.

Der er fglgende kendte resterende kliniske risici:

- Kantdefekter / brud / decementering af restaureringsmaterialet
kan fere til indtagelse / indanding af materiale og dermed fornyet
tandbehandling.

4  Opbevaring og holdbarhed

- Opbevaringstemperatur
Liquids/Sealer/Shade / Pastes: 2 - 28 °C

- Lagdelingsmaterialer: Intet behov for saerlige opbevaringsforhold.

- Produktet ma ikke anvendes efter den angivne udlgbsdato.

- Udlgbsdato: Se bemaerkning pa emballagen

- Fgrbrug skal du sikre dig, at emballagen og produktet er
ubeskadigede. Hvis du er i tvivl, kontakt Ivoclar Vivadent AG eller
din lokale distributionspartner.

Yderligere oplysninger

Opbevar materialet utilgeengeligt for barn!
Ikke alle produkter fas i alle lande.

Materialet er udviklet udelukkende til brug i forbindelse med restaurering af teender. Bearbejdning ber udfares i
ngje overensstemmelse med brugsvejledningen. Producenten patager sig intet ansvar for skader, som skyldes
forkert brug eller manglende overholdelse af anvisningerne. Brugeren er ansvarlig for at teste produktet for
egnethed og anvendelse til ethvert formal, der ikke udtrykkeligt er anfart i instruktionerne. Beskrivelserne og
data udger ingen garanti for egenskaber og er ikke bindende.

ivoclar
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1  Kayttokohteet

Kayttotarkoitus

- Tayskeraamiset materiaalit pinnoittamiseen IPS e.max
-litiumdisilikaatti- ja zirkoniumoksidirestauraatioille (CTE-alueella
10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C));

- laminaattien kerrostukseen.

Potilaskohderyhma
-  Potilaat, joilla on pysyvia hampaita

Suunnitellut kadyttdjat

- Hammaslaakarit (kliininen toimenpide)

- Hammasteknikot (restauraatioiden valmistus
hammaslaboratoriossa)

Erikoiskoulutus
Erityisia koulutusvaatimuksia ei ole.

Kaytto
Vain hammaslaaketieteelliseen kayttoon.

Kuvaus

IPS e.max® Ceram -tuoteryhma koostuu laajasta valikoimasta eri
kerrostus-, karakterisointi- ja lasitusmateriaaleja IPS e.max
-litiumdisilikaatti- ja zirkoniumoksidirestauraatioiden pinnoittamiseen
ja karakterisointiin (CTE-alueella 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) ja
laminaattien kerrostukseen.

Tuotenimi Tuotekuvaus

Zirkoniumoksidirunkojen karakterisointi
(CTE-alueella 10,5-11,0 x 10¢/K (25—
500 °C)) etu- ja taka-alueella

IPS e.max Ceram
ZirLiner

Zirkoniumoksidirunkojen
IPS e.max Ceram keramiareunojen valmistus (CTE-alueella
Margin 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) etu-ja
taka-alueella

IPS e.max Ceram -laminaattien
servikaalialueen karakterisointi etu- ja
taka-alueella

IPS e.max Ceram
Cervical Transpa

IPS e.max Ceram

Deep Dentin Zirkoniumoksidirunkojen laminointi (CTE-

alueella 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C))
IPS e.max Ceram etu- ja taka-alueella; IPS e.max
Dentin -litiumdisilikaattirunkojen
pinnoittaminen etu- ja taka-alueella;

IPS e.max Ceram laminaattien kerrostus etualueella

Power Dentin

IPS emax Ceram
Gingiva

IPS e.max Ceram
Intensive Gingiva

IPS e.max Ceram
Inter Incisal

IPS emax Ceram
Incisal

IPS e.max Ceram
Incisal Edge

IPS emax Ceram
Special Incisal

IPS emax Ceram
Mamelon

IPS emax Ceram
Opal Effect

IPS emax Ceram
Occlusal Dentin

IPS emax Ceram
Power Incisal

IPS emax Ceram
Selection:

- IPS emax Ceram
Special Enamel

- IPS emax Ceram
Light Reflector

- IPS emax Ceram
Light Absorber

IPS e.max Ceram
Transpa

IPS e.max Ceram
Transpa Incisal

IPS e.max Ceram
Add-0On

IPS e.max Ceram
Add-0n Margin

IPS e.max Ceram
Glaze Paste

IPS emax Ceram
Glaze Powder

IPS e.max Ceram
Glaze Spray

Zirkoniumoksidirunkojen ienalueen
pinnoittaminen (CTE-alueella 10,5-11,0 x
10/K (25-500 °C)) etu- ja taka-alueella;
IPS e.max -litiumdisilikaattirunkojen
ienalueen pinnoittaminen etu- ja taka-
alueella

Zirkoniumoksidirunkojen ienalueen
karakterisointi (CTE-alueella 10,5-11,0 x
10¢/K (25-500 °C)) etualueella; IPS e.max
-litiumdisilikaattirunkojen ienalueen
karakterisainti etualueella; kerrostettujen
laminaattien karakterisointi etualueella

Zirkoniumoksidirunkojen
okklusaalialueen karakterisointi (CTE-
alueella 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C))
taka-alueella; IPS e.max
-litiumdisilikaattirunkojen
okklusaalialueen karakterisointi taka-
alueella

Zirkoniumoksidirunkojen pinnoittaminen
(CTE-alueella 105-110 x 10¢/K (25-500
°C)) etu- ja taka-alueella yhdessa IPS e.
max Ceram Power Dentin -valmisteen
kanssa; IPS e.max
-litiumdisilikaattirunkojen
pinnoittaminen etu- ja taka-alueella
yhdessa IPS e.max Ceram Power Dentin
-valmisteen kanssa; laminaattien
kerrostus etualueella yhdessa IPS e max
Ceram Power Dentin -valmisteen kanssa

Zirkoniumoksidirunkojen pinnoittaminen
(CTE-alueella 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500
°(C)) etualueella; IPS e.max
-litiumdisilikaattirunkojen
pinnoittaminen etualueella; laminaattien
kerrostus etualueella

Zirkoniumoksidirunkojen karakterisointi
(CTE-alueella 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500
°C)) etu- ja taka-alueella; IPS e.max
-litiumdisilikaattirunkojen karakterisointi
etu- ja taka-alueella; kerrostettujen
laminaattien karakterisointi etualueella

Tayskeraamisten IPS e.max Ceram
-restauraatioiden muotoilu etu- ja taka-
alueella

Tayskeraamisten IPS e.max Ceram
-restauraatioiden lasitus etu- ja taka-
alueella - erityisesti monoliittisten
zirkoniumoksidirestauraatioiden lasitus
(CTE-alueella 105-11,0 x 10¢/K

(25-500 °C)) etu- ja taka-alueella;
monoliittisten IPS e.max -litiumdisilikaat-
tirestauraatioiden lasitus etu- ja taka-
alueella



IPS e.max Ceram
Glaze Paste FLUO

IPS e.max Ceram
Glaze Powder FLUO

IPS e.max Ceram
Essence

IPS e.max Ceram
Shade

Tayskeraamisten IPS e.max Ceram
-restauraatioiden fluoresoiva lasitus etu-
ja taka-alueella — erityisesti
monoliittisten
zirkoniumoksidirestauraatioiden lasitus
(CTE-alueella 10,5-11,0 x 10¢/K (25—

500 °C)) etu- ja taka-alueella;
monoliittisten IPS e.max -litiumdisilikaat-
tirestauraatioiden lasitus etu- ja taka-
alueella

IPS e.max Ceram -laminaattien
karakterisointi etu- ja taka-alueella;
kerrostettujen laminaattien
karakterisointi etualueen hampaissa;
zirkoniumoksidirunkojen karakterisointi
(CTE-alueella 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500
°C)) etu- ja taka-alueella; IPS e.max
-litiumdisilikaattirunkojen karakterisointi
etu-ja taka-alueella

Lddketieteellisen tuotteen lisévarusteet:

Tuotenimi

IPS e.max
Glaze and Stain Liquid
longlife

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid
allround

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid
allround

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid
allround

IPS Build-Up Liquid
soft

IPS Build-Up Liquid
allround

Tekniset tiedot

Ominaisuus

CTE (25-400 °C)

Taivutuslujuus
(kaksiakselinen)

Kemiallinen liukoisuus

Tyyppi/luokka

Tuotekuvaus

IPS e.max Ceram Stains and Glazes
-valmisteiden sekoittaminen etu- ja
taka-alueen tayskeraamisia
restauraatioita varten

IPS e.max Ceram ZirLiner
-kerrostusmateriaalien sekoittaminen
etu- ja taka-alueen tayskeraamisia
restauraatioita varten

IPS e.max Ceram Margin
-kerrostusmateriaalien sekoittaminen
etu- ja taka-alueen tayskeraamisia
restauraatioita varten

IPS e.max Ceram -kerrostusmateriaalien
sekoittaminen etu- ja taka-alueella

IPS e.max Ceram -kerrostusmateriaalien
sekoittaminen etu- ja taka-alueella

Tekninen Tyypillinen
maadritelma keskiarvo
94105 x10°K -

=50 MPa 90 MPa

<100 ug/em? -
Tyyppi I/luokka 1 -

Suorituskykykriteerit, jotka on madritetty standardissa ISO 6872:2015 Dentistry —
Ceramic materials, tayttyvat.

Kayttoaiheet

Etu- ja takahammasalueiden puuttuvat hammasrakenteet
Osittainen hampaattomuus etu- ja takahammasalueella

Kayttoalueet:
Seuraavien karakterisointi ja pinnoittaminen:

IPS e.max Press / IPS e.max CAD (kristalloitu) / IPS e.max ZirCAD
(sintrattu) lukuun ottamatta valmistetta IPS e.max ZirCAD MT

Multi

Laminaatit tulenkestavissa muoteissa
Zr0z-runkojen, jotka on valmistettu kilpailevista materiaaleista
CTE-alueella 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C), karakterisointi ja

pinnoittaminen

Kontraindikaatiot
Tata tuotetta ei tule kayttaa, mikali potilaan tiedetaan olevan

allerginen jollekin ainesosalle.

Kayttorajoitukset

- Hoitamaton bruksismi (purentakisko on indisoitu diagnosoinnin

jalkeen)

- Potilaat, joilla on hampaita jaljella erittain vahan

- Metallirunkojen pinnoittaminen

- Mika tahansa muu kaytto, jota ei ole mainittu kayttdaiheissa
- Indisoidun laminaattikerrostuksen paksuuden noudattamatta

jattaminen

- Kerrosten paksuussuhteen noudattamatta jattaminen
tukirakenteen ja kerrostuskeraamin valilla

- Sekoittaminen ja kasittely muiden hammaskeramioiden kanssa

- Zirkoniumoksidirunkoja, joiden CTE-alue ei vastaa vaadittua, ei saa

pinnoittaa.

- Zirkoniumoksidirunkojen, joita ei ole kasitelty IPS e.max ZirCAD
-valmisteen maaraysten mukaisesti (esim. hiekkapuhallettu Al,03-

valmisteella), pinnoittaminen.

= IPS e.max ZirCAD MT Multi -valmisteen pinnoittaminen

- IPS emax Ceram ZirLiner- ja Margin -materiaaleja ei saa kayttaa
IPS e.max Press- ja IPS e.max CAD -valmisteissa.

- Lopullista restauraatiota ei saa kayttaa uudelleen.

Haittavaikutukset

Haittavaikutuksia ei toistaiseksi tunneta.

Yhteisvaikutukset

Yhteisvaikutuksia ei toistaiseksi tunneta.

Kliiniset hyodyt
- purentatoiminnan palauttaminen
- estetiikan paraneminen

Koostumus
Tuotekomponentit

Kerrostusmateriaalit:
IPS e.max Ceram, IPS e.max Ceram
Impuls, IPS e.max Ceram Selection

IPS Model Sealer

IPS Ceramic Separating Liquid

IPS Margin Sealer

IPS e.max Ceram Shade

IPS e.max Ceram Essence

IPS e.max Ceram Glaze Powder - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Paste - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Spray

Koostumus

- Hammaskeramia
- Lasi
- Pigmentit

- Etyyliasetaatti

- Nitroselluloosa

- Asetyylitri-n-
butyylisitraatti

- Parafiinidljy
- Heksaani
- Polyvinyylieetteri

- Lasi

- Butaani-1,3-dioli

- Glyseroli

- Polyvinyylipyrrolidoni
- Pigmentit

- Lasi
- Pigmentit

- Lasi
- Pigmentit

- Lasi

- Butaani-1,3-dioli

- Glyseroli

- Polyvinyylipyrrolidoni
- Pigmentit

- Lasi

- 2-propanoli

- Isobutaani



Lddketieteellisen tuotteen lisévarusteet:

Tuotekomponentit Koostumus

- Vesi
IPS Build-Up Liguid (allround) - Butaani-1,3-dioli
Sinkkikloridi
- Vesi
IPS Build-Up Liquid (soft) - Propaani-1,2-dioli
- Sinkkikloridi

IPS e.max Ceram

Glaze and Stain Liquid (allround) - Butaani-13-dioli

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid (longlife)

Pentaani-1,5-dioli

- Vesi
IPS elmax'Ceram Lo - Hydroksietyyliselluloosa
Margin Build-Up Liquid ~ Sinkkikloridi

- Vesi
IPS emax Geram - Butaani-13-diol
ZirLiner Build-Up Liquid ~ Sinkkikloridi

Materiaalien nimet/selitys

IPS e.max Ceram -kerrostusmateriaalit:

- ZirLiner (vain ZrQ02lle)
IPS e.max Ceram ZirLiner -materiaalit ovat erityisia keraamisia
materiaaleja, jotka saavuttavat luotettavan sidostuksen
zirkoniumoksidin kanssa. Niita kaytetaan halutun hampaan savyn
vastaavuuden saavuttamiseksi ja luonnollisen
syvan fluoresenssin tuottamiseksi.

- Margin(vain ZrQzlle)

IPS e.max Ceram Margin -materiaaleilla on korkeampi opasiteetti
ja fluoresenssi kuin IPS Style Ceram Dentin -materiaaleilla, minka
vuoksi ne mahdollistavat keraamin reunuksen muotoilun.

- Deep Dentin
IPS e.max Ceram Deep Dentin -valmisteet ovat Iapindkyvia
dentiinimateriaaleja, joita kaytetaan inkisaalialueiden lisaksi
alueilla, joilla on rajallinen kerrospaksuus.

- Dentin
IPS e.max Ceram Dentin -materiaalien savy ja lapikuultavuus
jaljittelevat luonnollista dentiinia.
Ne mahdollistavat valitun dentiinisavyn tarkan jaljentamisen

lapikuultamattomilla runkorakenteilla.

- Power Dentin
IPS e.max Ceram Power Dentin -materiaaleilla on parempi
lapinakyvyys ja kirkkaus konventionaalisiin dentiinimateriaaleihin
verrattuna. Niiden kayttda suositellaan erityisesti Iapikuultaville
runkorakenteille.

- Transpa Incisal
IPS e.max Ceram Incisal -materiaalit on suunniteltu luonnollisen
inkisaalimateriaalin mukaisesti. Yhdessa Dentin-materiaalien
kanssa ne auttavat saavuttamaan oikean A-D-savyn
lapikuultamattomilla runkorakenteilla.

- Power Incisal
IPS e.max Ceram Power Incisal -materiaalit on suunniteltu
luonnollisen inkisaalimateriaalin mukaisesti. Yhdessa
Power Dentin -materiaalien kanssa ne auttavat saavuttamaan
oikean A-D-savyn lapikuultavilla runkorakenteilla.

- Gingiva
IPS e.max Ceram Gingiva -materiaalit ovat keraamisia
materiaaleja, jotka on erityisesti savytetty ienkomponenttien
luonnonmukaista rekonstruktiota varten. Ne vastaavat Ivoclarin
Gingiva Solution -savykonseptia.

- Add-On
IPS e.max Ceram Add-0On -materiaaleja kaytetaan esim.
kosketuspisteiden ja tukiosien saatamiseen tai reunusten
istuvuuden varmistamiseen. Saatoja voidaan tehda lasituspolton
yhteydessa tai sen jalkeen. Erilaisia kayttotarpeita varten on
saatavilla nelja IPS e.max Ceram Add-0n -materiaalia.

IPS eemax Ceram Impulse -kerrostusmateriaalit:

- QOpal Effect
IPS e.max Ceram Opal Effect -materiaalit on tarkoitettu erityisesti
inkisaalialueiden savytykseen. Niiden avulla voidaan jaljitella
luonnollisten hampaiden dynaamisia valo-optisia ominaisuuksia.

- Mamelon
IPS e.max Ceram Mamelon -materiaalit ovat voimakkaita,
lapikuultamattoman vaikutelman antavia materiaaleja
inkisaalisen kolmanneksen korostukseen. Materiaaleja levitetaan
kayttajan tyoskentelytapojen mukaisesti ohuina raitoina
redusoidulle dentiinille.

- Transpa
IPS e.max Ceram Transpa -materiaaleja on saatavilla eri
savyvivahteissa. Niita voidaan kayttaa savytettyjen ja
lapikuultavien alueiden jaljittelemiseen; etenkin inkisaalisessa
kolmanneksessa.

- Special Incisal
IPS e.max Ceram Special Insical -materiaaleja voidaan joko
sekoittaa IPS e.max Incisal -materiaalien kanssa savyn
muokkaamiseksi ja vahvistamiseksi, tai ne voidaan levittaa
suoraan.

- InterIncisal
IPS e.max Ceram Inter Incisal -materiaaleja kaytetaan inkisaalisen
kolmanneksen kirkkausarvon lisaamiseksi. Ne levitetaan suoraan
dentiinille perhosmaiseen muotoon.

- Cervical Transpa
IPS e.max Ceram Cervical Transpa -materiaaleilla voidaan tuottaa
lapikuultavampia savyja, jotka auttavat tekemaan ikenen ja
laminaatin valisesta siirtymasta luonnollisemman nakaisen.

- Incisal Edge
IPS e.max Ceram Incisal Edge -materiaalilla voidaan tuottaa nk.
haloefekti, joka ilmenee luonnollisessa hampaassa valon
taittuessa inkisaalireunasta.

- Occlusal Dentin
IPS e.max Ceram Occlusal Dentin -materiaaleja kaytetaan
karakterisointien tekemiseen erityisesti okklusaalialueella.
Niita voidaan kayttaa myos hammaskaula-, palatinaali- ja
linguaalialueilla.

- IPS emax Ceram Selection -kerrostusmateriaalit
IPS e.max Ceram Selection ovat erityisesti savytettyja kiille- ja
vaikutelmamateriaaleja. Niita kaytetaan yhdessa IPS e.max Ceram
-materiaalien kanssa.

2 Kaytto

[:B] Huomautus:

- Pinnan oikeaoppinen valmistelu riippuu restauraatioon
kaytettavasta materiaalista. Katso tarkat ohjeet kdytettavan
materiaalin kayttoohjeista.

— Valta restauraation sisaosien kontaminaatiota.

I.  IPS e.max Ceram -kerrostuskeramiikat

Kerrostusmateriaalien sekoitus

Kayta kerrostusmateriaalien sekoittamisessa IPS Build-Up Liquid
allround- tai soft-tuotteita. (ZirLiner-kerrostusmateriaalit sekoitetaan
IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid -valmisteen kanssa ja Margin-
kerrostusmateriaalit IPS e.max Ceram Margin Build-Up Liquid
-valmisteen kanssa). Kayta kerrostusmateriaalien kasteluun tislattua
vetta.

Kerrostuskaavio

IPS e.max Ceram -valmisteen kerrostuskaavio on suunniteltu niin, etta
helppo ja luotettava savyjen jaljentaminen on mahdollista riippumatta
runkomateriaalista tai runkosavysta. Oikeassa suhteessa valmistettu
runko, joka tukee seka muotoa etta kuspia, on ihanteellinen lahtékohta.
Rungon esisavysta riippuen ZirLiner-valmisteen kayttoa suositellaan
zirkoniumoksidille.

Tarkeda: Kun kaytetdaan muiden valmistajien Zr0,-materiaaleja,
ZirLiner-valmisteen kayttoa suositellaan seka esisavytetyille
ettd savyttamattomille rungoille.



Kerrostuskaavio
zirkoniumoksidille

Kerrostuskaavio
litiumdisilikaatille

Kerrostuskaavio
laminaateille, jotka on

(Zr0z) - esim. (LS2) - esim. valmistettu
IPS e.max ZirCAD IPS e.max Press, valmisteesta
IPS e.max CAD IPS e.max Ceram
tulenkestavissa
muoteissa
Zr0s-runko LS;-runko Mallien valaminen
¥ { {
ZirLiner Wash-poltto Wash-poltto
{ { {
Wash-poltto Dentin Cervical
4 { {
Dentin Incisal Dentin/Impuls
¥ {
Incisal Incisal

Runkojen pinnoittaminen

Rungon suunnittelu ja valmistelu (Zr02 ja LS2)

Kerrostustekniikassa kaytettavan runkomallin on aina tuettava
restauraation ja kuspien muotoa, jotta IPS e.max Ceram -valmistetta
voidaan levittaa tasainen kerros. Maaritettyjen suunnittelukriteerien ja
ZrQ02- ja LSz-runkojen vahimmaispaksuuden noudattamatta jattaminen
voi aiheuttaa kliinisen epaonnistumisen, kuten restauraation
halkeaman, delaminoitumisen ja lopulta murtumisen.

Katso lisatiedot rungon suunnittelusta ja valmistelusta seka
valmistustekniikat (esim. cut-back-tekniikka) vastaavan
runkomateriaalin kayttéohjeista.

Restauraatiossa ei saa olla likaa eika rasvaa ennen mitaan
polttotoimenpiteita. Restauraatio ei saa kontaminoitua
puhdistuksen jalkeen.

ZirLiner-valmisteen poltto (Zr02)

Sekoita IPS e.max Ceram ZirLiner -valmiste haluamassasi savyssa
vastaavan IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid -valmisteen kanssa
kermaista koostumusta varten ja levita tasainen, peittava kerros
valmistetta. Suorita taman jalkeen ZirLiner-poltto. (ks.
polttoparametrit).

Margin-valmisteen poltto (valinnainen) (Zr0z)

Ennen keramiareunan muotoilua tayta mallimuotti IPS Margin Sealer
-valmisteella ja anna sen kuivua. Erista se sitten IPS Ceramic
Separating Liquid -nesteella. Sekoita IPS e.max Ceram Margin seka
vastaava IPS e.max Margin Build-Up Liquid. Levita materiaali, anna sen
kuivua ja nosta se varovasti muotista. Suorita sitten 1. Margin-poltto
(ks. polttoparametrit).

Kiinnita reuna ja saada tarvittaessa. Erista muotti.

Suorita sitten 2. Margin-poltto (ks. polttoparametrit).

Wash-poltto (pohjustus) (Zr02 ja LS2)
Wash-polttoon kdytetaan IPS Ivoclar Stains- ja Glazes-valmisteita ja/tai
IPS e.max Ceram -kerrostusmateriaaleja.

- ZrOs-rungot, esisavytetty ja savyttamaton
Zirkoniumoksidin alhainen lammanjohtavuus vaatii aina Wash-
polton, vaikka ZirLiner-poltto olisikin tehty aiemmin. Wash-poltto
takaa keraamin kontrolloidun sintrauksen rungon pinnalla ja
mahdollistaa niin tasaisen sidostuksen.

A-variantti: Wash-poltto IPS e max Ceram -materiaalia kayttaen
Sekoita IPS e.max Ceram -kerrostusmateriaali (esim. Deep
Dentin, Dentin-materiaali) IPS Build-Up Liguid -valmisteen
kanssa. Levita aine ohuena kerroksena koko runkoon. Taman
jalkeen tee Wash-poltto (pohjustus) (ks. polttoparametrit).

B-variantti: Wash-poltto IPS Ivocolor- ja IPS e.max

Ceram -materiaalia kdyttaen (sprinkle-tekniikka)
Sekoita maalivarit ja lasitteet (FLUO) IPS Ivocolor Mixing
Liquid allround- tai longlife -valmisteen kanssa (ks.
kayttoohjeet) ja levita ohut kerros, joka peittaa koko rungon.
Levita IPS e.max Ceram -kerrostusmateriaali kuivalla harjalla
ja puhalla tai napauta varovasti liiallinen materiaali pois.
Taman jalkeen tee Wash-poltto (pohjustus) (ks.
polttoparametrit).

- LSsrungot
A-variantti: Wash-poltto IPS e.max Ceram -materiaalia kayttaen
Sekoita IPS emax Ceram -kerrostusmateriaali ja
IPS Build-Up Liquid -valmiste. Levita aine ohuena kerroksena
koko runkoon. Taman jalkeen tee Wash-poltto (pohjustus)
(ks. polttoparametrit).

B-variantti: Suorita Wash-poltto IPS Ivocolor Stains and Glazes
-valmisteella
Sekoita maalivérit ja lasitteet (FLUQ) IPS Ivocolor Mixing
Liquid allround- tai longlife -valmisteen kanssa (ks.
kayttdohjeet) ja levita ohut kerros, joka peittaa koko rungon.
Taman jalkeen tee Wash-poltto (pohjustus) (ks.
polttoparametrit).

C-variantti: Wash-poltto IPS Ivocolor- ja IPS e.max
Ceram -materiaalia kdyttaen (sprinkle-tekniikka)
Sekoita ja levitd maalivarit ja lasitteet (FLUQ), kuten on
kuvattu B-variantille. Levita IPS e.max Ceram
-kerrostusmateriaalille kuivalla harjalla ja puhalla tai
napauta varovasti liiallinen materiaali pois. Taman jalkeen
tee Wash-poltto (pohjustus) (ks. polttoparametrit).

Dentin- ja Incisal-materiaalin kerrostus ja poltto

- 1.Dentin/Incisal-poltto (Zr02 ja LS2)
Ennen Dentin- tai Incisal-kerrostusta tiivista kovakipsimuotti ja
viereiset mallialueet IPS Model Sealer -valmisteella. Erista lisaksi
tukialueet IPS Ceramic Separating Liguid -valmisteella. Sekoita
tarvittavat kerrostusmateriaalit IPS Build-Up Liquid allround- tai
soft -valmisteen kanssa.
Kerrosta vastaavat kerrostusmateriaalit kerrostuskaavion
mukaisesti. Suorita sitten 1. Dentin-/Incisal-poltto (ks.
polttoparametrit).

- 2.Dentin-/Incisal-poltto (ZrOs ja LSy)
Viimeistele restauraation pinta soveltuvilla hiontalaitteilla ja
puhdista kauttaaltaan. Puhdista restauraatio joko ultradanella
vesihauteessa tai hoyrysuihkulla. Jos puhdistuksen jalkeenkin
esiintyy pintakontaminaatiota, pinta on hiekkapuhallettava
Al20z:ll3, tyyppi 100, 1 baarin paineella.
Erota viereiset mallikomponentit (esim. viereinen hammas,
tukiosat) uudestaan IPS Ceramic Separating Liquid -valmisteella.
Kuivaa restauraatio kokonaan ja viimeistele puuttuvat alueet
kerrostusmateriaaleilla. Kiinnita erityista huomiota proksimaali- ja
vastapurijavaleihin.
Suorita sitten 2. Dentin-/Incisal-poltto (ks. polttoparametrit). Jos
ylimaaraisid Dentin-/Incisal-polttojaksoja vaaditaan, ne on
suoritettava kayttamalla 2. Dentin-/Incisal-polton
polttoparametreja.

Stain-Glaze-poltto (Zr02ja LS2)

- Restauraation viimeistely ja valmistelu Stain- ja Glaze-polttoa
varten (Zr02ja LS2)
Viimeistele restauraatio soveltuvilla hiontalaitteilla.
Alueet, joilta vaaditaan suurempaa kiiltoa lasituspolton jalkeen,
voidaan tasoittaa ja esikiillottaa silikonikiillottimella. Puhdista
restauraatio huolellisesti hoyrypesulla ja kuivaa oljyttomalla
iimalla.

- Stain-ja Glaze-poltto (Zr0z ja LS2)
Stain- ja Glaze-poltto tehdaan IPS Ivocolorin maalivareilla ja
lasitteilla. Tarkempia tietoja kasittelysta ja vastaavat
polttoparametrit ovat saatavilla vastaavista kayttoohjeista.

Add-On-poltto (Zr02 ja LS2)

- A-variantti: Add-On Glaze-poltolla
Pieniin muutoksiin, jotka tehdaan yhdessa Glaze-polton kanssa,
sekoita IPS e.max Ceram Add-0n Margin pure ja IPS Margin
Build-Up Liquid -valmisteen kanssa ja tdydenna puuttuvat reuna-
alueet Glaze-valmisteen applikoinnin jalkeen. Sekoita IPS e.max
Ceram Add-0n Dentin- ja Incisal-valmistetta suhteessa 50:50
Dentin- ja Transpa Incisal -valmisteiden kanssa.
Glaze-valmisteen levityksen jalkeen levita Add—0On-materiaali
vastaaville alueille. Tee sitten Add-0n- seka Glaze-poltto (ks.
polttoparametrit).

- B-variantti: Add-0n Glaze-polton jalkeen
levita IPS e.max Ceram Add-0n Dentin- ja Incisal pure -valmistetta
vastaaville alueille tarvittavia saatoja varten viimeistelyn ja
potilaan sovituksen jalkeen. Tee sitten Add-0n Glaze-polton
jalkeen (ks. polttoparametrit).

EE] - Korjauspolton jalkeen kiillota tdydennetyt alueet kiiltaviksi
soveltuvilla kiillotuslaitteilla (esim. kumikiillottimet).
- Kiillota restauraatio soveltuvilla kiillotuslaitteilla kaikkien
saatojen jalkeen.




Laminaattien valmistus tulenkestavissa muoteissa

Mallien valmistus

Ota kopio tyomallista tai yksittaisista muoteista ja muotoile sitten

kayttamalla tavallista tulenkestavaa muottimateriaalia, kuten Begon

BegoForm® tai GC:n Cosmotech VEST (noudata vastaavan valmistajan

ohjeita).

Hﬂ Tulenkestavaa muottimallia on liotettava tislatussa vedessa noin
5-10 minuutin ajan ennen jokaista tyovaihetta.

Wash-poltto

Liota ja poista kaasu muoteista polton jalkeen. Sekoita IPS e.max
Ceram -materiaalit (suositellaan Add-On-materiaalin kayttod)

IPS Build-Up Liquid -valmisteen kanssa. Levita nestetta erittain ohut
kerros, joka peittaa kokonaan valmistellut alueet. Suorita sitten Veneer
Wash -poltto (ks. polttoparametrit).

Cervical-poltto

Kervikaaliset alueet muodostetaan kayttamalla IPS e.max Ceram Deep
Dentin -valmistetta. Suorita sitten Veneer Cervical -poltto (ks.
polttoparametrit).

Dentin-/Impuls-poltto

Sisainen kerrostus tehdaan luonnollisten ominaisuuksien mukaisesti ja
se koostuu dentiinin muotoilusta ja yksittaisista eri efekteista. Suorita
sitten Veneer Dentin-/Impuls -poltto (ks. polttoparametrit).

Incisal-poltto

Rakenna ulkokiillekerros kayttamalla Incisal- ja Transpa-materiaaleja.
Lisaa tarvittaessa ylimaaraisia korjauspolttojaksoja kayttamalla samoja
polttoparametreja. Suorita sitten Veneer Incisal -poltto (ks.
polttoparametrit).

Stain and Glaze -poltto

Tee Stain- ja Glaze-poltto kayttamalla IPS Ivocolorin maalivareja ja
lasitteita. Tarkempia tietoja kasittelysta on saatavilla vastaavien
tuotteiden kayttoohjeista. Tee taman jalkeen Veneer Stain and Glaze
-poltto IPS Ivocolor -valmisteella (ks. polttoparametrit).

Laminaatin poisto

Poista suuret maarat muottia hiontakiekolla. Puhalla sen jalkeen
laminaatin sisdosa hiekkapuhaltimella enintdaan 1 baarin paineella
kaikkien muottimateriaalijaamien poistamiseksi.

Polttoparametrit — IPS e.max Ceram -kerroskeramiikat

Tarkeita huomautuksia polttoon liittyen

- Jos kaytossa on jokin muu kuin Ivoclar-uuni, lampdtilaa on ehka
saadettava.

- Polttotoimenpiteen aluksi avaa uuni ja odota daanimerkkia. Aseta
taman jalkeen polttotarjotin tuotteiden kanssa polttotason
keskelle ja aloita ohjelma.

Infrapunatekniikan ollessa kaytossa aseta tuotteet niin, etta
infrapunakameralla on laaja nakyma kohteista.

- Poista IPS e.max -tuotteet uunista polttojakson paattymisen
jalkeen (odota uunin danimerkkia).

- Anna tuotteiden jaahtya huoneen lampdtilaan vedolta suojatussa
paikassa.

- Kuumia tuotteita ei saa koskettaa metallipihdeilld/pinseteilla.

- Al3 kdyts ilmapuhallusta tuotteisiin tai jaahdyta niita vedella.

IPS e.max Ceram -valmiste ja IPS e.max Press- tai IPS e.max CAD (cut-
back- ja kerrostustekniikka)

Wash- b 2. Varjdys-  Lasitus- Add-On | Add-On
Dentin-/  Dentin-/  poltto poltto lasitus- | lasitus-
poitto ' isal-  Incisal-  IPS IPS It It
(pohjustus) ncisal ncisal ) ) polttoa  polton
poltto poltto Ivocolorilla Ivocolorilla kdyttden = jélkeen
Valmius-
lampétila 403 403 403 403 403 403 403
B [°c]
Sulkemisaika* IRT/ IRT / IRT / IRT / IRT/ IRT / IRT /
S [min] 04:00 04:00 04:00 06:00 06:00 06:00 06:00
Kuumennus-
nopeus 90 90 90 60 60 60 50
t~ [°C/min]

Polttoldmpétila

T1[°C]

Pitoaika 000 000 000 100 100 100 100
H1 [min]

Kuumennus-

nopeus 20 20 20 - - - -

t~ [°C/min]

Polttolampatila _ B B _
T, [°C] 730 730 730

Pitoaika i i i _ _ _ _
Hy [min] 2:00 2:00 2:00

Alipaine 1

o 400 400 400

T [OC] 650 650 650 450 450 450 450
T2[°c]

Alipaine 2

o 650 650 650

2 [OCJ 799 799 799 709 709 709 699
25 [°c]

Pitkakestoinen

jadhdytys ** 0 0 0 0 0 0 0
L [°c]

Jaahdytys-

nopeus 0 0 0 0 0 0 0

tx [°C/min]
* |RT-vakiotila

EE] Polttoldmpétilaa voidaan sd&taa =5 °C:n askelin, enintdan
+10 °C, uunin tyypista riippuen.

Litiumdisilikaatti-lasikeramiikkatuettujen restauraatioiden poltto (LS2)

- Kdytd hunajakennoalustaa ja tukitappeja, jotka kuuluvat uuniin,
restauraatioiden polttamiseksi.

- Keramiikkatappeja ei saa kayttaa, koska ne voivat sulautua
restauraatioon.

- Kasittelylampdtiloja on noudatettava.
Polttolampdtilan nousu aiheuttaa huomattavaa rungon ja
pinnoitekeramian valista lasittumista, mika saattaa aiheuttaa
my6hempia halkeamia. Polttolampdtilan lasku aiheuttaa
keraamin alikuumenemisen ja haurastumisen, mika saattaa
aiheuttaa delaminaatiota.

- Kayttéohjeissa maaritetyt parametrit on koordinoitu Ivoclar-
uunien kanssa (toleranssi +10°C).




IPS e.max Ceram -valmiste ja IPS e.max ZirCAD-, IPS e.max ZirPress- tai
Zenostar (cut-back- ja kerrostustekniikka)

. - Lasitus-
1.ja | Wash- 1 2. Varjays-
ZirLiner- 2. poltto Dentin-/ Dentin-/ poltto ptlantStu IAdq-U'j :—\dq-Orj
poltto  Margin-| (poh- Incisal- Incisal- IPS o ::Iﬁjosa ;Z'Ittl;i'
n poltto  justus) poltto | poltto | Ivoco- | | 0o Kayttien jilkeen
2 3) 3) 3) lorilla s
Valmius-
Empﬂt"a 403 403 403 403 403 403 403 403 403
[°C]

Sulkemisaika* |IRT/ IRT/ IRT/ | IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 04:00 04:00 0400 04:00 0400 06:00 06:00 06:00 06:00
Kuumennus-

nopeus 40 40 90 90 90 60 60 60 50
t~ [°C/min]

Poltto-,

!I?mpotlla 960 800 650 650 650 710 710 710 700
1[°C]

Pitoaika

H1 [min]
Kuumennus-
nopeus - - 20 20 20 - - - -
t~ [°C/min]

Poltto-

lampétita - - 730 730 730 - - - -
T2 [°C]

Pitoaika
Hz [min]
Alipaine 1
11[°C] 450 450
12 [°c]

Alipaine 2

21 [°C] 959 799
2, [°C]

Pitkékes-

}gg’,‘,ﬁ’;ws” 0 0 0 0 0 | 450 450 450 450

L [°c]

Jaahdytys-

nopeus 0 0 0 0 0 0 0 0 0
tx [°C/min]

* *|RT-vakiotila ~ **  ** Pitkdkestoinen jaadhdytys viimeista polttoa varten

" ennen vahamuotoilua ja painamista IPS e.max ZirPress -valmisteella

2 i saa kayttad yhdessa IPS e.max ZirPress -valmisteen kanssa

3 Optimaalista polttotulosta varten usean yksikon silloilla (4-14 yksikkoa)
vaikutusaika Hz on pidennettava 3 minuuttiin.

4 Usean yksikon ZrOz-silloille, joissa on massiiviset tukialueet, kuumennusnopeus on
laskettava arvoon 45°C/min Glaze-poltossa IPS Ivocolor-valmisteilla.

100 100 000 000 000 100 100 100 100

400 400 | 400

650 650 | 650 450 | 450 450 = 450

650 | 650 | 650

729 | 729 | 729 709 | 709 709 | 699

[:E Polttolampdtilaa voidaan sdataa +5 °C:n askelin, enintaan
10 °C, uunin tyypista riippuen.

Zirkoniumoksidi (Zr02) -rakenteisten restauraatioiden poltto

- Polttokammion kuumennukseen vaikuttavat uunin tyyppi seka
polttokammion koko.

- Kayttoohjeissa maaritetyt parametrit on koordinoitu Ivoclar-
uunien kanssa (toleranssi 10 °C).

IPS e.max Ceram tulenkestavissa muoteissa (pinnoitetekniikka)

Veneer
V\fvggﬁr Wash Venger
-poltto Tl Veneer VEIeEL Veneer Szt
ggké sekd Cervical Dentin /. Incisal apdClaze
IPS e.max 3 Impulse ~ -poltto
IPg;::X Ceram poliio -poltto fottio seka
Add-0n Dentin/ IPS Ivocolor
Transpa
Valmiuslampétila
B [°C] 403 403 403 403 403 403
Sulkemisaika* IRT/ IRT / IRT/ IRT / IRT/ IRT/
S [min] 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00
Kuumennus-
nopeus 50 50 50 50 50 50
t~ [°C/min]
;“Effc"]'é’“pé“'a 720 780 770 770 770 740
ﬂtfr::‘:] 100 100 100 100 100 100
’1‘"[‘3,?:"]’“ 450 450 450 450 450 450
Q"E’oaci']‘e 2 719 779 769 769 769 739
Pitkakestoinen
jaahdytys ** 0 0 0 0 0 0
L[°c]
Jaahdytysnopeus
t [°C/min] 0 0 0 0 0 0
* |RT-vakiotila

[E Polttoldmpétilaa voidaan saataa +5 °C:n askelin, enintdan
+10 °C, uunin tyypista riippuen.

IPS e.max Ceram -laminaattien poltto

- Laminaattien valmistuksen polttoparametreja on noudatettava.

- Pidennetty sulkemisaika takaa lempean ja taydellisen
tulenkestavan muottimateriaalin kuivumisen ja mahdollistaa siten
tasaisen polttotuloksen saavuttamisen.

Il.  IPS e.max Ceram Stains and Glazes -maalivarit ja lasitteet

Runkojen karakterisointi ja varjays

IPS e.max Ceram Shades

IPS e.max Ceram Shades -valmistetta A-D-sdvyissa kaytetaan

IPS e.max -restauraatioiden varin hienosaatoon.

IPS e.max Ceram Shades Incisal -valmisteet soveltuvat erityisesti
monoliittisille restauraatioille. Niita kaytetaan inkisaalialueen
jaljittelyyn ja antamaan inkisaaliselle kolmannekselle optinen
lapikuultavuus ja syvyysvaikutus.

Sekoita tarvittaessa kayttovalmiit tahnat IPS e.max Ceram Glaze and
Stain Liquid -nesteeseen haluamasi koostumuksen saavuttamiseksi.
Maalivari- ja lasitemateriaalien kostumista voidaan tehostaa lisaamalla
pieni maara Glaze and Stain Liquid -nestetta pinnalle. Kostutuksen
jalkeen IPS Ivocolor levitetaan ohuena kerroksena.

IPS e max Ceram Essence

IPS e.max Ceram Essence - jauheita kaytetaan sisaiseen
karakterisointiin sekoitettuina muiden IPS e max Ceram -jauheiden
kanssa ja pinnallista ulkoista viimeistelykarakterisointia varten.

Erittain hienot jauheet voivat olla enemman tai vahemman fluoresoivia
niiden savytyksen mukaisesti. The IPS e.max Ceram Glaze and Stain
-nesteita kaytetaan sekoittamiseen. Sekoittamisen jalkeen lopullinen
savy levitetaan ohuena kerroksena.

IPS e max Ceram Glaze-jauhe/-tahna

IPS e.max Ceram Glaze -jauheet/tahnat on tarkoitettu restauraation
lasitukseen. Sekoita jauheet/tahnat IPS e.max Ceram Glaze and Stain
Liguid -nesteeseen haluamasi koostumuksen saavuttamiseksi. Neste
sekoitetaan Glaze-jauheiden/-tahnojen FLUO kanssa niin, etta
koostumuksesta tulee tasainen. Lopullinen savy levitetaan tasaisesti
luomalla peittava kerros kaikkiin restauraation alueisiin.




IPS e.max Ceram Glaze Powders /Pastes - FLUO

IPS emax Ceram Glaze powders/ pastes - FLUO on tarkoitettu
restauraation lasitukseen. Sekoita jauheet/tahnat IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liguid -nesteeseen haluamasi koostumuksen
saavuttamiseksi. Neste sekoitetaan Glaze powders/ pastes - FLUO
-jauheiden/-tahnojen kanssa tasaista koostumusta varten. Lopullinen
savy levitetaan sitten tasaisesti luomalla peittava kerros kaikkiin
restauraation alueisiin. Fluoresoivat lasitteet soveltuvat erityisesti
restauraatioille, joita ei ole pinnoitettu IPS e.max Ceram -valmisteella.
Niita voidaan kayttaa myds monoliittisiin ja osittain pienennettyihin
runkoihin, joissa on matala fluoresenssi tai ei fluoresenssia ollenkaan.

IPS e.max Ceram Glaze Spray

IPS e.max Ceram Glaze Spray on tarkoitettu nopeaan ja helppoon
lasitukseen monaliittisille puristetuille, jyrsityille tai kerrostetuille

IPS e.max -restauraatioille.

Ravista IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray -ainetta hyvin ennen kayttoa,
kunnes sailion sekoituspallo alkaa liikkua vapaasti (noin 20 sekuntia).
Jos pakkausta ei ole ravistettu riittavasti, suihke sisaltaa padasiassa
ponneainetta. Tama tarkoittaa, ettei lasitusjauhetta ole riittavasti
restauraation peittamiseen. Suuttimen ja suihkutettavan pinnan
valisen etdisyyden on oltava 10 cm. Pida pakkaus mahdollisimman
pystyssa suihkuttamisen aikana. Suihkuta restauraatio kaikilta puolilta
lyhyind suihkauksina ja kierra samalla restauraatiota siten, etta saat
aikaan tasaisen kerroksen. Ravista suihkepakkausta suihkausten valilla.
Odota, etta lasitekerros kuivuu ja muuttuu variltaan vaaleaksi. Alueet,
joilla ei ole tasaista lasitekerrosta, on suihkutettava uudelleen. Jos
lasitussuihketta joutuu vahingossa restauraation sisaosiin, poista se
kuivalla lyhytharjaksisella harjalla.

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liguid allround

Neste kaikkien IPS:n Ceram Shade-, Essence- ja Glaze powders- seka
pastes-valmisteiden sekoittamiseen. Liquid allround -valmiste
mahdollistaa tavanomaisen kasittelyn koostumuksen saadon. Liquid
allround -valmisteeseen sekoitettuja jauheita voidaan tyostaa
lyhyemman aikaa (noin %2 p&ivaa).

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liguid longlife

Neste kaikkien IPS:n Ceram Shade-, Essence- ja Glaze powders- seka
pastes-valmisteiden sekoittamiseen. Liquid longlife tekee
materiaaleista melko tahnamaisia. Sekoitettuja jauheita voidaan
tyOstaa pidemman aikaa (noin 1 viikon).

EE] - Kaytetty koostumus vaikuttaa applikointiin ja polttotuloksiin.
Jos lasitusmateriaali applikoidaan oikein, restauraation kiilto
on polton jalkeen tasainen ja pintarakenteesta tulee
tarkoituksenmukainen.

- Jos haluat voimakkaamman savyn, toista maalaus ja poltto
useita kertoja; dla tee kerroksista paksumpia.

- Restauraatio ei saa olla kontaminoitunut, eika siina saa olla
rasvajaamia ennen varjaysta ja lasitusta.

— Restauraatio voidaan puhdistaa héyrypesurilla tai
ultradanihauteessa.

- Lammikoitumista on valtettava, eika materiaalia saa
applikoida liilan paksuna kerroksena.

Savy-yhdistelmat
Luetellut yhdistelmat ovat viitearvoja:

IPS e.max Ceram

. A-D Bleach BL
-savy
Savy Incisal 1 A, A2, A3, B1, B2, B3, B4 BL1,BL2,BL3, BL4
Sav Incisal 2 A35, A4, C1,C2, C3, C4,

y D2, D3, D4

Savy 0 BL1,BL2,BL3, BL4
Savy 1 A1, A2, A3, A35
Savy 2 B1,B2, B3, B4, D4
Savy 3 C1,C2, C3, C4

Savy 4 A2,D2,D3

Polttoparametrit — IPS e.max Ceram Stains and Glazes

Stain and Glaze -poltto varjaystekniikkaa kdytettdessa (monoliittinen)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Valmiuslampétila
B [°C] 403 403 403 403
Sulkeutumisaika * IRT/ IRT / IRT / IRT/
S [min] 06:00 06:00 06:00 06:00
Kuumennusnopeus
t~ [°C/min] 60 60 60 60
Polttolampétila
T°c] 770 770 770 770
Pitoaika X i y .
H [min] 1:30 1:30 1:30 1:30
Alipaine 1
10°¢] 450 450 450 450
Alipaine 2
2[¢] 769 769 769 769
Pitkakestoinen
jaahdytys ** 0 0 450 0
L [°c]
Jaahdytysnopeus
t [°C/min] 0 0 0 0

* *|RT-vakiotila ~ **  ** Pitkdkestoinen jaahdytys viimeista polttoa varten

[E] Jos IPS e.max ZirCAD -restauraatiot on pinnoitettu IPS e.max
Ceram -valmisteella tai puristettu IPS e.max ZirPress
-valmisteella, pitkakestoinen jaahdytys 450 °C:n lampdtilaan on
tarpeen lopullista varjdys- ja/tai lasituspolttojaksoa varten. Jos
yhdessa polttojaksossa poltetaan useita IPS e.max ZirCAD
-restauraatioyksikoita (usean yksikdn siltoja, joissa on
massiiviset sillan valiosat tai useita monoliittisia
restauraatioita), poltettavien yksikdiden kunnollinen
kuumennus voi kestaa pidempaan. Aikaa voidaan lyhentaa
pienentamalla kuumennusnopeutta tai pidentamalla
vaikutusaikaa loppulampaétilassa.

Stain and Glaze -poltto cut-back- ja kerrostustekniikalla
(kokolaminaatti)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Valmiuslampétila
B [°C] 403 403 403 403
Sulkeutumisaika * IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 06:00 06:00 06:00 06:00
Kuumennusnopeus
2 [°C/min] 60 60 60 60
Polttolampatila
T°c] 725 725 725 725
Pitoaika . ' . .
H [min] 1:.00 1:.00 1.00 1.00
Alipaine 1
10°0] 450 450 450 450
Alipaine 2
2 °¢] 724 724 724 724
Pitkékestoinen
jaahdytys ** 0 0 450 450
L [°c]
Jaahdytysnopeus
tx [°C/min] 0 0 0 0

* *|RT-vakiotila ~ **  ** Pitkdkestoinen jadhdytys viimeista polttoa varten

D}] Jos IPS e.max ZirCAD -restauraatiot on pinnoitettu IPS e.max
Ceram -valmisteella, pitkakestoinen jaahdytys 450 °C:n
lampotilaan on tarpeen lopullista varjdys- ja/tai
lasituspolttojaksoa varten.



limoitetut polttoparametrit ovat ohjeellisia arvoja. Ne ovat
voimassa Ivoclar-uuneille Programat® P310, P510, P710, P300,
EP3010 ja EP5010. N&ita arvoja voidaan kayttaa ohjeellisina
arvoina myos vanhempien uunien (esim. P80, P90, P95, P100, X1)
kanssa. Nama arvot voivat kuitenkin poiketa = 10 °C riippuen
polttokammion idsta.

Jos kaytassa on jokin muu kuin Ivoclar-uuni, lampétilaa on ehka
korjattava.

Lampotiloja on mahdollisesti saadettava johtuen alueellisista
eroista verkkovirrassa tai useiden sahkolaitteiden kayttamisesta
samassa virtapiirissa.

Jotta materiaalin ominaisuudet sailyvat, on avatut
tuotepakkaukset suljettava heti kayton jalkeen.

Turvallisuustiedot

Jos tuotteen kaytossa ilmenee vakavia ongelmia, ota yhteytta
osoitteeseen Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan,
Liechtenstein, www.ivoclar.com tai paikallisiin
terveysviranomaisiin.

Kayttdohjeiden uusin versio on saatavilla verkkosivuiltamme
osoitteesta: www.ivoclar.com

Symbolien selitykset: www.ivoclar.com/elFU

Turvallisuutta ja kliinista suorituskykya koskeva yhteenveto
(Summary of Safety and Clinical Performance, SSCP) voidaan
hakea eurooppalaisesta laakinnallisten laitteiden tietokannasta
(EUDAMED) osoitteesta https:;//ec.europa.eu/tools/eudamed.
Yksilollinen UDI-DI: 76152082ACERAQ08F6

Varoitukset

Noudata kayttoturvallisuustiedotteiden (SDS) ohjeita (saatavana
osoitteesta www.ivoclar.com).

Ala hengitd viimeistelyn aikana syntyvaa keraamista pélya.

Kayta imulaitteistoa, suojanaamaria ja suojalaseja.
Peroksidipohjaisten ammattikayttdéon tarkoitettujen
valkaisuaineiden (karbamidiperoksidi, vetyperoksidi) ja karieksen
estamiseen kaytettavien happofosfaattifiuoridien saanndllinen ja
pitkakestoinen kaytto voivat tehda restauraatioiden pinnoista
karheat ja himmeat.

IPS Margin Sealer sisaltaa heksaania. Heksaani on erittain helposti
syttyvad ja haitallista terveydelle. Al3 paasta materiaalia iholle tai
silmiin. Ald hengita materiaalista tulevia kaasuja ja pida poissa
sytytyslahteiden lahettyvilta.

IPS e.max Ceram Glaze Spray: Al4 hengita materiaalista tulevia
hoyryja. Sailio on paineistettu. Suojaa suoralta auringonvalolta ja
yli 50 °C:n 1dmpétiloilta. Al& avaa pakkausta vakisin tai polta sitd
edes tyhjana.

ivoclar.com

Havittamistiedot

Jaljelle jaava materiaali on havitettava voimassa olevien paikallisten
saadosten mukaisesti.

Jaannaosriskit

Kayttajan on syyta tietad, etta suussa tehtaviin toimenpiteisiin liittyy
tiettyja riskeja.

Tunnettuja jaannosriskeja ovat esimerkiksi seuraavat:

Restaurointimateriaalin delaminoituminen, halkeaminen tai
sidostuksen pettaminen saattaa johtaa materiaalin nielemiseen
tai hengittamiseen seka hammashoitotoimenpiteen uusimiseen.

Sailytys ja kayttoika

Sailytyslampotila

Nesteet/tiivisteet/savyt/tahnat; 2-28 °C
Kerrostusmateriaalit: ei mitaan erityisvaatimuksia

Ala kdyta tuotetta ilmoitetun viimeisen kayttopaivan jalkeen.
Viimeinen kayttopaiva: katso pakkausmerkinta.

Varmista ennen kayttog, etta pakkaus ja tuote ovat ehjia. Jos
sinulla on kysyttavaa, ota yhteytta Ivoclar Vivadent AG:hen tai
paikalliseen jakelukumppaniin.

Lisdtietoja

Sailyta lasten ulottumattomissa!
Kaikkia tuotteita ei ole saatavissa kaikissa maissa!

Tama materiaali on tarkoitettu ainoastaan hammaslaaketieteelliseen kdyttoon. Tuotetta tulee kasitelld tarkasti
kayttoohjeita noudattaen. Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat vadrinkdytosta tai kayttéohjeiden
noudattamisen laiminlydnnistd. Tuotteen soveltuvuuden testaaminen tai kayttdminen muuhun kuin ohjeissa
mainittuun tarkoitukseen on kayttdjan vastuulla. Kuvaukset ja tiedot eivat takaa ominaisuuksia eivatka ole

sitovia.

ivoclar



IPS e.max®” Ceram

[no]l Bruksanvisning
- Fluorapatitt- sjiktkeram
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1  Tiltenkt bruk

Formal

- Helkeramiske materialer til forblending av IPS e.max
litiumdisilikat- og zirkoniumoksidrestaureringer (varmeutv.koeff.
pa 105-11,0 x 10¢/K (25-500 °C));

- oppbygging av sjiktede skallfasetter

Pasientmalgruppe
- Pasienter med permanente tenner

Tiltenkt bruker

- Tannlege (klinisk arbeidsforlgp)

- Tanntekniker (fremstilling av restaureringer i tannteknisk
laboratorium)

Spesiell opplzering
Ingen spesiell opplaering ngdvendig

Bruk
Bare til odontologisk bruk!

Beskrivelse

IPS e.max® Ceram-produktgruppen bestar av et bredt utvalg av
forskjellige sjikt-, karakteriserings- og glasurmaterialer til forblending
og karakterisering av IPS e.max litiumdisilikat- og zirkoniumoksid-
restaureringer (varmeutvkoeff-omrade pd 10,5- 11,0 x 10¢/K (25—
500 °C)) og til sjiktning av skallfasetter.

Produktnavn Produktbeskrivelse

Karakterisering av zirkoniumoksid-
IPS e.max Ceram skjeletter (varmeutvkoeff-omrade pa
ZirLiner 105-11,0 x 10/K (25-500 °C)) i det

anteriore og posteriore omradet

Opprettelse av keramiske skuldre til
zirkoniumoksid-skjeletter (varmeutv.
koeff-omrade pa 10,5-11,0 x 10¢/K (25~
500 °C)) i det anteriore og posteriore
omradet

IPS e.max Ceram
Margin

Karakterisering av det cervikale omradet
av IPS emax Ceram-skallfasetter i det
anteriore og posteriore omradet

IPS e.max Ceram
Cervical Transpa

IPS e.max Ceram
Deep Dentin

Forblending av zirkoniumoksid-skjeletter
(varmeut koeff-omrade pa 10,5-11,0 x
10¢/K (25-500 °C)) i det anteriore og
posteriore omradet, forblending av

IPS e.max litiumdisilikat-skjeletter i det
anteriore og posteriore omradet; sjikting
av skallfasetter i fortannsomradet

IPS e.max Ceram
Dentin

IPS e.max Ceram
Power Dentin

IPS emax Ceram
Gingiva

IPS e.max Ceram
Intensive Gingiva

IPS e.max Ceram
Inter Incisal

IPS emax Ceram
Incisal

IPS e.max Ceram
Incisal Edge

IPS emax Ceram
Special Incisal

IPS emax Ceram
Mamelon

IPS emax Ceram
Opal Effect

IPS emax Ceram
Occlusal Dentin

IPS emax Ceram
Power Incisal

IPS emax Ceram
Selection:

- IPS emax Ceram
Special Enamel

- IPS emax Ceram
Light Reflector

- IPS emax Ceram
Light Absorber

IPS e.max Ceram
Transpa

IPS e.max Ceram
Transpa Incisal

IPS e.max Ceram
Add-0On

IPS e.max Ceram
Add-0n Margin

IPS e.max Ceram
Glaze Paste

IPS emax Ceram
Glaze Powder

IPS e.max Ceram
Glaze Spray

Forblendung av gingivaomradet av
zirkoniumoksid-skjeletter (varmeutv.
koeff-omrade pd 10,5-11,0 x 10¢/K (25—
500 °C)) i det anteriore og posteriore
omradet; forblending av gingivaomradet
av IPS e.max litiumdisilikat-skjeletter i
det anteriore og posteriore omradet

Karakterisering av incisalomradet av
zirkoniumoksid-skjeletter (varmeutv.
koeff-omrade pa 10,5-11,0 x 10¢/K (25~
500 °C)) i fortannsomradet;
karakterisering av incisalomradet av
IPS e.max litiumdisilikat-skjeletter i
fortannsomradet; karakterisering av
sjiktede skallfasetter i fortannsomradet

Karakterisering av det okklusale omradet
av zirkoniumoksid-skjeletter (varmeutv.
koeff-omrade pa 10,5-11,0 x 10¢/K (25—
500 °C)) i det posteriore omradet;
karakterisering av det okklusale omradet
av IPS e.max litiumdisilikat-skjeletter i
det posteriore omradet

Forblending av zirkoniumoksid-skjeletter
(varmeutvkoeff-omrade pa 105-11,0 x
10¢/K (25-500 °C)) i det anteriore og
posteriore omradet i kombinasjon med
IPS e.max Ceram Power Dentin;
forblending av IPS e.max litiumdisilikat-
skjeletter i det anteriore og posteriore
omradet i kombinasjon med IPS e.max
Ceram Power Dentin; sjikting av
skallfasetter i fortannsomradet i
kombinasjon med IPS e.max Ceram
Power Dentin

Forblending av zirkoniumoksid-skjeletter
(varmeutvkoeff-omrade pa 105-11,0 x
10¢/K (25-500 °C)) i fortannsomradet;
forblending av IPS e.max litiumdisilikat-
skjeletter i fortannsomradet; sjikting av
skallfasetter i fortannsomradet

Karakterisering av zirkoniumoksid-
skjeletter (varmeutvkoeff-omrade pa
10,6-11,0 x 10%/K (25-500 °C)) i det
anteriore og posteriore omradet;
karakterisering av IPS e.max
litiumdisilikat-skjeletter i det anteriore
0g posteriore omradet; karakterisering
av sjiktede skallfasetter i
fortannsomradet

Tilpasning av helkeramiske IPS e.max
Ceram-restaureringer i det anteriore og
posteriore omradet

Glasering av helkeramiske IPS e.max
Ceram-restaureringer i det anteriore og
posteriore omradet, seerlig glasering av
fullanatomiske zirkoniumoksid-
restaureringer (varmeutvkoeff-omrade
p& 10,5-11,0 x 10%/K (25-500 °C)) i det
anteriore og posteriore omradet;
glasering av fullanatomiske IPS e.max
litiumdisilikat-restaureringer i det
anteriore og posteriore omradet



IPS e.max Ceram
Glaze Paste FLUO

IPS e.max Ceram
Glaze Powder FLUO

IPS e.max Ceram
Essence

IPS e.max Ceram
Shade

Fluorescerende glasur til glasering av
helkeramiske IPS e.max Ceram-
restaureringer i det anteriore og
posteriore omradet, sarlig glasering av
fullanatomiske zirkoniumoksid-
restaureringer (varmeutv.koeff-omrade
pa 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) i det
anteriore og posteriore omradet;
glasering av fullanatomiske IPS e.max
litiumdisilikat-restaureringer i det
anteriore og posteriore omradet

Karakterisering av IPS e.max Ceram-
skallfasetter i det anteriore og posteriore
omradet; karakterisering av sjiktede
skallfasetter i fortannsomradet;
karakterisering av zirkoniumoksid-
skjeletter (varmeutvkoeff-omrade pa
105-11,0 x 10%/K (25-500 °C)) i det
anteriore og posteriore omradet;
karakterisering av IPS e.max
litiumdisilikat-skjeletter i det anteriore
0g posteriore omradet

Tilbehar til det medisinske produktet:

Produktnavn

IPS e.max
Glaze and Stain Liquid
longlife

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid
allround

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid
allround

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid
allround

IPS Build-Up Liquid
soft

IPS Build-Up Liquid
allround

Tekniske data

Egenskap

Varmeutvkoeff.
(25-400 °C)
Bayefasthet (biaksialt)

Kjemisk lgselighet
Type/klasse

Produktbeskrivelse

Til blanding av IPS e.max Ceram Stains
and Glazes til helkeramiske
restaureringer i det anteriore og
posteriore omradet

Til blanding av IPS emax Ceram ZirLiner-
sjiktmaterialer til helkeramiske
restaureringer i det anteriore og
posteriore omradet

Til blanding av IPS e max Ceram Margin-
sjiktmasser til helkeramiske
restaureringer i det anteriore og
posteriore omradet

Til blanding av IPS e.max Ceram-
sjiktmasser til det anteriore og posteriore
omradet

Til blanding av IPS e max Ceram-
sjiktmasser til det anteriore og posteriore
omradet

e Typisk
Hpemitledin middelverdi
94+ 05 x 109K -
=50 MPa 90 MPa

<100 ug/em? -
Type I/klasse 1 -

Ytelseskriteriene som er definert i ISO 6872:2015
Dentistry — Ceramic materials er oppfylt.

Indikasjoner

- Manglende tannsubstans i anterior- og posterioromradet
- Delvis tannlgshet i det anteriore og posteriore omradet

Bruksomrdder:

- Karakterisering og forblending av:
IPS e.max Press/IPS e.max CAD (krystallisert)/IPS e.max ZirCAD
(sintret), unntatt IPS e.max ZirCAD MT Multi

- Skallfasetter pa ildfaste prepareringer

- Karakterisering og forblending av konkurranse-Zr0,-skjeletter
med en varmeutvidelseskoeffisient pa 10,5-11,0 x 10¢/K

(25-500°C)

Kontraindikasjoner

Bruk av dette produktet er kontraindisert hvis det er kjent at pasienten

er allergisk mot noen av innholdsstoffene.

Bruksbegrensninger
- Ubehandlet bruksisme

(en skinne er indisert etter tilpasningen)
- Pasienter med sterkt redusert gjenvaerende tannsett

- Forblending av metallskjeletter

- Allannen bruk som ikke er oppfgrt i indikasjonene
- Over- og underskridelse av de fastsatte

forblendingssjikttykkelsene

- Ignorering av sjikttykkelsesforholdet mellom skjelett- og

sjiktporselen

- Blanding og bearbeiding med andre dentale keramer
- Zirkoniumoksid-skjeletter med en annen varmeutvidelses-
koeffisient enn den foreskrevne skal ikke forblendes

- Forblendingen av zirkoniumoksid-skjeletter som ikke er klargjort i
henhold til kravene til IPS e.max ZirCAD, feks. sandblast med Al,03

- Forblending av IPS e.max ZirCAD MT Multi

- IPS emax Ceram ZirLiner- og skuldermaterialer bar ikke brukes pa

IPS e.max Press og IPS e.max CAD.

- Denendelige restaureringen skal ikke gjenbrukes.

Bivirkninger

Per i dag finnes det ingen kjente bivirkninger.

Vekselvirkninger

Per i dag finnes det ingen kjente vekselvirkninger.

Klinisk nytte

- gjenoppretting av tyggefunksjonen

- gjenoppretting av estetikken

Sammensetning
Produktkomponenter

Sjiktmasser:
IPS e.max Ceram, IPS e.max Ceram
Impuls, IPS e.max Ceram Selection

IPS Model Sealer

IPS Ceramic Separating Liquid

IPS Margin Sealer

IPS e.max Ceram Shades

IPS emax Ceram Essence

IPS e.max Ceram Glaze Powder - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Paste - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Spray

Sammensetning

— Dentalporselen
- Glass
- Pigmenter

- Etylacetat
- Nitrocellulose
- Acetyltri-n-butylcitrat

- Parafinolje

- Heksan
- Polyvinyleter

- Glass

- Butan-1,3-diol

- Glyserol

- Polyvinylpyrrolidon
- Pigmenter

- Glass
- Pigmenter

- Glass
- Pigmenter

- Glass

- Butan-1,3-diol

- Glyserol

- Polyvinylpyrrolidon
- Pigmenter

- Glass
- 2-propanol
- Isobutan



Tilbehar til det medisinske produktet:

Produktkomponenter Sammensetning
- Vann

IPS Build-Up Liguid (allround) - Butan-1,3-diol
- Sinkklorid
- Vann

IPS Build-Up Liquid (soft) - Propan-1,2-diol
- Sinkklorid

IPS e.max Ceram - Butan-13-diol

Glaze and Stain Liquid (allround)

IPS e.max Ceram

Glaze and Stain Liquid (longlife) - Pentan-15-diol

IPS emax Ceram : \I-/Iagpoks etylcellulose
Margin Build-Up Liquid IRAiiand
- Vann
IZPirSLieﬁ;nraI;(u?IZr-él]Jm Liquid ~ Butan-3-diol
pLq - Sinkklorid

Betegnelse/forklaring masser
IPS e.max Ceram-sjiktmasser:

- ZirLiner (bare til Zr07)
IPS e.max Ceram ZirLiner er spesielle porselensmasser som gir
palitelig binding til zirkoniumoksid. De brukes for & tilpasse den
gnskede tannfargen og skape en naturlig fluorescens fra dypet.

- Margin (bare til Zr02)
IPS e.max Ceram skuldermassene har litt hgyere opasitet og mer
fluorescens enn IPS e.max Ceram Dentin og gjer det mulig a
utforme skulderporselen.

- Deep Dentin
IPS e.max Ceram Deep Dentin er opakt fargede dentinmasser som
plasseres pa omrader med liten sjikttykkelse og pa incisale
omrader.

- Dentin
Fargen og translucensen til IPS e.max Ceram Dentin-massene er
justert for 3 matche det naturlige dentinet. De farer til korrekt
gjengivelse av den valgte dentinfargen pa opake
skjelettstrukturer.

- Power Dentin
IPS e.max Ceram Power Dentin-massene har gkt opasitet og
lysstyrke sammenlignet med konvensjonelle dentinmasser. De
anbefales spesielt til bruk pa translucente skjelettstrukturer.

- Transpa Incisal
IPS e.max Ceram Incisal-massene etterligner det naturlige
incisalmaterialet, og i kombinasjon med dentinmassene - pa
opake skjelettstrukturer — fgrer dette til riktig farge iht. A-D-
fargeskalaen

- Power Incisal
IPS e.max Ceram Power Incisal-massene etterligner det naturlige
incisalmaterialet, og i kombinasjon med Power Dentin- massene —
pa gjennomskinnelige skjelettstrukturer - farer de til riktig farge
int. A-D-fargeskalaen

- Gingiva
IPS e.max Ceram Gingiva-massene er spesialfargede
porselensmasser til naturlig rekonstruksjon av gingiva-andeler. De
er avstemt til fargekonseptet Gingiva Solution fra Ivoclar.

- Add-on
IPS emax Ceram Add-on-masser brukes for eksempel til
korrigere kontaktpunkter, kontakten mellom kjevekam og
mellomledd eller skuldertilpasninger. Korrekturer kan
gjennomfgres sammen med eller etter glansbrenningen. Fire IPS
e.max Ceram Add-on-masser er tilgjengelige for ulike krav.

IPS e.max Ceram Impulse sjiktmasser:

- Opal Effect
IPS e.max Ceram Opal Effect-masser er spesielt fargede
incisalmasser. De gjgr det mulig 3 etterligne de dynamiske
lysoptiske egenskapene til naturlige tenner.

- Mamelon
IPS e.max Ceram Mamelon-masser er fargeintensive, opake
effektmasser til fremheving av den incisale tredjedelen. De
paferes i tynne striper pa det reduserte dentinet, avhengig av
bearbeidingsrutine.

- Transpa
IPS e.max Ceram Transpa-massene er tilgjengelige i ulike
fargenyanser. De kan brukes til naturtro gjengivelse av omrader
som er transparente i fargen, spesielt i den incisale tredjedelen.

- Special Incisal
IPS e.max Ceram Special Incisal-masser kan blandes med

IPS e.max Incisal-masse til modifisering og intensivering eller
pafares direkte.

- InterIncisal
IPS e.max Ceram Inter Incisal-masse brukes til 3 gke
lysstyrkeverdien i den incisale tredjedelen. Den pafgres direkte pad
dentinet i en antydet sommerfuglform.

- Cervical Transpa
IPS e.max Ceram Cervical Transpa-masser gjengir nyanser med en
mer intensiv translucens og stgtter den naturlige overgangen fra
gingiva til fasadeerstatningen.

- Incisal Edge
IPS e.max Ceram Incisal Edge brukes til 3 oppna den sdkalte halo-

effekten, som forarsakes av lysbrytningen ved incisalkanten pa
naturlige tenner.

- Occlusal Dentin
IPS e.max Ceram Occlusal Dentin-masser brukes til
individualisering, seerlig i okklusalomradet.
De kan o0gsa brukes i cervikale, palatinale og lingvale omrader.

- IPS e.max Ceram Selection-sjiktmasser
IPS e.max Ceram Selection er spesialfargede emalje- og
effektmaterialer. De brukes i kombinasjon med de eksisterende
IPS e.max Ceram-massene.

2 Bruk

D:ﬂ Merk:

- Fagmessig klargjering av overflaten er avhengig av
restaureringens materiale. Framgangsmate i henhold til de
respektive materialenes bruksanvisning.

- Unnga kontaminering av den indre overflaten av
restaureringen.

I. IPS e.max Ceram sjiktporselen

Blanding av sjiktmasser

Sjiktmassene blandes med IPS Build-Up Liguid allround eller soft.
(ZirLiner-sjiktmassene blandes med IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up
Liguid, og skuldersjiktmassene blandes med IPS e.max Ceram Margin
Build-Up Liguid). Destillert vann ma brukes til & fukte sjiktmassene pa
nytt.

Sjiktskjema

Sjiktskjemaet til IPS e.max Ceram er avstemt pa en slik mate at det er
mulig d gjengi fargen pa en enkel og palitelig mate, uavhengig av
skjelettmaterialet og skjelettfargen. Grunnlaget for dette er en
proporsjonal skjelettkonstruksjon som er utformet for a stgtte formen
0g kuspen.

Til zirkoniumoksid anbefales det & bruk ZirLiner, avhengig av forfarging
av skjelettet.

Viktig: Ved forblending av medkonkurrent-Zr02 anbefales bruk
av ZirLiner bade pa forfargede og pa ufargede skjeletter.

Sjiktskjema Sjiktskjema Sjiktskjema
for zirkoniumoksid for litiumdisilikat (LS2) for skallfasetter av

(Zr02) - feks. - f.eks. IPS e.max Ceram
IPS e.max ZirCAD IPS e.max Press,  pa ildfast preparering
IPS e.max CAD
Zr0o-skjelett LSo-skjelett Modellfremstilling
{ 4 {
ZirLiner Wash-brenning Wash-brenning
1 { {
Wash-brenning Dentin Cervikal
1 { {
Dentin Incisal Dentin/Impuls
4 {
Incisal Incisal



Forblending av skjeletter

Utforming og klargjgring av skjelett (Zr02 og LS2)

Ved sjiktteknikken ma skjelettet alltid utformes slik at det statter
formen og kuspene for & oppna en jevn sjikttykkelse pa forblendingen
med IPS e.max Ceram. Manglende overholdelse av de angitte
utformingskriteriene og minimumstykkelsene for ZrOz- 0g LSo-
skjeletter kan fare til kliniske feil som sprekker, avskalling og frakturer i
restaureringen.

Detaljert informasjon om utforming og klargjgring av skjelett og andre
bearbeidingsteknikker (feks. cut-back-teknikk) finner du i
bruksanvisningen for det respektive skjelettmaterialet.

Restaureringen ma vaere fri for smuss og fett fgr hver brenning.
Unnga enhver form for kontaminering etter rengjgring.

ZirLiner-brenning (Zr02)

Bland IPS e.max Ceram ZirLiner i den aktuelle fargen med den
tilsvarende IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid til en tyktflytende
konsistens og pafgr sa den dekker godt. Deretter ZirLiner-brenning (se
brennparametere).

Skulderbrenning (valgfritt) (Zr0z)

Far du anlegger porselensskuldre, ma du pafere IPS Margin Sealer pa
modellprepareringen og la den tarke. Deretter isolering med IPS
Ceramic Separating Liquid. Bland IPS e.max Ceram Margin med den
tilsvarende IPS e.max Margin Build-Up Liquid. Pafer massen og la den
tarke og fjern den forsiktig fra prepareringen. Deretter 1.
skulderbrenning (se brennparametere).

Observer og korriger skulderen om ngdvendig. Isoler prepareringen
Deretter 2. skulderbrenning (se brennparametere).

Wash-brenning (foundation) (Zr02 0g LS2)
Wash-brenningen utfgres med IPS Ivocolor malefarger og glasurer og/
eller IPS e.max Ceram-sjiktmasser.

- ZrOs-skjeletter forfargede og ufargede
Den lave varmeledningsevnen til zirkoniumoksid krever alltid en
wash-brenning, selv om en ZirLiner-brenning ble utfgrt pa
forhand. Wash-brenningen kan sintre porselenet malrettet pa
skjelettoverflaten og gir en homogen binding.

Variant A: Wash-brenning med IPS e.max Ceram:
IPS e.max Ceram sjiktmasse (feks. Deep Dentin- dentin-masse)
blandes med IPS Build-Up Liguid. Pafgr washen tynt og
fullstendig dekkende pa skjelettet. Utfar deretter wash-
brenningen (foundation) (se brennparametere).

Variant B: Wash-brenning med IPS Ivocolor og
IPS e.max Ceram (drysseteknikk)

Bland malefarger og glasur (FLUO) med IPS Ivocolor Mixing
Liquid allround eller longlife (se bruksanvisningen), og pafer et
tynt, fullstendig dekkende lag pa skjelettet. Dryss ut IPS e.max
Ceram-sjiktmassen med en tarr pensel, og blas/bank forsiktig
av det overflgdige. Utfgr deretter wash-brenningen
(foundation) (se brenneparametere).

- LSo-skjelett

Variant A: Wash-brenning med IPS e.max Ceram
IPS e.max Ceram sjiktmasser blandes med IPS Build-Up
Liquid. Pafer washen tynt og fullstendig dekkende pa
skjelettet. Utfar deretter wash-brenningen (foundation)
(se brennparametere).

Variant B: Wash-brenning med IPS Ivocolor malefarger og

glasurer

Bland malefarger og glasur (FLUO) med IPS Ivocolor Mixing
Liquid allround eller longlife (se bruksanvisningen), og pafar
et tynt, fullstendig dekkende lag pa skjelettet. Utfer deretter
wash-brenningen (foundation) (se brennparametere).

Variant C: Wash-brenning med IPS Ivocolor og IPS e.max Ceram
(drysseteknikk)
Bland og pafer malefarger og glasur (FLUO) som beskrevet i
variant B. Dryss pa IPS e.max Ceram-sjiktmassen med en tarr
pensel og blas/bank forsiktig av det overflgdige. Utfar
deretter wash-brenningen (foundation) (se
brennparametere).

Sjikting 0g brenning av dentin- 0g incisal-masse

- Faerste dentin-/incisal-brenning (Zr0; og LS2)
Forsegl gipsmodellen og de tilstatende modellandelene med
IPS Model Sealer far dentin/incisal-sjiktingen. | tillegg isoleres
mellomleddsomradene med IPS Ceramic Separating Liquid. Bland
ngdvendige sjiktmaterialer med IPS Build-Up Liquids allround eller
soft. Utfar sjiktingen i henhold til sjiktskjemaet med de tilsvarende
sjiktmassene. Deretter gjennomfgres 1. dentin/incisal-brenning
(se brennparametere).

- Andre dentin-/ incisal-brenning (Zr0z og LS2)
Bearbeid restaureringen med egnede slipeskiver og rengjgr
fullstendig. Rengjering utfgres med ultralyd i vannbad eller med
dampapparat. Hvis det fortsatt er overflateforurensning etter
rengjgringen, ma overflaten sandblases med Al203 type 100 ved
et trykk pa 1bar.
Isoler tilstatende modellandeler (feks. nabotenner, kontakt
mellom kjevekam og mellomledd) pa nytt med IPS Ceramic
Separating Liquid. La restaureringen tarke helt og kompletter
manglende omrader med sjiktmasser. Vaer spesielt oppmerksom
pa approksimale og antagonistiske kontakter.
Deretter giennomfares 2. dentin/incisal-brenning (se
brennparametere). Hvis det er ngdvendig med flere dentin/
incisal-brenninger, gjennomfares disse med brennparametrene
fra 2. dentin-/incisal-brenning.

Malefarge- og glansbrenning (Zr02 0og LS2)

- Bearbeiding og klargjgring til malefarge- og glansbrenning
(Zr07 0g LS2)
Restaureringen bearbeides med egnede slipeskiver. Omrader som
skal skinne mer etter glansbrenningen, kan glattes og forpoleres
med silikonpolerere. Rengjgr restaureringen grundig med
dampapparat og tark med oljefri trykkluft.

- Malefarge- og glansbrenning (ZrO2 og LS»)
Malefarge- og glansbrenningen utfgres med IPS Ivocolor
malefarger og glasurer. Detaljert informasjon om bearbeiding og
tilsvarende brennparametere finner du i bruksanvisningen.

Add-on-brenning (Zr02 0g LS»)

- Variant A: Add-on med glansbrenning
For mindre tilfayelser som gjgres med glansbrenningen, skal
IPS e.max Ceram Add-0n Margin pur blandes med IPS Margin
Build-Up Liguid og pafares pa de manglende skulderomradene
etter glasurpaferingen. Bland IPS e max Ceram Add-on Dentin og
Incisal i forholdet 50:50 med Dentin og Transpa Incisal. Pafar pa
de tilsvarende omradene etter glasurpafgringen. Utfer deretter
Add-on med glansbrenning (se brennparametere).

- Variant B: Add-on etter glansbrenning
Hvis det er behov for korrekturer etter ferdigstilling og innpraving
pa pasienten, pafgres IPS e.max Ceram Add-on Dentin og Incisal
pur pa de tilsvarende omradene. Utfar deretter Add-on etter
glansbrenning (se brennparametere).

- Etter korrekturbrenningen poleres de supplerte omradene til
hgyglans med egnede poleringsinstrumenter (feks.
gummipolerere).

— Etter tilpasning av restaureringen skal den poleres med
egnede polerinstrumenter.

Fremstilling av skallfasetter pa ildfast prepareringsmateriale

Modellfremstilling

Dupliser arbeidsmodellen eller de enkelte prepareringene og stgp dem
deretter med et vanlig, ildfast prepareringsmateriale, feks. BegoForm®
fra Bego, Cosmotech VEST fra GC (fglg produsentens anvisninger).

For hvert arbeidstrinn ma den ildfaste modellen
ligge i destillert vann i 5=10 minutter.

Wash-brenning

Vanning av prepareringene etter utbrenning, avgassing.

Bland IPS e.max Ceram-masser (fortrinnsvis Add-on-masser) med
IPS Build-Up Liquid. Pafgr wash veldig tynt, men helt dekkende pa de
preparerte andelene. Utfar deretter skallfasett-wash-brenning (se
brennparametere).

Cervikal-brenning
De cervikale omradene bygges opp med IPS e max Ceram Deep Dentin.
Utfer deretter skallfasett-cervikal-brenning (se brennparametere).

Dentin-/impulsbrenning

Den interne sjiktingen retter seg etter de naturlige forholdene og

bestar av dentinoppbyggingen og forskjellige individuelle effekter.
Utfer deretter skallfasett-dentin/impuls-brenning (se brennpara-

metere).

Incisal-brenning

Oppbygging av det ytre emaljelaget med incisal- 0g transpa-masser.
Om ngdvendig kan ytterligere korrekturbrenninger giennomfgres med
de samme brennparametrene. Utfgr deretter skallfasett-incisal-
brenning (se brennparametere).




Malefarge- og glansbrenning

Gjennomfgr malefarge- og glansbrenning med IPS Ivocolor malefarger
o0g glasurer. Detaljert informasjon om bearbeiding finnes i
bruksanvisningen. Gjennomfgr deretter skallfasett-malefarge- og
glansbrenning med IPS Ivocolor (se brennparametere).

Fierning av skallfasetter

Store mengder prepareringsmateriale fjernes ved sliping med en skive.
Deretter sandblases skallfasetten innvendig med glassperler ved et
maksimalt trykk pa 1 bar for a fjerne alt modellmateriale.

Brennparametere - IPS e.max Ceram sjiktporselen

Generelle viktige merknader om brenning

- Hvis det ikke brukes en Ivoclar-ovn, kan eventuelt ngdvendige
temperaturtilpasninger ikke utelukkes.

- Apne ovnen ved starten av brenningen og vent pa det akustiske
signalet. Plasser deretter brennbrettet med gjenstandene midt
pd brennbordet og start programmet.

Nar infrargd-teknologi er aktivert, ma du plassere gjenstandene
slik at det infrargde kameraet har bredest mulig oversikt over
dem.

- Etter at brenneprosessen er fullfgrt (vent pa det akustiske
signalet fra ovnen), tar du IPS e.max-objektene ut av ovnen.

- Lagjenstandene avkjgles helt til romtemperatur pa et sted som
er beskyttet mot trekk.

- Varme objekter skal ikke bergres med metalltang/pinsett.

- Ikke blds av objekter eller kjgl dem i kaldt vann.

IPS e.max Ceram pa IPS e.max Press eller IPS e.max CAD (cut-back- og
sjikteteknikk)

Male-
Wash- 1 2. farge- bGIan§— Add-on  Add-on
brenning dentin-/ dentin-/ brenning rﬁ:‘:éng med etter
(Foun- incisal- incisal- med 1 glans- glans-
dation) = brenning brenning IPS oo brenning brenning
Ivocolor
Stand by-
temperatur 403 403 403 403 403 403 403
B [°c]
Lukketid * IRT / IRT/ IRT/ IRT/ IRT / IRT / IRT/
S [min] 04.00 04.00 04.00 06.00 06.00 06.00 06.00
Oppvarmings-
rate 90 90 90 60 60 60 50
t~ [°C/min]
Brenn-
temperatur 650 650 650 710 710 710 700
T1 [°c]
Holdetid 000 & 000 000 100 100 100 00
H1 [min]
Oppvarmings-
rate 20 20 20 - - - -
t~ [°C/min]
Brenn-
temperatur 730 730 730 - - - -
T2 [°C]
Holdetid . . N _ - - -
Ha [min] 2.00 2:00 2:00
Vakuum 1
o 400 400 400
T [ocj 650 650 650 450 450 450 450
12 [°C]
Vakuum 2
o 650 650 650
21 [00] 799 799 799 709 709 709 699
2, [°C]
Langtids-
avkjeling ** 0 0 0 0 0 0 0
L [°c]
Kjglerate
ts [°C/min] 0 0 0 0 0 0 0

* IRT normalmodus

Avhengig av ovnstype kan brenntemperaturen forandres
med + 5°C, maks. = 10°C.

Brenning av litiumdisilikat-glasskeram (LS2)-stgttede restaureringer

- For abrenne restaureringene skal du bruke de brennbrettene og
-stiftene som herer til ovnen.

- Ikke bruk porselensstifter da restaureringene kan klebe seg
sammen.

- Bearbeidingsparametere skal alltid overholdes.
Ved a gke brenntemperaturen oppstar det en kraftig forglassing
mellom skjelettet og forblendingsporselenet, noe som kan fare til
senere sprekker. Ved & senke brenntemperaturen blir porselenet
for lavt brent og svaert spratt, noe som kan fare til avskalling.

- Parametrene som er angitt i bruksanvisningen, er tilpasset
Ivoclar-ovner (toleranseomrade * 10 °C).

IPS e.max Ceram pa IPS e.max ZirCAD, IPS e max ZirPress eller Zenostar
(cut-back- og sjikteteknikk)

Male- = Glans-

1.09 Wash- 1. 2. >
Zirliner- 2. brenning dentin-/ dentin-/ bfarg‘?' b’e""('j"g Add'g" eddgon
brenning skulder- (founda- incisal- | incisal- renning - me me stter

1 brenning tion) brenningbrenning TPesd IvoI:glor b?:\:?r;gbzz:?l;g
2 » 3 ?  Ivocolor

Stand by-
Eemperatur 403 403 403 403 403 403 403 403 403
[°cl]

Lukketid * IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ | IRT/
S [min] 0400 0400 0400 0400 0400 0600 0600 0600 0600

Oppvarmings-

rate 40 40 90 90 90 60 60 60 50
t» [°C/min]

Brenn-

Elfemperatur 960 800 650 650 650 710 710 710 700
1[°C]

Holdetid 700 100 000 000 000 100 00 100 100
Hi [min]

Oppvarmings-

rate - - 20 20 20 - - - -
tr [°C/min]

Brenn-

temperatur - - 730 730 730 - _ _ _
Tz [°C]

Holdetid . ' . _ B _ B
H T 200 200 200

Vakuum 1

1 [°C) 450 450 (30 400 490 450 450 450 450
12 [°C]

Vakuum 2

21 [°C] 959 799 650 630 680 g9 709 709 699
22 [°C]

Langtids-

avkjaling ** 0 0 0 0 0 450 = 450 450 | 450
L [°c]
Kjglerate

tx [°C/min] 0 0 0 0 0 0 0 0

* IRT normalmodus ~ ** Langtidsavkjeling ved siste brenning

" Fgr wax-up og pressing ved IPS e.max ZirPress

2 |kke til bruk med IPS e.max ZirPress

3) For & oppna et optimalt brennresultat med flerleddede broer (4-14 enheter), ma
holdetiden Hz gkes til 3 min.

4 Til flerleddede ZrOz-broer med massive broledd ma oppvarmingsraten reduseres til
45 °C/min under glansbrenning med IPS Ivocolor.

Avhengig av ovnstype kan brenntemperaturen forandres
med + 5°C, maks. =10 °C.



Brenning av zirkoniumoksid (ZrQ2)-stgttede restaureringer

-  Gjennomvarmingen av brennovnskammeret avhenger av
ovnstypen og starrelsen pd brennovnskammeret.

- Parametrene som er angitt i bruksanvisningen, er tilpasset
Ivoclar-ovner (toleranseomrade * 10 °C).

IPS e.max Ceram pa ildfast prepareringsmateriale (skallfasett-teknikk )

Skallfasett
Sk:;"af:hs-en wash- Skallfasett
brenning brtrer?mng Skallf.asett Slézuft?;_e}t Slgallfasett Tslglf:srgf— ]
IPSn:ae:]ax IPS e.max ;z::ﬁl- Impulse- l:::ecr:z?: brenning
Cer.am Ceram 9 brenning 9 med
Add-on Dentin/ IPS Ivocolor
Transpa
Stand by-
temperatur 403 403 403 403 403 403
B [°c]
Lukketid * IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 08.00 08.00 08.00 08.00 08.00 08.00
Oppvarmingsrate
t [°C/min] 50 50 50 50 50 50
Brenn-
temperatur 720 780 770 770 770 740
T [°c]
Holdetid 100 100 100 100 100 100
H [min]
Yakuum 1 450 450 450 450 450 450
11[°c]
Vakuum 2
2 [°c] 79 779 769 769 769 739
Langtids-
avkjaling ** 0 0 0 0 0 0
L [°c]
Kjolerate
ts [°C/min] 0 0 0 0 0 0

* |RT normalmodus

D:ﬂ Avhengig av ovnstype kan brenntemperaturen forandres
med + 5°C, maks. = 10°C.

Brenning av IPS e.max Ceram- skallfasetter

- Brennparametrene til fremstilling av skallfasetter ma overholdes
strengt.

- Den forlengede lukketiden sikrer en skansom og fullstendig
tgrking av det ildfaste prepareringsmaterialet og gir dermed et
homogent brennresultat.

Il.  IPS e.max Ceram malefarger og glasurer

Karakterisering og maling av skjeletter

IPS e.max Ceram Shades

IPS e.max Ceram Shades til A-D-farger brukes til avsluttende
fargemodifikasjoner av IPS e.max-restaureringer. IPS e.max Ceram
Shades Incisal er spesielt godt egnet til fullanatomiske restaureringer.
De fungerer som en incisal imitasjon og gir den incisale tredjedelen en
optisk translucens og dybdeeffekt.

Bland om ngdvendig de bruksklare pastaene med IPS e.max Ceram
Glaze og Stain Liquid til gnsket konsistens. For & oppna bedre fukting
av malefarge- og glasur-massene, kan en liten mengde Glaze and Stain
Liquid pafares overflaten. Deretter skal fargen paferes i et tynt sjikt.

IPS e.max Ceram Essence

IPS e.max Ceram Essence-pulver brukes til innvendig karakterisering, til
blanding av andre IPS e.max Ceram-pulver og til avsluttende utvendig
overflatekarakterisering.

De sveert fine pulverne er mer eller mindre fluorescerende, avhengig
av innfargingen. IPS e.max Ceram Glaze og Stain Liquids brukes til
blandingen. Deretter skal fargen paferes i et tynt sjikt.

IPS e.max Ceram Glaze Powder/Paste

IPS e.max Ceram Glaze Powder/pasta er beregnet til glasering av
restaureringer. Pulveret/pastaen blandes med IPS e.max Ceram Glaze
0g Stain Liquid til ensket konsistens. Vaesken blandes med Glaze
Powder/Paste til en homogen konsistens. Den pafglgende pafgringen
av glasuren utfares i et jevnt sjikt pa alle omrader av restaureringen.

IPS e max Ceram Glaze Powder/Paste — FLUQ

IPS e.max Ceram Glaze Powder/pasta — FLUO er beregnet til glasering
av restaureringer. Pulveret/pastaen blandes med IPS e.max Ceram
Glaze og Stain Liquid til gnsket konsistens. Vaesken blandes da med
Glaze Powder/Paste - FLUO til en homogen konsistens. Glasuren
paferes deretter i et jevnt, dekkende sjikt. Fluorescerende glasurer er
spesielt godt egnet til restaureringer som ikke er forblendet med

IPS e.max Ceram. Disse skal ogsa brukes til fullanatomiske og delvis
reduserte skjeletter med lav eller ingen fluorescens.

IPS e max Ceram Glaze Spray

IPS e.max Ceram Glaze Spray er beregnet til rask og enkel glasering av
fullanatomisk pressede, slipte eller sjiktede IPS e.max-restaureringer.
Rist IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray kraftig umiddelbart fgr bruk,
helt til blandekulen i beholderen beveger seg fritt (ca. 20 sekunder).
Hvis sprayen ristes for lite, kommer det mest drivmiddel ut ved
utspragytingen. Dette farer til utilstrekkelig pafering av glasurpulver.
Hold 10 cm avstand fra spreytehodet til overflaten som skal sprayes, og
hold boksen mest mulig loddrett ved sprayingen. Spray restaureringen
fra alle sider med korte spragyt samtidig som restaureringen dreies for
3 oppna et jevnt sjikt. Rist sprayboksen pa nytt mellom de enkelte
pasprayingene. Vent en liten stund til den pafgrte glasuren har tarket
og det vises et hvitaktig sjikt. Omrader som enna ikke har en jevn
pafering, ma sprayes pa nytt. Hvis det har kommet glasur pa de
innvendige flatene i restaureringen, skal denne fjernes med en tarr
pensel med kort bust.

IPS e max Ceram Glaze and Stain Liguid allround

Vaeske til blanding av alle IPS e.max Ceram Shade-, Essence- og Glaze-
pulver og -pastaer. Liquid allround muliggjgr konsistensjustering for
klassisk bearbeiding. Pulver som er blandet med allround, holder seg
brukbart i kortere perioder (ca. ¥2 dag).

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liguid longlife

Vaske til blanding av alle IPS e.max Ceram Shade-, Essence- og Glaze-
pulver og -pastaer. Liquid longlife muliggjer en mer pastalignende
konsistens. Det blandede pulveret kan bearbeides i lengre tid (ca. 1 uke).

D:ﬂ - Deninnstilte konsistensen pavirker appliseringsegenskapene
og brennresultatet. Ved korrekt pafgring av glasur har
restaureringen en jevn glans etter brenningen og far
overflateteksturen.

- En mer intensiv farging oppnas ved gjentatt maling og
brenning, ikke tykkere pafaring.

- Restaureringen ma vaere fri for smuss og fettrester far
maling og glasering.

- Etdampapparat eller et ultralydbad egner seq til rengjaring
av restaureringen.

- Unnga vaeskeansamlinger og for tykk pafgring av farge.

Fargekombinasjoner
De oppferte kombinasjonene er veiledende verdier.

IPS e.max Ceram

Shade A-D Bleach BL

Shade Incisal 1 A1,A2,A3,B1,B2, B3, B4 BL1, BL2, BL3, BL4

Shade Incisal 2 A35,A4,C1,C2,C3, C4,

D2,D3,D4
Shade 0 BL1, BL2, BL3, BL4
Shade 1 A1,A2, A3, A35
Shade 2 B1, B2, B3, B4, D4
Shade 3 C1,C2,C3,C4
Shade 4 A2,D2,D3



Brennparametere - IPS e.max Ceram malefarger og glasurer

Malefarge- og glansbrenning i maleteknikken (monolittisk)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Stand by-
temperatur 403 403 403 403
B [°C]
Lukketid * IRT / IRT / IRT/ IRT/
S [min] 06.00 06.00 06.00 06.00
Oppvarmingsrate
t~ [°C/min] 60 60 60 60
Brenn-
temperatur 770 770 770 770
T [°c]
Holdetid . " . R
H [min] 1:30 1:30 1:30 1:30
Vakuum 1
11°0] 450 450 450 450
Vakuum 2
2 [°¢] 769 769 769 769
Langtids-
avkjeling ** 0 0 450 0
L [°Cc]
Kjglerate
tx [°C/min] 0 0 0 0

* IRT normalmodus ~ ** Langtidsavkjgling ved siste brenning

Hvis IPS e.max ZirCAD-restaureringer forblendes med IPS e.max
Ceram eller overpresses med IPS e.max ZirPress, er det
ngdvendig med en langtidskjgling til 450 °C for den endelige
malefarge- og/eller glansbrenningen.

Hvis flere IPS e.max ZirCAD-restaureringsenheter (flerleddede
broer med massive broledd eller flere fullanatomiske
restaureringer) brennes i én brenning i ovnen, kan dette
forsinke gjennomvarmingen av brennobjektene. Med en
reduksjon av oppvarmingsraten eller forlengelse av holdetiden
ved sluttemperatur kan man motvirke dette.

Malefarge- og glasurbrenning i cut-back- og sjikteteknikk
(helforblending)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Stand by-
temperatur 403 403 403 403
B [°C]
Lukketid * IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 06.00 06.00 06.00 06.00
Oppvarmingsrate
t~ [°C/min] 60 60 60 60
Brenn-
temperatur 725 725 725 725
T [°c]
Holdetid . . . .
H [min] 1.00 1.00 1.00 1:.00
Vakuum 1
11°0] 450 450 450 450
Vakuum 2
2 [°¢] 724 724 724 724
Langtids-
avkjeling ** 0 0 450 450
L [°c]
Kjglerate
tx [°C/min] 0 0 0 0

* IRT normalmodus ~ ** Langtidsavkjeling ved siste brenning

Hvis IPS e.max ZirCAD-restaureringer forblendes med IPS e max
Ceram, trengs det til endelig malefarge- og/eller glansbrenning
en langtidsavkjgling til 450 °C.

- De angitte brennparameterne er standardverdier og gjelder for
Ivoclar Vivadent-ovnene Programat® P310, P510, P710, P300, EP
3010 og EP 5010. Ved brennovner av eldre generasjon (feks. P80,
P90, P95, P100, X1) gjelder disse temperaturene pa samme mate
som standardverdier, men kan avvike med * 10 °C avhengig av
brennkammerets alder.

ivoclar.com

- Huvis det ikke brukes Ivoclar-ovn, kan temperaturkorrekturer ikke
utelukkes.

- Redgionale forskjeller i nettspenning eller drift av flere elektriske
apparater pa én stremkrets kan fare til at temperaturene ma
korrigeres.

- For a opprettholde materialegenskapene ma apnede produkter
lukkes igjen umiddelbart etter uttak.

3  Sikkerhetsanvisninger

- Ved alvorlige hendelser som oppstar i forbindelse med produktet,
skal du ta kontakt med Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, hjemmeside: www.ivoclar.com og
lokal helsemyndighet.

- Den gjeldende bruksanvisningen er tilgjengelig pa nettstedet:
www.ivoclarcom

- Symbolforklaringer: www.ivoclar.com/elFU

- Sammendraget om sikkerhet og klinisk ytelse (Summary of Safety
and Clinical Performance — SSCP) er tilgjengelig fra European
Database for Medical Devices (EUDAMED) pa https://ec.europa.eu/
tools/eudamed.

- Basis-UDI-DI: 76152082ACERAQ08F6

Advarsler

- Folg sikkerhetsdatabladene (SDS) (tilgjengelig pd www.ivoclar.com).

- Unnga inndnding av porselensstav under bearbeiding. Bruk
avtrekksanlegg, maske og vernebriller.

- Ved hyppig og lengre bruk av profesjonelle blekemidler pa
peroksidbasis (karbamidperoksid, hydrogenperoksid) samt sure
fosfatfluorider, som brukes til & forebygge karies, kan overflaten
til eksisterende restaureringer bli ru og matt.

- IPS Margin Sealer inneholder heksan. Heksan er svaert brennbart
og helseskadelig. Unnga hud- og gyekontakt. Unngad innanding av
damp og holdes unna antennelseskilder.

- IPS e.max Ceram Glaze Spray: Unnga innanding av spraytake.
Beholderen star under trykk. Holdes unna direkte sollys og
temperaturer over 50°C. Ma ikke apnes med makt eller brennes
selv om den er helt tom.

Anvisninger for avfallshandtering

Rester eller fjernede restaureringer skal handteres int. nasjonale lover
og forskrifter.

Restrisiko

Brukere bar vaere bevisst pa at tannlegeinngrep i munnhulen generelt

kan medfgre en viss risiko.

Det finnes felgende kliniske restrisikoer:

- Avskalling/fraktur/desementering av restaureringsmaterialet kan
fare til svelging eller inndnding av materiale og til ny
tannlegebehandling.

4 Instruksjoner for lagring og oppbevaring

- Lagringstemperatur Liquids/Sealer/Shade/Pastes: 2-28 °C

- Sjiktmasser: Ingen spesielle lagringsbetingelser

- Ikke bruk produktet etter utlgpsdato.

- Utlgpsdato: se merking pa emballasjen

- Kontroller at emballasjen og produktet er uskadet fagr bruk. Hvis
du er i tvil, kontakt Ivoclar Vivadent AG eller ditt lokale depot.

5 Ytterligere informasjon

Oppbevares utilgjengelig for barn!
Ikke alle produkter er tilgjengelige i alle land!

Produktet er utviklet til bruk pa det odontologiske omradet og ma bearbeides i henhold til bruksanvisningen.
Produsenten patar seg intet ansvar for skader som oppstar pa grunn av annen bruk eller ufagmessig
bearbeiding. | tillegg er brukeren forpliktet til pa eget ansvar & kontrollere at materialet egner seg og kan
brukes til de tiltenkte formalene, spesielt hvis disse ikke er oppgitt i bruksanvisningen.

ivoclar
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1 Beoogd gebruik

Beoogd doel

- Volledig keramische materialen voor het karakteriseren van
IPS e.max lithiumdisilicaat- en zirkoniumoxiderestauraties (CTE-
bereik van 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C));

- aanbrengen van lagen of facings.

Patiéntendoelgroep
- Patiénten met permanent gebit

Beoogde gebruikers

- Tandartsen (klinische ingreep)

- Tandtechnici in een tandheelkundig laboratorium (vervaardiging
van restauraties in het laboratorium)

Speciale opleiding
Er is geen verdere speciale opleiding nodig.

Gebruik
Uitsluitend voor tandheelkundig gebruik.

Omschrijving

De IPS e.max® Ceram-productgroep bestaat uit een breed assortiment
van verschillende opbouw-, karakterisering- en glazuurmaterialen voor
het fineren en karakteriseren van IPS e.max-lithiumdisilicaat- en
zirkoniumoxiderestauraties (CTE-bereik van 10,5-11,0 x 10/K (25-

500 °C)) en voor het aanbrengen van lagen of facings.

Productnaam Productomschrijving

Karakterisering van zirkoniumoxide
IPS e.max Ceram frames (CTE-bereik van 10,5-11,0 x 10°5/K
ZirLiner (25-500 °C)) in de anterieure en
posterieure regio

Fabricage van keramische marges op
IPS e.max Ceram zirkoniumoxideframes (CTE-bereik van
Margin 10,5-11,0 x 10/K (25-500 °C)) in de

anterieure en posterieure regio

Karakterisering van het cervicale gebied
van IPS e.max Ceram fineren in de
anterieure en posterieure regio

IPS e.max Ceram
Cervical Transpa

Het fineren van zirkoniumoxide frames
(CTE-bereik van 105-11,0 x 10¢/K (25-
500 °C)) in de anterieure en posterieure
IPS e.max Ceram regio; fineren van IPS e.max

Dentin lithiumdisilicaatframes in de anterieure
en posterieure regio; lagenmaterialen
facings aanbrengen in de anterieure
regio

IPS e.max Ceram
Deep Dentin

IPS e.max Ceram
Power Dentin

IPS emax Ceram
Gingiva

IPS e.max Ceram
Intensive Gingiva

IPS e.max Ceram
Inter Incisal

IPS emax Ceram
Incisal

IPS e.max Ceram
Incisal Edge

IPS emax Ceram
Special Incisal

IPS emax Ceram
Mamelon

IPS emax Ceram
Opal Effect

IPS emax Ceram
Occlusal Dentin

IPS emax Ceram
Power Incisal

IPS emax Ceram
Selection:

- IPS emax Ceram
Special Enamel

- IPS emax Ceram
Light Reflector

- IPS emax Ceram
Light Absorber

IPS e.max Ceram
Transpa

IPS e.max Ceram
Transpa Incisal

IPS e.max Ceram
Add-0On

IPS e.max Ceram
Add-0n Margin

IPS e.max Ceram
Glaze Paste

IPS emax Ceram
Glaze Powder

IPS e.max Ceram
Glaze Spray

Het fineren van het gingivagebied van
zirkoniumoxide frames (CTE-bereik van
10,5-11,0 x 10%/K (25-500 °C)) in de
anterieure en posterieure regio; het
fineren van het gingivagebied van

IPS emax lithiumdisilicaatframes in de
anterieure en posterieure regio

Karakterisering van het incisale gebied
van zirkoniumoxideframes (CTE-bereik
van 10,5-11,0 x 10/K (25-500 °C)) in de
anterieure regio; karakterisering van het
incisale gebied van IPS e max-
lithiumdisilicaatframes in de anterieure
regio; karakterisering van gelaagde
facings in de anterieure regio

Karakterisering van het occlusale gebied
van zirkoniumoxideframes (CTE-bereik
van 10,5-11,0 x 10 ¢/K (25-500 °C)) in de
posterieure regio; karakterisering van het
occlusale gebied van IPS e.max-
lithiumdisilicaatframes in de posterieure
regio

Het fineren van zirkoniumoxideframes
(CTE-bereik van 10,5-11,0 x 10 ¢/K (25-
500 °C)) in de anterieure en posterieure
regio in combinatie met IPS e.max
Ceram Power Dentin; het fineren van

IPS e max-lithiumdisilicaatframes in de
anterieure en posterieure regio in
combinatie met IPS e.max Ceram Power
Dentin; lagenmaterialen facings
aanbrengen in de anterieure regio in
combinatie met IPS e.max Ceram Power
Dentin

Het fineren van zirkoniumoxideframes
(CTE-bereik van 10,5-11,0 x 10¢/K (25-
500 °C)) in de anterieure regio; het
fineren van IPS e.max-
lithiumdisilicaatframes in de anterieure
regio; lagenmaterialen facings
aanbrengen in de anterieure regio

Karakterisering van
zirkoniumoxideframes (CTE-bereik van
10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) in de
anterieure en posterieure regio;
karakterisering van IPS e.max-
lithiumdisilicaatframes in de anterieure
en posterieure regio; karakterisering van
gelaagde facings in de anterieure regio

Aanpassing van volledig keramische
IPS e.max Ceram-restauraties in de
anterieure en posterieure regio

Glazuren van volledig keramische

IPS emax Ceram-restauraties in de
anterieure en posterieure regio, in het
bijzonder glazuren van zirkoniumoxide
restauraties met volledige contour (CTE-
bereik van 10,5-11,0 x 10/K (25-500 °C))
in de anterieure en posterieure regio;
glazuren van IPS emax-
lithiumdisilicaatrestauraties met
volledige contour in de anterieure en
posterieure regio



IPS e.max Ceram
Glaze Paste FLUO

IPS e.max Ceram
Glaze Powder FLUO

IPS e.max Ceram
Essence

IPS e.max Ceram
Shade

Fluorescerend glazuren van volledig
keramische IPS e.max Ceram-
restauraties in de anterieure en
posterieure regio, in het bijzonder
glazuren van zirkoniumoxiderestauraties
met volledige contour (CTE-bereik van
105-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) in de
anterieure en posterieure regio; glazuren
van IPS e.max-
lithiumdisilicaatrestauraties met
volledige contour in de anterieure en
posterieure regio

Karakterisering van IPS e.max Ceram-
facings in de anterieure en posterieure
regio; karakterisering van gelaagde
facings in anterieure tanden;
karakterisering van
zirkoniumoxideframes (CTE-bereik van
10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) in de
anterieure en posterieure regio;
karakterisering van IPS e.max-
lithiumdisilicaatframes in de anterieure
en posterieure regio

Accessoires van het medische product:

Productnaam

IPS e.max
Glaze and Stain Liquid
longlife

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid
allround

IPS e.max Ceram

ZirLiner Build-Up Liquid
allround

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid
allround

IPS Build-Up Liquid
soft

IPS Build-Up Liquid
allround

Technische gegevens

Eigenschap

CTE (25-400 °C)
Buigsterkte (biaxiaal)

Chemische oploshaarheid

Type/klasse

Productomschrijving

Mengen van IPS e.max Ceram Stains en
Glazes voor volledige keramische
restauraties in de anterieure en
posterieure regio

Mengen van IPS e.max Ceram ZirLiner-
materialen voor lagenmaterialen voor
volledige voor keramische restauraties in
de anterieure en posterieure regio

Mengen van IPS e.max Ceram Margin-
materialen voor lagenmaterialen voor
volledige keramische restauraties in de
anterieure en posterieure regio

Mengen van IPS e.max Ceram-materialen
voor lagenmaterialen in de anterieure en
posterieure regio

Mengen van IPS e.max Ceram-materialen
voor lagenmaterialen in de anterieure en
posterieure regio

Typische
Specificatie gemiddelde
waarde
94 +05x10K -
=50 MPa 90 MPa

<100 pg/om? -
Type I/klasse 1 .

Er wordt voldaan aan de prestatiecriteria gedefinieerd in ISO 6872:2015
Tandheelkunde - Keramische materialen

Indicaties

- Ontbrekende tandstructuur in de anterieure en posterieure regio

- Gedeeltelijk edentulatiteit in de anterieure en posterieure regio

Toepassingsgebieden:

- Karakterisering en het fineren van:
IPS e.max Press / IPS e.max CAD (gekristalliseerd)/IPS e.max
ZirCAD (gesinterd), behalve IPS e.max ZirCAD MT Multi

- Facings op refractaire stompen

- Karakterisering en het fineren van Zr0,-frames gemaakt van

concurrerende materialen in een CTE-bereik van 10,5-11,0 x 10¢/K

(25-500 °C)

Contra-indicaties

Bij een bekende allergie voor de bestanddelen van dit product dient
van toepassing te worden afgezien.

Gebruiksbeperkingen

Onbehandeld bruxisme (het gebruik van een spalk is geindiceerd
na integratie)

Patiénten met substantieel verminderde resterende dentitie
Het fineren van metalen frames

Elk gebruik dat niet in de indicaties is vermeld

Niet-naleving van de aangegeven laagdiktes

Het niet in acht nemen van de verhouding in laagdikte tussen het
frame en het gelaagde keramiek

Mengen en verwerken met andere tandkeramiek
Zirkoniumoxideframes met een andere CTE dan vereist, mogen
niet worden gefineerd.

Het fineren van zirkoniumoxideframes die niet geconditioneerd
zijn volgens de bepalingen voor IPS e.max ZirCAD, bijvoorbeeld
gestraald met Al20s.

Het fineren van IPS e.max ZirCAD MT Multi

IPS e.max Ceram ZirLiner- en Margin-materialen mogen niet
worden gebruikt op IPS e.max Press en IPS e.max CAD.

De definitieve restauratie mag niet worden hergebruikt.

Bijwerkingen
Tot op heden zijn er geen bekende bijwerkingen.

Interacties
Tot op heden zijn er geen bekende interacties.

Klinisch voordeel

Restauratie van de kauwfunctie
Herstel van esthetiek

Samenstelling

Productcomponenten Samenstelling

Materialen voor de lagen - Tandheelkundig keramiek

IPS emax Ceram, IPS e.max Ceram - Glas
Impuls, IPS emax Ceram Selection - Pigmenten
- Ethylacetaat
IPS Model Sealer - Nitrocellulose
- Acetyltributylcitraat

IPS Ceramic Separating Liguid - Paraffineolie

- Hexaan

IPS Margin Sealer ~ Polyvinylether

- Glas
-1,3-butaandiol

- Glycerine

- Polyvinylpyrrolidon
- Pigmenten

IPS e.max Ceram Shade

- Glas

IPS e.max Ceram Essence - Pigmenten

- Glas

IPS e.max Ceram Glaze Powder - FLUO | _ Pigmenten

- Glas
-1,3-butaandiol

- Glycerine

- Polyvinylpyrrolidon
- Pigmenten

IPS emax Ceram Glaze Paste - FLUO

- Glas
- 2-propanol
- Isobutaan

IPS e.max Ceram Glaze Spray



Accessoires van het medische product:

Productcomponenten Samenstelling

- Water
-1,3-butaandiol
- Zinkchloride

- Water
- 1,2-propaandiol
- Zinkchloride

IPS Build-Up Liguid (allround)

IPS Build-Up Liquid (soft)

IPS e.max Ceram

Glaze and Stain Liquid (allround) - 13-butaandiol

IPS e.max Ceram

Glaze and Stain Liquid (longlife) - 15-pentaandiol

IPS e.max Ceram _ Yater
| ' o - Hydroxyethylcellulose
Margin Build-Up Liquid - Zinkehloride
- Water
IPS emax Ceram -13-butaandiol
ZirLiner Build-Up Liquid - Zinkchloride

Benaming/uitleg van de materialen
IPS eemax Ceram layering materiaal:

~  ZirLiner (alleen voor 7r02)
IPS e.max Ceram ZirLiner zijn speciale keramische materialen die
een betrouwbare verbinding met zirkoniumoxide tot stand
brengen. Ze worden gebruikt om overeen te komen met de
gewenste tandkleur en produceren een natuurgetrouwe
diepgaande fluorescentie.

- Margin(alleen voor Zr02)
De IPS e.max Ceram Margin-materialen vertonen een iets hogere
opaciteit en fluorescentie dan de IPS Style Ceram Dentin-
materialen en maken zo het ontwerp van keramische schouders
mogelijk.

- Deep Dentin
IPS e.max Ceram Deep Dentin zijn ondoorzichtige Dentin-
materialen, gebruikt in gebieden met beperkte laagdiktes enin
incisale gebieden.

- Dentin
De kleur en doorschijnendheid van de IPS e.max Ceram Dentin-
materialen zijn aangepast om natuurlijk dentine te simuleren.
Ze maken de correcte reproductie van de geselecteerde
dentinekleur op ondoorzichtige framestructuren mogelijk.

- Power Dentin
IPS e.max Ceram Power Dentin-materialen tonen een verhoogde
opaciteit en helderheid in vergelijking met de conventionele
Dentin-materialen. Ze worden vooral aanbevolen voor gebruik op
doorschijnende framestructuren.

- Transpa Incisal
De IPS emax Ceram Incisal-materialen zijn gemodelleerd naar
het natuurlijke incisale materiaal. In combinatie met de Dentin-
materialen helpen ze de juiste A-D-kleur te verkrijgen op
ondoorzichtige framestructuren.

- Power Incisal
De IPS e.max Ceram Power Incisal-materialen zijn gemodelleerd
naar het natuurlijke incisale materiaal. In combinatie met de
Power Dentin-materialen helpen ze de juiste A-D-kleur te
verkrijgen op doorschijnende framestructuren.

- Gingiva
De IPS e.max Ceram Gingiva-materialen zijn speciaal gekleurde
keramische materialen voor de levensechte reconstructie van
gingivacomponenten. Ze zijn aangepast aan het Gingiva Solution-
kleurconcept van Ivoclar.

- Add-On
De IPS e.max Ceram Add-On-materialen worden gebruikt voor de
aanpassing van bijvoorbeeld contactpunten, dummysteunen of
de nauwkeurigheid van de pasvorm van schouders. Aanpassingen
kunnen samen met het glazuur bakken of na het glazuur bakken
worden gemaakt. Er zijn vier IPS e max Ceram Add-On-materialen
beschikbaar voor de verschillende vereisten.

IPS e max Ceram Impulse-materiaal:

- Opaal Effect
IPS e.max Ceram Opal Effect-materialen zijn speciaal gekleurde
incisale materialen. Hiermee kunnen de dynamische licht-
optische eigenschappen van natuurlijke tanden worden
nagebootst.

- Mamelon
De IPS e.max Ceram Mamelon-materialen zijn intensieve,
ondoorzichtige effectmaterialen voor het accentueren van het
incisale derde. Afhankelijk van de werkgewoonten van de
gebruiker worden de materialen in dunne strepen aangebracht
op gereduceerd dentine.

- Transpa
De IPS e.max Ceram Transpa-materialen zijn verkrijgbaar in
verschillende kleurnuances. Ze zijn geschikt om gekleurde,
transparante gebieden te reproduceren, vooral in het incisale
derde.

- Special Insical
De IPS e.max Ceram Special Insical-materialen kunnen ofwel
gemengd worden met de IPS e.max Incisal-materialen om de
kleur aan te passen en te intensiveren of direct aangebracht
worden.

- InterIncisal
Het IPS e.max Ceram Inter Incisal-materiaal wordt gebruikt om de
helderheidswaarde van het incisale derde te verhogen. Het wordt
rechtstreeks op het dentine aangebracht in een geimpliceerde
vlindervorm.

- Cervical Transpa
De IPS e.max Ceram Cervical Transpa-materialen reproduceren de
kleuren met een intensievere translucentie en ondersteunen de
levensechte overgang van de gingiva naar de facing.

- Incisal Edge
Het IPS e.max Ceram Incisal Edge-materiaal wordt gebruikt om
het zogenaamde halo-effect te bereiken, dat bij natuurlijke
tanden optreedt door lichtbreking bij de incisale rand.

- Occlusal Dentin
De IPS e.max Ceram Occlusal Dentin-materialen worden gebruikt
om karakteriseringen toe te passen, in het bijzonder in het
occlusale gebied.
Ze kunnen ook worden gebruikt in de cervicale, palatale en
linguale gebieden.

- IPS emax Ceram Selection layering-materialen
IPS e.max Ceram Selection zijn speciaal gearceerde emaille- en
effectmaterialen. Ze worden gebruikt in combinatie met de
bestaande IPS e.max Ceram-materialen.

2  Gebruik

D}] Opmerking:

- Dejuiste voorbereiding van het oppervlak is afhankelijk van
het materiaal voor de restauratie. Procedure volgens de
Gebruiksaanwijzing van het betreffende materiaal.

- Vermijd verontreiniging van de binnenkant van de
restauratie.

I. IPS e.max Ceram layering keramiek

Mengen van de layering materialen

Gebruik IPS Build-Up Liquid allround of soft voor het mengen van de
layering materialen. (ZirLiner layering materialen worden gemengd
met IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid, Margin layering
materialen met IPS e.max Ceram Margin Build-Up Liquid). Gebruik
gedestilleerd water om de layering materialen opnieuw te
bevochtigen.

Layering diagram

Het layering diagram van IPS e.max Ceram is zo ontworpen dat een
eenvoudige en betrouwbare kleurweergave mogelijk is, ongeacht het
framemateriaal of de framekleur. Een proportioneel frame-ontwerp
dat zowel vorm als cuspen ondersteunt, vormt de ideale basis.
Afhankelijk van de voorkleur van het frame wordt het gebruik van
ZirLiner aanbevolen voor zirkoniumoxide.

Belangrijk: Bij het gebruik van ZrO,-materialen van andere
fabrikanten wordt het gebruik van ZirLiner aanbevolen voor
zowel voorgekleurde als niet-gekleurde frames.
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Het fineren van frames

Frame-ontwerp en voorbereiding (Zr02 and LS2)

Het frame-ontwerp voor de laagjestechniek moet altijd de vorm van
de restauratie en de cuspen ondersteunen om een gelijkmatige
laagdikte van de facing met IPS e max Ceram te verkrijgen. Als de
voorgeschreven ontwerpcriteria en minimumdiktes voor ZrOz- en LS;-
frames niet worden nageleefd, kan dit leiden tot klinisch falen, zoals
scheuren, delaminatie en uiteindelijk breuk van de restauratie.
Raadpleeg de gebruiksaanwijzing van het betreffende framemateriaal
voor meer informatie over het frame-ontwerp en de voorbereiding en
verdere verwerkingstechnieken (bijvoorbeeld. cut-back-techniek).

De restauratie moet vrij zijn van vuil en vet voor elke
bakprocedure. Verontreiniging na het reinigen moet worden
voorkomen.

ZirLiner bakken (Zr02)

Meng de IPS e.max Ceram ZirLiner in de gewenste kleur met de
betreffende IPS e max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid tot een romige
consistentie en breng het aan in een gelijkmatige, dekkende laag. Voer
daarna het bakken voor de ZirLiner uit (zie bakparameters).

Margin bakken (optioneel) (Zr02)

Voordat de keramische marge wordt ontworpen, bestrijkt u de stomp
met IPS Margin Sealer en laat u deze drogen. Isoleer vervolgens met
IPS Ceramic Separating Liquid. Meng IPS e.max Ceram Margin met de
betreffende IPS e max Margin Build-Up Liquid. Breng het materiaal
aan, laat het drogen en haal het voorzichtig van de stompen. Voer
vervolgens het 1¢ keer bakken voor Margin uit (zie bakparameters).
Pas de schouder en pas indien nodig aan. Isoleer de stomp.

Voer vervolgens het 2% keer bakken voor Margin uit (zie
bakparameters).

Bakken voor basislaag (fundering) (Zr02 en LS2)
Het bakken voor de basislaag wordt uitgevoerd met IPS Ivocolor Stains
en Glazes en/of IPS e.max Ceram-lagenmaterialen.

- ZrO>-frames, voorgekleurd en niet-gekleurd
De lage warmtegeleiding van zirkoniumoxide vereist altijd dat de
basislaag wordt gebakken, zelfs als er vooraf het bakken voor een
ZirLiner is uitgevoerd. Het bakken voor de basislaag zorgt voor een
gecontroleerde sintering van de keramiek op het frame-
oppervliak en maakt zo een homogene hechting mogelijk.

Variant A: Basislaag bakken met IPS e.max Ceram
Meng IPS e.max Ceram-lagenmateriaal (bijvoorbeeld Deep
Dentin, Dentin materiaal) met IPS Build-Up Liquid. Breng de
basislaag in een dunne laag aan die het hele frame bedenkt.
Voer daarna het bakken voor de basislaag (fundering) uit
(zie bakparameters).

Variant B: Bakken voor basislaag met IPS Ivocolor en IPS e.max
Ceram (strooitechniek)

Meng Stains en Glazes (FLUO) met IPS Ivocolor Mixing Liquid
allround of longlife (zie de gebruiksaanwijzing) en breng het
in een dunne laag aan die het hele frame bedekt. Strooi met
een droge kwast IPS e.max Ceram-lagenmateriaal en blaas
overtollig materiaal voorzichtig weg of klop het er
voorzichtig af. Voer daarna het bakken voor de basislaag
(fundering) uit (zie bakparameters).

- LSy-frames

Variant A: Bakken voor basislaag met IPS e.max Ceram
Meng IPS e.max Ceram-lagenmateriaal met IPS Build-Up
Liguid. Breng de basislaag in een dunne laag aan die het
hele frame bedenkt. Voer daarna het bakken voor de
basislaag (fundering) uit (zie bakparameters).

Variant B: Voer het bakken voor de basislaag uit met IPS Ivocolor
Stains en Glazes
Meng Stains en Glazes (FLUO) met IPS Ivocolor Mixing Liquid
allround of longlife (zie de gebruiksaanwijzing) en breng het in
een dunne laag aan die het hele frame bedekt. Voer daarna het
bakken voor de basislaag (fundering) uit (zie bakparameters).

Variant C: Bakken voor basislaag met IPS Ivocolor en IPS e.max
Ceram (strooitechniek)
Meng en breng Stains en Glazes (FLUO) aan zoals beschreven
voor variant B. Strooi met een droge kwast IPS e.max Ceram-
materiaal voor lagenmaterialen en blaas overtollig materiaal
voorzichtig weg of klop het voorzichtig af. Voer daarna het
bakken voor de basislaag (fundering) uit (zie bakparameters).

Lagen aanbrengen en bakken voor Dentin- en Incisal-materiaal

- 1= keer dentine-/incisaal bakken (Zr02 and LS,)
Verzegel de stomp en aangrenzende modelgebieden met
IPS Model Sealer voordat u de Dentin-/Incisal-laag aanbrengt.
Isoleer de dummmygebieden bovendien met IPS Ceramic
Separating Liquid. Meng de benodigde lagenmaterialen met
IPS Build-Up Liquid allround of soft.
Breng de desbetreffende lagenmaterialen aan volgens het
lagenschema. Voer vervolgens het 1% keer bakken voor Dentin/
Incisal uit (zie bakparameters).

- 2% keer dentine-/incisaal bakken (Zr0z en LS2)
Werk het restauratieoppervliak af met geschikte slijpinstrumenten
en reinig grondig. Reiniging moet worden uitgevoerd met
ultrasoon in een waterbad of met de stoomstraal. Als er na het
reinigen nog oppervlakkige verontreiniging is, moet het opperviak
worden gestraald met Al,03 Type 100 op 1 bar druk.
Scheid aangrenzende modelcomponenten (bijvoorbeeld
aangrenzende tanden, dummyrestauraties) nogmaals met
IPS Ceramic Separating Liquid. Droog de restauratie grondig en
vul ontbrekende gebieden aan met lagenmateriaal. Besteed
vooral aandacht aan de proximale en antagonistische contacten.
Voer vervolgens het 2% keer dentine-/incisaal bakken uit (zie
bakparameters). Als er extra Dentin-/Incisal-bakcycli nodig zijn,
moeten deze worden uitgevoerd met de bakparameters van het
2% keer Dentine-/incisaal bakken.

Stain / glaze bakken (Zr02 en LS2)

- Afwerking en voorbereiding voor bakken voor Stain en Glaze
(Zr0z2en LSy)
Werk de restauratie af met geschikte slijpinstrumenten.
Gebieden die na het bakken voor glazuren meer glans zouden
moeten hebben, kunnen vlak worden gemaakt en voorgepolijst
met siliconen polijstinstrumenten. Reinig de restauratie grondig
met de stoomstraal en droog de restauratie met olievrije lucht.

- Bakken voor Stain en Glaze (Zr0z en LS,)
Het bakken voor Stain en Glaze wordt uitgevoerd met IPS Ivocolor
Stains en Glazes. Gedetailleerde informatie over de verwerking en
de bijbehorende bakparameters vindt u in de desbetreffende
gebruiksaanwijzingen.

Bakken voor Add-0n (Zr02 en LS»)

- Variant A: Add-On met bakken voor glazuren
Voor kleine aanpassingen die samen met het bakken voor
glazuren worden aangebracht, meng IPS e.max Ceram Add-On
Margin pure met IPS Margin Build-Up Liquid en vul de
ontbrekende margingebieden aan nadat de glazuren zijn
aangebracht. Meng IPS e max Ceram Add-0n Dentin en Incisal in
een verhouding 50:50 met Dentin en Transpa Incisal.
Nadat de glazuren zijn aangebracht, brengt u het Add-On-
materiaal aan op de betreffende gebieden. Voer vervolgens het
bakken voor Add-On met glazuren uit (zie bakparameters).

- Variant B: Add-0n na bakken voor glazuren
Breng voor noodzakelijke aanpassingen na voltooiing en try-in bij
de patiént IPS e max Ceram Add-0n Dentine en Incisal pure aan
op de desbetreffende gebieden. Voer vervolgens de Add-0n na
bakken voor glazuren uit (zie bakparameters).



- Polijst na het corrigerend bakken de aangevulde gebieden
tot een hoogglans met geschikte polijstinstrumenten
(bijvoorbeeld rubberen polijstmachines).

— Polijst de restauratie met geschikte polijstinstrumenten na
elke aanpassing.

Fabricage van facings op refractaire stompen

Vervaardiging model

Dupliceer het werkmodel of de individuele matrijzen en giet
vervolgens met een in de handel verkrijgbaar vuurvast
matrijsmateriaal, bijvoorbeeld BegoForm® van Bego, Cosmotech VEST
van GC (de instructies van de betreffende fabrikant moeten worden
opgevolgd).

Het vuurvaste matrijsmodel moet voor elke bewerking ongeveer
5-10 minuten in gedestilleerd water worden gedrenkt.

Basislaag bakken

Week en ontgas de matrijzen na het bakken. Meng IPS e.max Ceram-
materialen (bij voorkeur Add-On-materialen) met IPS Build-Up Liguid.
Breng de basislaag aan in een zeer dunne laag die de voorbereide
gebieden volledig bedekt. Voer vervolgens het bakken voor de
basislaag van het fineer uit (zie bakparameters).

Cervicaal bakken

De cervicale gebieden zijn opgebouwd met IPS e max Ceram Deep
Dentin. Voer vervolgens het cervicaal bakken voor de facing uit (zie
bakparameters).

Dentine/impuls bakken

De interne laagvorming is gemodelleerd volgens de natuurlijke
kenmerken en bestaat uit een dentineopbouw en verschillende
individuele effecten. Voer vervolgens het bakken voor dentine/impuls
voor de facing uit (zie bakparameters).

Incisaal bakken

Bouw de buitenste glazuurlaag op met Incisal- en Transpa-materialen.
Indien nodig kunnen extra correctieve bakcycli worden uitgevoerd met
dezelfde parameters. Voer vervolgens het incisaal bakken voor de
facing uit (zie bakparameters).

Bakken voor Stain en Glaze

Voer het bakken voor Stain en Glaze uit met IPS Ivocolor Stains en
Glazes. Gedetailleerde informatie over de verwerking is te vinden in de
betreffende gebruiksaanwijzing. Voer daarna het bakken voor Stain en
Glaze voor de facing uit met IPS Ivocolor (zie bakparameters).

Uitbedden van de facing

Verwijder grote hoeveelheden matrijsmateriaal met een slijpschijf.
Straal daarna de binnenkant van het veneer met polijststraalmedium
bij max. 1 bar druk om alle sporen van het matrijsmateriaal te
verwijderen.

Bakparameters - IPS e.max Ceram gelaagd keramiek

Algemene belangrijke opmerkingen over bakken

- Indien een niet-lvoclar-oven wordt gebruikt, kunnen
aanpassingen van de temperatuur noodzakelijk zijn.

- Aanhet begin van de bakprocedure opent u de oven en wacht u
op het geluidssignaal. Plaats vervolgens de bakplaat met de
voorwerpen in het midden van de baktafel en start het
programma.

Terwijl de infraroodtechnologie actief is, plaats u de voorwerpen
zo dat de infraroodcamera een breed zicht heeft op de
voorwerpen.

- Verwijder IPS e.max-voorwerpen uit de oven nadat de bakcyclus is
voltooid (wacht op het geluidssignaal van de oven).

- Laat de voorwerpen afkoelen tot kamertemperatuur op een
plaats waar ze beschermd zijn tegen tocht.

- Raak de hete voorwerpen niet aan met een metalen tang.

- Devoorwerpen mogen niet worden gestraald of geblust.

IPS e.max Ceram op IPS e.max Press of IPS e.max CAD (cut-back- en
lagenmaterialentechniek )

Add-On

Basislaag = 1*°keer = 2*keer Stain Glaze t Add-On na
bakken | dentine-/ dentine-/ bakken = bakken bT(ﬁ bakken
(funde-  incisaal = incisaal metIPS = metIPS 300?" voor
ring) bakken bakken | Ivocolor Ivocolor glazuren glazuren
Temperatuur in
stand-by 403 403 403 403 403 403 403
B [°c]
Sluitingstijd* IRT/ IRT/ IRT/ IRT / IRT / IRT / IRT /
S [min.] 04:00 04:00 04:00 06:00 06:00 06:00 06:00
Verwarmings-
snelheid 90 90 90 60 60 60 50
t~ [°C/min.]
Baktemperatuur | oon 450 50 710 710 710 700
T1 [°c]
Houdtijd 0000 0000 0000 0100 010 0100 0100
H1 [min.]
Verwarmings-
snelheid 20 20 20 - - - -
t~ [°C/min.]
Baktemperatuur _ _ _ _
T, [°C] 730 730 730
Houdtijd 0200 0200 0200 - - - -
Hz [min.]
Yaculim 1 400 400 400
11 [°C] 650 650 650 450 450 450 450
12 [°C]
Vacuiim 2
21 [°C] 60 O 8% 79 9 709 699
2, [°C]
Langetermijn-
koeling ** 0 0 0 0 0 0 0
L [°c]
Afkoelsnelheid
tx [°C/min.] 0 0 0 0 0 0 0

* |RT standaardmodus

Afhankelijk van het type oven kan de baktemperatuur worden
aangepast met £ 5°C, max. £ 10°C.

Bakken voor lithiumdisilicaatglaskeramiek (LS2)-ondersteunde

restauraties

- Gebruik de honingraatbakplaat en steunpennen die bij de oven
horen om de restauraties te bakken.

- Ermogen geen keramische pennen worden gebruikt, omdat deze
kunnen versmelten met de restauratie.

- De verwerkingstemperaturen moeten in acht worden genomen.
Een verhoging van de baktemperatuur leidt tot ernstige
verglazing tussen het frame en het fineerkeramiek, wat kan
leiden tot vertraagde scheuren. Een verlaging van de
baktemperatuur zorgt ervoor dat de keramiek onderbakken en
zeer bros wordt, wat kan leiden tot delaminatie.

- De parameters in de gebruiksaanwijzing zijn afgestemd op
Ivoclar-ovens (tolerantiebereik + 10 °C).



IPS e.max Ceram op IPS e.max ZirCAD, IPS e.max ZirPress of Zenostar
(cut-back- en lagenmaterialentechniek)

1 en 2« Basislaag 1= keer 2“keer Bakken B2KKeM Adg-On Add-On
ZirLiner keer bakken dentine-/ dentine-/ voor I me na
bakken bakken (funde- incisaal incisaal vlekking glazuren , - vken bakken

b} Margin voor | voor

2) 3) 3) 3)

ring) | bakken bakken met IPS

Ivocolor
Ivocolor 03?0

Temperatuur
Estand-by 403 403 403 403 403 403 403 403 403
[°c]

Sluitingstijd*  IRT/ IRT/ IRT/ IRT / IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min.] 04:00 0400 0400 04:.00 0400 06:00 06:00 06:00 06:00
Verwarmings-

snelheid

tr [°Cc/

min.]

Bak-

:lempﬂat””" 960 800 650 650 650 710 710 710 700
1[°C]

Houdtijd

H1 [min.]
Verwarmings-
snelheid

t~ [°c/
min.]

Bak-
temperatuur - - 730 730 730 - - - -
T2 [°C]

Houdtijd
Hz [min.]

Vacuiim 1
o 400 400 400
11 [°C] 450 450 650 650 650 450 450 450 450

12 [°C]

Vacuiim 2

2 [°C] 959 799 930 G50 89 w9 709 709 699
2; [°C]

Langetermijn-

koeling ** 0 0 0 0 0 450 450 450 450
L [°c]

Afkoel-

snelheid 0 0 0 0 0 0 0 0 0
tx [°C/min.]

* |RT standaardmodus

40 40 90 90 90 60 60 60 50

01:00 | 01.00 00:00 00:00 00:00 0100 0100 0100 0100

- - 0200 0200 0200 - - - -

** | angetermijnkoeling voor de laatste keer bakken

" voor het waxen en persen met IPS e.max ZirPress

2 niet voor gebruik met IPS e.max ZirPress

3 Voor een optimaal bakresultaat voor bruggen uit meerdere eenheden
(4-14 eenheden) moet de houdtijd H2 worden verhoogd naar 3 min.

4 Voor Zr0O2-bruggen uit meerdere eenheden en dummy's moet de opwarmsnelheid
worden verlaagd naar 45 °C/min. voor het bakken voor glazuren met IPS Ivocolor.

Afhankelijk van het type oven kan de baktemperatuur worden
aangepast met £ 5°C, max. £10°C.

Fineerproces van zirkoniumoxide (Zr02)-ondersteunde restauraties

- De verwarming van de bakkamer hangt af van het type oven en
van de grootte van de bakkamer.

- De parameters in de gebruiksaanwijzing zijn afgestemd op
Ivoclar-ovens (tolerantiebereik + 10 °C).

glazuren glazuren

IPS e.max Ceram op vuurvaste matrijzen (fineertechniek)

Basislaag Baﬁs[i]se::?g
b :li(neer bakken met Cervicaal Bf§kken Incisaal 6l Stail'; T(rll
AKEonImeE IPS e.max bakken ineer bakken aze hakker)
aleax Ceram fineer Dentin/ fineer m
Ceram Denti Impulse IPS Ivocolor
Add-On entin/
Transpa
Temperatuur in
stand-by 403 403 403 403 403 403
B [°Cc]
Sluitingstijd* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00
Verwarmings-
snelheid 50 50 50 50 50 50
t~ [°C/min.]
Baktemperatuur | 79 780 770 770 770 740
T [°c]
Houdtjd 000 | 0100 0100 0100 0100  0%00
H [min.]
Vacutm 1 450 450 450 450 450 450
11[°c]
Vacuim 2 719 779 769 769 769 739
2 [°c]
Langetermijn-
koeling ** 0 0 0 0 0 0
L [°c]
Afkoelsnelheid
t~ [°C/min.] 0 0 0 0 0 0

* |RT standaardmodus

Afhankelijk van het type oven kan de baktemperatuur worden
aangepast met £ 5°C, max. +10°C.

Bakken van IPS e.max Ceram veneers

- De bakparameters voor de vervaardiging van facings moeten in
acht worden genomen.

- Delangere sluitingstijd zorgt voor een zachte en volledige droging
van de refractaire stomp en maakt zo een homogeen
bakresultaat mogelijk.

Il.  IPS e.max Ceram Stains en Glazes

Karakterisering en staining van frames

IPS e.max Ceram Shades

IPS e max Ceram Shades voor A-D-kleuren worden gebruikt voor de
laatste kleurmodificaties van IPS e.max-restauraties. IPS e.max Ceram
Shades Incisal zijn bijzonder geschikt voor restauraties met een
volledig contour. Ze worden gebruikt om het incisale gebied te
imiteren en geven de incisale derde een optisch doorschijnend en
diepgaand effect.

Meng de kant-en-klare pasta's met IPS e.max Ceram Glaze en Stain
Liguid tot de gewenste consistentie, indien nodig. Voor een betere
bevochtiging van de Stains en Glaze-materialen kan een kleine
hoeveelheid Glaze en Stain Liquid op het oppervlak worden
aangebracht. Daarna wordt IPS Ivocolor in een dunne laag
aangebracht.

IPS e.max Ceram Essence

IPS emax Ceram Essence-poeders worden gebruikt voor interne
karakteriseringen, om te mengen met andere IPS e.max Ceram-
poeders en voor de uiteindelijke oppervlakkige externe karakterisering.
Afhankelijk van hun schakering zijn de zeer fijne poeders meer of
minder fluorescerend. De IPS e.max Ceram Glaze en Stain-vloeistoffen
worden gebruikt voor het mengen. De uiteindelijke kleur wordt
vervolgens in een dunne laag aangebracht.

IPS e.max Ceram Glaze-poeder/pasta

IPS e.max Ceram Glaze-poeders/-pasta's zijn bedoeld voor het
glazuren van de restauratie. Meng de poeders/pasta's met IPS e.max
Ceram Glaze en Stain Liquid tot de gewenste consistentie. De vloeistof
wordt gemengd met Glaze-poeder/pasta tot een homogene
consistentie. Het uiteindelijke glazuur wordt in een gelijkmatige,
dekkende laag op alle gebieden van de restauratie aangebracht.




IPS e.max Ceram Glaze - FLUO-poeder/pasta

IPS e.max Ceram Glaze - FLUO-poeders/-pasta's zijn bedoeld voor het
glazuren van de restauratie. Meng de poeders/pasta's met IPS e.max
Ceram Glaze en Stain Liguid tot de gewenste consistentie. De vloeistof
wordt gemengd met FLUO-glazuurpoeder/-pasta tot een homogene
consistentie. Het uiteindelijke glazuur wordt vervolgens in een
gelijkmatige, dekkende laag op alle gebieden van de restauratie
aangebracht. Fluorescerende glazuren zijn bijzonder geschikt voor
restauraties die niet gefineerd zijn met IPS e.max Ceram. Ze kunnen
ook worden gebruikt voor volledige en gedeeltelijk gereduceerde
frames met weinig tot geen fluorescentie.

IPS e.max Ceram Glaze Spray

IPS e.max Ceram Glaze Spray is bedoeld voor snel en gemakkelijk
glazuren van geperste, gefreesde of gelaagde IPS e.max restauraties
met een volledige contour.

Schud de IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray direct voor gebruik
krachtig tot de mengbal in de spuitbus vrij kan bewegen (ca.

20 seconden).

Als de spuitbus niet voldoende wordt geschud, bevat de spray
voornamelijk drijfgas. Dit betekent dat er onvoldoende glazuurpoeder
wordt aangebracht. Houd een afstand van 10 cm aan tussen de
spuitmond en het te spuiten oppervlak en houd de spuitbus zo
verticaal mogelijk tijdens het spuiten. Gebruik de spray vanaf alle
kanten in korte pulsen op de restauratie en laat de restauratie
tegelijkertijd ronddraaien, zodat een gelijkmatige laag tot stand komt.
Schud de spuitbus nogmaals tussen de individuele spuitbeurten.
Wacht korte tijd tot de glazuurlaag droog is en een wittige kleur heeft.
Gebieden waar geen gelijkmatige laag te zien is, moeten opnieuw
worden gesprayd. Als de glazuurspray per ongeluk de binnenkant van
de restauratie heeft bereikt, verwijder deze dan met een droge
kortharige borstel.

IPS e.max Ceram Glaze en Stain Liguid allround

Vloeistof voor het mengen van alle IPS Ceram Shade-, Essence- en
Glaze-poeders en -pasta's. De Liquid allround maakt een consistente
aanpassing voor conventionele verwerking mogelijk. Poeders gemengd
met de Liquid allround zijn voor een kortere periode verwerkbaar
(ongeveer een halve dag).

IPS e.max Ceram Glaze en Stain Liguid longlife

Vloeistof voor het mengen van alle IPS Ceram Shade-, Essence- en
Glaze-poeders en -pasta's. Door de Liquid longlife is de consistentie
van de materialen nogal pastavorming. De gemengde poeders blijven
langer verwerkbaar (ongeveer 1 week).

EE - De ingestelde consistentie beinvlioedt het gedrag van de
toepassing en het bakresultaat. Als het glazuurmateriaal op
de juiste manier wordt aangebracht, laat de restauratie na
het bakken een gelijkmatige glans zien en behoudt het de
textuur van het opperviak.

- Intensere kleuren worden verkregen door herhaling van de
kleuringsprocedure en het bakken, niet door aanbrenging
van dikkere lagen.

- De restauratie moet vrij zijn van verontreinigingen en
vetresten voordat er wordt gevlekt en geglazuurd.

- Eenstoomstraal of ultrasoon bad is geschikt voor het
reinigen van de restauratie.

- Pooling moet worden voorkomen en het materiaal mag niet
in te dikke lagen worden toegepast.

Shade-combinaties
De vermelde combinaties zijn referentiewaarden:

IPS e.max Ceram

Shade A-D Bleach BL

Shade Incisal 1 A1,A2,A3,B1,B2, B3, B4 BL1, BL2, BL3, BL4

Shade Incisal 2 A35,A4,C1,C2,C3, C4,

D2, D3, D4
Shade 0 BL1, BL2, BL3, BL4
Shade 1 A1,A2,A3,A35
Shade 2 B1,B2,B3,B4,D4
Shade 3 C1,C2,C3,C4
Shade 4 A2,D2,D3

Bakparameters - IPS e.max Ceram Stains en Glazes

Bakken voor Stain en Glaze in de staintechniek (monolithisch)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Temperatuur in
stand-by 403 403 403 403
B [°C]
Sluitingstijd* IRT/ IRT / IRT / IRT /
S [min] 06:00 06:00 06:00 06:00
Verwarmings-
snelheid 60 60 60 60
t~ [°C/min.]
Baktemperatuur
T [°c] 770 770 770 770
Houdtijd 0130 01:30 01:30 0130
H [min.]
Yacutim 1 450 450 450 450
1[°C]
Vacuiim 2
2 [°c] 769 769 769 769
Langetermijn-
koeling ** 0 0 450 0
L [°c]
Afkoelsnelheid
tx [°C/min.] 0 0 0 0

* |RT standaardmodus ~ ** Langetermijnkoeling voor de laatste keer bakken

D}] Als IPS e.max ZirCAD-restauraties worden gefineerd met
IPS e.max Ceram of overgeperst met IPS e.max ZirPress, is
langetermijnkoeling tot 450 °C nodig voor de definitieve
bakcyclus van Stain en/of Glaze. Als in dezelfde bakcyclus
meerdere restauratie-eenheden van IPS e.max ZirCAD (bruggen
uit meerdere eenheden met massieve dummy's voor de brug of
meerdere restauraties met volledige contour) worden
gebakken kan het grondig verhitten van de te bakken
voorwerpen vertraagd worden. Dit kan worden tegengegaan
door de verwarmingssnelheid te verminderen of de houdtijd bij
de uiteindelijke temperatuur te verlengen.

Bakken voor Stain en Glaze met de cut-back- en
lagenmaterialentechniek (volledig fineer)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Temperatuur in
stand-by 403 403 403 403
B [°c]
Sluitingstijd* IRT/ IRT/ IRT / IRT /
S [min.] 06:00 06:00 06:00 06:00
Verwarmings-
snelheid 60 60 60 60
t~ [°C/min.]
Baktemperatuur
T o¢] 725 725 725 725
Houdtijd 0100 0100 01:00 0100
H [min.]
Vaoulm1 450 450 450 450
1 [°c]
Vacuiim 2
2 [°c] 724 724 724 724
Langetermijn-
koeling ** 0 0 450 450
L [°c]
Afkoelsnelheid
t~ [°C/min.] 0 0 0 0

* |RT standaardmodus ~ ** Langetermijnkoeling voor de laatste keer bakken

D}] Als IPS e.max ZirCAD-restauraties worden gefineerd met
IPS e.max Ceram, is langetermijnkoeling naar 450 °C nodig voor
de definitieve bakcyclus voor Stain en/of Glaze.

- De geindiceerde parameters voor bakken zijn richtwaarden. Ze
zijn geldig voor de Ivoclar-ovens Programat® P310, P510, P710,
P300, EP3010 en EP5010. Voor ovens van een oudere generatie
(bijvoorbeeld P80, P90, P95, P100, X1) zijn deze temperaturen ook
richtwaarden. Afhankelijk van hoe oud de bakkamer is, kunnen de
waarden afwijken met + 10 °C.



- Indien een niet-lvoclar-oven wordt gebruikt, kunnen
aanpassingen van de temperatuur noodzakelijk zijn.

- Door regionale verschillen in de stroomvoorziening of wanneer
meerdere elektronische apparaten gebruik maken van
stroomcircuit kunnen aanpassingen in de temperaturen
noodzakelijk zijn.

- Om de kenmerken van het materiaal te behouden moeten open
productcontainers direct na gebruik worden afgesloten.

3 Veiligheidsinformatie

- Ingevalvan ernstige incidenten die verband houden met het
product verzoeken wij u contact op te nemen met Ivoclar
Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
website: www.ivoclar.com of de verantwoordelijke bevoegde
instantie.

- De huidige versie van de gebruiksaanwijzing is beschikbaar op
onze website: www.ivoclarcom

- Uitleg van symbolen: www.ivoclarcom/elFU

- De samenvatting van de veiligheid en klinische prestaties
(Summary of Safety and Clinical Performance - SSCP) is te
downloaden van de Europese database voor medische
hulpmiddelen (EUDAMED) op https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Basis-UDI-DI: 76152082ACERA008F6

Waarschuwingen

- Neem het Veiligheidsinformatieblad (VIB) in acht (beschikbaar op
www.ivoclarcom).

- Zorg ervoor dat tijdens het afwerken geen keramiekstof wordt
ingeademd.

- Gebruik afzuigapparatuur en draag een gezichtsmasker en
veiligheidsbril.

- Hetveelvuldige en langdurige gebruik van professionele
bleekmiddelen op peroxidebasis (carbemideperoxide,
waterstofperoxide) en zure fosfaatfluoriden die gebruikt worden
voor het voorkomen van gaatjes kunnen het oppervlak van
bestaande restauraties ruw en dof maken.

- IPS Margin Sealer bevat hexaan. Hexaan is zeer ontvlambaar en
schadelijk voor de gezondheid. Vermijd contact van het materiaal
met de huid en ogen. Adem de dampen niet in en houd het
materiaal uit de buurt van ontbrandingsbronnen.

- IPS emax Ceram Glaze Spray: Inhaleer de spraynevel niet. De
container staat onder druk. Bescherm tegen direct zonlicht en
temperaturen boven 50 °C. Open de spuitbus niet met geweld en
verbrand de spuitbus niet, zelfs niet als het helemaal leeg is.

ivoclar.com

Informatie over de afvoer

Restvoorraad moet worden afgevoerd volgens de geldende landelijke
wettelijke vereisten.

Restrisico's

Gebruikers moeten zich ervan bewust zijn dat elke tandheelkundige

interventie in de mondholte bepaalde risico's met zich meebrengt.

De volgende bekende klinische restrisico's bestaan:

- Delaminatie/breuk/decementering van het materiaal van de
restauratie kan leiden tot inslikken of inademen van materiaal en
tot herhaalde tandheelkundige behandelingen.

4  Opslag en houdbaarheid

- Opslagtemperatuur vioeistoffen/sealer/kleurenpasta's: 2-28 °C

- Layering materialen: er zijn geen speciale voorwaarden voor
opslag.

- Gebruik het product niet na de aangegeven vervaldatum.

- Houdbaarheidsdatum: raadpleeg de informatie op de verpakking

- Controleer voor gebruik of de verpakking en het product
onbeschadigd zijn. Neem bij twijfel contact op met Ivoclar
Vivadent AG of uw lokale distributiepartner.

Aanvullende informatie

Buiten bereik van kinderen bewaren!
Niet alle producten zijn in alle landen beschikbaar!

Het materiaal is uitsluitend voor tandheelkundig gebruik ontwikkeld. Verwerking ervan moet strikt volgens de
gebruiksaanwijzing worden uitgevoerd. Indien er schade optreedt door verkeerd gebruik of door het niet
opvolgen van de gebruiksaanwijzing kan de fabrikant daarvoor niet aansprakelijk worden gesteld. De gebruiker
is er verantwoordelijk voor om na te gaan of het product voor de beoogde toepassing geschikt is, vooral als
deze toepassing niet in de gebruiksaanwijzing vermeld staat. Omschrijvingen en gegevens vormen geen
garantie voor eigenschappen en zijn niet bindend.

ivoclar
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1 MNpoBAemépevn Xpron

NpoBAemopevn edappoyn

- OANOKEPQLLIKA UAKA yIa TNV ETIKAAUN ATIOKATAOTACEWY
dutuptTkou AtBiou kat o€diou tou {pkoviou IPS emax (sUpoc
CTE - 20A10,5-11,0 x 10¢/K (25500 °C))

- JlaoTpWHATWON 6YEWY

Opada aoBevwv-otoxog
- AoBeveig pe povipa dovtia

MpoBAeMOLEVOL XPNOTEG
- 0dovrtiatpot (Khwvikn dadikaoia)
—-  00ovtoteyviteg (KATAOKEUT ATIOKATACTACEWY 0TO £0YA0TNPLO)

Ewdwkn) ekmaideuon
Asv amatteltat TEpaLTEPW KATAPTLON.

Xprion
Movo yia 0d0VTIaTPLKA XPrion.

Nepypadn

H oudda tpoidvtwy IPS emax® Ceram amoteAeital amo pia upeia
yKapa dladopETIKWY UNKWYV ETIKAAUING, XOPAKTNPLOWOU Kal
£UANWONG yLa TNV ETILKAAUYN KAL TOV XOPOAKTNPLOWO
ATIOKATAOTACEWY OUTUPLTIKOU ABiou kal o€gldiou Tou {IpKoviou

IPS e.max (eupoc CTE 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) Kat yia
Ola0TPWHATWON OYPEWV.

‘Ovopa mpoiovtog Meplypadn tou mpoidvtog

XapaKkTnpLopoc okeAETWY 0E<10iou Tou
IPS e.max Ceram Uipkoviou (gUpog CTE 10,5110 x 10¢/K
ZirLiner (25-500 °C)) otnv pdoBla kat omioBla
TLEPLOXN

Kataokeun KEpApLKWwY o0piwy o€
IPS e.max Ceram okeAeToUC 0€e1diou Tou {ipkoviou (eUpog
Margin CTE10,5-11,0 x 10%/K (25-500 °C)) otnv
TpooBla Kat ottioBla mepLoxn

XapakTnpLopoc NG AUXEVIKAG TIEPLOXNC
Twv oPewv IPS e.max Ceram otnv
TpooBla Kat ottioBla TepLoxn

IPS e.max Ceram
Cervical Transpa

ETtikaAupn okeAeTwy o&ediou Tou
Upkoviou (eupoc CTE 105-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) otnv TPooBla kat ottioBla
IPS e.max Ceram TIEPLOXT): ETUKAAUPN OKEAETWOV

Dentin dutupttikou ABiou IPS e.max atnv
TpOoBLa Kat oTtioBia TtepLoxn:
Ola0TPWHATWON OYEWY 0TNV TIPoabla
TEPLOXN

IPS e.max Ceram
Deep Dentin

IPS e.max Ceram
Power Dentin

IPS emax Ceram
Gingiva

IPS e.max Ceram
Intensive Gingiva

IPS e.max Ceram
Inter Incisal

IPS emax Ceram
Incisal

IPS e.max Ceram
Incisal Edge

IPS emax Ceram
Special Incisal

IPS emax Ceram
Mamelon

IPS emax Ceram
Opal Effect

IPS emax Ceram
Occlusal Dentin

IPS emax Ceram
Power Incisal

IPS emax Ceram
Selection:

- IPS emax Ceram
Special Enamel

- IPS emax Ceram
Light Reflector

- IPS emax Ceram
Light Absorber

IPS e.max Ceram
Transpa

IPS e.max Ceram
Transpa Incisal

IPS e.max Ceram
Add-0On

IPS e.max Ceram
Add-0n Margin

IPS e.max Ceram
Glaze Paste

IPS emax Ceram
Glaze Powder

IPS e.max Ceram
Glaze Spray

ETtikdAudn Tng OUAKAC TEPLOXNG
OKeAETWY 0€e1diou Tou ipkoviou (eUpog
CTE 105-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) otnv
TPOoBLa Kal oTtioBLa TEpLoxr ETIKAAUYN
TNG OUALKAC TTEPLOXNG OKEAETWIV
dutupttikou ABiou IPS emax atnv
TpOoBLa Kat ottioBla epLoxn

XapaktnELoWog TNC KOTTTIKAG TIEPLOXNG
OKeEAETWV 0Ee1diou tou {ipkoviou (eUpoc
CTE 105-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) atnv
TPOOBLA TIEPLOXN XAPAKTNPLOUOC TNG
KOTITIKAC TTEPLOXNG OKEAETWYV DUTUPLTIKOU
ABiou IPS e.max otnv ipooBia epLoxn:
XOAPAKTNPOUOG DIA0TPWHATIKWY OPEWY
0TV TIPOobLa TtEpLoXN

XapaktneLopog TN AONTIKAC TIEPLOXNG
oKeAETWY 0€e1diou Tou {ipkoviou (eUpog
CTE 105-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) atnv
oTtioBla TEPLoXN: XAPAKTNPLOWOC TNG
LAONTIKAG TIEPLOXAC OKEAETUWIV
dutupttikou ABiou IPS emax atnv
omioBla mepLoxn

ETtkdAun okeAeTwyv o&eldiou Tou
Upkoviou (eupoc CTE 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) otnv mpdoBia kat omtioBia
Tieploxn o€ ouvduaouo pe IPS e.max
Ceram Power Dentin- eTiikaiun
OKEAETWV OUrtupLtikou ABiou IPS e.max
0Tnv tPoobLa Kal ottiobla TepLoxr o€
ouvduaopo pe IPS emax Ceram Power
Dentin- dlaoTpwpatwon dPewy otnv
TPOOBLA TIEPLOXN O CUVOUAOUO HE
IPS e.max Ceram Power Dentin

ErtkadAun okehetwy o&ediou Tou
{pkoviou (eupoc CTE 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) ot TPOaBLa TEPLOXN-
ETIKAAULN OKEAETWY OLTTUPLTIKOU AMBiou
IPS e.max oTnv tpocBia TepLoxn-
Ola0TPWHATWON OYPEWY oTNV

TpooBLa TTepLloxn

Xapaktnplopodc okeAeTwy oELdiou Tou
Upkoviou (gupog CTE 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) otnv pdoBLa kat ortiabia
TIEPLOXI) XAPUKTNPLOUOG OKEAETWV
dutupttikoU ABlou IPS e.max otnv
TpooBLa Kat ottioBla TEpLoxn;
XOAPAKTNPIOUOG DLA0TPWLATIKWY OPEWY
0TNV TIPOoBLa TtEPLOXN

MpooapLoyr OAOKEPALIKWY
arokataotdoswy IPS e.max Ceram otnv
TpooBla Kat ottioBla mepLoxn

Edudhwon oAoKeEPaLLIKWV
amokataotagewy IPS emax Ceram otnv
TPOoBLa Kat ottioBla epLoxn, Wiwg
edudAwaon arokataotdocwy oEeldiou
ToU {pKoViou TIAPOUC TIEPLYPAUUATOG
(gUpoc CTE 105-11,0 x 10¢/K (25-500 °C))
otnv IPOobLa kal ottioBia TtEPLoXry:
€uUdAWaon aToKATAOTATE WV
dutupttikoU ABlou IPS e.max TTAnpoug
TIEPLYPAUUATOG OTNV TIPO0BLa Kal
omioBla mepLoxn



IPS e.max Ceram
Glaze Paste FLUO

IPS e.max Ceram
Glaze Powder FLUO

IPS e.max Ceram
Essence

IPS e.max Ceram
Shade

DOBopilouca ebUANWON OAOKEPCLLIKUWY
amokatagtagewy IPS e max Ceram otnv
TpooBLa Kat ottioBla TepLoxn, Wiwg
edudAwon amokataotdoewy 0ELdiou
ToU {LpKOViOU TTARPOUC TIEPLYPAUUATOG
(eUpog CTE 105-11,0 x 10¢/K (25-500 °C))
0TnV TIPooBLa kal otioBla TEpLoxry:
€uUdAWan amoKaATaoTATEWY
dutupttikou ABlou IPS e.max TtAnpoug
TIEPLYPAUMATOG OTNV TIPOoBia Kat
omioBia mepLoxn

Xapaktnptopoc oPewv IPS emax Ceram
otnv TIPoobia kal otioBla TEpLoxXn:
XOAPOAKTNPLOUOG DLAOTPWHATIKWY OPewWY
o€ TPOoBLa dOVTIA: XAPAKTNPLOUOG
OKeEAETWV 0€£1diou tou {pkoviou (eUpog
CTE 105-11,0 x 10/K (25-500 °C)) atnv
TpooBLa Kat oTtioBia TtEpLoxn:
XAPAKTNPLOUOG OKEAETWYV DLTTUPLTIKOU
ABiou IPS e.max oTnv Tpoobia Kat
omtioBla mepLoxn

[lapeAKoOUEVA TOU LATPOTEXVOAOYIKOU TTOOIOVTOC:

‘Ovopia poiovtog

IPS e.max
Glaze and Stain Liquid
longlife

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid
allround

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid
allround

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid
allround

IPS Build-Up Liquid
soft

IPS Build-Up Liquid
allround

Texvikd XapakTnpLoTka
Mapapetpog

CTE (25-400 °C)

Avtoxn o€ kaun
(Bagovikn)

Xniikry dtaAutdTnTa
TuTog / Katnyopla

Meptypadn tou tpoioviog

AVALELEN TWV XPUWOTIKWYV KAl
euahwpatwy IPS e.max Ceram yia
ONOKEPALIKES ATTOKATAOTACELC
0TnV TIPooBLa kal omtioBia TepLoxn

AVALELEN TWV UNKWY DLA0TPWLATWONG
IPS emax Ceram ZirLiner yia
OAOKEQAUIKER ATTOKATAOTACELG OTNV
TpooBla Kat ottioBla epLoxn

AVALELEN TWV UMKWY DLA0TPWATWONG
IPS e.max Ceram Margin yla
ONOKEQAIKEG ATIOKATACTATELG OTNV
TpooBLa Kat oTtioBla epLoxn

AVALELEN TWV UNKWY DLa0TPWHATWONG
IPS e.max Ceram otnv tpoaobLa kal
omtioBia meploxn

AVALELEN TWV UMKWY DLaoTpWUATWONG
IPS e.max Ceram otnv tpdaobLa kal
otioBla TepLoxn

, Tutkn
Mpodilaypadn uéon T
94 %05 x 10%/K -
=50 MPa 90 MPa

<100 ug/em? -
Turog | / Katnyopia 1 -

Ta kptTipla anddoong Tou opilovtat oto IS0 6872:2015 0dovTiatpikn — KepapLika

UAIKA TTANpoUvTaL

Evdeielg

- ENutg 0dovTIKA oucia oTnv TtpooBLa Kal ottioBia tepLoxn
- Mepikn vwdotnTa oTny poobia kal omioBla eploxn

/7£DlOX€C epapuoync:

XapaktnpLopog Kat eTikaAugn Twv:
IPS e.max Press / IPS e.max CAD (kpuotaihoroiniévo) /

IPS e.max ZirCAD (TtupoOUCOWHATWHEVD), EKTOC amo IPS e.max
ZirCAD MT Multi

OWele el TUPIHaXWVY KOAOBWHATWY

XapaKTNPELOWOG Kat ETUKAAUN OKEAETWY Zr07 KATAOKEUAOUEVWY
aro UMKA avTaywvioTwy oto supoc CTE 10,5-11,0 x 10¢/K (25—
500 °C)

Avtevdeifeilg

H xpnon autou tou Ttpoidvtog avtevdsikvutal €Ay elval yvwoTo 0Tl 0
a0Bevnc sival aMEPYLIKOG 0€ OTIOLODATIOTE ATTO TOL CUCTATLKAL

I'Isptopwum otn Xpnon

Bpuyuog xwplic Bepareutikn avuetwrton (evdsikvutat
VAPBNKAC LETA TNV £DAPHOYT TNG ATOKATACTACNC)
- AoBeveic pe onuavTkd LEWWUEVN UTIOAELTOMEYN 0dovToduia

- EmkdAuPn LETAMIKWV OKEAETWV

- Ka&Be aN\n xprion Tou dev avadEPETal oTIG eVOELEELQ

- MnTtpnon Tou eVOEDELYUEVOU TIAXOUG OTPUIMATOC ETIKAAUYNG

- Avdev npnBel n avaloyia TEKOUC CTPUWATOC UETAEU TOU
OKEAETOU KAl TOU KEPAUIKOU DlAoTPpWHATWAONG

- Avauel€n kal me€epyaoia e GANa 000VTIATPLKA KEPALKA

- Ouokehetol o€e1diou Tou {ipkoviou pe CTE dladopeTikd amo 1o
ATIALTOUMEVO DEV TIPETIEL VA ETIKAAUTITOVTAL LE OELC.

- EmkdAudn okeAetwyv o€ldiou Tou {LPKOVIOU TTIoU DEV EXOUV
UTtooTEl tpoeTolacia cUpdwyva UE Ta TIPORAETIOUEVA YIa TO
IPS e.max ZirCAD, Tr.X. ajlloBoAn e AloOs.

- EmukdAun tou IPS e.max ZirCAD MT Multi

- Ta uhikd IPS emax Ceram ZirLiner kat Margin 0ev TIpETEL va
xpnotpototouvtal ato IPS emax Press kat IPS e.max CAD.

- H teMkn) amokataotaon dev TIPETIEL VA ETIAVAXPNOLLOTIONBEL

AvemBupnteg evépyeleg

Kapio yvwoth avetiBupnTn eVEPYELD LLEXPL ONLLEPQL.

AMnAemdpaoelg

Kapia yvwoth aMnAeTtidpaon LEXPL onePa.

KA\viko odehog

- ATokataoTacn TN LaoNnTIKAG AslToupyiag

- AoBnTikr amokataotaon

JuvBeon
JUOTATIKA TOU TIPOIOVTOG

YAKA OLO0TPWHATWONG:
IPS e.max Ceram, IPS e.max Ceram
Impuls, IPS e.max Ceram Selection

IPS Model Sealer

IPS Ceramic Separating Liguid

IPS Margin Sealer

IPS emax Ceram Shade

IPS e.max Ceram Essence

IPS e max Ceram Glaze Powder - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Paste - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Spray

JuvBeon
— Kepapko yia
000VTLATPLKA XPNon
- Yahog
— ADIAAUTEG XPWOTIKEG
— 0€ekog alBuleoTEPaG
— Nitpokuttapivn
— Kitpikd aketuhotpl-n-
BoutuAlo

- MNapadvérato

- E€avio
- MoAuBlvuhaiBepag

- Yahog

- Boutdavo-1,3-016An

- \ukepivn

~ MoAuBLvuhoTtuppoMdovN
— ADLAAUTEG XPWOTIKEG

- Yahog
— ADIAAUTEG XPWOTIKEG

- Yahog
— ADIGAUTEC XPWOTIKEQ

- 'Yahog

- Boutdavo-1,3-010An

— [Aukepivn

- MoAuBLvuhoTtuppoMdovN
— ADLAAUTEG XPWOTIKEG

- Yahog
- 2-T(pOTIAVOAN
- looBoutavio

[MapeAkOUEVa TOU LATPOTEXVOAQYIKOU TTOOIOVTOG:

JUOTATIKA TOU TIPOIOVTOG

IPS Build-Up Liquid (allround)

IPS Build-Up Liquid (soft)

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid (allround)

IPS emax Ceram
Glaze and Stain Liquid (longlife)

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid

JuvBeon

- Nepd

- Boutdavo-1,3-010An

- XAwpLouxog
Peudapyupog

- Nepd

~ Mpormdavo-1,2-010An

- X\wplouxog
Peudapyupog

- Boutdavo-1,3-016An

- Mevtavo-15-06An

- Nepd

— Yopo&uatBuhokuttapivn

- X\wplouxog
Weudapyupog



- Nepo
IPS e.max Ceram - Boutdvo-1,3-016An
ZirLiner Build-Up Liquid - XAwplouxog
Peudapyupog

Ovopaoia/eme€ynon Twv UALKWY
YAka dtaotpwudtwaong IPS e.max Ceram:

- ZirLiner (uovo yia 7r02)
Ta IPS e.max Ceram ZirLiner sivat 0IKA KEPAULKE UALKA TTOU
ETITUYXAVOUV aELOTILOTO D00 e To 0&£iDL0 Tou {IpKoviou.
XpNOLLLOTIOLOUVTAL YLa VAL TAUPLALOUV E TNV ETIBUNTH ATOXpuion
TWV JOVTLWV Kal va Ttapdyouv peaMoTIKo dpBoplouo os Badoc.

- Margin (uévo via Zr02)
Ta UAika IPS emax Ceram Margin emideikvUouy KAmwe unAdtepn
adladavela kat dBoplopo amod ta uAika IPS Style Ceram Dentin
KL ETITPETIOUV £TOL TOV OXEDLAOUO KEPCLLLLKWY BABPWV.

- Deep Dentin
Ta IPS e.max Ceram Deep Dentin sivat adladavr) uhika Dentin ou
XPNOLLOTIOOUVTAL O TIEPLOXES LLE TIEPLOPLTLLEVO TIAXOG
OTPWLATOC KOl OE KOTITIKES TIEPLOXEC.

- Dentin
H amoxpwon kat n nudadavela twv UNKWY IPS e.max Ceram
Dentin £€xouv TPOOAPUOOTEL WATE va TTPOCOUOLA{oUV TN PUGLKN
odovTivn.
ETtitp€mouy T owaoth avamapaywyn g ETAEYULEVNG
amnoéxpwaong tng odovtivng o€ adladaveig dopeG OKEAETOU.

- Power Dentin
Ta uhika IPS e.max Ceram Power Dentin emudelkviouv augnuevn
adladavela kal PWTEWVOTNTA 0 OUYKPLON UE T OULLBATIKA UALKA
Dentin. Zuotrivovtal dlaitepa yia xpnon ae nuidlagpaveic douEg
OKENETOU.

- Transpa Incisal
Ta uAika IPS e.max Ceram Incisal Stapopduvovtal cupdwva e
TO PUGLKO UAMKO TNG KOTITIKAG TIEPLOXNC. € GUVDUAGUO LLE T
UAIKA Dentin, BonBouUv otny miteugn tNg 0WOTNAC AToXpwang
A-D o< adladaveig dopEQ OKEAETOU.

- Power Incisal
Ta uAika IPS e.max Ceram Power Incisal dlapopdwvovtat
oUpdwva PE To GUOLKO UAKO TNG KOTITIKAC TIEPLOXNG. 2€
ouvduaouo pe Ta uhika Power Dentin, BonBouv atnyv €miTeUEN NG
owoTng amoxpwaonc A-D og nudladaveic 00UEC OKENETOU.

- Gingiva
Ta UAika IPS e.max Ceram Gingiva gival KEQAULKA UNKA E10IKUWY
ATIOXPWOEWV YL TN PEAALOTIKY) AVAKATACKEUT TWV OTOIXEIWY
TWV OUAWYV. Elval T(pooapocEYVa OTNV EVVOLA TWY ATIOXPUOEWY
Tou Gingiva Solution tng Ivoclar.

- Add-On
Ta uAika IPS e.max Ceram Add-0n xpnotuoToloUvTal yia Ty
TIPOCAPOYN TLX. TWV ONUELWY ETIADNC, TWV UTIOOTNPLYLATWY
TEXVNTWY DOVTIWY YEDUPAG ) TNG akpiBelac ehappoyne Twy
BaBpwv. OL TTPOOPUOYER HTTOPOUY va Yivouy padl e Tnv otrTtnon
€UAAWONG ) LETA TNV OTITNON £DUAAWONC. YTIAPXOUV
OlaBéoipa teooepa UAka IPS emax Ceram Add-0n yia Tig
OladopeC amaltnosLe.

YAka dtaotpwudtwaonc IPS e.max Ceram Impulse:

- Opal Effect
Ta uAika IPS e.max Ceram Opal Effect sivat UNKA KOTTTKAG
TIEPLOXNG ELDLKWYV ATIOXPUICEWY. ETITPETIOUV TNV ATIOUINGN TWV
OUVAULIKWY PUITOOTITIKWY LOLOTATWY TwV GUGCLIKWY BOVTLUV.

- Mamelon
Ta uAika IPS e.max Ceram Mamelon eival UAIKA LLE €VTOVO,
adladaveg e yia Tov TOVIOHO TOU KOTITIKOU Tpitou. Avdhoya e
TIG oUVNBELEQ Epyaaiag Tou XpNoTn, Td UAKA edapudlovial o€
AeTttec AwpLdeC 0T HELWEVN 0dovTivn.

- Transpa
Ta uAika IPS e.max Ceram Transpa OtatiBevtal os 0ladopeg
LIKp0oO1aoPOTIONTELC ATTOXPUICEWY. Elval kataMnAa yia Thv
AvVaTIOPAY WY TIEPLOXWY HE Dladaveig amoxpwoelg, 1diwg ato
KOTLTLKO TpLTO.

- Special Incisal
Ta UAka IPS e.max Ceram Special Insical umopouyv €ite va
avapelkBouv e ta uAika IPS e.max Incisal yia va tporototngouv
KOl V@ EVIELVOUV TNV aTtoxpwaon ite va edapuootoly amsubeiag.

- InterlIncisal
To UAIKO IPS emax Ceram Inter Incisal xpnotuotolettal yia ty
au&non NS TS GWTEVOTNTAC TOU KOTITIKOU TPLTOU.
Edapudletal ameubeiac otnv odovtivn og oxnua etahoudag.

- Cervical Transpa
Ta uAika IPS e.max Ceram Cervical Transpa avarmapayouv Tig
ATOXPWOELG E TTILo £vTovn nudladaveta kat uttootnpidouy
PEANOTIKA peTaBaan amd ta oUAa atnv oyn.

- Incisal Edge
To UAIKO IPS e.max Ceram Incisal Edge xpnotuotoleital yia tny

ETITEVEN TOU AeyduEVOU € PuTooTEGAVOU, TO 0TI0I0
eudavidetal ota Guaotkda dovtia Adyw tng dLdBAaong Tou pwtoc
0TO KOTTTIKO GKPO.

- QOcclusal Dentin
Ta ulika IPS e.max Ceram Occlusal Dentin xpnotuotoloUvTal yia
NV €DAPUOY XOPAKTNPLOHUWY OLAITEPT OTN KLALONTLKY TIEPLOXN.
MmopoUv TioNG va XpNoLLoTIoINB0oUV 0TNV QUXEVIKT, UTIEQPWILA KL
YAWQOOLKN TIEQLOXN.
YAka dlaotpwpatwaonc IPS e.max Ceram Selection
Ta IPS e.max Ceram Selection €ival UAka adapavtivng kat epe
£W0KWY ATIOXPUWOEWV. XpNGOLLOTIOOUVTAL € OUVOUAGOO JUE Ta
udtotapeva uhika IPS emax Ceram.

2 Xpiion

EE] Ynuelwon;

—  H kat@\AnAn Ttapaokeun TNC midavelag e€aptatal amod 1o
UNIKO TN amokatdotaong. Mpoxwpnote cupdwyva UE TG
00nyiec Xprong Tou avIioTolou UALKOU.

- AodUYETE TN LOAUVON TWV E0WTEPLKWY OYPEWV TNG
AToKaATACTAoNC.

. YAka diaotpwpatwong IPS e.max Ceram

Avapel§n twv UANKwyv dlaotpwpdtwong

Xpnatuorotnote ta mpoidvta IPS Build-Up Liquid allround i soft yia tv
AVAPELEN TWV UMKWV dlaotpwidtwonc. (Ta UMKA SLaoTpWHATWONG
ZirLiner avapetlyvuovtal pe to IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid,
£VW T UMKA Olaotpwipatwong Margin e 1o IPS e.max Ceram Margin
Build-Up Liguid). XpnouoTIoL)ote arnootayuevo Vepo yia va dlaBpeEete
€K VEOU Ta UALKA DLOLCTPWATWONG.

Aldypappa dlaotpwpatwaong

To Olaypaupa dlaoTpwpatwong tou IPS e.max Ceram exel oxedlaoTel
LLE TETOLOV TPOTIO WOTE va €ival duvatr) n €UKOAN Kat a&lomatn
QVOTIAPOY WY TWV ATTOXPUICEWY, AVEEAPTNTA ATIO TO UALKO TOU
OKEAETOU N TNV aTtdXpwan Tou okeAeToU. Evag avahoylkog oxedlaouog
OKEAETOU TTOU UTIOOTNPLEL TOCO TO OXNHLA 000 KAl Ta HULLATA ATIOTEAEL
v Wavikn Baon.

AvAhoya LE TOV TIPOXPUWATIOWUO TOU OKEAETOU, CUOTAVETAL N XPHaon Tou
ZirLiner yia o€ido tou {LpKoviou.

INUavtko: Katd tn xprnon UAKWY Zr0z AAMWY KOTAOKEUQOTWY,
OUOTAVETAL N Xprion Tou ZirLiner 1000 yila TPoXPWUATIOUEVOUG
OKEAETOUC 000 KAL VLA LN XPWUATIOUEVOUG OKEAETOUG.

Awdypappa Awdypappa Awdypappa
dlaoTpwpdtwong dlaotpwudtwong dlaotpwpdtwong
yta o€gidio tou yla dutupttiko AiBLo yla oelg
{lpKoviou (LS2) - .x. KOTAOKEUAOUEVEG ATO
(Zr02) - m.x. IPS e.max Press, IPS e.max Ceram
IPS e.max ZirCAD IPS e.max CAD €1 TUpipaxwyv
KOAOBWHATWY
YKeEAETOC Zr07 YKeAETOQ LSy Kataokeur tou
{ { eKuayeiou
ZirLiner 0mtnon wash 4
{ 4 ‘Omttnon wash
0mtnon wash Dentin i
{ 4 Cervical
Dentin Incisal i
i Dentin/Impuls
Incisal i
Incisal



ETukaAuin okeAeTwv

TXE0100UOC KAL TIAPAOKEUT ToU okeAeToU (Zr02 kat LS2)
0 oxedlA0OC TOU OKEAETOU YLaL TNV TEXVIKT DIAOTPWHATWONG TIPETIEL
TIAVTA VA UTTIo0TNPILEL TO OXNLLA TNG ATIOKATACTACNG KAl TWwV GUUATWY,
WOTE VA ETITUYXAVETAL OLLOLOIOP GO TIAX0G 0TPWHATOC TNS 6WNg Ue
10 IPS emax Ceram. H un trjpnon twv TpoBAETIOLEVWY KPLTNPLWY
0oxedL00OU KAL TOU EAAXLOTOU TIAXOUG YLOL TOUG OKEAETOUR Zr07 kal LSy
UTtopel va 0dnynoeL ag KAVIKA amoTuxia, OTwe pwyrEe, armodioiwan
Kal TEALKA o€ Bpavon Tng amokataotaong.
Avatpe€te otig 00nyieg Xprong Tou avtioToou UAKOU OKEAETOU yia
TIEPLOOOTEPEC TTANPODOPLEG OXETIKA LLE TOV OXEOLATLLO KAl TNV
TIOPCLOKEUN) TOU OKEAETOU, KABUWIC KOl TLC TEXVIKEC TIEPALTEPW
eme€epyaoiac (Tx. texvikn otadlaknc adaipeonc [cut-back]).
H amokataotaon TPETEL va sival Kabapn amo puToug Kal
AtapéEg ouaieg oLy amod kaBe dladikaoia omtnong.
OToLadnToTE ETULLOAUVON LLETA TOV KABAPLOWO TIPETIEL VA
arodeUyeTal.

Omtnon tou ZirLiner (Zr02)

Avapei&te to IPS e.max Ceram ZirLiner otnv €mBunnTr amoxpwan ue
1o avtiotolxo IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid pexpt va
QATIOKTNOEL KPEUWDN UDN KAl EPAPUOOTE TO O€ OLOLOUOPDN,
KQAUTTTIKY) 0TPWAN. TN oUveXELd, Olevepynate Ty otrtnon tou ZirLiner
(B\. Tapap£TpoUg OTTNaN.).

Omrtnon opiou (poatpstikd) (Zr02)

Mptv armod tov oXedLaoUO TOU KEPALLKOU 0piou, KAAUWTE To KoAOBWUA
expayeiou pe IPS Margin Sealer kal adnote T0 va OTEYVWOEL 2N
ouvexela amopovwate e IPS Ceramic Separating Liquid. Avauei€te to
IPS e.max Ceram Margin e to avtiotowyo IPS e.max Margin Build-Up
Liquid. Ebapproaote To UNKO, adroTE TO VAL OTEYVWOEL Kal adalpeoTE T0
TIPOOEKTIKA ATTO TA KOANOBWHLATAL 2T OUVEXELQ, DIEVEPYNOTE TNV

17 ¢rrtnon tou Margin (BA. TTAPaETPOUC OTITNONG).

MNpooapuodote To BABPO Kal TTPOoapUOTTE, AV ival amapaitnTo.
ATTIOPOVWOTE TO KOAOBWHA.

YN OUVEXELQ, DLEVEPYNOTE TNV 2" OTtnon Tou Margin (BA. TapapeTpous
omTnane).

0Omtnon wash (Baon) (Zr02 kat LS»)
H omrtnon wash mpaypatotoleital e XpwoTikeg Kal epuaiwpata IPS
Ivocolor f/kat UAika dlaotpwudtwong IPS emax Ceram.

- Zkehetol Zr0z TTPOXPWHATIOUEVOL KAL LN XPWHATIOHEVOL
H xaunAr BeppLkn aywyloTnTa tou oEsdiou Tou {LpKoviou
amnattel mavta omtnon wash, akopn Kat av £xetL rponyndet otrTtnon
Tou ZirLiner. H étttnon wash €aodalilet tnv eheyxopevn
TIUPOOUOCWLATWAN TOU KEPALKOU 0TNV ETILHAVELA TOU OKEAETOU
KOl ETITPETIEL £TOL OUOLOYEVT) DECUO.

Naparayn A: ‘Omtnon wash e IPS e.max Ceram
Avapei&te to UMKO Slaotpwpatwaong IPS e.max Ceram (Tr.y.
UAO Deep Dentin, Dentin) e IPS Build-Up Liquid.
Edapudote €va AeTrto atpwad UAKoU wash o€ 0AOKANpOo Tov
OKEAETO. TN OUVEXELQ, DLEVEPYNOTE TNV OTTtnon wash (Baon)
(B\. mapap£tpoug 6mTnong).

NapaMayn B: ‘0mtnon wash e IPS Ivocolor kat IPS e.max Ceram

(Texvikn emimaonc)

Avapei€te Tie xpwotikee kat spuahwpata (FLUO) pe
IPS Ivocolor Mixing Liquid allround ry longlife (BA. 0dnyieg
Xpnonc) kat papUO0TE OE LA ASTTTH 0TPWION TIOU Va
KOAUTTTEL OAOKANPO TOV OKEAETO. Edapudote e emimaon to
UAIKO dlaoTpwpatwang IPS e.max Ceram e €va oteyvo
TIVENO Kal PUONETE/TIVAETE TIPOOEKTIKA TUXOV TIEPLOOELQL
YN ouvExeLla, Olevepynote tny ortnon wash (Baon) (BA.
TIAPAUETPOUC OTTTNONC).

- JKeAeTol LSy

MNapaayn A: ‘Omtnon wash e IPS e.max Ceram
Avapuei€te o UANKO dlaotpwpudtwang IPS e.max Ceram pe IPS
Build-Up Liquid. Edappoote €va AsTttd oTpuipla UMKOU wash og
ONOKANPO TOV OKEAETO. 2TN OUVEXELQ, DLEVEPYNOTE TNV OTITNON
wash (Baon) (BA. mapapeTpoug OmTnaong).

MapaMayn B: Alevepynote Tnv 6TITnan wash HE TIQ XPWOTIKES Kal
edualwpara IPS Ivocolor
AVapELETE TIC XpWOoTIKES Kat epuahwpata (FLUO) pe IPS
Ivocolor Mixing Liquid allround ry longlife (BA. 0dnyieg Xpriong)
Kol EHAPULOOTE OF LA AETITH) OTPWON TIOU VA KAAUTITEL
OANOKANPO TOV OKEAETO. 2TN OUVEXELQ, DLEVEPYNOTE TNV OTITNON
wash (Baon) (BA. tapapeTpoug OmTnaong).
NapaMayn I ‘Omtnon wash e IPS Ivocolor kat IPS e.max Ceram
(texvikn emtraonc)
Avapeifte kal epapuO0TE TIC XPWOTIKEG Kal EhUAAWLLATA
(FLUO) 6mwe Tteptypadetal yia tny Mapaiayr B.

Edapuoote e emimaon o UAKO OLAoTPWHATWONG

IPS e.max Ceram XpnoLUOTIOLWVIAC £V GTEYVO TIVEAD KAl
dUONETE/TVAETE TIPOOEKTIKA TUXOV TIEPLOOELQ. 3TN OUVEXELQ,
Dlevepynote tnv orrtnon wash (Baaon) (BA. tapapétpouc
omTNonG).

AlaoTpWHATWON KAl 0TTTNoN Tou UAkou Dentin kat Incisal

- Tnomnon odovtivne/Korttikng eploxnc (Zr0g kat LS2)

Mptv ard ) dLAoTPWHATWAN 0D0VTiVNC/KOTTTKAC TIEQLOXNC,
oppayloTe To YUPIVO KOAOBWLA KaL TIQ TIOPAKELLEVES TIEPLOXEG
Tou ekpayetou pe IPS Model Sealer. ETimA€oy, AmopovVWOoTE TG
TIEPLOXEC TWV TEXVNTWV DovTLwy yedbupac e IPS Ceramic
Separating Liquid. Avapei€te Ta analtoupeva UAKA
dlaotpwpdatwaong we IPS Build-Up Liquid allround 1 soft.
ToTtoBETAOTE TIC OTPWOELS TWV AVTIOTOXWY UMKWV
Ola0TPWHATWONG oUUdwWVA L TO dLdypappa dlaoTpWHATWOnNG.
YT OUVEXELD, DLEVEPYNOTE TNV 1" 6TITNON 000VTivNC/KOTITIKWYV
Teploxwv (BA. TapaUETPOUC OTITNONG).

- 27 omenon odovtivng/kotuiknc reptoxne (Zr0z kat LS)
OAOKANPWOTE TNV €M AVELA TNG ATIOKATACTAONC LE KATAMNAQ
epyalsia ekTpoxtopou kal kabapiote oxohaotikd. O kaBaplopog
TpayLaToTIoLE(TaL e UDPOAOUTPO LLE UTTEPNAXOUG I LLE TN CUOKEUN
atuou. Eav e€akoAouBoulv va uttapxouy emidavelakol puTIoL LETA
TOV KaBapLOpO, amtalteital appoBoAnon tng emdavelag e Al,03
tumou 100 o€ Ttieon 1 bar.

Alaxwplote Ta apakeipeva otolxeia Tou ekpayeiou (.. dpopa
DOVTLO, UTIOOTNPLYUATA TEXVNTUWY DOVTIUWY YEDUPAC) Kat TIAAL LE
IPS Ceramic Separating Liquid. Xteyviiate oXoAaoTIKA TNV
ATIOKATAOTAON KAl OAOKANPUIOTE TIC EANEITIOUOEG TIEPLOXES
XPNOLLOTIOWWVTAG UALKA DLAOTpWHATWONG. AWoTe 1dlaitepn
TIPOOOXN OTIC ETMAMEQ UE T OUOPA KAL AVTAYWVLOTIKA DOVTLAL
TN OUVEXELQ, DLEVEPYNOTE TNV 2" OTTTNon 0d0vVTivNG/KOTITIKAC
reploxne (BA. apapétpoug omtnone). Eqv arartouvtat
TPOoBEeTOL KUKAOL OTITNONC 000VTiVNG/KOTITIKAC TIEPLOXNAG,
TIPAYLATOTIOOUVTAL UE TIC TIAPAUETPOUG OTITNONG TNQ 2™
omtnone 0dovtivng/KoTTikng TEPLOXNC.

0mnon xpwotikwv/edbudhwong (Zr0z kat LS2)

- OAokAjpwon Kal TTaPaoKeUn yla TNV OTITNON XPWOTIKWY Kal
ebuatwong (Zr0z kat LSy)
OAOKANPWOTE TNV ATIOKATAOTAON LLE TA KATAANAA £pyaleia
EKTPOXLOULOU.
OL TIEPLOXEG TTIOU TIPETTEL VA £X0UV EYAAUTEPN OTINTVOTNTA UETA
v orrtnon £buAAWoNg KopouV va €opaiuvBoUy Kat va
AelavBouv apxIKa e oTABWTIKA ohikovng. KaBapiote oxohaoTika
TNV ATIOKATAOTACN LE TN OUOKEUN ATUOU KOl OTEYVWOTE UE agpa
Xwplg €Aata.

- Omnon xpwotkwy kat epudiwaonge (ZrOz kat LSy)
H 6TTnon XpwoTkWwy Kat ebudAwonc dLEVEQYEITAL LE TIQ
XPWOTIKEG Kal epuahwpata IPS Ivocolor. Aettopepeic
TIANPOMOPLEG OXETIKA LLE TNV ETTEEEPYADIA KAl TIC AVTIOTOIXEG
TIOPAETPOUC OTITNONG TOPELTE Vo BPELTE OTIC AVTIOTOIXEG
0dnyieg Xpnaong.

Omttnon Add-0n (Zr02 kat LS2)

NapaMayn A: Add-0n pe tnv 0mTnon epualwong
la LLUKPEG TTPOCAPUOYES TTOU edappolovtal hadl e Tnv OTrTtnan
ebuaiwaong, avapei€te to IPS e.max Ceram Add-0n Margin
KaBapo e IPS Margin Build-Up Liquid Kot oURTTANPWOTE TG
EMEITOUOEG TIEQLOXEG TWV 0PLWV LETA TNV EPapLoyn TOU
edualwpartoc. Avapei€te IPS e.max Ceram Add-On Dentin kat
Incisal o€ avaioyia 50:50 pe Dentin kat Transpa Incisal.
MeTd TV edappoyr Tou EPUAAWATOS, EPAPLOCTE TO UMKO
Add-0n 0TIC AVTIOTOLKEG TIEPLOXEG. XTN OUVEXELQ, DLEVEPYNOTE TN
dladikaoia Add-0n pe v omtnon epudiwonc (BA. TIaPaUETPOUC
émTnone).

- MNapaMayn B: Add-0n petd tnv omtnon epuaiwong
llal TIQ amapaitnTeg TPOCAPUOYES LLETA TNV OAOKANPWION Kal TN
Ookiun otov aaBevn, edpapuodote to IPS e.max Ceram Add-On
Dentin kat Incisal kaBapd oTIq avTioToIXEG TIEPLOXEG. XTN OUVEXELQ,
Olevepynote tn dladikaoia Add-0n petd tnv OmTtnon epuaiwong
(BA\. tapapETpoug OTTNonG).

D;}] - Metd T SlopBWTIKA OTTTNON, OT\BWOTE TIQ
OUMTIANPWLEVEG TIEPLOXEG O€ UPNAR OTIATVOTNTA
XPNOLLOTIOWIVTAC KATAANAG OTABWTLIKA epyahieia (Try.
ehaotikd oTiABwonce).

—  2T\BWOTE TNV ATIOKATACTAON XPNOLUOTIOWWVTAG KATAANAL
OTABWTIKA £pYaAEld LETA ATIO OTIOLADNTIOTE TIPOCAPLLOVN.




Kataokeun oPewv emi upipaxwv KoAoBwWHATWY

Kataokeun tou ekpayeiou
Avtiypaite To ekpayelo pyaciac f ta LEROVWUEVA KoAoBwuaTa,
avtioTolxa, Kal 0T OUVEXELD XUTEUOTE LLE EVa TIUPLLAXO UALKO
KOAOBWUATWY Tou gpmopiou, T.X. BegoForm® tng Bego, Cosmotech
VEST tne GC (mpémet va tnpouvTat oL 0dnyiee tou avtioToyou
KOTTOLOKEUAOTH).
To expayeio Tupipayxwv KONOBWUATWY TIPETIEL va OlaBpExeTal
0€ AMOOTAYMEVO VEPO yLa Tiepimou 5-10 AeTttd TpLy armo kaBe
BAua epyaoiac.

OmTnon wash

AlaBpEETE KAl amaePUIOTE TA KOAOBWUATA LETA TNV OTTTNON.
Avapei€te ta uhka IPS e.max Ceram (kata mpotipnon uiikd Add-0n)
e IPS Build-Up Liquid. Edapudate €va TIOAU AETTTO 0TPWLLA UNKOU
wash KaAUTIToVTaC TIANPWE TLC TIAPOOKEUAOLLEVEC TIEPLOXEC. X TN
OUVEXELQ, DLEVEPYNOTE TNV ortTtnon wash tikdhudne (BA. Tapapetpouc
OTTNoNC).

0TITNON QUXEVIKNG TTEPLOXAC

H avaouoTtaon Twy AQUXEVIKWY TIEPLOXWY VIVETAL LLE TN Xprion Tou

IPS e.max Ceram Deep Dentin. XTn cuvexeLa, OLEVEPYNOTE TNV OTITNON
QUXEVLKNC TIEPLOXNC erikaiune (BA. TTapapéTpout omTnonce).

0mnon odovtivne/Impuls

H gowteptkn DLA0TPWHATWON OLALLOPPUIVETAL OUKLDWVA LLE Ta
HUOLKA XAPAKTNPLOTIKA KAl amoTeAsital amd avacuotaon 0dovtivng
Kal 0ladopa eEATOUIKEULLEVA PE. 2TN OUVEXELD, DLEVEPYNOTE TNV
ortnon odovtivne/Impuls erikéAudne (BA. TTAPAETPOUC OTTTNONC).

'0TITNON KOTITIKNG TIEPLOXNG

MpayUaToTIo0TE avaouoTaon ToU EEWTEPIKOU OTPWHUATOC
adapavtivng pe tn xpnon UMkwy Incisal kat Transpa.

Edv sivat amapaltnto, umopouv va die€axBouv tpdaBetol dlopButikol
KUKAOL OTITNONG UE TG IOLEC TTAPAUETPOUC. X TN OUVEXELQ, DLEVEPYNOTE
TNV OTTTNON KOTTTLKAG TIEPLOXNC eTtkaAudne (BA. Ttapapétpouc
OTTNonQ).

0TITNON X WOTIKWY KAl EHUAAWANG

AlevepynOTE TNV OTITNON XPWOTIKWY KAl EpUAAWONG UE TN XPnan
XPUWOTIKWYV Kal epuaiwpatwy IPS Ivocolor. Astttopepeic mnpodopieg
OXETIKA LLE TNV EMEEEPYAOia UTIOPELTE va BPEITE OTIC avVTIOTOIKES
00nyiec XpAang. 2T CUVEXELQ, DLEVEPYNOTE TNV OTITNON XPUOTIKWY Kal
shuaAwonc stkaiugne pe IPS Ivocolor (BA. Tapapétpouc 61Tnong).

Amoemévduon tng 6Wng

AdalpEOTE TG LEYANEC TTIOOOTNTEG TOU KOAOBWHLATOC LE OloKO
EKTPOXLOLLOU. X TN OUVEXELQ, CLLLLOBOANOTE TNV E0WTEPLKN TIAEUPA TNG
oyng e cuokeun oTiABwang og pey. tieon 1 bar yia va adaipebouv
OA TQ IXVN TOU UAIKOU KOAOBWHATOG.

Napdapetpol omInong — Kepapko dtaotpwpatwong IPS e.max Ceram

[eVIKEC ONUAVTIKEQ ONUELWCOELG VIA TNV OTITNON

- Edav xpnowototnBel KABavog Tpltou KATaoKeuaoTn, EKtog Ivoclar,
UTopel va amattouvial Tpooapuoyee tng Bepuokpaaiac.

- Xtnvapxn tng dwadikaoiag omtnong, avoi&te Tov KABavo kal
TIEPLUEVETE TO NXNTIKO ONLLCL X TN OUVEXELQ, TOTTIOBETNOTE Tov DioKO
OTITNONG HE TA AVTIKEIUEVA OTO KEVTPO TNC TPATE(AC OTITNONG
Kall EEKIVAOTE TO TIPOYP LA
Me tnv texvohoyia UTtepUBpWYV evePYR, TOTIOBETHOTE T
QVTIKELLEVA LLE TETOLOV TPOTIO WOTE N KALLEPQ UTIEPUBPWIV VL EXEL
€UPU OTTTIKO TIEDI0 TWV AVTLKELUEVWV.

- Adaipéote ta avtikeipeva IPS e.max armod tov KABavo peta tny
0NoKARPWAN ToU KUKAOU OTTTNoNG (TEPLLEVETE TO NXNTIKO OAUA
TOU KABAVOU).

- AdNOoTe Ta avIKeipeva va kpuwaoouy s Beppokpacia dwatiou
0€ XWPO TPOMUALYUEVO aTO PEULATA QEPQ.

- Mnv ayyilete ta Beppd AVIKEIPEVA e PETAMLKA AaBida/
Tomida.

- Mnv GUOATE PE QUUTILECEVO AEPA KAL LNV OLABPEXETE TA
QVTIKELLEVA.

IPS e.max Ceram ae IPS emax Press 1) IPS e.max CAD (texvikr) cut-back
Kal OLOOTPWHLATWONG)

W bn::]on 6nt2r"]0n x;;ul.:;gl?(nd.lv Omtnon | Add-On Add:0n
ooy oboving/aloviny e PN B bt
KOTCTIKAG | KOTTTIKNG 3 A
neploxfic | meploxAc | Ivocolor IPS Ivocolor edpudAwong edpuaiwong
Ogppokpaoia
avapovng 403 403 403 403 403 403 403
B [°c]
Xpovog
KAELIHaTog* IRT / IRT / IRT / IRT/ IRT/ IRT/ IRT /
. 04.00 04.00 04.00 06:00 06:00 06:00 06:00
S [hera]
PuBuog
8¢ppavong 90 90 90 60 60 60 50

t7 [°C/Aem]

Oeppokpacia

émtnang 650 650 650 710 710 710 700
T1 [°c]

Xpovog

TapauovAg 00:00 00:00 00:00 01.00 01.00 01:00 01:00
H1 [hera]

PuBpog

8épuavong 20 20 20 - - - -

tr [°C/Aemo]

Oeppokpacia

oérenong 730 730 730 - - - -

T2 [°C]

Xpovog

TIapapoviAg 0200 = 02:00 02:00 - - - -

Hz [Aemta]

Kevor 400 400 400

T [ZC] 650 650 650 450 450 450 450
12 [°C]
Kevo 2

o 650 650 650
21 [OC] 729 729 799 709 709 709 699
22 [°C]
Wogn pakpag
Suapkelag ** 0 0 0 0 0 0 0
L [°c]
PuBpog Yigng
tx [°C/ 0 0 0 0 0 0 0
Nertto ]

* Kavovikn Aettoupyia IRT

Avaloya pE Tov TUTIO Tou KMBAvou, n Beprokpaacia 6mtnang
uropei va puBiotel katd + 5 °C, pey. = 10 °C.

‘0MTNON AIMOKATAOTACEWY OTNPL(OUEVWY OE UAAOKEPAULIKO DUTUPLTIKOU

ABiou (LS2)

- XpNOLUOTIONOTE ToV KUPEAWTO DLOKO OTITNONG Kl TOUG TIElpouC
oTPLENC TIOU AVAKOUV 0ToV KABAvO yla Tnv OTTnan Twv
ATIOKATAOTACEWV.

- A&V TIPETIEL VA XPNOLLLOTIOLOUVTAL KEQAULKOL TiElpoL, OLOTL UTopEl va
ouvTNXBoUV LLE TNV aTIoKATAoTAoN.

- [lpé€mnelva tnpouvtal ol BepUokpacieg eme€epyaaiag.

H au€non tng Bepuokpaatiag omtnong odnyel o€ ooBapn
uaAoToinon LETa&U Tou OKEAETOU KAl TOU KEPAULKOU ETKAAULNG,
N omoia Umopet va 0dnynoel o€ KaBuoTepnUEVES pWYHEG. H
Lelwaon Tne Beppokpaoiag OmTNoNG £XEL WC ATTOTEAECLLA TNV
€ANTTN OTITNON TOU KEPAWLKOU KAl TNV EUBPAUCTOTNTA TOU,
YEYOVOQ TIOU UTTopEL va 00nynaeL o€ amodAoiwan.

- Oumapdapetpot ou opidovtat otic 0dnyieg XpAong sivat
OUVTOVLOWEVEC PE Touc KABAvouc lvoclar (supoc avoxnc * 10 °C).




IPS e.max Ceram o¢ IPS e.max ZirCAD, IPS e.max ZirPress 1 Zenostar
(texvikn cut-back kat dlaoTpWHATWoNC)

iU Al
1" kat . . Omtnon ~ ‘Omtnon
. Ommon émmnon  émmon | O Add-On  Add-On
TZ].TT.”U” brr? o Wash  odovtivng/ oBovtive/XPWOTKWVEUANWONG et oy
Ir1I)ner ODH)UH (Béon) KOITILKI:]Q KOTmKr']q ILI;S IPS Ivocolor ortnon ortnon
- 3) nem;:xnc nspgxnc hrelhn 3 epudhwong epudiwong
Bspuokguuiu
avapoviig 403 | 403 @ 403 403 403 403 403 403 403
B [°c]
s swog IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ RT/ RT/ RT/ RT/ IRT/
.1 0400 04.00 04:.00 0400 0400 0600 06:00 06:00 06:00
S [hermtal
PuBuog
Bépuavong
tr [°C/ 40 40 90 90 90 60 60 60 50
Aertto ]
eruokpuoiu
omtnong 960 800 650 650 650 710 710 710 700
T1 [°C]
Xpovog .
mapapovng | 01.00 01:.00 00.00 00:00 00:00 0100 01:.00 01:00 01:.00
H1 [erma]
PuBuog
Béppavong B B _ B B B
A 0 20 20
Nertto ]
[;)spuokpuuiu
omtnong - - 730 730 730 - - - -
T2 [°C]
Xpovog )
TAPAHOVIG - - 0200 0200 @ 0200 - - - -
H2 [hemtal
Kevo 1
Tree] 450 450 gon el 40 450 450 450 450
12 [°C]
Kevo 2
2000] 9590 799 G50 850 80 a9 709 09 699
2, [°C]
wogn,
Someac 0 0 0 0 0 450 450 450 450
L [°C]
PuBuog
4k o 0 0o o 0 0 0 0 0
N
[°C/Aertto]

* Tumukr) Aettoupyia IRT - ** WoEn pakpag dlapkeiag yia ty teheutaia omenon

D TIpWV TO KEPWLLA KAL TO TIPECAPLoUA UeE IPS e.max ZirPress

2 dev mipoopiletatl yia xpnon we IPS e.max ZirPress

3 Mo BEANUOTO ATOTEAEGUA OTITNONG VLA YEPUPEC TIOMATIAWY LOVADWY
(4-14 povadeg), o xpovog apapovng Hz Ba mperel va augnBei og 3 Aettta.

9 Na yédupee Zr02 TIOMATIAWY LOVADWY [LE CUMTIAYT TEXVNTA DOVTLA YEbUpag, 0
pUBUOG BEpuavong TPEMeL va LelwBel atoug 45 °C/ATTo yia tny ortnon
edudiwang e IPS Ivocolor.

Avahoya e Tov TUTIo Tou KABAvou, n Bepuokpaacia 0mTnong
uropei va puBiotel kata + 5 °C, pey. =10 °C.

Aladikagoia 61TTNOoNg yia amokaTaoTaoelg otnelduevec os 0€eidlo Tou

Upkoviou (ZrQ2)

- HBépuavon tou Bahdpou omtnong e€aptatal arod Tov TUTIo Tou
KMBAvou, kaBwg Kal amod to péyeBog tou Balapou oTTnong.

- Oumapdpetpot ou opidovtal otic 00nyileg Xprong sivat
OUVTOVIOWEVEC pe Touc KABAvouc lvoclar (supoc avoxne * 10 °C).

IPS e.max Ceram et Ttupipaxwy KohoBwpatwy (Texvikn erikaiune)

‘Omtnon

‘Omtnon 1 ‘Omtnon
wash 3 p ? ? XPWOTIKWY
2 emkaAupng  ‘Omtnon Omtnon ‘Omtnon
SLKURbIC HE QUXEVIKAG  0odovtivng/ — KOTTIKNG ® '_._'S\Jl
IPS lézmax IPSe.max = meploxng Impulse TIEPLOXNG iml:( d}m}nq
Cerém Cerqm £MKAAUYNG emkAAudng emkaiuyng = ne
Add-0n ?;r:s':g IPS Ivocolor
szuOKguaiu
avapovng 403 403 403 403 403 403
B [°Cc]
Xpovog
i * IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
Kheoiuatog 0800 0800 = 0800 0800 & 0800 0800
S [herma]
PuBpog
8éppavong 50 50 50 50 50 50
t~ [°C/Aemto]
(:)Epuoxpuaiu
ortnong 720 780 770 770 770 740
T [°c]
Xpovog .
Tapapovng 01.00 01.00 01:00 01:00 01:00 01:00
H el
Kevo 1
11°0] 450 450 450 450 450 450
Kevo 2
2 [°0] 79 779 769 769 769 739
Wogn pakpag
Buapkeiag ** 0 0 0 0 0 0
L [°c]
PuBuSs wiEns 0 0 0 0 0 0

tx [°C/Aemto]
* Kavovikn Aettoupyla IRT

Avahoya e Tov TUTIo Tou KAMBAvou, n Bepuokpacia omtnang
uropet va puBpLoTel katd + 5 °C, pey. = 10 °C.

‘Omtnon oWwewy IPS e.max Ceram

—  [p€met va tTpouvTal oL TIAPAUETPOL OTITNONG YA TNV KATAOKEUN
oPewv.

- 0 TIapaTETapEVoC XpOvog KASLOIATOR Eaodaiidet Ty NTILa Kal
TANPN €RPAVON TOU UMKOU TTUPLULAXWY KOANOBWULATWY Kat
ETUTPETIEL £TOL TNV ETUTEVEN OLLOLOYEVOUC ATIOTEAECLATOC
oTTNoNnG.

Il.  Xpwotikég kat epualwpata IPS e.max Ceram

Xapaktnelopog Kat Bacr oKeEAETWV

IPS e.max Ceram Shades

Ot IPS e.max Ceram Shades yla amoxpwoelg A-D via TIC TEAKEG
TPOTIOTIOLNCELG ATIOXPWONG TWV amokataotagsewy IPS e.max. Ot IPS
e.max Ceram Shades Incisal ival 10laitepa KATAANAEG yia
ATOKATAOTACELC TIANPOUC TIEPLYPAULATOC. XPNOLUOTIOOUVTAL YIa TNV
ATOMLLNON TNG KOTITIKAC TIEPLOXNC KAL T(POGDOLD0UV OTO KOTITKO

Tpito omtikn nudladavela kat e Badoug.

Avauei€te TIQ £TolpEeg TIPOC Xpron Ttaoteg pe to IPS emax Ceram
Glaze and Stain Liquid péxpt TNV emBUPNT oUOTAON, €AV ATTALTELTAL
[ kKaAUTEPN OLaBPOXN TWVY UNKWY XPUIOTIKWY KAl EHUAAWUATWY,
LTTOPEL va epappooTel oTny emidbavela Lua pkpn moootnta Glaze and
Stain Liquid. Katomv edpapudletal eva Aemtod otpuwpa IPS Ivocolor.

IPS e max Ceram Essence

01 okoveg IPS emax Ceram Essence xpnoluoTiolouvTal yia
£0WTEPLKOUG XAPAKTNPLOUOUC, VIO AVAUELEN UE ANAEG OKOVEC

IPS e.max Ceram kal yla TEAKO midhavelakd eEWTEPIKO XAPAKTNPLOUO.
Avahoya e TNV ardxpwaor) ToUC, oL TIOAU AETTTEG OKOVEC slval
$Bopilouceg og LeyaNUTEPO N UIKPOTEPO Babuo. Ta uypa IPS emax
Ceram Glaze and Stain xpnotuoTolouvTal yia Ty avaelen. Katoriy
£dapUOleTal €va AETITO OTPWUA TNG TEAKNAG ATIOXPWONG.

IPS e.max Ceram Glaze Powder/Paste

0t okovee/maotee epuaiwpatoc IPS e.max Ceram mtpoopidovral yia
NV EGUAAWON NG ATTOKATACTAONG. AVAULELETE TG OKOVEC/TIACTER e
1o IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid pexpt tnv emBuuntn
ouotaan. To uypo avAPEYVUETAL LE TN OKOVN/TIAOTA £DUANWLLATOC
LLEXPL LLLOL opoLoyevr) cuaTaon. To TEAKO edpudAwpa epapuoletal o
JLLCL OOLOpOPdN, KAAUTITIKA OTPUWGON O€ OAEG TIC TIEPLOXKEC TNG
AToKATACTAoNC.

IPS e max Ceram Glaze Powder/Paste - FLUO

0t okovee/maotee epuarwpatog IPS e.max Ceram - FLUO
Tpoopiloval yla TNV EhUAAWan TNG ATOKATAOTAONG. AVAUEIETE TIQ
OKOVEG/TAaTeC He To IPS emax Ceram Glaze and Stain Liquid péxpt tnv
emBupntr) ouotaon. To uypod AVOELYVUETAL LLE TN OKOVN/Taota




epualwpaTog - FLUO pEXpL LLLa ooLoyEvr oUaTaon. 2T OUVEXELD, TO
TEAIKO £DUAAWUA ePapUOlETaL O ULA OLOLOUOPDN, KAAUTTTIKY
0TPWON 0E OAEC TLQ TIEPLOXEG TNC arokatTaotaong. Ta dpBopidovta
eualwpata sivat Wiaitepa KATtaANAd yla AmoKATAoTATELS TToU OV
eTikaAUTTTOVTAL e IPS e.max Ceram. Etiong, poopidovtat va
XPNOLLOTIOOUVTAL YIA OKEAETOUG TIARPOUG TIEPLYPAUATOG KOl LLEPLKWIC
LELWLEVOUC OKEAETOUC LE XAUNAO £wg KaBohou GpBoplopo.

IPS e.max Ceram Glaze Spray

To IPS e.max Ceram Glaze Spray TpooplleTal yia Tn yprnyopn Kat EUKOAN
£UANWON TIPECAPLOTWY, PPELAPLOTWY 1| DLACTPUHATIKUIIY
ATIOKATAOTACE WY IPS e.max TAfPouC TTEQLYPAUUATOC,.

AUEOWC TIPLY ATIO TN XPNON, Avakivriote kaAd to IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Spray, €10l WOTE va Kveitat eAeUBepa to odalpidlo
avapelEne péoa otov mepLektn (repimou 20 deuTEPONETTA).

Edv to doxelo dev avakivnBel etapKwg, TO OTIPEL Ba TEPLEXEL KUPLWG
TPOWBNTLKA. AUTO onpLaivel OTL Ba UTTAPYXEL AvETIapKC KaAuWn g
okovng epuaiwong. Alatnpnrote amootacn 10 cm avdpeoa oTo
puyXog Kal tnv Pekalopevn emidAavela Kal Kpatrhote To doxeio 600 To
DuvaTov TIo KABeta Katd Tn OlapKeLa Tou Pekaouou. Wekaaote Ue
OUVTOHEG PUTEG OAEC TG TAEUPEG TNC ATTOKATACTAONG, VW
TAUTOXPOVA TIEPLOTPEDETE TNV ATIOKATACTAON, £T0L WOTE va
OnuloupynBei pia opolopopdn atpwan. Avakivriote Eava tn dLdAn
WeKaopoU HETAEU ETUHEPOUG WEKATUWY. [TEPIUEVETE Ao LEXPL VA
OTEYVWOEL N 0TPWON €PUAANWONG KOl VA ATTOKTAOEL ASUKWTIO XP WAL
0L TTEPLOXEG OTIOU N aTpwan dev daivetal opolopopdn Ba TPETEL va
Pekalovtal Eava. Eav 1o ompeL EbUaAWUATOC TIEPATEL KATA AAB0g 0T
£0WTEPLKO TNG ATIOKATAOTAONG, ADAPETTE TO LIE EVA OTEYVO
BouPTOAKL UE KOVTEC TPIXEC.

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid allround

Yypo yla avAapelEn 0AwyY Twy okovwy Kat taotwy IPS Ceram Shade,
Essence kat Glaze. To Liquid allround mitpemnet tnv mpooappoyn Ine
oU0TaoNG Yo oURLBATIKY eTe€epyaoia. H epyaoia pe okOveg TTou
avapetyvuovtal pe to Liquid allround eivat duvatn yia (kpotepo
XPOVIKO dlaotnpa (mepimou ¥ nuépa).

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid longlife

Yypo yla avAapelEn 0AwyY Twy okovwy Kat taotwy IPS Ceram Shade,
Essence kat Glaze. To Liquid longlife emtpemel pia paAov
TIOXUPPEUOTN CUOTAON TWV UAKWY. H epyactia e TIC aVAUELLELYLEVET
OKOVEC lval duvaTr YL HEYAAUTEPO XPOVIKO dtaotnua (Tepimou

1 eBdouAdQ).

EE] - HkaBoplopévn ouotaon emnEealst T oUPTEPLDOPA TOU
UAIKOU KaTd TNV £hapHOoyn KAl TO ATOTEAECHA OTTTNONG.
Otav €xel ehAPUOCTEL OWOTA TO UAKO £hUAAWaNg, N
aToKATAOTAON EXEL OMOLOUOPdN CTINTTVOTNTA UETA TNV
OTITNON KAl ATIOKTA TNV ridavelakn udn.

— Tlo £VTOVEQ ATIOXPWOELC ETILTUYXAVOVTAL UE ETIAVEIANLLEVEG
01adIKaolEg XPWHATIKOU XAQAKTNALOUOU KAl ETIAVEIANLIEVN
OTITNON, KAL OXL e £DAPUOYH TIAXUTEPUIV CTPUICEWV.

- H amokatdotaon TPEMeL va eivat kaBapn amd emUOAIVOELQ
KoL Atapd UTTOAE{UATA TIPLY ATTO TOV XPWHATIOUS KAl TNV
suaiwon.

- [t tov KaBaplopo TNC amoKATAoTAoNG, XPNOLLLOTIOOTE
OUOKEUN aTOU N AOUTPO UTIEPHXWIV.

- Na amodelystal N Aivaon Tou UAKOU Kat va pnv
edapuolovtal TIOAU TIaxLd 0TPWUATA ToU UAKOU.

Yuvduaopoi amoxpwoswyv
Ot avadepopevol cuvduaouoi amoteholV TIESG avadopag:

IPS e.max Ceram

Shade A-D Bleach BL

Shade Incisal 1 A1,A2, A3, B1,B2, B3, B4 BL1, BL2, BL3, BL4

Shade Incisal 2 A35, A4, C1,€2, €3, C4,

D2,D3,D4
Shade 0 BL1, BL2, BL3, BL4
Shade 1 A1,A2, A3, A35
Shade 2 B1,B2, B3, B4, D4
Shade 3 C1,C2,C3,C4
Shade 4 A2,D2,D3

Mapapetpol 6mTnong - Xpwotikeég Kat epualwpata IPS e.max Ceram

‘0TITNON XPWOTIKWYV KAl EPUAANICNG OTNV TEXVLKI XPULATIKOU
XAPaKTNPLOHoU (LLOVOABLKN)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Press CAD ZirPress ZirCAD

Oeppokpasia
avapovig 403 403 403 403
B [°Cc]
Xpovog

; * IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
Kheioinarog 06:00 06:00 06:00 06:00
S [hema]
PuBpog
8¢ppavong 60 60 60 60
t~ [°C/Aemo]
f:)EpuOKp(lU'l(l
omtnong 770 770 770 770
T [°c]
Xpovog .
Tapapovng 01:30 01:30 01:30 01:30
H el
Kevo 1
11°¢] 450 450 450 450
Kevo 2
2 [°C] 769 769 769 769
Wogn pakpag
dlapkeiag ** 0 0 450 0
L [°c]
PuBuég Yugng 0 0 0 0

tx [°C/Aemto]

* Tutukn Asttoupyta IRT - ** WUEN pakpag dlapkelag yia ty teheutala ortnon

D}] Ma e amokataotdoele amd IPS emax ZirCAD pe stukaiudn
IPS e.max Ceram 1 Ipe0apLoTe Tiavw arto IPS e.max ZirPress,
aratteital Pugn wakpag dtapkeiag atoug 450 °C otov TeEAKO
KUKAO OTTTNONG XPWHATIOWOU n/kat epudiwonc. Eav
ToToBE£TNBOUV TIEPLOCOTEPEG ATIOKATACTATELC atto IPS e.max
ZirCAD (yédupeC TIOMATIAWY HOVADWV LLE CULLTTIAYT
VEDUPWUATA N TIEPLOCOTEPES ATIOKATAOTACELG TANPOUG
TIEPLYPALLUATOC) 0TOV {310 KUKAO OTTTNONC, LTOPEL va
KaBuoTePNOEL N TIAAPNC BEPLLAVON TWY AVTIKELLLEVWV TIPOG
omTtNon. AUTO UTIOPEL va avTIOTABULOTEL, LEWVOVTAG TOV PUBLLO
B¢puavong f TapaTeivovIag Tov XpOvo TIApaUovG 0TNY TENKN
Bepuokpaoaia.

‘0TrTNON XPWOTIKWY KAl €UAAWONG 0TNV TEXVIKN 0TadlaKAg
adaipeone (cut-back) kat dlaotpwpatwong (Mneng own)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Press CAD ZirPress ZirCAD

OspuOKguuiu
avapovig 403 403 403 403
B [°c]
Xpovog

? . IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
Khetoluatog 06:00 06:00 06:00 06:00
S [herma]
PuBpog
8épuavong 60 60 60 60
t7 [°C/Aerto]
@zpuOKpuuiu
ormtnong 725 725 725 725
T [°c]
Xpovog .
Tapapovig 01.00 01.00 01.00 01.00
H [Aemtal
Kevo 1
11°¢] 450 450 450 450
Kevo 2
2 [°C] 724 724 724 724
Wogn pakpag
Slapkeiag ** 0 0 450 450
L [°c]
PuBpog Yugng 0 0 0 0

tx [°C/Aemo]

* Tutikn Asttoupyia IRT — ** WUEN wakpag dlapkeiag yia ty teheutaia omtnon

D}] Ma g arokataoctacelc amo IPS e.max ZirCAD ue mkalugin
IPS e.max Ceram, amatteitat PuEn pakpag dlapKeiag atoug
450 °C 0ToV TEMKO KUKAO OTITNONC XPWOTIKWY n/kat
ecdudlwanc.



- OtavaypadOpEeVEC TIAPAETPOL OTITNONG Eival EVOEIKTIKEG.
loxuouv yla Toug kKMBavoug tne Ivoclar Vivadent Programat®
P310, P510, P710, P300, EP3010 kaut EP5010. Ot ev AOyw €VOELKTIKEG
BEPUOKPACIEG LOXUOUV ETTIONC YL TOUC KALBAVOUG TTAAOTEPOU
wrou (1., P80, P90, P95, P100, X1). Qotdaoo, avdioya e Ty
TIAAALOTNTA TOU BAAGOU OTITNONG, OL TIUEC UTTOPEL va aTtokAlvouv
kata 10 °C.

- Edv xpnowuototnBel KABavog Tpltou KaTaoKeuaoTn, EKTog Ivoclar,
UTopEl va amattouvIal Tpooapuoyee tng Bepuokpaaiac.

- Eav 0ladEpouy Ta XapakTNPLOTIKA TOU TOTILKOU OLKTUOU
NAEKTPIKAC Tpododoaoiag, KabBuig Kat £av Asttoupyouv
TIEPLOOOTEPEC NAEKTPOVIKEG OUOKEUEG OTO (D10 KUKAWLLQ, UTTOPEL
va ATaltouvIalL TIPooapUoYEC TG BEpoKpaciag.

- N va gnv aMolwBoUv ot IBLOTNTEG TWYV UNKWY, TIPETIEL va
KAELVETE TOUC TIEPLEKTEG TWV TIPOLOVIWY AUECWC LETA TN XProN.

3 NAnpodopicg aodaleiag

- YeTEPUTTWOoN coRAPUWY TIEPLOTATIKWY TIOU OXETL{OVTaL LLE TO
TIPOIOY, ETIKOWVWVNOTE We TNV Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/ Liechtenstein, lototomoc:
www.ivoclarcom 1 ue Tnv appodia TOTiKr apxn.

- Htpéxouoa £kdoan Twv 0dnytwyv Xpnong eivat dlabeatn otov
LOTOTOTIO pac: www.ivoclarcom

- Eme€rynon twv cupBoAwv: www.ivoclar.com/elFU

- Mnopeite va kateBacete TNV ePIANUN XAPAKTNPLOTIKWY
aodaleiag Kat KAvikwy emidocewy - SSCP amd tnv eupwtaikn
Baon DeDOEVWV YLaL Ta LATPOTEXVOAOYLIKA TipoiovTa (EUDAMED)
otn dlelBuvan https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Baowd UDI-DI: 76152082ACERAQ08F6

Mposldomolnoslg

- Tnpeite te odnyiee twv Asktiwy Asdopévwy Aodahsiag (SDS)
(dlaBgotpo armo tn dleuBuvon www.ivoclarcom).

- Mnv €LOTIVEETE TN 0KOVN KEPALLIKOU KATA TN Astavaon.
Xpnolototote €0TALOUO avappodnong TN okdvng Kal
HOPEOTE LAOKA KAL TIPOOTATEUTIKA YUAALAL

- Houyvn Kal Lakpoxpovia Xprion emayyEAUATIKWY AEUKAVTIKWY
Tapayovtwy e Baon utepoleidio (utepoeidio tou kapBapdiou,
UTIEPOEELDL0 TOU UDPOYOVOU) Kal OEVWY GBopLOUXWY
HWOodOoPIKWY TIOU XPNOLLLOTIOLOUVTAL YLa TNV TIpoANYN TNg
TePNOOVACQ UTIOPEL VAL KATAOTHOEL TNV ETILAVELD TWV
UDLOTAUEVWY ATIOKATAOTAGEWY TPAXLA KAl Baprn.

- To IPS Margin Sealer tepléxel €€dvio. To €€AvIO elval €EQLPETIKA
UdAeKkTOo Kat BAaBepo yia tnv uyeia. Na arodeuyetal n emadn
TOU UAIKOU JE TO OEPA KAl TA HATLA. MNV ELOTIVEETE TOUG ATUOUC
Kol UAGOCETE TO UNKO LLAKPLA ATIO TINYEC avadAEENG.

- IPS emax Ceram Glaze Spray: Mnv €lotvéete 10 VePOg Pekaopou.
Meplektng umo Tiieon. Na tpootatevsTal amo ansubeiag £kBson
oTov AALo Kal amod Bepuokpaocieg avw amo 50 °C. Mnv avolyete
KOl pnVv Kaite tTn gLain, akopa kal otav 8a exel adeldoet tersiwg.

ivoclar.com

Mnpodopieg andppubng
0L TT000TNTEC UAIKOU TIOU TIEPLOCGEUOUY Bal TIPETIEL VAL ATTOPPLTTTOVTCL
oUPdWVA LE TIQ OXETIKEQ £BVIKEG VOULOBETIKEC ATTALTNOELS.

YmoA&umopevol Kivduvol

OLxpnotec Ba TPETeL va yvwpllouv OTL KABE 000VTIATPLKN ETEURACN

0TN OTOLLATIKY) KOOTNTA EVEXEL OPLOUEVOUG KIVOUVOUC,

YTdpxouv ot akOAouBol yvwaTol UTIOAELTTOEVOL KAVIKOL KivOUuvOoL:

- HamnodAoiwaon/Bpalion/amokdANon Tou UALKOU aToKATAoTaonG
uTtopel va 0dnynoeL g€ KATAmoon ry £10Tvor) UAIKOU Kal o€
ETIAVAANTITLKA 0D0VTIATPLKN Bepareia.

4 AnoBnkeuon kat diapkela {wng

- Oegpuokpaoia amobnkeuong
Liquids/Sealer/Shade/Pastes: 2-28 °C

= YAKA DlaoTpwHATWOoNG: Asv amattouvtal eI0IKEQ GUVBNKEQ
amoBnkeuong

- Mn XpnolUOTIOLELTE TO TIPOIOV LETA TNV avaypadOUEVN
nuepounvia AngNg.

- Huepopnvia AnEng: Avaypddetal otn guokeuaaia

- MpLv aro tn xpnon, BeRalwbeite 4TL N cuoKsUaoia Kal To Tpoldv
eival abikta. Eav £xete audBoAieg, eTkoVwVYATTE e TNV Ivoclar
Vivadent AG 1) L€ TOV TOTIKO 0aC oUVEPYATN OLAVOUNC.

NpooBeteg MAnpodopicg

Na duldaooetal pakpld amd madid!
Agv sival dlaBgopa OAa Ta TTPOoIOVIA 0 OAEG TIQ XWpEeC!

To UNIKG avarttuxBnke aMoKAELTTIKA yia 0DovVTLATPLKR Xpnan. Katd tnv ene€epyaoia, Ba mpémet va
akohouBouvtat auotnpa ot 0dnyieg XpAone. Amattnoelg yia BAABEC Tou odeihovtal oe kakn xprion A 1n Tenon
Twv 00nyLwv dev Ba yivovtat dekteg, 0 xpAoTng £ivat UTEUBUVOQ yia Tov EAeyX0 KATAMNAGTNTAG Kal
BuvatoTNTag Xpong Tou TTPOIOVTOG yia OTOLOVINTIOTE GANG OKOTIO £KTOG QUTWY TIoU avaypddovial cahuwg
0TIC 0dNyieg xprong. OL eptypadég Kal Ta oTolKela TTou TtapExovTal BEV gUVIOTOUV £yyUNGN WG TPOG Ta
XQPAKTNPLOTIKG TOU TPOLOVTOC Kat Dev elval DEOUEUTIKA.

ivoclar



IPS e.max®” Ceram

[tr]  Kullanim Talimatlar
- Florapatit Tabakalama Seramigi
- Boya ve Glaziirler
- Seramik karistirma sivisi

Rx ONLY

C€ 0123
al

Manufacturer:

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2

9494 Schaan/Liechtenstein
www.ivoclar.com

Date information prepared:
2024-08-26/ Rev.0

ivoclar

1 Amaglanan kullanim

Kullanim amaci

- IPS emax lityum disilikat ve zirkonyum oksit restorasyonlarinin
(105-11,0 x 10¢/K (25-500 °C) CTE arali§i) kaplanmasina yonelik
tamami seramik malzemeler;

- kaplamalarin tabakalanmasi

Hedef hasta grubu
- Kalici disleri bulunan hastalar

Amaglanan kullanicilar

—  Dis hekimleri (klinik prosedtir)

—  Dis laboratuvari teknisyenleri (laboratuvarda restorasyon Gretimi)
Ozel egitim

Baska bir 6zel egitim gerekli dedildir.

Kullanim

Sadece dis hekimliginde kullanim igindir.

Agiklama

IPS e.max® Ceram Urlin grubu, IPS e.max lityum disilikat ve zirkonyum
oksit restorasyonlarinin (10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C) CTE aralii)
kaplanmasina ve karakterizasyonuna ve kaplamalarin tabakalanmasina
yonelik genis bir dizi farkli tabakalama, karakterizasyon ve

glazirleme malzemesinden olusmaktadir.

Uriin adi

IPS e.max Ceram
ZirLiner

IPS e.max Ceram
Margin

IPS e.max Ceram
Cervical Transpa

IPS e.max Ceram
Deep Dentin

IPS e.max Ceram
Dentin

IPS e.max Ceram
Power Dentin

Uriin aciklamasi

Anterior ve posterior bolgedeki
zirkonyum oksit altyapilarin (10,5-11,0 x
10¢/K (25-500 °C) CTE araligi)
karakterizasyonu

Anterior ve posterior bolgedeki
zirkonyum oksit altyapilar (10,5-11,0 x
10¢/K (25-500 °C) CTE araligi) (izerinde
seramik marjin Gretimi

Anterior ve posterior bolgedeki IPS e.max
Ceram kaplamalarin servikal alaninin
karakterizasyonu

Anterior ve posterior bolgedeki
zirkonyum oksit altyapilarin (10,5-11,0 x
10¢/K (25-500 °C) CTE aralign)
kaplanmasi; anterior ve posterior
bdlgedeki IPS e.max lityum disilikat
altyapilarin kaplanmasi; anterior
bélgedeki kaplamalarin tabakalanmasi

IPS emax Ceram
Gingiva

IPS e.max Ceram
Intensive Gingiva

IPS e.max Ceram
Inter Incisal

IPS emax Ceram
Incisal

IPS e.max Ceram
Incisal Edge

IPS emax Ceram
Special Incisal

IPS emax Ceram
Mamelon

IPS emax Ceram
Opal Effect

IPS emax Ceram
Occlusal Dentin

IPS emax Ceram
Power Incisal

IPS emax Ceram
Selection:

- IPS emax Ceram
Special Enamel

- IPS emax Ceram
Light Reflector

- IPS emax Ceram
Light Absorber

IPS e.max Ceram
Transpa

IPS e.max Ceram
Transpa Incisal

IPS e.max Ceram
Add-0On

IPS e.max Ceram
Add-0n Margin

IPS e.max Ceram
Glaze Paste

IPS emax Ceram
Glaze Powder

IPS e.max Ceram
Glaze Spray

Anterior ve posterior bolgedeki
zirkonyum oksit altyapilarin (10,5-11,0 x
10¢/K (25-500 °C) CTE aralig) dis eti
alaninin kaplanmasi; anterior ve posterior
bdlgedeki IPS e.max lityum disilikat
altyapilarin dis eti alaninin kaplanmasi

Anterior bélgedeki zirkonyum oksit
altyapilarin (10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)
CTE aralign) insizal alaninin
karakterizasyonu; anterior bélgedeki

IPS emax lityum disilikat altyapilarin
insizal alaninin karakterizasyonu; anterior
bdlgedeki tabakali kaplamalarin
karakterizasyonu

Posterior bolgedeki zirkonyum oksit
altyapilarin (10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)
CTE araligr) okliizal alaninin
karakterizasyonu; posterior bolgedeki

IPS emax lityum disilikat altyapilarin
okltzal alaninin karakterizasyonu

IPS e.max Ceram Power Dentin ile
kombinasyon halinde anterior ve
posterior bolgedeki zirkonyum

oksit altyapilarin (105-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C) CTE araligi) kaplanmas;
IPS e.max Ceram Power Dentin ile
kombinasyon halinde anterior ve
posterior bolgedeki IPS e.max lityum
disilikat altyapilarin kaplanmasi;

IPS e.max Ceram Power Dentin ile
kombinasyon halinde anterior bélgedeki
kaplamalarin tabakalanmasi

Anterior bélgedeki zirkonyum oksit
altyapilarin (10,5-11,0 x 10°¢/K (25500 °C)
CTE araligi) kaplanmasi; anterior
bdlgedeki IPS e.max lityum disilikat
altyapilarin kaplanmasl; anterior
bdlgedeki kaplamalarin tabakalanmasi

Anterior ve posterior bolgedeki
zirkonyum oksit altyapilarin (10,5-11,0 x
10¢/K (25-500 °C) CTE araligr)
karakterizasyonu; anterior ve posterior
bolgedeki IPS e.max lityum disilikat
altyapilarin karakterizasyonu; anterior
bolgedeki tabakali kaplamalarin
karakterizasyonu

Anterior ve posterior bolgedeki tamami
seramik IPS e.max Ceram
restorasyonlarinin ayarlanmasi

(Ozellikle anterior ve posterior bolgedeki
tam konturlu zirkonyum oksit
restorasyonlarin (105-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C) CTE araligi) glaziirlenmesi
olmak Uzere tamami seramik IPS e.max
Ceram restorasyonlarinin glaztrlenmesi;
anterior ve posterior bolgedeki tam
konturlu IPS e.max lityum disilikat
restorasyonlarinin glazirlenmesi



IPS e.max Ceram
Glaze Paste FLUO

IPS e.max Ceram
Glaze Powder FLUO

IPS e.max Ceram
Essence

IPS e.max Ceram
Shade

Tibbi Grdinln aksesuarlari:

Uriin adi

IPS e.max
Glaze and Stain Liquid
longlife

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid
allround

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid
allround

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid
allround

IPS Build-Up Liquid
soft

IPS Build-Up Liquid
allround

Teknik veriler

Ozellik

CTE (25-400 °C)
Egilme kuvveti (gift
eksenli)

Kimyasal ¢6zunarltk
Tip/Sinif

Ozellikle anterior ve posterior bdlgedeki
tam konturlu zirkonyum oksit
restorasyonlarin (10,5-11,0 x 10/K (25—
500 °C) CTE aralign) glazirlenmesi olmak
Uzere tamami seramik IPS e max Ceram
restorasyonlarinin floresanl sekilde
glazdrlenmesi; anterior ve posterior
bélgedeki tam konturlu IPS e.max lityum
disilikat restorasyonlarinin glazirlenmesi

Anterior ve posterior bolgedeki IPS e.max
Ceram kaplamalarinin karakterizasyonu;
anterior dislerdeki tabakall kaplamalarin
karakterizasyonu; anterior ve posterior
bolgedeki zirkonyum oksit altyapilarin
(105-11,0 x 10¢/K (25-500 °C) CTE araligi)
karakterizasyonu; anterior ve posterior
bélgedeki IPS e.max lityum disilikat
altyapilarinin karakterizasyonu

Uriin aciklamasi

Anterior ve posterior bolgedeki tamami
seramik restorasyonlar igin IPS e.max
Ceram Boya ve GlazUrlerinin karigtirimasi

Anterior ve posterior bolgedeki tamami
seramik restorasyonlar igin IPS e.max
Ceram ZirLiner tabakalama
malzemelerinin karistiriimasi

Anterior ve posterior bolgedeki tamami
seramik restorasyonlar igin IPS e.max
Ceram Margin tabakalama
malzemelerinin karistiriimasi

Anterior ve posterior bolgedeki IPS e.max
Ceram tabakalama malzemelerinin
karigtiriimasi

Anterior ve posterior bolgedeki IPS e.max
Ceram tabakalama malzemelerinin
karigtiriimasi

B Tipik
Teknik Ozellik ortalama
deger
94 £05x10¢/K -
=50 MPa 90 MPa

<100 pg/cm? -
Tip I/Sinif 1 -

IS0 6872:2015 Dis Hekimligi - Seramik malzemeler standardinda tanimlanan
performans kriterleri karsilanmaktadir.

Endikasyonlar

- Anterior ve posterior bolgede eksik dis yapisi
- Anterior ve posterior bolgede kismi dissizlik

Uygulama alanlar:

- Asadidakilerin karakterizasyonu ve kaplanmasi:
IPS e.max Press/IPS e.max CAD (kristalize)/IPS e.max ZirCAD MT
Multi harig olmak Gzere IPS e.max ZirCAD (sinterlenmis)

- Refrakter kaliplar Uzerinde kaplamalar

- 105-11,0 x 10¢/K (25-500 °C) CTE araligindaki rakip
malzemelerden yapilan Zr02 altyapilarinin karakterizasyonu ve

kaplanmasi

Kontrendikasyonlar

Bilesenlere kars hastanin bilinen bir alerjisi varsa bu drdndn kullanimi

kontrendikedir.

Kullanim kisitlamalari

- Tedavi edilmemis dis gicirdatmasi (uygulamadan sonra splint

endikedir)

- Kalan disleri ciddi oranda azalmis olan hastalar

- Metal altyapilarin kaplanmasi

- Endikasyonlarda listelenmemis diger her tirli kullanim
- Belirtilen kaplama tabaka kalinliklarina uymama

- Altyapi ve tabakalama seramigi arasindaki tabaka kalinligi oranina

uyulmamasi

- Diger dental seramiklerle karistirma ve isleme

- Gerekli olandan farkli bir CTE'ye sahip zirkonyum oksit altyapilar

kaplanmamalidir.

- IPS emax ZirCAD urtinune yonelik kosullar uyarinca
sartlandirilmayan, érnegin Al2Qz ile kumlanan zirkonyum oksit

altyapilarin kaplanmasi.

- IPS emax ZirCAD MT Multi'nin kaplanmasi
- IPS emax Ceram ZirLiner ve Margin malzemeleri IPS e.max Press

ve IPS e.max CAD Uzerinde kullanilmamalidir.
- Nihai restorasyon yeniden kullaniimamalidir.

Yan etkiler

Su ana kadar bilinen bir yan etkisi bulunmamaktadir.

Etkilesimler

Su ana kadar bilinen bir etkilesimi bulunmamaktadir.

Klinik fayda
- Gigneme islevinin restorasyonu
- Estetik restorasyon

Bilesim
Uriin bilesenleri

Tabakalama malzemeleri:
IPS e.max Ceram, IPS e.max Ceram
Impuls, IPS e.max Ceram Selection

IPS Model Sealer

IPS Seramik Ayirma Sivisi

IPS Margin Sealer

IPS e.max Ceram Shade

IPS e.max Ceram Essence

IPS emax Ceram Glaze Powder - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Paste - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Spray

Tibbi Grindn aksesuarlari:

Uriin bilesenleri

IPS Build-Up Liquid (allround)

IPS Build-Up Liquid (soft)

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid (allround)

IPS emax Ceram
Glaze and Stain Liquid (longlife)

IPS emax Ceram
Margin Build-Up Liquid

IPS emax Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid

Bilesim

Dental seramik
Cam
Pigmentler

Etilasetat
Nitro-sellloz
Asetiltri-n-butilsitrat

Parafin yagi

Hekzan
Polivinil eter

Cam
Bitan-1,3-diol
Gliserin

Polivinil pirolidon
Pigmentler

Cam
Pigmentler

- Cam
- Pigmentler

Cam
Bitan-1,3-diol
Gliserin

Polivinil pirolidon
Pigmentler

Cam

2-propanol
|zobUtan

Bilesim

Su
Buitan-1,3-diol
Ginko klortr
Su
Propan-1,2-diol
Ginko klortr

Bitan-1,3-diol

Pentan-15-diol

Su

Hidroksietil seltloz
Ginko klortr

Su

Bltan-1,3-diol
Ginko klortr



Malzemelerin tanimi/agiklamasi
IPS e max Ceram tabakalama malzemeleri:

- Zirliner (yalnizca ZrQz igin)
IPS emax Ceram ZirLiner zirkonyum oksitle givenilir bir bag
saglayan 6zel seramik malzemelerden olusur. Istenen dis renk
tonunu eslestirmek ve dogal bir derin floresans tGretmek igin
kullanilirlar.

- Margin(yalnizca Zr02 igin)
IPS e.max Ceram Margin malzemeleri IPS Style Ceram Dentin
malzemelerine kiyasla biraz daha yuksek opaklik ve floresans
sergiler ve bdylece seramik omuzlarin tasarlanmasini mimkuin
kilar.

- Deep Dentin
IPS e.max Ceram Deep Dentin sinirli tabaka kalinliklarina sahip
alanlarda ve insizal alanlarda kullanilan opak Dentin
malzemelerinden olusur.

- Dentin
IPS emax Ceram Dentin malzemelerinin renk tonu ve isik
gegirgenligi dogal dentininkini simile edecek sekilde
ayarlanmistir.
Opak altyapilar Gzerinde segilen dentin renk tonunun dogru
sekilde Uretilmesini saglarlar.

- Power Dentin
IPS e.max Ceram Power Dentin malzemeleri konvansiyonel Dentin
malzemelerine kiyasla daha fazla opaklik ve parlaklik sergiler.
Ozellikle 1sik gegirgenlikli altyapilar tizerinde kullaniimalari tavsiye
edilir.

- Transpa Incisal
IPS e max Ceram Incisal malzemeleri dodal insizal malzemeye
gore modellenir. Dentin malzemeleriyle kombinasyon halinde
opak altyapilarda dogru A-D renk tonunun saglanmasina yardimci
olurlar.

- Power Incisal
IPS e max Ceram Power Incisal malzemeleri dogal insizal
malzemeye gore modellenir. Power Dentin malzemeleriyle
kombinasyon halinde 1sik gegirgenlikli altyapilarda dogru A-D renk
tonunun saglanmasina yardimci olurlar.

- Gingiva
IPS e.max Ceram Gingiva malzemeleri dis eti bilesenlerinin
gercekei rekonstriksiyonu igin 6zel renk tonlarina sahip seramik
malzemelerdir. Ivoclar'in Gingiva Solution renk tonu konseptine
uyumludurlar.

- Add-On
IPS e.max Ceram Add-0n malzemeleri temas noktalari, pontik
destekler vb. veya omuz uyumunun dogrulugu igin ayarlamada
kullanilir. Ayarlamalar Glazur pisimi esnasinda veya Glazur pisimi
sonrasinda yapilabilir. Cesitli gereklilikler igin dort farkl IPS e.max
Ceram Add-0n malzemesi mevcuttur.

IPS eemax Ceram Impulse tabakalama malzemeleri:

- Opal Effect
IPS e.max Ceram Opal Effect malzemeleri 6zel renk tonlu insizal
malzemelerdir. Dogal disler Gzerinde dinamik isik-optik
ozelliklerinin imitasyonunu mimkun kilarlar.

- Mamelon
IPS emax Ceram Mamelon malzemeleri Gglncu insizalin
vurgulanmasina yonelik yogun, opak efektli malzemelerdir.
Malzemeler kullanicinin galisma aliskanliklarina bagl olarak
indirgenmis dentin Gzerinde ince seritler halinde uygulanirlar.

- Transpa
IPS e.max Ceram Transpa malzemeleri farkli renk tonu
nianslariyla sunulur. Ozellikle de Giclinci insizalde olmak Gzere
renkli, seffaf alanlarin Uretilmesi igin uygundurlar.

- Special Incisal
IPS e.max Ceram Special Incisal malzemeleri renk tonunu
degistirmek ve yogunlastirmak amaciyla IPS e.max Incisal
malzemeleriyle karistirilabilir veya dogrudan uygulanabilir.

- InterIncisal
IPS e.max Ceram Inter Incisal malzemesi Ggiincl insizalin parlaklik
degerini artirmak igin kullanilir. Belirsiz bir kelebek seklinde
dogrudan dentine uygulanir.

- Cervical Transpa
IPS e.max Ceram Cervical Transpa malzemeleri renk tonlarini daha
yodun bir isik gegirgenlidiyle Gretir ve dis etinden kaplamaya
gercekei bir gecisi destekler.

- Incisal Edge
IPS emax Ceram Incisal Edge malzemesi dogal dislerde 1s1gin
insizal kenarda kirillimiyla olusan ve hale efekti olarak bilinen etkiyi
elde etmek igin kullanilir.

- QOcclusal Dentin
IPS e.max Ceram Occlusal Dentin malzemeleri dzellikle oklizal
alanda karakterizasyon uygulanmasi igin kullanilir.
Bunlar ayni zamanda servikal, palatal ve lingual alanlarda da
kullanilabilirler.

- IPS emax Ceram Selection tabakalama malzemeleri
IPS e.max Ceram Selection 6zel renk tonlu mine ve efekt
malzemelerinden olusur. Mevcut IPS e.max Ceram malzemeleriyle
kombinasyon halinde kullanilirlar.

2 Kullanim

D:ﬂ Not:

Yuzeyin uygun sekilde preparasyonu, restorasyon
malzemesine baghdir. llgili materyalin Kullanim Talimatlarina
uygun olarak ilerleyin.

- Restorasyonun ig kisimlarinda kontaminasyondan kaginin.

. IPS e.max Ceram tabakalama seramikleri

Tabakalama malzemelerinin karistiriimasi

Tabakalama malzemelerini karistirmak igin IPS Build-Up Liquid allround
veya Soft kullanin. (ZirLiner tabakalama malzemeleri IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid GrlnUyle, Margin tabakalama malzemeleri ise
IPS e.max Ceram Margin Build-Up Liguid Grintyle karistirilir.)
Tabakalama malzemelerini tekrar islatmak igin distile su kullanin.

Tabakalama semasi

IPS e.max Ceram tabakalama semasi altyapl malzemesi veya altyapi
renk tonu fark etmeksizin kolay ve guvenilir sekilde renk tonu tretimi
saglayacak sekilde tasarlanmistir. Hem sekli hem de tiberkdlleri
destekleyen orantili bir altyapi ideal temeli temsil eder.

Altyapinin 6n renk tonuna bagl olarak zirkonyum oksit igin ZirLiner
kullanimi tavsiye edilir.

Onemli: Diger Ureticilerin ZrQ, malzemeleri kullanilirken hem 6n
renk tonlu hem de renk tonsuz altyapilar igin ZirLiner kullanimi
tavsiye edilir.

Zirkonyum oksit igin

Lityum disilikat igin

Refraktif kaliplar

tabakalama semasi  tabakalama semasi uzerinde
(Zr0y) - or. (LS2) - or. IPS e.max Ceram
IPS e.max ZirCAD IPS e.max Press, ile yapilan
IPS e.max CAD kaplamalar igin
tabakalama semasi
7r0; altyap! LS altyap! Model Gretimi
1 { !
ZirLiner Wash pisimi Wash pisimi
¥ ¥ {
Wash pisimi Dentin Cervical
4 i {
Dentin Incisal Dentin/Impuls
¥ {
Incisal Incisal

Altyapilarin kaplanmasi

Altyapi tasarimi ve preparasyonu (ZrQz ve LS2)

Tabakalama teknigi igin altyapi tasarimi, IPS e.max Ceram ile
kaplamada esit bir tabaka kalinligi elde edilmesi igin daima

restorasyonun seklini ve tiberkdulleri desteklemelidir. Belirtilen tasarim
kriterlerine ve Zr0z ve LSz igin minimum kalinliklara uyulmamasi
catlaklar, delaminasyon ve nihayetinde restorasyonun kirlmasi gibi
klinik basarisizliklarla sonuglanabilir.

Altyapi tasarimi ve preparasyonunun yani sira ek isleme teknikleri (6r.
cut-back teknigi) igin IGtfen ilgili altyapi malzemesinin Kullanim
Talimatlarina bakin.

Her pisim prosediiri 6ncesinde restorasyon kir ve yagdan
arindinilmis olmalidir. Temizlikten sonra herhangi bir
kontaminasyon olmasi dnlenmelidir.
ZirLiner pisimi (ZrQ02)
istenen renk tonundaki IPS e.max Ceram ZirLiner Griinini kremsi bir
kivam elde edecek sekilde IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid ile
karistirin ve esit, ortlc bir tabaka halinde uygulayin. Ardindan ZirLiner
pisimini gergeklestirin (pisim parametrelerine bakin).



Margin pisimi (istede bagl) (Zr02)

Seramik marjin tasarlanmadan 6nce model kalibini IPS Margin Sealer
ile kaplayin ve kurumaya birakin. Ardindan IPS Ceramic Separating
Liguid ile izole edin. IPS e.max Ceram Margin Graninu ilgili IPS e.max
Margin Build-Up Liquid ile karistirin. Malzemeyi uygulayin, kurumaya
birakin ve kaliplardan dikkatli bir sekilde kaldirin. Ardindan 1.Marjin
pisimini gergeklestirin (pisim parametrelerine bakin).

Gerekirse omzu yerlestirin ve ayarlayin. Kalibi izole edin.

Ardindan 2.Marjin pisimini gergeklestirin (pisim parametrelerine bakin).

Wash pisimi (Temel) (Zr02 ve LS2)
Wash pisimi IPS Ivocolor Boya ve Glaziirleriyle ve/veya IPS e max Ceram
tabakalama malzemeleriyle gergeklestirilir.

- Zr0z2 altyapilari; 6n renk tonlu ve renk tonsuz
Zirkonyum dioksitin disUk s iletkenligi dnceden bir ZirLiner pisimi
gerceklestirilmis olsa dahi daima Wash pisimi gerektirir. Wash
pisimi altyapi ylizeyi Gzerine kontrolli sinterleme saglar ve
bdylece homojen bir bag olusturulur.

Varyant A: IPS e.max Ceram ile Wash pisimi
IPS e.max Ceram tabakalama malzemesini (Gr. Deep Dentin,
Dentin malzemesi) IPS Build-Up Liquid ile karistirin.
Altyapinin tamamini ortecek sekilde ince bir katman wash
uygulayin. Ardindan Wash pisimini (temel) gergeklestirin
(pisim parametrelerine bakin).

Varyant B: IPS Ivocolor ve IPS e.max Ceram ile wash pisimi
(puskirtme teknigi)

Boya ve Glazirleri (FLUO) IPS Ivocolor Mixing Liquid allround
veya longlife (Kullanim Talimatlarina bakin) ile karistirin ve
altyapinin tamamini érten ince bir tabaka halinde uygulayin.
Kuru bir firgayla IPS e.max Ceram tabakalama malzemesi
serpin ve tim fazlaliklari dikkatli bir sekilde hava spreyiyle/
hafifge vurarak giderin. Ardindan Wash pisimini (temel)
gergeklestirin (pisim parametrelerine bakin).

- LSz altyapilar
Varyant A: IPS e.max Ceram ile Wash pisimi
IPS e.max Ceram tabakalama malzemesini IPS Build-Up
Liquid ile karistirin. Altyapinin tamamini rtecek sekilde ince
bir katman wash uygulayin. Ardindan Wash pisimini (temel)
gergeklestirin (pisim parametrelerine bakin).

Varyant B: IPS Ivocolor Baya ve Glazirleri ile Wash pigimi
gerceklestirin
Boya ve Glaztrleri (FLUO) IPS Ivocolor Mixing Liquid allround
veya longlife (Kullanim Talimatlarina bakin) ile karistirin ve
altyapinin tamamini érten ince bir tabaka halinde uygulayin.
Ardindan Wash pisimini (temel) gergeklestirin (pisim
parametrelerine bakin).

Varyant C: IPS Ivocolor ve IPS e max Ceram ile wash pisimi
(puskirtme teknigi)
Boya ve Glazurleri (FLUO) Varyant B igin tarif edilen sekilde
karistirin ve uygulayin. Kuru bir firgayla IPS e max Ceram
tabakalama malzemesi serpin ve tim fazlaliklari dikkatli bir
sekilde hava spreyiyle/hafifge vurarak giderin. Ardindan Wash
pisimini (temel) gergeklestirin (pisim parametrelerine bakin).

Dentin ve Incisal malzemesinin tabakalanmasi ve pisimi

- 1.Dentin/Incisal pisimi (ZrOz2 ve LS2)
Dentin/Incisal tabakalamasindan dnce tas kalibi ve bitisik model
alanlarini IPS Model Sealer ile kapatin. Ek olarak pontik alanlari
IPS Ceramic Separating Liquid ile izole edin. Gerekli tabakalama
malzemelerini IPS Build-Up Liguid allround veya soft ile karistirin.
ilgili tabakalama malzemelerini tabakalama semasina gére
tabakalayin. Ardindan 1.Dentin/Incisal pisimini gergeklestirin
(pisim parametrelerine bakin).

- 2.Dentin/Incisal pisimi (Zr0z ve LS2)
Restorasyon ylzeyine uygun tesviye aletleriyle son islem yapin ve
yUzeyi iyice temizleyin. Temizlik bir su banyosunda ultrason ile ya
da buhar puskurtme yoluyla gergeklestirilir. Temizlik sonrasinda
hala ylzeysel kontaminasyon varsa ylzeyin 1 bar basingta Al20s Tip
100 ile kumlanmasi gerekir.
Bitisik model bilesenlerini (6r. bitisik disler, pontik destekler) bir
kez daha IPS Ceramic Separating Liquid ile ayirin. Restorasyonu
iyice kurutun ve eksik alanlari tabakalama malzemeleri kullanarak
tamamlayin. Proksimal ve antagonist temas noktalarina ozellikle
dikkat edin.
Ardindan 2. Dentin/Incisal pisimini gergeklestirin (pisim
parametrelerine bakin). Ek Dentin/Incisal pisim dongilerinin
gerekmesi durumunda bunlar 2. Dentin/Incisal pisim
parametreleri kullanilarak gergeklestirilir.

Boya/Glazir pisimi (Zr02 ve LS»)

- Boya ve Glazir pisimi igin son islem ve preparasyon (Zr0z ve LSz2)
Uygun tesviye aletleriyle restorasyona son islem uygulayin.
Glazur pisimi sonrasinda daha yuksek parlaklik gostermesi
gereken alanlar silikon polisaj birimleri ile purtzsiz hale
getirilebilir ve 6n polisajdan gegirilehilir. Restorasyonu buhar
spreyiyle iyice temizleyin ve yag icermeyen havayla kurutun.

- Boya ve Glazir pisimi (ZrO2 ve LS2)
Boya ve Glazlr pisimi, IPS Ivocolor Boya ve Glazirler ile
gergeklestirilir. Islemeye ve ilgili pisim parametrelerine ydnelik
ayrintili bilgi ilgili Kullanim Talimatlarinda bulunabilir.

Add-0n pisimi (Zr02 ve LS2)

- Varyant A: Glazur pisimiile Add-0n
Glazur pisimiyle birlikte uygulanan kiguk ayarlamalar igin saf
IPS e.max Ceram Add-0n Margin Grndnd IPS Margin Build-Up
Liquid ile karistirin ve Glazlr uygulandiktan sonra eksik marjin
alanlarini tamamlayin. IPS e.max Ceram Add-0n Dentin ve Incisal
Grdndnd 50:50 oraninda olacak sekilde Dentin ve Transpa Incisal
ile karistirin.
Glazlr uygulandiktan sonra ilgili alanlara Add-On malzemesini
uygulayin. Ardindan Glaze pisimiyle Add-On uygulamasi
gergeklestirin (pisim parametrelerine bakin).

- Varyant B: Glazur pisiminden sonra Add-0On
Tamamlama ve hastada deneme sonrasinda gerekli ayarlamalar
icin saf IPS e.max Ceram
Add-0n Dentin ve Incisal Grtintnd ilgili alanlara uygulayin.
Ardindan Glaze pisimi sonrasi Add-On uygulamasi gergeklestirin
(pisim parametrelerine bakin).

D}] - Duzeltici pisim sonrasinda tamamlanan alanlara uygun
polisaj aletleriyle (6r. kauguk polisaj birimleri) polisaj
uygulayarak yuksek parlaklik kazandirin.

- Herhangi bir ayarlamadan sonra uygun polisaj aletleri
kullanarak restorasyona polisaj uygulayin.

Refrakter kaliplar {izerinde kaplama liretimi

Model Gretimi

Sirasiyla galisma modelini veya ayri kaliplari kopyalayin ve ardindan
piyasada bulunan bir refrakter kalip (6r. Bego'ya ait BegoForm® GC'ye
ait Cosmotech VEST) kullanarak (ilgili Greticinin talimatlarina
uyulmalidir) dokim yapin.

[:B] Her bir calisma adimindan énce refrakter kalip modeli yaklasik
5-10 dakika slreyle distile suya daldiriimalidir.

Wash pisimi

Pisim sonrasinda kaliplari suya batirin ve gaz giderme islemi uygulayin.
IPS e.max Ceram malzemelerini (tercih edilen Add-On malzemeleri)
IPS Build-Up Liquid ile karistirin. Wash'i hazirlanan alanlari tamamen
orten ince bir katman halinde uygulayin. Ardindan Kaplama Wash
pisimini gergeklestirin (pisim parametrelerine bakin).

Cervical pisimi

Servikal alanlar IPS e.max Ceram Deep Dentin kullanilarak olusturulur.
Ardindan Kaplama Cervical pisimini gergeklestirin (pisim
parametrelerine bakin).

Dentin/Impuls pisimi

i¢ tabakalama dogal ézelliklere gére modellenir ve bir dentin olusumu
ve gesitli ayri efektlerden olusur. Ardindan Kaplama Dentin/Impuls
pisimini gergeklestirin (pisim parametrelerine bakin).

Incisal pisimi

Incisal ve Transpa malzemelerini kullanarak dis mine tabakasini
olusturun.

Gerekirse ayni parametreler kullanilarak ek duzeltici pisim dongduleri
gerceklestirilebilir. Ardindan Kaplama Incisal pisimini gercgeklestirin
(pisim parametrelerine bakin).

Boya ve Glazdr pisimi

IPS Ivocolor Boya ve Glazurler kullanarak Boya ve Glazdr pisimini
gergeklestirin. islemeye ydnelik ayrintili bilgi ilgili Kullanim
Talimatlarinda bulunabilir. Ardindan IPS Ivocolor ile Kaplama Boya ve
Glazir pisimini gergeklestirin (pisim parametrelerine bakin).

Kaplamanin gikariimasi

Bir taslama diski ile kalibin blyUk bir kismini gikarin. Ardindan tim kalip
malzemesi kalintilarini gidermek igin maks. 1 bar basingta polisaj jeti ile
kaplamanin i¢ kismini kumlayin.




Pisim parametreleri - IPS e.max Ceram tabakalama seramigi

Pisime y6nelik 6nemli genel notlar

- Birlvoclar disi firin kullanilacaginda sicaklikta diizenlemeler
yapilmasi gerekebilir.

- Pisim prosedirinin baslangicinda firini agin ve akustik sinyali
bekleyin. Ardindan nesneleri igeren pisim tepsisini pisim tablasinin

IPS e.max ZirCAD, IPS e.max ZirPress veya Zenostar lzerinde IPS e.max
Ceram (cut-back ve tabakalama teknigi)

ortasina yerlestirin ve programi baslatin.

Kizilotesi teknolojisi etkinken nesneleri, kizildtesi kameranin

nesneleri genis bir agida gorebilecedi sekilde yerlestirin.
- Pisim déngusu tamamlandiktan sonra IPS e.max nesnelerini
firndan gikarin (firnin akustik sinyalini bekleyin).
- Nesnelerin cereyandan korunan bir yerde oda sicakligina ulasana

dek sogumasina izin verin.
- Metal masalarla/cimbizlarla sicak nesnelere dokunmayin.

- Nesnelere kumlama ya da suya daldirma islemi uygulamayin.

IPS e.max Press veya IPS e.max CAD (izerinde IPS e.max Ceram (cut-
back ve tabakalama teknigi)

IPS

IPS

1ve 1. 2. ps IPS i )
Zirliner 2. ;’IV;;':I Dentin/ Dentin/ lvocolor 'V°C00" G:af;; G:aiz;‘ir
pis M_ar_gir_\ (Temel) |n_c!sa_| Inpisa] jl glaziir pae s%rswas
) pisimi pisimi | pisimi  boy: (A - %
- 3 & » pisimi p|;4|)m| Add-On  Add-On
Bekleme
sicakhig 403 403 403 403 403 403 403 403 403
B [°C]
Kapatma R/ IR/ IR/ IRV | RV | IR/ IR | Ry IRV
S [dk] 04:.00 04:00 04.00 04:.00 0400 06:00 06:00 06:00 06:00
Isitma orani
tr [°C/dk] 40 40 90 90 90 60 60 60 50
Pisim
sicakhigi 960 800 650 650 650 710 710 710 700
T1 [°C]
Bekletme
suresi 01:00 01:00 0000 0000 00:.00 0100 01:.00 0100 0100
H1 [dk]
Isitma orani
t~ [°C/dk] 20 20 20
Pisim
sicakhig - - 730 730 730 - - - -
T2 [°C]
B_ekle}:me
siiresi - - 02:00 02:00 0200 - - - -
Hz [dk]
Vakum 1
1 o] 450 450 (0 40 490 450 450 450 450
12 [°C]
Vakum 2
21 [°C] 959 799 650 630 680 g9 709 709 699
2, [°C]
Uzun siireli
sogutma ** 0 0 0 0 0 450 = 450 450 | 450
L [°c]
Sogutma
orani 0 0 0 0 0 0 0 0 0
tx [°C/dk]

* |RT standart modu

 mumlama ve IPS emax ZirPress ile presleme éncesinde

2 |PS e.max ZirPress Urliniyle kullanima yénelik degildir

3) Cok birimli képrilerde (4-14 birim) optimum pisim sonucu igin, bekletme stresi Hz
3 dakikaya gikariimalidir.

4 Masif pontiklere sahip Zr02 képrileri igin isitma hizi IPS Ivocolor ile Glazdr pisimine
yonelik olarak 45°C/dk degerine indirilmelidir.

** Son pisim igin uzun stireli sogutma

Firin tirtne bagl olarak pisim sicakligi = 5°C ve en fazla £10°C
kadar dedistirilebilir.

Zirkonyum oksit (Zr0») destekli restorasyonlar igin pisim islemi

- Pisim haznesinin isitmasi firin tipinin yani sira pisirme haznesinin
boyutuna baghdir.

- Kullanim Talimatlarinda belirtilen parametreler Ivoclar firinlariyla

1 2. Glaziir Glaziir
V\ilai?:i Dentin/  Dentin/ Ivo;lzglor Ivo.tl::Ior pisimi pisimi
($e§mel) In_c!sa] In_c!sa_l bloy 5 gllazi.'l 7 ile sonrasi
pisimi pisimi pisimi pisimi Add-On = Add-On
Beklerrv\e
SBIGakllgl 403 403 403 403 403 403 403
[°c]
Kapatma siiresi*  |RT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [dk] 04:.00 04:.00 04.00 06:00 06:00 06:00 06:00
';fm[igzz'] ) ) 90 60 60 60 50
Pisim .
_SI_Icakllgl 650 650 650 710 710 710 700
1[°C]
BHik'E’;"k‘T siresl 0000 0000  00:00 0100  OLO0 | 0100 | 0T00
Isitma orani
t~ [°C/dk] 20 20 20
Pisim
sicaklign 730 730 730 - - - -
T2 [°C]
ppeenesties 0200 0200 0200 - - - -
Vakum 1
o 400 400 400
1; [[a[é]] 650 650 650 450 450 450 450
Vakum 2
o 650 650 650
%; Ec(é]] 799 799 799 709 709 709 699
Uzun siireli
sogutma ** 0 0 0 0 0 0 0
L [°c]
Sogutma orani
tw [°C/dK] 0 0 0 0 0 0 0

* |RT standart modu

Firin tiriine bagh olarak pisim sicakligi = 5°C ve en fazla = 10°C
kadar dedistirilebilir.

Lityum disilikat cam-seramik (LS2) destekli restorasyonlarin pisimi

- Restorasyonlari pisirmek igin firina ait bal petedi tepsiyi ve destek
pimlerini kullanin.

- Restorasyonla birlesebilecekleri icin seramik pimler
kullanilmamalidir.

- i§leme sicakliklarina uyulmahdir.
Pisim sicaklidinda artis altyapi ile kaplama seramigi arasinda
siddetli camlasmaya yol agarak gecikmeli ¢atlaklara sebep
olabilir. Pisim sicakliginda azalma seramidin yetersiz pisip cok
kirilgan olmasina yol agarak delaminasyona sebep olabilir.

- Kullanim Talimatlarinda belirtilen parametreler Ivoclar firinlariyla
koordinedir (tolerans arali§i = 10°C).

koordinedir (tolerans arali§i = 10°C).

Refrakter kaliplar Gzerinde IPS e.max Ceram (kaplama teknigi)

IPS e.max
Ceram
Add-0n
ile
Kaplama
Wash
pisimi
Bekleme
sicakhg 403
B [°C]
Kapatma siiresi* IRT/
S [dk] 08:00
Isitma orani
t~ [°C/dk] 50
Pisim
sicakhg 720
T [°c]
Bekletme siiresi i
H [dk] 0100
Vakum 1
11°c) 40
Vakum 2
2 [°c] 7?7
Uzun sireli
sogutma ** 0
L [°c]
Sogutma orani 0
t~ [°C/k]

* |RT standart modu

IPS e.max
Ceram
Dentin/
Transpa
ile
Kaplama
Wash
pisimi

403

IRT/
08:00

50

780

01:00

450

779

Veneer
Cervical
pisimi
403

IRT/
08:00

50

770

01:00

450

769

Kaplama

Dentin/

Impulse
pisimi

403

IRT/
08:00

50

770

01:00

450

769

Veneer
Incisal
pisimi

403

IRT/
08:00

50

770

01:.00

450

769

IPS Ivocolor
ile
Boya
ve Glaziir
pisimi

403

IRT/
08:00

50

740

01:.00

450

739



Firin tirtine bagh olarak pisim sicakligi = 5°C ve en fazla £ 10°C
kadar dedistirilebilir.

IPS e.max Ceram kaplamalarin pisimi

- Kaplama Uretimine yonelik pisim parametrelerine uyulmalidir.

- Uzatilan kapatma suresi refrakter kalip malzemesinin nazikge ve
tam olarak kurumasini
saglayarak homojen bir pisim sonucu sunar.

Il.  IPS e.max Ceram Boya ve Glaziirler

Altyapilarin karakterizasyonu ve boyanmasi

IPS emax Ceram Shades

A-D renk tonlarrigin IPS e.max Ceram Shades, IPS e max
restorasyonlarinin son renk tonu dedisikliklerinde kullanilir. IPS e.max
Ceram Shades Incisal ézellikle tam konturlu restorasyonlar igin
uygundur. Insizal alani taklit etmek ve GgUncu insizalde optik 1sik
gegirgenlidi ve derin efekt saglamak tzere kullanilir.

Gerekmesi durumunda kullanima hazir macunlari IPS emax Ceram
Glaze and Stain Liquid ile kanistirarak istenen kivami elde edin. Boya ve
Glazlr malzemelerinin daha iyi islatilmasi igin yUzeye ufak bir miktar
Glaze and Stain Liguid uygulanabilir. Daha sonra IPS Ivocolor ince bir
tabaka halinde uygulanir.

IPS e.max Ceram Essence

IPS e.max Ceram Essence tozlar i¢ karakterizasyonlarda, IPS e.max
Ceram tozlar ile karistirilarak ve son yiizeysel dis karakterizasyon igin
kullanilir.

Bu son derece ince tozlar renk tonlarina bagl olarak hemen hemen
floresandir. Sivi IPS emax Ceram Glaze and Stain Urdnleri karistirma
icin kullanilir. Ardindan son renk tonu ince bir tabaka halinde uygulanir.

IPS e.max Ceram Glaze Powder/Paste

IPS e.max Ceram Glaze Powder/Paste Uriinleri restorasyonun
glaziirlenmesi igindir. Tozlari/macunlari IPS e.max Ceram Glaze and
Stain Liquid ile karistirarak istenen kivami elde edin. Sivi, homojen bir
kivam elde edilecek sekilde Glaziir tozlaryla/macunuyla karistirilir. Son
glazur restorasyonun tim alanlarina esit, rtticu bir tabaka halinde
uygulanir.

IPS e.max Ceram Glaze Powder/Paste - FLUQ

IPS e.max Ceram Glaze Powder/Paste - FLUO Grinleri restorasyonun
glaztrlenmesi igindir. Tozlari/macunlari IPS e.max Ceram Glaze and
Stain Liquid ile kanstirarak istenen kivami elde edin. Sivi, homojen bir
kivam elde edilecek sekilde FLUO glazlr tozuyla/macunuyla karistirilir.
Ardindan son glazlr restorasyonun tim alanlarina esit, érticd bir
tabaka halinde uygulanir. Floresan glazirler 6zellikle IPS e.max Ceram
ile kaplanmayan restarasyonlar igin uygundur. Ayni zamanda disuk
veya sifir floresansa sahip, tam konturlu ve kismen indirgenmis
altyapilarigin

kullanihrlar.

IPS e max Ceram Glaze Spray

IPS e.max Ceram Glaze Spray tam konturlu preslenmis, kazinmis veya
tabakall IPS e.max restorasyonlarinin hizli ve kolay sekilde
glazlrlenmesine yoneliktir.

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray kullanmadan hemen énce igindeki
karistirma topu serbestce hareket edene kadar (yaklasik olarak

20 saniye) iyi bir sekilde galkalayin.

Kutu yeterli derece galkalanmazsa sprey gogunlukla itici gaz igerir. Bu
da glazlrleme tozunun yeterince ortict olmayacadi anlamina gelir.
NozUl ile spreylenecek ylzey arasinda 10 cm mesafe birakin ve
plsklrtme esnasinda kutuyu olabildigince dik tutun. Esit bir tabaka
olusturulmasi igin restorasyonu dondurirken es zamanl olarak tim
taraflardan restorasyona kisa uygulamalar halinde plskirtme yapin. Bu
uygulamalar arasinda sprey kutusunu tekrar galkalayin. Glazir tabakasi
kuruyana ve beyazimsi bir renk alana kadar kisa streyle bekleyin. Esit
bir tabakasi bulunmayan alanlara yeniden puskdirtme yapiimasi
gerekecektir. GlazUr spreyi yanlislikla restorasyonun ig kisimlarina
ulasirsa bunu kuru ve kisa killi bir firga yardimiyla giderin.

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liguid allround

Tum IPS Ceram Shade, Essence ve Glaze tozlari ve macunlarinin
kanstirimasi igin sivi. Liquid allround konvansiyonel isleme igin kivam
ayarlamasini mimkdn kilar. Liquid allround ile karistirilan tozlar daha
kisa streyle (yaklasik %2 giin) islenebilir olur.

IPS e max Ceram Glaze and Stain Liguid longlife

Tum IPS Ceram Shade, Essence ve Glaze tozlari ve macunlarinin
karistiriimasi igin sivi. Liquid longlife malzemelerde oldukga macunsu
bir kivam saglar. Karistirilan tozlar daha uzun streyle (yaklasik 1 hafta)
islenebilir kalr.

EE] - Ayarlanan kivamlar uygulama ozelliklerini ve pisim sonucunu
etkiler. Glazlirleme malzemesinin dogru sekilde uygulanmasi
halinde restorasyonda pisim sonrasinda tekdize bir parlaklik
olusur ve yuzey yapisi elde edilir.

- Dahayodun tonlar, daha kalin tabakalarin uygulanmasiyla
degil birkag renklendirme prosedrd ve yinelenen pisimlerle
elde edilir.

- Boyama ve glaztrleme 6ncesinde restorasyonda herhangi
bir kalinti yag veya kontaminasyon bulunmamalidir.

- Restorasyonun temizlenmesi igin buhar piskirtme veya
ultrasonik banyo kullanilmasi uygundur.

- Malzemenin birikmesinden veya fazla kalin tabakalar halinde
uygulanmasindan kagmilimalidir.

Renk tonu kombinasyonlari
Listelenen kombinasyonlar referans degerlerdir:

IPS e.max Ceram

Shade A-D Bleach BL

insizal Renk Tonu1 | A1, A2, A3, B1, B2, B3, B4 BL1, BL2, BL3, BL4

insizal Renk Tonu 2 A3 A4 C1,62,C3,C4,

D2, D3,D4
Renk Tonu 0 BL1, BL2, BL3, BL4
Renk Tonu 1 A1, A2,A3,A35
Renk Tonu 2 B1, B2, B3, B4, D4
Renk Tonu 3 C1,C2,C3,C4
Renk Tonu 4 A2,D2,D3

Pisim parametreleri - IPS e.max Ceram Boya ve Glaziirler

Boyama tekniginde Boya ve Glazir pisimi (monolitik)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Bekleme
sicakhgi 403 403 403 403
B [°C]
Kapatma siiresi * IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [dk] 06:00 06:00 06:00 06:00
Isitma orani
t* [°C/dk] 60 60 60 60
Pisim
sicakhg 770 770 770 770
T [°c]
Bekletme siiresi . . X .
H [dk] 01:30 01:30 01:30 01:30
Vakum 1
11°0] 450 450 450 450
Vakum 2
2 [°c] 769 769 769 769
Uzun siireli
sogutma ** 0 0 450 0
L [°c]
Sogutma orani
t~ [°C/dk] 0 0 0 0

* |RT standart modu ~ ** Son pisim igin uzun streli sogutma

IPS e.max ZirCAD restorasyonlarinin IPS e.max Ceram ile
tabakalandigi veya IPS e.max ZirPress ile preslendigi durumlarda
nihai Stain ve/veya Glaze pisim dongsu igin 450 °C'ye uzun
streli sogutma gereklidir. Birkag IPS e.max ZirCAD restorasyon
birimi (masif pontikleri olan ¢ok birimli képriler veya birkag tam
konturlu restorasyon) ayni pisim déngisinde pisirilirken,
pisirilecek nesnelerin iyice 1Isinmasi gecikebilir. Bu durum, 1sitma
oraninin disurilmesi veya nihai sicaklikta bekletme siresinin
uzatilmasiyla bertaraf edilebilir.



Cut-back ve tabakalama tekniginde Boya ve Glazir pisimi (tam
kaplama)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Bekleme
sicakhigi 403 403 403 403
B [°c]
Kapatma siiresi * IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [dk] 06:00 06:00 06:00 06:00
Isitma orani
tr [°C/dk] 60 60 60 60
Pisim
sicakhgt 725 725 725 725
T [°c]
Bekletme siiresi i ! ! .
H [dk] 01:00 01.00 01:00 01:00
Vakum 1
11°0] 450 450 450 450
Vakum 2
2 [°c] 724 724 724 724
Uzun siireli
sogutma ** 0 0 450 450
L [°c]
Sogutma orani
t [°C/dk] 0 0 0 0

* |RT standart modu ~ ** Son pisim igin uzun streli sogutma

EE IPS e.max ZirCAD restorasyonlarinin IPS e.max Ceram ile
tabakalandigi durumlarda
nihai Stain ve/veya Glaze pisim déngusu igin 450 °C'ye uzun
streli sogutma gereklidir.

- Belirtilen pisim parametreleri kilavuz degerlerdir. Bunlar Ivoclar
Programat® P310, P510, P710, P300, EP3010 ve EP5010 firinlar igin
gegerlidir. Bu sicakliklar ayni zamanda eski nesil firinlar (ér. P80,
P90, P95, P100, X1) igin de kilavuz dederlerdir. Ancak pisim
haznesinin ne kadar eski olduguna bagl olarak degerler £10 °C
kadar sapma gosterebilir.

- Birlvoclar disi firin kullanilacaginda sicaklikta dizeltmeler
yapilimasi gerekebilir.

- Glg kaynagindaki bélgesel farkliliklar ya da birkag elektronik
cihazin ayni devreden galistiriimasi sicakliklarda ayarlama
yapiimasini gerekli hale getirebilir.

- Malzeme ozelliklerinin korunmasi igin agik Urtin kaplari kullanim
sonrasinda derhal yeniden kapatiimalidir.

3  Giivenlik bilgileri

- Urinle ilgili ciddi durumlarda, liitfen Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein (Web Sitesi:
www.ivoclarcom) veya Ulkenizdeki sorumlu yetkili makam ile
iletisime gegin.

- Kullanim Talimatlarinin glincel versiyonu www.ivoclar.com
adresindeki Web Sitemizde mevcuttur.

- Sembollerin agiklamalari: www.ivoclarcom/elFU

- Gavenlik ve Klinik Performans Ozeti (SSCP), https://ec.europa.eu/
tools/eudamed adresindeki Avrupa Tibbi Cihaz Veritabani'ndan
(EUDAMED) alinabilir.

- Temel UDI-DI: 76152082ACERAQ08F6

ivoclar.com

Uyarilar

- Guvenlik Veri Formlarinda (SDS) verilen bilgileri g6z 6niinde
bulundurun (www.ivoclarcom adresinde yer alir).

- Bitirme sirasinda seramik tozunu solumayin.

Vakum ekipmani, yGz maskesi ve koruyucu gozltk kullanin.

- Profesyonel peroksit bazli agartict maddelerin (karbamid peroksit,
hidrojen peroksit) ve glrlk olusumunu 6nlemeye yonelik asidik
fosfat florrlerin sik ve uzun sureli kullanimi mevcut
restorasyonlarin ylzeyini plrizli ve mat hale getirebilir.

- IPS Margin Sealer hekzan igerir. Hekzan son derece yanicidir ve
saglida zararlidir. Malzemenin cilt ve gézlerle temasindan kaginin.
Buharlari solumayin ve tutusma kaynaklarindan uzakta tutun.

- IPS emax Ceram Glaze Spray: Sprey bugusunu solumayin. Kap
basinglidir. Dogrudan giines 1sigindan ve 50°C Gzeri sicakliklardan
koruyun. Tamamen bosaldiktan sonra dahi kutuyu zorla agmayin
veya yakmayin.

Bertaraf etme talimatlar
Kalan stoklar, ilgili ulusal yasal gerekliliklere uygun sekilde atilmalidir.

Artik riskler

Kullanicilar, agiz boslugunda yapilan her tirlii dental midahalenin

belirli riskler igerdiginin farkinda olmalidir.

Asagidaki bilinen artik klinik riskler mevcuttur:

- Restoratif malzemede delaminasyon/kiriima/desimantasyon,
malzemenin yutulmasina veya solunmasina ve tekrarlanan dis
tedavisine neden olabilir.

4  Saklama ve raf omrii

- Saklama sicakligi
Swvilar/Kapatici/Renk Tonu/Macunlar: 2-28 °C

- Tabakalama malzemeleri: Ozel saklama kosullari yoktur

- Uraing, belirtilen son kullanma tarihinden sonra kullanmayin.

- Son kullanma tarihi: Ambalajdaki nota bakin

- Kullanmadan 6nce ambalajin ve Grindn hasarsiz oldugundan
emin olun. SUpheye duserseniz Ivoclar Vivadent AG veya yerel
daditict is ortaginiz ile iletisime gegin.

ilave bilgiler

Malzemeyi cocuklarin erisemeyecedi yerde saklayin!
Tdm Grnler her tlkede mevcut dedildir!

Malzeme, sadece dig hekimliginde kullaniimak tzere hazirlanmistir. Uygulamada kullanma talimatina riayet
edilmelidir. Talimatlara uyulmamas veya yanli kullanimdan kaynaklanan hasarlardan dolayi sorumluluk kabul
edilemez. Urtinleri Talimatlarda agikga belirtilmemis herhangi bir amag igin kullanim ve uygunluk agisindan test
etmek kullanici sorumlulugundadir. Agiklamalar ve veriler zelliklere dair bir garanti sunmamakta ve herhangi
bir baglayicilik tasimamaktadir.

ivoclar
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IPS e.max U3 OUCUNMKATA IUTHA U OUOKCWOA LMPKOHMA
(omanasoH koadduumeHTa Tennosoro pacwmpenus (CTE)
105-11,0 x 10%/K (25-500 °C));

~  M0C/0MHasA 06MML0BKA BUHMPOB

LleneBas rpynna nauueHToB

= [laumeHTbl C NOCTOSAHHbIMM 3y6aMn

Mpeanonaraemble Nofb30BaTeNu
- CtoMatonoru (knMH1yeckas npoLenypa)

- 3ybHble TexHuku (M3roTOBMEHWE pecTaBpaLymii B nabopaTopum)

CneuvanbHoe obyyeHue

CneumnanbHoe obydyeHne He TpebyeTcs.

[puMeHeHune

Tonbko ons NPUMEHEHNA B CTOMATONOrMYecKom NpakKTUKe.

Onucaxue

lpynna npoaykToB IPS e.max® Ceram BKMOYAET LLUMPOKMIA CNEKTP
Pa3/MYHbIX MAaTEPWUANOB O/19 NOCM0NHOM 0BNNLI0BKM,
MHOVBWOYANU3aLMK 1 IMa3ypoBKy pecTaBpaLmii IPS e.max 13
OMCUAMKATa NUTUA 1 anokenaa umpkonna (omanason CTE 10,5-11,0 x
10¢/K (25-500 °C)) v 4na nocnonHom 06MLOBKM BUHUPOB.

HavmeHoBaHue npoaykTta

LIMpkoHueBbI noacnomn
IPS e.max Ceram ZirLiner

lneyesas macca
IPS e.max Ceram Margin

MpuniieeyHas Macca
IPS e.max Ceram Cervical
Transpa

[ny6oKui1 OeHTUH
IPS emax Ceram
Deep Dentin

[eHTnH IPS e.max Ceram
Dentin

[leHTurH IPS e.max Ceram
Power Dentin

OnucaHue NpoayKTa

VIHaMBMayanv3aumsa Kapkacos 13
nvokenaa unpkonus (onanasoH CTE
105-11,0 x 10¢/K (25 - 500 °C)) ons
pPOHTaNbHOM 1 6OKOBOM rpynnbl 3y60oB

/3roTOBNEHME KEPAMUYECKMX KDAEB
Ha KapKacax U3 O1oKCKaa LMPKOHMA
(omanason CTE 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500°C)) ana bpoHTaNbHOM

1 6OKOBOM rpynnbl 3y6oB

VIHOMBMAOYyaNnM3aumns npuLLeeyHbIx
y4acTKOB BMHMPOB 13 IPS e.max Ceram
Ha 3y6bl PPOHTANbHOM

1 60KOBOW rpynnbl

06n1L0BKa KapKacoB 13 Anokcuaa
umpkoHmsa (CTE B amana3soHe 10,5-11,0 x
10%/K (25-500 °C)) ans dbpoHTansHow
1 60KOBOW rpynnbl 3y60B; 06nMLI0BKa
KapKacoB M3 AMCUANKATA NTUA

IPS e.max ons dpoHTanbHoM

1 6OKOBOM rpynnbl 3y60B; NOCNoMHAdA
06/11ML0BKa BUHMPOB B 06/13CTH
(DPOHTaNbHbLIX 3yHoB

[lecHeBas Macca
IPS e.max Ceram Gingiva

MHTEHCMBHAA OecHeBas
Mmacca IPS e.max Ceram
Intensive Gingiva

MIMnynbcHasa Macca
pEXyLLEro kKpas

IPS emax Ceram Inter
Incisal

Macca pexyLero kpas
IPS e.max Ceram Incisal

MMnynbcHasa Macca
KPOMKM PEXYLLETO Kpas
IPS emax Ceram Incisal
Edge

CneunanbHas Macca
pexyLLEero kpas

IPS e.max Ceram Special
Incisal

MmMnynbcHas
MaMenoHOBas Macca
IPS emax Ceram
Mamelon

MMnynbcHas

onanosada adpdexT-
Macca IPS e max Ceram
Opal Effect

VIMnynbcHada Macca
OKK/THO3MOHHOr0 AEHTUHA
IPS e.max Ceram Occlusal
Dentin

Maccbl pexyLero kpas
ycunenHble IPS e.max
Ceram Power Incisal

Maccbl IPS e.max Ceram
Selection:

- 3mManb co
cneumanbHbIMm
ahdekTamn
IPS e.max Ceram
Special

- CBeTooTpaxatoLlas
adpdekT-Macca
IPS e.max Ceram Light
Reflector

— CBeTonornoLLatoLLas
apdeKkT-Macca
IPS e.max Ceram Light
Absorber

HeokpalueHHas
npo3payHasa Macca
IPS e max Ceram Transpa

[po3payHada Macca
peXyLLEro kpas

IPS e.max Ceram Transpa
Incisal

06nML0BKa AECHEBDIX y4aCTKOB
KapKacoB M3 AMOKCWA LUMPKOHWMS
(omana3zon CTE 10,5-11,0 x 10¢/K (25-
500 °C)) Bo hpOHTaNbHOM 1 6OKOBOA
rpynne 3y60B; 06/MLIOBKA OECHEBbIX
YYaCTKOB KapKacoB 13 AMCUMKaTa
nntna IPS e.max Bo GPOHTANbHON 1
60K0BOW rpynne 3y60B

NHOMBMOYyaNM3aLMa y4acTKoB
PEXYLLEro Kpas KapkacoBs U3 OMOKCHAa
umpkoHusa (CTE B onana3soHe 10,5-11,0 x
10¢/K (25-500 °C) B 06nactt
(DPOHTaNbHbIX 3y60B;
MHOMBWOYANM3aLUms yYacTKoB
PEXYLLEro Kpas Kapkacos 13
avcunukata nutra IPS e.max B 061acTy
(DPOHTaNbHbIX 3y60B;
WNHOMBWOYANM3aLUMsa NMOCIOMHON
06NMLI0BKM BUHMPOB B 06M1aCTK
POHTabHbIX 3y60B

MHOMBMOYyanM3aumsa oKKNH3MOHHOM
06nacTn KapkacoBs M3 Anokcnaa
umpkoHusa (CTE B anana3soHe 10,5-11,0 x
10¢/K (25-500 °C) B 06n1acT1 6H0KOBbIX
3yb0B; MHAMBKUOYANN3aLMA
OKK/MHO3MOHHOM 0671aCTW KapKacoB 13
aneunnmkata nutrs IPS e.max B 0bnacTm
60KOBbIX 3y60B

06n1LL0BKa KapkacoB 13 AnokeKnaa
umpkoHus (CTE B anana3soHe 10,5-11,0 x
10¢/K (25-500 °C) B 06n1acTu
(DPOHTaNbHbIX 1 6OKOBbIX 3y60B B
KOMBMHaUWMK ¢ AeHTMHOM IPS e.max
Ceram Power Dentin; 06111L0BKa
KapKacoB W3 amcunmkata nutus IPS e.
max B 06n1acTn GPOHTANbHbIX U
60K0oBbIX 3y60B B KOMOUHALMM C
neHTuHoM IPS e.max Ceram Power
Dentin; nocnoiHas 06nML0BKa BUHMPOB
B 06nacT GPOHTaNbHbIX 3y60B B
coyeTaHmm ¢ geHTnHoM IPS e.max Ceram
Power Dentin

06n11L0BKa KapkacoB 13 anokcuaa
umpkonus (CTE B onanasoHe

10,5-11,0 x 10/K (25-500 °C)) B 06nactut
(DpOHTaNbHbIX 3y60B; 06/1ML0BKa
KapKacoB M3 ANCUAMKATA NTUS

IPS e.max B 061acT GpOHTANbHbIX
3y60B; N0CN0NHasA 061ML0BKA BUHMPOB
B 06nacT GPOHTaNbHbLIX 3y60B

NHOvBMaOyanM3aumsa KapkacoB 13
avokenaa umpkorusa (CTE B ananasoHe
10,5-11,0 x 10/K (25-500 °C)) B 06nactt
POHTaNbHbIX 1 BOKOBbIX 3y60B;
WNHOMBWAYANN3aLIMS KAPKACoB M3
avennukata nuTus IPS e.max B 06nactu
DPOHTANbHbIX 1 6OKOBbIX 3y60B;
WHAMBWAYANM3auUmMs NOCNOMHOMO
MO/ENMPOBAHNA BUHMPOB B 06M1acTH
OPOHTaNbHbIX 3y6oB



KoppekTnpoBoYyHas
Mmacca IPS emax Ceram
Add-0n

KoppekTnpoBouHas
Macca pexyLLEero kpas
IPS e.max Ceram Add-0On
Margin

MacToobpa3Has rmasypb
IPS e.max Ceram Glaze
Paste

[Topollkoobpa3Has
rna3sypb IPS e.max Ceram
Glaze Powder

[na3ypb-crpem
IPS e.max Ceram Glaze
Spray

DntoopecLeHTHan
rna3ypb IPS emax Ceram
Glaze Paste - FLUO

DntoopecLeHTHas
rna3ypb IPS emax Ceram
Glaze Powder - FLUO

Kpacutens IPS e.max
Ceram Essence

Kpacutens IPS e.max
Ceram Shade

KoppeKkTnpoBKa LieNbHOKEPAMUYECKMNX
pecTaBpaumit IPS emax Ceram B
06nacT GPOHTaNbHbLIX M HOKOBbIX
3y6oB

[na3ypoBaHne 6e3mMeTannoBbIxX
pecTaspaumit IPS emax Ceram B
06nacT GPOHTaNbHbIX M 6OKOBbIX
3y060B, B YaCTHOCTW, [Ma3ypoBaHune
MOMHOKOHTYPHbIX PECTABPaLMI 13
ovokenaa umpkoHus (ouanasox CTE
10,5-11,0 x 10%/K (25-500 °C)) B 06nact
(POHTaNbHbIX 1 6OKOBbIX 3y60B;
rna3ypoBaHWe pecTaBpaLnii B NOMHON
aHaToMuu IPS e.max n3 gucunmnkaTa
nnTMA B 061acT GPOHTaNbHbIX 1
60KOoBbIX 3y60B

OntoopecLEHTHOE rMa3lypoBaHMe
6e3MeTannoBbIX pecTaBpauuit IPS e.max
Ceram B 06nacT GPOHTANbHbIX U
60K0BbIX 3y60B, B 4aCTHOCTH,
rNa3ypoBaHMe NOMHOKOHTYPHbIX
pecTaBpaLMii U3 OMOKCMAA LMPKOHMS
(mmnanason CTE 10,5-11,0 x 10/K (25-500
°()) B 061aCTV PPOHTASbHbIX 1 HOKOBbIX
3y60B; MMa3ypoBaHWe pecTaBpaLmii B
nonHoM aHaToMuu IPS e.max 13
OVCUAVKaTa NUTKS B 06nacTu
(DPOHTaNbHbLIX 1 6OKOBbLIX 3y60B

WHavBmayanm3auma BuHmMpoB IPS e.max
Ceram B 06113CTN GPOHTANbHBIX U
60K0BbIX 3yH0B; MHOMBMOYANN3aLMA
BMHMPOB MOC/E NOCM0MHOM 06/IMLI0BKM
B 06n1acT GpOHTaNbHbIX 3yH0B;
WNHOMBWAYANN3aLIMS KapKacoBs 13
ounokenaa umpkoHusa (CTE B ouanasoHe
10,5-11,0 x 10/K (25-500 °C)) B 06nact
(DPOHTANbHbIX 1 6OKOBbLIX 3y60B;
WNHOMBWAYANN3aLIMS KapKacoBs 13
aveunukata nuTus IPS e.max B 0bnactu
(DPOHTaNbHbLIX 1 6OKOBbLIX 3y60B

HDVIHCILU'IE‘)KHOCTI/I MeanunHCKoro n3aenmns:

HanMeHoBaHMe npogyKTa

XunakocTb AN rmasypu u
kpacutenew IPS e.max
Glaze and Stain Liquid
longlife
(ponrospeMeHHast)

XunakocTb AN rnasypu
kpacutenein IPS e.max
Ceram Glaze and Stain
Liquid allround
(MHOrOCTOPOHHErO
NPUMEHEHNs)

MoaenmpoBo4yHas
XMOKOCTb ON8
LIMPKOHMEBOro Nnoacnos
IPS e.max Ceram ZirLiner
Build-Up Liquid allround
(MHOrOCTOPOHHErO
MPUMEHEHNS)

MopenupoBoyHas
XMOKOCTb 4715 NAeYeBbIX
macc IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid
allround
(MHOrOCTOPOHHErO
NPUMEHEHNS)

XnokocTb
MoaenvpoBoYHas IPS
Build-Up Liquid soft
XnokocTb
MOLENMPOBOYHasA
IPS Build-Up Liquid
allround

OnucaHue npogykTa

CMeLLVBaHWE XXMOKOCTEW ANs rMasypu v
kpacuTenen IPS emax Ceram Stains and
Glazes ons 6e3MeTannoBbIx
pecTaBpauuii B 061aCTU GPOHTANbHbIX
1 60KOBbIX 3y60B

CMelmBaHne 06nMLOBOYHbBIX
maTepuanoB IPS emax Ceram ZirLiner
ans 6e3MeTaNNoBbIX pecTaBpaLni B
06nacTn GPOHTANbHbLIX M 6OKOBbIX
3y6oB

CMeLmBaHue 06MML0BOYHbIX
MaTepmanos IPS e max Ceram Margin
0ns 6e3MeTannoBbIX PecTaBpaLni B
06nacTn GPOHTaNbHbIX M 6OKOBbIX
3yboB

CMeLLnBaHMe 06NMLIOBOYHbIX
maTepuanoB IPS emax Ceram B 0bnactu
(DPOHTaNbHbLIX 1 6OKOBbLIX 3y60B

CMeLumBaHme 06NMLOBOYHbIX
MaTepuanos IPS e.max Ceram B 06nacTu
(DPOHTANbHbIX 1 6OKOBbIX 3y60B

TexHuyeckune AaHHble

TunoBsoe
CBoicTBa XapakTepucTuku cpegHee

3HayeHue
CTE (25-400°C) 9405 x 10¢/K -
[IPOYHOCTb Ha M3rnb =50 MMa 90 MMa

(oByocHas)
PactBopmMOCTb B
XMMUYECKMX BELLLECTBAX

Tvn / Knacc

<100 MKr/ocm? -

Tun 1/ Knacc 1 -

Kputepun adbdektTmBHocTH, onpedeneHHble B 1ISO 6872:2015
CtomaTonorua - Kepamuyeckue Matepuansl cobnoaeHsl.

MNoka3saHus K NpUMeHeHUto

- [ledekTbl TBEPObIX TKaHeK 3y60B B 0611aCTV GPOHTAMbHbIX 1
60KoBbIX 3y60B

- YacTmyHoe oTcyTCcTBME 3yH0OB B 061aCTN GPOHTANBHBIX M1
6okoBbIX 3y60oB

06110CcTV NPpUMEHEHUS:

- WHomBmnayanusaums 1 06nunLoBKa:
IPS e.max Press / IPS e.max CAD (KprcTannn3oBaHHbIi) /
IPS emax ZirCAD (crnieueHHbIl), 3@ ucktoueHreM IPS e.max
ZirCAD MT Multi

- BuWHWPpbI Ha OrHEYMOpHbIX LTamMnax

- WHomemnayanusauma n obnuuoskaof kapkacos 13 Zr0z n3

KOHKYPEHTHbIX MaTepunanos ¢ CTE B ananasoHe 10,5-11,0 x 10¢/K

(25-500 °C)

npOTMBOﬂOKaBaHVIFI

Mcnonb30BaHWe aToro NpoayKTa NPOTMBOMNOKA3aHo Npy 3BECTHOM
ANAeprum y NaumeHTa Ha Nto6o U3 MHFPEaNEHTOB.

OrpaH1yeHusi Mo UCNoNb30BaHMUIO

- HenponeyeHHbii 6pykcuam (Nocne ycTaHOBKM NoKasaHa 3y6Has

LLUINHA)
- [laumeHTbl ¢ BbipaxkeHHbIMK AedeKkTaMm 3ybHOro paaa
- 0671L0BKa METANIMYECKMX KapKacoB
- Jltoboe apyroe Mcnonb30BaHME, HE YKa3aHHOE B MOKA3aHMSAX
- HecobntogeHue yka3aHHOM TOMLLMHBI CNOSA NPY 06M1LI0BKE

- HecobntofeHve COOTHOLLEHWS TOMNLWMHbBI C0St MEX Y KaPKaCcoM

1 NOCNOMHOM 06NMULIOBKOI KEPaMUKM

- CMewmBaHuWe 1 06paboTka ¢ ApyrMmmn BUOAMm
CTOMATONOrMYECKOM KepaMumkm

- 0671L0BKa KAapkacoB M3 anokcuaa umpkoHus ¢ CTE, oTinMyHbIM
0T TpebyeMOro, He oonyckaeTca

- 06nMUOBKa KAapKaCcoB 13 AMOKCUIA LMPKOHUS, KOTOPbIE HE Bblnin

NoAroTOBNEHbI B COOTBETCTBUM C ycnoBusamm ans IPS e.max
ZirCAD, HanpuMep, NeckocTpyiHaa obpaboTka ¢ AlxOs.
- 06nmuoska IPS emax ZirCAD MT Multi

- Wcnonb3oBaHue MaTepmanos IPS e.max Ceram ZirLiner n Margin

Ha IPS e.max Press u IPS e.max CAD He gonyckaeTcs.
- OkoH4YaTenbHasa pecTaBpaLMs He A0MKHA MCMOMb30BATHCS
MOBTOPHO.

Mo6ouHble 3 peKTbI

Ha cerogHaALHWA OeHb M3BECTHbIE NOB0YHbIE 3D EKTHI OTCYTCTBYHOT.

B3zaumopeiicTeune

Ha cerogHALIHWA OeHb KaKUe-NMB0 U3BECTHbIE B3aUMOOENCTBIA
OTCYTCTBYIOT.

KnuHunyeckasn nonb3a
- PecTaBpaLms XeBaTenbHOM GyHKLMM
- JcTeTnyeckasn pectaBpauma



CocTtas

KoMnoHeHTbI npoaykTa

Matepuanb! 4ns NocnonHoM
06nMLoBKM:

IPS e.max Ceram, IPS e.max Ceram
Impuls, IPS e.max Ceram Selection

Cunep IPS Model Sealer

CenapaumoHHada XMaKocTb Ans
KEpaMmKm
IPS Ceramic Separating Liquid

Cvnep Ons nnevyeBbIX Macc
IPS Margin Sealer

Kpacutens IPS e.max Ceram Shade

Kpacutens IPS e.max Ceram Essence
DntoopecLeHTHas rMasypb
IPS e.max Ceram Glaze Powder - FLUQ

OnroopecLeHTHasA Masypb
IPS e.max Ceram Glaze Paste - FLUO

Tnasypb-crpew
IPS e.max Ceram Glaze Spray

CoctaB

- CTomatonornyeckas
Kepammka

- Crekno

- [IUrMeHTbI

- 3Tunauertat

- Hutpouenntonosa

- AUETUNTPU-H-
6yTMnNUMTpaT

- apaduHoBoe Macno

- lekcaH
~ [onMBUHUNOBbLIN 3GUP

- Ctekno

- bytaH-1,3-amon

- nnuepuH

= [onMBUHMANUPPONWOOH
= [IUrMeHTbI

- Ctekno
= [UrMeHTbI

- Ctekno
= [rMeHTbI

- Ctekno

- byTtan-1,3-anon

- [nvuepwH

- [onMBMHMANUPPONWAOH
= MUrMeHTHI

- Ctekno
- 2-nponaHon
- N306yTaH

[pyHaANEXHOCTY MEANLIMHCKOrO M3AE/NA:

KoMnoHeHTbI NpoaykTa

XnakocTb MOAENMPOBOYHASA
IPS Build-Up Liquid allround
(MHOrOCTOPOHHETO MPUMEHEHNS)

XnoKocTb MOOENMPOBOYHAS
IPS Build-Up Liquid soft (Msirkas)

XnokocTb Ond rasypu 1 Kpacutenemn
IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid
allround (MHOTOCTOPOHHETO
NPUMEHEHNS)

XnokocTb AN rasypu 1 Kpacutenemn
IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid
longlife (monroBpemeHHas)
MonaenvpoBoYHas XUOKOCTb A4
nneyeBbix Macc IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid
MonaenvpoBoYHas XUOKOCTb A4
LmpkoHmeBoro nogcnod IPS e.max
Ceram ZirLiner Build-Up Liquid

HasHaueHue / 06bsiCHEHWE MaTepuanos

CocTaB

- Boga

- byTtan-1,3-anon
- Xnopwa umHkKa

- Boga

- MponaH-1,2-aunon
- Xnopua umHKa

- bytaH-1,3-amon

- [eHTaH-1,5-guon

- Boga
- MOPOKCMATMNLENNHON03a
- Xnopua umHkKa

- Bopna
- bytaH-1,3-amon
- Xnopua umHka

06rmoBoYHbIe MaTepuarnsl IPS e.max Ceram:

ZirLiner (Tonbko anga ZrQ2)

IPS e max Ceram ZirLiner npeacTaBnatoT coboit cneumnansbHble
Kepamm4yeckne MaTepumarnbl, 06ecneynBatoLLMe HAAEXHOe
COEeAMHEHWE C AMOKCKAOM LMPKOHMS. OHWM MCnonb3yoTea ans
noabopa >kenaeMoro oTTeHka 3y60B 1 C030aHWS ECTECTBEHHOM

rny6okoi hnyopecLeHLmnm.
Nneyesble (Tonbko ang Zr0z)

MaTepuanbl IPS e.max Ceram Margin 4eMOHCTPUPYOT HECKOMbKO
Honee BbICOKYH MPO3PAYHOCTb M (GNYOPECLEHLMIO, YEM
maTepuanb! IPS Style Ceram Dentin, 4To No3B0OMSET CO30aBaThb

KEPaMMUYECKoe Neyo.
[ny60KMIM OEHTUH

IPS e.max Ceram Deep Dentin - 370 onakoBble AEHTUHOBbLIE
MaTepwmanbl, UICMOb3yeMble B 30HaX C OrPAHNYEHHON TOMLLIMHOM

CI0A U HA YYACTKAX PEXYLLEro Kpas.

[eHTuH

OTTeHOK 1 Npo3payHocTb MaTepranos IPS e.max Ceram Dentin
6b1M1 NogobpaHbl TakMM 06pa30M, YTOObI UIMUTMPOBATL

HaTypanbH blIiA AEHTUH.

OHv no3BonawT NpaBW/bHO BOCTPOU3BECTH BblﬁpaHHbIl;l
OTTEHOK AEHTMHA Ha HEMNPO3PaYHbIX KaPKaCHbIX KOHCTPYKLNUAX.

Matepuanbl Power Dentin

IPS e.max Ceram Power Dentin e@MOHCTPMPYHOT NOBbLILLEHHYH)
NPO3PaYHOCTb U APKOCTb MO CPABHEHMIO C TPAANLMOHHBIMM
[OEHTVHHbIMM MaTepranamin. OHM ocobeHHO pekoMeHayrTCa Ana
MCMONb30BAHMS HA MOMYNPO3PAYHbIX KAPKACHbIX KOHCTPYKLUMAX.

MaTtepwmanb Transpa Incisal

The IPS e.max Ceram Incisal MogennpytoTcst B COOTBETCTBUM C
€CTECTBEHHbIM MAaTEPMANOM PEXYLLETO Kpas. B coueTaHum ¢
OEHTWHHbIMW MAaTEPVanaMmn OHW MOMOrakT 406UTbCA
NPaBWUMIbHOIO OTTEHKA Mo WKane A-D Ha 0MakoBbIX KAPKACHbIX
KOHCTPYKLMSX.

Matepwmanbl Power Incisal

The IPS e.max Ceram Power Incisal MogenvpytoTcs B
COOTBETCTBUM C ECTECTBEHHBIM MaTEPUANIOM Pe3L0B. B
co4yeTaHumM ¢ MaTepuanamm Power Dentin oHv noMoratoT
006UTbCA MPaBUAbHOMO OTTEHKA A-D Ha MOAynNpo3payYHbIX
KapKaCHbIX KOHCTPYKLMAX.

[lecHeBble MaTEPUANDI

IPS e.max Ceram Gingiva - aT0 KepaMuyeckmne MaTepuanbl co
CreLumnanbHbIM OTTEHKOM 4719 PEANIMCTUYHOMO BOCCO34aHUA
3NeMeHTOoB AecHbl. OHM COOTBETCTBYHT KOHLEMLMM OTTEHKOB
Gingiva Solution o Ivoclar.

KoppekTtupytouine matepumansi

The IPS e.max Ceram Add-0n ncnonb3yroTcs 4ns KOppPeKLmiy,
HaNpKUMep. KOHTAKTHbIX TOYEK, MPOMEXYTOUHBIX YACTEMN UMK
TOYHOCTM NpuneraHns nned. Koppekumnm MoryT BHOCUMTbCA
BMecCTe C 06)KMroM rnasypu unun nocne obxura rnasypu. [ns
Pa3NNYHbIX TPEBOBAHWI NPeaNaraTea YeTbipe
KoppekTupyroLLmMx MaTtepunanos IPS e max Ceram Add-On.

06nmoBoYHbIe nMaTepuars! IPS e max Ceram Impulse:

OnanoBble MaTepransbl

IPS e.max Ceram Opal Effect - 3To cnewumnanbHble 0TTEHOYHbIE
MaTepuarnbl NPUMeHATCA 4N 06MacTy pexxyLlero kpas. OHu
Mo3BOMAT UMUTUPOBATL AMHAMUYECKME CBETOONTUYECKME
XapPaKTepPUCTUKN ECTECTBEHHbIX 3y60B.

MamenoHoBble MaTepPUabI

IPS e.max Ceram Mamelon - 3T0 MHTEHCKMBHbIE, MaTepManbl C
0nakoBbIM 3 HEKTOM A9 NOAYEPKMBAHNA PEXYLLIEN TPETK
pecTaBpaLMu. B 3aBUCMMOCTH OT NPEaNoYTEHNI 3yOHOI0
TEXHMKA 3TN MACChl HAHOCATCA TOHKUMM NIUHUAMM Ha
peayLUMpoBaHHbIA OEHTUH.

[Tpo3payHble MaTepuanbl

IPS e.max Ceram Transpa 40CTYMHbI B Pa3/IMYHbIX OTTeHKax. OHK
noaxo4aT 4ns BOCNPOU3BEOeHNA Yy4acTKOB C OTTEHKOM,
NpPO3payYHbIX y4aCTKOB, 0COBEHHO B PEXYLLIEN TPETH
pecTaBpaLmu.

CheunanbHble MaTepranbl ANS PeXYLLEro Kpas

The IPS e.max Ceram Special Insical MoxHO n1bo cMelwmBaTh C
MaTepunanamm IPS emax Incisal ona naMeHeHus v ycuneHna
OTTEHK3, MMH0 MPUMEHATL CAMOCTOSATENbHO.

Macca pexyLero kpas

Macca pexytero kpas IPS e max Ceram Inter Incisal
NpUMeEHSAETCa N9 YCUNEHNA CBETIOCTM 06MacTy pexyLLlen
TpeTun. Ee HaHOCAT HeNocpPeACTBEHHO Ha AEHTUH B hopMe
H6aboukn.

[puiieeyHas macca

IPS e.max Ceram Bocnpoun3BoanT OTTEHKMN C 60M1ee MHTEHCUBHOW
Nonynpo3paYHoOCTbIO M NOAAEPXKMBAET ECTECTBEHHBIN Nepexon
0T [IECHbI K 06/TMLIOBOYHOM KEPAMMKE.

Macca pexyLero kpas

IPS e.max Ceram Incisal Edge npuMeHseTcsa O co34aHus, Tak
Ha3bIBaeMoro, ahdeKTa rano, KOTopbI NPOABMAETCS B
€CTECTBEHHbIX 3ybax NpM NPeNoMEHNN CBETA B KPOMKE
PEXYLLET0 Kpas.

Macca OKKIH3MOHHOI0 AEHTMHA

IPS e.max Ceram Occlusal Dentin npuMeHsieTca ana NnpuaaHms
WMHOMBWOYANbHbIX XapakKTEPUCTUK pecTaBpaLmmn, 0CobeHHo B
OKK/HO3MOHHOM 06MacTw.

Takxe ee MOXHO NMPUMEHATb B LLUENHOW, HEOHOM M A3bIYHOM
0bnacTax.

067u1LI0BOYHbIE MATEPUANDI

IPS e.max Ceram Selection - 370 aMarnb ¢ 0C06bIMM OTTEHKAMM
N9 CO30aHNA BbICOKOICTETUYHbIX, ECTECTBEHHbIX PECTABPALMINA.
/X MpMMEHST B COYETaHUM C CYLLIECTBYHOLLIMMM MaTepuanamm
IPS e.max Ceram.




2  Wcnonb3oBaHue

EE MpuMeyaHue:

- MNpaBwnbHasA NOArOTOBKA MOBEPXHOCTY 3aBUCUT OT
MaTepuana pectaspaLmn. BbinonHATL npoueaypy B
COOTBETCTBUW C MHCTPYKLMEN MO MPUMEHEHMIO
COOTBETCTBYHOLLEr0 MaTEPMANa.

- /3beratb 3arpA3HeHns BHyTPEHHNX NOBEPXHOCTEN
pecTaBpaLmu.

. 06nuuoBoyHasa kepaMuka IPS e.max Ceram

CMeLuMBaHMe 06/TMLIOBOYHbIX MAaTEPUANIOB

[1ns cMeLlBaHMSA 06MMLI0BOYHBIX MAaTEPMATIOB NMPUMeHaeTca
*wuakocTb IPS Build-Up Liquid allround (yHuBepcanbHag) nnm soft
(markan). (06nMLOBOYHbIE MaTepwuasbl ZirLiner CMELLINBAKOTCS C
xunaokocTbro IPS emax Ceram ZirLiner Build-Up Liquid, nneyeBble
06NM1LOBOYHbIE MaTepManb! - ¢ XunakocTtbro IPS e.max Ceram Margin
Build-Up Liquid). 115 NoBTOPHOro cMauynBaHns 061MLOBOYHbIX
MaTeEPManoB NPUMEHAETCS AMCTUNNMPOBAHHAA BOAA.

CxeMa nocnonHon 061ML0BKK

CxeMa nocroiHom 06nmLoBkM nocpenctsom IPS emax Ceram
pa3paboTaHa TakMM 06pa30M, YTO MNO3BONAET 1EMKO U HAAEXHO
nepenaBaTb OTTEHKM, HE3aBMCMMO OT MaTepMarna kapkaca v 0TTEHKa
Kapkaca. [ponopumoHanbHas KOHCTPYKUMS Kapkaca,
noaaepXmnBatoLLLaa kKak dopMy, Tak 1 Byrpbl, NpeacTaBnaeT coboin
NOEanbHYH OCHOBY.

B 3aBMCKMMOCTM OT NpeaBapUTENbHOr0 OTTEHKA KapKaca, Ans
OMOKCUAA LUMPKOHMS PEKOMEHOYETCH MCNONb30BaTh ZirLiner.

EE] BaxkHo: Mpu ncnonb3oBaHuy MaTepuanos Zr0; oT opyrux
npov3BoanTenen NPUMEHEHNEe LMPKOHWMEBOTO noacnos ZirLine
Ir PEKOMEHO0BAHO NpK PaboTe KaK C MpeaBapuUTenbHO
OKPALUHEHHbIMM, TaK 1 C HEOKPALLEHHbIMM KapKACaMMU.

CxeMa nocnoiHom CxeMa nocnoiHom
06111L0BKU 06/1MLI0BKN BUHMPOB
oucunukata nutna  m3 IPS e.max Ceram Ha

CxeMa nocnoitHoi
06/1ML0BKM ONoKCHUaa
umpkonus (Zr02) -

Hanpumep, (LS2) - HanpuMep, OrHEeyrnopHbIe LTaMMbl
IPS e.max ZirCAD IPS e.max Press,
IPS e.max CAD
Kapkac 13 Zr0; Kapkac 13 LS M3rotoBneHue
{ { moaenv
ZirLiner TPYHTOBOYUHbIV i
4 obxur [PYHTOBOYHbI 06XMT
[PYHTOBOYHbIN ‘ {
06Xmr [eHTuH LeeuHbl
i { il
[eHTnH PexyLumi kpai JeHTnH/ IMnynbeHbIn

¥

PexxyLumi kpait PexxyLuin kpai

06nML0BKa KapKacoB

KoHCTpyKLVA v NoaroToeka kapkaca (Zr02 v LS2)
KoHCTpyKUma Kapkaca ans TeXHUKM NOCMNOMHON 06/IMLIO0BKM O0MKHA
BCeraa noaaepXxuBaTb GopMy pectaBpaLmm 1 6yrpos, 4Tobbl
[06VTbCSA paBHOMEPHOM TOMLLMHBI ¢r1osa BMHMPaA ¢ IPS e.max Ceram.
HecobntoaeHune yCTaHOBNEHHbIX KPUTEPMEB PacyeTa U MUHUMANbHOM
TONWMHBI KapkacoB m3 Zr0z 1 LS2 MOXET NPUBECTU K KIIMHUYECKNM
NPOoABNEHNAM, TakKMM Kak TPELLMHbI, PACCNOEHME 1, B KOHEYHOM MTOrE,
PA3PYLLEHME PECTABPALIMN.
Bonee nogpobHas MHOOPMALIMA 0 KOHCTPYKLMM M NMOArOTOBKE
KapKaca, a Takxe 0 MeToAax AasibHeilei 06paboTtku (Hanpumep, B
MHCTPYKLMW MO NMPUMEHEHWIO COOTBETCTBYOLLEr0 MaTEPUAna ans
KapKaca) NpencTaBeHa B MHCTPYKLMM Mo npuMeHeHuto (HanpuMep,
METOL, PedyLMpPOBaHus).
Mepen KaxaoM NpoLeaypoi 06mra pecTaBpaumio cnedyet
QUMCTUTb OT 3arpPa3eHna 1 xmnpa. Cnenyet nsberats nobow
KOHTaMMHALMM NOCNE OYUCTKM.

06xwur ZirLiner (Zr02)

[TepemewwaTb IPS e.max Ceram ZirLiner Hy>XHOro OTTEHKA C
COOTBETCTBYHOLLEN makocTbto IPS emax Ceram ZirLiner Build-Up
Liguid mo kpeMo0obpa3HON KOHCUCTEHLIMM 1 HAHOCUTb POBHbBIM,
nepekpbIBaroLLMM cnoeM. [locne aToro npoBecT o0bxur ZirLiner
(cM. napameTpbl 065ura).

06xxur nney (onumonHo) (Zr02)

[lo HaHeceHwWs NNeYeBOM MacChl MOKPbITh LITAMMUK 3aLUMTHBIM
nokpbITiem IPS Margin Sealer v oaTb eMy BbICOXHYTb. 3aTeM NOKPbITb
0611aCTb YCTyNa N30MMPYHOLLIEN XNOKOCTHO ANS KePAMUKM

IPS Ceramic Separating Liquid. Mocne aToro 3amMeLlaTth nnevyesyro

Mmaccey IPS e. max Ceram Margin »XenaemMoro LBeTa ¢
COOTBETCTBYHLLIEV MOLENMPOBOYHOM XMaKocTbio Margin Build-Up
Liguid. HaHecTv MaTepmarn, 0aTb €My BbICOXHYTb 1 OCTOPOXHO CHATb
ero Co LUTaMMMKOB. 3aTeM npoBecTu 1-% 0BXur nieyesoit Maccebl (CM.
napaMeTpbl 06Xura).

0b6ecneyunTb NpuneraHve Nneya v, Npyu HeobxoAMMOCTH, MPOBECTU
KOPPEKTUPOBKY. I3011MpoBaTh LUTAMMMK.

3aTteM NpoBecTy 2-" 06Xur Nnevesoit Macebl (CM. napameTpbl
06XUra).

[pyHTOBOYHbIN 06x%Ur (Zr02 and LS2)

CMayuMBaOLLIMIA 06XKMT MPOBOAAT C NPUMEHEHMEM XMAKOCTK A4
rnasypu u kpacutene IPS Ivocolor Stains and Glazes n/nu
06nMLoBOYHbIX MaTepmanoBs IPS emax Ceram.

- Kapkacbl 13 ZrQ2, NnpeaBapuTenbHO OKPaLLEeHHbIe 1
HeokpaLLeHHble Hn3kas TenNonpoBoAHOCTb AMOKCMOA LIMPKOHKSA
Bceraa TpebyeT NpoBeAeHNa FPYHTOBOYHOI0 06XXKM1ra, AaXe ecrnm
[0 3TOro 66171 NPOBEAEH 0OXMI LMPKOHMEBOro noacnos ZirLiner.
bnarogaps rpyHTOBOYHOMY 06XXMIY KEpaMMKa KOHTPOIMPOBAHHO
cnekaeTcs Ha MOBEPXHOCTM Kapkaca M No3BonsAeT co3aaTh
rOMOreHHoe CoeanHEHNE.

BapuaHT A: TpyHTOBOYHbIM 06uMr ¢ IPS e.max Ceram
3ameLLaTb 06/1ML0BOYHbINM MaTepuan IPS e.max Ceram
(Hanpumep, mMy6oKui1 OeHTUH, OEHTUHHBIN MaTEPWan) ¢
MoOEeNMPoBoYHOM xmakocThro IPS Build-Up Liquid. HaHecTn
XNOKOCTb TOHKMM PAaBHOMEPHbBIM C/TI0EM HA BECb KApKac.
Mocne 3Toro NPOBECTY MPYHTOBOYHbIN 06XMT (CM. NapaMeTpsbl
06xUra).

BapuaHT B: TpyHTOBOYHbIN 0bxur ¢ IPS Ivocolor
IPS e.max Ceram (TEXHWKa <LLMPUHKENb>)

3aMeLlaTb kpacuTenu 1 rmasypb (FLUO) cooTBETCTBYIOLLEN
xumakocTbio IPS Ivocolor Mixing Liguid allround wnu longlife (cm.
MHCTPYKLMIO M0 MPUMEHEHWIO) 1 HAHECTM TOHKUM CIOLWHbIM
CMOEM HA KapKac. 3aTEM CyX0i KMCTOYKOM pacnpenenutb
co0TBeTCTBYHOLLME Macchl IPS e.max Ceram. N3nuLkm
OCTOPOXHO CTPAXHYTb MOCTYKMBaHMEM UMnu cayTh. Mocne
3TOr0 MPOBECTM FPYHTOBOYHbBIA 06XMr (CM. NapaMeTpbl
06XUra).

- Kapkacbl n3 LS,
BapuaHT A: TpyHTOBOYHbIM 06uMr ¢ IPS e.max Ceram
3ameLLaTb 06/1ML0BOYHbINM MaTepuan IPS e.max Ceram
MoOenMpoBoYHoM xmakocToro IPS Build-Up Liquid. HanecTn
>KMOKOCTb TOHKMM PAaBHOMEPHbIM C/TOEM HA BECH KapKac.
Mocne aToro MPOBECTU FPYHTOBOYHBIN 06XUT (CM. NapaMeTpbl
0BXNra).

BapuaHT B: TIpoBECTW FPYHTOBOYHDBIM 06XWT C KPACUTENAMU U
rna3ypbto IPS Ivocolor Stains and Glazes 3aMelaTb KpacuTenu
1 rmasypb (FLUO) cooTBETCTBYIOLLIEN XMAKOCTbIO IPS Ivocolor
Mixing Liguid allround vnu longlife (cM. MHCTPYKLMIO MO
MPUMEHEHIO) ¥ HAHECTM TOHKMM CM/IOLLHBIM CIOEM Ha
Kapkac. Mocne 3Toro NpoOBECTU FPYHTOBOYHBIN 06XUT (CM.
napameTpbl 06Xura).

BapuaHT C: TpyHTOBOYHbIN 06xur ¢ IPS Ivocolor
IPS e.max Ceram (TexHVKa 06CbIMKM)
3aMeLlaTh 1 HaHeCTM kpacuTenu 1 rmasypb (FLUO) kak
0MMcaHo B BapuaHTe B. HaHecTn 06nmLoBoYHbIN MaTepuan IPS
e.max Ceram cyxol KUCTbHO. 3MMLLIKM 0CTOPOXHO CTPAXHYTb
NoCTyKMBaHWEM WMnu cayTh. [locne 3Toro NpoBecTy
TPYHTOBOYHBIN 06XMr (CM. MapaMeTpbl 06ura).

NocnoiiHas 06AnL0BKa U 06XUT AEHTUHA U MACChl PEXYLLIETa Kpas

- 1= 0BXMr OeHTWHA U Macchl pexxyLuero kpas (Zr0z and LS,)
Mepen nocnonHow 06NMLOBKOM AEHTUHA/ MACChl PEXYLLET0
Kpas 3amneyaTaTh rMrcoBbIi LTAMMUK M FPAHNYALLNE C HUM
yacTv Mmoaenu nakoM IPS Model Sealer. B obnactu
NPOMEXYTOYHOM YaCcTM AOMONHUTENBHO M301MPOBaTb MOAESb
xunakocTbro IPS Ceramic Separating Liquid. 3ameluatb
HeobxoaMMble 06NMLIOBOYHBIE MACChl C MOAENMPOBOYHOM
>unakocTbro Build-Up Liguid allround wnu soft.

[Tocne 3TOro HAHOCUTb COOTBETCTBYHOLLME 06MNLIOBOYHbIE
MaCCbl COMMACHO CXeME MOCMONHOM 06NMLOBKK. 3aTeM NPOBECTK
1-% 06XUr OEHTUHA 1 MACChl pexyLLero kpasa (CM. napameTpbl
06XMra).

— 29" 0BXMWr OEHTVUHA U Macchl pexyLuero kpas (Zr0z and LS,)
PecTaBpaumto 06paboTaTh C MOMOLLBH COOTBETCTBYHOLLIMX
LWNNGOBAMbHBIX MHCTPYMEHTOB M MOMIHOCTbI 0YMCTUTL. OUMCTKA
NPOBOAMTCSA B YIbTPA3BYKOBOW BaHHE UM C NMOMOLLbIO CTPYM
napa. MeckocTpyiiHas 06paboTka NoBEPXHOCTM YacTuLaMm AloOs
T1n 100 noa nasneHneM 1 6ap He0bxoamMMa TOMbKO B TOM Cy4ae,
€CNY Nocne 04YUCTKM Ha MOBEPXHOCTM eLLie 0CTANNCh
3arpsA3HeHNs.




CocenHve YacTi Mogenu (HanpmuMep, CoceaHue 3ybbl, onopbi
MOHTVKA) CHOBA M30MMPOBATH C NMoMoLLbto IPS Ceramic
Separating Liquid. TwaTenbHo BbICYLLNTL PECTABPALIMIO U
[O0MOMHATL HEOOCTAaLWME 06/1aCTM MAacCaMM AEHTUHA U
PEXYLLEro Kpast. YOennTb 0cob0e BHUMAHWE MEX3YBHbIM
06/1aCTAM U KOHTAKTHbIM MYHKTaM.

3aTeM NpoBeCTM 2" 06XMI AEHTUHA M MACChl PEXYLLIENO Kpast
(cM. napameTpbl 06xura). Eciiv noTpebyroTes OanbHenwme
LMKIbl 06XWra OEHTUHA/ PEXYLLEro Kpasi, MPOBOOMTb UX CemyeT
C napameTpamm 27 06XMra AeHTUHA /MACChl PEXYLLIETO KPas.

06xxur kpacuTenen v rasypu (Zr02 n LS2)

- OuHMLIHAA 06paboTKa M NOAroTOBKA K 06XKWUTY KPAacUTEnem u
rna3sypw (Zr0z und LS2)
Mepen 06XXMroM KpacuTenem 1 rasypv NpoBoanTCs
OKOHYaTeNbHas 06paboTka pecTaBpaLMm C NOMOLLbHO
COOTBETCTBYHLLMX WAMGDOBANbHbBIX MHCTPYMEHTOB.
06nacTi, KOTOpbIE NOCE rMa3ypoBOYHOro 06XKMra A0MKHbI
6necTeTb CUNbHee, MOryT BbITb 3arNaXeHbl M NPeBapUTENbHO
0TNONMPOBAHbI CUIMKOHOBbLIMK NONMPaMN. TLLATENBbHO 0YUCTUTD
PEeCcTaBPaLIMIO C MOMOLLbIO CTPYM Napa W BbICYLLIWTb
6e3MacnAHbIM BO34yXOM.

- 06xur kpacuteneit u rma3sypwu (Zr0z n LSy)
0631 KpacuTene 1 rMa3sypu NPOBOANTL C KPAaCUTENAMM U
rna3ypbto IPS Ivocolor Stains and Glazes. C noapo6Hoi
nHdopMaLmen 06 06paboTke M COOTBETCTBYHOLLIMX MApaMETPaXx
06>XKMra MOXHO 03HAaKOMUTLCA B COOTBETCTBYHOLLIMX MHCTPYKLMAX
N0 NPYMEHEHWHO.

KoppekTnpoBouHblit 06xur (ZrQz v LS2)

- BapwaHT A: KoppeKTnpoBOYHbI 06XKMr
C rNa3ypoBaHMeM. [1na He3HaUMTENbHbIX KOPPEKTMPOBOK,
BbINOMHAEMbIX 0[IHOBPEMEHHO C 06XKMIOM rMa3ypu, 3aMeLLIaTb
ymcTyto Macey IPS e.max Ceram Add-0n Margin ¢ xunakocTbsto IPS
Margin Build-Up Liquid n ckoppekTnpoBaTb He4oCTatoLME
NpYLLIEEYHbIE YYaCTKM NOCNe HaHECEHWS rMa3ypy. 3aMeLlaTb
KoppekTMpoBoYHble Maccbl IPS e.max Ceram Add-0n Dentin u
Incisal B cooTHoweHnn 50:50 ¢ macamum Dentin 1 Transpa Incisal.
Mocne HaHeCeHWsa rMa3ypy HAHECTM HA COOTBETCTBYHOLLUME
YYaCTKM KOPPEKTUPYHOLLMIA MaTepmran. 3aTeM NPOBECTM 06XUT C
rnasypoBaHuem (CM. mapaMeTpbl 065KMra).

- BapwaHT B: KoppekTupytoLmii MaTepman nocne o6xura
rna3ypu Mpy Heobx0AMMOCTM B KOPPEKTMPOBKE Mocne
3aBEPLLEHMS M NPUMEPKM MPOTE3a Ha NALIMEHTE, HAHECTU Ha
COOTBETCTBYHLLME YYACTKM KOPPEKTUPYHOLLME MAcehl IPS e.max
Ceram Add-On Dentin 1 Incisal pure. 3aTeM HaHecTK
KOPPEKTUPYIOLLMIA MaTepUan nocne o6xmra rmasypu (eM.
napaMeTpbl 065Xnra).

— [ocne KoppeKTMPYIOLLEro 06XKmMra 0TnonnpoBaTh
[N0MN0MHEHHbIE YYacTKM A0 611ecka C NOMOLLbHO MOMMPOBOYHbIX
MHCTPYMEHTOB (Hanpumep, NoIMPOBOYHbIE PE3NHKM).

~ [oNMpoBaTh PECTABPALIMIO C NMOMOLLbIO NOAXOAALLINX
MOMMPOBOYHbBIX MHCTPYMEHTOB NMoc/e Moo KOPPEKTUPOBKM.

M3roToBneHve BUHMPOB HA OFHEYMOPHbIX LUTAMMUKAX

Vi3roToBneHne Moaenm

Pabouast Mogenb N MHANMBMAYANbHbIE LUTAMMUKLA COOTBETCTBEHHO

KOMMPYHTCA ¥ OaNee 3annBatoTca KOMMEPYECKMM OrHEYNOPHbIM

KynbTeBbIM MaTepManoMm, Hanpumep, BegoForm npon3soacTea

koMnaHum "Beno", Cosmotech VEST komnanum "GC" (Heobxoammo

COB/H0AATb UHCTPYKLIMM COOTBETCTBYHOLLIETO NPOM3BOAUTENA).

[E Mepen kaxabiM paboynm 3TanoM Modenb OrHeYnopHOro
LLITAaMMMKA HEOOX0AMMO 3aMaYMBaTb B AMCTUNMPOBAHHOM
BOJE B TeyeHne npumepHo 5-10 MUHYT.

[DYHTOBOYHbIA 06XKMUT

Mocne gerasauuy orHeynopHble LTAMIUKL BblAEPXNBATh B BOAE.
3aMeLlaTh Kepamuyeckme Matepuans! IPS emax Ceram
(NpennoyYTUTENbHO KOPPEKTUPYHOLLME MATEPUATbI) C XMUOKOCTbIO
IPS Build-Up Liquid. 3aTeM HaHecTV 04eHb TOHKMIM, HO MOHOCTHHO
nepeKpbIBaAtOLLMIA CMOW, HA MPEenapuMpPOBaHHbIE YYaCTKU. 3aTEM
BbIMOMHUTL FPYHTOBOYHBIN 06XUT BUHMPA (CM. MapaMeTpbl 065KMra).

MNpuieeyHbIn 06XKMr

BbINONHUTL 06/IMLIOBKY NPULLEEYHbIX YYACTKOB C MCMOMb30BaHNEM
cmecu IPS emax Ceram Deep Dentin. 3aTeM BbINOMHUTL NPULLEEYHbI
06ur BUHMPaA (CM. MapaMeTpbl 065KMra).

Q6XMI OEHTUHA/MMIYNbCHOM MAcCh!

BHyTpeHHAa 0bnvuoBka MOAENMPYETCS UCXOAS M3 MPUPOOHbBIX
MapaMeTPOB W BKIHOYAET BOCCO3AaHNE 00bEMA AEHTMHA U
pa3nunyHble 3deKTbl. 3aTEM NMPOBECTM 06XUT OEHTUHA/MMNYNIbCHOM
MacCbl BUHMPa (CM. NapaMeTpbl 06XNTa).

06N pexxyLiiero Kpas

[lanee BbINOMHAETCA 06NMLIOBKA HAPY>XXHOMO CMOS 3Manu ¢
NPUMEHEHNEM NPO3PAYHOM MACChI PEXYLLIErO KPasi.

Mpy HEOBX0AMMOCTM BO3MOXHO BbINOHEHWUE OOMOMHUTENbHbIX
LIMKNOB KOPPEKTMPYHOLLIEFD 00XKMra C MPUMEHEHNEM TEX Xe
MapaMeTpoB. 3aTeM NPOBECTM 06XUT PEXyLLEro kpas BUHMpa (oM.
napameTpbl 06Xura).

06XMr KpacuTenew 1 rmasypwu

BbINONHATb 06XMT KpacuTenen 1 rmasypu, MCnonb3ys KpacuTenu u
rna3ypsb IPS Ivocolor Stains and Glazes. C nogpobHoi MHdopMaLmMein o
paboyeM NpoLecce MOXHO 03HAKOMMUTLCS B COOTBETCTBYHOLLIMX
MHCTPYKUMSIX N0 NpuMeHeHuto. [locne 3Toro NpoBecTM 06Xmr
KpacuTenew 1 rmasypu BUHMPa, ncnonb3ys IPS Ivocolor (oM.
napameTpbl 06Xura).

CHATVE v yaaneHve n3bbITOYHOro MaTEPVANa BUHMPOB

[ns yoaneHvs 6oNbLIMX KOMMYECTB KYNbTEBOr0 MaTeEPUAna
MCMoNb30BaTb WNNGOBANbHbIA KPyr. [Tocne 3Toro BbINONHWUTL
NECKOCTPYMHYH 0YMCTKY BHYTPEHHEN CTOPOHbI BUHMPA NOPOLIKOM
019 NecKoCcTPynHOM 06paboTkm Npu Make. AasneHumn 1 6ap, 4Tobbl
yOANUTb BCe Cneapl KyNbTeBOr0 MaTepMana.

MapameTpbl 06)kura - 06nMLL0BOYHaA kepammka IPS e.max Ceram

06Lime BaxkHble YKa3aHus 00 06Xunry

- Ecnmucnonb3yeTcs nedb He npomn3BoAcTBa Ivoclar, He
MCKITHYEHO, YTO MOXET NOTPeboBaTbCA KOPPEKTMPOBKA
TeEMNepaTyp.

- BHauane npouenypbl 065Mra 0TKPOMTE Neyb U OXKANTECH
3BYKOBOMO CMIHAaMa. 3aTeM Tperrep ¢ 06bekTaMm 0bXura
MOMECTWTb B LIEHTP CTONMKA AN8 06Xnra 1 3anyctutb
nporpaMmy.

MpK aKTUBMPOBAHHOW PYHKLIMN MHDPAKPACHOW TEXHONOM MM
06bEKTbI PAaCNON0XNUTL TaknM 06pa3oM, UTobbl MHDpPakpacHas
Kamepa 1MMena no BO3IMOXHOCTY LLMPOKMI 0630p 06bEKTOB.

- [lo OKOHYaHWMKM 06KKMra NoaoXKaAaTh, MOKA MPO3BYYMT 3BYKOBOM
CWIHAM, TOMbKO NOCME 3TOro BblHyTb 06beKTbI IPS e.max 13 neyn.

—  TloNHOCTbO 0XNaAMTh 06BEKTbI A0 KOMHATHOM TEMMNEPATYPLI B
MEecCTe, 3aLLMLLIEHHOM OT CKBO3HSAKOB.

- He Tporatb ropaume 06bekTbl METANMUYECKMMM LIaHraMK UNn
MVHLETOM

- 06bekTbl He 064yBaTb M HE OKYHATb B XOMOAHYH BOAY.

IPS e.max Ceram Ha npecc-Tabnetke IPS e.max Press nnu
IPS e.max CAD (TexHuKa pemyKLmv Ui NocroMHoN 06aULOBKN)

IpyHTOBOY- 1:;?:::; 2;‘;3);(::‘ 06xur 06xur  KoppexTu- Kopg;l((;w
HbIl oﬁ)Kwr":"Maccbl p'Machl KpacuTens rmmasypuc —pOBKa C no?:ne o6-
(rpyHTO- cIPS IPS 06KMroM
BOUHbIi) pe):‘);:.;eru pe)::;:;ero Ivocolor  Ivocolor ~ rnasypu r:g;;am
TemnepaTtypa
Pchmauts 403 403 | 403 | 403 403 403 403
B [°C]
f;’::jm, IRT/ | IRT/ IRT/ | IRT/ IRT/ | IRT/ IRT/
S L] 04:00 04:00 04:00 06:00 06:00 06:00 06:00
CkopocTb
Harpea 90 90 90 60 60 60 50
tr [°C/MuH]
Temnepatypa
_T_ﬁﬂ(“ra 650 650 650 710 710 710 700
1 [°C]
Bpewms
IB-IbIAeDXKM 00:00 00:00 00:00 01:00 01:00 01:00 01.00
1 [muH]
CkopocTb
Harpesa 20 20 20 - - - -
t~ [°C/mun]
TemnepaTtypa
o6xmra 730 730 730 - - - -
T2 [°c]
Bpems
BbIAEPXKN 02:00 02:00 02:00 - - - -
Hz [muH]
Baym1 400 400 400
:}1 [[ZB]] 650 650 650 450 450 450 450
2
Bakyym 2
5 650 650 650
%; [[a%]] 729 799 799 709 709 709 699
LOnutenbHoe
Exna)xneuwe b 0 0 0 0 0 0 0
[°c]
CkopocTb
oxnaxaeHus 0 0 0 0 0 0 0

tx [°C/MuH]

* CTaHOapTHbIN pexxum IRT



— B 3aBuMcKMOCTM 0T TMNA NeYm TeMnepaTypa 06xmnra MoxXeT
6bITb M3MeHeHa Ha * 5 °C, make. = 10 °C.

06XMr pecTaBpaLInii U3 CTEKNOKEPAMMKM Ha OCHOBE AMCUANKATA

nutma (LS2)

- Mcnonb3oBaTb COTOBbLIN TPErTEP ANA 06XMra 1
COOTBETCTBYHLLME OMOPHbIE LUTUGTbI NMPU 06XKMre pecTaBpaLIMii.

- Wcnonb3oBaHue kepaMmyecknx LWTMGHTOB He [0MyCKaeTes, Tak
KaK OHM MOryT NPUAKMHYTb K peCTaBpaLmn.

- Heobxoammo cTporo cobnoaaTte TeMNepaTypy obxura.
YBeNuYeHve TeMNepaTypbl NPUBEAET K CUMTbHOMY CTEKTOBAHWO
MeX [y KapkacoM v 06M1LI0BOYHOM KEPAMUKOW, YTO B
OanbHenLeM MoXeT NPMBECTU K 06pa3oBaHnto TpeLLmH. Mpu
YMEHbLLEHNM TEMMNEPATYPbI 06KMra HeJ0000XKEHHAA KePaMMKa
CTAHOBWTCA 0YEHb XPYNKOW, YTO B UTOre NPMBEOET K CKOMaM.

- [lapaMeTpbl 00X1ra, yKa3zaHHbIE B MHCTPYKLMM MO MPUMEHEHWIO,
crnpaseanuBbl Ans neveit lvoclar (teMnepaTtypHbIin Jonyck
+10°C).

IPS exmax Ceram Ha 6nokax IPS e.max ZirCAD, IPS e.max ZirPress nnn
Zenostar (TexHUKa peoyKLuv U NocAoMHON 0BAULIOBKM)

1 2
065KUr TPYHTO- | 06XMr = 06XUr
uMpko- 1711 2% BOUHBIN fEHTMHA AEHTUHA UE)KV"—_' 06xur  Koppek- Koppek-
HueBoro OBXMr OBXMr 1 Macchbl v Macchl KPACH™ [/1a3ypu TMPOBKA TMPOBKa

Ttenac cIPS cobxu- nocne
noacnos neya (rpyHTo: pexy- | pexy- IPS  Ivocolor rom  obxwura

ZirLiner 2 BOYHbIN) LUEro  Liero | |
N N kpan | kpan Ivocolor 4 rmasypu rnasypu
3. 3.

Temnepatypa
B pexume
oXuaaHus 403 403 403 403 403 403 403 403 403
B [°c]
f:f;‘:m* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT
S [vun] 04:00 04:00 0400 04:00 04:00 0600 06:00 06:00 /06:00
CkopocTb
Harpesa
tr [oc/ 40 40 90 90 90 60 60 60 50
MUH ]
Temnepatypa
06xura 960 800 650 650 650 710 710 710 700
T1 [°c]
Bpemsi

BbIAEPXKM 01.00 01:.00 | 00:00 00:00 00:00 0100 01.00 0100 0100
H1 [muH]
CkopocTb
Harpesa
t~ [°c/
MUH ]
Temnepatypa
obxura - - 730 730 730 - - - -
T2 [°C]

Bpemsi

BbIEPXKM - - 02:00 02:00  02:00 - - - -
Hz [mun]

Bakyym 1
1 [°C] 450 450
12 [°C]
Bakyym 2
20l g5 799

2, [°C]
LnutenbHoe
oxnaxxaeHue

400 400 = 400

650 650 | 650 450 | 450 450 = 450

650 | 660 | 650
799 799 | 799 709 709 709 699

L [°c]
CkopocTb
OXnaXxpaeHus 0 0 0 0 0 0 0 0 0
tx [°C/muH]

* CTaHaapTHbIN pexnm IRT - ** InnTenbHoe oxnaxaexve Ond nocneaHero 06xmra
" nepeq M3roTOBNEHWMEM BOCKOBOIO NPOTOTVNA M MPECCOBAHMEM C MOMOLLbIO

IPS e.max ZirPress 2

2+ He ANd UCMonb3oBaHwd ¢ IPS e.max ZirPress 3

3 [1NS1 [OCTUXEHUA ONTUMANbHOMO PE3YNbTaTa 06XMra MOCTOBUAHBIX MPOTE30B U3
HecKoNMbkyx eanHmL, (4-14 eQnHULL) BPeMs BbIOePXKM Ha CNeayeT yBENMUUTb A0 3 MUH.

4 [1ns MOCTOBMAHBIX NPOTE30B M3 HECKOMbKMX EAMHNLL, U3rOTOBNEHHBIX 13 Zr0z, C
MaCCMBHbIMU MPOMEXYTOUYHbIMI YaCTAMU CKOPOCTb HAarpeBa A0MXKHA ObITh
CHUXeHa [0 45 °C/MuH npm o6xure rasypu ¢ IPS Ivocolor.

— B 3aBMCMMOCTYM OT TWMa Neyn TemnepaTtypa
06XmMra MoxeT bbITb M3MeHeHa Ha * 5 °C, make. + 10 °C.

MpoLiecc 06Xunra PeCcTaBpaLivii C 0NopPoM Ha AnoKeKa LMpKoHwus (Zr02)

- HarpeB kamepbl 06Xura 3aBMCUT OT TUMA NeYu, a Takxe oT
pa3Mepa KaMepbl 06Xura.

- [apaMeTpbl 06XN1ra, yKazaHHbIe B UHCTPYKLMM N0 NPUMEHEHWIO,
crnpaBennvBbl 4na neyelt voclar (TeMnepaTypHbIi gomnyck
+10°C).

IPS e.max Ceram Ha orHeynopHbIx WTamMnvkax (TEXHKA U3roTOBMEeHNA
BUHMPOB)

TpyHTOBOM TpyHTOBOU-
HbliA 06XK1r 2

BMHWPa HbIN 06XXUr 06>Kur peH- 06Xur Kpa-
KOPPEKTAO- BUHMpa c | lpuweey- THa/ 06>xur pe-  cutenei n

BOuHOI Mac-MAccaMH IPS HbI 06)KMr UMNYNbCHOM  JKYLLEro  Fia3ypu BU-
coiIps  &-max Ceram BMHMpPa  Maccbl BU- Kpasi BUHMpa  HWpa C
Dentin/ Hupa IPS Ivocolor

e.max Ceram Transpa

Add-On

Temnepatypa B

pexume
oXnaaHus 403 403 403 403 403 403

B [°c]
Bpems
3aKpbITUSA*
S [MuH]
CkopocTb
Harpesa 50 50 50 50 50 50
tr [°C/MuH]

Temnepatypa

o6xura 720 780 770 770 770 740
T [°c]

Bpems

BbIAEPXKN 01:.00 01:.00 01:.00 01:.00 01:.00 01:.00
H [mun]
Bakyym 1
1[°C]
Bakyym 2
2 [°c]

LnutenbHoe

oxnaxaeHue** 0 0 0 0 0 0
L [°c]

CkopocTb

oxnaxpeHuns 0 0 0 0 0 0
tx [°C/MuH]

* CTaHOapTHbIN pexinm IRT

- B 3aBMCKMMOCTM OT TMMNA NeYm TeMnepaTypa 06XKmra MoxeT
BbITb M3MeHeHa Ha + 5 °C, Makce. £ 10 °C.

IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT /
08:00 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00

450 450 450 450 450 450

79 779 769 769 769 739

06xur BnHmpoB IPS e.max Ceram

- [lapameTpbl 06XX1ra npy M3roToBNEHUM BUHMPOB AOMXKHbI
cobnogatbes.

- [lnutenbHoe BpeMs 3aKpbITUS 0OECMEYNBAET MATKOE U MOSTHOE
BbICbIXaHWE OrHEYNOPHOro MaTeEPMana LUTAMMMKA W1, TaKUM
06pa3oMm, No3BoNAeT A0O6UTHCA 0AHOPOOHOr0 PE3Y/bTaTa
obxura.

Il.  Kpacutenu u rnasypwm IPS e.max Ceram

WHouBuayanvsauma U oKpaluMBaHUe KapKacos

OtTeHkm IPS e.max Ceram

Kpacutenu IPS e.max Ceram B uBeTax A-D cnyxaTt ons
OKOHYaTeNbHOM KOPPEKTMPOBKM OTTEHKA pecTaBpaLumii IPS e.max.
Kpacutenn pexyuiero kpas IPS e.max Shades Incisal B nepsyto
0Yyepefb NPeAHA3HAYATCA ANS NOMHOAHATOMUYECKMX PECTABPALMIA.
OHW MCnonb3yrTCA 418 UMUTALMKN Pe3L0BOM 06M1acT 1 YCUNNBAKOT
ONTUYECKMU 3 HEKT rMyBUHbBI M NOMYNPO3PAYHOCTb PEXYLLEN TPETK.
Mpy HEOBX0AMMOCTM 3aMELLIATb FOTOBbIE K MCMOIb30BAHNIO MACTbI C
XNOKOCTbIO Ans rnasypu n kpacutenei IPS emax Ceram Glaze and
Stain 40 HyXXHOW KOHCUCTEHUMMW. NS HannyyLero CMaymBaHms
KPacUTENen 1 rMmasypu Ha NOBEPXHOCTb MOXHO HAHECTW HEBOSbLLIOE
KOMMYECTBO XWAKOCTH NS Ma3ypu 1 KpacuTenemn. 3aTeM HaHOCUTb
IPS Ivocolor ToHKMM cnoem.

Kpacutens IPS e max Ceram Essence

[Mopowkm IPS e.max Ceram Essence ncnonb3ytoTcsa AN BHYTPEHHEO
OKPALUMBAHWSA, ANA 3aMeLUMBAHNUA ¢ APYrMMM NopoLLkamu IPS e.max
Ceram v 419 OKOHYATENbHOr0 HAPYXKHOI0 OKPALLUMBAHMS.

B 3aBMCMMOCTI OT OTTEHKA OYEHb TOHKOAMCMNEPCHbIE MOPOLLIKM
06nafatoT 6onbLUEN MW MeHbLLEN dnyopecueHumen. [ns
3aMeLLnBaHNA NPUMEHSAOTCSA XWMOKOCTA AN Ma3ypu 1 Kpacutenemn
IPS e.max Ceram Glaze and Stain liquids. 3aTeM HaHOCKTb
OKOHYATESbHbIA OTTEHOK TOHKNM CII0EM.



[na3ypb IPS e.max Ceram Glaze Powder/Paste
(B hopme nopoliika/MnacTbi)

[nasypytoLme nopoluku/nacTbl IPS emax Ceram npegHasHayeHb! o
rMa3ypoBky pecTaBpaLMmK. 3aMeLLaTb FOTOBbIE K MCMOMb30BaHMIO
NacTbI/MOPOLLIKM C XMOKOCTbIO ANdA Masypwu 1 kpacutenen IPS e.max
Ceram Glaze and Stain 0o Hy>XXHO KOHCUCTEHLMMW. XOKOCTb cneayet
3aMeLLMBaTh C M1a3ypyHoLLIMMM NOPOLLKAaMIK/NACTON 00 0AHOPOAHOM
KOHCMCTEHLMM. OKOHYATENbHYH CMOM rMa3ypyu HAHOCUTb POBHbBIM,
NepekpbIBatOLLMM CMOEM Ha BCE YYaCTKM PECTABPALIMM.

[na3ypytoLiive nopouikmn/nacTsl IPS emax Ceram - FLUQ

TnasypyroLume nopoLukm/nacTbl IPS e.max Ceram - FLUO
npeaHa3HayeHbl 419 rMa3ypoBKM PecTaBpaLmmn. 3aMeLLaTb roToBbIe K
MCMOMb30BaHNIO MACTbI/NOPOLLKM C XXUOKOCTbH AN [Ma3ypu 1
kpacutenew IPS e.max Ceram Glaze and Stain o Hy>HoW
KOHCUCTEHLMW. XNOKOCTb CredyeT 3aMeLIMBaTh C Ma3ypyrLLIMMM
nopotukammu/nactoit - FLUO 4o 0gHOPOAHOM KOHCUCTEHLIMN.
OKOHYaTErNbHYH MMa3ypb HAHOCUTb POBHbIM, MEPEKPbLIBAOLLMM CIOEM
Ha BCe y4acTku pecTaBpaumn. OntoopecLeHTHas rmasypb
MCMNOMb3yeTcs B TeX 06/1aCTAX PECTABPALIMM, KOTOPbIE HE ObInK
obnunuoBaHbl IPS e max Ceram. Kpome Toro, ra3ypoBoYHble CPeacTBa,
HAHOCATCA Ha KapKaCHble MaTepuasnbl ¢ HeBOMbLLOK UK
OTCYTCTBYHOLLEN DMIHOOPECLIEHTHOCTBH, CMOAENMPOBAHHbIE B MOMHYH
aHATOMMYeCKyo GOPMY MK C YaCTUYHBIM PEYLIMPOBAHMEM.

[na3ypb-cnpeit IPS e max Ceram Glaze Spray

[na3ypb-crpeit IPS e.max Ceram Glaze Spray npegHa3HadeHa ons
6bICTPOro M NPOCTOrO rMa3ypoBaHMA NOTHOAHATOMUYECKMX
NpeccoBaHHbIX/ppe3epoBaHHbIX UM 06IMLI0BAHHbIX PECTaBPALIMUIA
IPS e.max. HemocpeacTBEHHO Nepen MCN0Ib30BaHNEM 3HEPTUYHO
BCTPAXHYTb rnasypb-crnpeit IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray, noka
LIAPWK 419 CMELUMBAHWSA B KOHTEMHEPE He HAYHET CBOGOAHO
nsuratben (okono 20 cekyHa).

Ecnun 6annoHYMK HEO0CTAaTOYHO BCTPAXHYTh, CNPEN ByaeT coaepxaTtb
B OCHOBHOM MPOMENMEHT. 3TO 03HAYAET, YTO NOKPbITUE TMA3NPYHOLLIMM
nopoLUKoM byaeT HegocTaTouHbIM. CobntogainTe paccTtoaHue 10 cm
MeX [y HOCMKOM M MOBEPXHOCTHHY, HA KOTOPYH HAHOCUTCA CNPEeW, U
yOepXuBanTe 6annoH kak MOXHO Bonee BEPTMKANbHO BO BpeMd
pacnblneHus. Pacnbinate cnper Ha PecTaBpaLMio CO BCEX CTOPOH
KOPOTKMMM CTPYSIMM, OLHOBPEMEHHO NMOBOPAYMBad €€, YT0ObI CO30aThb
PABHOMEPHbIN CMON. BCTPAXHYTb 6AaNMOHYMK eLLe Pa3 Mexady
oTaenbHbIMK cTpyAMU. [ogoXanTe HEKOTOPOE BPEeMS, MOKa Crioi
rMa3ypu He BbICOXHET ¥ He NpuobpeTeT 6enécbIin LBeT. YYacTku, Ha
KOTOpbIX HE 06pa3yeTca POBHbIMN CMOM, HEOOXOOMMO ONPbICKMBATL
MOBTOPHO. ECnn rma3ypoBOoYHbIA CNIPEN Cry4YaliHo nonan Ha
BHYTPEHHWNE CTOPOHbI PECTABPALIMK, YOANNTE Er0 CyXON KUCTbIO C
KOPOTKMM BOPCOM.

XKunakocTtb Anda rnasypu v kpacuteneit e.max Ceram Glaze and Stain
Liquid allround (yHvBepcansHas)

XnOKocTb 418 3aMeLLMBaHNA BCEX [Ma3ypPYHOLLMX MOPOLLKOB 1 MAcT
IPS Ceram Shade, Essence and Glaze. XuakocTb allround nogxognt
ONS TPAAMUMOHHOM paboTbl ¢ NOCNeayOLLMM NOACYLLMBAHUEM.
[TopoLLUKK, 3aMeLLIdHHbIe C XXMOKOCTbHO allround, MOXHO MCMOIb30BaTh
B TeueHwue bonee KOpPoTKoro neproaa spemern (NpumepHo ¥z OHs).

XnokocTtb anda rnasypu v kpacutenei emax Ceram Glaze and Stain
Liquid longlife (aonrospemeHHas)

XnokocTb A9 3aMeELLIMBAHNA BCEX MMa3ypyHoLLMX MOPOLLIKOB U MacT
IPS Ceram Shade, Essence and Glaze. XvnakocTb longlife obecneunsaet
NacToobpa3Hyto KOHCUCTEHLIMIO MAaTepManoB. 3aMeLLaHHbIE MOPOLLIKM
COXPaHAT CBOV CBOWCTBA B TeYeHWe OnmnTensHoro spemenm (okono 1
HeOenm).

D}]— KoHCMCTEHUMSA CMECU BANAET HA CBOWCTBA MPU HAHECEHWUM U
pe3ynbTaTbl 065Mra Mpu NpaBUIbHOM HAHECEHWM Na3ypw
pecTaBpaLms MMEET nocne 0bXura paBHOMEPHbIN breck u
XapaKTEPHYH CTPYKTYPY MOBEPXHOCTL.

- bonee sipkue OTTEHKM JOCTUratoTCS 33 CYET NOBTOPHOIO
HaHeceHMsa KpaCcUTENEN 1 MOBTOPHOMO 06XNra, a
He HaHeceHws Bonee TONCTbIX CNOEB KpacuTenew.

- [lepen oKpaLUVMBAHWEM W MMa3ypoBaHWEM PeCTaBPaLMs
[0MKHa BbITb OUMLLIEHA OT 3arpPA3HEHNI 1 0CTATKOB XKMPa.

— [1n9 04nCTKM pecTaBpaLIMmM MOXHO UCMOMb30BaTh
CTPYH Mapa U/Mnu ybTPasByKOBYHO BAHHY.

- CnenyeT n3beraTb CKOMMEHWS XKMOKOCTU M CAIMLLIKOM TONCTOrO
HaHeCeHWs KpacuTeNs Ha PECTABPALIMID.

KomM6uHaLUun 0TTEHKOB
MNepeuncneHHble KOMBMHALMM ABNATCA 3TaNOHHBIMU 3HAYEHUAMM:

Kpacutenb
IPS e.max Ceram A-D
Shade

Bleach BL

Kpacutenb
pexyLLero kpas
Shade Incisal 1

A1,A2,A3,B1,B2, B3, B4 BL1, BL2, BL3, BL4

Kpaguens A35, A4, C1,C2, C3, C4, D2,

PEXYLLEro Kpas D3 D4

Shade Incisal 2 '

Shade 0 BL1, BL2, BL3, BL4
Shade 1 A1, A2, A3, A35

Shade 2 B1,B2, B3, B4, D4

Shade 3 C1,C2, C3, C4

Shade 4 A2,02,D3

MapameTpbl 06>kura - Kpacutenu un rnasypb IPS e.max Ceram

06XMr KpacWTEeNen 1 rasypu Npu TeXHWKE 0KPaLLMBaHWA
(MoHONWTHaA)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Temnepatypa B
pexume
oOKUpaHNs 403 403 403 403
B [°Cc]
BpeMsi 3aKpbITus * IRT/ IRT/ IRT / IRT/
S [MuH] 06:00 06:00 06:00 06:00
CKopocTb HarpeBa
tr [°C/mnn] 60 60 60 60
Temnepatypa
o6xura 770 770 770 770
T [°c]
Bpewn atinepxi 01:30 0130 0130 01:30
H [mvH]
Bakyym 1
11°0] 450 450 450 450
Bakyym 2
2 [°c] 769 769 769 769
OnutenbHoe
oxnaxpaeHue ** 0 0 450 0
L [°c]
CkopocTb
0XNaXKAeHUs 0 0 0 0

tx [°C/MuH]

* CTaHpapTHbIV pexm IRT - ** [inuTenbHoe oxnaxaeHve Ans nocneaHero obxura

Ecnun pectaBpauum IPS e.max ZirCAD 0bnmL0BbIBarOTCA

IPS e.max Ceram nnu Ha HMX HanpeccoBbIBaeTcA IPS e.max
ZirPress, T0 ANA 0KOHYATENbHOr0 LMKIA 065KMra Kpacutens v/
WNu rmasypu TpebyeTtca anmTenbHoe oxnaxaeHne oo 450 °C.
Mpw 06XKMre HeECKONbKMX PECTABPALIMOHHBIX eanHuLL, IPS e.max
ZirCAD (MOCTbI Ha HECKOMbBKO 8AMHWLL C MACCUBHbBIMK
NMPOMEXYTOYHbIMI YaCTAMM UM HECKOSBbKO
MOMHOAHATOMUYECKMX PECTABPaLIIA) B OOHOM LMKE 06KM1ra
MOXET NMPOM30MTY 33AePKKaA TLLATEIbHOr0 NPOrpeBa
06XMraeMblx 06bEKTOB. 3TO MOXHO HE A0MYCTUTL, CHU3MB
CKOPOCTb HArpeBa W yBENMYMB BPEMS BbIOEPXKKM MPK
KOHEYHOM TeMnepaType.



065uMr KpacuTenew 1 rMasypu B TEXHUKE peayLMpoBaHna 1
MoCMoMHOro Moaenuposarus (MoMHbIN BUHMP)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Temnepatypa B
pexume
oKMpaHus 403 403 403 403
B [°Cc]
Bpems 3aKpbITus * IRT/ IRT / IRT / IRT/
S [muH] 06:00 06:00 06:00 06:00
CKopocTb HarpeBa
t~ [°C/Mun] 60 60 60 60
Temnepatypa
06xura 725 725 725 725
T [°c]
Bpetes Bblncpiin 0100 01:00 01:00 01:00
H [mun]
Bakyym 1
1r°0] 450 450 450 450
Bakyym 2
2 [°c] 724 724 724 724
[nutenbHoe
oxnaxaeHue ** 0 0 450 450
L [°c]
CkopocTb
OXNaXAeHNs 0 0 0 0

tx [°C/MuH]
* CtaHmapTHbIv pexxuM IRT - ** [lnutensHoe oxnaxaeHne 41 nocneaHero 06xmra

Ecnu pectaBpaumm IPS e.max ZirCAD o06nmuoBaHbl IPS e.max
Ceram, TO NS OKOHYATENBHOTO LMKIIA 06KWra KpacuTens v/mnm
rnasypwv TpebyeTca onutenbHoe oxnaxaeHwe oo 450 °C.

- Yka3aHHble NapaMeTpbl 06XMra SBNATCA OPUEHTVPOBOYHBIMM
3HaueHuaMu. OHW OencTBUTENbHBI ANs neyvel voclar Programat®
P310, P510, P710, P300, EP3010 1 EP5010. [1na nevei 6onee
cTaporo nokonenus (Hanpumep, P80, P90, P95, P100, X1) atnt
TeMMNepaTypbl TaKXe ABNSKTCA OPUEHTUPOBOYHbBIMM
3HaueHmsaMKn. 0QHAKO B 3aBMCMMOCTH OT BO3PACTa KaMepb!
06>XmMra 3Ha4eHMss MOryT OTKNOHATLEA Ha 10 °C.

- Ecnmwumcnonb3yeTtca nedb He Npomn3BoACTBa lvoclar, He
MCKMOYEHO, YTO MOXET NOTPeb0BaTLCH KOPPEKTUPOBKA
Temnepatyp.

- PervioHanbHble pa3nuunsa B NUTAHUM UM PabOTa HECKOMbKMUX
3MEKTPOHHDBIX YCTPOMCTB MO OAHOM ¥ TOM e CXeMe MoryT
NPVBECTMN K HEOOXOAMMOCTH PETYNMPOBKM TEMMEPATYPbI.

- [Ins COXpPaHEHWSA CBOMCTB MaTePMana oTKPbITblE KOHTEMHEPbI C
npoaykTOM HeobX0aAMMO 3aneyaTbliBaTb Cpa3y nocne
MCNOMb30BaHWS.

3  WUHdopMaumsa no 6e3onacHoCTU

- B cny4yae cepbe3HbiX MHUMOEHTOB, CBA3AHHbIX C NMPOAYKTOM,
obpaLLanTech B komnaHuio lvoclar Vivadent AG,
Benpepeplitpacce 2, 9494 WaaH/ IuxTeHWwTenH, CanT:
www.ivoclarcom mnv B Ball KOMMNETEHTHbIN OPraH.

- Tekywas Bepcus VIHCTPYKLUMM MO MPUMEHEHMIO OCTYMHA HA
HalleM canTe: www.ivoclarcom

- [loscHeHus K cuMBoam: www.ivoclarcom/elFU

- C kpaTkMMu cBEOEHMAMM 0 6830MacHOCTM 1 KIIMHUYECKOM
apdexkTMBHOCTU - SSCP MOXHO 03HaKOMUTLCA B EBponeinckoi
6a3e JaHHbIX No MeguumHcknm nsoenvam (EUDAMED) Ha caitte
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- bazosbin UDI-DI: 76152082ACERAQ08F6

ivoclar.com

Npenynpexaexus

- Cobntopgatb TpeboBaHMA nacnopTta 6e30MacHOCTM MaTepUana
(SDS) (mocTynHo Ha caiTte www.ivoclarcom).

- He BObIXaTb KEPAMMYECKYHO Mbifb BO BPEMSA GUHULLIHOM
06paboTkn. icmonb3oBaTb BCacbkIBatOLLEE 060PYO0BAHME, MACKY
ONS NALA W 33LLUUTHBIE 0YKM.

- YacToe n onuTenbHoe ncnonb3oBaHne NpodeccnoHanbHbIX
0T6EMBAKOLLMX CPEACTB Ha 0CHOBE nepekucu (Nepekmchb
Kap6emMmnaa, NepexkmMch Bo40POAa) U KUCbIX GOCHATHbIX
bTOPUOOB, NPUMEHSIEMbIX AN NPOMUIAKTMKN Kapreca, MOXeT
cenaTb NOBEPXHOCTb CYLLECTBYHLLMX pecTaBpaumi
LLIEPOXOBATOM U TYCK/IOM.

- IPS Margin Sealer cogepXuT rekcaH. lekcaH nerko
BOCM/AMEHSIETCS M BPEOEH A9 300poBbs. 36eraTb nonagaHua
MaTepurana Ha KoXy 1 B rna3a. He BabIxaliTe napbl U AepxuTe
BOANM OT CTOYHMKOB BOCM/IAMEHEHWS.

- Tna3ypb-cnpeit IPS e.max Ceram Glaze Spray He BObixaiTe
33P030/bHYH0 CMeCbh. EMKOCTb HaxoaMTCs No4 A3ABNEHVEM.
3aLUMLLATD OT NMPSAMbIX COMHEYHbIX NyYen 1 TeMnepaTyp Bbllle
50 °C. He 0TKpbIBaTb EMKOCTb C YCUMMEM M HE CXXMUraTb ee, Aaxe
€CNV OHA NOTHOCTbLIO OMYCTOLLEHA.

NHdopmaums 06 ytunusauum
OcTaBLUMeCs 3anacbl O0MKHbI ObITb YTUAM3MPOBAHbI B COOTBETCTBUM
C TPeb0BaHMAMM HALIMOHANBHOI0 3aKOHOAATENbCTBA.

OcTaTouHble pUCKK

Monb30BaTeNM O0MXHbI 3HATb, YTO NHOOOE CTOMATONOrMYecKoe

BMELLIATENBbCTBO B MOMIOCTY PTa COMNPSXEHO C ONPEeaeneHHbIMM

pUCKaMW.

CyLLeCTBYIOT CefytoLLIMe N3BECTHbIE OCTATOYHbIE KNMHNYECKME

PUCKMN:

- PaccnauBaHve / nepenom/ pacLuemMeHT1PoBKa
PEeCcTaBPaLMOHHOI0 MAaTEPMAa MOXET NMPUBECTM K
NpOrnaTbiBaHNIO UMW BObIXaHUIO MaTepMana v MOBTOPHOMY
NeYeHnto 3yboB.

4  XpaHeHue 1 CpPOK FOQHOCTH

- TemnepaTypa xpaHeHus X1akocTu / repMeTvku / oTTeHku/
nactbl: 2-28°C

- Martepuanbl Ana nocnoiHoi obnunuosku: Ocobble ycnoBus
XpaHeHWs He TpebyroTea

- He vncnonb3oBaTh NPOAYKT NOCNE YKa3aHHOM AaTbl UCTEYEHMS
CpOKa roAHoCTu.

- [aTtaucTeyeHuns cpoka rogHocTv: CM. npMMeYaHne Ha ynakoBke
- [lepen ncnonb3oBaHWeM y6eamTeCh, YTO YNaKoBKa M NPoayKT He
noBpexaeHbl. B cryyae coMHeHWIM 06paTUTECh B KOMMAHMKO

Ivoclar Vivadent AG nnum K MECTHOMY AMCTPUOLIOTOPY.

5 [ononHutenbHasa MHpopMaums

XpaHWTb B HEOOCTYMHOM 44 feTeit mecTe!
OnpeneneHHas NpoayKLMs MOXET BbiTb HEAOCTYNHA B HEKOTOPbIX
CTpaHax.

MpoayKT pa3paboTaH UCKNKYMTENBHO ANS UCMONb30BAHWS B CTOMATONOr M. Icnonb30BaTh NPOaYKT cneayet
CTPOro B COOTBETCTBIUN C MHCTPYKLIMEN MO NpUMEHeHWH0. 0TBETCTBEHHOCTb 3a YLLeP6, BO3HMKLLIA B
pe3yrbTaTe HeNPaBMUIbHOTO MCMOMb30BaHMS UM HECOBNIOAEHMA MHCTPYKLWMIA, 0TBepraeTcs. Monb3osatent
0653aH No/] CBOKO OTBETCTBEHHOCTb Nepe/] MCMONb30BaHMEM NPOAIYKTa NPOBEPUT ro Ha COOTBETCTBIE 1
BO3MOXHOCTb NPUMEHEHNS AN NOCTABNEHHbIX LENEH, ECNW 3TV LiENM NPAMO He YKa3aHbl B MHCTPYKLMK NO
npUMeHeHNto. ONNCaHNS 1 [laHHbIE He ABNAKOTCS rapaHTUel XapaKTepUCTUK W HE UMEKOT 0053aTeNnbHOM CHmbl.

ivoclar
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[pl] Instrukcja stosowania
- Fluoroapatytowa ceramika szklana do licowania
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- Ceramiczny ptyn do mieszania
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1  Przeznaczenie

Wskazanie

- Materiaty petnoceramiczne do licowania uzupetnien IPS emax z
dwukrzemianu litu i tlenku cyrkonu (zakres wspatczynnika CTE
10.5-11.0 x 10%/K (25-500 °C));

- warstwowanie licowek

Grupa docelowa pacjentéw
- Pacjenci z zebami statymi

Docelowi uzytkownicy

- Dentysci (procedura kliniczna)

- Technicy dentystyczni (przygotowanie uzupetnien w
laboratorium)

Szkolenie specjalne
Nie jest wymagane zadne specjalne szkolenie.

Stosowanie
Wytacznie do uzytku w stomatologii

Opis

Grupa produktéw IPS e.max® Ceram sktada sie z szerokiej gamy
réznych materiatéw do warstwowania, charakteryzacji i glazurowania
podczas licowania i charakteryzacji uzupetnien IPS e.max z
dwukrzemianu litu i tlenku cyrkonu (CTE range of 10.5-11.0 x 10¢/K (25—
500 °C)) oraz do warstwowania licowek.

Nazwa produktu Opis produktu

Charakteryzacja podbudow z tlenku
IPS e.max Ceram cyrkonu (CTE range of 105-11.0
ZirLiner x 10¢/K (25-500°C)) w obszarze
przednim i boczym

Wykonanie stopni ceramicznych na
podbudowach z tlenku cyrkonu CTE w
zakresie 105-11.0 x 10¢/K (25-500°C)) w
obszarze przednim i bocznym

IPS e.max Ceram Margin

Charakteryzacja obszaru przyszyjkowego
licowek IPS e.max Ceram w odcinku
przednim i bocznym

IPS e.max Ceram
Cervical Transpa

IPS e.max Ceram
Deep Dentin

Licowanie podbuddw z tlenku cyrkonu
(zakres CTE 10,5-11,0 x10¢/K(25-500 °C))
w odcinku przednim i bocznym; licowanie
podbuddw z dwukrzemianu litu IPS e.max
w odcinku przednim i bocznym;

IPS emax Ceram naktadanie warstw licdwek w odcinku
Power Dentin przednim

IPS e.max Ceram
Dentin

IPS emax Ceram
Gingiva

IPS e.max Ceram
Intensive Gingiva

IPS e.max Ceram
Inter Incisal

IPS emax Ceram
Incisal

IPS e.max Ceram
Incisal Edge

IPS emax Ceram
Special Incisal

IPS emax Ceram
Mamelon

IPS emax Ceram
Opal Effect

IPS emax Ceram
Occlusal Dentin

IPS emax Ceram
Power Incisal

IPS emax Ceram
Selection:

- IPS emax Ceram
Special Enamel

- IPS emax Ceram
Light Reflector

- IPS emax Ceram
Light Absorber

IPS e.max Ceram
Transpa

IPS e.max Ceram
Transpa Incisal

IPS e.max Ceram
Add-0On

IPS e.max Ceram
Add-0n Margin

IPS e.max Ceram
Glaze Paste

IPS emax Ceram
Glaze Powder

IPS e.max Ceram
Glaze Spray

Licowanie obszaru przydzigstowego
podbuddw z tlenku cyrkonu (zakres CTE
10,5-11,0 x10%/K(25-500°C)) w odcinku
przednim i bocznym; licowanie obszaru
przydziastowego podbuddw z
dwukrzemianu litu IPS e.max w odcinku
przednim i bocznym

Charakteryzacja obszaru brzegu
siecznego podbuddw z tlenku cyrkonu
(zakres CTE 10,5-11,0 x10¢/K(25-500°C)) w
odcinku przednim; charakteryzacja
obszaru brzegu siecznego podbudoéw z
dwukrzemianu litu IPS e.max w odcinku
przednim, charakteryzacja
warstwowanych licowek w odcinku
przednim

Charakteryzacja obszaru okluzyjnego
podbuddw z tlenku cyrkonu (zakres CTE
10,5-11,0 x10%/K(25-500°C)) w odcinku
przednim i bocznym; charakteryzacja
obszaru okluzyjneog podbudow z
dwukrzemianu litu IPS e.max w odcinku
przednim i bocznym

Licowanie podbuddw z tlenku cyrkonu
(zakres CTE 10,5-11,0 x 10¢/K(25-500°C))
w odcinku przednim i bocznym w
potaczeniu z IPS e.max Ceram Power
Dentin; licowanie podbuddéw z
dwukrzemianu litu IPS e.max w odcinku
przednim i bocznym w potaczeniu z

IPS e.max Ceram Power Dentin;
warstwowanie licowek w odcinku
przednim w potaczeniu z IPS e.max
Ceram Power Dentin

Licowanie podbudow z tlenku cyrkonu
(zakres CTE 10,5-11,0 x10¢/K(25-500 °C))
w odcinku przednim:; licowanie
podbudéw z dwukrzemianu litu IPS e.max
w odcinku przednim; warstwowanie
licowek w odcinku przednim

Charakteryzacja podbuddéw z tlenku
cyrkonu (zakres CTE 10,5-11,0 x10¢/K(25-
500 °C)) w odcinku przednim i bocznym;
charakteryzacja podbudow z
dwukrzemianu litu IPS e.max w odcinku
przednim i bocznym; warstwowanie
licowek w odcinku przednim

Dopasowanie petnoceramicznych
uzupetnien IPS e.max Ceram w odcinku
przednim i bocznym

Glazurowanie petnoceramicznych
uzupetnien IPS e.max Ceram w odcinku
przednim i bocznym, w szczegdlnosci
glazurowanie petnokonturowych
uzupetnien z tlenku cyrkonu (zakres CTE
10,5-11,0 x10¢/K(25-500 °C)) w odcinku
przednim i bocznym; glazurowanie
petnokonturowych uzupetnien IPS e max
z dwukrzemianu litu w odcinku przednim
i bocznym



IPS e.max Ceram
Glaze Paste FLUO

IPS e.max Ceram
Glaze Powder FLUO

IPS e.max Ceram
Essence

IPS e.max Ceram
Shade

Glazurowanie petnoceramicznych
uzupetnien IPS e max Ceram w odcinku
przednim i bocznym, w szczegdlnosci
glazurowanie petnokonturowych
uzupetnien z tlenku cyrkonu (zakres CTE
10,5-11,0 x'**(25-500 °C)) w odcinku
przednim i bocznym; glazurowanie
petnokonturowych uzupetnien IPS e.max
z dwukrzemianu litu w odcinku przednim
i bocznym

Glazurowanie petnoceramicznych
uzupetnien IPS e.max Ceram w odcinku
przednim i bocznym, w szczegdlnosci
glazurowanie petnokonturowych
uzupetnien z tlenku cyrkonu (CTE range
of 105-11.0 x 10/K (25-500°C)) w
odcinku przednim i bocznym;
glazurowanie petnokonturowych
uzupetnien IPS e.max z dwukrzemianu
litu w odcinku przednim i bocznym

Akcesoria produktu medycznego:

Nazwa produktu

IPS e.max

Glaze and Stain Liquid

longlife

IPS e.max Ceram

Glaze and Stain Liquid

allround

IPS e.max Ceram

ZirLiner Build-Up Liquid

allround

IPS e.max Ceram

Margin Build-Up Liquid

allround

IPS Build-Up Liquid
soft

IPS Build-Up Liquid
allround

Dane techniczne

Cecha

CTE (25-400 °C)

Wytrzymato$¢ na zginanie

(dwuosiowa)
Rozpuszczalnosé
chemiczna

Typ / klasa

Opis produktu

Do mieszania IPS emax Ceram Stains
and Glazes dla petnoceramicznych
uzupetnien w odcinku przednim i
bocznym

Do mieszania IPS e max Ceram ZirLiner
podczas wykonywania uzupetnien
petnoceramicznych w odcinku przednim
i bocznym

Do mieszania IPS e.max Ceram Margin
podczas wykonywania uzupetnien
ceramicznych w odcinku przednim i
bocznym

Do mieszania IPS e.max Ceram w
obszarze przednim i bocznym

Do mieszania IPS e.max Ceram w
obszarze przednim i bocznym

Typowa
Specyfikacja wartosc
srednia
94+05 x 10¢/K -
=50 MPa 90 MPa

<100 pg/em? -
Typ |/ klasa 1 -

Kryteria wydajnosci okreslone w normie 1SO 6872:2015 Stomatologia - Materiaty

ceramiczne s spetnione.

Wskazania

- Brakstruktury zeba w odcinku przednim i bocznym
- Braki czesciowe w odcinku przednim i bocznym

Obszary zastosowan

- Charakteryzacja i licowanie:
IPS e.max Press / IPS e.max CAD (crystallized) /
IPS e.max ZirCAD (sintered), except IPS e.max ZirCAD MT Multi

- Licowki na kikutach z masy ogniotrwatej

- Charakteryzacja i licowanie podbuddw zo02 wykonanych z
konkurencyjnych materiatow w zakresie CTE 10,5-11,0 x10¢/K(25-

500 °C)

Przeciwwskazania

Stosowanie produktu jest przeciwwskazane, jesli u pacjenta
stwierdzono uczulenie na ktorykolwiek ze sktadnikow produktu.

Ograniczenia uzytkowania

- Nieleczony bruksizm (koniecznos$é stosowania szyny ochronne;j)

- Pacjenci z silnie zredukowanym uzebieniem resztkowym

- Licowanie metalowych podbuddéw

- Wszelkie inne zastosowania niewymienione we wskazaniach

- Nieprzestrzeganie wskazanych grubosci warstw okleiny

- Nieprzestrzeganie stosunku grubosci warstw pomiedzy
podbudowa a warstwg ceramiczng

- Mieszanie z innymi materiatami ceramicznymi

- Podbudowy z tlenku cyrkonu o wspotczynniku CTE innym niz
wymagany nie moga by¢ licowane.

- Licowanie podbuddw z tlenku cyrkonu, ktdre nie byty
kondycjonowane zgodnie z wymaganiami dla IPS e.max ZirCAD, np.
piaskowane Al20a.

- Licowanie IPS e.max ZirCAD MT Multi

- IPS emax Ceram ZirLiner i materiaty Margin nie powinny by¢
stosowane na IPS emax Press i IPS e.max CAD.

- Ostateczne uzupetnienie nie moze by¢ ponownie uzyty.

Skutki uboczne
Na chwile obecna nie sg znane zadne dziatania niepozadane.

Interakcje
Na chwilg obecna nie sg znane zadne dziatania niepozadane.

Korzysci kliniczne
- Przywrdcenie funkcji zucia
- Przywrdcenie estetyki

Sktad
Sktad produktu Sktad
Materiaty do warstwowania: - Ceramika dentystyczna
IPS emax Ceram, IPS e.max Ceram - Szkto
Impuls, IPS e.max Ceram Selection - Pigmenty
- Octan etylu
- Nitroceluloza
IPS Model Sealer - Acetylotri-n-
butylocytrynian
IPS Ceramic Separating Liguid - Olej parafinowy
) - Heksan
IPS Margin Sealer - Eter poliwinylowy
- Szkto
- Butan-1,3-diol
IPS e.max Ceram Shade - Gliceryna
- Poliwinylopirolidon
- Pigmenty
- Szkto
IPS e.max Ceram Essence ~ Pigmenty
IPS e max Ceram Glaze Powder - FLUO i S.ZHO
- Pigmenty
- Szkto
- Butan-1,3-diol
IPS e.max Ceram Glaze Paste - FLUO - Gliceryna
- Poliwinylopirolidon
- Pigmenty
- Szkto
IPS e.max Ceram Glaze Spray - 2-propanol
- lzobutan



Akcesoria produktu medycznego:
Sktad produktu Sktad

- Woda

IPS Build-Up Liguid (allround) - Butan-1,3-diol
- Chlorek cynku
- Woda

IPS Build-Up Liquid (soft) - Propan -1,2-diol
- Chlorek cynku

IPS e.max Ceram

Glaze and Stain Liquid (allround) - Butan-13-diol

IPS e.max Ceram

Glaze and Stain Liquid (longlife) - Pentane-15-diol

IPS e.max Ceram - \Iflvoddrgks etyloceluloza
Margin Build-Up Liquid - cryﬂorekycy%ku
IPS e.max Ceram : \évftiiq 3-diol
ZirLiner Build-Up Liquid - Ch|orekycynku

0znaczenie / objasnienie materiatéw
Materiaty do warstwowania IPS e max Ceram:

- ZirLiner (only for 7r02)

IPS e.max Ceram ZirLiner to specjalne materiaty ceramiczne,

ktore zapewniaja niezawodne potaczenie z tlenkiem cyrkonu. Sg

one stosowane w celu dopasowania pozadanego koloru zeba i
uzyskania gtebokiej fluorescencji zgodnej z natura.

- Margin (tylko dla Zr02)
Materiaty IPS e max Ceram Margin wykazuja nieco wyzsza

opakerowos¢ i fluorescencje niz materiaty IPS Style Ceram Dentin,

a tym samym umozliwiajg projektowanie uzupetnien typu
shoulder.

- Deep Dentin
IPS e.max Ceram Deep Dentin to opakerowe materiaty Dentin
stosowane w obszarach o ograniczonej grubosci warstwy i w
obszarach siecznych.

- Dentin

Kolor i translucencja materiatow IPS e.max Ceram Dentin zostaty

dostosowane do naturalnej zebiny.

Umozliwiajq one prawidtowg reprodukcje wybranego koloru zebiny

na opakerowych podbudowach.

- Power Dentin
Materiaty IPS e max Ceram Power Dentin wykazujg zwiekszong
opakerowosc¢ i jasnos¢ w porownaniu z konwencjonalnymi

materiatami Dentin. Sg one szczegdlnie zalecane do stosowania

na translucentnych podbudowach.

- Transpa Incisal Materiaty IPS e max Ceram Incisal sq modelowane

zgodnie z naturalnym materiatem Incisal. W potaczeniu z

materiatami Dentin pomagajg uzyska¢ prawidtowy kolor A-D na

nieprzeziernych podbudowach.

- Power Incisal Materiaty IPS e.max Ceram Power Incisal sa
modelowane zgodnie z naturalnym materiatem incisal. W
potaczeniu z materiatami Power Dentin pomagaja uzyskac
prawidtowy kolor A-D na translucentnych podbudowach.

- Gingiva— Materiaty IPS e.max Ceram Gingiva to specjalnie
barwione materiaty ceramiczne do realistycznej rekonstrukcji
elementow S3 one dostosowane do koncepcji kolordw Gingiva
Solution firmy Ivoclar.

- Add-On
Materiaty IPS e max Ceram Add-0n sg uzywane do regulacji np.
punktow kontaktowych, podpor protetycznych lub doktadnosci
dopasowania ramion. Korekty mozna wprowadzac wraz z

wypalaniem glazury lub po wypaleniu glazury. Dostepne sg cztery
materiaty IPS e.max Ceram Add-0On spetniajace rézne wymagania.

Materiaty do warstwowania IPS e max Ceram Impulse:

- Opal Effect
IPS e.max Ceram Opal Effect to specjalnie barwione materiaty
sieczne. Umozliwiajg one imitacje dynamicznych zdolnosci
Swiatto-optycznych naturalnych zebdw.

- Mamelon
Materiaty IPS e max Ceram Mamelon sg intensywnymi,

opakerowymi materiatami do podkreslania jednej trzeciej brzegu

siecznego. W zaleznosci od nawykdw roboczych uzytkownika,

materiaty naktada sig cienkimi paskami na zredukowana zgbine.

- Transpa
Materiaty IPS e.max Ceram Transpa sg dostepne w roznych
kolorach. Nadaja sie one do odtwarzania przebarwionych,
przezroczystych obszardw, szczegdlnie w jednej trzeciej sieczne;.

- Materiaty IPS e.max Ceram Special Insical mogq by¢ mieszane z
materiatami IPS e.max Incisal w celu modyfikacji i intensyfikacji
koloru lub stosowane bezposrednio.

- InterIncisal
Materiat IPS e.max Ceram Inter Incisal stuzy do zwiekszenia
wartosci jasnosci trzeciej siecznej. Naktada sie go bezposrednio na
zebine w ksztatcie motyla.

- Cervical Transpa
Materiaty IPS e.max Ceram Cervical Transpa odtwarzaja kolory z
bardziej intensywng przeziernoscia i wspieraja realistyczne
przejscie od dzigsta do licowki.

- Incisal Edge
Materiat IPS e max Ceram Incisal Edge stuzy do uzyskania tak
zwanego efektu halo, ktéry wystepuje w naturalnych zebach
poprzez zatamanie swiatta na krawedzi sieczne;j.

- Occlusal Dentin
Materiaty IPS e max Ceram Occlusal Dentin s stosowane do
charakteryzacji, szczegolnie w obszarze okluzyjnym.
Moga by¢ réwniez stosowane w obszarze szyjnym, podniebiennym
i jezykowym.

- Materiaty do naktadania warstw IPS e.max Ceram Selection
IPS e.max Ceram Selection to specjalnie barwione materiaty
enamel i effect. Sq one stosowane w potaczeniu z istniejagcymi
materiatami IPS e max Ceram.

2  Stosowanie

D:ﬂ Uwaga:

- Witasciwe przygotowanie powierzchni zalezy od materiatu, z
ktérego wykonane jest uzupetnienie. Postepowac zgodnie z
instrukcja stosowania danego materiatu.

- Unika¢ zanieczyszczenia wnetrza uzupetnienia.

. Materiaty do warstwowania IPS e.max Ceram:

Mieszanie materiatow do warstwowania

Do mieszania materiatéw nalezy uzy¢ ptynu IPS Build-Up Liquid
allround lub soft. (Materiaty do warstwowania ZirLiner miesza sig z

IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid, materiaty warstwowe Margin
z IPS e.max Ceram Margin Build-Up Liquid). Uzyj wody destylowanej do
ponownego zwilzenia materiatow.

Schemat warstw

Schemat warstw IPS e.max Ceram zostat zaprojektowany w taki sposob,
aby umozliwi¢ tatwe i niezawodne odwzorowanie koloru, niezaleznie od
materiatu z ktdrego wykonana jest podbudowa lub jej koloru.
Proporcjonalna mniejsza podbudowa, ktora podpiera zarowno ksztatt,
jak i guzki, stanowi idealng podstawe.

W zaleznosci od wstepnego koloru obramowania, w przypadku tlenku
cyrkonu zaleca sie stosowanie ZirLiner.

Wazne: W przypadku stosowania materiatdwzgz innych
producentdw, zaleca sie stosowanie ZirLiner zarowno w
przypadku podbuddw barwionych, jak i niebarwionych.

Schemat naktadania Schemat naktadania Schemat naktadania
warstw dla tlenku warstw dla warstw dla licowek
cyrkonu (Zr02) - np.  dwukrzemianu litu wykonanych z
IPS e.max ZirCAD  (LS2) - np. IPS e.max = IPS e.max Ceram na
Press, IPS e.max CAD stupkach z masy
ogniotrwatej

Zr0y struktura LS 2 struktura Wykonanie modelu
{ ¥ {
ZirLiner Wypalanie warstwy  Wypalanie warstwy
! wash wash
Wypalanie warstwy + \
wash Dentin Cervical
{ ¥ {
Dentin Incisal Dentin / Impuls
{ {
Incisal Incisal



Licowanie podbudéw

Projektowanie i opracowanie podbuddw ( Zr02iLS>)

Podbudowa dla techniki warstwowej musi zawsze by¢ podparciem dla
ksztattu uzupetnienia i guzkdw, aby uzyskac¢ rownomierna grubosé
warstwy licowki z IPS e.max Ceram. Nieprzestrzeganie okreslonych
kryteriow projektowych i minimalnych grubosci dla struktur Zr0z iLS2
moze prowadzi¢ do niepowodzen klinicznych, takich jak pekniecia,
rozwarstwienia, a ostatecznie do ztamania uzupetnienia.

Wiecej informacji na temat projektowania i przygotowania struktur, a
takze dalszych technik przetwarzania (np. technika cut-back) mozna
znalez¢ w instrukeji uzytkowania danego materiatu.

Uzupetnienie musi byé wolne od brudu i smaru przed kazdg
procedura wypalania. Nalezy zapobiegac wszelkim
zanieczyszczeniom po Czyszczeniu.

ZirLiner firing (Zr02) Wymieszaj IPS e.max Ceram ZirLiner w wybranym
kolorze z odpowiednim IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid do
uzyskania kremowej konsystencji i natéz réwnomierna, kryjaca warstwe.
Nastepnie przeprowadz wypalanie ZirLiner (patrz parametry
wypalania).

Wypalanie Margin (opcjonalnie) (Zr02) Przed zaprojektowaniem
ceramicznego margin pokryj stupek modelu za pomoca IPS Margin
Sealer i pozostaw do wyschniecia. Nastepnie izoluj za pomoca IPS
Ceramic Separating Liquid. Wymieszaj IPS e.max Ceram Margin z
odpowiednim IPS e.max Margin Build-Up Liquid. Nat6z materiat, pozwol
mu wyschnag i ostroznie zdejmij go ze stupka. Nastepnie przeprowad?'
wypalanie margin (patrz parametry odpalania).

Dopasuj stopien, jesli to konieczne. Odizoluj stupek.

Nastepnie przeprowadz 2 wypalenie marginesu (patrz parametry
odpalania).

Wypalanie ptuczkowe(Foundation) (ZrOz iLS2) Wypalanie wash odbywa
sie przy uzyciu materiatéw do naktadania warstw IPS Ivocolor Stains
and Glazes i/lub IPS e.max Ceram.

- Szkielety Zr02, wstepnie barwione i niebarwione. Niska przewodnosé
cieplna tlenku cyrkonu zawsze wymaga wypalania Wash, nawet jesli
wczesniej przeprowadzono wypalanie ZirLiner. Wypalanie w procesie
Wash zapewnia kontrolowanga synteryzacje ceramiki na powierzchni
podbudowy, a tym samym umozliwia uzyskanie jednorodnego
potaczenia.

Wariant A: Przemy¢ napalanie za pomoca IPS e.max Ceram
Wymiesza¢ materiat do naktadania warstw IPS e.max Ceram (np.
Deep Dentin, materiat Dentin) z IPS Build-Up Liquid. Zastosuj
cienka warstwe wash na zewnetrznej powierzchni podbudowy.
Nastepnie przeprowadz wypalanie wash (patrz parametry
wypalania).

Wariant B: Wypalanie wash z IPS Ivocolor i
IPS e.max Ceram (technika posypywania)

Wymieszac Stains and Glazes (FLUO) z IPS Ivocolor Mixing
Liquid allround lub longlife (patrz instrukcja uzycia) i natozy¢
cienkq warstwe, ktora pokryje cata podbudowe. Za pomocqa
suchego pedzla nanies¢ materiat warstwowy IPS e.max
Ceram i ostroznie zdmuchnac/odstukaé jego nadmiar.
Nastepnie przeprowadz wypalanie wash (patrz parametry
wypalania).

- LS2 podbudowy

Wariant A: Wypalanie wash za pomocg IPS e max Ceram
Wymiesza¢ materiat do naktadania warstw IPS e.max Ceram z

IPS Build-Up Liquid. Zastosuj cienka warstwe wash na zewnetrzne;j
powierzchni podbudowy. Nastepnie przeprowadz wypalanie wash
(patrz parametry wypalania).

Wariant B: Wymieszaé Stains and Glazes (FLUO) z IPS Ivocolor
Mixing Liquid allround lub longlife (patrz instrukcja uzycia) i
natozy¢ cienka warstwe, ktdra pokryje catq podbudowe.
Nastepnie przeprowadz wypalanie wash (patrz parametry
wypalania).

Wariant C: Wypalanie wash z IPS Ivocolor i
IPS e.max Ceram (technika posypywania)
Wymieszad i natozy¢ farby i glazury (FLUO) zgodnie z opisem
dla wariantu B. Posypa¢ materiatem warstwowym IPS e.max
Ceram za pomoca suchego pedzla i ostroznie zdmuchnac/
odstukad jego nadmiar. Nastepnie przeprowadz wypalanie
wash (patrz parametry wypalania).

Naktadanie warstw i wypalanie dentyny i materiatu siecznego

- Pierwsze napalanie Dentin/Incisal (ZrOz iLS2) Przed natozeniem
warstw Dentin/Incisal nalezy uszczelnié matryce i przylegte
obszary modelu za pomoca IPS Model Sealer. Dodatkowo nalezy

odizolowac obszary przyzebia za pomocg IPS Ceramic Separating
Liguid. Wymieszaj wymagane materiaty do naktadania warstw z
ptynem IPS Build-Up Liquid allround lub soft.

Utéz odpowiednie materiaty warstwowe zgodnie ze schematem
warstw. Nastepnie przeprowadZ1. wypalanie Dentin/Incisal (patrz
parametry wypalania).

- 2.wypalanie zegbiny/ siekacza (Zr02 iLS2) Wykonczyé powierzchnig
uzupetnienia za pomoca odpowiednich instrumentow szlifierskich
i doktadnie oczysci¢. Usun wszelkie pozostatosci w myjce
ultradzwiekowej lub za pomocq strumienia pary. Jesli po
czyszczeniu nadal wystepuje powierzchowne zanieczyszczenie,
konieczne jest piaskowanie powierzchni za pomoca Al203
typu 100 pod cisnieniem 1 bara.

Ponownie odseparowac sasiednie elementy modelu (np. sasiednie
zeby, odbudowy przyzebia) za pomoca ptynu IPS Ceramic
Separating Liquid. Doktadnie wysuszy¢ uzupetnienie i uzupetnic
brakujace obszary przy uzyciu materiatéw warstwowych. Zwraé
szczegolng uwage na kontakty proksymalne i antagonistyczne.
Nastepnie przeprowadz2. wypalanie Dentin/Incisal (patrz
parametry wypalania). Jesli wymagane sg dodatkowe cykle
napalania Dentin/Incisal, sq one przeprowadzane przy uzyciu
parametrow napalaniadrugiego napalania Dentin/Incisal.

Wypalanie bejcy/szkliwa (Zr02 iLS2)

Wykoriczenie i przygotowanie do napalania Stain i Glaze (Zr02iLS2)
Wykonczenie uzupetnienia za pomocg odpowiednich narzedzi
szlifierskich.

Powierzchnie, ktére powinny mie¢ wysoki potysk, po etapie
glazurowania moga by¢ wygtadzone przy pomocy silikonowych
gumek. Oczys¢ uzupetnienie strumieniem pary i osusz sprezonym
powietrzem bezolejowym.

- Wypalanie farb i glazur (Zr0z2iLS2) Wypalanie farb i glazur odbywa
sie przy uzyciu bejc i glazur IPS Ivocolor. Szczegotowe informacje
na temat przetwarzania i odpowiednich parametréw wypalania
mozna znalez¢ w odpowiednich instrukcjach uzytkowania.

Wypalanie bejcy/szkliwa (Zr02 iLS2)

- Wariant A: Add-0On z wypalaniem Glaze W przypadku drobnych

korekt stosowanych wraz z wypalaniem Glaze, wymieszaj
IPS e max Ceram Add-On Margin pure z IPS Margin Build-Up
Liquid i uzupetnij brakujace obszary marginesow po
natozeniu Glaze. Wymieszaé IPS e.max Ceram Add-On Dentin
i Incisal w 50:50 z Dentin i Transpa Incisal.
Po natozeniu Glaze, natdz materiat Add-On na odpowiednie
obszary. Nastepnie przeprowadz wypalanie Add-0On with
Glaze (patrz parametry wypalania).

- Variant B: Add-0n po wypaleniu glazury W celu dokonania
niezbednych korekt po zakonczeniu i wyprébowaniu na pacjencie,
natdz IPS e.max Ceram Add-On Dentin i Incisal pure na
odpowiednie obszary. Nastepnie przeprowadz wypalanie Add-0On
PO Glaze (patrz parametry wypalania).

[E - Po wypaleniu korekcyjnym wypoleruj uzupetnione obszary
na wysoki potysk za pomocga odpowiednich narzedzi
polerskich (np. gumowych polerek).

- Wypolerowa¢ uzupetnienie przy uzyciu odpowiednich
instrumentdw polerskich po kazdej korekcie.

Produkcja licowek na kikutach

Wykonanie modelu
Zduplikowa¢ model roboczy lub poszczegdine stupki, a nastepnie odlaé

przy uzyciu masy ogniotrwatej, np. BegoForm® firmy Bego, Cosmotech
VEST firmy GC (nalezy przestrzegad instrukcji odpowiedniego
producenta).

Masa ogniotrwata musi by¢ moczona w wodzie destylowanej
przez okoto 5-10 minut przed kazdym etapem pracy.

Wypalanie warstwy wash

Namoczy¢ i odgazowac kikut po wypaleniu. Wymiesza¢ materiaty

IPS e.max Ceram (preferowane materiaty Add-0n) z ptynem

IPS Build-Up Liquid. Natéz wash bardzo cienka warstwa, catkowicie
pokrywajac przygotowane obszary. Nastepnie przeprowadz wypalanie
Veneer Wash (patrz parametry wypalania).

Wypalenie stopnia ceramicznego

Obszary przyszyjkowe zostaty odbudowane przy uzyciu IPS e.max
Ceram Deep Dentin. Nastepnie przeprowadz wypalanie Veneer Cervical
(patrz parametry wypalania).




Wypalanie Dentin / Impulse

Warstwowanie wewnetrzne jest wykonywane w oparciu o
Charakterystyka naturalny i sktada sie z odbudowy zebiny i réznych
efektow. Nastepnie przeprowadz wypalanie Veneer Dentin/ (patrz
parametry wypalania).

Wypalanie brzeqgu siecznego

Odbudowa zewnetrznej warstwy szkliwa przy uzyciu materiatdw Incisal i
Transpa.

W razie potrzeby mozna przeprowadzi¢ dodatkowe korygujace cykle
wypalania przy uzyciu tych samych parametrow. Nastepnie
przeprowadz wypalanie Veneer Incisal (patrz parametry wypalania).

Wypalanie farb i glazury

Przeprowadzi¢ wypalanie bejc i glazur przy uzyciu bejc i glazur IPS
Ivocolor. Szczegdtowe informacje na temat przetwarzania i
odpowiednich mozna znalez¢ w odpowiednich instrukcjach
uzytkowania. Nastepnie przeprowadz wypalanie Veneer Stain i Glaze za
pomocag IPS Ivocolor (patrz parametry wypalania).

Uwolnienie licowki z masy ostaniajacej

Usuna¢ duze czesci stupka za pomoca narzedzi szlifierskich. Nastepnie
nalezy wypiaskowa¢ wewnetrzng strone licowki peretkami szklanymi
pod cisnieniem max. 1 bar, aby usuna¢ wszelkie slady po materiale
ogniotrwatym.

Parametry wypalania - IPS e.max Ceram

0gdlne wazne uwagi dotyczace wypalania

- Jesliuzywany jest piec innego producenta niz Ivoclar, moze by¢
konieczne dostosowanie temperatury.

- Napoczatku procedury wypalania nalezy otworzy¢ piec i
poczekac na sygnat dzwiekowy. Nastepnie umiesé tace do
napalania z obiektami na srodku stotu do napalania i uruchom
program.

Przy aktywnej technologii podczerwieni ustaw obiekty w taki
sposob, aby kamera na podczerwien miata szeroki widok na
obiekty.

- Wyjac przedmioty IPS e.max z pieca po zakonczeniu cyklu
wypalania (poczekac na sygnat dzwigkowy pieca).

- Pozostawi¢ przedmioty do ostygniecia do temperatury pokojowe;]
w miejscu chronionym przed przeciggami.

- Nie dotykaj gorgcych przedmiotow metalowymi szczypcami/.

- Nie wysadzac ani nie hartowaé obiektow.

IPS e.max Ceram na IPS e.max Press lub IPS e.max CAD (technika cut-
back i naktadania warstw)

. Wypalanie q
Wypalanie 1. 2. o Wypalanie
warstwy  wypalanie wypalanie Bapyiace glazurujace  Add-On z Add-0n po
wash  materiatu materiatu przy  wypalaniem “7%°- P
(Foun-  Dentin/ Dentin/ P Y pomocyIPS glazury 9
dation) Incisal Incisal e Ivocolor
Temperatura
stand-by 403 403 403 403 403 403 403
B [°c]
Czas
zamykania* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
X 04:.00 04.00 04.00 06:00 06:00 06:00 06:00
S [min]
Przyrost
temperatury 90 90 90 60 60 60 50
t~ [°C/min]
Tempera_tura
wypalania 650 650 650 710 710 710 700
T1 [°C]
Czas .
przetrzymania 00:00 00:00 00:00 01:.00 01:00 01:.00 01:.00
H1 [min]
Przyrost
temperatury 20 20 20 - - - -
t~ [°C/min]
Temperatura
wypalania 730 730 730 - - - -
T2 [°C]
Czas
przetrzymania | 02.00 = 0200 0200 - - - -
H2 [min]
Préznia 1
T 0] I R T 450 450
12 [°C]
Préznia 2
21 [°C] 60 680 60 9 709 709 699
2, [°C]
Powolne
chtodzenie ** 0 0 0 0 0 0 0
L [°c]
Szybkosé
schtadzania 0 0 0 0 0 0 0
tx [°C/min]

*|RT tryb standard

W zaleznosci od typu pieca, temperature wypalania mozna
regulowac w zakresie * 5°C, maksymalnie * 10°C.

Wypalanie uzupetnien na podbudowie szklano-ceramicznej z

dwukrzemianu litu (LS2)

- Do wypalania uzupetnien nalezy uzywac¢ podstawki typu plaster
miodu i pindw podtrzymujacych nalezacych do pieca.

- Nie wolno uzywac¢ ceramicznych pindw, poniewaz moga sie one
stopi¢ z uzupetnieniem.

- Nalezy przestrzegac¢ temperatur przetwarzania.
Wzrost temperatury wypalania powoduje powazne zeszklenie
miedzy podbudowa a ceramikq licujacq, co moze prowadzi¢ do
opdznionych peknieé. Obnizenie temperatury wypalania
powoduje, ze ceramika jest niedopalona i bardzo krucha, co moze
prowadzi¢ do rozwarstwienia.

- Parametry okreslone w instrukgcji obstugi sq dostosowane do
piecow Ivoclar (zakres tolerancji =10 °C).

IPS e.max Ceram na IPS emax ZirCAD, IPS e.max ZirPress lub Zenostar
(technika ciecia i naktadania warstw)

1i Wypalanie 1 2 Wypalaniev;’l's;'j?sie
) : warstwy Wypalanie Wypalanie barwiace . " Add-Onz
WZ)(PE|3"IGW gianie wash  materiatu materiatéw przs Jaceprzy -y, na-
|r1|ner I‘(dl;rgin (Foun-  Dentin/ Dentin/ = pomacy pul'ggcy laniem
- dation) = Incisa Incisa IPS | | glazury
% a 3 3 Ivocolor vo(io or
Temperatura
Etand'by 403 403 403 403 403 403 403 403
[°c]
Czas
zamykania* IRT / IRT / IRT / IRT/ IRT / IRT / IRT/ IRT /
S [min] 0400 0400 0400 0400 04:.00 0600 06:00 06:00
Przyrost
temperatury 40 40 90 90 90 60 60 60
t~ [°C/min]
Temperqtura
VTV)/Da|a""a 960 800 650 650 650 710 710 710
1[°C]
Czas .
;;Irzetrzymanla 01.00 01:.00 0000 00:00 00:00 0100 0100 0100
1 [min]
Przyrost
temperatury - - 20 20 20 - - -
t~ [°C/min]
Temperatura
wypalania - - 730 730 730 - - -
T2 [°c]
Czas
przetrzymania - - 02:00 = 0200 02:00 - - -
Hz [min]
Proznia 1
o 400 400 400
1; [[0[[])]] 450 450 650 650 650 450 450 450
Proznia 2
o 650 650 650
%; [[0[():]] 959 799 729 729 720 709 709 709
Powolne
Ehlodzenle ** 0 0 0 0 0 450 450 450
[°c]
Szybkosé
schtadzania 0 0 0 0 0 0 0 0
tx [°C/min]

* |RT tryb standardowy ~ ** Wydtuzone chtodzenie dla ostatniego wypalania

" przed wax-up ttoczeniem IPS e.max ZirPress

2 nie do zasosowania z IPS e.max ZirPress

3 Dla optymalnego efektu wypalania w przypadku wielopunktowych mostow
(4-14 punktow), czas przetrzymania Hz powinien by¢ wydtuzony o 3 min.

4 W przypadku wielomodutowych mostdw ZrO2z masywnymi przgstami, szybko$¢
nagrzewania nalezy zmniejszy¢ do 45°C/min dla napalania glazury za pomocq
IPS Ivocolor.

W zaleznosci od typu pieca, temperature wypalania mozna
regulowac w zakresie * 5°C, maksymalnie * 10°C.

Wypalanie uzupetnien protetycznych na bazie tlenku cyrkonu (Zr02)

- Nagrzewanie sie komory wypalania zalezy od typu pieca, a takze
od jej wielkosci.

- Parametry okreslone w instrukcji obstugi sa dostosowane do
piecow Ivoclar (zakres tolerancji + 10 °C).

Add-On
po
glazurze

403

IRT /
06:00
50

700

01.00

450

699

450



IPS e.max Ceram na stupkach z masy ogniotrwatej (technika licowania)

Licowka
Licowka = Wypalanie Licowka
Wypalanie = warstwy Licowka Licéwka Wypalanie
warstwy  wash przy Licowka = Wypalanie WI a‘I”an'e materiatu
wash przy pomocy = Wypalanie = metriatu mﬁeriailu Stain
pomocy IPS  IPS emax przyszyjkowe Dentin/ el / Glaze przy
e.max Ceram  Ceram Impulse pomocy
Add-On Dentin/ IPS Ivocolor
Transpa
Stand-by
temperature 403 403 403 403 403 403
B [°c]
Czas zamykania* IRT / IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00
Przyrost
temperatury 50 50 50 50 50 50
t~ [°C/min]
Tempera_tura
wypalania 720 780 770 770 770 740
T [°c]
Czas

przetrzymania 01:00 01:.00 01:.00 01.00 01.00 01:00
H [min]

Proznia 1
11[°c]
Préznia 2
2 [°C]

Powolne
chtodzenie ** 0 0 0 0 0 0

L [°c]

Szybkosé

schtadzania 0 0 0 0 0 0
tx [°C/min]

* |RT tryb standard

W zaleznosci od typu pieca, temperature wypalania mozna
regulowac w zakresie = 5°C, maksymalnie + 10°C.

450 450 450 450 450 450

719 79 769 769 769 739

Napalanie licéwek z S e.max Ceram

- Nalezy przestrzega¢ parametréow wypalania dla wykonywania
licowek

- Wydtuzony czas zamykania zapewnia delikatne i catkowite
wysuszenie masy ogniotrwatej, a tym samym umozliwia
osiagniecie jednorodnego wyniku wypalania.

Il. IPS e.max Ceram Stains and Glazes

Charakteryzacja i barwienie podbudoéw

IPS e.max Ceram Shades

IPS e max Ceram Shades dla koloréw A-D sq uzywane do ostatecznej
modyfikacji koloru uzupetnien z IPS e.max. IPS e max Ceram Shades
Incisal sg szczegodlnie odpowiednie do uzupetnien petnokonturowych.
Stuza one do imitacji obszaru siecznego i zapewniajq trzeciej siecznej
optyczna translucencije i efekt gtebi.

W razie potrzeby wymieszaj gotowe do uzycia pasty z IPS e.max Ceram
Glaze i Stain Liquid do pozadanej konsystencji. W celu lepszego
zwilzenia materiatdw Stains i Glaze, na powierzchnie mozna natozy¢
niewielka ilos¢ ptynu Glaze i Stain Liquid. IPS Ivocolor jest nastepnie
naktadany cienkg warstwa.

IPS e.max Ceram Essence

Materiaty IPS e max Ceram Essence sq uzywane do wewnetrznej
charakteryzacji, do mieszania z innymi proszkami IPS e.max Ceram i do
koricowej powierzchownej charakteryzacji zewnetrznej.

W zaleznosci od odcienia, bardzo drobne proszki sg mniej lub bardziej
fluorescencyjne. Do mieszania uzywane sg ptyny IPS e.max Ceram
Glaze i Stain. Ostateczny kolor jest nastepnie naktadany cienka
warstwa.

IPS e.max Ceram Glaze Powder /Paste

Materiaty IPS e.max Ceram Glaze powders/ pastes s przeznaczone do
glazurowania uzupetnien. Wymieszaj gotowe do uzycia proszki / pasty z
IPS e.max Ceram Glaze i Stain Liquid do uzyskania pozadanej
konsystencji. Ptyn jest mieszany z proszkiem / pasta Glaze do uzyskania
jednorodnej konsystencji. Ostatecznie glazura jest naktadana
rownomierna, pokrywajaca warstwa na wszystkie obszary uzupetnienia.

IPS e.max Ceram Glaze Powder /Paste - FLUO

Materiaty IPS e max Ceram Glaze powders/pastes - FLUO sq
przeznaczone do glazurowania uzupetnien. Wymieszaj gotowe do
uzycia proszki / pasty z IPS e.max Ceram Glaze i Stain Liquid do
uzyskania pozadanej konsystenciji. Ptyn jest mieszany z proszkiem /

pastq - FLUO do uzyskania jednorodnej konsystenciji. Ostatecznie
glazura jest naktadana réwnomierng, pokrywajaca warstwa na
wszystkie obszary uzupetnienia. Glazury fluorescencyjne s szczegolnie
odpowiednie do uzupetnien, ktére nie sa licowane IPS e.max Ceram.
Powinny by¢ one réwniez stosowane do petnokonturowych i czesciowo
zredukowanych podbudow o niskiej lub zerowej fluorescenciji.

IPS e.max Ceram Glaze Spray

IPS emax Ceram Glaze Spray jest przeznaczony do szybkiego i tatwego
glazurowania petnokonturowych ttoczonych, frezowanych lub
warstwowych uzupetnien IPS e max.

Energicznie wstrzasnij IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray
bezposrednio przed uzyciem, az kulka mieszajaca w pojemniku bedzie
sie swobodnie poruszaé (okoto 20 sekund).

Jesli puszka nie zostanie wystarczajaco wstrzasnieta, spray bedzie
zawierat gtéwnie gaz pedny. Oznacza to, ze pokrycie proszkiem do
glazury bedzie niewystarczajace. Nalezy zachowac odlegtosc 10 cm
miedzy dyszq a opryskiwana powierzchnig i utrzymywac puszke w
pozycji jak najbardziej pionowej podczas opryskiwania. Spryskaj
uzupetnienie ze wszystkich stron obracajac je, aby rownomiernie
roztozy¢ warstwy. Wstrzasnij puszke miedzy kolejnymi etapami
spryskiwania. Poczekaj az warstwa glazury wyschnie i osiggnie biatawy
kolor. Powierzchnie niedoktadnie pokryte nalezy ponownie spryskac.
Jesli szkliwo w sprayu przypadkowo dotarto do wnetrza uzupetnienia,
usun je suchg szczotkq z krotkim wtosiem.

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liguid allround

Ptyn do mieszania wszystkich proszkéw i past IPS Ceram Shade,
Essence i Glaze. System Liquid allround umozliwia dostosowanie
konsystencji do zwyktego trybu pracy. Proszki zmieszane z Liquid
allround dziatajg przez krotszy czas (okoto ¥ dnia).

IPS e max Ceram Glaze and Stain Liguid longlife

Ptyn do mieszania wszystkich proszkow i past IPS Ceram Shade,
Essence i Glaze. Liquid Longlife umozliwia uzyskanie bardziej
pastowatej konsystencji materiatow. Wymieszane proszki pozostaja
gotowe do uzycia przez dtuzszy czas (okoto 1tygodnia).

[E] - Zastosowana spdjnosé wptywa na zachowanie aplikacji i
efekt wypalania. Jesli materiat glazurujgcy zostanie
prawidtowo natozony, uzupetnienie po wypaleniu bedzie
miato réwnomierny potysk i uzyska fakture powierzchni.

- Bardziej intensywny kolor mozna uzyska¢ poprzez
wielokrotne natozenie i wypalenie farb, nie nalezy naktadad
jednorazowo zbyt grubej warstwy farb.

- Uzupetnienie musi by¢ wolne od zanieczyszczen i
pozostatosci ttuszczu przed barwieniem i glazurowaniem.

- Strumien pary lub kapiel ultradzwiekowa s3 odpowiednie do
czyszczenia uzupetnienia.

- Nalezy unika¢ gromadzenia sie materiatu i nie naktadac go
w zbyt grubych warstwach.

Kombinacje kolorow
Wymienione kombinacje sq wartosciami referencyjnymi:

IPS e.max Ceram

Shade A-D Bleach BL

Shade Incisal A1,A2,A3,B1,B2, B3, B4 BL1, BL2, BL3, BL4

Shade Incisal 2 A35,A4,(C1,C2, C3,C4,

D2, D3, D4
Shade 0 BL1, BL2, BL3, BL4
Shade 1 A1,A2,A3,A35
Shade 2 B1,B2,B3,B4,D4
Shade 3 C1,C2,C3,C4
Shade 4 A2,D2,D3



Parametry wypalania - IPS e.max Ceram Stains and Glazes

Wypalanie Stain and Glaze w technice malowania (maonolithic)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Temperatura
stand-by 403 403 403 403
B [°C]
Czas zamykania* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 06:00 06:00 06:00 06:00
Przyrost
temperatury 60 60 60 60
t~ [°C/min]
Temperqtura
wypalania 770 770 770 770
T [°Cc]
Czas .
przetrzymania 01:30 01:30 01:30 01:30
H [min]
Préznia 1
10°¢] 450 450 450 450
Préznia 2
2 [°c] 769 769 769 769
Powolne
chtodzenie ** 0 0 450 0
L [°c]
Szybkos¢
schtadzania 0 0 0 0
ts [°C/min]

*|IRT tryb standardowy  ** dtugotrwate chtodzenie przy ostatni wypalaniu

D}] Jesli uzupetnienia z materiatu IPS e.max ZirCAD sa licowane
materiatem IPS e.max Ceram lub ttoczone z IPS e.max ZirPress,
wymagane jest dtugotrwate schtadzanie do 450°C w koricowym
cyklu wypalania Stain i/lub Glaze. W przypadku wypalania
wielopunktowych uzupetnien IPS emax ZirCAD (mosty
wielopunktowe z duzymi przestami lub kilka uzupetnien
petnokonturowych) w jednym cyklu wypalania, nagrzewanie
wypalanych obiektéw moze by¢ wydtuzone. Mozna to
skompensowac poprzez zmnigjszenie szybkosci grzania lub
wydtuzenie czasu przetrzymania po osiggnieciu temperatury
koncowe;j.

Wypalanie Stain i Glaze w technice cut-back i naktadania warstw
(petna licdwka)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Press CAD ZirPress ZirCAD

Temperatura

stand-by 403 403 403 403
B [°C]

Czas zamykania* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 06:00 06:00 06:00 06:00
Przyrost

temperatury 60 60 60 60
t~ [°C/min]

Temperatura

wypalania 725 725 725 725
T [°c]

Czas .

przetrzymania 01.00 01:00 01:.00 01.00
H [min]
Préznia 1
1 [°c]

Proznia 2
2 [°C]

Powolne

chtodzenie ** 0 0 450 450
L [°c]

Szybkosé

schtadzania 0 0 0 0

tx [°C/min]

* |RT tryb standardowy ~ ** diugotrwate chtodzenie przy ostatni wypalaniu

450 450 450 450

724 724 724 724

DII Jesli uzupetnienia z materiatu IPS e.max ZirCAD sq licowane
materiatem IPS e.max Ceram, wymagane jest dtugotrwate
schtadzanie do 450°C w koricowym cyklu wypalania Stain i/lub
Glaze.

- Te parametry wypalania sq wartosciami orientacyjnymi. Dotycza
one piecow Ivoclar Programat® P310, P510, P710, P300, EP3010 i
EP5010. W przypadku piecéw starszej generacji (np. P80, P90, P95,
P100, X1) temperatury te sg réwniez wartosciami orientacyjnymi.
Jednakze, w zaleznosci od wieku komory napalania, wartosci moga
réznic sie 0 =10 °C.

- Jesli uzywany jest piec innego producenta niz Ivoclar, moze by¢
konieczne dostosowanie temperatury.

- Regionalne rdznice w zasilaniu lub dziatanie kilku urzadzen
elektronicznych za pomoca tego samego obwodu moze
spowodowac koniecznos$é dostosowania temperatur.

- Aby zachowa¢ wtasciwosci materiatu, otwarte pojemniki z
produktem nalezy ponownie zamknga¢ natychmiast po uzyciu.

3 Informacje dotyczace bezpieczenstwa

- W przypadku powaznych incydentéw zwigzanych z produktem,
prosimy o kontakt z Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan / Liechtenstein, strona internetowa: www.ivoclar.com
oraz z odpowiednim wtasciwym organem.

- Aktualna wersja Instrukeji uzytkowania jest dostepna na naszej
stronie internetowej: www.voclar.com

- Objasnienie symboli: www.ivoclar.com/elFU

- Podsumowanie bezpieczenstwa i wynikdw klinicznych (SSCP)
mozna znalezé w Europejskiej Bazie Danych o Wyrobach
Medycznych (EUDAMED) pod adresem https://ec.europa.eu/tools/
eudamed.

- Podstawowe UDI-DI: 76152082ACERAQ08F6

Ostrzezenia

- Nalezy przestrzegaé karty charakterystyki (SDS) (dostepna na
stronie www.ivoclarcom).

- Nie wdycha¢ pytu ceramicznego podczas wykanczania.

Stosowad sprzet do odsysania, maske na twarz i okulary ochronne.

- Czeste i dtugotrwate stosowanie profesjonalnych srodkéw
wybielajgcych na bazie nadtlenkdw (nadtlenek karbemidu,
nadtlenek wodoru) i kwasnych fluorkdw fosforanowych
stosowanych w profilaktyce préchnicy moze sprawic, ze
powierzchnia istniejgcych uzupetnien stanie sie szorstka i matowa.

- IPS Margin Sealer zawiera heksan. Heksan jest wysoce tatwopalny i
szkodliwy dla zdrowia. Unika¢ kontaktu materiatu ze skérq i
oczami. Nie wdychac¢ oparow i trzymac z dala od zrédet ognia.

- IPS emax Ceram Glaze Spray: Nie wdychaé rozpylonej mgty.
Pojemnik jest pod cisnieniem. Chroni¢ przed bezposrednim
dziataniem promieni stonecznych i temperatura powyzej 50 °C.
Nie otwiera¢ na site ani nie pali¢ puszki, nawet po jej catkowitym
oproznieniu.

Utylizacja
Pozostate zapasy materiatu i usuniete uzupetnienia nalezy utylizowac
zgodnie z obowigzujacymi przepisami lokalnymi.

Zagrozenie resztkowe

Uzytkownicy powinni by¢ swiadomi, ze wszelkie zabiegi dentystyczne w

jamie ustnej sq zwigzane z pewnymi zagrozeniami.

Istniejq nastepujace znane szczatkowe zagrozenia kliniczne:

Odpryski / rozwarstwienia / odcementowanie uzupetnienia moze
prowadzi¢ do potkniecia / aspiracji materiatu, a tym samym do
koniecznosci leczenia stomatologicznego

4  Przechowywanie i okres trwatosci

- Temperatura przechowywania Ptyny / Izolatory / Barwniki / Pasty:
2-28°C

- Materiaty do licowania: Brak specjalnych warunkéw

przechowywania

Nie nalezy uzywac¢ produktu po uptywie wskazanej daty waznosci.

- Datawaznosci: Patrz uwaga na opakowaniu.

- Przed uzyciem nalezy upewnic sie, ze opakowanie i produkt nie s
uszkodzone. W razie watpliwosci nalezy skontaktowac sie z firma
Ivoclar Vivadent AG lub lokalnym partnerem dystrybucyjnym.

Informacje dodatkowe

Trzymac z dala od dzieci!
Nie wszystkie produkty s dostepne we wszystkich krajach!

Materiaty sq przeznaczone wytacznie do stosowania w stomatologii. Uzytkowanie materiatu powinno odbywaé
sig scisle wedtug instrukcji stosowania. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z niewtasciwego
uzytkowania lub nieprzestrzegania instrukcji. Uzytkownik jest odpowiedzialny za testowanie materiatu dla swoich
wiasnych celdw i za jego uzycie w kazdym innym przypadku niewyszczegdlnionym w instrukcji. Opisy i dane nie

stanowia gwarancji atrybutdw i nie s wiazace.
] I

ivoclar.com



IPS e.max®” Ceram

[sl] Navodila za uporabo
- Slojevalna keramika iz fluorapatita
- Barve in glazure
- TekocCina za mesanje keramike
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Slovenscina

1  Predvidena uporaba

Predvideni namen

- Polno keramiéni materiali za slojevanje restavracij IPS e.max iz
litijevega disilikata in cirkonijevega oksida (razpon
CTE 10,5-11,0 x 10/K (25-500 °C));

- slojevanje lusk

Ciljna skupina pacientov
- Pacienti s stalnimi zobmi

Predvideni uporabniki
- Zobozdravniki (klini¢ni postopek)
- Laboratorijski zobotehniki (izdelava restavracij v laboratoriju)

Posebno usposabljanje
Posebno usposabljanje ni potrebno.

Uporaba
Samo za uporabo v zobozdravstvu.

Opis

Skupino izdelkov IPS e.max® Ceram sestavlja Siroka paleta razli¢nih
materialov za slojevanje in karakterizacijo restavracij IPS e max iz
litijevega disilikata in cirkonijevega oksida (razpon CTE 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) ter slojevanje lusk.

Ime izdelka Opis izdelka

Karakterizacija ogrodij iz cirkonijevega
IPS e.max Ceram oksida (razpon CTE 10,5-11,0 x 10¢/K
ZirLiner (25-500°C)) v sprednjem in zadnjem
obmodju

Izdelava keramicnih robov na ogrodjih iz
IPS e.max Ceram cirkonijevega oksida (razpon CTE
Margin 105-11,0 x 10¢/K (25-500°C)) v

sprednjem in zadnjem obmodju

Karakterizacija cervikalnega obmodcja
lusk IPS e.max Ceram v sprednjem in
zadnjem obmocju

IPS e.max Ceram
Cervical Transpa

IPS e.max Ceram
Deep Dentin

Slojevanje ogrodij iz cirkonijevega oksida
(razpon CTE 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500°C)) v sprednjem in zadnjem
obmocju; slojevanje ogrodij IPS e.max iz
litijevega disilikata v sprednjem in
zadnjem obmocju; slojevanje lusk v
sprednjem obmocju

IPS e.max Ceram
Dentin

IPS e.max Ceram
Power Dentin

IPS emax Ceram
Gingiva

IPS e.max Ceram
Intensive Gingiva

IPS e.max Ceram
Inter Incisal

IPS emax Ceram
Incisal

IPS e.max Ceram
Incisal Edge

IPS emax Ceram
Special Incisal

IPS emax Ceram
Mamelon

IPS emax Ceram
Opal Effect

IPS emax Ceram
Occlusal Dentin

IPS emax Ceram
Power Incisal

IPS emax Ceram
Selection:

- IPS emax Ceram
Special Enamel

- IPS emax Ceram
Light Reflector

- IPS emax Ceram
Light Absorber

IPS e.max Ceram
Transpa

IPS e.max Ceram
Transpa Incisal

IPS e.max Ceram
Add-0On

IPS e.max Ceram
Add-0n Margin

IPS e.max Ceram
Glaze Paste

IPS emax Ceram
Glaze Powder

IPS e.max Ceram
Glaze Spray

Slojevanje gingivalnega predela ogrodij iz
cirkonijevega oksida (razpon CTE
10,5-11,0 x 10¢/K (25-500°C)) v
sprednjem in zadnjem obmodju;
slojevanje gingivalnega predela ogrodij
IPS emax iz litijevega disilikata v
sprednjem in zadnjem obmocju

Karakterizacija incizalnega predela
ogrodij iz cirkonijevega oksida (razpon
CTE 105-11,0 x 10¢/K (25-500°C)) v
sprednjem obmocju; karakterizacija
incizalnega predela ogrodij IPS emax iz
litijevega disilikata v sprednjem obmodju;
karakterizacija slojevanih lusk v
sprednjem obmocju

Karakterizacija okluzalnega predela
ogrodij iz cirkonijevega oksida (razpon
CTE 105-11,0 x 10¢/K (25-500°C)) v
zadnjem obmocju; karakterizacija
okluzalnega predela ogrodij IPS emax iz
litijevega disilkata v zadnjem obmocju

Slojevanje ogrodij iz cirkonijevega oksida
(razpon CTE 105-11,0 x 10¢/K
(25-500°C)) v sprednjem in zadnjem
obmocju v kombinaciji z IPS e max
Ceram Power Dentin; slojevanje ogrodij
IPS emax iz litijevega disilikata v
sprednjem in zadnjem obmodju v
kombinaciji z IPS e.max Ceram Power
Dentin; slojevanje lusk v sprednjem
obmocju v kombinaciji z IPS e max
Ceram Power Dentin

Slojevanje ogrodij iz cirkonijevega oksida
(razpon CTE 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500°C)) v sprednjem obmodju;
slojevanje ogrodij IPS e.max iz litijevega
disilikata v sprednjem obmocju;
slojevanje lusk v sprednjem obmodju

Karakterizacija ogrodij iz cirkonijevega
oksida (razpon CTE 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500°C)) v sprednjem in zadnjem
obmocdju; karakterizacija ogrodij IPS e.
max iz litijevega disilikata v sprednjem in
zadnjem obmocju; karakterizacija
slojevanih lusk v sprednjem obmocdju

Prilagoditev polno keramic¢nih restavracij
IPS e.max Ceram v sprednjem in zadnjem
obmocju

Glaziranje polno keramiénih restavracij
IPS emax Ceram v sprednjem in zadnjem
obmocju, zlasti pa glaziranje popolnoma
oblikovanih restavracij iz cirkonijevega
oksida (razpon CTE 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500°C)) v sprednjem in zadnjem
obmocju; glaziranje popolnoma
oblikovanih restavracij IPS e.max iz
litijevega disilikata v sprednjem in
zadnjem obmocju



Fluorescentno glaziranje polno
keramicnih restavracij IPS e.max Ceram v
sprednjem in zadnjem obmodju, zlasti pa
glaziranje popolnoma oblikovanih
restavracij iz cirkonijevega oksida
(razpon CTE 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500°C)) v sprednjem in zadnjem
obmodjy; glaziranje popolnoma
oblikovanih restavracij IPS e.max iz
litijevega disilikata v sprednjem in
zadnjem obmodju

IPS e.max Ceram
Glaze Paste FLUO

IPS e.max Ceram
Glaze Powder FLUO

Karakterizacija lusk IPS e.max Ceram v
sprednjem in zadnjem obmocju;
karakterizacija slojevanih lusk pri

IPS emax Ceram sprednjih zobeh; karakterizacija ogrodij iz

Essence cirkonijevega oksida (razpon CTE

IPS e.max Ceram 10,5-11,0 x 10%¢/K (25-500°C)) v

Shade sprednjem in zadnjem obmocju;
karakterizacija ogrodij IPS e.max iz
litijevega disilikata v sprednjem in
zadnjem obmocju

Dodatki medicinskega izdelka:

Ime izdelka Opis izdelka

IPS e.max

Glaze and Stain Liquid Me3anje izdelkov IPS e.max Ceram Stains
longlife and Glazes za polno keramicne

IPS e.max Ceram restavracije v sprednjem in zadnjem
Glaze and Stain Liquid obmocju

allround

MesSanje materialov za slojevanje

IPS emax Ceram ZirLiner za polno
kerami¢ne restavracije v sprednjem in
zadnjem obmodju

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid
allround

MesSanje materialov za slojevanje

IPS e.max Ceram Margin za polno
kerami¢ne restavracije v sprednjem in
zadnjem obmocju

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid
allround

Mes3anje materialov za slojevanje
IPS e.max Ceram v sprednjem in zadnjem
obmocju

IPS Build-Up Liquid
soft

Mesanje materialov za slojevanje

IPS Build-Up Liquid IPS e.max Ceram v sprednjem in zadnjem

allround 0bmOEjU
Tehnic¢ni podatki
Obicajna
Znacilnosti Specifikacija srednja
vrednost
CTE (25-400 °C) 94£05 x 10¢/K -
Upogibna trdnost =50 MPa 90 MPa

(biaksialna)

Kemijska topnost <100 pg/cm? -

Tip/razred Tip I/razred 1 -

Merila u¢inkovitosti, opredeljena v standardu IS0 6872:2015 Zobozdravstvo -
Keramicni materiali, so izpolnjena.

Indikacije
- Manjkajoca zobna struktura v sprednjem in zadnjem obmocju
- Delna brezzobost v sprednjem in zadnjem obmodcju

Podrocja uporabe:
- Karakterizacija in slojevanje:
IPS e.max Press / IPS e.max CAD (kristalizirano) /
IPS e.max ZirCAD (sintrano), razen IPS e.max ZirCAD MT Multi
- Luske na refrakcijskih Sablonah
- Karakterizacija in slojevanje ogrodij iz ZrQy, izdelanih iz
konkurenénih materialov, v razponu CTE 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)

Kontraindikacije

Ce je znano, da je pacient alergi¢en na katero koli od sestavin izdelka,
odsvetujemo uporabo tega izdelka.

Omejitve uporabe

- Nezdravljeni bruksizem (uporaba opornice je indicirana po
zdruZitvi)

- Pacienti z bistveno zmanjSano koli¢ino preostalega zobovja

- Slojevanje kovinskih ogrodij

- Vsadruga uporaba, ki ni navedena v indikacijah

- Neupostevanje navedenih debelin nanesenih slojev

- Neupostevanje razmerja debeline slojev med ogrodjem in
slojevano keramiko

- Mesanje in obdelava z drugo zobno keramiko

- Ogrodja iz cirkonijevega oksida z drugac¢nim razponom CTE, kot je
zahtevano, ne smejo biti slojevana.

- Slojevanje ogrodij iz cirkonijevega oksida, ki niso bila obdelana po
predpisih za IPS e.max ZirCAD, npr. peskana z Al20s.

- Slojevanje IPS e.max ZirCAD MT Multi

- Materiali za IPS e.max Ceram ZirLiner in Margin se ne smejo
uporabiti na IPS e.max Press in IPS e.max CAD.

- Koncne restavracije se ne sme ponovno uporabiti.

NeZeleni ucinki

NeZeleni uc¢inki do zdaj niso znani.

Medsebojno uc¢inkovanje

Doslej ni znano nobeno medsebojno uc¢inkovanje.
Klini¢ni koristi

- Restavracija Zvecilne funkcije

- Restavracija estetike

Sestava
Komponente izdelka Sestava
Materiali za slojevanje: - Zobna keramika
IPS e.max Ceram, IPS e.max Ceram - Steklo
Impulse, IPS e.max Ceram Selection - Pigmenti
- Etilacetat
IPS Model Sealer - Nitroceluloza
- Tributil acetil citrat
IPS Ceramic Separating Liguid - Parafinsko olje
. - Heksan
IPS Margin Sealer ~ Polivinil eter
- Steklo
- 1,3-butandiol
IPS e.max Ceram Shade - Glicerin
= Polivinil pirolidon
- Pigmenti
- Steklo
IPS e.max Ceram Essence - Pigmenti
- Steklo
IPS e.max Ceram Glaze Powder - FLUO - Pigmenti
- Steklo
- 1,3-butandiol
IPS e.max Ceram Glaze Paste - FLUO - Glicerin
- Polivinil pirolidon
- Pigmenti
- Steklo
IPS e.max Ceram Glaze Spray - 2-propanol
- lzobutan
Dodatki medicinskega izdelka:
Komponente izdelka Sestava
- Voda
IPS Build-Up Liquid (allround) - 13-butandiol
- Cinkov klorid
- Voda
IPS Build-Up Liquid (soft) - 1,2-propandiol
- Cinkov klorid
IPS e.max Ceram - 13-butandiol

Glaze and Stain Liquid (allround)

IPS emax Ceram

Glaze and Stain Liquid (longlife) - 15-pentandiol

IPS e.max Ceram - Voda
) . - - Hidroksietil celuloza
Margin Build-Up Liquid — Cinkov klorid
- Voda
IPS emax Ceram ~ 13-butandiol

ZirLiner Build-Up Liquid — Cinkov klorid



Oznaka/razlaga materialov

Materiali za slojevanje IPS e max Ceram:

- ZirLiner (samo za 7r02)
IPS e.max Ceram ZirLiner so posebni keramic¢ni materiali, ki
ustvarjajo zanesljivo vez s cirkonijevim oksidom. Uporabljajo se za
prilagajanje Zelenemu odtenku zoba in ustvarjajo naravno
globinsko fluorescenco.

- Margin (samo za Zr02)
Materiali IPS e.max Ceram Margin izkazujejo nekoliko visjo
opacnost in fluorescenco kot materiali IPS Style Ceram Dentin in
tako omogocajo oblikovanje keramicnih opornikov.

- Deep Dentin
IPS e.max Ceram Deep Dentin so opacni materiali Dentin, ki se
uporabljajo na obmocjih z omejeno debelino slojev in incizalnih
obmogjih.

- Dentin
Odtenek in translucenca materialov IPS e max Ceram Dentin sta
bila prilagojena za posnemanje naravnega dentina.
Materiali omogocajo pravilno reprodukceijo izbranega odtenka
dentina na opacnih strukturah ogrodij.

- Power Dentin
Materiali IPS e.max Ceram Power Dentin izkazujejo povecano 5
opacnost in svetlost v primerjavi z obi¢ajnimi materiali Dentin. Se
posebej so priporocljivi za uporabo na translucentnih strukturah
ogrodij.

- Transpa Incisal
Materiali IPS e.max Ceram Incisal se oblikujejo glede na naravni
incizalni material. V kombinaciji z materiali Dentin pomagajo
doseci pravilen A-D odtenek na opacnih strukturah ogrodij.

- Power Incisal
Materiali IPS e.max Ceram Incisal se oblikujejo glede na naravni
incizalni material. V kombinaciji z materiali Power Dentin
pomagajo ustvariti pravilen A-D odtenek na translucentnih
strukturah ogrodij.

- Gingiva
Materiali IPS e.max Ceram Gingiva so posebej niansirani keramicni
materiali za realisticno rekonstrukcijo gingivalnih komponent.
Prilagojeni so zasnovi odtenkov Gingiva Solution druzbe Ivoclar.

- Add-On
Materiali IPS e.max Ceram Add-0n se uporabljajo npr. za
prilagajanje sti¢nih tock, obmocij vmesnih ¢lenov ali natanénosti
prileganja opornikov. Prilagoditve se lahko opravijo pred in po peki
izdelka Glaze. Na voljo so Stirje materiali IPS e.max Ceram Add-0n
za razlicne zahteve.

Materiali za slojevanje IPS e.max Ceram Impulse:

- Opal Effect
Materiali IPS e.max Ceram Opal Effect so incizalni materiali s
posebnim odtenkom. Omogocajo posnemanje dinamicnih
svetlobno-opti¢nih sposobnosti naravnih zab.

- Mamelon
Materiali IPS e.max Ceram Mamelon so materiali z intenzivnim
opacnim ucinkom za poudarjanje incizalne tretjine. Odvisno od
delovnih navad uporabnika se materiali nanesejo v tankih trakovih
na zmanjsan dentin.

- Transpa
Materiali IPS e.max Ceram Transpa so na voljo v razlicnih odtenkih.
Primerni so za reprodukcijo niansiranih, prozornih cbmogij, zlasti v
incizalni tretjini.

- Special Incisal
Materiale IPS e.max Ceram Special Insical lahko zmesate z
materiali IPS e.max Incisal, da spremenite in intenzivirate odtenek,
ali pa jih nanesete neposredno.

- InterIncisal
Za povecanije vrednosti svetlosti incizalne tretjine se uporablja
material IPS e.max Ceram Inter Incisal. Nanese se neposredno na
dentin vimplicirani obliki metulja.

- Cervical Transpa
Materiali IPS e.max Ceram Cervical Transpa reproducirajo odtenke
z intenzivnejso translucenco in podpirajo realisti¢en prehod od
dlesni k luski.

- Incisal Edge
Material IPS e.max Ceram Incisal Edge se uporablja za doseganje

t.i. bles¢ecega ucinka, ki se pojavi pri naravnih zobeh z lomom
svetlobe na incizalnem robu.

- Occlusal Dentin
Materiali IPS e max Ceram Occlusal Dentin se uporabljajo za
nanasanje karakterizacij zlasti v okluzalnem predelu.
Uporabljajo se lahko tudi v cervikalnem, palatinalnem in
lingvalnem predelu.

- Materiali za slojevanje IPS e.max Ceram Selection
Materiali IPS e.max Ceram Selection so posebej namenjeni
niansiranju sklenine in poudarjanju uc¢inkov. Uporabljajo se v
kombinaciji z obstoje¢imi materiali IPS e.max Ceram.

2 Uporaba

EE] Opomba:

- Pravilna preparacija povrsine je odvisna od materiala,
uporabljenega za restavracijo. UpoStevajte navodila za
uporabo zadevnega materiala.

- lzogibajte se kontaminaciji notranjih aspektov restavracije.

I. Keramika za slojevanje IPS e.max Ceram

Mesanje materialov za slojevanje:

Za mesanje materialov za slojevanje uporabite tekoc¢ine IPS Build-Up
Liquids allround ali soft. (Materiali za slojevanje ZirLiner se zme3ajo s
tekocino IPS e max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid, materiali za
slojevanje Margin pa s tekocino IPS e.max Ceram Margin Build-Up
Liquid.) Uporabite destilirano vodo, da ponovno namocite materiale za
slojevanje.

Diagram slojevanja

Diagram slojevanje IPS e.max Ceram je zasnovan, tako da je mozna
enostavna in zanesljiva reprodukcija odtenka ne glede na material
ogrodja ali odtenek ogrodja. Proporcionalna zasnova ogrodja, ki
podpira tako obliko kot vrske, predstavlja idealno osnovo.

Glede na vnaprej niansirano ogrodje iz cirkonijevega oksida je
priporocljiva uporaba izdelka ZirLiner.

Pomembno: Pri uporabi materialov iz ZrO; drugih proizvajalcev
priporo¢amo uporabo izdelka ZirLiner za vnaprej niansirana in
neniansirana ogrodja.

Diagram slojevanja
za litijev disilikat

Diagram slojevanja
za luske, izdelane iz

Diagram slojevanja
za cirkonijev oksid

(Zr02) - npr. (LS2) - npr. IPS e.max Ceram
IPS e.max ZirCAD IPS e.max Press, na refrakcijskih
IPS e.max CAD Sablonah
Ogrodje iz Zr02 Ogrodje iz LSy Izdelava modela
i i {
ZirLiner Peka premaza Peka premaza
¥ { {
Peka premaza Dentin Cervical
{ ¥ {
Dentin Incisal Dentin/Impulse
i {
Incisal Incisal

Slojevanje ogrodij

Oblikovanje in preparacija ogrodja (ZrQ2in LS2)

Zasnova ogrodja za tehniko slojevanja mora vedno podpirati obliko
restavracije in vrske, da bi se ustvarila enakomerna debelina sloja z
izdelkom IPS e.max Ceram. Neupostevanje zahtevanih meril za zasnovo
in minimalne debeline za ogrodja iz Zr02 in LS, lahko povzrogi kliniéno
okvaro, na primer razpoke, delaminacijo in kon¢no tudi lomljenje
restavracije.

Glejte navodila za uporabo zadevnega materiala za ogrodje za dodatne
informacije o zasnovi in preparaciji ogrodja ter nadaljnjih tehnikah
obdelave (npr. tehnika izrezovanja).

Pred izvedbo postopka peke ne sme biti na restavraciji nikoli
umazanije in mascobe. Prepreciti morate vsakrsno

kontaminacijo po Ciscenju.

Peka izdelka ZirLine (Zr0z)

Zmesajte izdelek IPS e.max Ceram ZirLiner v Zelenem odtenku z
ustrezno tekocino IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid do
kremaste konsistence in nanesite enakomeren prekrivni sloj. Nato
izvedite peko izdelka ZirLiner (glejte parametre peke).




Peka izdelka Margin (izbirno) (Zr0»)

Pred oblikovanjem kerami¢nega roba prekrijte Sablono modela z
izdelkom IPS Margin Sealer in pustite, da se posusi. Nato izolirajte s
tekocCino IPS Ceramic Separating Liquid. Zmesajte izdelek IPS e.max
Ceram Margin z ustrezno tekocino IPS e.max Margin Build-Up Liquid.
Nanesite material, pustite, da se posusi, in ga previdno vzemite iz
Sablone. Nato izvedite 1. peko izdelka Margin (glejte parametre peke).
Namestite opornik in ga po potrebi prilagodite. Izolirajte Sablono.
Nato izvedite 2. peko izdelka Margin (glejte parametre peke).

Peka premaza (osnova) (Zr0zin LS2)

Peka premaza se izvaja z izdelkom IPS Ivocolor Stains and Glazes in/ali

materiali za slojevanje IPS e.max Ceram.

- 0Ogrodja iz Zr02 vnaprej niansirana ali neniansirana
Nizka toplotna prevodnost cirkonijevega oksida vedno zahteva
peko premaza, ¢etudi je bila predhodno opravljena peka izdelka
ZirLiner. Peka premaza zagotavlja kontrolirano sintranje keramike
na povrsino ogrodja in tako omogo¢a homogeno vez.

Razlicica A: Peka premaza z izdelkom IPS e.max Ceram
Zmesajte material za slojevanje IPS e.max Ceram (npr. material
Deep Dentin ali Dentin) s tekoGino IPS Build-Up Liquid. Premaz
nanesite na celotno ogrodje v obliki tanke prekrivne prevleke.
Nato izvedite peko premaza (osnova) (glejte parametre peke).

Razlicica B: Peka premaza z izdelkoma IPS Ivocolor in IPS e.max
Ceram (tehnika Skropljenja)

Zmesajte izdelek Stains and Glazes (FLUO) s teko&ino
IPS Ivocolor Mixing Liquid allround ali longlife (glejte navodila
za uporabo) in zmes nanesite v obliki tanke prevleke, ki prekriva
celotno ogrodje. S suhim Copi¢em poskropite material za
slojevanje IPS e.max Ceram in previdno izpihajte/odstranite
morebitne ostanke. Nato izvedite peko premaza (osnova)
(glejte parametre peke).

- Ogrodjaiz LS

Razlicica A: Peka premaza z izdelkom IPS e.max Ceram
Zmesajte material za slojevanje IPS e.max Ceram s tekocino
IPS Build-Up Liquid. Premaz nanesite na celotno ogrodje v obliki
tanke prekrivne previeke. Nato izvedite peko premaza (osnova)
(glejte parametre peke).

Razli¢ica B: Izvedite peko premaza z izdelkom

IPS Ivocolor Stains and Glazes

Zmesajte izdelek Stains and Glazes (FLUO) s tekoGino
IPS Ivocolor Mixing Liquid allround ali longlife (glejte navodila
za uporabo) in zmes nanesite v obliki tanke previeke, ki prekriva
celotno ogrodije. Nato izvedite peko premaza (osnova) (glejte
parametre peke).

Razli¢ica C: Peka premaza z izdelkoma IPS Ivocolor in
IPS e.max Ceram (tehnika Skropljenja)
Zmesajte in nanesite izdelek Stains and Glazes (FLUO), kot je
opisano v razli¢ici B. S suhim ¢opi¢em poskropite material za
slojevanje IPS e.max Ceram in previdno izpihajte/odstranite
morebitne ostanke. Nato izvedite peko premaza (osnova)
(glejte parametre peke).

Slojevanje in peka materialov Dentin in Incisal

- 1. peka materiala Dentin/Incisal (iz ZrOz in LS2)
Pred slojevanjem materiala Dentin/Incisal zatesnite mavéno
Sablono in sosednji obmodcji modela z izdelkom IPS Model Sealer.
Poleg tega izolirajte obmocje vmesnega ¢lena s tekocino
IPS Ceramic Separating Liquid. Zahtevane materiale za slojevanje
zmesajte s tekocino IPS Build-Up Liguid allround ali soft.
Nanesite ustrezne materiale za slojevanje v skladu z diagramom
slojevanja. Nato izvedite 1. peko materiala Dentin/Incisal (glejte
parametre peke).

- 2.peka materiala Dentin/Incisal (iz Zr02 in LS,)
Povrsino restavracije zaklju¢no obdelajte z ustreznimi instrumenti
za brudenje in temeljito ogistite. GiSCenje se izvaja z ultrazvokom v
vodni kopeli ali s parnim curkom. Ce je povrsina Se vedno
kontaminirana po ¢iS¢enju, je treba povrsino peskati z Al203
tipa 100 pri tlaku 1 bar.
Ponovno logite sosednje komponente modela (npr. sosednje zobe,
obmodja vmesnih ¢lenov) s tekogino IPS Ceramic Separating
Liquid. Temeljito posusite restavracijo in dokoncajte manjkajoca
obmocja z uporabo materialov za slojevanje. Se posebej bodite
pozorni na proksimalne in antagonisti¢ne stiéne tocke.
Nato izvedite 2. peko materiala Dentin/Incisal (glejte parametre
peke). Ce so potrebni dodatni cikli peke materiala Dentin/Incisal,
se izvajajo z uporabo parametrov 2. peke materiala Dentin/Incisal.

Peka materiala Stain/Glaze (Zr02in LS2)

- Koncna obdelava in preparacija za peko materialov Stain in Glaze
(Zr02in LSy)
Restavracijo zaklju¢no obdelajte z ustreznimi instrumenti za
brusenje.
Predele, ki morajo imeti po peki materiala Glaze ved;ji sijaj, lahko
zgladite in predhodno polirate s silikonskimi sredstvi za poliranje.
Restavracijo temeljito ocistite s parnim curkom in jo posusite z
nemastnim zrakom.

- Peka materialov Stain in Glaze (Zr0z in LS2)
Peka materialov Stain in Glaze se izvaja z izdelkoma IPS Ivocolor
Stains in Glazes. Podrobne informacije o obdelavi in ustreznih
parametrih peke najdete v ustreznih navodilih za uporabo.

Peka materiala Add-0n (Zr02 in LS2)

- Razli¢ica A: Peka materiala Add-On z izdelkom Glaze
Za manjse prilagoditve, ki se naredijo skupaj s peko z izdelkom
Glaze, zmesajte Gisti izdelek IPS e.max Ceram Add-0n Margin s
tekoc¢ino IPS Margin Build-Up Liquid in dopolnite manjkajoca
obmocdja robov po nanosu izdelka Glaze. Zme3ajte izdelek
IPS e.max Ceram Add-0On Dentin oz. Incisal z izdelkom Dentin oz.
Transpa Incisal v razmerju 50 : 50.
Po nanosu izdelka Glaze nanesite material Add-0n na ustrezne
predele. Nato izvedite peko materiala Add-0n z izdelkom Glaze
(glejte parametre peke).

- Razligica B: Peka materiala Add-On po peki izdelka Glaze
Za potrebne prilagoditve po dokon¢anju in preizkusu na pacientu
nanesite Cista izdelka IPS e.max Ceram Add-On Dentin in Incisal
na ustrezne predele. Nato izvedite peko materiala Add-0On po peki
izdelka Glaze (glejte parametre peke).

- Po korektivni peki polirajte dopolnjene predele do visokega
sijaja z ustreznimi instrumenti za poliranje (npr. gumijasta
sredstva za poliranje).

- Po vsakem prilagajanju polirajte restavracijo z ustreznimi
instrumenti za poliranje.

Izdelava lusk na refrakcijskih Sablonah

Izdelava modela

Podvojite delovni model ali posamezne Sablone, nato naredite ulitek z
uporabo komercialnega materiala refrakcijske Sablone, npr. izdelka
BegoForm® proizvajalca Bego, izdelka Cosmotech VEST proizvajalca GC
(upostevati je treba navodila posameznega proizvajalca).

Model refrakcijske Sablone je treba namoditi v destilirano vodo
za priblizno 5-10 minut pred vsakim delovnim korakom.

Peka premaza

Po peki namocite in degazirajte Sablone. Zmesajte materiale IPS e.max
Ceram (po moznosti materiale Add-0n) s tekoGino IPS Build-Up Liquid.
Premaz nanesite v obliki zelo tankega sloja, ki v celoti prekrije
preparirane predele. Nato izvedite peko premaza luske (glejte
parametre peke).

Peka izdelka Cervical

Cervikalni predeli so nadgrajeni z izdelkom IPS e.max Ceram Deep
Dentin. Nato izvedite peko luske Cervical (glejte parametre peke).

Peka izdelka Dentin/Impulse

Notranje slojevanje se oblikuje na osnovi naravnih znacilnosti in obsega

izgradnjo dentina in razli¢ne individualne ucinke. Nato izvedite peko
luske Dentin/Impulse (glejte parametre peke).

Peka izdelka Incisal

Zunaniji sloj sklenine izgradite z materiali Incisal in Transpa.

Po potrebi se lahko izvedejo dodatni cikli korektivne peke z istimi
parametri. Nato izvedite peko luske Incisal (glejte parametre peke).

Peka izdelkov Stain in Glaze

Izvedite peko izdelka Stain oz. Glaze z izdelkom IPS Ivocolor Stains oz.
Glazes. Podrobne informacije o tem lahko najdete v ustreznih navodilih
za uporabo. Nato izvedite peko luske Stain oz. Glaze z izdelkom IPS
Ivocolor (glejte parametre peke).

QOdstranjevanje luske

Odstranite vedje koli¢ine Sablone z brusilnim diskom. Nato peskajte
notranji aspekt luske s polirnim medijem za peskanje pri tlaku najvec 1
bar, da odstranite vse sledi materiala Sablone.




Parametri peke - slojevalna keramika IPS e.max Ceram

Sploége pomembne opombe o peki

- Ce uporabljate peg, ki je ni izdelalo podjetje Ivoclar, boste morda
morali opraviti prilagoditve temperature.

- Na zacetku postopka peke odprite pec in poc¢akajte na zvocni
signal. Nato postavite pladenj za peko s predmeti na sredino mize
za peko in zaZenite program.

Pri aktivirani infrardeci tehnologiji postavite predmete, tako da
ima infrardeca kamera Sirok pogled nanje.

- Po zakljucku cikla peke odstranite predmete IPS e.max iz peci
(pocakajte na zvotni signal pedi).

- Pustite, da se predmeti ohladijo na sobno temperaturo na mestuy,
zaséitenem pred prepihom.

- Vrodih predmetov se ne dotikajte s kovinskimi prijemalkami/
pincetami.

- Predmetov ne peskajte ali gasite.

IPS e.max Ceram na IPS e.max Press ali IPS e.max CAD (tehnika
izrezovanja in slojevanja)

1 Peka Peka Peka
Peka pei(a pel.(a materiala  materiala EEEE materiala
premaza | ateriala  materiala .Staln .Glaze dd-On Add-Orf
(os- Dentin/  Dentin/ zizdelkom zizdelkom 000 o po peki
nova) Incisal Incisal s Glaze zdalka
Ivocolor  Ivocolor Glaze
Temperatura
v stanju

pripravljenosti 403 403 403 403 403 403 403
B [°C]

Cas zapiranja* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 04:00 04:00 04:00 06:00 06:00 06:00 06:00
Hitrost

segrevanja 90 90 90 60 60 60 50
t~ [°C/min]

Temperatura

peke 650 650 650 710 710 710 700
T1 [°c]
Cas drianja
H1 [min]
Hitrost
segrevanja 20 20 20 - - - -
t~ [°C/min]

Temperatura

peke 730 730 730 - - - -
T2 [°C]

Cas drianja
H2 [min]
Vakuum 1
11 [°C]
12 [°C]

Vakuum 2

2 10] 60 G50 80 q09 709 709 699
2 [°C]

Dolgotrajno
hlajenje** 0 0 0 0 0 0 0
L [°c]

Hitrost hlajenja
tx [°C/min]

00:00 00:00 00:00 01:00 01:00 01:00 01:00

02:00 02:00 02:00 - - - -

400 400 400

650 650 650 450 450 450 450

* Standardni IRT nagin

[E Odvisno od vrste pec€i je temperaturo peke mogoce prilagoditi
za = 5°C, najvec za £10°C.

Peka steklokeramike iz litijevega disilikata (LS2) — podprte restavracije

- Uporabite pladenj za peko v obliki satovja in podporne zatice, ki
pripadajo peci za peko restavracij.

- Kerami¢nih zati¢ev ne smete uporabljati, ker se lahko spojijo z
restavracijo.

- Upostevati je treba temperature obdelave.
PoviSanje temperature peke povzro¢i mo¢no posteklenitev med
ogrodjem in slojevalno keramiko, kar lahko privede do kasnejsih
razpok. Znizanje temperature peke povzroci, da je keramika
premalo pecena in zelo krhka, kar lahko povzroéi delaminacijo.

- Parametri, predpisani v navodilih za uporabo, so koordinirani s
pecmi Ivoclar (toleran¢ni razpon 10 °C).

IPS e.max Ceram na IPS e.max ZirCAD, IPS e.max ZirPress ali Zenostar
(tehnika izrezovanja in tehnika slojevanja)

Peka
: ELE mate-  Peka Peka
1.in 1. 2. mate- 5
Peka eka A riala  mate- mate-
2. peka = peka riala 5 8
mate- cka Premaza oo idelka Stai Glaze = riala riala
jala P (os- ; <3 Stain 7 Add-On Add-On
Zirrll.ainer HiElke nova) 2l Gy Z izdelkom z po peki
» Ma;g'" 9 '"ca')sa' '""3')53' izdelom " "ips " izdelkom izdelka
eannlhy Ivocolor Glaze = Glaze
Temperatura
v stanju

pripravijenosti. 403 403 403 403 403 403 403 403 403
B [°C]

Cas zapiranja* IRT/ | IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ RT/ IRT/
S [min] 04.00 04:.00 04:00 0400 04:00 06:00 06:00 06:00 06:00
Hitrost

segrevanja 40 40 90 90 90 60 60 60 50
t» [°C/min]

Temperatura

peke 960 800 650 650 650 710 710 710 700
T1 [°C]
Cas drzanja
H1 [min]
Hitrost
segrevanja - - 20 20 20 - - - -
t~ [°C/min]

Temperatura

peke - - 730 730 730 - - - -
T2 [°c]

Cas drzanja

H2 [min]

Vakuum 1
o 400 = 400 400
11 [°C] 450 450 650 650 650 450 450 450 450

12 [°C]

Vakuum 2

2 [°C] 959 799 850 60 880 gm0 709 709 699
2, [°c]

Dolgot_rajno

hlajenje** 0 0 0 0 0 450 | 450 @ 450 | 450
L [°c]

Hitrost

hlajenja 0 0 0 0 0 0 0 0 0
tx [°C/min]

* Standardni IRT nadin ~ ** Dolgotrajno hlajenje za zadnjo peko

01:00 | 01:00 00:00 0000 00:00 0100 01:.00 0100 0100

- - 02:00 0200 02:00 - - - -

" Pred voskanjem in preSanjem z izdelkom IPS e.max ZirPress.

2 Ni za uporabo z izdelkom IPS e.max ZirPress.

) Za optimalen rezultat peke ve¢delnih mostickov (4-14 enot) je treba Gas drzanja Hz
podaljsati na 3 minute.

4 Hitrost segrevanja za ve¢delne mosticke iz Zr02 z velikimi vmesnimi ¢leni mora biti
zmanj$ana na 45 °C/min za peko izdelka Glaze z izdelkom IPS Ivocolor.

Odvisno od vrste peci je temperaturo peke mogoce prilagoditi
za *5°C, najvec za = 10°C.

Postopek peke za cirkonijev oksid (Zr02) = podprte restavracije

- Segrevanje komore za peko je odvisno od vrste peci ter velikosti
komore za peko.

- Parametri, predpisani v navodilih za uporabo, so koordinirani s
peémi Ivoclar (toleranéni razpon *+ 10 °C).

IPS e.max Ceram na refrakcijskih $ablonah (tehnika slojevanja)



Peka
pr':?rll(:za premaza I Peka Iu_ske
e luske Peka luske iz Peka luske Peka. iz mate.rlalov
'z materialom? materialom materiala 12 materiala  luske iz Stain
IPS emax | IPSemax oo o Dentin/  materiala  in Glaze
Cer.am Ceram Impulse Incisal z izdelkom
Add-0n Dentin/ IPS Ivocolor
Transpa
Tempgratura
Drmraienosti 403 403 403 403 403 403
B [°c]
Cas zapiranja* IRT / IRT / IRT/ IRT/ IRT/ IRT /
S [min] 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00
Hitrost
segrevanja 50 50 50 50 50 50
t~ [°C/min]
Temperatura
_?_eke 720 780 770 770 770 740
[°c]
ey 0100 0100 0100 010 0100 0100
‘f'ETé"]” 450 450 450 450 450 450
‘éa"["a‘::"] 2 719 779 769 769 769 739
Dolgotrajno
Ililaéenjx]e** 0 0 0 0 0 0
°C

Hitrost hlajenja
tx [°C/min] 0 0 0 0 0 0

* Standardni IRT nagin

D}] Odvisno od vrste peci je temperaturo peke mogoce prilagoditi
za £ 5°C, najvet za = 10°C.

Peka lusk iz izdelka IPS e.max Ceram

- Zaizdelavo lusk je treba uposStevati parametre peke.

- Podaljsan ¢as zapiranja zagotavlja nezno in popolno susenje
materiala refrakcijske Sablone in tako omogoc¢a doseganje
homogenega rezultata peke.

Il.  IPS e.max Ceram Stains and Glazes

Karakterizacija in barvanje ogrodij

IPS emax Ceram Shades

IPS e.max Ceram Shades za odtenke A-D se uporablja za koncne
spremembe odtenkov restavracij IPS e.max. Izdelki IPS e.max Ceram
Shades Incisal so posebej primerni za popolnoma oblikovane
restavracije. Uporabljajo se za imitacijo incizalnega predela ter
zagotavljajo incizalni tretjini opticno translucenco in ucinek globine.
Paste, pripravljene za uporabo, po potrebi zmesajte s tekocino

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid do Zelene konsistence. Za
boljse vlaZenje materialov Stains and Glaze lahko na povrsino nanesete
majhno koli¢ino tekocine Glaze and Stain Liquid. Nato se nanese tanek
sloj izdelka IPS Ivocolor.

IPS e.max Ceram Essence

Praski IPS e.max Ceram Essence se uporabljajo za notranje
karakterizacije, meSanje z drugimi praski IPS e.max Ceram in konéno
povrsinsko zunanjo karakterizacijo.

Zelo fini praski so bolj ali manj fluorescentni, odvisno od barvanja. Za
mesanje se uporablja tekocina IPS e max Ceram Glaze and Stain Liquid.
Nato se nanese tanka plast konénega odtenka.

IPS e.max Ceram Glaze Powder /Paste

Praski/paste IPS e.max Ceram Glaze so namenjeni za glaziranje
restavracije. Praske/paste zmesajte s tekodino IPS e.max Ceram Glaze
and Stain Liquid do Zelene konsistence. TekoCina se zmesa s praski/
pasto Glaze do homogene konsistence. Kon¢na glazura se nanese v
enakomernem prekrivnem sloju na vse predele restavracije.

IPS e.max Ceram Glaze Powder/Paste - FLUO

Praski/paste IPS e.max Ceram Glaze Powders/Pastes - FLUO so
namenjeni za glaziranje restavracije. Praske/paste zmesajte s tekocino
IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid do Zelene konsistence.
TekocCina se zmesa s praskom/pasto Glaze do homogene konsistence.
Konéna glazura se nato nanese v enakomernem prekrivnem sloju na
vse predele restavracije. Fluorescentne glazure so Se posebej primerne
za restavracije, ki niso slojevane z IPS e.max Ceram. Prav tako se morajo
uporabljati za popolnoma oblikovana in delno zmanjsana ogrodja z
nizko fluorescenco ali brez nje.

IPS e.max Ceram Glaze Spray

IPS e.max Ceram Glaze Spray je namenjen za hitro in enostavno
glazuro popolnoma oblikovanih presanih, rezkanih ali slojevanih
restavracij IPS e.max.

Neposredno pred uporabo dobro pretresite razprsilo IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Spray, dokler se kroglica za mesanje v vsebniku ne zaéne
prosto premikati (priblizno 20 sekund).

Ce plocevinke ne pretresete dovolj, bo razprsilo vsebovalo v glavnem
potisni plin. To pomeni, da prasek za glazuro ne bo zagotavljal
zadostnega prekritja. Med Sobo in povrsing, ki jo boste poprsili, mora
biti 10 cm razdalje, med prSenjem pa drzite plocevinko ¢im bolj
navpic¢no. Restavracijo poprsite z vseh strani s kratkimi pritiski, pri
¢emer hkrati obracajte restavracijo, da ustvarite enakomeren sloj. Med
posameznimi pritiski prsila znova pretresite plo¢evinko. Nekoliko
pocakajte, da se sloj glazure posusi in postane belkast. Predele, kine
izkazujejo enakomernega sloja, morate poprsiti znova. Ce je sredstvo za
glazuro IPS e.max Ceram Glaze Spray sluc¢ajno doseglo notranje
aspekte restavracije, ga odstranite s suho krtacko s kratkimi S¢etinami.

IPS e max Ceram Glaze and Stain Liguid allround

TekocCina za meSanje vseh praskov in past IPS Ceram Shade, Essence in
Glaze. Tekocina Liquid allround omogoca prilagajanje konsistence za
obi¢ajno obdelavo. Praski, zmesani s tekocino Liquid allround, so
uporabni krajsi ¢as (priblizno ¥2 dneva).

IPS e max Ceram Glaze and Stain Liguid longlife

TekocCina za mesanje vseh praskov in past IPS Ceram Shade, Essence in
Glaze. Tekodina Liguid longlife omogoca konsistenco materialoy, enako
pasti. Zmesani praski ostanejo uporabni dlje ¢asa (priblizno 1teden).

- Konsistence zmesi vplivajo na vedenje nanosa in s tem na
rezultate peke. Ce je material za glazuro pravilno nanesen, ima
restavracija po peki enakomeren sijaj, povrsina pa pridobi
teksturo.

- IntenzivnejSe odtenke doseZete z ve¢ postopki barvanja in
ponavljanjem peke, ne z nanasanjem debelejsih slojev.

- Pred barvanjem in glaziranjem na restavraciji ne sme biti
onesnazil ali ostankov mascabe.

- Za ¢GisCenje restavracije sta primerna parni curek in
ultrazvocna kopel.

- Izogniti se je treba prekomerni porabi sredstey, poleg tega se
materiala ne sme nanasati v predebelih slojih.

Kombinacije odtenkov
Navedene kombinacije so referen¢ne vrednosti:

IPS e.max Ceram

Shade A-D Bleach BL

Shade Incisal 1 A1,A2,A3,B1, B2, B3, B4 BL1, BL2, BL3, BL4

Shade Incisal 2 A35,A4,C1,C2,C3, C4,

D2,D3,D4
Shade 0 BL1, BL2, BL3, BL4
Shade 1 A1,A2, A3, A35
Shade 2 B1,B2, B3, B4, D4
Shade 3 C1,C2,C3,C4
Shade 4 A2,D2,D3



Parametri peke - IPS e.max Ceram Stains and Glazes

Peka materiala Stain and Glaze pri uporabi tehnike barvanja (monolitna)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Temperatura
v stanju
pripravljenosti 403 403 403 403
B [°C]
Cas zapiranja* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 06:00 06:00 06:00 06:00
Hitrost segrevanja
t~ [°C/min] 60 60 60 60
Temperatura
peke 770 770 770 770
T [°c]
bas drzanja 01:30 01:30 0130 0130
H [min]
Vakuum 1
1r1°0] 450 450 450 450
Vakuum 2
2 [°c] 769 769 769 769
Dolgotrajno
hlajenje** 0 0 450 0
L [°c]
Hitrost hlajenja
ts [°C/min] 0 0 0 0

* Standardni IRT na¢in ~ ** Dolgotrajno hlajenje za zadnjo peko

[:E Ce so restavracije IPS emax ZirCAD slojevane z izdelkom IPS
e.max Ceram ali presane z izdelkom IPS e.max ZirPress, je v
konénem ciklu peke barve in/ali glazure potrebno dolgotrajno
hlajenje na 450 °C. Ce je vec enot restavracije IPS e.max ZirCAD
(vetdelni mosticki z velikimi vmesnimi ¢leni ali ve¢ popolnoma
oblikovanih restavracij) pedenih v istem ciklu peke, lahko
temeljito segrevanje predmetov, ki jih boste pekli, traja dlje.
Temu se lahko izognete z zmanjSanjem hitrosti segrevanja ali
podaljSanjem ¢asa drzanja pri kon¢ni temperaturi.

Peka izdelkov Stain in Glaze v tehniki izrezovanja in tehniki slojevanja
(popolna luska)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Press CAD ZirPress ZirCAD

Temperatura
v stanju
pripravlienosti 403 403 403 403
B [°c]
Cas zapiranja* IRT/ IRT / IRT/ IRT/
S [min] 06:00 06:00 06:00 06:00
Hitrost segrevanja
t* [°C/min] 60 60 60 60
Temperatura peke
T e 725 725 725 725
Cas drzanja . i . .

) 01:.00 01:00 01:00 01:00
H [min]
Vakuum 1
11°¢] 450 450 450 450
Vakuum 2
2 [°¢] 724 724 724 724
Dolgotrajno
hlajenje** 0 0 450 450
L [°Cc]
Hitrost hlajenja
tx [°C/min] 0 0 0 0

* Standardni IRT nagin ~ ** Dolgotrajno hlajenje za zadnjo peko

[E Ceso restavracije IPS e.max ZirCAD slojevane z izdelkom
IPS e.max Ceram, je v konénem ciklu peke barve in/ali glazure
potrebno dolgotrajno hlajenje na 450 °C.

- Navedeni parametri peke so orientacijske vrednosti. Veljajo za
peci lvoclar Programat® P310, P510, P710, P300, EP3010 in EP5010.
Za pedi starejse generacije (npr. P80, P90, P95, P100, X1) so te
temperature prav tako orientacijske vrednosti. Glede na starost
komore za peko pa se te vrednosti lahko razlikujejo za £ 10 °C.

ivoclar.com

- Ce uporabljate ped, ki je ni izdelalo podjetje Ivoclar, so morda
potrebni popravki temperature.

- Zaradiregionalnih razlik v napajanju ali delovanja ve¢ elektri¢nih
naprav v istem tokokrogu je morda treba prilagoditi potrebne
temperature.

- Zaohranitev lastnosti materiala je treba odprte vsebnike
materialov takoj po uporabi znova zapreti.

3  Varnostne informacije

- Vprimeru resnih neprijetnosti, povezanih z izdelkom, se obrnite na
podjetje Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Lihtenstajn, spletno mesto: www.ivoclar.com in odgovorne
pristojne organe.

- Trenutna razli¢ica navodil za uporabo je na voljo na nasi spletni
strani: www.ivoclarcom

- Razlage simbolov: www.ivoclarcom/elFU

- Trenutno veljavna razli¢ica Povzetka o varnosti in klini¢ni
ucinkovitosti (SSCP) je na voljo v evropski zbirki podatkov za
medicinske pripomocke (EUDAMED) na spletnem mestu https://
ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Osnovni UDI-DI: 76152082ACERAOQ8F6

Opozorila

- Upostevajte varnostne liste (SDS) (na voljo na spletnem mestu:
www.ivoclarcom).

- Med zakljuéno obdelavo ne vdihujte kerami¢nega prahu.
Uporabljajte opremo za odsesavanje, obrazno masko in zas¢itna
ocala.

- Pogosta in dolgotrajna uporaba profesionalnih belilnih sredstev na
peroksidni osnovi (karbamidov peroksid, vodikov peroksid) in
kislinskih fosfatnih fluoridov, ki se uporabljajo za preprec¢evanje
kariesa, lahko naredi povrsino obstojecih restavracij grobo in
motno.

- IPS Margin Sealer vsebuje heksan. Heksan je zelo vnetljiv in Skodljiv
za zdravje. Preprecite stik materiala s koZo in oémi. Ne vdihujte
hlapov in hranite stran od virov vziga.

- IPS emax Ceram Glaze Spray: Ne vdihujte meglice razprsila.
Vsebnik je pod tlakom. Zascitite pred neposredno sonéno svetlobo
in temperaturami nad 50 °C. Plocevinke ne odpirajte na silo ali
zazigajte, niti kadar je povsem izpraznjena.

Informacije o odstranjevanju

Preostalo zalogo je treba odstraniti skladno z ustreznimi drzavnimi
zakonskimi predpisi.

Preostala tveganja

Uporabniki morajo upostevati, da vsakr3ni zobozdravstveni posegi v

ustni votlini vkljucujejo dolocena tveganja.

Znana so naslednja preostala klini¢na tveganja:

- Zaradi delaminacije/razpok/decementiranja restavracijskega
materiala lahko pride do zauzitja ali vdiha materiala, kar zahteva
ponovno dentalno zdravljenje.

4  Shranjevanje in rok uporabnosti

- Temperatura shranjevanja teko¢in / tesnil / barvil / past; 2-28°C.

- Materiali za slojevanje: Ni nobenih posebnih pogojev shranjevanja.

- Ne uporabljajte izdelka s pretec¢enim rokom uporabnosti.

- Rok uporabnosti: Glejte navedbo na embalazi.

- Pred uporabo se prepricajte, da embalaza in izdelek nista
poskodovana. V primeru dvoma se obrnite na druzbo Ivoclar
Vivadent AG ali vasega lokalnega prodajalca.

Dodatne informacije

Material shranjujte nedosegljiv otrokom!
Nekateri izdelki niso na voljo v vseh drzavah.

Material je bil razvit izkljuéno za uporabo v zobozdravstvu. Obdelavo je treba izvajati strogo v skladu z navodili za
uporabo. Ne prevzemamo odgovornosti za $kodo, ki nastane zaradi napa¢ne uporabe ali neupostevanja navodil
za uporabo. Za preizkusanje ustreznosti in uporabe materiala za kakrsen koli namen, ki ni izrecno naveden v
navodilih, je odgovoren uporabnik sam. Opisi in podatki ne predstavijajo jamstva glede lastnosti in niso
zavezujoci.

ivoclar
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1. Predvidena uporaba

Predvidena namjena

- Potpuno keramicki materijali za oblaganje IPS e.max litij
disilikatnih i cirkonij oksidnih nadomjestaka (raspon TKS od
10,5 - 11,0 x 10%/K (25 - 500 °C));

- slojevanje ljuskica

Ciljna skupina pacijenata
-  Pacijenti s trajnim zubima

Predvideni korisnici

- Stomatolozi (klini¢ki postupak)

- Dentalni laboratorijski tehnicari (izrada nadomjestaka u
dentalnom laboratoriju)

Posebna obuka
Nije potrebna dodatna obuka.

Primjena
Samo za stomatoloSku primjenu.

Opis

IPS e.max® Ceram skupina proizvoda sastoji se od Sirokog raspona
razliGitih materijala za slojevanje, karakterizaciju i glazuru, za oblaganje
i karakterizaciju IPS e.max litij disilikatnih i cirkonij oksidnih
nadomjestaka (raspon TKS od 10,5 = 11,0 x 10¢/K (25 - 500 °C) i za
slojevanje ljuskica.

Naziv proizvoda Opis proizvoda

Karakterizacija konstrukcija od cirkonij
IPS e.max Ceram oksida (raspon TKS 0d 10,5 - 11,0 x 10¢/K
ZirLiner (25-500°C)) u prednjem i straznjem
dijelu

Izrada keramickih rubova na konstrukeije
IPS e.max Ceram od cirkonij oksida (raspon TKS 0d 10,5 -
Margin 11,0 x10%/K (25-500°C)) u prednjem i
straznjem dijelu

Karakterizacija cervikalnog podrucja
IPS e.max Ceram ljuskica u prednjom i
straznjem dijelu

IPS e.max Ceram
Cervical Transpa

IPS e.max Ceram
Deep Dentin

Oblaganje konstrukcija od cirkonij oksida
(raspon TKS 0d 10,5 - 11,0 x 10/K (25 -
500°C)) u prednjem i straznjem dijelu;
oblaganje IPS e.max litij disilikatnih
konstrukcija u prednjem i straznjem

IPS e.max Ceram dijelu; slojevanje ljuskica u prednjem
Power Dentin dijelu

IPS e.max Ceram
Dentin

IPS emax Ceram
Gingiva

IPS e.max Ceram
Intensive Gingiva

IPS e.max Ceram
Inter Incisal

IPS emax Ceram
Incisal

IPS e.max Ceram
Incisal Edge

IPS emax Ceram
Special Incisal

IPS emax Ceram
Mamelon

IPS emax Ceram
Opal Effect

IPS emax Ceram
Occlusal Dentin

IPS emax Ceram
Power Incisal

IPS emax Ceram
Selection:

- IPS emax Ceram
Special Enamel

- IPS emax Ceram
Light Reflector

- IPS emax Ceram
Light Absorber

IPS e.max Ceram
Transpa

IPS e.max Ceram
Transpa Incisal

IPS e.max Ceram
Add-0On

IPS e.max Ceram
Add-0n Margin

IPS e.max Ceram
Glaze Paste

IPS emax Ceram
Glaze Powder

IPS emax Ceram
Glaze Paste

Oblaganje gingivnog podrucja
konstrukeija od cirkonij oksida (raspon
TKS 0d 10,5 - 11,0 x 10%/K (25 - 500°C)) u
prednjem i straznjem dijelu; oblaganje
gingivnog podrucja IPS e.max litij
disilikatnih konstrukcija u prednjem i
straznjem dijelu

Karakterizaija incizalnog podrucja
konstrukcija od cirkonij oksida (raspon
TKS 0d 105 - 11,0 x 10-6/K (25 - 500°C))
u prednjem dijelu; karakterizacija
incizalnog podrucja IPS e.max litij
disilikatnih konstrukcija u prednjem
dijelu; karakterizacija slojevanih ljuskica u
prednjem dijelu

Karakterizacija okluzalnog podrucja
konstrukeija od cirkonij oksida (raspon
TKS 0d 10,5 - 11,0 x 10-6/K (25 - 500°C))
u straznjem dijelu; karakterizacija
okluzalnog podrucja IPS emax litij
disilikatnih konstrukcija u straznjem
dijelu

Oblaganje konstrukcija od cirkonij oksida
(raspon TKS od 10,5 - 11,0 x 10-6/K (25 -
500°C)) u prednjem i straznjem dijelu
zajedno s IPS e.max Ceram Power Dentin;
oblaganje IPS e.max litij disilikatnih
konstrukcija u prednjem i straznjem
dijelu zajedno s IPS e.max Ceram Power
Dentin; slojevanje ljuskica u prednjem
dijelu zajedno s IPS e.max Ceram Power
Dentin

Oblaganje konstrukcija od cirkonij oksida
(raspon TKS 0d 10,5 = 11,0 x 10¢/K (25 =
500°C)) u prednjem dijelu; oblaganje
IPS emax litij disilikatnih konstrukcija u
prednjem dijelu; slojevanje ljuskica u
prednjem dijelu

Karakterizacija konstrukcija od cirkonij
oksida (raspon TKS od 10,5 - 110 x 10/K
(25-500°C)) u prednjem i straznjem
dijelu; karakterizaija IPS e.max litij
disilikatnih konstrukcija u prednjem i
straznjem dijelu; karakterizacija
slojevanih ljuskica u prednjem dijelu

Prilagodba punih keramickih IPS e.max
Ceram nadomjestaka u prednjem i
straznjem dijelu

Glaziranje punih keramickih IPS e.max
Ceram nadomjestaka u prednjem i
straznjem dijelu, posebno glaziranje
potpuno oblikovanih nadomjestaka od
cirkonij oksida (TKS od 10,5 - 11,0 x 10¢/K
(25-500°C)) u prednjem i straznjem
dijelu; glaziranje potpuno oblikovanih

IPS e.max litij disilikatnih nadomjestaka u
prednjem i straznjem dijelu



IPS e.max Ceram
Glaze Paste FLUO

IPS e.max Ceram
Glaze Powder FLUO

IPS e.max Ceram
Essence

IPS e.max Ceram
Shade

Fluorescentno glaziranje potpuno
keramickih IPS e.max Ceram
nadomjestaka u prednjem i straznjem
dijelu, posebno glaziranje potpuno
oblikovanih nadomjestaka od cirkonij
oksida (TKS od 10,5 - 11,0 x 10%/K (25~
500°C)) u prednjem i straznjem dijelu;
glaziranje potpuno oblikovanih IPS e.max
litij disilikatnih nadomjestaka u prednjem
i straznjem dijelu

Karakterizacija IPS e.max Ceram ljuskica
u prednjem i straznjem dijelu,
karakterizaija slojevanih ljuskica na
prednjim zubima; karakterizacija
konstrukcija od cirkonij oksida (TKS od
105 - 11,0 x 10¢/K (25-500°C)) u
prednjem i straznjem dijeluy;
karakterizacija IPS e.max litij disilikatnih
konstrukcija u prednjem i straznjem
dijelu

Dodatna oprema medicinskog proizvoda:

Naziv proizvoda

IPS e.max
Glaze and Stain Liquid
longlife

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid
allround

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid
allround

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid
allround

IPS Build-Up Liquid
soft

IPS Build-Up Liquid
allround

Tehnicki podaci

Svojstvo

TKS (25-400 °C)
Savojna ¢vrstoca
(biaksijalna)

Kemijska topljivost
Tip/klasa

Opis proizvoda

Mijesanje IPS e.max Ceram Boja i glazura
za potpuno keramicke nadomjeske u
prednjem i straznjem dijelu

Mijesanje IPS e max Ceram ZirLiner
materijala za slojevanje za potpuno
keramicke nadomjeske u prednjem i
straznjem dijelu

Mijesanje IPS e max Ceram Margin
materijala za slojevanje za potpuno
keramicke nadomjestke u prednjem i
straznjem podrucju

Mijesanje IPS e.max Ceram materijala za
slojevanje u prednjem i straznjem dijelu

Mijesanje IPS e.max Ceram materijala za
slojevanje u prednjem i straznjem dijelu

Tipicna srednja

Specifikacija vrijednost
94 %05 x 10¢/K -
=50 MPa 90 MPa

<100 pg/cm? -
Tip I/ klasa1 -

Ispunjeni su kriteriji izvedbe definirani u normi ISO 6872:2015 Stomatologija —

Keramicki materijali

Indikacije

- Nedostatak strukture zuba u prednjem i straznjem dijelu
- Djelomic¢na bezubost u prednjem i straznjem dijelu

Podrucja primjene:

- karakterizacija i oblaganje:
IPS e.max Press / IPS e.max CAD (kristalizirani) /
IPS e.max ZirCAD (sinterirani), osim IPS e.max ZirCAD MT Multi
- ljuskice na vatrostalnim bataljcima
- karakterizacija i oblaganje konstrukcija od Zr0; izradenih od
kompetitivnih materijala u rasponu TKS od 10,5 = 11,0 x 10¢/K

(25-500°C)

Kontraindikacije

Uporaba ovog proizvoda kontraindicirana je ako je pacijent alergican

na bilo koji njegov sastojak.

Ograni¢enja uporabe

- nelijeeni bruksizam (uporaba udlage indicirana je nakon

ugradnje)

- pacijenti s jako smanjenom denticijom

- oblaganje metalnih konstrukcija

- svaka uporaba koja nije navedena pod indikacijama
- nepridrzavanje navedene debljine slojeva oblaganja
- nepridrZavanje omjera debljine sloja izmedu konstrukcije i

keramike za slojevanje

- mijesanje i obrada s ostalim dentalnim keramikama
- konstrukcije od cirkonij oksida s TKS drugacijim od potrebnog, ne

smiju se oblagati.

- oblaganje konstrukcija od cirkonij oksida koje nisu kondicionirane
u skladu s uvjetima za IPS e.max ZirCAD, npr. pjeskarene s Al203

- oblaganje proizvodom IPS e.max ZirCAD MT Multi

- materijale IPS e max Ceram ZirLiner i Margin ne bi trebalo
upotrebljavati na proizvodima IPS e.max Press i IPS e.max CAD

- zavrdna restauracija ne smije se ponovno upotrebljavati.

Nuspojave
Dosad nema poznatih nuspojava.

Interakcije
Dosad nema poznatih interakcija.

Klinicka korist

- restauracija funkije Zvakanja
- restauracija estetike

Sastav
Komponenta proizvoda

Materijali za slojevanje:
IPS e.max Ceram, IPS e.max Ceram
Impuls, IPS e.max Ceram Selection

IPS Model Sealer

IPS Ceramic Separating Liguid

IPS Margin Sealer

IPS e.max Ceram Shade

IPS e.max Ceram Essence

IPS e.max Ceram Glaze Powder - FLUO

IPS emax Ceram Glaze Paste — FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Spray

Dodatna oprema medicinskog proizvoda:

Komponente proizvoda

IPS Build-Up Liquid (allround)

IPS Build-Up Liquid (soft)
IPS emax Ceram
Glaze and Stain Liquid (allround)

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid (longlife)

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid

Sastav

- dentalna keramika
- staklo
- pigmenti

- etilacetat
- nitro-celuloza
- acetiltri-n-butilcitrat

- parafinsko ulje

- heksan

- polivinil-eter

- staklo

- butan-1,3-diol

- glicerin

= polivinil pirolidon
- pigmenti

- staklo

- pigmenti

- staklo

- pigmenti

- staklo

- butan-1,3-diol

- glicerin

- polivinil pirolidon
- pigmenti

- staklo

- 2-propanol

- izobutan

Sastav

- voda

- butan-1,3-diol
- cinkov klorid

- voda

- propan-1,2-diol
- cinkov klorid

- butan-1,3-diol

- pentan-15-diol

- voda
- hidroksietil celuloza
- cinkov klorid

- voda
- butan-1,3-diol
- cinkov klorid



0Oznacavanje/objasnjenje materijala
Materijali za slojevanje IPS e.max Ceram:

- ZirLiner(samo za 7ZrQ2)
IPS emax Ceram ZirLiner su posebni keramicki materijali koji
postizu pouzdano svezivanje s cirkonij oksidom. Upotrebljavaju se
za uskladivanje Zeljene boje zuba i stvaranja prirodne, dubinske
fluorescencije.

- Margin(samo za 7r02)
Materijali IPS e.max Ceram Margin imaju ponesto vecu
neprozirnost i veéu fluorescenciju od materijala IPS Style Ceram
Dentin te stoga omogucuju oblikovanje keramickih stepenica.

- Deep Dentin
IPS e.max Ceram Deep Dentin su neprozirni Dentin materijali koji
se upotrebljavaju u podrucjima ogranic¢ene debljine slojaiu
incizalnim podrucjima.

- Dentin
Boja i translucencija materijala IPS e.max Ceram Dentin
prilagodene su boji prirodnog dentina.
Omogucuju to¢nu reprodukeiju odabrane boje dentina na
neprozirnim konstrukcijama.

- Power Dentin
IPS e.max Ceram Power Dentin materijali pokazuju povecanu
neprozirnost i svjetlinu u usporedbi s konvencionalnim Dentin
materijalima. Posebno se preporuca za uporabu na
transclucentnim konstrukcijama.

- Transpa Incisal
IPS e.max Ceram Incisal materijali napravljeni su po uzoru na
prirodni incizalni materijal. U kombinaciji s Dentin materijalima
pomazu u postizanju ispravne A-D boje na neprozirnim
konstrukcijama.

- Power Incisal
IPS e.max Ceram Power Incisal materijali napravljeni su po uzoru
na prirodni incizalni materijal. U kombinaciji s Power Dentin
materijalima pomazu u postizanju ispravne A-D boje na
translucentnim konstrukcijama.

- Gingiva
IPS e max Ceram Gingiva materijali posebno su obojeni keramicki
materijali za prirodnu rekonstrukciju dijelova gingiva. Prilagoden
je konceptu boja Gingiva Solution tvrtke Ivoclar.

- Add-On
IPS e.max Ceram Add-0On materijali upotrebljavaju se za
prilagodavanje, npr. kontaktnih to¢aka, oslonaca meduclanova ili
toCnosti pristajanja stepenice. Prilagodbe se mogu izvesti s
pecenjem glazure ili nakon pecenja glazure. Dostupna su Cetiri
materijala IPS e.max Ceram Add-0n za razne zahtjeve.

IPS e.max Ceram Impulse materijali za slojevanje:

- Opal Effect
IPS e.max Ceram Opal Effect materijali su posebno obojeni
incizalni materijali. Omoguduje oponasanje dinamicnih svjetlosno-
optickih svojstva prirodnih zuba.

- Mamelon.
IPS e.max Ceram Mamelon materijali intenzivni su materijali s
efektom neprozirnosti za naglasavanje incizalne trecine. Ovisno o
korisnikovim radnim navikama materijali se nanose u tankim
trakicama na reducirani dentin.

- Transpa
IPS e.max Ceram Transpa materijali dostupni su u razlicitim
nijansama. Podobni su za izradu obojenih, prozirnih podrucja, a
osobito u incizalnoj tredini.

- Special Incisal
IPS e max Ceram Special Incisal materijali mogu se mijesati s
materijalima IPS e.max Incisal radi prilagodbe i pojacanja boje, a
mogu se i izravno primijeniti.

- InterIncisal
Materijal IPS e.max Ceram Inter Incisal upotrebljava se za
povecanje vrijednosti svjetline incizalne trecine. Primjenjuje ga se
izravno na dentin u zadani oblik leptira.

- Cervical Transpa
IPS e.max Ceram Cervical Transpa materijali reproduciraju boje s
intenzivnijom translucencijom i podrzavaju prirodan prijelaz od
gingive do ljuskice.

- Incisal Edge
Materijal IPS e.max Ceram Incisal Edge upotrebljava se za
postizanje tzv. halo-efekta koji se javlja kod prirodnih zuba zbog
lomljenja svjetlosti na incizalnom rubu.

- Occlusal Dentin
IPS e.max Ceram Occlusal Dentin materijali upotrebljavaju se za
primjenu karakterizacija, a osobito u okluzalnom podrucju.
MoZe ih se upotrebljavatii na cervikalnom, nepéanom i jezicnom
podrudju.

- Materijali za slojevanje IPS e.max Ceram Selection
IPS e.max Ceram Selection posebno su obojani materijali za
caklinu i postizanje efekta. Upotrebljavaju se u kombinaciji s
postojeéim materijalima IPS e.max Ceram.

2  Primjena

Napomena:

- Ispravna priprema povrsine ovisi o0 materijalu koji se
upotrebljava za nadomjestak. Postupak prema Uputama za
uporabu za odgovarajucéi materijal.

- lzbjegavajte kontaminaciju unutarnjih dijelova nadomjestka.

I. IPS e.max Ceram keramika za slojevanje

Mijesanje materijala za slojevanje

Za mijeSanje materijala za slojevanje upotrijebite tekuéinu IPS Build-Up
Liquid allround ili soft. (Materijali za slojevanje ZirLiner mije3aju se s IPS
e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid, a Margin materijali za slojevanje
s tekuéinom IPS e.max Ceram Margin Build-Up Liquid). Upotrebljavajte
destiliranu vodu za ponovno vlaZenje materijala za slojevanje.

Shema slojevanja

Shema slojevanja materijala IPS e.max Ceram izradena je tako da
omogucuje jednostavnu i pouzdanu reprodukciju boje, neovisno o
materijalu konstrukcije ili boji konstrukcije. Proporcionalno oblikovane
konstrukeije koje podrzavaju oblik i kvrZice predstavljaju idealnu
osnovu.

Ovisno o prethodnoj boji konstrukcije, preporucuje se uporaba
materijala ZirLiner za cirkonij oksid.

Vazno: Pri uporabi Zr0; materijala drugih proizvodaca
preporucuje se uporaba materijala ZirLiner za prethodno
obojane i neobojane konstrukcije.

Shema slojevanja

Shema slojevanja

Shema slojevanja

za cirkonijev dioksid za litij disilikat za ljuskice od
(Zr02) - npr. (LS2) - npr. materijala
IPS e.max ZirCAD IPS e.max Press, IPS e.max Ceram
IPS e.max CAD na vatrostalnim
bataljcima
Zr0, konstrukcija LS, konstrukcija Izrada modela
{ ¥ {
ZirLiner Pecenje temeljnog Pecenje temeljnog
! sloja "wash" sloja ,wash”
Pecenje temeljnog + +
sloja "wash" Dentin Cervical
{ ¥ {
Dentin Incisal Dentin/Impuls
{ {
Incisal Incisal

Oblaganje konstrukcija

Oblikovanje konstrukcije i priprema (Zr02.i LS2)

Oblikovanje konstrukcije za tehniku slojevanja mora uvijek podrzavati
oblik nadomjestka i kvrZice kako bi se postigla ravnomjerna debljina
sloja ljuskice materijalom IPS e.max Ceram. NepridrZavanje navedenih
kriterija za oblikovanje i minimalnu debljinu za Zr02 i LS, konstrukcije
moZze uzrokovati klinicke pogreske, kao $to su pukotine, raslojavanje i
na kraju lom nadomjestka.

U Uputama za uporabu odgovaraju¢eg materijala za konstrukciju
potrazite detaljnije informacija o oblikovanju konstrukcije i pripremi te
o daljnjim tehnikama obrade (npr. tehnika reduciranja (cut-back)).

Nadomjestak je potrebno odistiti i odmastiti prije svakog
pecenja. Svaka kontaminacija nakon ¢iSéenja mora se sprijediti.

Pedenje materijala ZirLiner (ZrQ2)

Pomijesajte IPS emax Ceram ZirLiner u Zeljenoj boji s odgovaraju¢om
tekuéinom IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid do kremaste
konzistencije i nanesite u ravhomjernom, pokrovnom sloju. Nakon toga,
provedite peéenje materijala ZirLiner (pogledajte parametre peéenja).




Pedenje materijala Margin (izborno) (Zr02)

Prije oblikovanja keramickog ruba, prekrijte model bataljka s IPS Margin
Sealer i ostavite da se osusi. Nakon toga izolirajte tekuc¢inom za
separaciju IPS Ceramic Separating Liquid. Pomijesajte IPS e.max Ceram
Margin s odgovarajué¢om tekuéinom IPS e.max Margin Build-Up Liquid.
Nanesite materijal, ostavite da se osusi i pazljivo ga podignite s
bataljka. Zatim provedite 1. peGenje materijala Margin (pogledajte
parametre pecenja).

Namijestite stepenicu i prilagodite je ako je to potrebno. Izolirajte
bataljak.

Zatim provedite 2. peGenje materijala Margin (pogledajte parametre
pecenja).

Pedenje temelinog sloja wash" (temel]) (Zr02.i LS2)
Pecenje temeljnog sloja ,wash" provodi se s IPS Ivocolor Boje i glazure
i/ili materijalom za slojevanje IPS e.max Ceram.

- ZrO2 konstrukcije, prethodno obojane i neobojane
Niska vodljivost topline cirkonij oksida uvijek zahtijeva pecenje
temeljnog sloja "wash", ¢ak i ako je prije provedeno pecenje
materijala ZirLiner. Pecenje temeljnog sloja ,wash" osigurava
kontrolirano sinteriranje keramike na povrsinu konstrukcije
omogudujuéi homogeno svezivanje.

Varijanta A: Pecenje temeljnog sloja "wash" s IPS e.max Ceram
Pomijesajte materijal za slojevanje IPS e.max Ceram (npr.
Deep Dentin, materijal Dentin) s teku¢inom IPS Build-Up
Liguid. Nanesite tanki temeljni sloj "wash" na cijelu
konstrukeiju. Nakon toga provedite pecenje temeljnog sloja
wash" (pogledajte parametre pecenja).

Varijanta B: Pedenje temeljnog sloja (wash) s IPS Ivocolor i
IPS e.max Ceram (tehnika posipanja)

Pomijesajte boje i glazure (FLUO) s tekuéinom za mije3anje
IPS Ivocolor Mixing Liquid allround ili longlife (pogledajte
Upute za uporabu) i nanesite ih u tankom sloju tako da
prekriju cijelu konstrukeiju. Posipajte materijal za slojevanje
IPS e.max Ceram suhim kistom i paZljivo otpusite/otresite
viSak. Nakon toga provedite pecenje temeljnog sloja ,wash"
(pogledajte parametre pecenja).

- LSz konstrukcije

Varijanta A: Pecenje temeljnog sloja ,wash" s IPS e.max Ceram
Pomijesajte materijal za slojevanje IPS e.max Ceram s
tekuc¢inom IPS Build-Up Liquid. Nanesite tanki temeljni sloj
"wash" na cijelu konstrukciju. Nakon toga provedite pecenje
temeljnog sloja ,wash" (pogledajte parametre pecenja).

Varijanta B: Provedite pecenje temeljnog sloja ,wash" s IPS
Ivocolor Boje i glazure
Pomijesajte boje i glazure (FLUO) s tekuéinom za mije3anje
IPS Ivocolor Mixing Liquid allround ili longlife (pogledajte
Upute za uporabu) i nanesite ih u tankom sloju tako da
prekrije cijelu konstrukciju. Nakon toga provedite pecenje
temeljnog sloja ,wash" (pogledajte parametre pecenja).

Varijanta C: Pecenje temeljnog sloja (wash) s IPS Ivocolor i IPS
e.max Ceram (tehnika posipanja)
Pomijesajte i nanesite boje i glazure (FLUO) kako je opisano
za varijantu B. Posipajte IPS e.max Ceram materijal za
slojevanje suhim kistom i paZljivo otpusite/otresite visak.
Nakon toga provedite pecenje temeljnog sloja ,wash"
(pogledajte parametre pecenja).

Slojevanje i pecenje materijala Dentin i Incisal

- 1. peBenje materijala Dentin/Incisal (Zr0z i LS2)
Prije slojevanja materijalom Dentin/Incisal zabrtvite sadreni bataljak i
susjedna podrucja modela s IPS Model Sealer. Osim toga, izolirajte
podruc¢ja meduclanova tekuéinom za separaciju IPS Ceramic
Separating Liquid. Pomijesajte potrebne materijale za slojevanje s IPS
Build-Up Liquid allround ili soft.
Materijale za slojevanje postavljajte u skladu sa shemom slojevanja.
Zatim provedite 1. peéenje materijala Dentin/Incisal (pogledajte
parametre pecenja).

- 2. pedenje materijala Dentin/Incisal (Zr02 i LS,)
ZavrSite povrsinu nadomjestka odgovarajucim brusnim
instrumentima i temeljito ocistite. Cis¢enje se obavlja ultrazvukom u
vodenoj kupelji ili mlazom pare. Ako je nakon ¢is¢enja i dalje prisutna
povrsinska kontaminacija, potrebno je pjeskariti povrsinu sredstvom
Al203 Type 100 pod pritiskom od 1 bara.

Jo§ jednom izolirajte okolne komponente modela (npr. okolne zube,
oslonce medudlanova) tekuc¢inom za separaciju IPS Ceramic
Separating Liquid. Temeljito osusite nadomjestak i nadopunite
podrucja koja nedostaju odgovarajuéim materijalima za slojevanje.
Obratite posebnu pozornost na aproksimalne i antagonisticke
kontakte.

Zatim provedite 2. peGenje materijala Dentin/Incisal (pogledajte
parametre pecenja). Ako su potrebni dodatni ciklusi pe¢enja
materijala Dentin/Incisal, provodi ih se s parametrima za 2. peéenje
materijala Dental/Incisal.

Pecenje boja i glazura (Zr02i LS2)

- ZavrSna obrada i priprema za pecenje boja i glazura
(Zr02i LS2)
Zavrsno obradite nadomjestak odgovarajuéim brusnim
instrumentima.
Podrucja koja bi trebala biti sjajnija nakon pecenja glazure mogu
se zagladiti i predpolirati silikonskim polirerima. Temeljito ogistite
nadomjestak mlazom pare i osusite ga zrakom bez primjese ulja.

- Pedenje bojaiglazura (Zr02i LSy)
Pecenje boja i glazura provodi se materijalima IPS Ivocolor Boje i
glazure. Detaljne informacije o obradi i odgovarajucim
parametrima za pec¢enje mozete pronadi u odgovaraju¢im
Uputama za uporabu.

Pecenje materijala Add-0n (Zr02i LS2)

- Varijanta A: Add-0n s pecenjem glazure
Za manje prilagodbe nanesite zajedno kod pecenja glazure,
pomijesajte Cisti IPS e.max Ceram Add-0n Margin s teku¢inom
IPS Margin Build-Up Liquid i nadopunite rubna podrucja koja
nedostaju nakon nanosenja glazure. Pomijesajte IPS e.max
Ceram Add-0n Dentin i Incisal u omjeru 50:50 s materijalom
Dentini Transpa Incisal
Nakon nanosenja glazure nanesite materijal Add-0On na
odgovarajuéa podrucja. Nakon toga provedite pecenje
materijala Add-0On s pedenjem glazure (pogledajte parametre
pecenja).

- Varijanta B: Add-0n nakon pecenja glazure

Za potrebne prilagodbe nakon dovrsetka i probe na pacijentu
nanesite IPS e.max Ceram Add-0n Dentin i Incisal potpuno na
odgovarajuca podrucja. Nakon toga provedite pecenje
materijala Add-On s pe¢enjem glazure (pogledajte parametre
pecéenja).

D}] - Nakon korektivnog pecenja ispolirajte nadopunjena
podrucja do visokog sjaja odgovarajucim instrumentima za
poliranje (npr. gumenim polirkama).

- Ispolirajte nadomjestak odgovarajuc¢im instrumentima za
poliranje nakon bilo koje prilagodbe.

Izrada ljuskica na vatrostalnim bataljcima

Izrada modela
Izradite duplikat radnog modela ili pojedinacnih bataljaka te ih prelijte
komercijalnim vatrostalnim materijalom za modele, npr. BegoForm®
tvrtke Bego, Cosmotech VEST tvrtke GC (svakako pratite proizvodaGeve
upute).
Model vatrostalnih bataljaka potrebno je namakati u destiliranoj
vodi otprilike 5 — 10 minuta prije svakog radnog koraka.

Pecenje temeljnog sloja "wash"

Nakon pec¢enja namocite i uklonite mjehurice iz bataljaka. Pomijesajte
materijale IPS e.max Ceram (po mogucnosti Add-0n materijale) s
tekuc¢inom IPS Build-Up Liquid. Nanesite temeljni sloj wash" u jako
tankom sloju tako da potpuno prekriva pripremljena podrucja. Zatim
provedite peGenje temeljnog sloja ljuskice (pogledajte parametre
pedenja).

Pecenje materijala Cervical

Cervikalna podrucja nadogradena su materijalom IPS e.max Ceram
Deep Dentin. Zatim provedite pecenje materijala Cervical za ljuskice
(pogledajte parametre pecenja).

Pecenje materijala Dentin/Impulse

Unutarnje slojevanje provodi se u skladu s prirodnim obiljezjima, a
sastoji se od nadgradnje dentina i unosenja razlicitih posebnih efekata.
Zatim provedite pecenje materijala Dentin/Impuls za ljuskice
(pogledajte parametre pedenja).




PeCenje materijala Incisal

Nadogradite vanjski sloj cakline materijalima Incisal i Transpa.
Prema potrebi moZete provesti korektivne cikluse pecenja s istim
parametrima. Zatim provedite pecenje materijala Incisal za ljuskice
(pogledajte parametre petenja).

Pecdenje boja i glazura

Provedite pecenje boja i glazura materijalima IPS Ivocolor Boje i
glazure. Detaljnije informacije mogu se pronaci u odgovarajuc¢im
uputama za uporabu. Nakon toga provedite pecenje boja i glazure za
ljuskice s IPS Ivocolor (pogledajte parametar pecenja).

Skidanje ljuskice
Uklonite veliku koli¢inu bataljka s brusnim diskom. Nakon toga

pjeskarite unutarnji dio ljuskice mlazom za poliranje pod pritiskom od
maks. 1 bara kako biste uklonili sve tragove materijala od bataljka.

Parametri pec¢enja - IPS e.max Ceram keramika za slojevanje

Opcenite vazne napomene o peéenju

- Ako se ne upotrebljava pec¢ tvrtke Ivoclar, moZda ¢e biti potrebno
prilagoditi temperature.

- Na pocetku pecenja otvorite pec¢ i pricekajte zvucni signal. Nakon
toga postavite podloZak za pecenje s predmetima u sredinu stalka
za pecenje i pokrenite program.

Nakon aktiviranja infracrvene tehnologije postavite predmete
tako da su Sto viSe u vidnom krugu infracrvene kamere.

- Uklonite IPS e.max predmete iz pec¢i nakon dovrsetka ciklusa
pecenja (priGekajte zvutni signal peéi).

- Ostavite predmete da se ohlade na sobnoj temperaturi na mjestu
zasticenom od propuha.

- Ne dodirujte vru¢e predmete metalnim klijestima/pincetom.

- Nemojte pjeskariti ni brzo hladiti objekte vodom.

IPS e.max Ceram na materijalima IPS e.max Press ili IPS e.max CAD
(tehnika reduciranja (cut-back) i tehnike slojevanja)

Pecenje Prvo Drugo Pecenje = Pecenje

temeljnog peéenje = pedenje bojes | glazures Add-Ons ﬁ'ndal:(-c?nn
sloja materijala materijala materija- materija- pecenjem .
"wash" = Dentin/ Dentin/ limalPS IlimalPS glazure ';Iazu:e

(temelj) Incisal Incisal Ivocolor  Ivocolor

Temperatura u
stanju
pripravnosti
B [°c]
Vrijeme
zatvaranja*

S [min]
Brzina
zagrijavanja 90 90 90 60 60 60 50
t~ [°C/min]

Temperatura

peéenja 650 650 650 710 710 710 700
T1 [°C]

Vrijeme drZanja
H1 [min]
Brzina
zagrijavanja 20 20
t~ [°C/min]

Terpperatura

pedenja 730 730
T2 [°C]

Vrijeme drZanja
H2 [min]
Vakuum 1

T [°c]

12 [°C]

Vakuum 2
21 [°C] 60 G50 80 q09 709 709 699

2; [°C]

Dugotrajno

hladenje ** 0 0 0 0 0 0 0
L [°c]

Brzina hladenja
tx [°C/min]

403 403 403 403 403 403 403

IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
04:00 04:00 04:00 06:00 06:00 06:00 06:00

00:00 00:00 00:00 01:00 01:00 01:00 01:00

02:00 02:00 02:00 - - - -

400 400 400
650 650 650 450 450 450 450

* |RT standardni nagin

DE Ovisno o vrsti pedi temperaturu pecenja moZete prilagoditi za
+5°C, a najvise 10 °C.

Pedenije litij disilikatne staklokeramike na (LS2) nadomjescima

- Upotrijebite sacasti podloZak za pecenje i potporne kolcice koji
pripadaju pedi kako biste pekli nadomjestke.

- Ne smiju se upotrebljavati keramicki kolCi¢i jer se mogu spajiti na
nadomjestak.

- Morate se pridrZavati temperatura za pecenje.
Porast temperature pecenja uzrokuje jaku vitrifikaciju izmedu
konstrukcije i keramike za slojevanije, $to kasnije moZe uzrokovati
naknadno pucanje. SniZavanje temperature pecenja uzrokuje
preslabu pecenost keramike zbog ¢ega je ona vrlo krhka, Sto pak
moze uzrokovati raslojavanje.

- Parametri navedeni u Uputama za uporabu uskladeni su s pe¢ima
Ivoclar (raspon tolerancije +/- 10 °C).

IPS e.max Ceram na materijalima IPS e.max ZirCAD, IPS e.max ZirPress ili
Zenostar (tehnika reduciranja (cut-back) i tehnika slojevanja)

1i 2 1 2 . Pecenje
Pegenje . . . . Pegenje
L ) " petenje pedenje ' S°€N glazure s
Peenje oxenje t© Sleol_];log Dentin/ Dentin/ POJ€S “(ote”” add-ons Add-On
Zirtiner “vargin S92 incisal Incisal M3 ialom pesenjem N2kon
materijala mate- 'wash mate- | mate- rijalom 1PS e pecenja
» rijala (temel)) rijala | rijala Ivocolor g glazure
3) Ivocolor
2 ) D) 4
Tempeyatura
DieMasti | 403 403 403 403 | 403 403 403 403 403
B [°Cc]
oo e IRT/ RT/ IRT/ RT/ T/ IRT/ RT/ IRT/ IRT/
S [min] 04:.00 04:.00 0400 04:00 04:.00 06:00 06:00 06:00 06:00
Brzina

zagrijavanja 40 40 90 90 90 60 60 60 50
t» [°C/min]

Terppe_ratura

pecenja 960 800 650 650 650 710 710 710 700
Ta [°C]

Vrijeme

drZanja 01.00 01:.00 = 00:00 @ 00:00 0000 0100 01:.00 0100 0100
H1 [min]

Brzina

zagrijavanja - - 20 20 20 - - - -
t» [°C/min]

Terppeyatura

pedenja - - 730 730 730 - - - -
T2 [°c]

Vrijeme

drzanja - - 0200 0200 02:00 - - - -
Hz [min]

Vakuum 1

T [°C] 450 450 400 400 400 450 450 450 450
12 [°C]

Vakuum 2

2 [°C] 959 799 G0 850 60 q09 709 709 699
2, [°C]

Dugotrajno

hladenje ** 0 0 0 0 0 450 450 450 450
L [°c]

Brzina

hladenja 0 0 0 0 0 0 0 0 0
tx [°C/min]

* |RT standardni nadinrada  ** Dugotrajno hladenje za zadnje pecenje

" prije navostavanja i presanja materijalima IPS e.max ZirPress

2 nije za uporabu s IPS e.max ZirPress

3) Za optimalni rezultat pecenja viseclanih mostova (4 - 14 ¢lanova), vrijeme drZanja
H2 treba se povecati na 3 min.

4 Za viseGlane mostove od Zr02 sa ogromnim meduc¢lanovima brzinu zagrijavanja
smanjite na 45 °C/min za pecenje glazure s materijalima IPS Ivocolor

EE] Ovisno o vrsti peéi temperaturu pecenja mozete prilagoditi za
+5°C, a najvise =10 °C.



Pedenje nadomjestaka na konstrukciji od cirkonij oksida (ZrQ2)

- Ravnomjerna raspodjela temperature u komori za pecenje ovisi 0
vrsti peci, ali i veli¢ini komore za pecenje.

- Parametri navedeni u Uputama za uporabu uskladeni su s pe¢ima
tvrtke Ivoclar (raspon tolerancije +/- 10 °C).

IPS e.max Ceram na vatrostalnim bataljcima (tehnika oblaganja)

O Pecenje
Pecenje o
e temeljnog iy .. .
temeljnog . u et Pecenje « . Pecenje boja
sloja ,wash" ;g’{.au;"kvia;hs gz?zz“_j Dentin/ PI?\E?s?F i glazure za
za ljuskice s Péemax materijala za Impulse materijala za ljuskice s
IPS e.max Cer.am I'usliice materijalaza 2 materijalima!
Ceram Dentin/ ! ljuskice IPS Ivocolor
Add-On Transpa
Temperatura u
oenosti 403 403 403 403 403 403
B [°c]
Vi
Zatvaranja® RT/ T/ RT/  IRT/  RT/  RT/
- 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00
S [min]
Brzina
zagrijavanja 50 50 50 50 50 50
t~ [°C/min]
Terppqratura
pecenja 720 780 770 770 770 740
T [°c]
Vijemedrzania 0100 prpo | 010D 000 | 0100 OO0
H [min]
yekuumT 450 450 450 450 450 450
11[°c]
Vakuum 2
2 [°C] 719 779 769 769 769 739
Dugotrgjno
hladenje ** 0 0 0 0 0 0
L [°c]
Brzina hladenja
tx [°C/min] 0 0 0 0 0 0

* |RT standardni nagin

D}] Ovisno o vrsti peci, temperaturu peenja mozete prilagoditi za
+5°C, a najvise 10 °C.

Pecenje IPS e max Ceram ljuskica

- Morate se pridrZavati parametara pecenja za izradu ljuskica.

- Produljeno vrijeme zatvaranja osigurava njezno i potpuno susenje
vatrostalnog bataljka ¢ime se omogucuje postizanje homogenog
rezultata pecenja.

Il. IPS e.max Ceram boje i glazure

Karakterizacija i bojanje kostrukcija

IPS e.max Ceram Shades

IPS e.max Ceram Shades za A-D boje upotrebljavaju se za konacnu
promjenu boje IPS e.max nadomjestaka. IPS e max Ceram Shades
Incisal osobito su prikladni za potpuno oblikovane nadomjestke.
Upotrebljavaju se za oponasanje incizalnog podrucja i daju incizalnoj
trecini opticku translucenciju i efekt dubine.

Ako je potrebno, mijesajte gotove paste s tekucinom IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid do Zeljene konzistencije. Za bolje vlazenje
materijala Boje i glazure, na povrsinu se moze nanijeti mala koli¢ina
tekucine Glaze and Stain Liquid. IPS Ivocolor zatim se nanosi u tankom
sloju.

IPS e.max Ceram Essence

IPS e.max Ceram Essence prahovi upotrebljavaju se za unutarnju
karakterizaciju, za mijeanje s drugim IPS e.max Ceram prahovima i za
konacnu vanjsku povrsinsku karakterizaciju.

Ovisno o njihovoj boji, jako fini prahovi su visSe-manje fluorescentni.
Tekucine IPS e.max Ceram Glaze and Stains upotrebljavaju se za
mijesanje. Konac¢na boja zatim se nanosi u tankom sloju.

IPS e.max Ceram Glaze Powder/Paste

Prahovi/paste IPS e.max Ceram Glaze namijenjeni su za glaziranje
nadomjestka. Prahove/paste mijesajte s tekuéinom IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid do Zeljene konzistencije. Tekuc¢ina se mijesa s
prahovima/pastama Glaze do homogene konzistencije. Konacna
glazura nanosi se u ravhomjernom, prekrivajué¢im sloju na sva podrucja
nadomjestka.

IPS e max Ceram Glaze Powerds/Paste — FLUQ

Prahovi/paste IPS e.max Ceram Glaze /FLUO namijenjeni su za
glaziranje nadomjestka. Prahove/paste mijesajte s teku¢inom

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid do Zeljene konzistencije.
Tekucina se mijesa s prahovima/pastama Fluo do homogene
konzistencije. Konac¢na glazura nanosi se u ravnomjernom,
prekrivajucim sloju na sva podrucja nadomjestka. Fluorescentne
glazure osobito su prikladne za nadomjestke koji nisu obloZeni
materijalom IPS e.max Ceram. Takoder, moraju se upotrebljavati za
potpuno oblikovane i djelomi¢no reducirane konstrukeije s niskom
razinom fluorescencije ili potpunim nedostatkom fluorescencije.

IPS e.max Ceram Glaze Spray

IPS e.max Ceram Glaze Spray namijenjen je za brzo i jednostavno
glaziranje potpuno oblikovanih presanih, glodanih ili slojevanih

IPS e max nadomjestaka.

Dobro protresite sprej IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray neposredno
prije uporabe dok se kuglica za mijesanje u spremniku ne po¢ne
slobodno kretati (oko 20 sekundi).

Ako se limenka ne protrese dovoljno, sprej ¢e sadrZavati uglavnom
potisno sredstvo. To znaci da ¢e biti nedovoljna pokrivenost prahom za
glaziranje. Pazite na razmak od 10 cm izmedu mlaznice i povrsine
predvidene za rasprsivanje i drzite limenku Sto okomitije tijekom
rasprisivanja. Nadomjestak poprskajte sa svih strana u kratkim naletima
i uisto vrijeme okrecite nadomjestak tako da se stvori ravnomjeran
sloj. Limenku sa sprejom ponaovno protresite izmedu pojedinih
rasprsivanja. Sacekajte kratko dok se sloj glazure ne osusi i ne poprimi
bjelkastu boju. Podrucja na kojima sloj nije ravnomjeran moraju se
ponovno poprskati. Ako glazura u spreju slu¢ajno dode u unutarnje
dijelove nadomjestka, uklonite ga suhim kistom s kratkim dlagicama.

IPS e max Ceram Glaze and Stain Liguid allround

Tekucina za mijeSanje svih prahova i pasti IPS Ceram Shade, Essence i
Glaze. Liquid allround omogucuje prilagodbu konzistencije za
konvencionalnu obradu. Prahovi pomijesani s tekué¢inom Liquid
allround mogu se obradivati kratko vrijeme (otprilike ¥2 dana)

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liguid longlife

Tekucina za mijeSanje svih prahova i pasti IPS Ceram Shade, Essence i
Glaze. Liquid longlife omogucuje prili¢no pastoznu konzistenciju
materijala. Pomije3ani prahovi ostaju obradivi dulje vrijeme (otprilike 1
tjedan)

EE] - Stvrdnuta konzistencija utjece na ponasanje pri nanosenju i
rezultate pecenja. Ako se materijal za glaziranje pravilno
nanosi, nadomjestak pokazuje ravnomjerni sjaj nakon
pecenja i zadrZava se povrsinska struktura.

- Intenzivnije boje postiZu se u nekoliko postupaka bojanja i
pecenja, a ne nanosenjem debljih slojeva.

- Nadomjestak mora biti bez onecis¢enja i bez ostataka
masnoce prije bojanja i glazure.

- Za¢iséenje nadomjestka prikladan je uredaj na paruili
ultrazvuéna kupka.

- lzbjegavajte prekomjerno nakupljanje materijala i nanosenje
materijala u predebelom sloju.

Kombinacije boja
Navedene kombinacije su referentne vrijednosti:

IPS e.max Ceram

Shade A-D Bleach BL

Shade Incisal 1 A1,A2,A3,B1,B2, B3, B4 BL1, BL2, BL3, BL4

Shade Incisal 2 A35,A4,C1,C2,C3,C4,

D2, D3, D4
Shade 0 BL1, BL2, BL3, BL4
Shade 1 A1,A2,A3,A35
Shade 2 B1,B2,B3,B4,D4
Shade 3 €1,C2,C3,C4
Shade 4 A2,D2,D3



Parametri pecenja - IPS e.max Ceram boje i glazure

Pedenje boja i glazure u tehnici bojanja (monolitni)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Temperatura u
stanju pripravnosti 403 403 403 403
B [°C]
Vrijeme zatvaranja * IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 06:00 06:00 06:00 06:00
Brzina zagrijavanja
t~ [°C/min] 60 60 60 60
Temperatura
pecenja 770 770 770 770
T [°c]
Vrijeme drZanja 01:30 0130 0130 0130
H [min]
Vakuum 1
11°0] 450 450 450 450
Vakuum 2
2 [°¢] 769 769 769 769
Dugotrajno
hladenje ** 0 0 450 0
L [°Cc]
Brzina hladenja
tx [°C/min] 0 0 0 0

* |RT standardni nacinrada  ** Dugotrajno hladenje za zadnje pecenja

[:B] Ako se IPS emax ZirCAD nadomjesci oblaZu materijalom
IPS e.max Ceram ili se preko njega presalo IPS e.max ZirPress
materijalom, potrebno je dugotrajno hladenje do 450 °C za
zavrdni ciklus pecenja Stain/Glaze materijala. Ako se nekoliko
IPS e.max ZirCAD restauracijskih jedinica (vieélani mostovi s
ogromnim meduclanovima ili nekoliko potpuno oblikovanih
nadomjestaka) pece u istom ciklusu peéenja, temeljito
zagrijavanje predmeta koji se peku moze potrajati dulje. To se
mozZe neutralizirati smanjenjem brzine zagrijavanja ili
produljenjem vremena zadrzavanja pri konacnoj temperaturi.

Pecenje Stain i Glaze materijala tehnikom reduciranja (cut-back) i
tehnike slojevanja (potpuno oblaganje)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Press CAD ZirPress ZirCAD

Temperatura u
stanju pripravnosti 403 403 403 403
B [°C]
Vrijeme zatvarania a1/ IRT / IRT / IRT /

. 06:00 06:00 06:00 06:00
S [min]
Brzina zagrijavanja
t~ [°C/min] 60 60 60 60
Tempqratura
pecenja 725 725 725 725
T [°c]
Vrijeme drZanja 0100 0100 0100 01:00
H [min]
Vakuum 1
11°] 450 450 450 450
Vakuum 2
2 [°c] 724 724 724 724
Dugotrajno
hladenje ** 0 0 450 450
L [°c]
Brzina hladenja
tx [°C/min] 0 0 0 0

* |RT standardni nacinrada  ** Dugotrajno hladenje za zadnje pecenja

D}] Ako se IPS e max ZirCAD nadomjesci oblazu s materijalom
IPS e.max Ceram, potrebno je dugotrajno hladenje do 450°C za
zavrdni ciklus pedenja Stain/Glaze materijala.

- Navedeni parametri pecenja orijentacijske su vrijednosti. 0dnose
se na peci tvrtke Ivoclar Programat® P310, P510, P710, P300,
EP3010 i EP5010. Za pedi starije generacije (npr. P80, P90, P95,
P100, X1) te su vrijednosti takoder orijentacijske vrijednosti.
Medutim, ovisno o starosti komore za pecenje, vrijednosti mogu
odstupati za+/-10°C.

ivoclar.com

- Ako se ne upotrebljava pe¢ tvrtke Ivoclar, moZda ée biti potrebno
ispraviti temperature.

- Zbog regionalnih razlika u napajanju ili ako nekoliko elektronickih
uredaja radi na istom strujnom krugu, mozda ¢e biti potrebno
prilagoditi temperature.

- Kako bi se zadrzZala svojstva materijala, otvoreni spremnici s
proizvodom moraju se ponovno zatvoriti odmah nakon uporabe.

3  Sigurnosne informacije

- Uslugaju ozhiljnih incidenata vezanih za proizvod, obratite se
tvrtki Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan /
Lihtenstajn, internetska stranica: www.ivoclarcom i odgovornom
nadleznom tijelu.

- Trenutacna verzija Uputa za uporabu dostupna je na nasoj
internetskoj stranici: www.ivoclar.om

- Objasnjenja simbola: www.ivoclar.com/elFU

- Sazetak o sigurnosnoj i klinickoj u¢inkovitosti (SSCP) dostupan je
u Europskoj bazi podataka za medicinske proizvode (EUDAMED) na
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Osnovni UDI-DI: 76152082ACERAOQ8F6

Upozorenja

- PridrZavajte se sigurnosno-tehnickog lista (STL) (dostupan na
internetskoj stranici www.ivoclar.com).

- Tijekom zavrine obrade nemojte udisati keramicku prasinu.
Upotrebljavajte usisnu opremu, zastitne maske i naocale.

- (Cestaidugotrajna uporaba profesionalnih sredstva za izbjeljivanje
na bazi peroksida (karbamidov peroksid, vodikov peroksid) i
kiselkastih fosfatnih fluorida za sprjecavanje karijesa mogu
povrsine postojec¢ih nadomjestaka uciniti hrapavim i mat.

- IPS Margin Sealer sadrZi heksan. Heksan je visoko zapaljiva tvar
Stetna po zdravlje. Izbjegavajte kontakt materijala s kozom i
oc¢ima. Nemojte udisati pare i drZite se podalje od izvora zapaljenja.

- IPS e.max Ceram Glaze Spray: Nemojte udisati maglicu nastalu
rasprsivanjem. Spremnik je pod tlakom. Zastitite ga od izravne
sunceve svjetlosti i temperature preko 50 °C. Nemojte otvarati na
silu niti paliti limenku, ¢ak ni kad je potpuno prazna.

Informacije o zbrinjavanju

Ostatak zaliha morate zbrinuti u skladu s odgovarajuéim nacionalnim
pravnim propisima.

Preostali rizici

Korisnici trebaju biti svjesni da svaka stomatoloska intervencija u usnoj

Supljini ukljucuje odredene rizike.

Postoje sljededi poznati preostali klinicki rizici:

- raslojavanje/napuknuc¢a/decementiranje materijala za
restauraciju moZe dovesti do gutanja ili usisavanja materijala te
se stomatoloski tretman mora ponoviti.

4 Nacin éuvanja i vijek trajanja

- Temperatura skladistenja
tekudina/brtvila/boja/pasti: 2 - 28 °C

- Materijali za slojevanje: nema posebnih uvjeta skladistenja

- Nemojte upotrebljavati proizvod nakon isteka navedenog roka
valjanosti.

- Rokvaljanosti: pogledajte napomenu na pakiranju

- Prije uporabe provjerite jesu li ambalaZa i proizvod osteceni. Ako
ste u nedoumici, obratite se tvrtki lvoclar Vivadent AG ili vasem
lokalnom prodajnom partneru.

Dodatne informacije

Cuvajte materijal dalje od dohvata djece!
Nisu svi proizvodi dostupni u svim zemljama.

Materijal je razvijen samo za uporabu u stomatologiji. Smije se obradivati iskljucivo prema uputama za uporabu.
Proizvodac nije odgovoran za $tete koje nastanu kao rezultat zlouporabe ili nepridrzavanja uputa. Korisnik je
odgovoran za ispitivanje prikladnosti i uporabljivosti proizvoda za svaku svrhu koja nije izri¢ito navedena u
Uputama. Opisi i podaci ne predstavljaju jamstvo o osobinama i nisu obvezujuéi

ivoclar



IPS e.max®” Ceram

[cs] Navod k pouZiti
- Fluorapatitova fazetovaci keramika
- Barvy a glazury
- Michaci kapalina keramiky

Rx ONLY
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1  Urcené poutziti

Uréeny ucel

- Celokeramické materidly pro fazetovani nahrad IPS e.max
zhotovenych z lithium disilikatu a oxidu zirkoniéitého. (CTE v
rozmez{ 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C));

- vrstveni fazet

Cilova skupina pacientt
- Pacienti s trvalym chrupem

UrCeni uZivatelé
- Zubnilékafi (klinicky postup)
—  Zubni technici (zhotovovani ndhrad v laboratofi)

Specialni skoleni

74dné dalii specialni $koleni neni tfeba.
PouZiti

Pouze pro pouZiti ve stomatologii.

Popis

Skupina vyrobkd IPS e.max® Ceram zahrnuje Sirokou Skalu rdznych
materiall pro vrstveni, charakterizaci a glazovani fazetovanych nahrad
a charakterizaci ndhrad IPS e.max zhotovenych z lithium disilikatu a
oxidu zirkoni¢itého (CTE v rozmezi 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) a pro
vrstveni fazet.

Nazev produktu Popis produktu

Charakterizace nosnych konstrukci z
IPS e max Ceram oxidu zirkoni¢itého (CTE v rozmezi 10,5
ZirLiner 11,0) x 10¢/K (25-500 °C)) ve frontalnim i
distalnim Useku chrupu

Thoto keramickych okraj na nosnych
IPS e.max Ceram konstrukcich z oxidu zirkonigitého (CTE v
Margin rozmezi 105-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) ve

frontalnim i distalnim Useku chrupu

Charakterizace cervikalni oblasti fazet
zhotovenych z IPS e.max Ceram ve
frontalnim i distalnim Useku chrupu

IPS e.max Ceram
Cervical Transpa

IPS emax Ceram Fazetovani nosnych konstrukci z oxidu

Deep Dentin

IPS e.max Ceram
Dentin

IPS e.max Ceram
Power Dentin

zirkoniGitého (CTE v rozmezi 10,5-11,0 x
10¢/K (25-500 °C)) ve frontdInim i
distalnim Useku chrupu; fazetovani
lithium disilikatovych nosnych konstrukci
IPS e.max ve frontalnim i distalnim Useku
chrupu; vrstveni fazet ve frontalnim
useku.

IPS emax Ceram
Gingiva

IPS e.max Ceram
Intensive Gingiva

IPS e.max Ceram
Inter Incisal

IPS emax Ceram
Incisal

IPS e.max Ceram
Incisal Edge

IPS emax Ceram
Special Incisal

IPS emax Ceram
Mamelon

IPS emax Ceram
Opal Effect

IPS emax Ceram
Occlusal Dentin

IPS emax Ceram
Power Incisal

IPS emax Ceram
Selection:

- IPS emax Ceram
Special Enamel

- IPS emax Ceram
Light Reflector

- IPS emax Ceram
Light Absorber

IPS e.max Ceram
Transpa

IPS e.max Ceram
Transpa Incisal

IPS e.max Ceram
Add-0On

IPS e.max Ceram
Add-0n Margin

IPS e.max Ceram
Glaze Paste

IPS emax Ceram
Glaze Powder

IPS e.max Ceram
Glaze Spray

Fazetovani gingivalni oblasti nosnych
konstrukei z oxidu zirkoni¢itého (CTE v
rozmezi 105-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) ve
frontalinim i distalnim Useku chrupu;
Fazetovani gingivalni oblasti nosnych
konstrukefi IPS e max zhotovenych z
lithium disilikatu ve frontalnim i distalnim
Useku chrupu.

Charakterizace incizalni oblasti nosnych
konstrukei z oxidu zirkonigitého (CTE v
rozmezi 105-11,0 x 10%/K (25-500 °C)) ve
frontalnim Useku; charakterizace
incizalni oblasti lithium disilikdtovych
nosnych konstrukei IPS e.max ve
frontalnim Useku; charakterizace
vrstvenych fazet ve frontalnim Useku

Charakteristika okluzni oblasti nosnych
konstrukei z oxidu zirkonigitého (CTE v
rozmezi 105-11,0 x 10%/K (25-500 °C)) v
distalnim Useku; charakterizace okluzni
oblasti nosnych konstrukei z lithium
disilikatu IPS emax v distalnim Useku

Fazetovani nosnych konstrukei z oxidu
zirkonigitého (CTE v rozmezi 10,5-11,0 x
10¢/K (25-500 °C)) ve frontalnim i
distalnim Useku chrupu v kombinaci s
IPS e.max Ceram Power Dentin;
fazetovani nosnych konstrukei z lithium
disilikatu IPS e.max ve frontalnim i
distalnim Useku chrupu v kombinaci s
IPS e.max Ceram Power Dentin; vrstveni
fazet ve frontalnim Useku v kombinaci s
IPS e.max Ceram Power Dentin.

Fazetovani nosnych konstrukei z oxidu
zirkonigitého (CTE v rozmezi 10,5-11,0 x
10¢/K (25-500 °C)) ve frontalnim Useku;
fazetovani nosnych konstrukci z lithium
disilikatu ve frontalnim Useku; vrstveni
fazet ve frontalnim Useku

Charakterizace nosnych konstrukei z
oxidu zirkonigitého (CTE v rozmezi 10,5—
11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) ve frontalnim i
distdlnim Useku chrupu; charakterizace
lithium disilikdtovych nosnych konstrukci
IPS e.max ve frontalnim i distalnim Useku
chrupu, charakterizace vrstvenych fazet
ve frontalnim Useku

Uprava celokeramickych nahrad
IPS e.max Ceram ve frontalnim i
distalnim Useku chrupu

Glazovani celokeramickych nahrad

IPS e.max Ceram ve frontalnim i
distalnim Useku chrupu, zvIasté pak
glazovani celoanatomickych nahrad z
oxidu zirkoni¢itého (CTE v rozmezi 10,5~
11,0 x 10%¢/K (25-500 °C)) ve frontalnim i
distalnim Useku chrupu; glazovani
celoanatomickych lithium disilikatovych
nahrad IPS e.max ve frontdlnim i
distalnim Useku chrupu.



Fluorescencéni glazovaci materidl pro
celokeramické nahrady z IPS e.max
Ceram ve frontalnim i distalnim Useku

IPS emax Ceram chrupu, zejmeéna pak glazovani

Glaze Paste FLUO celoanatomickych nahrad z oxidu
zirkoniGitého (CTE v rozmezi 10,5-11,0 x

IPS emax Ceram 10%/K (25-500 °C)) ve frontalnim i

Glaze Powder FLUO distalnim tseku chrupu; glazovani

celoanatomickych lithium disilikatovych
nahrad z IPS e.max Press/CAD ve
frontadlnim i distalnim Useku chrupu

Charakterizace fazet IPS e.max Ceram ve
frontalnim i distalnim Useku chrupu;
charakterizace vrstvenych fazet u

IPS e.max Ceram frontalnich zub(; charakterizace
Essence nosnych konstrukef z oxidu zirkonigitého
IPS e.max Ceram (CTE v rozmezi 105-11,0 x 10¢/K (25-500 °C))
Shade ve frontalnim i distalnim Useku chrupu;

charakterizace lithium disilikatovych
nosnych konstrukei IPS e.max ve
frontalnim i distalnim Useku chrupu

Prislusenstvi zdravotnického prostredku:

Nazev produktu Popis produktu

IPS e.max

Glaze and Stain Liquid o

longlife Miseni barev a glazur IPS emax Ceram
pro celokeramické nahrady ve frontalnim

IPS e.max Ceram i distalnim Useku chrupu

Glaze and Stain Liquid

allround

Miseni vrstvicich materiald IPS e.max
Ceram ZirLiner pro celokeramické
nahrady ve frontalnim i distalnim useku
chrupu

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid
allround

Miseni vrstvicich materiald IPS e.max
Ceram Margin pro celokeramické
nahrady ve frontalnim i distalnim Useku
chrupu

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid
allround

Miseni vrstvicich materialll IPS e.max
Ceram ve frontalnim i distalnim Useku
chrupu

IPS Build-Up Liquid
soft

Miseni vrstvicich materialll IPS e.max

IPS Build-Up Liquid Ceram ve frontalnim i distalnim Useku

allround chrupu
Technické udaje
Typicka
Vlastnost Specifikace stredni
hodnota
CTE (25-400 °C) 94£05 x 10¢/K -
Pevnost v ohybu > 50 MPa 90 MPa
(biaxialni)
Chemicka rozpustnost <100 pg/cm? -
Typ/tfida Typ |/ tfida 1 -

Funkéni kritéria definovana normou IS0 6872:2015 Zubni Iékarstvi —
Keramické materidly jsou spinéna

Indikace

—  Chybgjici struktura zubu ve frontalnim i distalnim Useku chrupu
- Castecna absence chrupu ve frontalnim i distalnim Useku chrupu

Oblasti pouZiti:

- Charakterizace a fazetovani:
IPS e.max Press / IPS e.max CAD (krystalizovany) /
IPS e.max ZirCAD (sintrovany), kromé& IPS e.max ZirCAD MT Multi

- Fazety na Zaruvzdornych matricich

- Charakterizace a fazetovani nosnych konstrukci z ZrO2 s pouZzitim
konkurenénich materiald s CTE v rozmezi od 10,5-11,0 x 10¢/K (25—
500 °C)

Kontraindikace

PouZiti tohoto produktu je kontraindikovano, pokud je u pacienta
znama alergie na kteroukoli ze sloZek.

Omezeni pouZiti

- Neléceny bruxismus (po zavedeni je indikovana dlaha)

- Pacienti se znac¢né redukovanym zbytkovym chrupem

- Fazetovani kovovych nosnych konstrukei

- Jakékoli jiné poufziti, které neni uvedeno v indikacich

- Nedodrzeni uvedenych tlousték vrstev fazetovani

- NedodrZeni poméru tloustky vrstvy mezi nosnou konstrukci a
vrstvici keramikou

- Michani a zpracovani s pouzitim jiné dentaini keramiky

- Nosné konstrukce z oxidu zirkoni¢itého s jinou nez pozadovanou
CTE nesmi byt fazetovany.

- Fazetovani nosnych konstrukei z oxidu zirkonicitého, které nebyly
upraveny podle ustanoveni pro IPS e.max ZirCAD, napf. piskovany s

pouzitim Al,0s.

- Fazetovani IPS emax ZirCAD MT Multi

- Materidly IPS e.max Ceram ZirLiner a Margin by se nemély
pouZivat na IPS e.max Press a IPS e.max CAD.

- Findlni ndhrada nesmi byt pouzivana opakované.

- Nezadouci Gcinky

V souBasnosti nejsou znamy zadné nezadouci Ucinky.
Interakce

Dosud nejsou znamy zZadné interakce.

Klinicky prinos

- Obnoveni Zvykaci funkce

- Obnova estetiky

SloZeni
Material SloZeni
Vrstvici materialy: - DentalIni keramika
IPS e.max Ceram, IPS e.max Ceram - Sklo
Impuls, IPS e.max Ceram Selection - Barviva
- Ethylacetat
IPS Model Sealer - Ethylacetat
- Acetyltri-n-butylcitrat
IPS Ceramic Separating Liguid - Parafinovy olej
. - Hexan
IPS Margin Sealer ~ Polyvinyl ether
- Sklo
- Butan-1,3-diol
IPS e.max Ceram Shade - Glycerin
= Polyvinylpyrrolidon
- Barviva
- Sklo
IPS e.max Ceram Essence —Barviva
IPS e.max Ceram Glaze Powder - FLUQ oK1
’ - Barviva
- Sklo
- Butan-1,3-diol
IPS e.max Ceram Glaze Paste - FLUO - Glycerin
- Polyvinylpyrrolidon
- Barviva
- Sklo
IPS e.max Ceram Glaze Spray - 2-propanol
- Isobutan
Prislusenstvi zdravotnického prostredku:
Material Slozeni
-Voda
IPS Build-Up Liquid (allround) - Butan-1,3-diol
- Chlorid zine¢naty
-Voda
IPS Build-Up Liquid (soft) - Propan-1,2-diol

- Chlorid zine¢naty

IPS emax Ceram

Glaze and Stain Liquid (allround) ~ Butan-1,3-diol

IPS emax Ceram

Glaze and Stain Liquid (longlife) ~ Pentan-1,5-diol

-Voda

- Hydroxyethylceluldza
- Chlorid zine¢naty
-Voda

- Butan-1,3-diol

- Chlorid zine¢naty

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid



0znaceni / vysvétleni materiall

Vrstvici materidly IPS e.max Ceram:

- ZirLiner (pouze pro Zr02)
IPS emax Ceram ZirLiner jsou specidlni keramické materialy, k
dosazeni spolehlivé vazby s oxidem zirkonicitym. PouZivaji se tak,
aby odpovidaly poZadovanému odstinu zubu a vytvarely
prirozenou hloubkovou fluorescenci.

- Margin (pouze pro 7r02)
Materialy IPS e.max Ceram Margin vykazuji o néco vyssi opacitu a
fluorescenci nez materidly IPS e.max Ceram Dentin a umoznuji
tak vytvaret krékové ¢asti ndhrad preparovanych na schlidek.

- Deep Dentin
IPS e max Ceram Deep Dentin jsou opadkni dentinové materidly
pouzivané v oblastech s omezenou tloustkou vrstvy a v incizalnich
oblastech.

- Dentin
0dstin a transparence materiald IPS e.max Ceram Dentin byly
upraveny tak, aby simulovaly pfirodni dentin.
Umoznuji spravnou reprodukei zvoleného odstinu dentinu na
opaknich nosnych konstrukcich.

- Power Dentin
Materidly IPS e.max Ceram Power Dentin vykazuji ve srovnani s
béznymi materialy Dentin zvySenou opacitu a jas. Doporucuji se
zejmeéna pro pouZiti na translucentnich nosnych konstrukeich.

- Transpa Incisal
Materialy IPS e max Ceram Incisal jsou imitaci pfirozenych
incizalnich materidl. V kombinaci s materidly Dentin pomahaji
dosahnout spravného odstinu A-D na opaknich nosnych
konstrukeich.

- Power Incisal
Materialy IPS e.max Ceram Power Incisal jsou imitaci pfirozenych
incizalnich materiald. V kombinaci s materialy Power Dentin
pomahaji dosdhnout spravného odstinu A-D na translucentnich
nosnych konstrukcich.

- Gingiva
Materidly IPS e.max Ceram Gingiva jsou specialné zabarvené
keramické materidly pro realistickou rekonstrukci gingivy. Jsou
prizpGsobeny konceptu barev Gingiva Solution spole¢nosti Ivoclar.

- Add-On
Materialy IPS e.max Ceram Add-0On se pouZivaji k Upravé napr.
kontaktnich bodd, dosed(i mezitlenl nebo presnosti krékovych
uzaver(. Upravy Ize provadét spolecné s vypalovanim glazury
nebo po vypaleni glazury. Pro rizné pozadavky jsou k dispozici
Ctyri materidly IPS e.max Ceram Add-On.

Vrstveni materidld IPS e.max Ceram Impulse:

- Opal Effect
Materialy IPS e.max Ceram Opal Effect jsou specialné zabarvené
incizalni materidly. Umoznuji napodobit dynamické svételné-
optickeé vlastnosti pfirozenych zub(.

- Mamelon
Materidly IPS e.max Ceram Mamelon jsou intenzivni materidly s
opaknim efektem pro zvyraznéni incizalni tretiny. V zavislosti na
pracovnich navycich uzivatele se materidly nanaseji v tenkych
linkadch na redukovany dentin.

- Transpa
Materialy IPS e.max Ceram Transpa jsou k dispozici v riznych
odstinech. Jsou vhodné k reprodukei stinovanych, translucentnich
ploch, zejména v incizalni treting.

- Special Incisal
Materidly IPS e.max Ceram Special Insical Ize bud' smichat s
materidly IPS e.max Incisal pro Upravu a zintenzivnéni barvy, nebo
je Ize pouzit primo.

- InterIncisal
Materidl IPS e max Ceram Inter Incisal se pouziva ke zvyseni jasu
incizalni tretiny. Aplikuje se pfimo na dentin ve tvaru motyla.

- Cervical Transpa
Materialy IPS e max Ceram Cervical Transpa reprodukuji odstiny s
intenzivnéjsi translucenci a podporuiji realisticky pfechod z gingivy
na fazetu.

- Incisal Edge
Materidl IPS e max Ceram Incisal Edge se pouZiva k dosazeni tzv.
halo efektu, ktery vznika u pfirozenych zubd lomem svétla na
incizalni hrané.

- Occlusal Dentin
Materidly IPS e.max Ceram Occlusal Dentin jsou pouZivany pro
charakterizaci zejména v okluzni oblasti.
Lze je pouzit i v cervikalni, palatindlni a lingvalni oblasti.

- Vrstvici materidly IPS e max Ceram Selection
jsou specialné zabarvené sklovinné a efektové materialy. Pouzivaji
se v kombinaci se stavajicimi materialy IPS e.max Ceram.

2  Pouziti

DE} Pozndmka:

- Spravna priprava povrchu zavisi na materialu nahrady.
Postupujte podle navodu k pouZiti pfislusného materialu.
- Vyhnéte se kontaminaci vnitfnich povrch( nahrady.

I.  Vrstvici keramika IPS e.max Ceram

Miseni vrstvicich materiald

K michani vrstvicich materialll pouZijte IPS Build-Up Liquid allround
nebo soft. (Vrstvici materialy ZirLiner se michaji s IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid, vrstvici materidly Margin s IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid). K op&tovnému navihéeni vrstvicich materidld
pouZijte destilovanou vodu.

Schéma vrstveni
Schéma vrstveni IPS e.max Ceram bylo navrZeno tak, aby bylo mozné
snadno a spolehlivé reprodukovat odstin bez ohledu na materidl nebo
odstin nosné konstrukce. IdedInim zakladem je proporcionalni nosna
konstrukce, kterad podporuje jak tvar, tak hrbolky.
V zavislosti na predbézném obarveni nosné konstrukce se pro oxid
zirkonicity doporucuje pouZzit pripravek ZirLiner.
DuleZité: Pri pouZiti materiald Zr0; od jinych vyrobcd se
doporucuje pouzit ZirLiner pro predem barvené i nebarvené
nosné konstrukce.

Schéma vrstveni Schéma vrstveni
pro lithium disilikat fazet
(LS2) - napt. z IPS e.max Ceram

Schéma vrstveni
pro oxid zirkonicity
(Zr0;) - napt.

IPS e.max ZirCAD IPS e.max Press, na Zaruvzdornych
IPS e.max CAD pahylech
Nosna konstrukce z =~ Nosna konstrukce z Vyroba modeld
7r0 LSy {
i 4 Wash vypalovani
ZirLiner Wash vypalovani {
i v Cervical
Wash vypalovani Dentin 1
i } Dentin/Impuls
Dentin Incisal {
! Incisal
Incisal

Fazetovani nosnych konstrukei

Ndvrh a priprava nosné konstrukce (Zr02 a LS2)

Navrh nosné konstrukce pro techniku vrstveni musi vZdy podporovat
tvar ndhrady a hrbolkd, aby bylo dosaZeno rovnomeérné tloustky vrstvev
fazetovanych ¢asti materidlem IPS e.max Ceram. Nedodrzeni
stanovenych konstrukénich kritérii a minimalini tloustky pro nosné
konstrukce z Zr02 a LS, mlzZe vést ke klinickému selhani, jako jsou
praskliny, odstipnuti a nakonec k rozlomeni nahrady.

Dal3i informace o ndvrhu a pripravé nosné konstrukce, jakoZ i o dalSich
technikach zpracovani (napr. technika cut-back) naleznete v navodu k
pouZiti prislusného materialu nosné konstrukce.

Nahrada musi byt zbavena necistot a mastnoty pred kazdym
vypalenim. Je nezbytné zamezit jakékoli kontaminaci po
dokondeni ¢isténi.
Péleni materidlu ZirLiner (Zr0s)
Smichejte IPS e.max Ceram ZirLiner v pozadovaném odstinu s
prislusnou tekutinou IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid do
krémové konzistence a naneste v rovnomeérné kryci vrstve. Poté
proved'te vypaleni materidlu ZirLiner (viz parametry pro vypalovani).

Paleni materidlu Margin (volitelné) (Zr02)

Pred nanesenim krékového materidlu Margin potrete sadrovy model
tekutinou IPS Margin Sealer a nechte jej zaschnout. Nasledné izolujte
pomoci pripravku IPS Ceramic Separating Liquid. Smichejte IPS e.max
Ceram Margin s prislusnou tekutinou IPS e.max Margin Build-Up Liquid.




Aplikujte materidl, nechte jej zaschnout a opatrné sejméte z modelu.
Poté provedte 1. paleni materialu Margin (viz parametry pro palent).
Nasad'te ndhradu na model a v pfipadé potreby krékovy uzavér
upravte. Izolujte matrici.

Poté provedte 2. paleni materidlu Margin (viz parametry pro paleni).

Wash péleni (zaklad) (Zr02 a LS2)
Wash paleni se provadi s barvami a glazurami IPS Ivocolor a/nebo
vrstvicimi materialy IPS e max Ceram.

- Nosné konstrukce ze Zr0,, pfedem barvené a nebarvené
Nizka tepelna vodivost oxidu zirkonicitého vzdy vyZzaduje Wash
paleni,atoiv pripadé, Ze bylo predtim provedeno paleni ZirLiner.
Wash paleni zajiStuje kontrolované slinuti keramiky na povrchu
nosné konstrukce, a tim umoZiuje homogenni spojeni.

Varianta A: Wash paleni s IPS e.max Ceram
Smichejte vrstvici material IPS e.max Ceram (napt. Deep
Dentin, Dentin) s IPS Build-Up Liquid. Naneste tenkou kryci
vrstvu po celé nosné konstrukei. Poté proved'te Wash paleni
(zaklad) (viz parametry pro péleni).

Varianta B: Wash paleni pomoci materialu IPS Ivocolor a
IPS e.max Ceram (technika zapraseni):

Smichejte barvy a glazury (FLUO) s IPS Ivocolor Mixing Liquid
allround nebo longlife (viz ndvod k pouZiti) a aplikujte
tenkou vrstvu, ktera pokryje celou nosnou konstrukei. S
pomoci suchého Stétce popraste materidlem IPS e.max
Ceram a prebytek opatrné odfouknéte/odklepejte. Poté
proved'te Wash paleni (zaklad) (viz parametry pro paleni).

- Nosné konstrukce LS

Varianta A: Wash paleni s IPS e.max Ceram
Smichejte vrstvici material IPS e.max Ceram s IPS Build-Up
Liquid. Naneste tenkou kryci vrstvu po celé nosné konstrukei.
Poté provedte Wash paleni(zaklad) (viz parametry pro
paleni).

Varianta B: Proved'te Wash paleni s barvami a glazurami

IPS Ivocolor
Smichejte barvy a glazury (FLUO) s IPS Ivocolor Mixing Liquid
allround nebo longlife (viz ndvod k pouziti) a aplikujte tenkou
vrstvu, kterd pokryje celou nosnou konstrukei. Poté provedte
Wash vypalovani (zaklad) (viz parametry pro vypalovani).

Varianta C: Wash paleni pomoci materialu IPS Ivocolor a
IPS e.max Ceram (technika zapraseni):
Smichejte a naneste barvy a glazury (FLUQ), jak je popsano u
varianty B. Naneste vrstvici materidl IPS e.max Ceram
pomoci suchého Stétce a prebytek opatrné odfouknéte/
odlepte. Poté proved'te Wash paleni (zaklad) (viz parametry
pro palent).

Vrstveni a paleni materidlu Dentin a Incisal

- 1.péleni Dentin/Incisal (Zr0z a LSy)
Pred vrstvenim materidlu Dentin/Incisal uzaviete povrch
sadrového modelu pahyld a okolni plosky modelu pomoci
IPS Model Sealer. Ddle izolujte oblasti mezic¢lenl pomoci
IPS Ceramic Separating Liquid. Smichejte pozadované vrstvici
materidly s IPS Build-Up Liquid allround nebo soft.
Vrstvéte prislusné vrstvici materidly podle schématu vrstveni. Poté
provedte 1. paleni Dentin/Incisal (viz parametry pro palent).

- 2.pdleni Dentin/Incisal (Zr0z a LS2)
Povrch nahrady dokongete vhodnymi brusnymi nastroji a
dikladné odGistéte. Cisténi se provadi ultrazvukem ve vodni 1azni
nebo parni Cistickou. Pokud je povrch i poté znecistény, je mozné
ho opiskovat pomoci Al,03 typu 100 pfi tlaku 1 bar.
Naizolujte pfiléhajici soutasti modelu (napf. zuby, dosedy
mezi¢lend) opét pomoci IPS Ceramic Separating Liquid. Dikladné
vysuste nahradu a dopliite chybéjici mista pomoci vrstvicich
material{. Vénujte zvIastni pozornost proximalnim kontaktlim a
kontaktdm antagonist(.
Poté provedte 2. paleni Dentin/Incisal (viz parametry pro paleni).
Pokud jsou zapotiebi dalsi palici cykly materialu Dentin/Incisal,
provedou se s pouzitim parametr( pro 2. paleni Dentin/Incisal.

Paleni barev / glazur (Zr02 a LS2)

Dokondeni a pfiprava na paleni barev a glazur (Zr0z a LSz)
Dokoncete nahradu vhodnymi brusnymi nastroji.

Oblasti, které by po vypaleni glazury mély vykazovat vyssi lesk, se
mohou vyhladit a pfedbézné vylestit pomoci silikonovych lesticich
nastrojl. Ndhradu dikladné vycistéte parni Sistickou a osuste ji
proudem vzduchu bez pfimeési oleje.

- Pélenibarev aglazur (Zr0; and LS»)
Paleni barev a glazur se provadi s IPS Ivocolor. Podrobné
informace o zpracovani a odpovidajicich parametrech paleni
naleznete v prislusném navodu k pouziti.

Péleni materidlu Add-0On (ZrOz a L.S2)

- Varianta A: Paleni Add-On s glazurou
Pro drobné Upravy aplikované spole¢né s glazovacim palenim
smichejte Cisty IPS e.max Ceram Add-0On Margin s
IPS Margin Build-Up Liquid a dopliite chybéjici okrajové oblasti po
naneseni glazury. Smichejte IPS e.max Ceram Add-0On Dentin a
Incisal v pomeéru 50:50 s Dentin a Transpa Incisal.
Po naneseni glazury aplikujte material Add-On na prislusné plochy.
Nasledné proved'te paleni Add-0On s glazurou (viz parametry pro
paleni).

- Varianta B: Paleni Add-On po vypaleni glazury
Pro nezbytné Upravy po dokoncéeni a vyzkouseni na pacientovi
naneste na prislusné oblasti isty IPS e max Ceram Add-On Dentin
aIncisal. Nasledné zvolte paleni Add-0On po vypaleni glazury (viz
parametry pro paleni).

- Po korekénim paleni vylestéte dopinéné plochy do vysokého
lesku pomoci vhodnych lesticich nastroji (napf gumovymi
leSticimi nastroji).

- Po Upravé vylestéte ndhradu vhodnymi lesticimi ndstroji.

Vyroba fazet na Zaruvzdornych pahylech

Vyroba modeld

Duplikujte pracovni model, resp. jednotlivé pahyly, a nasledné zhotovte
odlitek z komeréniho Zaruvzdorného materialu pro pahyly, napr.
BegoForm® od spolecnosti Bego, Cosmotech VEST od spolec¢nosti GC
(je tfeba dodrzet pokyny pfislusného vyrobce).

Model Zaruvzdorného pahylu musi byt namocen v destilované
vodeé pred kazdym pracovnim krokem priblizné na 5 az 10 minut.

Wash paleni

Po vypaleni duplikovany pahyl namocte a odplynte. Smichejte
materialy IPS e.max Ceram (nejlépe materiadly Add-0n) s IPS Build-Up
Liquid. Naneste velmi tenkou kryci vrstvu, kterd zcela pokryje
pfipravena mista. Poté provedte Wash paleni fazety (viz parametry pro
paleni).

Cervikalni paleni
CervikaIni oblasti jsou tvoreny pomoci IPS e.max Ceram Deep Dentin.
Poté provedte Cervikal paleni fazety (viz parametry pro vypalovani).

Paleni Dentin/Impuls

Vnitfni vrstveni je modelovano podle pfirozenych vlastnosti a sklada se
z vrstveni dentinu a rliznych individudlnich efekt(. Poté provedte
vypalovaci paleni materialu Dentin/Impuls fazety (viz parametry pro
vypalovani).

IncizaIni paleni

Vytvorte vnéjsi vrstvu skloviny pomoci material( Incisal a Transpa.
V pripadé potreby Ize provést dalsi korekéni cykly paleni se stejnymi
parametry. Poté proved'te Incisal paleni fazety (viz parametry pro
paleni).

Dobarvovaci a glazovaci paleni

Proved'te paleni barev a glazury s pouzitim IPS Ivocolor. Podrobné
informace o0 zpracovani naleznete v prislusSném navodu k pouZiti.
Naneste barvy a glazuru IPS Ivocolor a nasledné provedte dobarvovaci
a glazovaci paleni (viz parametry pro paleni).

Vyjmuti fazety

Pomoci brusného kotouce odstrarte velké mnoZstvi materialu pahylu.
Poté opiskujte vnitfni stranu fazety pomoci plastovych perel pfi
maximalnim tlaku 1 bar, aby se odstranily vsechny zbytky materialu.




Parametry pro paleni —vrstvici keramika IPS e.max Ceram

Obecné duleZité poznamky k paleni

- Pokud je pouZita jind pec neZ pec Ivoclar, miZe byt nutné upravit

teplotu.

- Na zacatku paliciho cyklu otevrete pec a vyckejte na akusticky
signal. Nasledné umistéte vypalovaci podlozku s nahradami do
stfedu vypalovaci komory a spustte prislusny program.
Kdy? je aktivovana infracervena technologie, umistéte ndhrady
tak, aby infracervena kamera byla na nahrady nasmeérovana v
Sirokém zorném uhlu.

- Po ukonceni paliciho cyklu vyjméte IPS e.max nahrady z pece
(vyCkejte na zvukovy signal).

- Ponechte nahrady vychladnout na pokojovou teplotu na misté
chranéném pred privanem.

- Nedotykejte se horkych nahrad kovovymi klestémi/pinzetou.

- Nahrady neofukujte ani rychle nezchlazujte tekutinou.

IPS e.max Ceram na IPS e.max Press nebo IPS e.max CAD (technika cut-
back a vrstven()

Pohotovostni
teplota

Bl°c]
Doba suseni*

S [min]

Vzestup teploty
t~[°C/min]

Teplota paleni
Til°c]

Doba vydrZe na
teploté
H1[min]
Vzestup teploty
t~[°C/min]

Teplota paleni
Tz2[°C]

Doba vydrZe na
teploté

Hz [min]
Vakuum 1
Ti°c]
12[°C]
Vakuum 2
21[°C]
2;[°C]
Dlouhodobé
ochlazovani **
Lec]
Rychlost
ochlazovani
tx[°C/min]

IRT/
4.00

90

650

00:00

20

730

02:00

400
650

650
729

* |RT standardni rezim

1
paleni
Dentin/
Incisal

403

IRT/
4.00

90

650

00:00

20

730

02:00

400
650

650
729

2.
paleni
Dentin/
Incisal

403

IRT/
4.00

90

650

00:00

20

730

02:00

400
650

650
729

Dobarvo-
vaci
paleni

s
IPS
Ivocolor

403

IRT/
6:00

60
710

01:00

450

709

Paleni
glazury
s

IPS
Ivocolor

403

IRT/
6:00

60
710

01:00

450

709

Add-on = Add-On
s po
palenim glazovacim
glazury paleni
403 403
IRT/ IRT/
6:00 6:00
60 50
710 700
01:00 01.00
450 450
709 699
0 0
0 0

V zavislosti na typu pece se m{Ze vypalovaci teplota ménit v
rozsahu %5 °C, max. 10 °C.

Paleni nahrad s nosnou konstrukci na bazi lithium disilikatoveé

sklokeramiky (LS2)

- Kvypalovani ndhrad pouZijte plastvovou vypalovaci desticku a
podpérné piny, které patii k peci.

- Keramické piny se nesmi pouzivat, protoze by se mohly pritavit
nahradé.

- Jetrfeba dodrZovat teploty zpracovani.
Zvyseni teploty paleni vede k silnému zeskelnéni mezi nosnou

k

konstrukci a fazetovaci keramikou, coZz mlZe vést k pozdéjsimu

vzniku trhlin. SniZeni vypalovaci teploty zpUsobuje, Ze keramika
malo vypalena a velmi kiehka, coz mize vést k jejimu odstipnu

- Parametry uvedené v ndvodu k pouziti jsou koordinovany s
pecemi Ivoclar (rozsah tolerance +10 °C).

IPS exmax Ceram na IPS e.max ZirCAD, IPS e.max ZirPress nebo Zenos
(technika cut-back a vrstveni)

je
ti.

tar

Glazo-
1 Wash g 2. Do aci ) dgon AdEON
Pileni a2.  paleni paleni paleni dloni | Paleni
Zirliner paleni  (Z&-  Dentin/ Dentin/ P g s 4lenim 91azova-
v Margin klad) Incisal Incisal g7 IPSIvo- P cim
2) 3) 3) 3) it color paleni
)
Pohotovostni
teplota 403 | 403 = 403 = 403 @ 403 | 403 403 = 403 | 403
Bl°c]
DobasuSeni* IRT/ IRT/ IRT/ | IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/  IRT/
S [min] 400 @ 400 400 400 400 600 600 600 @ 600
Vzestup
teploty 40 40 90 90 90 60 60 60 50
t~[°C/min]

Teplota paleni

Til°C]

Doba vydrze
na teploté

H1[min]

Vzestup

teploty - - 20 20 20 - = -
t~ [°C/min]

960 | 800 650 = 650 650 = 710 710 7107

01:00 | 01:00 00:00 00:00  00:00 0100 01:00 0100

Teplota paleni
T2[°C]
Doba vydrze
na teploté - _
Hz2 [min]
Vakuum 1

o 400 400 400
T [DC] 450 450 650 650 650 450 450 450 4
T2[°c]
Vakuum 2

o 650 650 650
%; [[og]] 959 799 729 729 729 709 709 709 6

Dlouhodobé
ochlazovani
>

L(°c]

Rychlost

ochlazovani 0 0 0 0 0 0 0 0
tx[°C/min]

* Standardni rezim IRT

" pred voskovanim a lisovanim pomoci IPS e.max ZirPress

2 neni uréeno pro pouZiti s IPS e.max ZirPress

3 pro optimalni vysledek vypalovani u viceclennych mustkd (4-14 ¢lend) je tieba
prodlouZit dobu vydrZe na teploté H2 na 3 min.

U viceclennych Zr02 mistkd s masivnimi mezileny je tieba zpomalit rychlost oh
na 45 °C/min pro paleni glazury s IPS Ivocolor.

02:00 0200 02:00 - - -

** Dlouhodobé ochlazovani pro posledni paleni

V zavislosti na typu pece se miZe vypalovaci teplota ménit v
rozsahu 5 °C, max. 10 °C.

00

01:00

50

99

50

fevu



Proces vypalovani nadhrad na bazi oxidu zirkonigitého ZrQ2)

- Zahfivani vypalovaci komaory zavisi na typu pece a rovnéz na
velikosti vypalovaci komory.

- Parametry uvedené v navodu k pouziti jsou koordinovany s
pecemi Ivoclar (rozsah tolerance +10 °C).

IPS e.max Ceram na Zaruvzdornych pahylech (fazetovaci technika)

Veneer Wash Venegr W,aSh

pelenl palsenl Cervical enocy Do\blgp\foevracl'
1PS S IPS e.max paleni lDentiln/ | Yerlwe’rl . aglazovaci
c:r;:fx Ceram fazety maPI::ie posaipe ey paleni s IPS
Add-0n Dentin/ P Ivocolor
Transpa
Pohotovostni
teplota 403 403 403 403 403 403
B(°c]
Doba suseni* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 8.00 8:00 8:00 8:00 8:00 8:00
Vzestup teploty
t* [°C/min] 50 50 50 50 50 50
Teplota paleni
TroC] 720 780 770 770 770 740
Doba \g‘/drie na
teploté 01.00 01:00 01:00 01:00 01:00 01.00
H [min]
Vakuum 1
o 450 450 450 450 450 450
10°c]
Vakuum 2
20°C] 719 779 769 769 769 739
Dlouhodobé
ochlazovani ** 0 0 0 0 0 0
Lec]
Rychlost
ochlazovani 0 0 0 0 0 0
tx [°C/min]

* |RT standardni rezim

V zavislosti na typu pece se m(Ze vypalovaci teplota ménit v
rozsahu %5 °C, max. £10 °C.

Vypalovani fazet IPS e.max Ceram

- Parametry vypalovani pro vyrobu fazet musi byt dodrzeny.

- ProdlouZena doba suseni zajistuje Setrné a Uplné vysuseni
materidlu Zaruvzdorné matrice a umozniuje tak dosahnout
homogenniho vysledku paleni.

Il.  Barvy a glazury IPS e.max Ceram

Charakterizace a barveni nosnych konstrukci

IPS e.max Ceram Shades

IPS e.max Ceram Shades pro odstiny A-D se pouZzivaji pro findIni Upravy
odstint ndhrad IPS e.max. IPS e.max Ceram Shades Incisal jsou vhodné
zejména pro celoanatomické nahrady. PouZivaji se k imitaci incizalni
oblasti a dodavaji incizalni tfetiné optickou transparenci a efekt
hloubky.

V pripadé potreby smichejte pasty pfipravené k pouziti s IPS e.max
Ceram Glaze and Stain Liquid na pozadovanou konzistenci. Pro lepsi
zvihéeni barev a glazur Ize na povrch ndhrady nanést malé mnozstvi
tekutiny Glaze and Stain Liquid. Material se nasledné nanese v tenké
vrstve.

IPS e.max Ceram Essence

Prasky IPS e.max Ceram Essence se pouZzivaji pro interni charakterizaci,
pro michani s jinymi prasky IPS e.max Ceram a pro kone¢nou
povrchovou vnéjsi charakterizaci.

V zavislosti na odstinu jsou velmi jemné prasky vice ¢i méné
fluoreskujici. Tekutiny IPS e.max Ceram Glaze a Stain jsou pouZivany k
miseni. Vysledny odstin se nasledné nanese v tenké vrstve.

IPS e.max Ceram Glaze Powder/Paste

Prasky/pasty IPS e.max Ceram Glaze (Powder/Paste) jsou urteny ke
glazovani nahrady. Smichejte prasky/pasty s IPS e.max Ceram Glaze a
Stain Liquid do poZadované konzistence. Tekutina se smicha s prasky/
pastou Glaze do homogenni konzistence. Vysledna glazura se nanasi v
rovnomerné kryci vrstvé na vSechna mista nahrady.

IPS e.max Ceram Glaze Powder/Paste — FLUQ

Prasky/pasty IPS e.max Ceram Glaze (Powder/Paste) - FLUO jsou uréeny

pro glazovani ndhrad vyzadujicich fluorescenci. Smichejte prasky/pasty
s IPS e.max Ceram Glaze a Stain Liquid do poZadované konzistence.

Tekutina se smichad s glazovacim praskem/pastou - FLUO do
homogenni konzistence. Vysledna glazura se pak nanasi v rovhomeérné
kryci vrstvé na viechny oblasti nahrady. Fluorescencni glazury jsou
vhodné zejména pro nahrady, které nejsou fazetovany materiadlem IPS
e.max Ceram. Také se pouZivaji pro celoanatomickeé a ¢astecné
redukované nosné konstrukce s nizkou nebo Zadnou fluorescenci.

IPS e.max Ceram Glaze Spray

IPS e.max Ceram Glaze Spray je uréen k rychlému a snadnému
glazovani celoanatomickych lisovanych, frézovanych nebo vrstvenych
nahrad IPS e.max.

Tésné pred pouzitim IPS e.max Ceram Glaze Spray jej intenzivné
protrepejte, aby se michaci kulicka v nddobce volné pohybovala
(priblizné 20 sekund).

Pokud neni plechovka dostateéné protiepana, sprej obsahuje prevazné
hnaci médium. To znamena nedostatecné pokryti glazovacim praskem.
Dodrzujte vzdalenost 10 cm mezi tryskou a stfikanym povrchem a
béhem stiikani udrzujte nadobu co nejvice ve svislé poloze. Nastfikejte
nahradu ze vSech stran kratkymi striky, pficemz nadhradou sou¢asné
otacejte tak, aby byla vytvorena rovhomeérna vrstva. Mezi jednotlivymi
striky plechovku opét protrepavejte. Kratce pockejte, nez vrstva glazury
zaschne a nabude bélavé barvy. Plochy, které se nebudou jevit jako
rovnomerna vrstva, se musi nastrikat znovu. Pokud se sprej s glazurou
nahodou dostal do vnitfnich ¢asti nahrady, odstrante jej suchym
Stétcem s kratkymi chlupy.

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liguid allround

Tekutina pro michani vSech praskd a past IPS Ceram Shade, Essence a
Glaze. Liquid allround umoznuje konzistentni Gpravy pro konvenéni
zpracovani. Prasky smichané s pripravkem Liquid allround jsou
pouzitelné kratsi dobu (pfiblizné ¥ dne).

IPS e max Ceram Glaze and Stain Liquid longlife

Tekutina pro michani vSech praskd a past IPS Ceram Shade, Essence a
Glaze. Liquid longlife umoZnuje spiSe pastovitou konzistenci materiald.
Smichané prasky mohou byt zpracovavany po delsi dobu (pfiblizné 1
tyden).

[E] - Pouzité konzistence ovliviiuji chovani pfi aplikaci a vysledky
vypalovani. Pokud je glazovaci material aplikovan spravng,
vykazuje ndhrada po vypaleni rovnomérny lesk a ziska
povrchovou strukturu.

- IntenzivnéjSich odstind se dosahne opakovanim postup
dobarvovani a vypalovani, nikoli nanasenim silngjsich vrstev.

- Nahrada musi byt pred dobarvovanim a glazovanim bez
kontaminace a zbytk( mastnoty.

- Pro ¢isténi ndhrady je vhodna parni Cisticka nebo
ultrazvukova lazen.

- Musi se zabranit stékani a nanaseni prilis silnych vrstev
materidlu.

Kombinace odstin(
Uvedené kombinace jsou referenéni hodnoty:

IPS e.max Ceram

Shade A-D Bleach BL

Shade Incisal 1 A1,A2,A3,B1,B2, B3, B4 BL1,BL2, BL3, BL4

Shade Incisal 2 A35,A4,C1,C2,C3,C4,

D2,D3,D4
Shade 0 BL1,BL2, BL3, BL4
Shade 1 A1,A2,A3,A35
Shade 2 B1, B2, B3, B4, D4
Shade 3 C1,C2,C3,C4
Shade 4 A2,D2,D3



Parametry pro vypalovani — Barvy a glazury IPS e.max Ceram

Vypalovani barev a glazur pfi pouZiti techniky barveni (monolitické)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Pohotovostni
teplota 403 403 403 403
B(°C]
Doba suseni* IRT/ IRT/ IRT/ IRT /
S [min] 6:00 6:00 6:00 6:00
Vzestup teploty
t~ [°C/min] 60 60 60 60
Teplota paleni
Troc] 770 770 770 770
Doba \Q'ldrie na
teploté 01:30 01:30 01:30 01:30
H [min]
Vakuum 1
10°¢] 450 450 450 450
Vakuum 2
21°0] 769 769 769 769
Dlouhodobé
ochlazovani ** 0 0 450 0
L{°c]
Rychlost
ochlazovani 0 0 0 0
T~ [°C/min]

* Standardni rezim IRT ~ ** Dlouhodobé ochlazovani pro posledni paleni

Uﬂ Pokud se nahrady z IPS e.max ZirCAD fazetuji materidlem IPS
e.max Ceram nebo lisuji s materidlem IPS e.max ZirPress,
vyZaduje se pro zavéreény palici cyklus barev a/nebo glazur

Pokud je pouZita jind pec neZ pec Ivoclar, mize byt nutné upravit
teplotu.

Regionalni rozdily v elektrickeé siti nebo provoz nékolika
elektronickych zarizeni prostrednictvim stejného elektrického
okruhu mohou vyZadovat korekce nastaveni teplot.

Pro zachovani vlastnosti materidlu musi byt oteviené dozy po
pouziti neprodlené uzavreny.

3 Bezpecénostni informace

-V pripadé vaznych nehod souvisejicich s vyrobkem kontaktujte
spole¢nost Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan /
Lichtenstejnsko, Webové stranky: www.ivoclarcom, nebo své
mistni verejné zdravotnické Urady.

- Aktuadlni verze navodu k poufziti je k dispozici na nasich webovych
strankach: www.ivoclarcom

- Vysvétleni symbol: www.ivoclarcom/elFU

- Souhrn Gdajl o bezpednosti a klinické funkci je k dispozici
v Evropské databdzi zdravotnickych prostiedkd (EUDAMED) na
webu https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Zakladni UDI-DI: 76152082ACERAQ08F6

Varovani

DodrZujte pokyny v bezpednostnim listu (SDS) (k dispozici na
www.ivoclarcom).

Nevdechujte keramicky prach béhem dokondovacich krokd.
PouZivejte odsavaci zafizeni, Ustenku a ochranné bryle.

Casté a dlouhodobé pouZivani profesionalnich bélicich prostredkd
na bazi peroxidu (karbemid peroxid, peroxid vodiku) a kyselych
fosfatovych fluoridd pouZivanych k prevenci zubnich kaz(

mZe zplsobit, Ze povrch stavajicich nahrad bude drsny a matny.

dlouhodobé ochlazovani na 450 °C. Pri paleni nékolika nahrad z
materidlu IPS e.max ZirCAD (viceGlennych mlstkd s masivnimi
meziGleny nebo nékolika celoanatomickych nahrad) pfijednom
cyklu paleni maze dikladné prohfati vypalovanych objektd trvat

déle. Tomuto jevu Ize zabranit zpomalenim rychlosti ohrevu
nebo prodlouzeni doby vydrZe pfi koneéné teplote.

Dobarvovaci a glazovaci paleni s technikou cut-back a vrstveni
(pInd fazeta)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Pohotovostni
teplota 403 403 403 403
Bl°c]
Doba suseni* IRT/ IRT/ IRT / IRT /
S [min] 6:00 6:00 6:00 6:00
Vzestup teploty
t* [°C/min] 60 60 60 60
Teplota paleni
Troc) 725 725 725 725
Doba vjdrie na
teploté 01.00 01.00 01:00 01:00
H [min]
Vakuum 1
10°0] 450 450 450 450
Vakuum 2
20°C] 724 724 724 724
Dlouhodobé
ochlazovani ** 0 0 450 450
L[°c]
Rychlost
ochlazovani 0 0 0 0
tx [°C/min]

* Standardni reZzim IRT ~ ** Dlouhodobé ochlazovani pro posledni paleni

Pokud se ndhrady z IPS e.max ZirCAD fazetuji materidlem

IPS e.max Ceram, vyZaduje se pro zavérecny cyklus paleni barev

a/nebo glazur dlouhodobé ochlazovani na 450 °C.

- Uvedené parametry paleni jsou pouze orienta¢nimi hodnotami.

Plati pro pece Ivoclar Programat® P310, P510, P710, P300, EP3010 a

EP5010. U peci starsi generace (napf- P80, P90, P95, P100, X1) jsou
tyto teploty rovnéz orientaénimi hodnotami. V zavislosti na stari
vypalovaci komory se vSak hodnoty mohou lisit 0 +10°C.

ivoclar.com

- IPS Margin Sealer obsahuje hexan. Hexan je vysoce horlavy a
Skodlivy pro zdravi. Zamezte kontaktu materidlu s k(Zi a o¢ima.
Nevdechujte vypary a udrzujte material v dostatecné vzdalenosti
od zdroj( vzniceni.

- IPS emax Ceram Glaze Spray: Nevdechujte rozprasenou mihu.
Nadoba je pod tlakem. Chrarite pred pfimym sluneénim zarenim a
teplotami nad 50 °C. Neotevirejte nasilim a nespalujte ani po
Uplném vyprazdnéni plechovky.

Informace k likvidaci produktu
Zbytky materidlu se musi likvidovat v souladu s prislusnymi
vnitrostatnimi predpisy.

Zbytkova rizika

UZivatelé si musi byt védomi skutecnosti, Ze jakykoli stomatologicky

zakrok v Ustni dutiné zahrnuje urcita rizika.

Existuji tato zndma zbytkova klinicka rizika:

- Delaminace/fraktury/decementace materidlu ndhrady mdze vést
k pozfeni / vdechnuti materialu, a tedy k dal$imu zubnimu
oSetreni.

4  Skladovani a pouZitelnost

- Skladovaci teplota
Kapaliny / tmely / odstiny / pasty: 2-28 °C

- Vrstvici materidly: Zadné zvlastni podminky skladovani

- Produkt nepouZivejte po uplynuti uvedené expirace.

- Datum expirace: Viz poznamka na obalu

- Pred pouZitim se ujistéte, Ze obal a vyrobek nejsou poskozeny.
V pfipadé pochybnosti kontaktujte spoleénost Ivoclar Vivadent AG
nebo svého mistniho distribu¢niho partnera.

Dopliujici informace

Material uchovavejte mimo dosah déti!
Ne vSechny produkty jsou dostupné ve vSech zemich!

Materidl byl vyvinut vyluéné pro pouZiti ve stomatologii. Zpracovani je nutné provadét vyhradné podle navodu
k pouZiti. Vyrobce nenese zadnou odpovédnost za skody vzniklé z dlivodu nespravného pouzivani nebo
nedodrzovani navodu k poufiti. Uivatel nese odpovédnost za otestovani produkti z hlediska jejich vhodnosti a
pouZiti pro jakykoli Ggel, ktery neni vyslovné uveden v navodu k pouZiti. Popisy a Udaje nepredstavuiji zaruku
vlastnosti a nejsou zavazné.

ivoclar



IPS e.max®” Ceram

[sk] N&vod na pouZitie
- Fludrapatitova navrstvovacia keramika
- Farbiva a glazdry
- Kvapalina na miesanie keramiky

Rx ONLY

C€ 0123
al

Manufacturer:

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2

9494 Schaan/Liechtenstein
www.ivoclar.com

Date information prepared:
2024-08-26/ Rev.0

ivoclar

1  Zamysl'ané poutzitie
Urceny ucel
- Celokeramické materidly na fazetovanie zubnych nahrad
z materialu IPS e.max na baze disilikatu litia a oxidu zirkonicitého

(rozsah CTE 10,5 - 11,0 x 10¢/K (25 - 500 °C));
- vrstvenie faziet

Ciel'ova skupina pacientov

- pacienti s trvalym chrupom
Zamysl'ani pouZivatelia

- zubni lekari (klinicky postup)

- technici zubnych laboratorif
(zhotovovanie zubnych nahrad v laboratériu)

Specialne kolenie
Nie je potrebné Ziadne dalsie Specidlne Skolenie.

PouZivanie
Len na pouzitie v dentalnej oblasti.

Opis

Skupinu vyrobkov IPS e.max® Ceram tvori Siroka $kala réznych
navrstvovacich, charakterizacnych a glazovacich materidlov
uréenych na fazetovanie a charakterizaciu zubnych nahrad

z materialu IPS e.max na baze disilikatu litia a oxidu zirkonicitého
(rozsah CTE 10,5 - 11,0 x 10¢/K (25 - 500 °C)) a na vrstvenie faziet.

Nazov vyrobku Opis vyrobku

Charakterizacia skeletov na

IPS e.max Ceram baze oxidu zirkonigitého (rozsah

ZirLiner CTE105 - 11,0 x 10¢/K (25-500 °C))
v prednej a zadnej oblasti

Zhotovenie keramickych okrajov na
IPS e.max Ceram skeletoch na baze oxidu zirkonigitého
Margin (rozsah CTE 10,5 - 11,0 x 10¢/K

(25-500 °C)) v prednej a zadnej oblasti

Charakterizacia cervikalnej oblasti faziet
z materidlu IPS e.max Ceram v prednej
a zadnej oblasti

IPS e.max Ceram
Cervical Transpa

IPS e.max Ceram
Deep Dentin

Fazetovanie skeletov na

baze oxidu zirkonigitého (rozsah
CTE105 - 11,0 x 10¢/K (25 - 500 °C))

v prednej a zadnej oblasti; fazetovanie
skeletov z materidlu IPS e.max na baze
disilikatu litia v prednej a zadnej oblasti;
vrstvenie faziet v prednej oblasti

IPS e.max Ceram
Dentin

IPS e.max Ceram
Power Dentin

IPS emax Ceram
Gingiva

IPS e.max Ceram
Intensive Gingiva

IPS e.max Ceram
Inter Incisal

IPS emax Ceram
Incisal

IPS e.max Ceram
Incisal Edge

IPS emax Ceram
Special Incisal

IPS emax Ceram
Mamelon

IPS emax Ceram
Opal Effect

IPS e.max Ceram
Occlusal Dentin

IPS emax Ceram
Power Incisal

IPS emax Ceram
Selection:

- IPS emax Ceram
Special Enamel

- IPS emax Ceram
Light Reflector

- IPS emax Ceram
Light Absorber

IPS e.max Ceram
Transpa

IPS e.max Ceram
Transpa Incisal

IPS e.max Ceram
Add-0On

IPS e.max Ceram
Add-0n Margin

IPS e.max Ceram
Glaze Paste

IPS emax Ceram
Glaze Powder

IPS e.max Ceram
Glaze Spray

Fazetovanie skeletov na baze oxidu
zirkonigitého v gingivalnej oblasti (rozsah
CTE10,5 - 11,0 x 10¢/K (25 - 500 °C))

v prednej a zadnej oblasti; fazetovanie
gingivalnej Casti skeletov z materidlu

IPS e.max na baze disilikatu litia

v prednej a zadnej oblasti

Charakterizacia incizalnej Gasti skeletov
na baze oxidu zirkonigitého (rozsah
CTE10,5 - 11.0 x 10¢/K (25 - 500 °C))

v prednej oblasti; charakterizacia
incizalnej Casti skeletov z materidlu

IPS e.max na baze disilikatu litia

v prednej oblasti; charakterizacia
vrstvenych faziet v prednej oblasti

Charakterizacia okltznej Gasti skeletov
na baze oxidu zirkoni¢itého (rozsah
CTE10,5 - 11,0 x 10¢/K (25 - 500 °C))

v zadnej oblasti; charakterizacia okliznej
Casti skeletov z materidlu IPS e.max na
baze disilikatu litia v zadnej oblasti

Fazetovanie skeletov na

baze oxidu zirkonigitého (rozsah
CTE10,5 - 11,0 x 10¢/K (25 - 500 °C))

v prednej a zadnej oblasti v kombinacii
s materidlom IPS e.max Ceram Power
Dentin; fazetovanie skeletov z materidlu
IPS e.max na baze disilikatu litia

v prednej a zadnej oblasti v kombinacii
s materidlom IPS e.max Ceram Power
Dentin; vrstvenie faziet v prednej
oblasti v kombindcii s materidlom

IPS e.max Ceram Power Dentin

Fazetovanie skeletov na

baze oxidu zirkonigitého (rozsah
CTE105 - 11,0 x 10¢/K (25 - 500 °C))

v prednej oblasti; fazetovanie skeletov
z materialu IPS e.max na baze disilikatu
litia v prednej oblasti;

vrstvenie faziet v prednej oblasti

Charakterizacia skeletov na

baze oxidu zirkonigitého (rozsah
CTE10,5 - 11,0 x 10%/K (25 - 500 °C))
v prednej a zadnej oblasti;
charakterizacia skeletov z materialu
IPS e.max na baze disilikatu litia

v prednej a zadnej oblasti;
charakterizcia vrstvenych faziet

v prednej oblasti

Uprava celokeramickych nahrad
z materialu IPS emax Ceram v prednej
a zadnej oblasti

Glazovanie celokeramickych nahrad

z materialu IPS emax Ceram v prednej
a zadnej oblasti, predovietkym
glazovanie plnoobvodovych nahrad

na baze oxidu zirkonigitého (rozsah
CTE10,5 - 11,0 x 10%/K (25 - 500 °C))

v prednej a zadnej oblasti; glazovanie
plnoobvodovych nahrad z materidlu
IPS e.max na baze disilikatu litia

v prednej a zadnej oblasti



Fluorescencné glazovanie
celokeramickych nahrad z materialu
IPS e max Ceram v prednej a zadnej
oblasti, predovsetkym glazovanie
plnoobvodovych nahrad na baze oxidu
zirkoni¢itého (rozsah CTE 105 - 11,0 x
10¢/K (25 - 500 °C)) v prednej a zadne;j
oblasti; glazovanie plnoobvodovych
nahrad z materidlu IPS e max na baze
disilikatu litia v prednej a zadnej oblasti

IPS e.max Ceram
Glaze Paste FLUO

IPS e.max Ceram
Glaze Powder FLUO

Charakterizacia faziet z materidlu
IPS e max Ceram v prednej a zadnej
oblasti; charakterizacia vrstvenych
faziet na prednych zuboch;
charakterizacia skeletov na

baze oxidu zirkonigitého (rozsah
CTE10,5 - 11,0 x 10¢/K (25 - 500 °C))
v prednej a zadnej oblasti;
charakterizacia skeletov z materialu
IPS e.max na baze disilikatu litia

v prednej a zadnej oblasti

IPS e.max Ceram
Essence

IPS e.max Ceram
Shade

Prislusenstvo zdravotnickeho vyrobku:

Nazov vyrobku Opis vyrobku

IPS e.max

Glaze and Stain Liquid Migganie materialu IPS e.max Ceram
longlife Farbiva a glazury na celokeramické

zubné nadhrady v prednej a zadnej
oblasti

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid
allround

MieSanie navrstvovacich materidlov
IPS e.max Ceram ZirLiner na
celokeramické zubné nahrady

v prednej a zadnej oblasti

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid
allround

Miesanie navrstvovacich materidlov
IPS e.max Ceram Margin na
celokeramické zubné nahrady

v prednej a zadnej oblasti

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid
allround

Miesanie navrstvovacich materidlov
IPS emax Ceram v prednej a zadnej
oblasti

IPS Build-Up Liquid
soft

Miesanie navrstvovacich materialov
IPS e.max Ceram v prednej a zadnej
oblasti

IPS Build-Up Liquid
allround

Technické udaje

Typicka

Vlastnost Specifikacia stredna hodnota
CTE (25 -400°C) 94 +05 x10¢/K -
Pevnost v ohybe (biaxidlnom) = =50 MPa 90 MPa

<100 pg/em? -
Typ I/trieda 1 -

Chemicka rozpustnost
Typ/trieda

Kritéria vykonu definované v norme I1SQ 6872:2015 Stomatoldgia — Keramické materialy
st splnené.

Indikacie
- Chybajdca Struktdra prednych a zadnych zubov
- Ciastocny edentulizmus v prednej a zadnej oblasti

Oblasti pouZitia:
- Charakterizacia a fazetovanie:
IPS e.max Press/IPS emax CAD (krystalizovang)/
IPS e.max ZirCAD (sintrovang), okrem IPS e.max ZirCAD MT Multi
- Fazety na Ziaruvzdornych matriciach
- Charakterizacia a fazetovanie skeletov na baze Zr0,
vyrobenych z konkurenénych materidlov v rozsahu
CTE 10,5 - 11,0 x 10%/K (25 - 500 °C)

Kontraindikacie

PouZitie tohto vyrobku je kontraindikované pri znamej alergii pacienta
na niektoré z jeho zloziek.

Obmedzenia poufZitia

NelieGeny bruxizmus (indikacia dlahy po zabudovani)
Pacienti s vyrazne zredukovanym rezidualnym chrupom

Fazetovanie kovovych skeletov

Akékolvek iné poufzitie, ktoré nie je uvedené v indikacidch
Nedodrzanie indikovanej hrubky vrstvy fazety
Nedodrzanie pomeru hribky vrstvy skeletu a navrstvovacej

keramiky

MieSanie a spracovanie s inymi dentalnymi keramickymi materidlmi
Skelety na baze oxidu zirkoni¢itého s hodnotou CTE, ktora sa lisi

od vyZadovanej hodnoty, sa nesmu fazetovat.
Fazetovanie skeletov na baze oxidu zirkoni¢itého, ktoré neboli

pripravené podla pokynov pre IPS e.max ZirCAD, napr. opieskované

pouzitim Al,0s.

Fazetovanie materidlu IPS e max ZirCAD MT Multi
Materidly IPS e.max Ceram ZirLiner a Margin sa nesmu
pouzivat na IPS e.max Press a IPS e.max CAD.

Koneénd zubna ndhrada sa nesmie pouZit znova.

Vedl'ajSie ucinky
V sucasnosti nie su zndme Ziadne vedl'ajSie ucinky.

Interakcie
V stcasnosti nie st zname Ziadne interakcie.

Klinicky prinos

Obnova Zuvace;j funkcie
Obnova estetiky

ZloZenie

Prislusenstvo zdravotnickeho vyrobku:

Zlozky vyrobku

Navrstvovacie materidly:
IPS e.max Ceram, IPS e max Ceram
Impuls, IPS e max Ceram Selection

IPS Model Sealer

IPS Ceramic Separating Liguid

IPS Margin Sealer

IPS emax Ceram Shade

IPS e.max Ceram Essence

IPS e.max Ceram Glaze Powder - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Paste - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Spray

Zlozky vyrobku

IPS Build-Up Liquid (allround)

IPS Build-Up Liquid (soft)
IPS emax Ceram
Glaze and Stain Liquid (allround)

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid (longlife)

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid

ZloZenie

- Dentalna keramika
- Sklo
- Pigmenty

- Etylacetat
- Nitroceluléza
- Acetyltributylcitrat

- Parafinovy olej

- Hexan
— Polyvinyléter

- Sklo
1,3-butandiol

- Glycerin

— Polyvinylpyrolidén
- Pigmenty

Sklo

Pigmenty

- Sklo

- Pigmenty

Sklo
1,3-butandiol

- Glycerin

— Polyvinylpyrolidén
- Pigmenty

- Sklo

- 2-propanol

- Izobutan

ZloZenie

- Voda

- 1,3-butdndiol

- Chlorid zinoCnaty
- Voda

- 1,2-propandiol

— Chlorid zino¢naty

- 1,3-butandiol

- 15-pentandiol

- Voda

- Hydroxyetylceluldza
- Chlorid zino¢naty
- Voda

- 1,3-butandiol

- Chlorid zino¢naty



Uréenie/vysvetlenie materidlov

Navrstvovacie materidly IPS e.max Ceram:

- ZirLiner (len pre 7r02)
IPS emax Ceram ZirLiner st Specidlne keramické materialy,
ktoré dosahuju spolahlivé spojenie s oxidom zirkonicitym.
PouZivaju sa na dosiahnutie poZzadovaného odtiefia zubov
a vytvaraju prirodzenu hlbkovu fluorescenciu.

- Margin (Ien pre ZrQ02
Materialy IPS e.max Ceram Margin vykazuju o nie¢o vyssiu
opacitu a fluorescenciu nez materialy IPS Style Ceram Dentin
a umozniuju tak vytvorenie konstrukcie keramického osadenia.

- Deep Dentin
IPS e.max Ceram Deep Dentin st nepriehladné dentinoveé
materidly, ktoré sa pouzivaju v oblastiach s obmedzenou
hrubkou vrstvy a v incizalnych ¢astiach.

- Dentin
Odtieri a priesvitnost materialov IPS e.max Ceram Dentin
sa upravila tak, aby napodobniovala prirodzeny dentin.
UmozZiuju spravnu reprodukeiu vybraného odtiena dentinu
na nepriehladnych skeletovych Strukturach.

- Power Dentin
Materialy IPS e max Ceram Power Dentin vykazuju zvysenu
opacitu ajas v porovnani s kanvencnymi dentinovymi materidlmi.
Odporucaju sa predovsetkym na pouZitie na priesvitnych
skeletovych Strukturach.

- Transpa Incisal
Materidly IPS e max Ceram Incisal su modelované podla
prirodzeného incizalneho materidlu. V kombinacii s dentinovymi
materidlmi pomahaju dosiahnut spravny odtien A - D na
nepriehladnych skeletovych Strukturach.

- Power Incisal
Materidly IPS e.max Ceram Incisal su modelované podla
prirodzeného incizalneho materidlu. V kombinacii s materialmi
Power Dentin pomahaju dosiahnut spravny odtief A - D na
priesvitnych skeletovych Struktdrach.

- Gingiva
Materialy IPS e max Ceram Gingiva su Specialne tiefiované
keramické materidly uréené na realisticku rekonstrukciu
gingivalnych ¢asti. Su prispdsobené konceptu odtiefov
Gingiva Solution spoloénosti Ivoclar.

- Add-On
Materialy IPS e max Ceram Add-0n sa pouzivaju napriklad na
Upravu kontaktnych bodov, podkladu pontikov alebo dosiahnutie
presného nasadenia na boky. Upravy mozno vykonat spolu
s vypal'ovanim glazury alebo po nom. Su dostupné Styri materidly
IPS e.max Ceram Add-0n, ktoré vyhovuju réznym poZiadavkam.

Navrstvovacie materidly IPS e max Ceram Impulse:

- Opal Effect
Materidly IPS e.max Ceram Opal Effect su Specidlne tiefiované
incizalne materialy. Umoznuju imitaciu dynamickych svetelno-
optickych vlastnosti prirodzenych zubov.

- Mamelon
Materidly IPS e.max Ceram Mamelon st materialy s intenzivnym
nepriehladnym efektom uréené na zddraznenie incizalnej tretiny.
V zavislosti od pracovnych navykov pouzivatel'a sa materialy
aplikuju v tenkych pruzkoch na zredukovany dentin.

- Transpa
Materidly IPS e.max Ceram Transpa su dostupné v réznych
odtienoch. Su vhodné na reprodukciu tiefiovanych priehladnych
oblasti, predovsetkym v incizalnej tretine.

- Special Incisal
Materialy IPS e.max Ceram Special Insical sa mézu bud' zmiesat
s materialmi IPS e.max Incisal, aby sa upravil a zintenzivnil odtien,
alebo sa mo6Zu aplikovat priamo.

- InterIncisal
Material IPS e max Ceram Inter Incisal sa pouziva na zvysenie
hodndt jasu incizalnej tretiny. Nanasaju sa priamo na dentin
technikou tvaru motyla.

- Cervical Transpa
Materialy IPS e.max Ceram Cervical Transpa reprodukuju odtiene
s intenzivnejSou priesvitnostou a podporuiju realisticky prechod
z gingivy na fazetu.

- Incisal Edge
Material IPS e.max Ceram Incisal Edge sa pouZiva na dosiahnutie
tzv. halo efektu, ktory vznika pri prirodzenych zuboch refrakciou
svetla na incizalnom okraji.

- Occlusal Dentin
Materidly IPS e.max Ceram Occlusal Dentin sa pouZivaju na
aplikaciu charakterizacii predovsetkym v okltiznej Gasti.
MéZu sa poufZit aj v cervikalnej, palatalnej a lingvalnej oblasti.
- Navrstvovacie materidly IPS e.max Ceram Selection
IPS e.max Ceram Selection su $pecialne tienované sklovinové
a efektové materialy. PouZivaju sa v kombindcii s existujucimi
materialmi IPS e.max Ceram.

2  Poutzitie
EE] Pozndmka:
- Spravna priprava povrchu zavisi od materialu pouZitého na
zubnu nahradu. Postupujte podla ndvodu na poutZitie

prislusného materialu.
- Zabrante kontamindcii vnutornych pléch zubnej nahrady.

I.  Navrstvovacia keramika IPS e.max Ceram

Miesanie navrstvovacich materidlov

Na miesanie navrstvovacich materidlov pouzivajte tekutiny IPS
Build-Up Liguid allround alebo soft. (Navrstvovacie materidly ZirLiner
sa zmiesaju s tekutinou IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid,
navrstvovacie materiadly Margin s tekutinou IPS e.max Ceram Margin
Build-Up Liguid). Na opatovné navih&enie navrstvovacich materidlov
pouZite destilovanu vodu.

Schéma vrstvenia
Schéma vrstvenia IPS e.max Ceram bola navrhnuta tak, aby umoznila
jednoduchu a spolahlivi reprodukciu odtiena nezavisle od materidlu
skeletu alebo odtiena skeletu. Primerana konstrukcia skeletu, ktora
podporuje tvar aj hrbolCeky, predstavuje idedlny zaklad.
V zavislosti od predtienovania skeletu sa pouzitie materidlu ZirLiner
odporuca pre oxid zirkonigity.
DoélezZité upozornenie: PripouZiti materidlov z Zr02 od inych
vyrobcov sa pouZitie materidlu ZirLiner odporuca
pre predtieniované aj netieriované skelety.

Schéma vrstvenia
pre fazety vyrobené

Schéma vrstvenia
pre disilikat litia

Schéma vrstvenia
pre oxid zirkonicity

(Zr0;) - napr. (LS2) - napr. z materialu
IPS e.max ZirCAD IPS e.max Press, IPS e.max Ceram
IPS e.max CAD na Ziaruvzdornych

matriciach

Skelet na baze Zr0; Skelet na baze LS, Zhotovenie modelu

{ 4 {
ZirLiner Vlypal'ovanie zakladu = Vypalovanie zakladu
{
Viypal'ovanie zakladu Dentin Cervical
4 {
Dentin Incisal Dentin/Impuls
{ {
Incisal Incisal

Fazetovanie skeletov

Konstrukcia a priprava skeletu (Zr0z a LS2)

Konstrukcia skeletu na techniku vrstvenia musi vZdy podporovat tvar
zubnej nahrady a hrbol¢eky, aby sa pomocou IPS e.max Ceram ziskala
rovnomerne hruba vrstva fazety. Nedodrzanie stanovenych kritérii
konstrukcie a minimalnej hribky pre skelety na baze Zr0; a LS, moze
mat za nasledok klinické zlyhanie, napr. trhliny, delamindciu a nakoniec
aj zlomenie zubnej nahrady.

Ak potrebujete viac informacii o konstrukcii a priprave skeletu, ako

aj o technikach d'alsieho spracovania (napr. o technike podrezania),
precitajte si navod na poufZitie prislusného materialu skeletu.

Zubnu ndhradu je potrebné zbavit nedistdt a mastnoty pred
kazdym procesom vypal'ovania. Treba predist akejkolvek
kontaminacii po Gisteni.

Vypal'ovanie ZirLiner (Zr02)

Zmiesajte IPS e.max Ceram ZirLiner v pozadovanom odtieni

s prislusnou tekutinou IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid do
krémovej konzistencie a aplikujte v rovnomernej krycej vrstve. Potom
vykonajte vypal'ovanie ZirLiner (pozrite si parametre vypalovania).




Vypal'ovanie Margin (valitelné) (Zr0»)

Pred vytvorenim keramického okraja pokryte celd matricu modelu
materidlom IPS Margin Sealer a nechajte ho vyschnut. Nasledne
izolujte pomocou tekutiny na separaciu keramiky IPS Ceramic
Separating Liquid. Zmiesajte IPS e max Ceram Margin s prislusnou
tekutinou IPS e.max Margin Build-Up Liquid. Aplikujte material,
nechajte ho vyschnut a opatrne ho dvihnite z matric. Potom
vykonajte 1. vypal'ovanie okrajov (pozrite si parametre vypal'ovania).
Prispdsobte osadenie a podla potreby ho upravte. Izolujte matricu.
Potom vykonajte 2. vypalovanie okrajov (pozrite si parametre
vypalovania).

Vypal'ovanie zakladu (Zr02 a LS2)
Vlypal'ovanie zakladu sa vykonava pri IPS Ivocolor Farbiva a glazury
a/alebo pri navrstvovacich materidloch IPS e.max Ceram.

- Predtiefované a netienované skelety na baze Zr0;
Nizka tepelna vodivost oxidu zirkonigitého vzdy vyZaduje
vypal'ovanie zakladu, a to aj v pripade, Ze sa predtym vykonalo
vypal'ovanie ZirLiner. Vypal'ovanie zakladu zabezpedi kontrolované
spekanie keramiky na povrch skeletu a tak umozni homogénne
spojenie.
Variant A: Vypal'ovanie zakladu s IPS e.max Ceram
Zmiesajte navrstvovaci materidl IPS e.max Ceram
(napr. materidl Deep Dentin, Dentin) s tekutinou
IPS Build-Up Liquid. Cely skelet pokryte tenkou zakladnou
vrstvou. Potom vykonajte vypal'ovanie zakladu (pozrite
si parametre vypalovania).

Variant B: Viypal'ovanie zakladu pomocou IPS Ivocolor a
IPS e.max Ceram (kropiaca technika)

Zmiesajte farbiva a glazury (FLUO) s tekutinou IPS Ivocolor
Mixing Liquid allround alebo longlife (pozrite si ndvod na
pouzitie) a naneste tenku vrstvu, ktord zakryje cely skelet.
Suchou kefkou pokropte navrstvovaci material IPS e.max
Ceram a opatrne odstrante prebyto¢né mnozstvo
odfuknutim vzduchom alebo poklepanim. Potom vykonajte
vypalovanie zakladu (pozrite si parametre vypal'ovania).

- Skelety na baze LS,

Variant A: Viypal'ovanie zakladu s IPS e.max Ceram
Zmiesajte navrstvovaci material IPS e max Ceram
s tekutinou IPS Build-Up Liquid. Cely skelet pokryte tenkou
zakladnou vrstvou. Potom vykonajte vypal'ovanie zakladu
(pozrite si parametre vypal'ovania).

Variant B: Vykonajte vypal'ovanie zakladu s IPS Ivocolor
Farbiva a glazury
Zmiesajte Farbiva a glazury (FLUO) s tekutinou IPS Ivocolor
Mixing Liquid allround alebo longlife (pozrite si ndvod na
pouzitie) a naneste tenku vrstvu, ktord pokryje cely skelet.
Potom vykonajte vypal'ovanie zakladu (pozrite si parametre
vypalovania).

Variant C: Vypal'ovanie zakladu pomocou IPS Ivocolor
a IPS e.max Ceram (kropiaca technika)
Zmiesajte a naneste Farbiva a glazury (FLUO) pod!a opisu
pre variant B. Suchou kefkou pokropte navrstvovaci material
IPS e.max Ceram a opatrne odstrante prebytoéné mnozstvo
odfuknutim vzduchom alebo poklepanim. Potom vykonajte
vypalovanie zakladu (pozrite si parametre vypalovania).

Navrstvovanie a vypal'ovanie materidlov Dentin a Incisal

- 1.vypalovanie materidlu Dentin/Incisal (Zr0z a LS,)
Pred vrstvenim materidlu Dentin/Incisal utesnite kamennu
matricu a pril'ahlé oblasti modelu pomocou IPS Model Sealer.
Okrem toho izolujte oblasti mostika pomocou tekutiny na
separaciu keramiky IPS Ceramic Separating Liquid.
Zmiesajte pozadované navrstvovacie materidly s tekutinou
IPS Build-Up Liguid allround alebo soft. Navrstvite prislusné
navrstvovacie materialy podla schémy vrstvenia. Potom
vykonajte 1. vypalovanie materidlu Dentin/Incisal (pozrite si
parametre vypalovania).

- 2.vypalovanie materidlu Dentin/Incisal (Zr02 a LS,)
Vykonajte kone¢nu Upravu povrchu zubnej nahrady vhodnymi
brdsnymi nastrojmi a dékladne ocistite. Cistenie sa vykonava
ultrazvukom vo vodnom kupeli alebo pridom pary. Ak aj po
vyGisteni pretrvava povrchova kontamindcia, je potrebné povrch
opieskovat pomocou Al,03 typ 100 pri tlaku 1 bar.
Oddel'te zloZky prilahlého modelu (napr. prilahly zub, podklad
pontikov) este raz pomocou tekutiny na separaciu keramiky
IPS Ceramic Separating Liquid. Dokladne zubnut nahradu osuste
a dokondite chybajlce ¢asti pomocou navrstvovacich materialov.
ZvI&3tnu pozornost venujte proximalnym a antagonistickym
kontaktom.

Potom vykonajte 2. vypal'ovanie materidlu Dentin/Incisal
(pozrite si parametre vypal'ovania). Ak su potrebné dalSie cykly
vypal'ovania materialu Dentin/Incisal, vykonaju sa pomocou
parametrov 2. vypal'ovania materidlu Dentin/Incisal.

Vypalovanie farbiv/glazur (Zr02 a LS2)

- Konecna Uprava a priprava na vypal'ovanie farbiv a glazur
(Zr0za LSy)
Vlykonajte koneénu Upravu zubnej ndhrady pomocou vhodnych
brusnych nastrojov. Oblasti, ktoré by po vypaleni glaztry mali
vykazovat vy3si lesk, mozete vyhladit a predlestit silikonovymi
lesStiCkami. Zubnu nahradu dokladne vycistite priddom pary
a vysuste vzduchom neobsahujucim olej.

- Vypalovanie farbiv a glazur (Zr0z a LSs)
Vypal'ovanie farbiv a glazur sa vykondva s materidlom
IPS Ivocolor Farbiva a glazury. Podrobné informacie o spracovani
a zodpovedajlcich parametroch vypal'ovania najdete
v prislusnom navode na pouzitie.

Vypal'ovanie Add-On (Zr0z a LS2)

- Variant A: Vypal'ovanie Add-0n s glaztrou
Na mensie Upravy aplikované spolu s vypal'ovanim glazury
zmiesajte IPS e.max Ceram Add-0n Margin pure s tekutinou
IPS Margin Build-Up Liquid a po aplikacii glazury doplnite
chybajuce Casti okrajov. Zmiesajte IPS e.max Ceram Add-On
Dentin a Incisal v pomere 50:50 s Dentin a Transpa Incisal.
Po aplikdcii glazury naneste material Add-0On na prislusné oblasti.
Nasledne vykonajte vypal'ovanie Add-0On s glazurou (pozrite si
parametre vypalovania).

- Variant B: Vypal'ovanie Add-0n po glazure
Na nevyhnutné Upravy po dokonceni a vyskusani na pacientovi
aplikujte na prislusné oblasti IPS e max Ceram Add-0n Dentin
a Incisal pure. Nasledne vykonajte vypal'ovanie Add-0n po glazure
(pozrite si parametre vypal'ovania).

- Po korekénom vypal'ovani doplnené oblasti vylestite na
vysoky lesk pomocou vhodnych lestiacich nastrojov
(napr. gumovymi lestickami).

- Vylestite zubnu ndhradu pomocou vhodnych lestiacich
nastrojov po kazdej Uprave.

Zhotovenie faziet na Ziaruvzdornych matriciach

Zhotovenie modelu

Vytvorte duplikat pracovného modelu alebo individualnych matric
a nasledne vytvorte odliatok pomocou komeréného Ziaruvzdorného
matricového materialu, napr. BegoForm® od spolo¢nosti Bego,
Cosmotech VEST od spoloénosti GC (musia sa dodrZat pokyny
prislusného vyrobcu).

Model Ziaruvzdornej matrice sa musi namocit do destilovane;j
vody priblizne na 5 =10 minut pred kazdym pracovnym krokom.

Vypal'ovanie zakladu

Po vypaleni matrice namocte a zbavte plynu. Zmiesajte materialy

IPS e.max Ceram (pokial' moZno materidly Add-0n) s tekutinou

IPS Build-Up Liquid. Naneste vel'mi tenkd zakladnu vrstvu, ktora celkom
prekryje pripravované oblasti. Potom vykonajte vypal'ovanie zakladu
fazety (pozrite si parametre vypalovania).

Viypalovanie kréka

Oblasti krékov sa dostavaju pomocou IPS emax Ceram Deep Dentin.
Potom vykonajte vypal'ovanie kréka fazety (pozrite si parametre
vypalovania).

Viypal'ovanie materidlu Dentin/Impuls

Vnutorné navrstvovanie sa modeluje podla prirodzenych vlastnosti

a skladd sa z dentinového dobudovania a réznych individudlnych
efektov. Potom vykonajte vypal'ovanie materidlu fazety Dentin/Impuls
(pozrite si parametre vypal'ovania).

Incizalne vypal'ovanie

Dobudujte vonkajsiu vrstvu skloviny pomocou materidlov Incisal

a Transpa. V pripade potreby moZno vykonat dodatocné cykly
korekéného vypal'ovania pouZitim rovnakych parametrov. Potom
vykonajte vypalovanie materidlu fazety Incisal (pozrite si parametre
vypalovania).

Vypal'ovanie farbiv a glazury

Vykonajte vypal'ovanie farbiv a glaziry pomocou IPS Ivocolor Farbiva

a glazury. Podrobnosti o postupe najdete v prislusnych navodoch na
pouZzitie. Potom vykonajte vypalovanie farbiv a glazury fazety pomocou
IPS Ivocolor (pozrite si parametre vypalovania).




Odtmelenie fazety

Vacsie mnozstvo matrice odstrante brisnym kotuc¢om. Potom
opieskujte vnutornu plochu fazety lestiacim otryskavacim médiom
pri maximalnom tlaku 1 bar, aby sa odstranili vSetky zvysky materidlu
matrice.

Parametre vypal'ovania — navrstvovacia keramika IPS e.max Ceram

VSeobecné ddleZité upozornenia tykajuce sa vypal'ovania

- Ak sa pouZije ind pec ako od spoloGnosti Ivoclar, moZe byt
potrebna Uprava teploty.

- Na zacCiatku postupu vypal'ovania pec otvorte a pockajte na
zvukovy signal. Nasledne vlozte vypal'ovaciu misku s predmetmi
do stredu vypal'ovacieho stola a spustite program.

Ked' je aktivovana infracervena technoldgia, predmety ukladajte
tak, aby na ne mala infracervena kamera ¢o najsirsi vyhlad.

- Podokonceni cyklu vypal'ovania vyberte predmety z materialu
IPS e.max z pece (pockajte na zvukovy signal pece).

- Nahrady nechajte vychladnit na izbovi teplotu na mieste
chranenom pred prievanom.

- Nedotykajte sa hortcich predmetov kovovymi klieStami/pinzetou.

- Predmety nepieskujte ani prudko neochladzujte.

IPS e.max Ceram na IPS e.max Press alebo IPS e.max CAD
(technika podrezania a vrstvenia)

Vypa-

l'ovanie o vy farbiv 3 pri po
zakladu nBate{]a}u n'E]ate‘:r]a}u pomocou glalz':lsry vypal'ovani vypaleni
(Zaklad) Ien_ i Gy IPS S glaziry  glazury
ncisal Incisal el Ivocolor
Teplota v
Pohotovostnom 403 403 | 403 403 403 | 403 403
B [°c]
Cas uzavretia* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 04:00 04.00 04.00 06:00 06:00 06:00 06:00
Rychlost
zahrievania 90 90 90 60 60 60 50
t~ [°C/min]
Teplota .
}YPE"'OVa"'a 650 650 650 710 710 710 700
1[°C]
CHT‘[’VF:’;E] 0000 0000 0000 0100 0100 = 0100 0100
Rychlost
zahrievania 20 20 20 - - - -
t~ [°C/min]
Teplota
vypal'ovania 730 730 730 - - - -
T2 [°C]
Cas vydrze : i .
Hy [min] 02:00 02:00 02:00 - - - -
Podtlak 1
ho) oyl a® a0 a0 4s0 450
2 [°C]
Podtlak 2
§1 [°c] 69 &0 &0 w9 9 709 699
2 [°C]
Dlhodobé
:hladenie** 0 0 0 0 0 0 0
[°c]
Rychlost
chladenia 0 0 0 0 0 0 0
tx [°C/min]

* Standardny rezim IRT

V zavislosti od typu pouZitej pece sa teplota vypal'ovania moze
upravit 0 £5 °C, max. 0 +10 °C.

Vypal'ovanie zubnych nahrad s podperou zo sklokeramiky

na baze disilikatu litia (LSz)

- Navypalovanie zubnych nahrad pouzite vostinovy
vypal'ovaci podnos a podperné ¢apy, ktoré patria k peci.

- Nesmu sa poufZit keramické Capy, pretoZe by
sa mohli pritavit k zubnej nahrade.

- Musia sa dodrzat teploty spracovania.
Zvysenie teploty vypal'ovania ma za nasledok zavaznu vitrifikaciu
medzi skeletom a fazetovacou keramikou, ktord moze neskor
viest k trhlindm. ZniZenie teploty vypal'ovania spdsobuje
nedostatocné vypalenie a vyraznu krehkost keramiky, ¢o
mbZe viest k rozvrstveniu.

- Parametre uvedené v ndvode na poutzitie su koordinované
s pecami Ivoclar (tolerancia v rozsahu +10 °C).

IPS e.max Ceram na IPS emax ZirCAD, IPS e.max ZirPress alebo Zenostar
(technika podrezania a vrstvenia)

Vypa- 1.vypa- 2.vypa-  Vypa-  Vypa- Add-0n

1 5 :
- .- lovanie l'ovanie  [ovanie = ['ovani N i
|';<,yaﬂ.aiee y aa’lze.nie Izg‘lila:dlz materialu materidlu Ifoavfbl}\lle ;;:3:; pri- Adgoon
ZirLiner yopkraja (Z3klad) Dentin/  Dentin/ pomocou s IPS I"Ig\zaani vypéleni
) Incisal  Incisal IPS  Ivocolor v glaztry
2. 3. 3. s Ivocolor 4. glazury
Teplota v
ohotovostnom
rpeiime 403 = 403 403 403 403 403 403 403 403
B [°C]

Casuzavretia*  IRT/  IRT/ | IRT/ | IRT/ IR/ IR/ IR/ IR/ IRT/
S [min] 04:00 04:00 04:00 04:00 04:00 06:00 06:00 06:00 06:00

Rychlost
zahrievania 40 40 90 90 90 60 60 60 50
t~ [°C/min]

Teplota
%WaEl’ov?ma 960 800 650 650 650 710 710 710 700
1[°C

Gas vydrze 0100 0100 00:00 00:00 00:00 0100 01.00 0100 01.00
H1 [min]

Rychlost
zahrievania - - 20 20 20 - - - -
t~ [°C/min]
Teplota
vypal'ovania - - 730 730 730 - - - -
T2 [°C]
Gas vydrze - | - 0200 0200 0200 - - | - -
Hz [min]
Podtlak 1

o 400 400 400
T EOC] 450 450 650 650 650 450 450 450 450
12 [°C]
Podtlak 2

o 650 = 650 650
2 [GC] 99 799 | 759 | 790 799 709 709 709 699
2, [°C]
Dlhodobé

chladenie** 0 0 0 0 0 450 | 450 450 | 450
L [°c]

Rychlost

chladenia 0 0 0 0 0 0 0 0 0
tx [°C/min]

* Standardny reZim IRT ~ ** DIhodobé chladenie pri poslednom vypalovani

" pred voskovym odliatkom a lisovanim pomocou IPS e.max ZirPress

2 nie je uréené na pouzitie s IPS e.max ZirPress

3) Pre optimalny vysledok vypal'ovania viacprvkovych mostikov (4 = 14 prvkov),
¢as vydrze Hz by sa mal zvysit na 3 min.

4 Pre viacprvkové mostiky na baze Zr0z s masivnymi pontikmi sa musi pre
vypal'ovanie glazdry s IPS Ivocolor zniZit rychlost zahrievania na 45 °C/min.

V zavislosti od typu pouZzitej pece sa teplota vypal'ovania moze
upravit 0 =5 °C, max. 0 10 °C.

Postup vypal'ovania zubnych nahrad s podperou na baze oxidu
zirkonigitého (Zr02)
- Zahrievanie vypal'ovacej komory zavisi od typu pece,
ako aj od velkosti vypal'ovacej komory.
- Parametre uvedené v ndvode na poufzitie su koordinované
s pecami Ivoclar (tolerancia v rozsahu +10 °C).

IPS e.max Ceram na Ziaruvzdornych matriciach (fazetovacia technika)

" . Vypal'ovanie
Vy;)’alldmganle zakladu Vypal'ovanie Vypal'ovanie
fa : 0 fazetys Vypalovanie, materidlu Incizalne farbiv
ngzee rﬁas IPS e.max kréka fazety  vypal'ovanie a glazur
Ce .a mx Ceram fazety Dentin/ fazety s
Adt;-[]n Dentin/ Impulse IPS Ivocolor
Transpa
Teplota v
pohotovostnom
re¥ime 403 403 403 403 403 403
B [°c]
Cas uzavretia* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00
Rychlost
zahrievania 50 50 50 50 50 50
t~ [°C/min]
Teplota
vypal'ovania 720 780 770 770 770 740
T [°c]
bas vydrie 000 | 0100 0100 0100 0100 0100
H [min]
Podtlak 1 450 450 450 450 450 450
1 [°c]
Podtlak 2
2 [°¢] 79 779 769 769 769 739
Dlhodobé
chladenie** 0 0 0 0 0 0
L [°c]
Rychlost
chladenia 0 0 0 0 0 0
t~ [°C/min]

* Standardny rezim IRT



V zavislosti od typu pouZitej pece sa teplota vypal'ovania moze
upravit 0 5 °C, max. 0 10 °C.

Vypalovanie faziet z materidlu IPS e.max Ceram

- Musia sa dodrZat parametre vypal'ovania na zhotovenie faziet.

- DIhsi ¢as uzatvorenia zabezpeci jemné a Uplné vysusenie
Ziaruvzdorného matricového materidlu a tak umozni dosiahnut
homogénny vysledok vypal'ovania.

Il. IPS e.max Ceram Farbiva a glazury

Charakterizacia a farbenie skeletov

IPS e.max Ceram Shades

IPS emax Ceram Shades pre odtiene A - D sa pouZiju pre konec¢né
Upravy odtiena zubnych nahrad z materidlu IPS e.max. IPS e.max
Ceram Shades Incisal st vhodné najma na plnoobvodové zubné
nahrady. PouZivaju sa na imitaciu incizalnej Casti a poskytnutie
incizalnej tretiny s optickou priesvitnostou a hlbkovym efektom.
Zmiesajte pasty pripravené na pouZitie s tekutinou IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid na poZadovanu konzistenciu podl'a potreby.
Na lepsie navihéenie materidlov Farbiva a glazury sa moZe na povrch
naniest malé mnoZstvo tekutiny Glaze and Stain Liquid. IPS Ivocolor
sa potom nanasa v tenkej vrstve.

IPS e.max Ceram Essence

Prasky IPS e.max Ceram Essence sa pouZzivaju na vnutornu
charakterizaciu, na miesanie s inymi praskami IPS e.max Ceram

a na koneénu povrchovu vonkajsiu charakterizaciu.

V zavislosti od odtiena su vel'mi jemné prasky viac ¢i menej
fluorescencné. Na zmiesanie sa pouzivaju tekutiny IPS e.max Ceram
Glaze and Stain. Konecny odtier sa potom nanasa v tenkej vrstve.

Prasok/pasta IPS e max Ceram Glaze

Prasky/pasty IPS e.max Ceram Glaze su uréené na glazovanie zubnej
nahrady. Zmiesajte prasky/pasty s tekutinou IPS e.max Ceram Glaze
and Stain Liguid na poZadovanu konzistenciu. Tekutina sa zmiesa

s glazovacim praskom/pastou na homogénnu konzistenciu. Kone¢na
glazlra sa nanesie v rovnomernej krycej vrstve na vietky ¢asti zubnej
nahrady.

Prasok/pasta IPS e.max Ceram Glaze = FLUQ

Prasky/pasty IPS e.max Ceram Glaze — FLUO st ur6ené na glazovanie
zubnej nahrady. Zmiesajte prasky/pasty s tekutinou IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid na poZadovanu konzistenciu. Tekutina sa zmiesa
s glazovacim praskom/pastou - FLUO na homogénnu konzistenciu.
Konecna glazura sa potom nanesie v rovnomernej krycej vrstve na
vSetky ¢asti zubnej ndhrady. Fluorescenéné glazury st vhodné najma
na zubné nadhrady, ktoré nie su fazetované pomocou materialu

IPS e.max Ceram. Okrem toho st ur¢ené na pouZzitie pri
plnoobvodovych a Giastoéne zredukovanych skeletoch s nizkou

aZ Ziadnou fluorescenciou.

IPS e.max Ceram Glaze Spray

IPS e.max Ceram Glaze Spray je uréeny na rychle a jednoduché
glazovanie plnoobvodovych lisovanych, frézovanych alebo vrstvenych
zubnych nahrad z materialu IPS e.max. Glazovaci sprej IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Spray bezprostredne pred pouZitim dobre pretrepte,

az kym sa mie3acia gul'6cka v nddobe nebude volne pohybovat
(priblizne 20 sekund).

Ak sa plechovka dostatogne nepretrepe, sprej bude obsahovat najma
hnaci plyn. To znamena, Ze pokrytie glazovacim praskom bude
nedostatotné. DodrZujte vzdialenost 10 cm medzi dyzou

a postrekovanym povrchom a plechovku pocas postreku drzte ¢o
najviac vertikalne. Zubnu nahradu postriekajte zo vietkych stran
kratkymi strekmi, pricom ju st¢asne otacajte, aby sa vytvorila
rovnomerna vrstva. Plechovku medzi jednotlivymi strekmi znova
pretrepte. Chvilu pockajte, kym glazovacia vrstva uschne a nadobudne
belavu farbu. Oblasti, kde vrstva nie je rovnomernd, sa musia znova
prestriekat. Ak sa glazovaci sprej ndhodne dostane na vnutorné plochy
zubnej nahrady, odstrarte ho suchou kefkou s kratkymi Stetinami.

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liguid allround

Tekutina na mieSanie vSetkych praskov a past IPS Ceram Shade,
Essence a Glaze. Tekutina Liquid allround umozZnuje Upravu
konzistencie na konvenéné spracovanie. S praskami zmieSanymi s
tekutinou Liquid allround mozno pracovat krat$i ¢as (priblizne V2 dia).

IPS e max Ceram Glaze and Stain Liguid longlife

Tekutina na miesanie vietkych praskov a past IPS Ceram Shade,
Essence a Glaze. Tekutina Liquid longlife umoZziuje dosiahnut viac
pastovitu konzistenciu materidlov. So zmieSanymi praskami mozno
pracovat dihsi ¢as (priblizne 1 tyzder).

EE] - Stanovené konzistencie ovplyviiuju aplikadné charakteristiky
a vysledok vypalenia. Pri spravnom naneseni glazury
vykazuje zubnd ndhrada po vypaleni rovnomerny lesk
a na povrchu ziskava texturu.

- IntenzivnejSie odtiene dosiahnete viacerymi postupmi
farbenia a opakovaného vypal'ovania, nie nanasanim
hrubsich vrstiev.

- Pred nandsanim farby a glaztry musi byt zubna nahrada
zbavena zvyskov nedistot a mastnoty.

- Navycistenie nahrady je vhodny prud pary alebo
ultrazvukovy kupel.

- Musite predist zlievaniu a material sa nesmie nanasat
v prili§ hrubej vrstve.

Kombinacie odtiefiov
Uvedené kombindcie su referencné hodnoty:

Odtien IPS e.max

A-D Odtien Bleach BL
Ceram

Shade Incisal 1 A1,A2,A3,B1,B2, B3, B4 BL1,BL2, BL3, BL4

Shade Incisal 2 A35,A4,C1,C2,C3, C4,

D2, D3, D4
Shade 0 BL1,BL2, BL3, BL4
Shade 1 A1,A2,A3,A35
Shade 2 B1,B2, B3,B4,D4
Shade 3 C1.C2,C3,C4
Shade 4 A2,D2,D3

Parametre vypal'ovania - IPS e.max Ceram Farbiva a glazlry

Vypalovanie farbiv a glazdr pouZzitim techniky farbenia (monolitické)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Teplota v
pohotovostnom
reZime 403 403 403 403
B [°c]
Cas uzavretia* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 06:00 06:00 06:00 06:00
Rychlost
zahrievania 60 60 60 60
t~ [°C/min]
Teplota .
vypal'ovania 770 770 770 770
T [°c]
Gas vydrée 01:30 01:30 01:30 0130
H [min]
Podtlak 1
11°0] 450 450 450 450
Podtlak 2
2 [°c] 769 769 769 769
Dlhodobé
chladenie** 0 0 450 0
L [°c]
Rychlost chladenia
t~ [°C/min] 0 0 0 0

* Standardny reZim IRT ~ ** Dihodobé chladenie pri poslednom vypalovani

EE] Ak sa zubné nahrady IPS e.max ZirCAD fazetuju pouZitim
materialu IPS e.max Ceram alebo su prelisované pomocou
IPS e.max ZirPress, koneény cyklus vypal'ovania farbiv a/alebo
glazury si vyZaduje dlhodobé ochladzovanie na teplotu 450 °C.
Ak sa vypal'uju viaceré prvky zubnej nahrady z materialu
IPS e.max ZirCAD (viacprvkové mostiky s masivnymi pontikmi
alebo viaceré plnoobvodové zubné nahrady) v tom istom cykle
vypal'ovania, dokladné prehriatie vypal'ovanych objektov méze
trvat dlhsie. Tento jav sa da eliminovat znizenim rychlosti
nahrievania alebo predlzenim ¢asu zastavenia pri konec¢nej
teplote.



Vypal'ovanie farbiv a glazury pri technike podrezania a vrstvenia
(pIné fazetovanie)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Teplotav
R tovostnom 403 403 403 403
B [°c]
Cas uzavretia* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 06:00 06:00 06:00 06:00
Rychlost
zahrievania 60 60 60 60
t~ [°C/min]
Teplota .
vypalovania 725 725 725 725
T [°c]
bas vydre 0100 01:00 0100 0100
H [min]
Podtlak 1
1°C] 450 450 450 450
Podtlak 2
2 [°C] 724 724 724 724
Dlhodobé
chladenie** 0 0 450 450
L [°c]
Rychlost chladenia
tx [°C/min] 0 0 0 0

* Standardny rezim IRT ~ ** Dlhodobé chladenie pri poslednom vypalovani

Ak sa zubné nahrady IPS e.max ZirCAD fazetuju pouZzitim
materialu IPS e.max Ceram, kone¢ny cyklus vypal'ovania
farbiv a/alebo glazury si vyZaduje dihodobé ochladzovanie
na teplotu 450 °C.

- Uvedené parametre vypalovania su orientacné. Platia pre pece
Ivaclar Programat® P310, P510, P710, P300, EP3010 a EP5010.
Pre pece starsej generacie (napr. P80, P90, P95, P100, X1) su tieto
teploty takisto orientacné. V zavislosti od veku vypal'ovace;j
komory sa vSak hodnoty mozu lisit o =10 °C.

- Aksa pouZije ind pec ako od spoloGnosti Ivoclar, mozu byt
potrebné Upravy teploty.

- Priregiondlnych rozdieloch v sietovom napéti alebo
prevadzkovani viacerych elektrickych zariadeni v jednom
elektrickom obvode mbéZu byt nevyhnutné Upravy teploty.

- Aby sa zachovali vlastnosti materialov, otvorené nadoby
s vyrobkom sa musia ihned' po poufZiti znova tesne uzavriet.

3 Informacie o bezpecnosti

- PrizdvaZnych incidentoch suvisiacich s tymto vyrobkom sa
obratte na spoloGnost Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Lichtenstajnsko, webova lokalita: www.ivoclar.com,
alebo na prislusné Urady verejného zdravotnictva.

- Aktuadlna verzia navodu na pouZzitie je dostupna
na nasej webovej lokalite: www.ivoclarcom

- Vysvetlenie symbolov: www.ivoclarcom/elFU

- Suhrn parametrov bezpetnosti a klinického vykonu (SSCP) ziskate
z Eurdpskej databazy zdravotnickych pomocok (EUDAMED)
na adrese https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Zakladny UDI-DI: 76152082ACERAQ08F6

ivoclar.com

Upozornenia

- Re$pektujte Kartu bezpednostnych udajov (KBU)
(k dispozicii na www.ivoclar.com).

- Pocas opracovavania nevdychujte prach z keramiky.
PouZivajte odsavacie zariadenie, masku na tvar a ochranné
okuliare.

- Pri ¢astom a dlhodobom pouZivani m6Zu profesionalne bieliace
pripravky na baze peroxidu (karbamid peroxid; peroxid vodika)
a okyslené fosfatové fluoridy pouzivané na prevenciu zubného
kazu spdsobit zdrsnenie a zmatnenie povrchu existujicich
zubnych nahrad.

- IPS Margin Sealer obsahuje hexan. Hexan je vysoko horlavy
a zdraviu Skodlivy. Vyvarujte sa kontaktu materidlu s pokozkou
a o¢ami. Nevdychujte vypary a nepribliZzujte sa k zdrojom
vznietenia.

- IPS emax Ceram Glaze Spray: Nevdychujte rozprasent hmiu.
Nadoba je pod tlakom. Chrante pred priamym sine¢nym Ziarenim
a teplotami nad 50 °C. Plechovku neotvarajte nasilim
a nespalujte ani po Uplnom vyprazdneni.

Informacie o likvidacii
Zvys$né zasoby sa musia zlikvidovat v stlade s prislusnymi
vnutrostatnymi pravnymi poziadavkami.

Zvyskoveé rizika
Pouzivatelia by si mali byt vedomi, Ze kazdy dentalny zakrok v Ustnej
dutine je spojeny s uréitymi rizikami.
Existuju nasledujuce zname rezidualne klinické rizika:
- Delaminacia/zlomenie/decementdcia materialu zubnej nadhrady
mdze viest k prehltnutiu alebo vdychnutiu materialu, a tym aj
k opatovnému osetreniu chrupu.

4  Skladovanie a ¢as pouZitel'nosti

- Teplota skladovania
Tekutiny/pedatiaci material/odtiefi/pasty: 2-28 °C

- Vrstviace materidly: Ziadne osobitné podmienky skladovania

- Vyrobok nepouZivajte po uvedenom datume exspiracie.

- Datum exspirdcie: pozri poznamku na balen.

- Pred poufzitim skontrolujte, ¢i su obal a vyrobok neposkodené.
V pripade pochybnosti kontaktujte spoloGnost Ivoclar Vivadent AG
alebo miestneho distributora.

DalSie informacie

Hmotu uchovavajte mimo dosahu deti!
Nie vSetky vyrobky su dostupné vo vsetkych krajinach!

Hmota bola vyvinuta vyhradne na pouZitie v zubnom lekarstve. Spracovanie musi prebiehat striktne podla
navodu na pouZitie. 0dmietame zodpovednost za Skody vzniknuté nespravnym pouZitim alebo nedodrzanim
navodu. Za odskusanie vhodnosti vyrobkov a za kazdé také pouZitie, ktoré nie je vyslovne uvedené v navodoch,
zodpoveda pouZivatel. Opisy ani Udaje nemdZu byt povaZované za zaruku viastnosti a nie st zavazné.

ivoclar
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1  Rendeltetésszerii hasznalat

Javasolt felhasznalas

- Fémmentes kerdmia IPS e.max litium-diszilikat és cirkénium-oxid
restaurdtumok leplezéséhez (CTE-tartomany 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C));

- héjak rétegezése.

A célcsoportot ado paciensek kore
- Maradé foggal rendelkez6 paciensek

Javasolt felhasznalok

- Fogorvosok (klinikai felhasznalas)

- Fogtechnikusok (fogtechnikaban késziilt fogpdtlasok)
Specidlis képzés

Tovabbi specidlis képzésre nincs szlkség.

Hasznalat

Csak fogaszati célu felhasznalasra.

Leiras

Az IPS e.max® Ceram termékcsoport az IPS e.max litium-diszilikat és
cirkénium-oxid restauraciok rétegezéséhez és karakterizacidjahoz
sziikséges kilénbozd leplezd, karakterizald és glazur anyagok széles
valasztékabdl all. (CTE-tartomany 10,5-11,0 x 10/K (25-500 °C)) és
héjak rétegezéséhez is alkalmazhato.

Termék neve Termékleiras

Cirkénium-oxid vazak karakterizalasa

IPS e.max Ceram (CTE-tartomany 10,5-11,0 x 10¢/K

ZirLiner (25-500 °C)) az anterior és poszterior
régidhan

Kerdmia margin készitése cirkdnium-oxid
IPS emax Ceram vazakon (CTE-tartomany 105-11,0 x 10%/K
Margin (25-500 °C)) az anterior és poszterior
régidhan

IPS e.max Ceram héjak cervikalis
terletének karakterizaldsa az anterior
és poszterior régioban

IPS e.max Ceram
Cervical Transpa

IPS e.max Ceram
Deep Dentin

IPS e.max Ceram
Dentin

IPS e.max Ceram
Power Dentin

Cirkonium-oxid vazak leplezése
(CTE-tartomany 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) az anterior és poszterior
régioban; IPS e.max litium-diszilikat
vazak leplezése az anterior és poszterior
régioban; héjak rétegezése az anterior
régioban

IPS emax Ceram
Gingiva

IPS e.max Ceram
Intensive Gingiva

IPS e.max Ceram
Inter Incisal

IPS emax Ceram
Incisal

IPS e.max Ceram
Incisal Edge

IPS emax Ceram
Special Incisal

IPS emax Ceram
Mamelon

IPS emax Ceram
Opal Effect

IPS emax Ceram
Occlusal Dentin

IPS emax Ceram
Power Incisal

IPS emax Ceram
Selection:

- IPS emax Ceram
Special Enamel

- IPS emax Ceram
Light Reflector

- IPS emax Ceram
Light Absorber

IPS e.max Ceram
Transpa

IPS e.max Ceram
Transpa Incisal

IPS e.max Ceram
Add-0On

IPS e.max Ceram
Add-0n Margin

IPS e.max Ceram
Glaze Paste

IPS e.max Ceram
Glaze Powder

IPS e.max Ceram
Glaze Spray

Cirkonium-oxid vazak inytertletének
leplezése (CTE-tartomany 10,5-11,0 x
10¢/K (25-500 °C)) az anterior és
poszterior régidban; IPS e.max litium-
diszilikdt vazak inyteriletének leplezése
az anterior és poszterior régioban

Cirkénium-oxid vazak incizalis
terlletének karakterizalasa
(CTE-tartomany 105-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) az anterior és poszterior
régidban; IPS e.max litium-diszilikat
vazak incizalis teriiletének
karakterizalasa az anterior régidban;
rétegezett héjak karakterizalasa az
anterior régidban

Cirkénium-oxid vazak okkluzalis
terlletének karakterizalasa
(CTE-tartomany 105-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) a poszterior régidban;
IPS e.max litium-diszilikat vazak
ragofelszinének karakterizalasa

a poszterior régidban

Cirkonium-oxid vazak leplezése
(CTE-tartomany 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) az anterior és poszterior
régioban, IPS e.max Ceram Power
Dentinnel egyitt hasznalva; IPS e.max
litium-diszilikat vazak leplezése az
anterior és poszterior régidban,

IPS e.max Ceram Power Dentinnel
egyUtt hasznalva; héjak rétegezése az
anterior régidban, IPS e.max Ceram
Power Dentinnel egyltt hasznalva

Cirkonium-oxid vazak leplezése
(CTE-tartomany 105-11,0 x 10/K
(25-500 °C)) az anterior régidban;
IPS e.max litium-diszilikat vazak
leplezése az anterior régioban;

héjak rétegezése az anterior régidban

Cirkénium-oxid vazak karakterizalasa
(CTE-tartomany 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) az anterior és poszterior
régioban; IPS e.max litium-diszilikat
vazak karakterizaldsa az anterior és
poszterior régidban; rétegezett héjak
karakterizalasa az anterior régidban

Fémmentes keramia IPS e.max Ceram
restauratumok korrekcioja anterior és
poszterior régidban

Fémmentes kerdmia IPS e.max Ceram
restauratumok glazlrozasa az anterior
és poszterior régioban, kilonds
tekintettel a fullkontur cirkdnium-oxid
restaurdtumok glazlrozasara
(CTE-tartomany 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) az anterior és poszterior
régioban; fullkontur IPS e.max litium-
diszilikat restraurdtumok glazurozasa
az anterior és poszterior régioban



IPS e.max Ceram
Glaze Paste FLUO

IPS e.max Ceram
Glaze Powder FLUO

IPS e.max Ceram
Essence

IPS e.max Ceram
Shade

Az orvosi termék kiegészitdi:

Termék neve

IPS e.max
Glaze and Stain Liquid
longlife

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid
allround

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid
allround

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid
allround

IPS Build-Up Liquid
soft

IPS Build-Up Liquid
allround

Miiszaki adatok

Tulajdonsag

CTE (25-400 °C)
Hajlitoszilardsag
(biaxialis)

Kémiai oldhatosag
Tipus / osztaly

Fémmentes keramia IPS e.max Ceram
restauratumok fluoreszcens glazurozasa
az anterior és poszterior régidban,
kulonds tekintettel a fullkontur
cirkénium-oxid restauratumok
glazirozasara (CTE-tartomany
10,5-11,0 x 10%/K (25-500 °C)) az
anterior és poszterior régidban;
fullkontur IPS e.max litium-diszilikat
restraurdtumok glazurozasa az anterior
és poszterior régioban

IPS e.max Ceram héjak karakterizalasa
az anterior és poszterior régioban;
rétegezett héjak karakterizalasa
frontfogaknal; cirkdnium-oxid vazak
karakterizaldsa (CTE-tartomany
10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) az
anterior és poszterior régidban;

IPS e.max litium-diszilikat vazak
karakterizaldsa az anterior és
poszterior régidban

Termékleiras

Az IPS e.max Ceram Stainek és Glaze-ek
bekeverése fémmentes keramia
fogpdtldsokhoz anterior és poszterior
régiokban

Az IPS emax Ceram ZirLiner
rétegez6anyagok bekeverése fémmentes
keramia fogpotlasokhoz anterior és
poszterior régiokban

Az IPS e.max Ceram Margin bekeverése
fémmentes kerdmia fogpdtldsokhoz
anterior és poszterior régidkban

Az IPS e.max Ceram bekeverése
anterior és poszterior régidkban

Az IPS e.max Ceram bekeverése
anterior és poszterior régidkban

e o s Jellemzo
Specifikacio &tlagérték
94+05x10%/K -
=50 MPa 90 MPa

<100 pg/em? -
I tipus / 1. osztaly -

A fogdszati kerdmiaanyagokral sz6l6 1SO 6872:2015 szabvanyban meghatarozott

teljesitménykritériumok teljesiinek.

Javaslatok

- Foghiany anterior és poszterior régidban
- Részleges foghidny anterior és poszterior régidéban

Az alkalmazds terlletei:

- Akdvetkez6k karakterizaldsa és leplezése:
IPS e.max Press / IPS e.max CAD (kristalyositott) /
IPS e.max ZirCAD (szinterezett), kivéve IPS e.max ZirCAD MT Multi

- Kitlzelécsonkos héjak

- Mas gyartd anyagabdl készilt ZrO, vazak karakterizaldsa és
leplezése a kovetkezé CTE-tartomanyban: 10,5-11,0 x 10¢/K

(25-500 °C).

Ellenjavallatok

A termék haszndlata nem javasolt, ha ismert, hogy a paciens allergias

annak barmely dsszetevdjére.

Felhasznalassal kapcsolatos korlatozasok

- Kezeletlen bruxizmus (a fogpdtlds készitését kdvetéen
harapasemeld sin javasolt)

- Er6sen hidnyos maradd fogazattal rendelkezd paciensek

- Fémvazak burkolasa

- Ajavaslatokban nem szerepl6 barmely mas felhasznalas sem
javasolt

- Javasolt rétegvastagsagok figyelmen kiviil hagyasa

- Arétegvastagsag aranyanak figyelmen kiviil hagyasa a
vazszerkezet és a leplez6 kerdmia kozott

- Keverés és megmunkalas mas fogaszati keramidakkal

- AzelGirttdl eltéré CTE-értékkel rendelkezd cirkdnium-oxid vazakat

nem szabad leplezni.
- AzIPS e.max ZirCAD el6irasai szerinti kondicionalast nem kapott
cirkénium-oxid vazak, pl. Al,03-mal homokfujt cirkdnium-oxid
vazak leplezése.
- IPS emax ZirCAD MT Multi burkoldsa
- AzIPS e.max Ceram ZirLiner és Margin anyagokat nem szabad
IPS emax Press és IPS e.max CAD anyagokkal egy(tt hasznalni.
- Avégleges restaurdtum nem hasznalhatd fel Ujra.

Mellékhatdsok
Jelenleg nincsenek ismert mellékhatdsok.

Kdlcsonhatasok

Jelenleg nincsenek ismert kélesonhatdsok.
Klinikai el6nyok

- Aragdfunkcid helyreallitasa

- Esztétikai helyreallitas

Osszetétel

Termék-osszetevok Osszetétel

Leplezd anyagok: IPS e.max Ceram, Fogaszati keramia
IPS e.max Ceram Impuls, - Uveg
IPS e.max Ceram Selection Pigmentek
Etil-acetat
IPS Model Sealer - Nitro-celluloz
- Acetil-tri-n-butil-citrat

IPS Ceramic Separating Liquid - Paraffinolaj

) - Hexan
IPS Margin Sealer — Polivinil-éter
- Uveg
- Butan-1,3-diol
IPS e max Ceram Shade - Glicerin
- Polivinil-pirrolidon
- Pigmentek

- Uveg

IPS e.max Ceram Essence - Pigmentek

- Uveg

IPS e.max Ceram Glaze Powder —FLUO =~ _ Pigmentek

- Uveg

- Butan-1,3-diol
IPS e.max Ceram Glaze Paste - FLUQ - Glicerin

— Polivinil-pirrolidon

- Pigmentek

- Uveg
IPS e.max Ceram Glaze Spray - 2-propanol

- Izobutan

A termék kiegészitéi:

Osszetétel

- Viz

- Butan-1,3-diol

- Cink-klorid

- Viz

IPS Build-Up Liquid (soft) - Propan-1,2-diol
- Cink-klorid

Termék-osszetevok

IPS Build-Up Liquid (allround)

IPS e.max Ceram — Butan-13-diol
Glaze and Stain Liquid (allround) '
IPS e.max Ceram

Glaze and Stain Liquid (longlife) - Pentan-15-diol

IPS e.max Ceram -V .
) . - - Hidroxi-etil-celluléz
Margin Build-Up Liquid — Cink-klorid
IPS e.max Ceram - Viz
: - Butdan-1,3-diol

ZirLiner Build-Up Liquid ~ Cink-klorid



Az anyagok megnevezése/magyarazata

IPS e.max Ceram leplezé anyagok:

- ZirLiner (csak 7Zr02 esetén)
Az IPS e.max Ceram ZirLiner specidlis kerdmia, mely megbizhatd
kotést alakit ki a cirkdnium-oxiddal. A kivant fogszinhez igazodva,
természeth(, mélyrehatd fluoreszcenciat eredményez.

- Margin (csak Zr02 esetén)
Az IPS e.max Ceram Margin valamivel nagyobb opacitast és
fluoreszcenciat mutat, mint az IPS Style Ceram Dentin,
és igy lehetdvé teszi kerdmiavallak kialakitasat.

- DeepDentin
IPS e.max Ceram Deep Dentin olyan opak dentin, melyet

korldtozott rétegvastagsagu és incizalis terileteken alkalmazhatd.

- Dentin
Az IPS e.max Ceram Dentin anyagok drnyalatat és attetszéségét
Ugy allitottuk be, hogy a természetes dentin hatasat adja vissza.
Ezek lehetdvé teszik a kivalasztott dentinszin megfeleld
reprodukaldsat az opak vazon.

- Power Dentin
Az IPS e.max Ceram Power Dentin anyagok a hagyomanyos Dentin
anyagokhoz képest nagyobb opacitast és fényességet mutatnak.
Hasznalatuk kilénosen ajanlott attetszd vazakon.

- Transpa Incisal
Az IPS e.max Ceram Incisal anyagok a természetes éli részeket
modellezik. A Dentin anyagokkal kombinalva segitenek a
megfeleld A-D arnyalat elérésében opdak vazon.

- Power Incisal
Az IPS e.max Ceram Power Incisal anyagok a természetes éli
részeket modellezik. A Power Dentin anyagokkal kombinalva
segitenek a megfelelé A-D arnyalat elérésében az attetszd
vazszerkezeteken.

- Gingiva
Az IPS e.max Ceram Gingiva anyagok specialisan szinezett
keramiaanyagok az iny élethd rekonstrukcidjahoz. Az lvoclar
Gingiva Solution arnyalatkoncepcidjahoz igazodnak.

- Add-On
Az IPS e.max Ceram Add-0n anyagok pl. a kontaktpontok,
hidtagok korrekcidjdra vagy a vallak pontos illeszkedési
beallitasadra szolgalnak. A korrekcidkat a glazurégetéssel
egyltt vagy az utan lehet elvégezni. A kilonboz6 igényekhez
négyféle IPS e.max Ceram Add-0n all rendelkezésre.

IPS e.max Ceram Impulse rétegezéanyagok:

- Opal Effect
Az IPS e.max Ceram Opal Effect specidlis hatdsok eléréséhez.
Lehetdvé teszik a természetes fogak dinamikus fényoptikai
képességeinek utanzasat.

- Mamelon
Az IPS e.max Ceram Mamelon intenziv, opak anyagok az incizalis
harmad kiemelésére. A felhasznald munkaszokasatdl fliggben
az anyagokat vékony csikokban viszik fel a redukalt dentinre.

- Transpa
Az IPS e.max Ceram Transpa anyagok kiilonbdz6 arnyalatokban
alinak rendelkezésre. Alkalmasak az arnyékolt, atlatszd teriletek
reprodukaldsara, kiléndsen az incizalis harmadban.

- Special Incisal
Az IPS e.max Ceram Special Insical vagy IPS e.max Incisallal
keverve kozvetlen alkalmazasra vagy az arnyalatok intenzivebbé
tételére.

- InterIncisal
Az IPS e.max Ceram Inter Incisal az incizalis harmad fényességi
értékének novelésére szolgal. Kozvetlenll a dentinre kell felvinni
pillangd alakban.

- Cervical Transpa
Az IPS e.max Ceram Cervical Transpa anyagok intenzivebb
attetszéséggel reprodukaljak az arnyalatokat, és tdmogatjak
az iny és leplezés kozotti élethld atmenetet.

- Incisal Edge
Az IPS e.max Ceram Incisal Edge anyag az ugynevezett halo-
effekt elérésére szolgal, ami a természetes fogak metszGélén
jelentkezik a fény megtorésével.

- Okklusdlis dentin
Az IPS e.max Ceram Occlusal Dentin leginkabb a ragofelszinek
karakterizacidjara alkalmazhato. Cervikalis, palatinalis és lingvalis
terlleten is.

- IPS emax Ceram Selection leplezanyagok
Az IPS e.max Ceram Selection specidlisan arnyalt
zomanc- és effektanyagok. A meglévd IPS e.max Ceram
anyagokkal egyltt hasznalhatok.

2 Haszndlat

D}] Megjegyzés:

- Afelllet megfeleld elékészitése a fogpdtlashoz hasznalt
anyagtol fligg. Az adott anyag hasznalati utasitasa alapjan.
- Kertlje el a restaurdtum belso fellleteinek szennyezédését.

. IPS e.max Ceram leplez6 keramidk

Leplezéanyagok bekeverése

Leplez6anyagok bekeveréshez ajanlott az IPS Build-Up Liquid allround
vagy soft. (A ZirLinert az IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquiddel,
mig a Margint az IPS e.max Ceram Margin Build-Up Liquiddel keverjik
dssze). Desztilldlt vizzel nedvesitse Ujra a kerdmiat.

Rétegezo diagram

Az IPS e.max Ceram rétegezeési sorrendjét Ugy terveztlk, hogy a
vazanyagtol és a vazszintdl fiiggetlentl konnyen és megbizhatdan
alakithassuk ki a kivant szint. Az idealis alapot a format és csticskoket
egyarant tdmogatd ardnyos vaz jelenti.

Cirkénium-oxidhoz, a vaz szinétdl fliggben, a ZirLiner hasznalata
ajanlott.

Fontos: Mas gyartdk ZrO, anyagainak hasznalatakor a ZirLiner
hasznalata ajanlott szinezett, illetve fehérszinl (szinezetlen)
vazak esetében is.

Rétegez6 diagram
cirkdnium-oxidhoz

Rétegezo diagram
litium-diszilikathoz

Rétegzési diagram
IPS e.max Cerambal

(Zr02) - pl. (LiS2) - pl. késziilt
IPS e.max ZirCAD IPS e.max Press, kitlizel6¢csonkos
IPS e.max CAD héjakhoz
Zr0y-vaz LiSp vaz Modellkészités
{ ¥ {
ZirLiner Mosdégeteés Mosoégetés
i i {
Mosdégetés Dentin Cervikalis
¥ { {
Dentin Incisal Dentin/Impuls
{ {
Incisal Incisal

Fémvazak leplezése

Vaz kialakitdsa és el6allitasa (Zr02 és LiS2)

A rétegezési technikahoz a vazszerkezet formajanak mindig
tdmogatnia kell a restauracio formajat és csticskdket annak
érdekében, hogy egyenletes rétegvastagsagot érjlink el az IPS e.max
Cerammal. Amennyiben nem veszi figyelembe a Zr0; és LiS; vaz
megadott tervezési kritériumait, a végeredmeény sikertelen lehet pl.
a fogpdtlas megrepedhet, rétegenként levalhat és végul eltorhet.
Avaz kialakitasaval és elGkészitésével, valamint a tovabbi
megmunknalasi technikakkal (pl. cut-back technika) kapcsolatos
tovabbi informacidkert, kérjlk, olvassa el az adott vazanyag
hasznalati utasitasat.

Egetés el6tt a restauratum nem lehet piszkos, zsiros.
Tisztitds utdn minden szennyezddéstol ovni kell.

ZirLiner égetés (Zr02)

Keverje 0ssze a kivant arnyalatu IPS e.max Ceram ZirLinert a
megfeleld IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up folyadékkal krémes
allagura, és egyenletesen fedo rétegben vigye fel. Ezt kdvetben
végezze el a ZirLiner égetését (Iasd égetési paraméterek).




Margin-égetés (opcionalis) (Zr02)

Kerdmia-margin kialakitasa el6tt fedje be a csonkot IPS Margin
Sealerrel, és hagyja megszaradni. Ezt kdvetden izollja IPS Ceramic
Separating Liquiddel. Keverje 6ssze az IPS e.max Ceram Margint a
megfeleld IPS e max Margin Build-Up Liquiddel. Vigye fel az anyagot,
hagyja megszaradni, majd dvatosan emelje le a csonkrol. Ezt kdvetden
hajtsa végre az 1. margin-égetést (Iasd égetési paraméterek).

lllessze a vallat, és sziikség esetén igazitsa. Izolalja a csonkot.

Ezutdn hajtsa végre a 2. margin-égetést (lasd égetési paraméterek).

Mosoégetés (alapozas) (Zr02 és LiS2)
Mosdégetést végezhet IPS Ivocolor festékekkel és glazirokkal és/vagy
IPS e.max Ceram leplezéanyagokkal.

- Szinezett vagy szinezetlen Zr0, vazak
A cirkdnium-oxid alacsony hévezet6-képessége miatt mindig
mosadégetést kell végezni, még akkor is, ha el6tte ZirLiner
égetés tortént. A mosdégetés biztositja a keramia ellendrzott
szinterezését a vaz fellletén, és igy homogén kotést tesz lehetove.

JA"valtozat: Mosdégetés IPS emax Cerammal
Keverje Gssze az IPS e.max Ceramot (pl. Deep Dentin, Dentin)
az IPS Build-Up Liquiddel. A vaz teljesfelliletét vékony
rétegben nedvesitse. Ezutan csinaljon mosdégetést
(alapozas) (Iasd égetési paraméterek).

,B" valtozat: Mosoégeteés IPS Ivocolor és IPS e.max Cerammal
(sz6rasos technika)

Keverje dssze a festékeket és glazurokat (FLUO) az
IPS Ivocolor Mixing Liguid allround vagy longlife folyadékkal
(Iasd a hasznalati utasitds), és vigye fel a teljes vazat befedd
vékony rétegben. Szaraz ecset segitségével szorja meg
IPS e.max Cerammal, és dvatosan fujja/kocogtassa le a
felesleget. Ezutan csindljon mosoégetést (alapozas)
(Iasd égetési paraméterek).

- LiSpvazak

JA"valtozat: Mosdégetés IPS emax Cerammal
Keverje 6ssze az IPS e.max Ceramot IPS Build-Up Liguiddel.
Avaz teljes fellletét vékony rétegben nedvesitse. Ezutan
csindljon mosdégetést (alapozas) (1asd égetési
paraméterek).

,B" valtozat: Mosoégeteés IPS Ivocolor festékekkel és glazurral
Keverje 0ssze a festékeket és glaztrokat (FLUO) az IPS
Ivocolor Mixing Liquid allround vagy longlifefolyadékokkal
(Iasd a hasznalati utasitas), és vigye fel a teljes vazat befedd
vékony rétegben. Ezutdn csindljon mosdégetést (alapozas)
(Iasd égetési paraméterek).

,C" vdltozat: Mosoégetés IPS Ivocolor és IPS e max Cerammal
(szoradsos technika)
Keverje tssze és vigye fel a festékeket és glaztrokat (FLUO)
a ,B" valtozatnal leirtak szerint. Szaraz ecset segitségével
szorja meg IPS e.max Cerammal, és dvatosan fujja/
kocogtassa le a felesleget. Ezutan csinaljon mosdégetést
(alapozas) (Iasd égetési paraméterek).

A Dentin, valamint Incisal rétegezése és égetése

- 1.Dentin/Incisal égetés (Zr0s és LiS2)
A Dentin/Incisal rétegezés elétt fedje be a gipszcsonkot és a
szomszédos terlleteket IPS Model Sealerrel. Tovabba izoldlja a
hidtag terlleteit IPS Ceramic Separating Liquiddel. Keverje be a
szikséges leplezéanyagokat IPS Build-Up Liquid allround vagy
softtal. Rétegezzen a megfelel6 anyagokkal a rétegezési diagram
szerint. Ezutdn végezze el az 1. Dentin/Incisal égetést (1asd
égetési paraméterek).

- 2.Dentin/Incisal égetés (Zr0; és LiSz)
A restauracio fellletét finirozza megfeleld csiszoldeszkdzokkel, és
alaposan tisztitsa meg. Tisztitas ultrahangos vizflrdében vagy
levegdvel is végezhetd. Ha a tisztitas utan még mindig van fellleti
szennyezddés, akkor azt 1 bar nyomasu, 100-as tipusu Al,02-dal
kell lefujni. Izoldlja még egyszer a szomszédos terlileteket a
mintan (pl. szomszédos fogak, tagok) IPS Ceramic Separating
Liquiddel. Alaposan szdritsa meg a restaurdtumot és egészitse
ki a hidnyzo terlleteket leplez6anyagokkal. Kilondsen Ggyeljen
a proximalis és antagonista érintkezésekre.
Ezutdn végezze el a 2. Dentin/Incisal égetést (1asd égetési
paraméterek). Ha tovabbi Dentin/Incisal égetésekre van sziikség,
azokat a 2. Dentin/Incisal égetés paramétereinek megfelelen
kell elvégezni.

Festék/glazurégetés (ZrQs és LiSz)

- Finirozas és el6készités a festék és glazurégetéshez (Zr0; és LiSz)
Finirozza a restauratumot megfelel6 csiszoldeszkdzokkel.
Ha glazurégetés utan azt szeretné, hogy néhany terilet
fényesebb legyen, akkor simitsa a fellletet, majd elé-polirozza
szilikonpolirozokkal. Alaposan tisztitsa meg a fogpdtlast
gGzborotvaval, majd szaritsa meg olajmentes levegével.

- Festék és glazurégetés (Zr0; és LiS2)
Afesték és glazurégetés IPS Ivocolor Stain és Glaze anyagokkal
torténik. A megmunkalassal és megfelelé égetési paraméterekkel
kapcsolatos részletek megtalalhatdk a hasznalati utasitas
idevagd részében.

Add-On égetés (Zr02 és LiSz)

- A"valtozat: Add-On glazurégetéssel
Glazurégetéssel egyltt végzett kisebb korrekcidkhoz keverje dssze
az IPS e.max Ceram Add-0n Margin pure anyagot az IPS Margin
Build-Up Liquiddel, és a glazur felvitele utan egészitse ki a hianyzd
széleket. Keverje az IPS e max Ceram Add-On Dentint és Incisalt
50:50 ardnyban Dentin és Transpa Incisallal. A glazur utan vigye
fel az Add-Ont az adott teriletekre. Ezutan az Add-Ont a
glazurégetéssel egyltt rogziti (Iasd égetési paraméterek).

- ,B"valtozat: Add-On glazurégetés utan a sziikséges korrekciok
elvégzése és a paciensen torténd beprabalas utan az IPS e.max
Ceram Add-0n Dentin és Incisal pure-t alkalmazza a megfelel6
terlletekre. Glazurégetés utan vigye fel az Add-Ont (1asd égetési
paraméterek).

D}] - Akorrekeids égetés utdn a kiegészitett teriileteket a
megfeleld eszkdzokkel (pl. gumipolirozd) magas fénylire
kell polirozni.

- Minden korrekcid utdn polirozza a restaurdtumot a
megfeleld eszkdzdkkel.

Tlizallocsonkos héjak készitése

Modellkészités

Duplikalja a munkamodellt, illetve az egyes csonkokat és ezt kovetden
ontse ki egy hagyomanyos bedgyazdval pl. BegoForm® a Begdtol,
Cosmotech VEST a GC-t8l (az adott gyadrtd utasitasait be kell tartani).

Atlzallécsonkot minden egyes munkafolyamat el6tt korilbeldl
5-10 percig desztillalt vizben kell dztatni.

Moséegetés

Az égetés utan aztassa és légtelenitse a csonkokat. Keverje dssze az
IPS e.max Ceramot IPS Build-Up Liquiddel. Vékonyan vigye fel a
mosoégetéshez hasznalt anyagot, hogy az elékészitett terileteket
teljesen befedje. Ezutan végezze el a héj mosdégetéseét (1asd égetési
paraméterek).

Cervikalégetés
A cervikalis terlletekre az IPS e.max Ceram Deep Dentint hasznaljunk.
Ezutdn csindljunk cervikalégetést (1asd égetési paraméterek).

Dentin/Impuls égetés

Abelsd rétegezés a természetes jellemzdk alapjan, dentinbdl és
kilonbozd effektekbdl torténik. Ezutan csindljon Dentin/Impuls égetést
(Iasd égetési paraméterek).

Incizdl égetés

Epitse fel a killsé zomancréteget Incisal és Transpa anyagokkal.
Sziikség esetén tovabbi korrekcios égetéseket lehet végezni
ugyanazokkal a paraméterekkel. Ezutan csindljon incizal égetést
(1&sd égetési paraméterek).

Festék és glazurégetés

IPS Ivocolor Stain és Glaze-zel csinaljon festék és glazurégetést. A
megmunkalassal kapcsolatos részletek megtalalhatdk a hasznalati
utasitas idevago részében. Ezutan csindljon festék és glazurégetést
IPS Ivocolorral (Iasd égetési paraméterek).

Ahéj levalasztasa

A csonk nagyjat csiszolokoronggal tavolitsa el. Ezt kdvetden homokfujja
a héj belsé fellletét max. 1 bar nyomdson, hogy a maradék
csonkanyagot eltavolitsa.




Egetési paraméterek — IPS e.max Ceram

Altaldnos fontos megjeqgyzések az éqetéssel kapcsolatosan

Nem Ivoclar kdlyha hasznalatakor, sziikség lehet

a hémeérseklet beallitasara.

Az égetés elején nyissa ki a kemencét, és varja meg a hangjelzést.
Ezutdn tegye be az égetdtalcat a kozepén elhelyezett
objektumokkal, majd inditsa el a programot. Az infravoros
technoldgia aktivalt allapotaban Ugy helyezze el az objektumokat,
hogy az infravérds kamera a lehetd legszélesebb savban érje
azokat.

Az IPS e.max restaurdtumokat az égetési ciklus befejezése utan
vegye ki a kemencébdl (varja meg a hangjelzést).

Hagyja, hogy a restaurdtumok huzattél védett helyen

Litium-diszilikat Gveg-keramidval (LiS2) er§sitett restaurdtumok

égetése

- Arestauraciok kiégetéséhez hasznalja a kemencéhez tartozo
méhsejtes égetotalcat és tiiskéket.
Keramiatiskéket nem szabad hasznalni, mivel azok
6sszeolvadhatnak a restaurdtummal.

- A megmunkalasi hémérsékleteket be kell tartani. Az égetési
hémérséklet emelése komoly Gvegesedést eredményez a vaz és
a leplezékeramia kozott, ami késleltetett repedésekhez vezethet.
Az égetési hémérséklet csokkenése a keramia alulégetését és
nagyon torékennyé valasat okozza, ami lepattanashoz vezethet.

- AHasznalati utasitdshan megadott paraméterek az Ivoclar
kalyhdkkal vannak 6sszehangolva (tréshatar 10 °C).

szobahomeérséklettire hiiljenek.

- Ne érintse meg a forré objektumokat fémfogdval/-csipesszel.

- Ne fujja vagy hitse le azokat.

IPS e.max Ceram IPS e.max Press vagy IPS e.max CAD

(cut-back és rétegezési technika).

Moso- 1 2. Festék- | Glazdr- Add-On
Sgetés dentin-/ = dentin-/  égetés égetés glazur-
(il S incizal incizdl 1PS 1PS égetés
Bl égetés égetés Ivocolorral Ivocolorral utan
Készenléti
hémérséklet 403 403 403 403 403 403
B [°c]
Zar6dasi id6* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT /
S [perc] 04.00 04.00 04.00 06:00 06:00 06:00
Melegl’t’ési
sebesség 90 90 90 60 60 50
t~ [°C/perc]
Egetési
hémérseklet 650 650 650 710 710 700
T1 [°C]
Hontartasiidd 0000 000 0000 0100 0100 0100
H1 [perc]
Melegitési
sebesség 20 20 20 - - -
t7 [°C/perc]
Egetési
hémérséklet 730 730 730 - - -
T2 [°C]
Héntartasi idé
02:00 02:00 02:00 - - -
Hz [perc]
Vakuum 1
1 [°C) R IR L 450
12 [°C]
Vakuum 2
AR I B B
2, [°C]
Lasst
hiités ** 0 0 0 0 0 0
L [°c]
Hitési sebesség 0 0 0 0 0

tx [°C/perc]

* |RT standard tizemmad

Az égetéshez hasznalt kemence tipusatol fliggéen lehet, hogy
az égetési hdmérsékletet +5 °C-kal, max. £10 °C-kal mddositani

kell.

IPS e.max Ceram az IPS e.max ZirCAD, IPS e.max ZirPress vagy Zenostar

rendszereken (cut-back és rétegezési technika).

1.és2. Moso-
margin- égetés
égetés | (Alap)

ZirLiner

égetés incizdl | incizal
0 égetés égetés
3) 3)

Készenléti
réomerseklet 403 403 403 403 403 403
[°cl

Zarédasiidé*  IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/  IRT/
S [perc] 04:.00 0400 04:00 0400 0400 06:00

Melegitési

sebesség 40 40 90 90 90 60
t~ [°C/perc]

Egetési

hémérséklet 960 800 @ 650 650 @ 650 710
T1 [°C]

Héntartasiid6 0109 | o100 0000 00:00 00:00 0100

H1 [perc]
Melegitési
sebesség - - 20 20 20 -
t~ [°C/perc]
Egetési
hémérséklet - - 730 730 730 -
T2 [°c]
Héntartasi idg - 0200 0200 0200 -
H2 [perc]
Vakuum 1
. 400 400 400
T 0] 450 | 450 .o esn epp | 450
12 [°C]
Véakuum 2
o 650 | 6560 650
21 [oC] 959 799 799 729 799 709
2, [°c]
Lassu
hiités ** 0 0 0 0 0 450
L [°c]
Hiitési
sebesség 0 0 0 0 0 0

tx [°C/perc]

* |RT standard méd ~ ** lassu hiités az utolso égetéshez

D felviaszolds és IPS e.max ZirPress préselése el6tt
2 nem hasznalhatd IPS e. max ZirPress-szel

1. 2. . Glazur-
dentin-/ dentin-/ FEStK™ xoorse Add-on

égetés

Ivocolorral égetéssel

2 3 IvocolorralVocolorral égetéssel
4)

i Add-On

glazar-
égetés
utan

IPS  glazir-

403 = 403 403

IRT/ IRT/ | IRT/
06:00  06:00 06:00
60 60 50

710 710 | 700

0100 01.00 0100

450 = 450 @ 450

709 709 699

450 | 450 @ 450

3 Tobbtagu hidak (4-14 tag) optimalis égetési eredményéhez a Ha tartasi idét 3 percre

kell novelni.

4 Tobb tagbol allé, massziv hidtagokkal rendelkezé ZrOz hidak esetében a flitési
sebességet 45 °C/percre kell cskkenteni az IPS Ivocolorral torténd glazurégetéshez.

Az égetéshez hasznalt kdlyha tipusatdl fliggéen lehet, hogy az
égetési hdmérsékletet £5 °C-kal, max. 10 °C-kal mddositani kell.



Cirkdnium-oxid (Zrv) vazas fogp6tlasok égetése

- Az égetotér felfitése a kalyha tipusatol, valamint a égetékamra
méretétdl fligg.

- AHasznalati utasitashan megadott paramétereket az Ivoclar
kalyhakra vannak hangolva (ttréshatar £10 °C).

IPS e.max Ceram t(izallé csonkokon (hé))

Héj

. mosoégetése Ml Héj
’motsp PS &.max Hj . H‘:! / Héj festék- és
l;ge (553 Ceram cervikal Ien 'T incizal  glazlrégetése
P eer‘amnfx Dentin / égetése énz:: sse égetése 1PS
Add-Onnal Transpa 9 Ivocolorral
anyaggal
Készenléti
hémeérséklet 403 403 403 403 403 403
B [°c]
Zarodasi id6* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [perc] 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00
Melegl't’ési
sebesség 50 50 50 50 50 50
t~ [°C/perc]
Egetési
hémérséklet 720 780 770 770 770 740
T [°c]
Héntartasi idé 01:00 0100 01:00 01:00 01:00 01:00
H [perc]
yakuum 1 450 450 450 450 450 450
1 [°c]
Vakuum 2
2 [°c] 79 779 769 769 769 739
Lasst
hiités ** 0 0 0 0 0 0
L [°C]
Hiitési sebesség 0 0 0 0 0 0

tx [°C/perc]
* |RT standard Gzemmod

Az égetéshez hasznalt kalyha tipusatdl fliggden lehet, hogy az
égetési hdmeérsékletet =5 °C-kal, max. 10 °C-kal mddositani
kell.

IPS e max Ceram héjak égetése

- Ahéjakhoz szlikséges égetési paramétereket be kell tartani.

- Ameghosszabbitott zarasi id0 biztositja a tlizalld anyag kiméletes
és teljes szaradasat, és igy lehetévé teszi a homogén égetési
eredmeény elérését.

Il. IPS e.max Ceram Stain és Glaze

Vaz karakterizalasa és festése

IPS e.max Ceram Shade

Az IPS e.max Ceram Shades for A-D arnyalatok az IPS e.max
restaurdtumok végsoé szinmadositasara szolgalnak. Az IPS e.max Ceram
Shades Incisal kiléndsen full-kontur restauraciokhoz alkalmazhato.
Metsz6élek imitaldsara szolgalnak, az éli harmadnak adnak optikai
fényatereszt6 képességet és meélységet.

A hasznalatra kész pasztakat szikség esetén keverje 6ssze az IPS e.max
Ceram Glaze és Stain Liguiddel a kivant konzisztencidig. A Glaze és
Stain anyagok jobb nedvesitése érdekében a fellletre kis mennyiség
Glaze és Stain Liquidet lehet felvinni. Ezutan vékony rétegben

IPS Ivocolor vihet6 fel.

IPS e.max Ceram Essence

Az IPS e.max Ceram Essence porok belsd és végsg, fellleti
karakterizalasra, valamint mas IPS e.max Ceram porokkal vald
keverésre hasznalhaték. A nagyon finom porok arnyalatuktol figgéen
tobbé-kevésbé fluoreszensek. Bekeveréshez az IPS e max Ceram Glaze
és Stain folyadékokat hasznalhatjuk. Ezutan vékony rétegben vigye fel
az utolso arnyalatot.

IPS e.max Ceram Glaze Powder/Paste

Az IPS e.max Ceram Glaze porok/pasztdk a restaurdtum glazirozasara
szolgdlnak. A porokat/pasztakat az IPS e.max Ceram Glaze és Stain
folyadékkal a kivant konzisztenciaig keverje 6ssze. A folyadékot a Glaze
porokkal/pasztakkal homogén allagura keverjik. A végleges glazurt
egyenletes fedérétegben vigye fel a restaurdtum minden terlletére.

IPS e.max Ceram Glaze por/paszta — FLUQ

Az IPS e.max Ceram Glaze porok/paszta — FLUO-k a restaurdtum
glazlrozasara szolgalnak. A porokat/pasztakat az IPS e.max Ceram
Glaze és Stain folyadékkal a kivant konzisztencidig keverje 6ssze.

A folyadékot a glazurporral/paszta — FLUO-val homogén allagura
keverjik. A végleges glazurt ezutan egyenletes feddéréteghen vigye fel
a restaurdtum minden teriletére. A fluoreszcens glaztrok leginkabb
olyan restaurdtumokhoz hasznalhatok, amelyeket nem IPS e.max
Cerammal lepleztek. Tovabba full-kontur és részlegesen redukalt,
alacsony vagy fluoreszcenciaval nem rendelkez6 vazakhoz
hasznalhatok.

IPS e.max Ceram Glaze Spray

Az IPS e.max Ceram Glaze Spray a full-kontur préselt, mart vagy
rétegelt IPS e.max restauraciok gyors és egyszer( glazirozasara
szolgal. Kozvetlendl a hasznalat el6tt razza fel j6l az IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Sprayt, amig a tartalyban Iév0 keverdgolyd szabadon
mozog (kb. 20 masodperc).

Ha a flakont nem razzuk fel kell6képpen, a permet féleg hajtdanyagot
fog tartalmazni. Ez azt jelenti, hogy nem lesz elegendd a glazurpor
fedése. Tartson 10 cm tavolsagot a fuvdka és a permetezendd fellilet
kozott, és a permetezés soran tartsa a flakont a lehet6
legmagasabban. A fogpadtlast forgatva, minden oldalrdl révid fujasokkal
permetezze be, egyenletes rétegben. Razza fel Ujra a sprayt az egyes
fujasok kozott. Varjon rovid ideig, amig a glazir megszarad és fehéres
szint vesz fel. Azokat a terlleteket, amelyeken nem egyenletes a réteg,
Ujra kell permetezni. Ha a glazurpermet véletlenil a restauratum bels6
részeire kerUlt, azt szaraz, rovid szérl ecsettel tavolitsa el.

IPS e max Ceram Glaze and Stain Liguid allround

Folyadék az 6sszes IPS Ceram Shade, Essence és Glaze por és paszta
bekeveréséhez. A Liquid allround lehet6vé teszi a konzisztencia
beallitasat hagyomanyos megmunkalashoz. A Liquid allround
folyadékkal bekevert porok révidebb ideig (kb. 2 nap)
megmunkalhatok.

IPS e max Ceram Glaze and Stain Liguid longlife

Folyadék az 6sszes IPS Ceram Shade, Essence és Glaze por és paszta
bekeveréséhez. A Liquid longlife meglehetGsen pasztaszer( allagot ad
az anyagnak. Az Gsszekevert porok hosszabb ideig (kb. 1 hétig)
megmunkalhatok .

D}] - Abedllitott konzisztencidk befolydsoljak a felhordast és
égetési eredmeényt. A glazur helyes alkalmazasaval, a
restauratum egyenletes fényt kap égetés utan, és elnyeri
a felszini texturat.

- Intenzivebb arnyalatok érhetdk el a festés megismétlésével
és az égetéssel, nem pedig vastagabb rétegekkel.

- Festés és glaztrozas el6tt a fogpotlast a szennyezddeésektol
és zsirossagtol meg kell tisztitani.

- Atisztitdsahoz g6zborotvat vagy ultrahangos flird6t ajanlunk.

- Elkell kertiIni az 6sszemosddast, és az anyagot nem
szabad tul vastag réteghen felhordani.

Szinkombinaciok
A felsorolt kombinaciok referenciaértékek:

IPS e.max Ceram

Shade A-D Bleach BL

Shade Incisal 1 A1,A2,A3,B1,B2, B3, B4 BL1, BL2, BL3, BL4

Shade Incisal 2 A35,A4,(C1,C2, C3,C4,

D2, D3, D4
Shade 0 BL1, BL2, BL3, BL4
Shade 1 A1,A2, A3, A35
Shade 2 B1,B2,B3,B4,D4
Shade 3 C1,C2,C3,C4
Shade 4 A2,D2,D3



Egetési paraméterek — IPS e.max Ceram Stain és Glaze

Festék és glazlrégetés festési technikanal (monolitikus)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Készenléti
hémérséklet 403 403 403 403
B [°c]
Zérédasi id6 * IRT / IRT / IRT/ IRT/
S [perc] 06:00 06:00 06:00 06:00
Melegitési
sebesség 60 60 60 60
t~ [°C/perc]
Egetési
hémérséklet 770 770 770 770
T [°c]
Hantartdsi id 01:30 01:30 0130 0130
H [perc]
Véakuum 1
11°c] 450 450 450 450
Vakuum 2
2 [°c] 769 769 769 769
Lassu
hiités ** 0 0 450 0
L [°c]
Hlitési sebesség 0 0 0 0

tx [°C/perc]

* |RT standard méd ~ ** Lassu hiités az utolso égetéshez

Ha az IPS e.max ZirCAD restauraciokat IPS e max Cerammal
leplezik, vagy IPS e.max ZirPressre préselik, akkor a végso festési

gés/vagy glazurégetési ciklushoz lassu hiités szikséges 450 °C-ra.

Ha tébb IPS e.max ZirCAD restauraciot (tébb tagbal allé hidak
massziv hidtaggal vagy tobb fullkontur restaurdtum) égetnek
ki egyazon égetési ciklusban, az objektumok alapos
felmelegedése lassabb lehet. Ez ellensulyozhatd a flitési
sebesség csokkentésével vagy a végsd hdmérsékleten tartas
idejének meghosszabbitasaval.

Festék és glazurégetés a cut-back és rétegezési technikaban
(teljes héj)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Készenléti
hémérséklet 403 403 403 403
B [°c]
Zarodasi id6 * IRT/ IRT / IRT/ IRT/
S [perc] 06:00 06:00 06:00 06:00
Melegitési
sebesség 60 60 60 60
t~ [°C/perc]
Egetési
hémérséklet 725 725 725 725
T [°c]
Héntartasi idé 01:00 01:00 01:00 01:00
H [perc]
Vakuum 1
110 450 450 450 450
Vakuum 2
2 [°C] 724 724 724 724
Lasst
hijtés ** 0 0 450 450
L [°c]
Hlitési sebesség 0 0 0 0

tx [°C/perc]

* |RT standard méd ~ ** Lassu hiités az utolso égetéshez

Ha az IPS e.max ZirCAD vazra IPS e.max Ceram héj kertl, akkor a
végs6 festék és/vagy glazdrcégetési ciklushoz lassu leh(ités
sziikséges 450 °C-ra.

- Ajelzett égetési paraméterek irdnyértékek. Ezek az Ivoclar
Programat® P310, P510, P710, P300, EP3010 és EP5010 kalyhakra
érvényesek. A régebbi generacios kemencék (pl. P80, P90, P95,
P100, X1) esetében ezek a hémérsékletek szintén irdnyadd
értékek. Azonban az égetékemence koranak fliggvényében
az értékek 10 °C-kal valtozhatnak.

- Hanem Ivoclar kalyhat hasznalnak, akkor szlikség lehet
hémérséklet-korrekcidkra.

ivoclar.com

- Az aramellatasban jelentkezé regionalis kiilonbségek miatt,
vagy tobb elektronikus eszkdz ugyanazon dramkoron keresztili
mUikddésekor esetleg be kell allitani a hémérsékletet.

- Az anyag tulajdonsagainak megorzése érdekében hasznalat
utan a nyitott tartalyokat azonnal vissza kell zarni.

3  Biztonsagi tudnivalok

- Habarmilyen komoly incidens merlne fel a termékkel
kapcsolatban, kérjik, 1épjen kapcsolatba velink: Ivoclar Vivadent
AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, weboldal:
www.ivoclarcom, illetve az illetékes hatdsaggal is.

- Ahasznalati utasitas aktualis valtozata elérhetd a honlapunkon:
www.ivoclarcom.

- Aszimbdlumok magyarazatat Iasd: www.ivoclar.com/elFU

- Abiztonsagossagra és a klinikai teljesitoképességre vonatkozo
osszefoglald (SSCP) lekérhetd az orvostechnikai eszkdzok eurdpai
adatbazisabol (EUDAMED): https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Alapvet6 UDI-DI: 76152082ACERAO08F6

Figyelmeztetések

- Tartsa be a biztonsagi adatlapban (SDS) foglaltakat
(elérhetd a www.ivoclarcom oldalon).

- Finirozasnal ne lélegezze be a kerdmiaport.
Hasznaljon elszivdt, maszkot és védészemiveget.

- Aprofesszionalis peroxid-alapu fehérit6szerek
(karbamid-peroxid, hidrogén-peroxid)
és a szuvasodas megeldzésére hasznalt savas foszfat-fluoridok
gyakori és hosszu tavu hasznalata érdessé és matta teheti a
megléve restaurdtumok fellletét.

- AzIPS Margin Sealer hexant tartalmaz. A hexan erésen gyulékony
anyag, tovabba karos az egészségre. Kertlni kell az anyag bérrel
vald érintkezését és a szembe jutasat. Ne lélegezze be a
feldolgozas soran keletkezd gézoket és maradjon tavol az
égetés helyétdl.

- IPS emax Ceram Glaze Spray: Ne lélegezze be a permetet.
A flakonban tulnyomas uralkodik. Védje a kdzvetlen napfénytdl
és 50 °C feletti hémeérséklettdl. Ne nyissa ki erészakkal és ne
égesse el a flakont, még akkor sem, ha mar teljesen kidrilt.

Hulladékkezelés
A termékek maradékat a vonatkozd nemzeti jogszabalyi eldirdsoknak
megfelel6en kell artalmatlanitani.

Jarulékos kockazatok

Atermék felhasznalojanak tudataban kell lennie, hogy barmilyen, a

szajlregben végzett fogaszati beavatkozas hordoz bizonyos

kockazatokat.

A kdvetkezé ismert klinikai maradvanykockazatok léteznek:

- Arestaurdcios anyag levalasa/torése/ragasztocement-kioldddasa
az anyag lenyeléséhez vagy belégzéséhez és ismételt fogaszati
kezeléshez vezethet.

4  Tarolas és szavatossag

- Taroldsi hémérséklet
Folyadékok/sealerek/arnyalatok / pasztak: 2-28 °C

- LeplezGanyagok: Nincsenek kildnleges tarolasi feltételek

- Aterméket a lejarati id6 utdn mar ne hasznalja fel.

- Szavatossagiidd:Lasd a csomagolason

- Hasznalat el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a csomagolas és a
termeék sértetlen. Kétség esetén forduljon az Ivoclar Vivadenthez,
vagy a helyi értékesitési partneréhez.

Tovabbi informaciok

Gyermekektdl elzarva tartando!
A termékek nem feltétlenil érhetdék el minden orszagban!

Az anyag kizardlag fogaszati hasznalatra lett kifejlesztve. A termék felhasznalasat szigortian a Hasznalati
utasitasban leirtak szerint kell elvégezni. A javasolttol eltéré vagy az utasitasok figyelmen kivil hagydsabdl
eredd karokért a gyartd nem vallal feleldsséget. Hasznalat el6tt a felnasznald koteles sajat felelGsségére
ellendrizni az anyagot abbal a szempontbdl, hogy az alkalmas-e és hasznalhatd-e a kivant célra, amennyiben
az adott alkalmazas nem szerepel kifejezetten a hasznadlati utasitdsban. A leirdsok és az adatok nem jelentenek
garanciat a tulajdonsagokra, és nem ktelezo érvénylek.

ivoclar



IPS e.max®” Ceram

[sr] YnyTtctBo 3a ynotpeby
- (OnyopoanaTiTHa KEPaMMKa 3a CNOjEBUTO HAOLLEHE
- boje n rnasype
- KepaMVNKa TEYHOCT 3a Mellake

Rx ONLY

C€ 0123
al

Manufacturer:

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2

9494 Schaan/Liechtenstein
www.ivoclar.com

Date information prepared:
2024-08-26/ Rev.0

ivoclar

1 HameHa

NpepBuheHa HaMeHa

- [loTnyHo KepamMnukn MaTepujann 3a daceTmparbe IPS e.max
NUTUYM OUCUANKATHUX N LUMPKOHM]YM OMOKCUOHMX pECTAypaLIMja
(CTE oncer og 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C));

- u13paja cnojesa daceTa

LUmrbHa rpyna naumjeHata
- [launjeHTV ca CTanHWM 3ybuma

MpeaBuheHn KOpUCHMLM
—-  CtoMaTono3sm (knnH1YKa npoLeaypa)
- 3ybHKM TEXHMYApK
(v3papa pecTaypauwja y nabopatopujm)

CneuujanHa obyka
Hwje noTpebHa gogaTHa obyka.

Kopuwhemre
CaMo 3a CTOMATONOLLKY ynoTpeby.

Onwnc

IPS e.max® Ceram rpyna npov3Boaa CaapXun LUMPOKY naneTty
Pa3NMUNTMX MATEPMjaNa 3a U3paay CNojeBa, KapakTepm3aunjy 1
rnasnparbe 3a GaceTnparbe 1 kapaktepusaumjy IPS e.max nutujym
OMCUNMKATHUX U UMPKOHWYM OnokeuaHvx pectaypauwja (CTE oncer
0n,10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) 1 3a n3pany cnojesaHux Gacera.

Hasue npov3Boaa Onuc npousBoaa

KapakTepw3aumja ocHoBa of
IPS e.max Ceram umpkoHujym anokcunaa (CTE oncer o
ZirLiner 105-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) y
npeaHeM 1 3aaHem oeny

M3pana kepamMmukmx pyboBa Ha
0CHOBaMa 0/ UMPKOHWjyM ANOKCMAA
(CTE oncer oz 105-11,0 x 10¢/K (25—
500 °C)) y NpeaH-eM 1 3aaHem
CErmMeHTy

IPS e.max Ceram
Margin

Kapaktepusaumja LepB1KanHor
noapyyja IPS emax Ceram daceTtay
npeaHem 1 3aitbeM CermMeHTy

IPS e.max Ceram
Cervical Transpa

(DaceTvparbe 0CHOBA 0f LIMPKOHWYM
nvmokenaa (CTE oncer og 105-11,0 x
10¢/K (25-500 °C)) y npearbem 1

IPS e.max Ceram 33HeM cerMeHTy, daceTuparbe IPS
Dentin €.Max NUTUjyM ONCUITMKATHMX OCHOBA Y
npearbem 1 3afHEeM CErMeHTY; M3paaa
cnojeBaHuMx daceTtay NpeaHem
CErMeHTy

IPS e.max Ceram
Deep Dentin

IPS e.max Ceram
Power Dentin

IPS emax Ceram
Gingiva

IPS e.max Ceram
Intensive Gingiva

IPS e.max Ceram
Inter Incisal

IPS emax Ceram
Incisal

IPS e.max Ceram
Incisal Edge

IPS emax Ceram
Special Incisal

IPS emax Ceram
Mamelon

IPS emax Ceram
Opal Effect

IPS emax Ceram
Occlusal Dentin

IPS emax Ceram
Power Incisal

IPS emax Ceram
n36op:

- IPS emax Ceram
Special Enamel

- IPS emax Ceram
Light Reflector

- IPS emax Ceram
Light Absorber

IPS e.max Ceram
Transpa

IPS e.max Ceram
Transpa Incisal

IPS e.max Ceram
Add-0On

IPS e.max Ceram
Add-0n Margin

IPS e.max Ceram
Glaze Paste

IPS emax Ceram
Glaze Powder

IPS e.max Ceram
Glaze Spray

(DaceTvparbe M’MHrMBaNHor noapyyja
0CHOBa 0/ LmpkoHujyM anokemaa (CTE
oncer oa 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) y
npeam0j v 3aaH0j pervju; dacetTnparbe
rMHrMBanHor nogpyyja IPS e.max
NUTW)YM ONCKUMKATHUX OCHOBA Y
NPeaH-EM M 33HEM CEMMEHTY

KapakTepv3auumja MHUM3anHor noapyyja
0CHOBA 0/ UMpkoHujyM anokenaa (CTE
oncer og 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) y
npenm0j pernjy; kapakrepmsaumja
MHUM3anHor noapyuja IPS e.max nutujym
OVCUNMKATHUX OCHOBA Y Npearboj
perunjn; KapakTepunsaLmja cnojeBaHmx
daceTay npeaH0j permjmn

KapakTepu3auwja okny3anHor nogpydja
0CHOBA 0/ UMpkoHKjyM anokemnaa (CTE
oncer og 105-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) y
33H0j PEruvjy; KapakTepmnsaumja
oKfy3anHor noapyyja IPS e.max nutujym
OVCUNMKATHUX OCHOBA Y 33Hb0j peruju

DaceTnparbe 0CHOBA 0 UMPKOHMjyM
ovokewaa (CTE oncer og 105-11,0 x
10¢/K (25-500 °C)) y npearoj 1 3a4+0j
pernjny KombrHaumjm ca IPS e.max
Ceram Power Dentin; dacetuparse

IPS e.max NnnTWjyM OMCUNNKATHUX
OCHOBaA Y NpeaH0j 1 3a4H0j pernjny
KoMbuHaumju ca IPS e.max Ceram Power
Dentin; n3paga cnojesaHmx daceTay
NpeaHs0j Perujuy KoMbnHaumju ca

IPS e.max Ceram Power Dentin

(DaceTvparbe 0CHOBA 0f1 LMPKOHMjyM
aunokenaa (CTE oncer oa 10,5-11,0 x
10¢/K (25-500 °C)) y npear0j peruju;
daceTupatbe IPS e.max nutujym
OVCUMKATHUX OCHOBA Y NPeaH-0j
pervju; n3paaa cnojeBaHnx dacetay
npeaH0j perujm

KapakTepu3aumja 0cHOBa 04
umpkoHujym anokeuaa (CTE oncer oal
10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) y npeam-0j
1 33[1H0j PErWjW; KapakTepm3auumja

IPS e.max NnnTWjyM OMCUANKATHUX
OCHOBA Y MPeaH-0j 1 3a4H0j pernju;
KapaKTepu3aumja cnojeBaHnx GaceTtay
npeam0j permjn

MpwnarohaBarbe NOTAYHO KEPAMUUKMX
IPS e.max Ceram pecTaypaupjay
npeam0j 1 3aaH0j peruju

[nasvparbe NOTNYHO KEPAMUYKUX

IPS e.max Ceram pecTaypauujay
npenr0j v 3aaH0j PErmjy, HAPOUNTO
rnasvparbe pectaypaumja oa
LIPKOHMjYM AMOKCK A Ca NMYHOM
koHTypoM (CTE oncer o 105-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) y npears0j 1 3a0rb0j
perunjn; rnasuparse IPS e.max nutnjym
OVCUNMKATHUX PECTaypaLvja ca NyHoM
KOHTYPOM Yy NpeaH0j 1 334H0j perujm



IPS e.max Ceram
Glaze Paste FLUO

IPS e.max Ceram
Glaze Powder FLUO

IPS e.max Ceram
Essence

IPS e.max Ceram
Shade

(OnyopecLEHTHO rMa3npakbe NoTMnyHO
kepamnukmx IPS e.max Ceram
pecTaypauujay npeaHoj 1 3aam0j
perwvjn, HAPOUNTO rMa3vparLe
pecTaypauumja o4 LUMPKOHMjyM AMoKCKaa
ca nyHoM koHTypom (CTE oncer og 10,5~
11,0 x 10%/K (25-500 °C)) y npear-0oj 1
33[rb0j peruju; rnasmparbe IPS emax
NUTUjYM OUCUNMKATHUX pecTaypaLmja ca
NMYyHOM KOHTYPOM Y NPEAH:0j U 33aH0j
pervju

Kapaktepusaumja IPS e.max Ceram
daceTay npear0j v 3aa0H0j PErujn,
KapakTepm3auuja cnojeBaHnx daceTta
npearmx 3y6a; kapakTepusaumja
0CHOBa 0[] UmpkoHujyM anokeuaa (CTE
oncer o4 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) y
npear0j v 3aH0j PErUju; rMa3nparbe
IPS e.max N1TWjyM OMCUNNKATHANX
OCHOBa Yy NpeaH0j 1 3a4H0j perunju

[JlogatHa onpemMa MeauLMHCKOr NPOM3BOAQ:

HasuB npousBoga

IPS e.max
Glaze and Stain Liquid
longlife

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid
allround

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid
allround

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid
allround

IPS Build-Up Liquid
soft

IPS Build-Up Liquid
allround

TexHnukM nogaum

CBojcTBO

CTE (25-400 °C)

DnekcypanHa cHara
(buakcwjanHa)
Xemujcka
PAcTBOP/LUBOCT

Twn/knaca

Onuc npou3Boaa

Mewwatbe IPS e.max Ceram 60oja 1
rnasypa 3a NnoTnyHo Kepammyke
pecTaypauuje y npeaHsoj 1 3aam0j
peruvju

Mewwaroe IPS e.max Ceram ZirLiner
MaTepwjana 3a U3pady CrnojeBa 3a
MOTMYHO KepaMmnyke pectaypaumje y
npeaH0j 1 334H0j peruju

Metwamse IPS e.max Ceram Margin
MaTepwjana 3a U3paay CrnojeBa 3a
MOTMYHO KepaMmnyke pectaypaluje y
npeaHem 1 33HbeM CermMeHTy

Mewatbe IPS e.max Ceram maTepujana
33 M3pamy CNojeBay NpPearem 1
33[HEM CErMEHTY

Melwuamse IPS e.max Ceram maTtepujana
33 M3pady CNojeBay NPearem 1
33[HEM CEMMEHTY

TunnyHa
Cneuundukaumja cpenma
BpedHoCT
94£05 x 10¢/K -
=50 MPa 90 MPa
<100 ug/em? -

Tun |/ knacal -

Kputepujymm yunHka aeduHmncanmn ctaHgapaom IS0 6872:2015 Ctomatonoruja —
Kepamuyukv matepumjanu cy ucnyHeHu.

MHovkaumje

- HepocTajyha cTpykTypa 3yba y NpeaHsoj M 3a4H0j permjm
- [enumunyHa kpe3ybocT y NpeaHoj U 3a4H0j perujm

06nactu npumeHe:

- Kapaktepu3auuja 1 paceTmparbe:
IPS e.max Press / IPS e.max CAD (kpucTanu3osaH) /
IPS e.max ZirCAD (cuHTepoBaH), ocuM IPS e.max ZirCAD MT Multi
- (DaceTe Ha BAaTPOCTA/THAM NATPbLMMA
- KapakTtepu3aumja n dacetmparse: Zr0z; 0cHoBa n3paheHmx o
KOMNeTUTUBHMX MaTepujanay CTE oncery og 10,5-11,0 x 10¢/K

(25-500°C)

KoHTpanHgukauuje

[TprMeHa NpoM3BoaAa KOHTPAMHAMKOBAHA je aKO je MO3HATO Aa je
naLwWjeHT aneprmyaH Ha b1o Koju cacTojak.

OrpaHunuerba ynotpebe

- HeTpeTupanu bpykcusam (ynotpeba crnfvMHTa MHOMKOBAHA je

HaKOH npenaje)

- TaunjeHTn ca 3HaYajHO CMakHEeHMM NpeocTanum bpojem 3yba

- CDacempaH:e METa/IHMX OCHOBa

- (e ocTane ynotpebe Koje HUCY HaBedeHe Y MHAMKaLMjaMa
- HenowToBarbe HaBeaeHMX Aeb/bMHa CnojeBa
- HenowToBarbe oaHoca AebrbmHe cnoja n3Mehy 0CHOBE U

KepamuKe 3a U3pagy crojesa

- Mewwarbe 1 06pafa ca OpyriMM CTOMATOMOLLKMM KEpaMKKaMa
- OcHoBe o UMpKoHWjyM amokemaa ca CTE koju Huje noTpebaH He

cMejy ce paceTnpaTu.

(MaceTnpatrbe 0CHOBA 0 LIMPKOHW]YM AMOKCHIA KOjU HUCY
KOHOMLUMOHMPAHM NpeMa HaBoanmMa 3a IPS e.max ZirCAD, Hnp.

neckmpanu cy ca Alp0s.

- Macetuparbe IPS e.max ZirCAD MT Multi

- IPS emax Ceram ZirLiner n Margin Mmatepujane He bm Tpebano
KopuncTuTti Ha IPS e.max Press u IPS e.max CAD.

- Kpajrba pecTaypaumja He CMe MOHOBO 3 CE KOPUCTU.

HexerbeHa fejcTea

3a cafa HeMa MO3HATUX HEXEbEHUX ,El,ejCTaBa.

WHTepakumje
3a caa HeMa MNO3HATKX MHTEePaKLWja.

KnnHuuke kopuctn
- PecTaypaumja dyHKUMjE XBaKaHa
- PecTaypauuja ecTeTvike

CactaB
KoMnoHeHTe npon3Boaa

MaTepwujanu 3a U3paay crnojeBsa:
IPS emax Ceram, IPS e.max Ceram
Impuls, IPS emax Ceram Selection

IPS Model Sealer

IPS Ceramic Separating Liquid

IPS Margin Sealer

IPS e.max Ceram Shade

IPS emax Ceram Essence

IPS e.max Ceram Glaze Powder - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Paste - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Spray

KomnoHeHTe npon3Boaa

IPS Build-Up Liquid (allround)

IPS Build-Up Liquid (soft)

IPS emax Ceram
Glaze and Stain Liquid (allround)

CactaB

- CToMaTonoLlka kepammka
- Crakno
= [InrMeHTH

- EtmnaueTtat

- Hutpouenynosa

= Auetmnpu-eH-
ByTmMnuMTpaT

- Mapad®uHCcKo yrbe

- XekcaH
= MonuBuWHWUN eTap

- Crakno

- bytaH-1,3-gron

- [nuuepuH

= [onMBWHWA NMPONNOOH
= [IUrMeHTN

- Crakno
= [urmeHTn

- Ctakno
= [IUrMeHTn

- Crakno

- byTtan-1,3-gnon

- [nuuepwH

- [onnBMHWMA NMPONNOOH
= [nUrmMeHTn

- CTtakno
- 2-nponaHon
- N306yTaH

[logatHa onpema MeanLUMHCKOr NPoM3B0oAQ:

CactaB

- Boga

- byTtan-1,3-gnon
= UKnHK xnopua

- Boga

- MponaH-1,2-aunon
= UWHK xnopua

- bytaH-1,3-gunon



IPS e.max Ceram

Glaze and Stain Liquid (longlife) - Mexmar-1,5-avon

- Bopga

- XvapoKcKeTMN Lenynosa
= LunHk xnopua

Boga

ByTaH-1,3-anon

= LnHk xnopua

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liguid

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid

03Hake/o6jalurberbe MaTepujana

IPS e.max Ceram maTepujanv 3a M3paagy c/10jeBa:

- ZirLiner (camo 3a 7r02)
IPS e.max Ceram ZirLiner cy nocebHm kepaMmnikn MaTepmujanm
KOjW MOCTWXKY MOy34aHy BE3Y Ca LMPKOHWjYM OVOKCUAOM.
KopucTe ce 3a NocTn3ame XXerbeHe HMjaHee 3yba 1 npupoaHe
nyboke dnyopecueHLuuje.

- Margin (camo 3a Zr02)
Matepwujanu IPS e.max Ceram Margin nokasyjy HeLITo BULLY
HEeMnpo3MpHOCT 1 diyopecLeHLUnjy Hero maTepujanu IPS Style
Ceram Dentin, Te oMoryhaBajy M3paay KepaMuukmx pybosa.

- Deep Dentin
IPS e.max Ceram Deep Dentin cy HENPO3WPHM OEHTUHCKM
MaTepujanu KopucTe ce y 06/1aCTMMa Ca OrPaHNYEHNM
nebrbnHaMa CrnojeBa vy MHUM33NHUM NoApYyYjMMa.

- Dentin
HwjaHca v TpaHcnyueHumja matepumjana IPS emax Ceram Dentin
npunarofen cy Tako Aa CUMyAMPajy NPUPOOHN AEHTUH.
OmoryhaBajy TauyHy penpoaykumjy nsabpaHe HMjaHce OEHTUHA Ha
HENPO3MPHMM CTPYKTYPama OCHOBA.

- Power Dentin
Matepujanu IPS e.max Ceram Power Dentin cy HENPO3WPHWjK 1
cBeTmMjM y nopeherby ca yobundajeHnm matepumjannuma Dentin.
[TocebHo ce npenopyuyjy 3a KOpULLNEHE HA TPAHCNYLIEHTHUM
CTPYKTYpaMa OCHOBaA.

- Transpa Incisal
Matepwujanu IPS e.max Ceram Incisal cy MogenoBaHun npema
NPUPOAHOM MHUM3ANHOM MaTepwmjany. Y KoMbuHaumju ca
MaTtepujanuma Dentin gonprMHOCe NOCTU3amy TaYHE HMjaHce A-D
Ha HEMPO3MPHUM CTPYKTYpPama OCHOBA.

- Power Incisal
MaTtepujann IPS e.max Power Incisal cy MmooenoBaHu npemMa
NPUPOAHOM MHUM3ANHOM MaTepwmjany. Y KoMbMHaumjm ca
maTepujanumMa Power Dentin gonpvHoce NocTu3arby TayHe
HujaHce A-D Ha TPaHCNYLEHTHMM CTPYKTYpaMa OCHOBA.

- Gingiva
MaTtepujann IPS e.max Ceram Gingiva cy NnocebHO HMjaHCUPaHK
KepaMnykmn MaTEPMjan 3a XXMBOMUCHY PEKOHCTPYKLM]Y
KOMMOHEHTM rnHrmnBee. NMpunarohexm cy koHuUenTy 60ja Gingiva
Solution komnaHwje Ivoclar.

- Add-On
Matepwujanu IPS e.max Ceram Add-0On ce kopwucTe 3a
npunarofaBarbe HNP. KOHTAKTHUX Ta4Yaka, 0CMOHALA Tefa MOCTa
NNV NPELM3HOCTM Hanerakba pyba. lNpmnarohaBarba Mory Oa ce
06aBe 33jeIHO Ca NeYeHEM Ma3ype UM HaKoH rbera. ocTynHa
cy yetnpm IPS e max Ceram Add-On maTepwujana 3a pa3nmunte
notpebe.

IPS e.max Ceram Impulse maTepujanm 3a n3pamy c/ojesa:

- Opal Effect
Matepujanu IPS e.max Ceram Opal Effect cy MHUM3anHM
MaTepwujanu ca nocebHnM HujaHcama. OHM oMoryhaBsajy
0MOoHaLLlaHe OMHAMNYKMX CBETNIOCHO-ONTUYKMX CMOCOBHOCTK
NpUPOAHNX 3yba.

- Mamelon
MaTtepujann IPS e.max Ceram Mamelon cy MaTepujanu ca
MHTEH3MBHMM HEMpPO3MPHUM eeKTOM, 33 HarMallaBarbe
MHUM3anNHe TpehrHe. Y 3aBMCHOCTY 0f padHUX HAaBMKA
KOPUCHWKA, MaTePUjasiv Ce HAHOCE Y TaHKMM Cl0jeBMMa Ha
penykoBaHW AEeHTUH.

- Transpa
Matepujanu IPS e.max Ceram Transpa cy AOCTYMHW Y pa3nnimnTM
HWjaHcama 6oja. MpuknagHu cy 3a PenpoayKoBaH-e 3aCEHYEHNX
NPO3VPHNX NOAPYYja, HAPOUMTO Y MHLIM3AMHO] TPehnHN.

- Speciallncisal
MaTtepujann IPS e.max Ceram Special Insical Mory oa ce meLuajy
ca MatepujanuMma IPS e.max Incisal paan MogndmkoBara 1
rnojayatba H1jaHCe UMK O Ce HAHECY ANPEKTHO.

- InterIncisal
MaTtepujan IPS e.max Ceram Inter Incisal ce kopncTu 3a
noseharbe BPeAHOCTM CBETMHE MHLM3aNHe TpehnHe. [IMpekTHO
C€ HAHOCW Ha AEHTWH Yy 06/IMKY HaNMK Ha NenTupa.

- Cervical Transpa
Matepujanu IPS e.max Ceram Cervical Transpa penpoaykyjy
HMjaHCe Ca MHTEH3MBHWjOM NPO3MPHOLLIAY 1 NOAPXABajy
XMBONMCaH npenas n3meny rmHrnee u dacete.

- Incisal Edge
Matepujan IPS e.max Ceram Incisal Edge ce kopucTy 3a

MoCTM3aHbe HEYEra LLTO Ce 30BEe Xano edekaT, Koju Ce jaB/ba Kog
NpMPoaHNX 3yba ycnen 0A4cjaja CBETNA Ha MHLM3AMHO] MBULN.

- QOcclusal Dentin
Matepujanu IPS e.max Ceram Occlusal Dentin ce kopwucTe 3a
HaHoLLIEeHe KapakTepmn3aLmja, HAPOYMTO Y OKMy3anHoj obnacTu.
Mory na ce KopucTe 1y LepPBUKANHUM, NanaTanHuM un
NVHIBANHMM 0b61acTUMa.

- IPS emax Ceram Selection MaTepwujany 3a n3paay cnojesa:
IPS e.max Ceram Selection cy MaTepujanu 3a nocebHo
HWjaHcuparbe mehu n edekTe. KopucTte ce y KoMbUHALMjK ca
noctojehnum MaTtepmjanmma IPS e.max Ceram.

2  Kopuwhewe

D}] HanomeHa:

- McnpaBHa npMnpema NoBpLUMHE 33aBMCKW O MaTepwWjana 3a
pecTaypauvjy. CneamTe npoueaypy y cknagy ca ynyTcTBMMa
3a ynoTpeby ogrosapajyher matepujana.

— M3beraBajTe KOHTAMUHALMjY YHYTPALLHbMX acnekaTa
pecTaypaumje.

. IPS e.max Ceram kepamuka 3a U3pagy cnojeBa

Meware MaTepujana 3a uspaay crojesa

3a Mellarbe MaTepujana 3a n3pady CriojeBa KOpUCTUTE TEYHOCT

IPS Build-Up Liquid allround wnu soft. (ZirLiner MaTepujanut 3a uspagay
cnojeBa ce Melwajy ca IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid, Margin
MaTepwujanu 3a n3paay cnojesa ca IPS e max Ceram Margin Build-Up
Liquid). Kopuctute OectunosaHy 8oy 0a NOHOBO NOKBACUTE
MaTepwujane 3a U3pamdy crnojesa.

[ujarpam uspage cnojesa

[njarpam n3page cnojeBa Matepujana IPS e max Ceram oCcMULLMbEH je
TaKo Aa oMoryhu naky 1 noysaaHy penpoaykumjy HujaHeu, 6e3 063mpa
Ha MaTepujan Unu HWjaHcy ocHoBe. [IponopLMOHanHK An3ajH 0CHOBE
KOj NOApP>KaBa M 061MK 1 KBPXXMLIE NPEACTAB/bA MAEANHY OCHOBY.

Y 33BMCHOCTW 0f NPETXOAHE HWjaHCE OCHOBeE, MpenopyYyje ce aa
KopucTuTe ZirLiner 3a UMpKoHMjyM OMOKCK .

BaxxHo: Kaga kopuctute ZrO2 MaTepujane apyrnx

npounssonaya, Npenopyuyje ce aa kopuctute ZirLiner 3a

NPETX0OHO HWjaHCKPAaHE U HEHWjaHCUPAHE OCHOBE.
[wnjarpam uspage

[unjarpam uspage [wnjarpam n3page

cnojesa cnojeea cnojeea
33 LIMPKOHUjyM 33 NIMTUjyM- 3a dacerte n3paheHe
avokeung AUcUImKaT oA MaTepujana
(Zr03) - Hnp. (LS2) - Hnp. IPS e.max Ceram
IPS e.max ZirCAD IPS e.max Press, HA BaTPOCTaNHUM
IPS e.max CAD naTp/buMma
OcHoBa og Zr0» OcHoBa oa LS, N3pana mogena
1 {
ZirLiner Neverse Meuerce
il KOPEKTWUBHOT KOPEKTUBHOT
Meuerue maTtepujana maTtepujana
KOpPEKTUBHOTM + ‘
mMaTepujana [eHTnH LlepBrkanHu oeo
! { 4
[eHTnH MHuUmM3anHa obnacTt [eHtuH / Umnync
{ {

MHumM3anHa obnact MHumsanHa obnact



Dacetuparbe 0CHOBA

[Ov3ajH v npunpema ocHosa (Zr02 v LSz)

[I13ajH 0CHOBA 3a TEXHUKY M3PAAE CM0ojeBA YBEK MOPA A3 NOAPXKaBa
06nmK pecTtaypaumje 1 KBpXXMLE Kako b1 ce oobuna yjeaHadeHa
nebrbuHa cnoja paceTta ca Matepujanom IPS emax Ceram.
HenowiToBarbe HaBeOEHUX KPUTEPW]YMA M3PAAE U MUHUMASHE
nebrbmHe 3a ocHoBe of Zr0z v LSz Moxe Aa y3poKyje KNMMHUYKN
Heycnex, MonyT NyKOTWHa, pac/ojaBarba M BPEMEHOM 0 NPenoma
pecTaypauumje.

MpounTajTe ynyTcTBO 3a ynoTpeby ogroBapajyher Matepujana 3a
1n3pady 0CHOBA Aa bmcTe ca3Hanwm BuLIe MHMOPMaLMja 0 AN3ajHY 1
NPUNPEMM OCHOBA, KAo 1 0 TexHUKaMa aarbe o6paae (Hnp. cut back
TEXHUKA).

Ha pecTaypaumjv He cMe da byade NprbaBLUTUMHE M MacHOhe npe
CBaKe npoLenype nevyerba. CBaka KOHTaMMHaLW]a HAKoH
ynwhera Mopa [4a ce Cnpeyn.

Neuerbe MaTepujana ZirLiner (Zr02)

Mewuajte IPS e.max Ceram ZirLiner xerbeHe HujaHce ca
oarosapajyhom TeuHowhy IPS emax Ceram ZirLiner Build-Up Liquid
0K HE MNOCTWUIHETE KPeMACTY KOH3UCTEHUW)Y M HAHecHTe y
yjeqHa4YeHOM NOKPMBHOM cnojy. HakoH Tora 0baBuTe neyverbe ZirLiner
maTepujana (nornenajte napaMeTpe neyersa).

Neuerbe py6a (onumoHo) (Zr0z)

[Mpe am3ajHmparba Kepamunukor pyba, npekpujte 6ojy moaena
cpencTtBoM IPS Margin Sealer n cayekajTe 4a ce ocyLuun. 3aTnM
n3onyjte ca TeyHowwhy IPS Ceramic Separating Liquid. MomeLwuajte
IPS e.max Ceram Margin ca ogroapajyhom TeuroLuhy IPS e.max
Margin Build-Up Liquid. HaHecuTe MaTepwujan, cadekajTe 4a ce oCcyLmn
1N NAX/bMBO ra NOAUIHWUTE Ca NaTprbka. [loToM 06aBuTe 1. Nedere
py6a (nornenajTe NapameTpe neyerba).

[TonpasuTe pyb 1 npunarogmTe ra, ako je noTpebHo. N3onyjTe
naTpsrbak. loTom obasuTe 2. neverse pyba (Norneaajte napaMeTpe
neyerba).

Meyerbe kopekTMBHOr MaTepujana (ocHose) (Zr02 v LS2)
[Teyer-e KOPEKTMBHOM MaTepKWjana ce obarba ca IPS Ivocolor Stains
and Glazes n/mnu IPS e.max Ceram MaTepujannMa 3a U3pagy cojesa.

- OcHoBe 04 Zr02, NPETX0AHO HMjaHCMPaHK 1 6e3 HMjaHce
Cnaba NpoBOA/bLMBOCT TOMOTE LMPKOHMYM OMOKCKOA
3aXTeBa neyerbe KOPEKTUBHOM MaTepwjana, Yak 1 kada ce
npeTxoaHo 06aBu neverbe ZirLiner matepujana. ledere
KOPEKTMBHOI MaTepunjana obe3benyje KOHTPONY CMHTEPOBAHLA
KepamuKe Ha NoBPLLMHY OCHOBE, YMMe ce oMoryhaBa HacTaHak
XOMOreHOr cnoja.

BapwjaHTa A: Neyerbe KopekTUBHOM MaTepumjana ca IPS e.max
Ceram

[TomewwajTe MaTepwjan 3a n3pamdy cnojesa IPS emax Ceram
(Hnp. Deep Dentin, Dentin matepwjan) ca TeuyHowhy IPS
Build-Up Liquid. KopekTuBHM MaTepKjan HaHECUTE Y TAHKOM
CNojy Npeko Lene ocHoBe. HakoH Tora 06aBuTe Neyerbe
KopekTvBHor maTepujana (ocHose)(nornenajte napameTpe
neyerba).

BapwujaHTa b: lMeyere KOpeKTMBHOM MaTepujana nomohy
cpencTsa IPS Ivocolor v IPS e.max Ceram (TexHuka
npckarba)

MomeLwuajte Stains and Glazes (FLUO) ca IPS Ivocolor Mixing
Liquid allround wnnu longlife (nornenajte ynyTcTBO 3a ynotpeby)
1 HaHeCUTE y TAHKOM CIOjy KOju MPEKPMBA LiENy OCHOBY.
[Tpckajte no IPS e.max Ceram maTepwjany 3a n3pagy cnojesa
CYBOM YETKMLIOM M MaX/bMBO 0AyBajTe/CKMHNTE BULIAK. HakoH
Tora 06aBmMTeE NeYerbe KOPeKTUBHOr Matepumjana (ocHose)
(nornenajte napameTpe neyerba).

- OcHose oa LS

BapujaHTa A: lMeyerbe KOPEKTMBHOM MaTepKMjana ca
IPS emax Ceram
MomelwuajTe MaTepujan 3a u3paay cnojesa IPS e max Ceram ca
TeyHowhy IPS Build-Up Liquid. KopekTnBHM MaTepujan
HaHecuTe y TaHKOM CMojy MPEKO Liene ocHoBe. HakoH Tora
o6aBuTE Nnever-e KOpeKTUBHOM MaTepujana (ocHoBe)
(nornenajTe NapameTpe neverba).

BapwujaHTta b: 06aBuTE Nevere KOPEKTMBHOT MaTepMjana ca
IPS Ivocolor Stains and Glazes
MomeLwuajte 60je v ma3sype (FLUO) ca IPS Ivocolor Mixing Liquid
allround nnu longlife (nornenajte ynyTcTso 3a ynotpeby) 1
HAHECUTE Y TAHKOM CMojy KOju NpekpvBa Leny ocHoBy. HakoH
TOra 06aBMTE Neyerbe KOPEKTUBHOM MaTepwjana (0cHOBE)
(nornenajte NapameTpe neverba).

BapwujaHTa B: leyerbe KOpekTMBHOI MaTepujana nomohy
cpencTsa IPS Ivocolor v IPS e.max Ceram (TexHuka
npcKarba)

MomeLuajTe 1 HaHecuTe 6oje 1 ma3sype (FLUO) kako je onuncaHo
3a BapujaHTy b. lpckajTe no MaTepwjany 3a n3paay cnojesa
IPS e.max Ceram cyBOM YETKULIOM 1 NaXrbrneo 0ayBajTe/
CKMHUTE BULLAK. HakoH Tora 06aBUTE NeYeHe KOPEKTUBHOT
maTepujana (ocHose)(nornenajte napaMeTpe neyerba).

V13pada cnojeBa v nevyere AEeHTMHA Y MH3M33AHO NoapYyYja

- l.neverbe OeHTUHA / MHUM3ANHOr nogpyyja (Zr02 v LS2)

Mpe n3paae crnojesa AeHTUHA/MHLM3ANMA, 3aMTUjTE TUMCaHK
mMoaen v cyceaHe obnacTtv Moaena cpeacTsoMm IPS Model Sealer.
[onatHo, n3onyjTe nogpydja BellTaukmx 3yba TedHoLuhy IPS
Ceramic Separating Liquid. MoMeluajTe noTpebHe MaTepwujane 3a
n3pamdy cnojesa ca TeyHowwhy IPS Build-Up Liquid allround nnu
soft.

V3paguTe cnojeBe oaroBapajyhnx matepujana 3a nspaay
CnojeBa nNpema aujarpamy n3paae cnojesa. [lotom obasute 1
.mneyerbe OEHTVHA / HUM3anHor noapyyja (norneaaje
napaMeTpe neyersa).

- 2.neverbe OeHTUHa / nHumsanHor nogpyyja (Zr02 n LS2)
06aBuTE 3aBPLUHY 06paay pecTaypaLmje 0aroBapajyhmm
MHCTPYMEHTMMA 3a BpyLLEHE N TEMEBHO 04mcTMTE. Ynwherbe
ce 06aB/ba YNTPa3BYKOM Y BOAEHO] Kynkun Mn napoM. AKo nocne
yuwwherba M farbe NocTojy NOBPLUMHCKA KOHTAMMHALIWIA,
neckmpajte nospLunHy ca Al203 Tvna 100 nputckom og 1 bar.
Jouw jeiHOM pa3aBojuTe CyceqHe KoMMnoHeHTe Moaena (Hnp.
cycenHe 3ybe, 0CMOHLE 3a BELUTayKe 3y6e) TeyHoLwhy
IPS Ceramic Separating Liquid. TemerbHo ocyLLnTe pectaypaumjy
N NonyHWTe HeaocTajyha noapyyja nomohy MaTepujana 3a
n3paay cnojesa. lMocebHy naxkrby 06paTUTE HA NPOKCUMMANHE 1
KOHTAKTE aHTaroHMcTa.

MoToM 06aBUTE 2. NeYeHbe OeHTUHA / MHUM3AMHOr noapyyja
(nornenajTe napameTpe neverba). AKO Gy NOTPEOHM 004ATHM
LMKITYCH NneYerba OeHTUHA / MHLM3AMHOT NMOAPYYja, OHM Ce
crnposoae noMohy napameTapa neverba 2. neyerba AeHTHA /
WMHLUM3anHOT noapyYja.

Neuverbe boje/nasype (Zr02 n LS2)

- 3aBplWwHa 0bpaaa v npunpemMa 3a nevyerbe 60oje 1 rasype
(Zr02mn LS2)
06aBuTE 3aBPLUHY 06pady pecTaypalmje oaroBapajyhmm
MHCTPYMEHTUMA 3a bpyLUEHSE.
[Toapyyja Koja MOpajy 4a MMajy BULLIM Cjaj HAKOH NeYerba rnasype
MOry [a Ce Yrnayajy U NPeTX0AH0 UCNONMPajy CUAMKOHCKUM
amckoBMMa. TeMerbHO 0UUCTUTE pecTaypaLmjy MNa3oM nape 1

neyLmTe Ba3ayxoM 6e3 nprMeca yrba.

- [Meyerbe 60je v rnasype (Zr0z v LS2)
Meuerse b6oje 1 rnasype ce 06aBmba ca cpeacTsoM IPS Ivocolor
Stains and Glazes. [leTarbHe MHGOPMaLMje 0 0bpaamn 1
04roBapajyhM napaMeTpnMa neYerba Hanase cey
oAdroapajyheM ynyTcTBy 3a ynoTpeby.

[onyHcko neverbe (Zr02 1 LS2)

BapwujaHTta A: [lonyHCKO neYerbe ca rMmasypoMm

3a Makbe Kopekuwje 3aje[IHO Ca NeYerH-eM rMasype, NoMeLlajTe
IPS e.max Ceram Add-0n Margin pure 1 IPS Margin Build-Up Liquid
N HaO0KHaaMTe HeaocTajyha noapyyja pyba HakoH NpuMeHe
rna3sype. NMomeLwajte IPS e.max Ceram Add-0On Dentin and Incisal y
ogHocy 50:50 ca Dentin and Transpa Incisal.

HakoH HaHoLEeHa Ma3ype, HaHeCcKTe MaTepujan KOPEKTUBHON
[0a4aTka Ha oArosapajyha nogpydja. 3atum 0baBuTe NeYerse
KOPEKTVBHOr MaTepmjana ca neyerbeM rmasype (nornenajre
napaMeTpe neyersa).

- BapwjaHTta b: [logaBaHbe KOPEKTMBHOI MaTepmjana HakoH
neyera rnasype
3a HeonxoaHa NoAeLLaBarba HAKOH 3aBpLLUIaBarba M Npobe Ha
naumjeHTy, HaHecuTe cpeacTso IPS e max Ceram Add-On Dentin
and Incisal pure Ha ogroBapajyha nogpydyja. 3aTmM 0baBuTe
KOPEKTUBHO Neyerbe HaKoH nederba rnasype (Norneaajte
napaMeTpe neyerba).

— HakoH KOpPeKTUBHOT NeYera, NoA1pajTe 4o4aTta noapyyja 4o
BMCOKOr Cjaja KopuwhereM 04roBapajyhnx MHCTPYMeEHATa
3a nonmparse (HNp. ryMULE 3a NonmMparse).

- Wcnonupajte pectaypauvjy kopuctehv oarosapajyhe
WHCTPYMEHTE 3a NONMparbe HAkoH CBake Kopekuuje.




M3papa daceTa Ha BaTPOCTA/IHMM NATP/bLUMA

M3pafa mofena

[ybnvpajTe pagH1 Mogen, 04HOCHO NojedAMHaYHe NaTPIbKe, Y MOTOM
n3numjTe Kopnctehm KomepumjanHy MaTepurjan 3a BaTpOCTaNHM Moaden,
HNp. BegoForm® komnanuje Bego, Cosmotech VEST komnanuje GC
(06aBe3H0 MoLUTyjTe ynyTcTBa 04rosapajyher nponssohava).

BaTpocTanHu Mogen Mopa 4a ce NoTonW y AeCcTUI0BaHy Body
Ha npmnbnuxHo 5—10 M1HyTa Npe CBaKOr PaaHOr KOpPaka.

KopekumoHHo nevyerse

[ToTonmTe 1 geracmpajte Moaene HakoH nevyerba. lomellajte
maTepujane IPS e.max Ceram (noxerbHo MaTepwjane 3a KOpekTvBHe
nonatke) ca teyHowhy IPS Build-Up Liquid. HaHecute KopekTvBHM
MaTepwjan y BEOMa TaHKOM C/10jy, MOTNYHO NpekpuBajyhn
npunpemMroeHa noapyyja. otoM 06aBuTE NeYeHe KOPEKTUBHOT
daceTHor MaTepujana (norneaajTe napameTpe neverba).

LlepBrKanHo neyerbe

LlepBrkanHa nogpyyja cy M3paheHa kopuwherem MaTepujana IPS
e.max Ceram Deep Dentin. [ToTom 06aBUTE NeYeHE LiePBUKANHON
daceTHor Matepujana (nornenajte NapameTpe nevyerba).

Meyerbe OeHTUHA / MMnynca

YHYTpaLLHba M3Paaa cnojeBa ce Moaenyje no NpupoaHnM
KapaKTEPUCTMKAMA M CACTOjM Ce 0 HA40rpaarbe AEHTMHA 1
Pa3NUUNTMX NojeanHaYHmX edekaTa. [1oTom 06aBMTE GACETHO
neyerbe AeHTUHa / uMnynca (nornenajte napaMeTpe neYerba).

Neyerbe MHUM3ANHOr NoapyYja

/13paguTe cnorHK cnoj rmehu kopuctehn maTtepujane Incisal n
Transpa. Ykonuko je notpebHo, Moryhe je CnpoBecTw [04aTHE LMKyCce
KOPEKTMBHOI NMeyeHba ca UCTMM napameTpuMma. [oTom 06aBumTe
neyerbe MHUM3aNHor gena Gacete (NorneaajTe napamMeTpe neyersa).

[leyerse boje 1 rasype

06aBuTe neuersbe boje v rnasype nomohy IPS Ivocolor Stains and
Glazes. [letarbHe nHdopMaLmje 0 06paam MoxeTe Hahm'y
oaroeapajyhem ynyTcTBY 3a ynotpeby. HakoH Tora 06aBmTe GaceTHO
neyerbe 60je v rmasype nomohy cpenctsa IPS Ivocolor (nornenajte
napaMeTpe neYersa).

0nBajarbe daceTa

YKNOHWTE BENWKE KOMMYMHE MOAENa NOMONy AMCKA 33 BpyLueHse.
HakoH Tora, neckmpajTe yHyTpalLlHbM Ae0 haceTe ca CPEACTBOM 33
nonuparba Noa NpUTMCKOM o HajBuLLe 1 bar oa bucTte yKNoHWMNK cBe

Tparose Matepujana mMogena.

MapameTpu neuetrba — IPS e.max Ceram KepaMuKa 3a uspagy crnojesa

0nwiTe BaxkHe HANOMEHE O NeYeHy

- Ako ce kopucTu neh Kojy Huje Npon3Bena kKoMnaHuja lvoclar,
MO je HEOMXOAHO NPUNAroaMT TEMMNEPATypy.

- HanoyeTky npouenype nevera, 0TBOPMTE NEN 1 cavekajTe
3BYYHM CMrHanN. HakoH Tora, NocTaBuTE NOCTO/bE 33 MEYEHE Ca
06jeKTMa Ha LieHTap nehu 1 NokpeHUTe Nporpam.

Kaga ce nHdpaLpBeHa TEXHONOMMja akTUBMUPA, NOCTaBUTE
06jekTe Tako 43 MHOPALPBEHa KAaMEPA MMa LUMPOK norneqd Ha
objexTe.

- WM3BaguTe IPS e.max objekTe 13 nehn no 3aBpLUETKY LMKNyCca
neverba (cayexajte 3By4HW curHan nehu).

- OcTaBuTe Oa ce 06jeKTTV oxnagde Ha cobHOj TEMNEPATYpPM Ha
MECTY 3alLUTMheHOoM o NpoMmaje.

- HeMmojTe oa ooavpyjeTe 3arpejaHe 06jekTe MeTanHuM KnewTtuma/
MUHLIETaMa.

- HenpoaysaBajTe v He xnaamTe 6p30 objekTe.

IPS e.max Ceram Ha IPS e.max Press vnw IPS e.max CAD (cut back
TEXHMKA W U3PaJe CnojeBa)

Meuere Kopekt-
KopeKT- Meuerbe [eyerwe = KopekT: o

dovar Lis Zoeiens Gde mae 0 s
Marep- HaKoH
q WHUM3ana WHUM3ana IPS IPS ca

vana Ivocolor  Ivocolor ' rnasypom OIRELES)
(OcHoBa) rnasype
Temnepatypa

E”P“"PGB“OCT“ 403 403 403 403 403 403 403
[°Cc]

Bpeme
* IRT/ IRT/ IRT / IRT / IRT / IRT / IRT /

Sareapara 0400 0400 | 0400 0600 0600 0600  06:00
S [min]
Bp3uHa rpejara
tx [°C/min] 90 90 90 60 60 60 50
Temnepatypa
never-a 650 650 650 710 710 710 700
T1 [°C]
Bpewe pana 0000 0000 00:00 0100 0100 0100 0100
H1 [min]
Bp3uHa rpejatba _ _ _
t~ [°C/min] 20 20 2
Temnepatypa
nederba 730 | 730 730 - - - -
T2 [°C]
Beemepama  gyng 0200 0200 @ - - -
Hz [min]
Bakyym 1

5 400 400 400
T[] 480 eo0 | asp 450 450 450 450
12 [°C]
Bakyym 2

v 650 650 650
21 [°C]) 9 | Sad S0 709 709 709 699
2, [°C]
[yroTpajHo
xnahetrbe ** 0 0 0 0 0 0 0
L [°c]
Bp3uHa
xnaherba 0 0 0 0 0 0 0
tx [°C/min]

* |RT cTaHOapaHM PEXuM

Y 3aBUCHOCTKM 0, TMNa Nehu Koja ce KopucTu, TeMnepaTypa
nevyerba MoOXe fa ce npunaroam =5 °C, makcumanHo 10 °C.

[Teyere pecTaypalivja 04 NNTUYM ONCUAMKATHE CTAKAOKEPAMMKE

(LS2)

- 3aneuvetbe pecTaypaLmja KOPUCTUTE NMOCTOIbA 33 NEYEHE Y
06MM1KY KOLLHWLE M MMHOBE Koje npunaaajy nehu.

- He cMejy ce KOpUCTUTH KEPAMUYKM MUHOBU jep MOry [a Ce criene
Ca pecTaypaLmjoM.

- (06aBe3Ho NowwTyjTe TEMNEPATYPE NEYEH>A.
MoBehatbe TeMMepaType neyerba 40BOAM [0 TELIKE
BUTPMOUKaLMje n3Meny 0CHOBE M DACETHE KEPAMUKE, LLITO MOXE
03 y3pOKyje KacHuje nykoTuHe. CMarberbe TeMnepaType neYyerba
y3POKYje He0BO/bHY NMEYEHOCT KePAMUKE BEMMKY KPTOCT, LLITO
MOXe [a J0BEeAe A0 Pac/iojaBatba.

- [apameTpv HaBedeHW y ynyTCTBY 3a ynoTpeby cy ycknaheHu ca
nehuma npounssohava Ivoclar (oncer Toneparumje +/-10 °C).




IPS e.max Ceram Ha IPS e.max ZirCAD, IPS e.max ZirPress nnn Zenostar
(cut back TexHMKa 1 TEXHVKA M3paae Cojesa)

Neuewe

1. 2.
1n XOPK heuerse neverbe Meverve MEUEME (oo, . Kopeks
ZirLiner 2. T:::eo_r HeHT- | peHT-  Goje | 1aoYPe TVI';HD WL
neuerbe nevere - vHa/  wnHa/ ca neuere | crbe
3 py6a pujana WHUM- | MHLM- IPS HaKoOH
2) H((()):a_) 3ana 3ana Ivocolor Ivoiulor rnasypom ::::;;:
3 B}
B}
Temnepatypa
y npunpa-
BHOCTM 403 403 403 = 403 @ 403 403 @ 403 403 403
B [°C]
Bpeme
3aTBaparba* IRT/ IRT/ IRT/ | IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT / IRT/
S [min] 04:00 04:00 0400 04:00 0400 06:00 06:00 06:00 06:00
Bp3vHa
rpejara 40 40 90 90 90 60 60 60 50
t~ [°C/min]
Temnepatypa
_"l'_e""[a"’a] 960 = 800 650 = 650 = 650 710 710 710 700
1[°C
BH‘:E'E;“’:T 0100 0100 0000 0000 0000 0100 0100 0100 = 0100
Bp3vHa
rpejatba - - 20 20 20 - - - -
t~ [°C/min]
Temnepatypa
_"I'_e“e“’a - - 730 730 730 - - - -
2 [°C]
ﬁ;’:'g;’ﬁ‘}a - - 0200 0200 0200 - @ - - -
Bakyym 1
5 400 400 = 400
:II; [[0[():]] 450 | 450 650 | 650 650 450 | 450 450 450
Bakyym 2
o 650 = 650 @ 650
%12 [[o([):]] 959 799 799 799 799 709 709 709 699
LyrotpajHo

xnahetbe ** 0 0 0 0 0 450 450 450 450
L [°c]
bp3nHa
xnahetba 0 0 0 0 0 0 0 0 0
tx [°C/min]
* |RT cTaHOapOHV pexinm — ** [lyroTpajHo xnaherbe 3a nocnearbe neverse

" npe MoaenoBarba y BOCKY 1 MpecoBarba ca IPS e.max ZirPress

2 Hyje 3a ynoTpeby ca IPS e.max ZirPress

3) 3a oNTUMasHE Pe3ynTaTe BULLIEYUNaHMX MOCToBa (4-14 4naHoBa),
Bpeme paaa Hz 6u Tpebano nosehat Ha 3 MUH.

4 3a Buweynare Zr02 MOCTOBE Ca BEMMKUM BELUTAYKMM 3y61Ma, 6p3nHa rpejarba
MOpa [1a ce cMakbk Ha 45 °C/min 3a neverbe masype ca IPS Ivocolor.

Y 3aBUCHOCTK 0 T1Ma Nehu Koja ce KopucTu, TeMnepaTypa
nevyerba MOXe Oa ce npuiaroam =5 °C, makeumanHo 10 °C.

Mpollec neyerba 3a PECTaypaLMie Ca UMPKOHWYM-Anokenaom (Zr0z)

- 3arpeBatbe Y KOMOPM 3a Neyerbe 3aBMCK 0 TMNa nehu, Kao un
BEMNYMHE KOMOPE 33 MEYEHSE.

- [lapameTpu HaBedeHN y ynyTCTBY 3a ynoTpeby cy ycknaheru ca
nehvma npounssohauva Ivoclar Vivadent (oncer TonepaHuuje
+/-10 °C).

IPS e.max Ceram Ha BaTpocTanHUM Moaennma (TexHrka dpaceTuparba)

Neuetre
M0 KOPEKTUBHOT
KOPEKTUBHOM ™ 1 or . soi
d)acemor A : Cnojesatbe . euerbe 6oje
Mmarep L vy CnojeBaHo w1 rnasype
cpe;ca'rBoM daceTtHo nneueu:e neuewe dacere
CpeacTBoM nevere VHUM3ana ca
IPS e.max IPg;.ammax Evcs IPS Ivocolor
::é?g:l Dentin/
Transpa
Temnepatypa
Yy npunpasHocTh 403 403 403 403 403 403
B [°Cc]
B
soroaparea® RT/  RT/  RT/ T/  RT/  RT/
; 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00
S [min]
bp3uHa rpejarba
t* [°C/min] 50 50 50 50 50 50
Temnepatypa
nevera 720 780 770 770 770 740
T [°c]
Bpewe pana 0100 0100 0100 0100 0100 0100
H [min]
Baryym 1 450 450 450 450 450 450
11[°c]
Bakyym 2
2 [°c] 719 779 769 769 769 739
[yroTpajHo
xnahere ** 0 0 0 0 0 0
L [°c]
Bp3uHa xnaherba
t~ [°C/min] 0 0 0 0 0 0

* |RT cTaHOapOHM PEXuM

Y 3aBMCHOCTM 0f TUNa nehu Koja ce KopucTu, TemnepaTypa
neyerba MOXe fa ce npunaroam =5 °C, makcumanto =10 °C.

Neyerbe IPS e.max Ceram daceta

- 06aBe3Ho NOLWTYjTE NapaMeTpe Neverba 3a U3paay daceTa.

- [IpoayxeHo BpeMe 3aTBaparba 06e36ehyje HEXHO 1 NOTAYHO
CyLLEHbE MATepKWjaa BaTPOCTANHOr NaTp/bkaa, Te oMoryhasa
NOCTM3aHbe XOMOTreHOr Pe3ynTaTa Nnevyerba.

Il.  IPS e.max Ceram Stains and Glazes

KapakTtepu3aumja u 6ojerbe ocHoBa

IPS e.max Ceram Shades

IPS e.max Ceram Shades 3a HujaHce A-D KopucTe ce 3@ KOHAYHY
mMoandukaumjy HujaHee IPS e.max pecTaypauuja. IPS e.max Ceram
Shades Incisal MaTepujanu cy nocebHo NorogHu 3a pecTaypaumjy ca
MyHWUM KOHTYypama. KopucTe ce 3a 0noHallarse MHUM3ANHor noapyYja
1 NPY>Kajy MHUM3ANHy TPENNHY ca ONTUYKOM NPO3MPHOLLAY 1 ePEKTOM
nybuHe.

[ToMmellajTe macTe cnpeMHe 3a Kopuiherse ca TeyHowhy IPS e.max
Ceram Glaze and Stain Liquid 0o »erbeHe KOH3MCTeHUM)E, Mo noTpebn.
Paau 6orber KBallerba MaTepurjana 60oja 1 rnasypa, MOXe Ce HAHETU
Mana KonudmnHa TedHocTy Glaze and Stain Liquid Ha NoBPLUMHY. 3aTVM
ce HaHocw IPS Ivocolor y TaHKOM criojy.

IPS e max Ceram Essence

IPS e.max Ceram Essence npalLKkoBu ce KOPUCTE 3@ MHTEepHE
KapakTepu3aumje, 3a MeLLakbe Ca ApYriM NpaLlkoBmnMa IPS e.max
Ceram v 3a KpajHby MOBPLUMHCKY CMOSbHY KapakTepm3auujy.

Y 3aBUCHOCTW 0 HMjaHCe, BeOMa MHM NPax je Makbe UK BuULLE
cdnyopecueHTaH. TeuHocTm IPS emax Ceram Glaze and Stain ce
KopucTe 3a Melllakbe. 3aTWM Ce HAHOCK KOHAYHA HMjaHCa Y TaHKOM
cnojy.

IPS e max Ceram Glaze Powder /Paste

IPS e.max Ceram Glaze npaxoBu/nacTe cy HaMerbeHM 3a rMasmvparbe
pecTaypaluja. MeLuajte npaxose/nacTte ca TeuHowwhy IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liguid oo xerbeHe KoH3McTeHLUMje. TeUHOCT ce MeLLa
Ca NPaxoBMMa / NacTOM 3a IMa3vPakbe 40 XOMOreHe KOH3UCTEHLMjE.
KoHayHa rmasypa ce HaHOCK y yjeaHaYeHOM NPEKPUBHOM CNOjy Ha CBe
obnacTu pecTaypauuje.




IPS e.max Ceram Glaze Powder/Paste - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze npaxosu/nacte - FLUO cy HaMerbeHM 33
rMasuparbe pectaypauyja. MelwajTe npaxoBe/nacTe ca TeyHoLwhy
IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid 00 »XerbeHe KoH3UCTeHumje.
TeyHOCT ce MeLLa Ca NPaxoBKMa / NacToM 3a rmasuparse — FLUO oo
XOMOreHe KoH3ucTeHUwje. KoHayHa rnasypa ce NoToM HaHOCK Y
yjeoHaYeHOM NPEKPUBHOM CMOjy Ha CBE 06/1aCTH pecTaypaumje.
®nyopecueHTHe rnasype cy nocebHo NorodHe 3a pecTaypauuja koje
Hucy daceTmpaHe ca Matepunjanom IPS emax Ceram. Takohe,
HaMeHEHE CY [1a CEe KOPMCTE Ca 0CHOBAMA Ca NMYHOM KOHTYPOM
0enMMUYHO CMakeHMM 0CHOBAMa Ca MarnoM hyopecLeHLnjoM Uin
6e3 re.

IPS e.max Ceram Glaze Spray

IPS e.max Ceram Glaze Spray HaMerbeH je 3a 6p30 1 NaKo rMa3nparbe
npecoBaHmx, PPe30BaHMX UMK crojeBaHnx IPS e.max pecTaypaumja ca
MyHOM KOHTYPOM.

[No6po npoTtpecute cpenctso IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray
HenocpeaHo npe ynoTpebe, Tako Aa ce Kyrnuua 3a Melakbe y nocyam
cnoboaHo kpehe (npubnmxkHo 20 cekyHaw).

AKO Ce NMMEeHKa He MPOTPECE Yy A0BO/bHOj MepK, cnpej he yrnaBHOM
caapxatui akTneaTop. To 3HauM aa Hehe 6UTW OOBO/LHE
NMOKPMBEHOCTM Mpaxa 3a rMa3unparbe. 0opXaBajTe pactojaree o4 10 cm
n3meny MNasH1LE 1 NOBPLUMHE HA KOjy Ce PacnpLUyje 1 TOKOM
pacnpLIMBakba APXKUTE MUMEHKY LLITO je YCnpaBHuje moryhe.
/icnpckajTe pecTaypaLmjy Ca CBMUX CTPAHQ, Y KPATKMM NOTe31MMa, 40K
McToBpeMeHO okpeheTe pecTaypaumjy Tako Aa HacTaHE yjeaHaueH
cnoj. N3mehy oBa 3acebHa Npckarba MOHOBO MPOTPECUTE NUMEHKY
cnpeja. CayekajTe Mano O0K Ce Cnoj rnasype He oCyLLM 1 He nobuje
6ennuacTy 60jy. Moapyyja koja HeEMajy yjeQHauYeHn Cnoj Mopajy ce oneT
ncnpekaTv. AKO CNpej 3a rMasvpakbe CNy4YajHo Aocne Yy YHYTPaLlkby
CTpaHy pecTaypaumje, yKNOHUTE ra CYBOM YETKMLIOM Ca KPATKMM
Yyeknrbama.

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid allround

TeuHocT 3a Mewwakbe cBumx IPS Ceram Shade, Essence and Glaze
npaxoBa 1 nacTtu. Liquid allround gonpuHocy nogellaBamby
KOH3MCTeHuMje Ko yobunyajeHe obpaae. Ca NpaxoBiMMa NOMELLAHUM
ca TeyHowhy Liquid allround moxe ce paamTu kpahe Bpeme
(npubnuxHo ¥ naHa).

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid longlife

TeyHocT 3a MeLlarse cBux IPS Ceram Shade, Essence and Glaze
npaxoBa 1 nacTu. TeyHocT Liquid longlife oMoryhaBa KoH3UCTeHLM)Y
MaTepujana BuLLe Hanuk Ha nacTy. Ca NoMeLLaHMM NpaxoBMMa ce
MOXeE paauTu Oyxe speme (NpubnxHo 1 Heaesby).

UQ - [locTWrHyTE KOH3UCTEHUW]E YTWUYY HA MOHALarEe Npu
HaHOLLIEHY M HA Pe3ynTaTe neverba. AKO je MaTepujan 3a
rna3vparbe HAHET NPABUIHO, PecTaypalmja MMa
pPaBHOMEPAH Cjaj HakoH neyerba U Aobuja CTPYKTYpY
NOBPLUWHE.

- WHTEH3MBHWje HWjaHCe Cce NOCTMXKY NOHABbaHEM MOCTYMNKA
60jerba 1 NeYera, He NPUMEHOM Oeb/bMX CNojeBa.

— [lpe bojerba v Ma3nparba, ca pectaypalnje ce Mopajy
YKNOHNTW KOHTAMUHAUM]Ee 1 0CTaLM MacHoha.

- 3aumwherse pectaypaumje kopucTuTe ypehaj 3a unwhere
NapOM WM YNTPa3BYYHY KaMLLY.

— W36eraBajTe Hakyn/barbe aaxe3MBHOM MaTepujana. Hemojte
[a HaHoCUTE MaTepwjany cyBuLle Aebenom cnojy.

KoM6uHaumje HujaHcH
HaBeneHe KoMbuHaumje cy pedepeHTHe BPeOHOCTMU:

IPS e.max Ceram

Shade A-D Bleach BL

Shade Incisal 1 A1,A2,A3,B1,B2, B3, B4 BL1, BL2, BL3, BL4

Shade Incisal 2 A35,A4,C1,C2,C3, C4,

D2, D3, D4
Shade 0 BL1, BL2, BL3, BL4
Shade 1 A1,A2,A3,A35
Shade 2 B1,B2,B3,B4,D4
Shade 3 C1,C2,C3,C4
Shade 4 A2,D2,D3

MapameTpu neyerba - IPS e.max Ceram Stains and Glazes

Meyerbe 60oje 1 rMasype y 0KBUPY TEXHUKE 60jerba (MOHONMUTHO)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Press CAD ZirPress ZirCAD

Temnepatypa
Y NpUnpaBHocTy 403 403 403 403
B [°C]
Bpeve saTeaparea IRT/ IRT/ IRT / IRT /

. 06:00 06:00 06:00 06:00
S [min]
Bp3wuHa rpejara
t~ [°C/min] 60 60 60 60
Temnepatypa
never-a 770 770 770 770
T [°c]
Bpewe pana 01:30 0130 0130 01:30
H [min]
Bakyym 1
11°0] 450 450 450 450
Bakyym 2
2 [°c] 769 769 769 769
[LlyroTpajHo
xnahetbe ** 0 0 450 0
L [°c]
Bp3uHa xnaherba
tx [°C/min] 0 0 0 0

* |RT cTaHOapaHv pexium — ** [lyroTpajHo xnahersbe 3a Nocnearbe neverse

D}] Axo ce IPS emax ZirCAD pecTaypauvje daceTtupajy
npounssoaom IPS e max Ceram nnu npecyjy ca IPS e.max
ZirPress, oyrotpajHo xnaherse Ha 450 °C je noTpebHo 3a
3aBPLUHM LMKNYC neverba 60je MMnm rmasype. AKO Ce HEKOMKO
IPS e.max ZirCAD unaHoBa pecTaypauvje (MoCToBY ca BULLIE
YNaHOBA Ca BEMWKMM BELUTAYKMM 3yBUMA UM HEKOMNKO
pecTaypaLmja ca MyHoM KOHTYPOM) MeKy Y MCTOM LMKyCy
neyeHba, TEMErbHO 3arpeBakbe pecTaypaLmja Moxe fa Tpaje
nyxe. 0BO ce MOXe PeLIMTV CMatbEHEM BP3NHE rpejarba Unn

npoay>xXaBakbeM BpeMeHa pafa Ha KpajH0) TeMnepaTypu.

[Teyere boje 1 rma3ype ko cut back TexHWKe 1 TEXHMKE n3paae
cnojesa (nyHe dacere)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Press CAD ZirPress ZirCAD

Temnepatypa
y NpUApaBHOCTH 403 403 403 403
B [°c]
Bpeve saTeaparea IRT/ IRT / IRT/ IRT /

. 06:00 06:00 06:00 06:00
S [min]
Bp3uHa rpejama
t~ [°C/min] 60 60 60 60
Temnepatypa
never-a 725 725 725 725
T [°c]
Bpewe pana 01.00 0100 01:00 01:00
H [min]
Bakyym 1
11°0] 450 450 450 450
Bakyym 2
2 [°c] 724 724 724 724
[LyroTpajHo
xnaherbe ** 0 0 450 450
L [°c]
Bp3uHa xnaherwa
t~ [°C/min] 0 0 0 0

* |RT cTaHOapaHv pexxium — ** [lyroTpajHo xnahersbe 3a Nocneare neverse

Ao ce IPS emax ZirCAD pecTaypaumje dacetnpajy
npounssoaom IPS e max Ceram, oyroTpajHo xnaheme Ha 450 °C
je NoTpebHO 3a 3aBPLUHM LMKYC Neverba 6oje u/mnum rasype.



- HaBeoeHn napaMeTpu neverba cy cMepHuLe. Baxe 3a Ivoclar
nehu Programat® P310, P510, P710, P300, EP3010 1 EP5010. 3a
nehu ctapuje rerepaumje (Hnp. P80, P90, P95, P100, X1) oe
TeMnepaType Takohe npeacTaB/bajy cMepHuLe. MehyTum, y
33BMCHOCTM 0[] CTAPOCTV KOMOPE 3a NeYer-e, 0Be BPeAHOCTH
MOry aa oacTynajy 3a 4o =10 °C.

- Ako ce KopucTu neh Kojy Huje Npon3Bena KoMnaHuja lvoclar,
MOX[a je HEONX0AHO KOPUroBaTK TEMNEPATYPY.

- 360r permoHanH1x pa3nnka y Hanajakby vnv paaa BuLle
€NeKTPMYHMX anapaTa Ha MCTOM Kony, MoxXada he 61T HeonxodHa
nofeLlaBaHba TEMMNEPATYPE.

- [la 6u ce o4yyBana CBOjcTBA MaTePMjana, OTBOPEHE NOCyde Ca

NpPO13BOAOM Ce MOPajy MOHOBO 33aTBOPMTW OAMAX Noc/e
ynoTpebe.

3 bes6epHocHe UHpopMaLumje

- Y cnyyajy 036UbHMX MHUMOEHATA Y BE3M Ca NPOM3BOAOM,
06paTunTe ce komnaHwuju lvoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan / Liechtenstein, Be6-cTpaHuLa: www.ivoclarcom u
04roBapajyhM HaaneXHUM 0praHnMMa.

- AKTyefnHa Bep3uja ynyTcTBa 3a ynoTpeby je A0CTYMNHA Ha HaLLoj
Beb-nokaumju: www.ivoclar.com

- O6jawrberba cumbona: www.ivoclarcom/elFU

- Caxerak 6636€0HOCHOT U KNUHWUYKOT yuuHka (SSCP) Moxe ce
npey3eTu ca Beb-cTpaHuMue EBponcke 6a3e nogaTaka o
MeomumHekmuM ypehajuma (EUDAMED) Ha https://ec.europa.eu/
tools/eudamed.

- OcHosHu UDI-DI: 76152082ACERAOQ08F6

Ynosopemwa

- [puapxaBsajTe ce nHbopMaLmja HaBeaeHNX y be3beaHOCHUM
nuctosmma (SDS) (kojvt je mocTynaH Ha agpeck www.ivoclarcom).

- HeMmojTe oa yamuieTe KepaMMyKy NPaLLMHY TOKOM GUHULLIMPAHA.
Kopuctute onpemy 3a ycucaBaHbe, MacKy 3a NULE M 3alUTUTHE
Haoyvape.

- YecTa v ayrotpajHa ynoTpeba npodecnmoHanHmx cpeacTasa 3a
n3berbusarbe Ha 6a3u nepokcuaa (kapbemua nepokeum,
BOJOHMK NEPoKCUa) U KUCenux dochaTHux Gprnyopuaa Koju ce
KOpMCTe 33 MPEBEHLIM}Y KapuWjeca MOory [a Y4YMHe NOBPLUMHY
noctojehunx pectaypauumja rpybom 1 mMar.

- IPS Margin Sealer cagpu xekcaH. XeKcaH je M3y3eTHO 3anasbyuB U
LUTETaH No 34paBrbe. 36eraBajTe KOHTAKT TOr MaTepWjana ca
KOXXOM M 0YMMa. HemojTe fa yamiieTe ucnapera v ApXnTe ce
noaarbe o4 U3B0OPa NarbeHsa.

- IPS emax Ceram Glaze Spray: HemMojTe ga yauLieTe pacnpLueH
cnpej. [ocyaa je nog NPUTUCKOM. 3aLLTUTMTE 0 AMPEKTHE
CyH4eBe CBeTnocTu 1 TemnepaType Buwe of 50 °C. HemojTe Ha
cwny oa oTBapaTe Nocydy, HATV Oa je cnarbyjeTe, Yak U HakoH
LUTO Ce NOTMYHO UCMPAa3HW.

ivoclar.com

Opnarakbe y otTnag
MpeocTane 3anuxe ce MOPajy OANOXMUTM Y 0TAAA Y CKNaay ca
0AroBapajyhM HaUMOHANMHUM 3aKOHCKMM 3aXTeBMMa.

Pe3sunpyanyu pusnum

KopmcHMUM MOPajy MMATK Ha YMy 1@ CBE CTOMATOMOLLIKE

MHTEPBEHLMj€E Y YCHOj Oyn/bi NoapasymeBajy oapeheHe pu3uke.

[TocToje cnegehur NO3HATK pe3nayanHn KNMHUYKK pU3MLN:

- PacnojaBarbe / Npenom / pacLeMeHTMpaBakbe pecTaypalnje
MOXe [a [0BeAe [10 ryTakba Wv yamcakba MaTepujana u Tume
[0 MOHOBHOI CTOMATO/OLWIKOr MOCTYMKa.

4  YyBare U poK Tpajara

- TemnepaTypa YyBarba
TeyHocTv / 3anTuBaya / 6oja /nacrta: 2-28 °C

- Matepujanu 3a n3paay cnojesa: Hucy notpebHn nocebHn ycnosm
YyBaHba

- HeMojTe KOpUCTUTH NPOM3BO/ HAKOH MCTEKA HABEAEHOT Poka
ynoTpebe.

- Pok Tpajarba: MNornenajte HanomeHy Ha NakoBakrby

- [Ipe ynoTpebe ce yBepuTe Aa cy ambanaxa v nponseoa,
HeoliTeheHK. Y cnyyajy cyMrbe, 06paTuTe ce KoMnaHuju Ivoclar
Vivadent AG nnv nokanHoM napTHepY 3a AMCTpubyumjy.

fopatHe nHdopmaumje

YyBajTe MaTepujan BaH oomallaja aeue!
Hucy cBv NpoV3BOAM AOCTYMHM Y CBMM 3eM/bama!

0Baj Npou3BOA je pasBueH MCKIbYUMBO 3a ynoTpedy y cToMatonoruju. 06pada Mopa Aa ce 06aB/ba cTporo
npema ynyTcTay 3a ynotpeby. lpou3sohay He npey3uMa 0AroBOPHOCT 3a LUTETY Koja MOXE A3 HacTaHe 3601
HENpaBWnHe ynoTpede 1nn HenoLTOBakba YNyTCTBa 3 ynoTpebdy. KopUCHMK je 0AroBOpaH 33 NCNNTUBaHE
NOAECHOCTV MPOM3B0/A 1 33 ynoTpeby y 61no Kojy CBPXY Koja Huje 13pnuunTo HaBedeHa y Ynytetauma. Onvcn v
NoAaLYM He NPeacTaBsbajy rapaHLUMjy KapaKTepUCTVKa U HUCY 06aBe3yjyhu.

ivoclar
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[mk] YnatcTBO 3a ynotpeb6a
- (nyopoanaTuTHa KepaMuka 33 HacnojyBarbe
- boun v rnasypu
- KepaMmuKa TEYHOCT 3a Mellake
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1. MpepBupeHa ynotpe6a

MNpenBraeHa HaMeHa

- llenocHo kepammykm MaTepurjanu 3a haceTmparbe pectaBpaLmm
oA IPS e.max nuTuym avokeuna v umpkoruym okevg (CTE-oncer
04,105 = 11,0 x 10¢/K (25 - 500 °C));

—  HACMojyBaHe KOPOHKM

LlenHa rpyna Ha nauMeHTn
- [launeHTV co TpajHKM 3abu

MpepBraeHN KOPUCHULM

—-  CtoMaTono3sm (knnH1YKa npoLeaypa)

- CToMaTonoLukv nabopatopuckum TexHuuapm (M3paboTka Ha
pecTaBpaLmmM Bo NabopaTtopuja)

CneuujanHa obyka
He e noTpebHa noHaTaMoLLIHa nocebHa obyka.

Kopucterbe
CaMo 3a geHTanHa ynotpeba.

Onwnc

[pynata npom3soam IPS e.max® Ceram ce cOCTOM 04 LUMPOK OMNCEr Ha
PA3NMYHM MATEPWjANN 33 HACM0jyBakbe, KapakTepM3aumja u
rnasvparbe 3a haceTnparbe 1 KapakTepusalmja Ha pecTaBpaummn o
IPS e.max nuTuyM amokena v umpkoHuym okeng (CTE-oncer o, 105 —
11,0 x 10¢/K (25 - 500 °C)) v 3@ HacnojyBarbe Ha KOPOHKMW.

WMme Ha npou3BogoT Onuc Ha npousBoaoT

KapakTepwu3aLinja Ha KOHCTPYKLIMM 0[]
IPS e.max Ceram umpkoHmym okewa (CTE-oncer og 10,5 -
ZirLiner 11,0 x 10¢/K (25 - 500°C)) BO

AHTEPUOPHUOT 1 MOCTEPUOPHMOT PErnOH

M3paboTka Ha KePaMUYKIM MaprHX Ha
KOHCTPYKUMM 0f, UmpKoHuyM okeng (CTE-
oncer o 10,5 - 11,0 x 10¢/K (25 - 500°C))
BO aHTEPUOPHMOT M NOCTEPUOPHMOT
pervoH

KapakTepwu3aluja Ha LiepBMKCHaTa
0bnacT Ha KopoHku oA IPS e.max Ceram
BO aHTEPUOPHMOT M MOCTEPUOPHMOT
pervoH

MaceTvparbe KOHCTPYKLMM 0
umpkoHuym okewg (CTE-oncer og 10,5 -
11,0 x 10%/K (25 - 500°C)) BO
AHTEPVOPHWOT M NOCTEPUOPHMOT
pernoH; GaceTuparbe KOHCTPYKLUMM 01
IPS e.max nuTuym ancunmkaT Bo
AHTEPMOPHMOT 1 MOCTEPUOPHMOT
PErvoH; HacnojyBarbe Ha KOPOHKM BO
AHTEPUOPHMOT PErnoH

IPS e.max Ceram
Margin

IPS e.max Ceram
Cervical Transpa

IPS e.max Ceram
Deep Dentin

IPS e.max Ceram
Dentin

IPS e.max Ceram
Power Dentin

IPS emax Ceram
Gingiva

IPS e.max Ceram
Intensive Gingiva

IPS e.max Ceram
Inter Incisal

IPS emax Ceram
Incisal

IPS e.max Ceram
Incisal Edge

IPS emax Ceram
Special Incisal

IPS emax Ceram
Mamelon

IPS emax Ceram
Opal Effect

IPS emax Ceram
Occlusal Dentin

IPS emax Ceram
Power Incisal

IPS emax Ceram
Selection:

- IPS emax Ceram
Special Enamel

- IPS emax Ceram
Light Reflector

- IPS emax Ceram
Light Absorber

IPS emax Ceram
Transpa

IPS emax Ceram
Transpa Incisal

IPS emax Ceram
Add-0n

IPS e.max Ceram
Add-0n Margin

IPS emax Ceram
Glaze Paste

IPS emax Ceram
Glaze Powder

IPS emax Ceram
Glaze Spray

DaceTuparbe Ha MMHrMBanHaTa obnact
Ha KOHCTPYKLMW Of, LIMPKOHWUYM OKCUA,
(CTE-oncer o105 - 11,0 x 10¢/K (25 -
500°C)) BO aHTEPVOPHMOT 1
NMOCTEPMOPHMOT PErMOH; GaceTpare
Ha MMHrBanHaTa 0bnact Ha
KOHCTpYKUMM o IPS emax nutunym
OVCUNKKAT BO aHTEPUOPHMOT U
NMOCTEPMOPHMOT PErMoH

KapakTepuv3aumja Ha MHUM3anHaTa
06M13aCT Ha KOHCTPYKLUMM Of1 LIMPKOHMYM
okeup (CTE-oncer 0a 105 - 11,0 x 10¢/K
(25-500°C)) BO aHTEPMOPHMOT PETUOH;
KapakTepu3aLmja Ha MHLM3aHaTa
06nacT Ha KoHCTpyKuMn o IPS e.max
NUTUYM OMCUNMKAT BO aHTEPUOPHMOT
PErVOoH; KapakTepu13aLmja Ha
aceTMpaHn KOPOHKM BO aHTEPMOPHUOT
PErnoH

Kapaktepu3auumja Ha 0Kkny3mBHaTa
06M13aCT Ha KOHCTPYKLMMW Of1 LIMPKOHMYM
okena (CTE-oncer og 105 — 11,0 x 10¢/K
(25 -500°C)) BO MOCTEPMOPHMOT
PErnoH; KapakTepmnsaumja Ha
OKJTy3MBHaTa 06/1aCT Ha KOHCTPYKLUMM 04
IPS e.max nuTnym OmMcmnmkaT BO
NoCTePUOPHMOT PErNOH

(DaceTvparbe KOHCTPYKLIMM 0f
umpkoHuym okewa (CTE-oncer og 10,5 -
11,0 x 10¢/K (25 - 500°C)) BO
QHTEPUOPHMOT M NOCTEPMOPHMOT PEFNOH
BO KoMbuHaUwja co IPS e.max Ceram
Power Dentin; daceTvparbe
KOHCTPYKUMK oA IPS e.max nutunym
OVICUNVKAT BO aHTEPMOPHWOT U
NMoCTepUOPHMOT PErMOH BO KOMBUHALIMjA
co IPS e.max Ceram Power Dentin;
HacnojyBaHbe KOPOHKN BO aHTEPUOPHMOT
pPErvoH Bo koMbumHauumja co IPS e.max
Ceram Power Dentin

(DaceTvparbe KOHCTPYKLIMW 01
umpkoHuym okewa (CTE-oncer og 10,5 -
11,0 x 10¢/K (25 - 500°C)) BO
QHTEPUOPHMOT PETVOH; haceTparbe
KOHCTPYKUMKM o IPS e.max nuTmnym
OVCUNMKAT BO QHTEPUOPHMOT PErmnoH;
HacnojyBatbe KOPOHKM BO aHTEPUOPHMOT
pEernoH

KapakTepu3aLumja Ha KOHCTPYKLMN 0,
umpkoHuym okewa (CTE-oncer og 10,5 -
11,0 x 10¢/K (25 - 500°C)) BO
QHTEPUOPHMOT M NOCTEPMOPHMOT
PErnoH; kapakTepunsaumja Ha
KOHCTPYKUMK oA IPS e.max nutunym
OVICUNVKAT BO aHTEPMOPHWOT U
NMOCTEPUOPHMOT PETMOH;
KapakTepu3aLumja Ha daceTupaHm
KOPOHKM BO aHTEPMOPHMOT PETMOH

MpucnocobyBatbe LIENOCHO KEPAMUYKM
pecTtaBpaumm og IPS emax Ceram Bo
QHTEPUOPHMOT 1 NOCTEPMOPHMOT PErvoH

[na3vpatbe Ha LenocHo Kepammukm
pecTtaBpauum og IPS e.max Ceram Bo
QHTEPWOPHMOT 1 NOCTEPMOPHMOT
PEervoH, 0Cco6eHo rMmasnparbe
pecTaBpaLIMKM CO LIENOCHA KOHTYpa 01
umpkoHuym okeua (CTE-oncer og 10,5 -
11,0 x 10%/K (25 - 500°C)) BO
QHTEPUOPHMOT 1 MOCTEPUOPHMOT
PErvoH; rMasmpakbe PecTaBpaLmmn co
LienoCHa KoHTypa of IPS e.max nutunym
OMCUNIKAT BO aHTEPUOPHMOT U
NOCTEPMOPHMOT PErvoH



(DNyopecLEeHTHO rMa3uparbe Ha
LIeNI0CHO KEPAMUYKM PECTABPAaLMM 0
IPS e.max Ceram BO aHTEPMOPHMOT 1
NOCTEPUOPHMOT PEMMOH, 0COBEHO
rnasvparbe pecTaBpaLmm Co LENocHa
KOHTYpa of, umpkoHuyM okeng (CTE-
oncer oa 10,5 - 11,0 x 10¢/K (25 - 500 °C))
BO QHTEPUOPHMOT M NOCTEPUOPHMOT
PErvioH; rMasupake PecTaBpaLymmn co
LilenocHa kKoHTypa of IPS e.max nutunym
OVCUNMKAT BO aHTEPMOPHMWOT U
NOCTEPUOPHMNOT PErMOH
Kapaktepu3saumja Ha kopoHku of IPS e.
max Ceram BO aHTEPUOPHMOT 1
NOCTEPUOPHNOT PETUOH,
KapakTepv3aumja Ha dhacetTnpaHn
IPS e.max Ceram KOPOHKM Kaj aHTEPMOPHM 3a0U;
Essence KapakTepm3almja Ha KOHCTPYKLMK 0
umpkoHuym okeug (CTE-oncer o 10,5 -
IPS e.max Ceram 11,0 x 10%/K (25 - 500°C)) B0
Shade AHTEPWOPHMOT ¥ NOCTEPUOPHMOT
PEernoH; kKapakTepmusaumja Ha
KOHCTPYKUMKM oa IPS e.max nnuTmym
OVICUNVKAT BO aHTEPMOPHMOT 1
NOCTEPUOPHMNOT PErMOH

IPS e.max Ceram
Glaze Paste FLUO

IPS e.max Ceram
Glaze Powder FLUO

Jloaaroum Ha MeaULUMHCKUOT NPOM3BOL:

WUMe Ha npon3BoaoT Onuc Ha Npou3BogOT

IPS e.max

Glaze and Stain Liquid MeLuatbe Ha IPS e.max Ceram Stains and
longlife Glazes 3a LENOCHO KEPaMMUKM

IPS e.max Ceram PECTaBpaLyMM BO aHTEPMOPHMOT 1

Glaze and Stain Liquid MOCTEPUOPHNOT PErvoH

allround

Melwamse Ha IPS e.max Ceram ZirLiner
MaTepujanu 3a haceTmparbe Ha
LIeNIOCHO KepaMUUKM PecTaBpaLIm BO
AHTEPMOPHMOT 1 MOCTEPUOPHUOT PETMOH

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid
allround

MeLwuame Ha IPS e.max Ceram Margin
MaTepujanu 3a daceTnparbe Ha
LIENOCHO KEPAMMUKM PECTABPALIMN BO
QHTEPWOPHMOT M NOCTEPUOPHUOT PETUOH

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liguid
allround

Mewatbe Ha IPS e.max Ceram
MaTepujanu 3a Crnoesu Bo
AHTEPMOPHMOT 1 MOCTEPUOPHUOT PETMOH

IPS Build-Up Liquid
soft

Mewatbe Ha IPS e.max Ceram
MaTepujanu 3a Crnoesu Bo
AHTEPUOPHMOT 1 MOCTEPUOPHMOT PETUOH

IPS Build-Up Liquid
allround

TexHuukn nogaToum

BoobuuyaeHa
CBojcTBO Cneundukaummn cpefHa

BpeaHoCT
CTE (25-400 °C) 9405 x10%/K -
OTnopHoCT Ha drekcuja =50 MPa 90 MPa

(buakcwjanHa)

Xemucka pactsopnmeocT | <100 pg/em? -
Tvn/Knaca Tun I/Knaca 1 -
KputepuymmnTte 3a nepdopmMancun neduHmpanm Bo IS0 6872:2015 CtomaTtonoruja —
Kepammykn MaTepujanm ce 3a10BONEHN.

NHavkaumm

- HenocTaTtok Ha Aen og 3360T BO AHTEPMOPHMOT N NMOCTEPUOPHNOT

PEervioH

- [enymHa 6e33a60CT BO aHTEPUOPHMOT 1 MOCTEPUOPHNOT PETMOH

06r1acTV HO NIPUMEHaQ:
- Kapaktepu3aumja 1 paceTnparbe Ha:
IPS e.max Press / IPS e.max CAD (kpucTanusupan) /

IPS e.max ZirCAD (cuHTepumpaH), ocseH IPS e.max ZirCAD MT Multi

- KopOoHKM Ha OrHOOTMOPHM MaTpULM
- KapakTtepwu3aumja v daceTmparbe Ha KoHCTpyKumm oa ZrQ0;

n3paboTeHn og KOHKYPEeHTHM MaTepujanm Bo CTE-oncer og 10,5 —

1,0x10%/K (25 -500°C)

KoHTpanHankaumm
YnoTpebaTa Ha NPOU3BOLOT € KOHTPaNHAULMPAHA AOKOMKY € MO3HATOo
[EeKa NALUMEHTOT € anepruyeH Ha HeKoja 0 COCTOJKUTE.

OrpaHuuyBarba 3a ynotpeba

- HetpetupaH 6pykcusam (LUMHATA & MHOULMPAHA M0
BrpamyBarbe)

- [laumeHTV co CEPMO3HO HaManeHa 0CTaToYHa AEHTMUMjA

- W3paboTka Ha KOPOHKM Ha METAMHWU KOHCTPYKLMM

- Koja buno gpyra ynotpeba LITO He e HaBeeHa BO MHAMKauumTe

- Heycnex ga ce nounTyBa HaBeAeHaTa AebennHa Ha cnojoT 3a
daceTnpare

- [lokonky He ce MoYMTyBa COOAHOCOT Ha AebennHa Ha cnojoT
noMery KOHCTpyKUWjaTaTa U KePaMUYKMOT Croj

- Meware 1 06paboTka co ApYry OEHTANHM KEPAaMUKM

- Pamku of umpkoHuyM okema co CTE wTo e pasnunyeH oa
noTpebHMOT, He CMeaT Aa ce GaceTnpaart.

- (DaceTuparbe KOHCTPYKLMM O LIMPKOHWUYM OKCWA KOM HE Ce
KOHOMUMOHMPAHM COMMacHo npaBmiaTa 3a IPS emax ZirCAD, Ha
np., neckapexu co AlpOs.

- (QaceTvpatbe Ha IPS e.max ZirCAD MT Multi

- MatepwjanuTe IPS e.max Ceram ZirLiner and Margin He Tpeba aa
ce KopucTaT Ha IPS e.max Press u IPS e.max CAD.

- KoHeyHaTa pecTaBpaLMja He CMee [a Ce KOPUCTM MOBTOPHO.

HecakaHnu edpektn
[locera He ce N03HaTK HECAKaHW edeKTU.

MHTepakummn
[locera He ce NO3HaTK MHTEPAKLMW.

KnnHnukn npnaoobmeku
- PekoHcTpyKUMja Ha GYHKLUMjATA 33 LIBaKaHe
- PecTaBpauuja Ha ecTeTmkaTa

CocTtaB
KoMnoHeHTM Ha npon3Bo40T CocTaB
MaTepujanm 3a GaceTnparse: — [leHTanHa kepaMuka
IPS e.max Ceram, IPS e.max Ceram - CTakno
Impuls, IPS e.max Ceram Selection - [urmeHTH
- Etvnauetar
IPS-cpeacTBo 3a 3aTBOPaHbe Ha 4
- Hutpouenynosa

Monenot - Auetun-n-6ytunumTpat

IPS-TeyHoCT 3a KEpPAMMNUKO
- MapaduHcko Macno

0[BOjyBar-€
IPS-cpeacTBO 3a 3aTBOPaHbE Ha - XekcaH
MapruHara - MonueuHWN eTep
- Ctakno
- bytaH-1,3-amon
IPS e max Ceram Shade - TnvuepwH
= [lonMBMHUA NMPONMAOH
= [nurmMeHTn
- Crakno
IPS e.max Ceram Essence — NurmenTH
IPS e.max Ceram Glaze Powder - FLUO | _ Crakno
= [urmeHTn
- Crakno
- bytaH-1,3-amon
IPS e.max Ceram Glaze Paste - FLUQ - nvuepwH
= MonMBUHWA NPONWOOH
= [rMeHTN
- Crakno
IPS e.max Ceram Glaze Spray - 2-nponaHon
- W306yTaH
Llogatoum Ha MeAMLIMHCKMOT NPOM3BOL;
KoMnoHeHTM Ha npon3BoaoT CocTtaB
- Bona
IPS Build-Up Liquid (allround) - ByTaH-1,3-avon
= UunHK xnopug,
- Bopa
IPS Build-Up Liquid (soft) - MponaH-1,2-avon
= UunHK xnopug,

IPS e.max Ceram

Glaze and Stain Liquid (allround) - byran-1.3-avon



IPS e.max Ceram

Glaze and Stain Liquid (longlife) - Mexmar-1,5-avon

- Bopga

- XvapoKcKeTMN Lenynosa
= LunHk xnopua

Boga

ByTaH-1,3-anon

= LnHk xnopua

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liguid

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid

03Haku/o6jacHyBatbe Ha MaTepujanuTe

Martepujanm 3a crioesu Ha IPS e max Ceram:

- ZirLiner (camo 3a 7r02)
IPS e.max Ceram ZirLiner ce cneuwmjanHmn kepammykin MaTepujani
LLTO MOCTUIHYBAAT CUIYPHA BPCKA CO LIMPKOHWYM okcua. Tue ce
KOPWMCTAT 3a [a Ce COBMafHe CakaHaTa HWjaHca Ha 3a60T 1 Oa ce
nobue anabuHcka dnyopecueHUmja cnMyHa Ha NnprpoaHaTa.

- Margin (camo 3a 7r02)
Matepujanute IPS e.max Ceram Margin nokaxyBaaT AoHEKaae
NOBWMCOKA HEMPOBMAHOCT M GnyopecLeHLMja 04 MaTepHUjanuTe
IPS Style Ceram Dentin v, Ha TOj HAYMH, FO 0BO3MOXYBaaT
[M3ajHOT Ha KEPAMUYKN PaMEHbA.

- Deep Dentin
IPS e.max Ceram Deep Dentin ce HENPOBUAHW OEHTUHCKM
MaTepwmjanu LITO ce KOPMCTAT BO 06/1aCTM CO OrpaHNYeHa
nebennHa Ha CnojoT 1 MHUM3anHKW 06nacTu.

- Dentin
HujaHcaTa 1 NposnpHocTa Ha MaTepujanuTe IPS emax Ceram
Dentin e npucnocobeHa oa cMMynMpa NpMpoaeH AEHTUH.
Tvie ja 0BO3MOXYBAaT TOYHATa penpoaykumja Ha n3bpaHaTta
HWjaHCa Ha AEHTUH Kaj HENMPOBMAHUTE CTPYKTYPY Ha
KOHCTpyKUMjaTa.

- Power Dentin
Matepujanute Ha IPS e.max Ceram Power Dentin nokaxysaaT
3r0NemMeHa HeNpoOBMAHOCT U OCBET/IEHOCT CNOPEAEHO CO
KOHBEHLIMOHANHWUTE OEHTMHCKM MaTepujann. OcobeHo ce
NpenopayyBaaT 3a KOPUCTEHE HA MPOSUPHW CTPYKTYPU HA
KOHCTpyKUMjaTa.

- Transpa Incisal
MaTtepujanute Ha IPS e.max Ceram Incisal ce mogenupaat
cnopen NpUpoaHMOT NHLM3AaNeH MaTepurjan. Bo koMbrHaumja co
OEHTUHCKNTE MATEPWjanK, MOMAraaT Aa Ce NOCTUrHE TOYHaTa
HWjaHca A-D Ha HEMPOBWOHM CTPYKTYPW HA KOHCTPYKLMjaTa.

- Power Incisal
MaTtepujanuTte Ha IPS e.max Ceram Power Incisal ce mogenmpaar
cnopen NPUPOAHMOT NHLM3aNeH MaTepujan. Bo koMburHalmja co
MaTepujanute Ha Power Dentin, nOMaraat Aa ce NocTurHe

TOYHaTa HMjaHca A—D Ha NPOSUPHM CTPYKTYPU HA KOHCTPYKLMjaTa.

- Gingiva
Matepwujanute Ha IPS e.max Ceram Gingiva ce cneumnjanHo
HUjaHCMPAHM KEPAMNYKIA MATEPMja/IM 3@ MOBEPOAOCTOjHA
PEKOHCTPYKLMjA HA KOMMNOHEHTUTE HA FTMHIMBATA. TNe ce
npucnocobyBaaT Ha KOHLIENTOT Ha HWjaHeu Gingiva Solution Ha
Ivoclar.

- Add-On
MaTtepujanute Ha IPS e.max Ceram Add-0n ce kopucTaT 3a
npvcnocobyBar-ETO HA, HA MPUMEP, TOYKMTE HA KOHTAKT,
NEXEHETO HA YNEHOBWTE MM TOYHOCTA HA BK/IOMYBAH-ETO HA
paMeHara. lprucnocobyBakbaTa MOXe [a Ce NPaBaT 33ae4HO CO
NNV N0 NeYereTo Ha rnasypaTa. MiMa yeTmnpn maTepujanm Ha IPS
e.max Ceram Add-0On gocTanHu 3a pa3nmyHm baparba.

Matepujanm 3a crioesm Ha IPS e.max Ceram Impulse:

- Opal Effect
MaTtepujanute Ha IPS e.max Ceram Opal Effect ce KoHKpeTHO
WNHLM33aTHX MATePMjanm 3a HMjaHca. Tne ja 0BO3MOXyBaaT
MMUTaLMjaTa Ha CNOCOBHOCTUTE 3@ AMHAMMYKO CBET/I0-0MTUKA
Ha NpMpoaHNTE 3a6M.

- Mamelon
Matepujanute Ha IPS e.max Ceram Mamelon ce MHTEH3MBHM
MaTepMjany 3a eDEKT Ha HEMPOSMPHOCT 33 AaKLEHTMPAHE Ha
MHLM3AnHaTa TPETUHA. 3aBMCHO 0 PABOTHUTE HABMKM Ha

KOPWICHWKOT, MaTepujanunTe Ce HaHECYBAaT BO TEHKM NIEHTU Ha
peayuMpaH OeHTUH.

- Transpa
MaTtepujanute Ha IPS emax Ceram Transpa ce 40CTanHM BO
PA3/MYHM TOHOBW HA HWjaHCa. Tve Ce COOABETHM 3a
penpoayKumja Ha 3aCEHYEHW, NPOBMAOHN 06MacTH, 0COBEHO BO
MHUM3aMHaTa TPETMHA.

- Special Incisal
MatepujanuTe Ha IPS e.max Ceram Special Insical Moxe aa ce
MeLLaaT co MaTepwjanuTe Ha IPS emax Incisal 3a ga ce
MoaMdULMPA UM 3aCUNN HMjAHCATA MK Aa Ce HaHecaT
[OVPEKTHO.

- InterlIncisal
Matepwujanot IPS e.max Ceram Inter Incisal ce kopncTu 3a Aa ce
3rofieMn BpeHOCTA Ha OCBETNIEHOCTA Ha MHLM3aMHATA TPETUHA.
Ce HaHecyBa AVPEKHO BP3 AEHTUHOT BO MMNAULMPAH 06MK Ha
nenepyTka.

- Cervical Transpa
MaTepujanute Ha IPS e max Ceram Cervical Transpa ru
pPenpoayLMpaaT HWUjaHCKTe CO NMOMHTEH3MBHA MPOBMAOHOCT U ja
noaap>KyBaaT NOBePo40CTOjHATA TPAH3MLM]ja 0 MMHIMBATA KOH
KOPOHKATa.

- Incisal Edge
MaTtepujanoT IPS e max Ceram Incisal Edge ce kopucTu 3a ga ce
MOCTWUIHE OHa LUTO € NMO3HaTO Kako ePEKT Ha OPEON, LUTO Ce
Cny4dyBa Kaj NpupoaHMTe 3abm co pedpakumja Ha CBETIMHATA Kaj
WNHLM3ANHMOT pab.

- Occlusal Dentin
MaTtepujanute Ha IPS e.max Ceram Occlusal Dentin ce kopucTat
33 13 Ce HAHECe KapakTepu3aLmja 0CobeHO Kaj Oky3nBHaTa
obnacr.
Moxe Oa ce KOpUCTaT U Kaj LLEPBUKCHWTE, NanaTanHUTe u
AVHIBaNHUTE 0b6nacTu.

- IPS emax Ceram Selection layering materials
IPS e.max Ceram Selection ce cneumjanHo HUjaHCKMPaHM
maTepujanu 3a rner n edekT. Ce KopucTaT BO KOMBUHALM]A CO
nocTojHMTE MaTepujanu Ha IPS e.max Ceram.

2  Kopuctewe

D}] HanomeHa:

- (CooaBeTHaTa NoAroTOBKA HA NOBPLUMHATA 33BWCKM 04
MaTepujanoT Ha pecTaBpauumjaTa. [loctanka cnopes
YyNaTCTBOTO 33 ynoTpeba Ha CO0ABETHMOT MaTepKjan.

- W3berHyBajTe KOHTAMMHALWM]a Ha BHAaTPELLHWTE acneKkTh Ha
pecTaBpaumjaTa.

. KepaMwuka 3a HacnojyBame IPS e.max Ceram

Mewware Ha MaTepujanuTe 3a paceTmpare

KopucTete ru IPS Build-Up Liquid allround nnm soft 3a Mewarse Ha
matepwvjanute. (MaTepujanuTe 3a dhaceTmparbe Ha ZirLiner ce meLwaat
CO MaTepujanuTe 3a dpaceTmparse Ha IPS emax Ceram ZirLiner
Build-Up Liguid, Margin co IPS e.max Ceram Margin Build-Up Liquid).
KopucteTe gecTvnmnpaHa BoAa 3a NOBTOPHO HAaBMAXHYBarbe Ha
MaTepujanmTe 3a GaceTnparbe.

[vjarpam Ha daceTupatrbe

[lnjarpam Ha daceTmpatbe Ha IPS exmax Ceram e AM3ajHMPaH Ha TakoB
HAYWH LUTO € MOXHA /1eCHA 1 BEPOA0CTOjHA penpoaykuymja Ha
HMjaHCATa, HE3aBMCHO O MATEPW]ANOT MK HUjAHCATA HA
KOHCTPYKUWjaTa. [IM3ajH Ha NPOMOPLUMOHANHAa KOHCTPYKLMjA WTO W
noaapXyBa v HMjaHcaTa W TybepuTe NpeTcTaByBa MaeanHa 0CHOBA.
3aBMCHO 04 NpeA-HWjaHCaTa Ha KOHCTPYKLM]ATa, KOPUCTEHETO HA
ZirLiner ce npenopayvyBa 3a LMPKOHWYM OKCKA,

BaxxHo: kora ce kopucTaT MaTepwjanu ZrO2 og apyru
NPON3BOONTENN, KOPUCTEHETO Ha ZirLiner ce mpenopavysa u
33 NPeTX0HO 060EHM 1 33 NPETX0AHO HEOBOEHM KOHCTPYKLMN.



[njarpam Ha [vjarpam Ha
dacetupare dacetnpare
33 LIMPKOHWUYM OKCUA, 3a NMIUTUYM OUCUNNKAT

[vjarpam Ha
daceTupame
33 KOPOHKM

(Zr07) - Ha np. (LS2) - Ha np. n3paboTeHu of
IPS e.max ZirCAD IPS e.max Press, IPS e.max Ceram
IPS e.max CAD Ha OrHOOTMNOPHMU
MaTpuum
KoHcTpykuwja Zr0; KoHcTpykumja LS, /13paboTka Ha
4 { MoaenoT
ZirLiner MNeyere Ha noanora i
{ { [Teyere Ha nognora
Meyerbe Ha Dentin i
nognorata i Cervical
+ Incisal i
Dentin Dentin/Impuls
+ 1]
Incisal Incisal

MaceTnpatbe KOHCTPYKUMKU

[u3ajH Ha paboTHA KOHCTPYKLM]A v npenapaumja (ZrOz v LSz)
[113ajHOT Ha paboTHaTa KOHCTPYKLMja 3@ TEXHMKATA 33 daceTMparbe
MOpa CEeKorall [4a ro noaapXxyBa 06/1MKOT Ha pecTaBpaLmjaTa u
TybepuTe CO LeN Aa 3aapXu nogeaHakBa aebenmnHa Ha cnojoT Ha
KopoHkaTa co IPS e max Ceram. [Jokonky He Ce Mo4YnTyBaaT
NPONULLAHNTE KPUTEPUYMM 33 PABOTHM KOHCTPYKLMK Zr02 n LSy, MOXeE
03 PE3YNTMPA CO KMHMYKM AedDeKTH, KaKo MyKHATUHK, OeNaMMHaLmja
1 KpLLEeH-e Ha pecTaBpaLyjaTa.

[TorneaHeTe BO YNATCTBOTO 3a ynoTpeba Ha COOABETHMOT MaTepujan
33 KOHCTPYKLIMjaTa 3@ MOHATaMOLLHK MHGOPMaLMM BO BPCKa CO
OM3ajHOT Ha PaboTHaTa KOHCTPYKLMjA M NpenapaLmnjaTa, Kako 1 3a
NOHATAMOLLIHM TEXHWKM Ha 06paboTka (Ha np., TexHKKa Ha
HaManyBakbe).

PecTtaBpauujata Mopa Aa e 6e3 npaLlnHa M MacHOTUM Npe[
cekoja MocTanka Ha neYyerbe. Mopa [a ce Cnpeyn cekaksa
KOHTAMMHaLMja MO YNCTEHETO.

ZirLiner firing (Zr02

M3mewwajte ro IPS e.max Ceram ZirLiner Bo cakaHaTa HWjaHca co
cooageTHaTa IPS emax Ceram ZirLiner Build-Up Liquid oo kpemaBa
KOH3MCTEHUMja U HaHeceTe PAMHOMEPEH, NOKPUBEH ¢Noj. oToa,
cnposefdete neyerbe Ha ZirLiner (Buaete rn napameTpuTe 3a
neyerbe).

Neyerbe MapruHa (M36opHo) (Zr02)

[Mpen oa ce Am3ajHMPaA KEPaMMYKaTa MApPrnHa, MOKPKWJTE ja MaTpmLaTa
Ha Mogenot co IPS Margin Sealer n octaBeTe Oa ce ucywuu. [llotoa
n3onmpajte co IPS Ceramic Separating Liquid. M3MewwajTe ja IPS e.max
Ceram Margin co cooggeTHaTa TeyHocT IPS e.max Margin Build-Up
Liguid. HaHeceTe ro MaTepwmjanoT, OCTaBeTe Aa Ce UCYLLIN L
BHWMATeNHO NodMrHeTe ro o MaTpuumTe. MoToa, cnpoBeaeTe ro
MPBOTO Meyerbe Ha MaprHaTta (BUOeTe NapamMeTpy 3a neverbe).
[TocTaBeTe ro pamoTo 1 npucnocobete ako e noTpebHo. N3onmpajTe ja
MaTpuuaTa.

MoToa, crpoBeaeTe ro BTOPOTO Meverbe Ha MapruHaTa (Buoete
napameTpu 3a neyerbe).

Meyerbe Ha nognorata (ocHosa) (Zr02 and LSz)
[leyereT0 Ha MognoraTa ce cnposedyBa co IPS Ivocolor Stains and
Glazes n/mnm IPS e.max Ceram MaTepujanuTe 3a haceTparbe.

- KoHcTpykumm og ZrO, NpeTxoaHo 060eHN M NPeTX0aHO HEOBOEHM
HuckaTta cnopBOANMBOCT HA TOMMMHA HA UMPKOHWYM
0KCWOO0T cekorall 6apa nevyerbe Ha Noan0raTa, Aypu 1 ako
npeaxoaHo ce cnpoBede nederse Ha Zirliner. MevereTo Ha
noanoraTa 0cUrypyBa KOHTPOMPAHO CYHTEPYBaHE HA
KepamuKkaTa Bp3 NOBPLUMHATA HA KOHCTPYKLMjATa M Ha TOj
HAUYMH 0BO3MOXYBA XOMOreHa BPCKa.

BapwujaHTta A: nederbe Ha noagnorata co IPS emax Ceram
/3MeLuajTe ro MaTepumjanoT 3a dacetnparse IPS e.max
Ceram (Ha np., Deep Dentin, oeHTuHCKW MaTepumjan) co IPS
Build-Up Liquid. HaHeceTe ja nognorata BO TEHOK CMOj LUTO
Ke ja nokpue Lenata KoHeTpyKkuwja. MoToa, cnposeaeTe
neyerbe Ha nognorata (ocHosa) (BUOETe r1 napameTpuTe
3a neyerbe).

BapwujaHTa b: neverbe Ha nognorata co IPS Ivocolor v IPS e.max
Ceram (TexHWKa Ha Npckarse)
MN3MmeLwuajTe rv Stains and Glazes (FLUO) co IPS Ivocolor Mixing
Liquid allround nnu longlife (Buaete ro ynatcTso 3a ynoTpeba)
1 HAHECEeTe BO TEHOK C/10j LUTO Ke ja noKpue Lenata

KOHCTPYKUMja. HanpckajTe MaTepujan 3a paceTnparbe

IPS e.max Ceram co cyBa YeTKa v BHUMATENHO 13ayBajTe ro/
ByTHETE ro BMLLOKOT. [10T0q, cNpoBedeTe NeYere Ha
nognorata (ocHosa) (BUOETE MM MApPaMETPUTE 3a MNeYerbe).

- Pamku LS,

BapwujaHTta A: nederbe Ha nognorata co IPS emax Ceram
I3meLLajTe ro MaTepmjanoT 3a dpaceTmparbe IPS e.max
Ceram co IPS Build-Up Ligquid. HaHeceTe ja nognorata Bo
TEHOK C0j LUTO Ke ja Nokpue LienaTta KoHCTpykumja. MoToa,
crposegeTe neverbe Ha nognoraTa (ocHosa) (BuoeTe rv
napaMeTpuTe 3a neyerse).

BapwujaHTta b: CnpoBeneTe nederse Ha nognorata co IPS Ivocolor
Stains and Glazes
N3meLwajTe ru Stains and Glazes (FLUO) co IPS Ivocolor
Mixing Liquid allround nnw longlife (BuaeTe ro ynatcTso 3a
yrnoTpeba) v HaHeceTe BO TEHOK C/10j LUTO Ke ja MoKpue
LenaTa KoHCTpykumja. [ToToa, cnpoBedeTe NeYere Ha
nognorata (ocHosa) (BUOETE MM MapaMeTpuTe 3a neyerse).

BapwjaHTa B: neuerbe Ha mognorata co IPS Ivocolor 1 IPS e.max
Ceram (TexH1Ka Ha npckarse)

N3meLwajTe rv v HaHeceTe ru Stains and Glazes (FLUO) kako
LUITO € ONULLIAHO BO BapwWjaHTa b. HanpckajTe MaTepujan 3a
daceTuparbe IPS e.max Ceram co cyBa YeTka v BHUMATENHO
n30yBajTe ro/6yTHeTe ro BMLIOKOT. [10T0a, cnpoBeneTe
neyerbe Ha nogsiorata (ocHosa) (BuaeTe rv napameTpuTe
3a neyerbe).

DaceTnparbe v neYerbe Ha AEHTUHCKMOT U MHLIM3AMHMOT MaTepujan

- 1. geHTuHCKoMHUM3anHo neverbe (Zr0a u LS,)
Mpen OeHTUHCKOTOMHLM3AIHOTO (haceTMparbe, 3anedaTere ja
rmnceHaTa MaTpuMLa 1 coceaHnTe 06/1aCTM Ha MOAENOT CO
IPS Model Sealer. [lononHuTeNHo, n3011pajTe rv 06nacTUTe Ha
uneHoBuTe co IPS Ceramic Separating Liquid. U3meLwuajte rmn
noTpebHnTe MaTepujanu 3a dacetmparse co IPS Build-Up Liquid
allround nnu soft.
MaceTnpajTe rM cooaBETHUTE MaTepWjanu 3a daceTuparbe
cnopeq AujarpamoT Ha dhaceTuparse. [1oToa, cnpoBeaeTe ro
MPBOTO AEHTUHCKOMHLM3AMHO neverbe (BMOeTe napaMeTpu 3a
neYerbe).

—- 2. OBHTUHCKOMHUM3anHo neyerbe (Zr0z n LS7)
OUHMLLMPA]TE ja MOBPLUMHATA HA PECTABPALIMjaTa CO COOOBETHM
MHCTPYMEHTW 33 CTPYXEHE U UCUNCTETE TEMENHO. YNCTEHETO CE
13BeMyBa CO YNTPa3BYK BO BoAeHa barba MM co MIa3 of napea.
AKO yLLITE MMA KOHTaMMHALMja Ha MOBPLUMHATA MO YNCTEHETO,
neckapeTe ja noBpLUnHaTa co Al,03
MoTpebeH e Tvn 100 npw npuTncok oa 1 bar.
0pfenerte rv coceHUTe KOMMOHEHTV Ha MoaenoT (Ha np.,,
COCeOHUTE 336U, NIEXEHETO Ha YNIEHOBUTE) YLUTE eOHALL CO
IPS Ceramic Separating Liquid. TemenHo ncyLueTe ja
pecTaBpaLmjaTa 1 3aBpLUETE MM 06N1acTMTe LWTO HEAOCTacyBaaT
€0 MaTepujanu 3a paceTmparbe. 0cobeHo BHMMABA]TE Ha
MPOKCUMANHUTE Y KOHTAKTUTE HA aHTArOHUCTUTE.
MoToa, cnpoBeaeTe ro BTOPOTO AEHTUHCKOMHLM3AMHO NeYerbe
(B1OeTe napamMeTpu 3a neverbe). AKo ce MoTpedbHu
[OMOMHUTENHN UMKIYCK Ha AEHTUHCKOMHLM3AMNHO Neverbe, Te
Ce CrpoBe/yBaaT Co NAapaMeTpUTe 33 NeYeHbe Ha 2. AEHTUHCKO/
MHLM3AMTHO MeYeHse.

Neyerbe 60oja/masypa (Zr02 n LS2)

- OuHMWMPaHbe M NOAroTOBKA 3a NeYerbe 6ou 1 rMasypa
(Zr0an LSy)
OuHMWKMPajTe ja pecTaBpaLvjaTa Co COOABETHWN MHCTPYMEHTY 33
CTPYXetbe.
ObnactuTe WTo Tpeba Aa MMAAT NOrosieM cjaj no NeYeHeTo Ha
rnasypata MOXe 3 Ce M3MA3HaT M NPeTnoaMpaart co
CUMMKOHCKM NonMpaydn. TEMENHO MCYMCTETE ja pecTaBpaLmjaTa
€O MNa3 0f Napea v ncyLLleTe ja co Bo3ayx 6e3 npvMecH Ha
Macno.

- [eyverbe 60u v rmasypa (Zr0z v LS2)
[TeuereT0 60K M rMa3ypa ce cnpoBeaysa co IPS Ivocolor Stains n
Glazes. [letanHn nHbopMaLmMmM 3a 06paboTkaTa M COOABETHUTE
napaMeTpu 3a NeYerbe MOXe [a Ce HajAaT BO COOABETHOTO
ynaTcTBO 3a ynoTpeba.

Neyerbe Add-0n (ZrO2 1 LS2)

- BapwujaHTa A: Meuerse Add-On co ma3ypa
3a Manu NonpaBKX HAHECEHM 3aeH0 CO NeYerse Ha rMasypaTa,
n3mewwajte IPS e max Ceram Add-On Margin pure co IPS Margin
Build-Up Liquid n gogajTe rv 0bnactute Ha MapruHaTa LWTo



HeJ0CTacyBaaT 0TKAKo Ke Ce HaHece rmMa3sypaTa. M3meLuajte IPS
e.max Ceram Add-0n Dentin v Incisal Bo coogHoc 50:50 co Dentin
n Transpa Incisal.

0TKaKO Ke ce HaHece rMa3ypaTa, HaHECETe ro MAaTEPUjanoT
Add-0n Ha cooaBeTHUTE 06n1acTL. [10T0a, CNpoBedeTe Neyverbe Ha
Add-0n co rmasypa (B1OeTe rv napaMeTpuTe 3a neyerse).

- BapwujaHTa b: Add-0n no neverse Ha rnasypaTta
3a HeonxogHW NpMcnocobyBatba MO 3aBPLUYBAHETO U
ncnpobyBaHETO HA NALUMEHTOT, HaHeceTe IPS e.max Ceram
Add-0n Dentin 1 Incisal pure Ha cooaBeTHUTE 06M1acTw. MoTo3,
cnpoBefeTe neyerbe Ha Add-0On o HaHecyBakbe rMa3ypa
(BuOeTe rvi NapamMeTpuTe 3a neverbe).

D}] - [0 KOPEKTMBHOTO NeYerse, UCMNONMPajTe MM AoOaaeHNTe
o0bnacTum
[0 BUCOK Cjaj KOPUCTEjKM COOABETHU MHCTPYMEHTU 33
nonuparbe (Ha np., rfyMeHu nonmpayn).
- [lonupajTe ja pecTaBpaLmjaTa CoO MHCTPYMEHTM 33
nonmparbe No Cekoe NpMUcrnocobyBarbe.

N3paboTka Ha KOPOHKMU Ha OrHOOTMOPHM MaTPULM

/13paboTka Ha MogenoT
Konupajte ro paboTHMOT Moden, N MHOMBUOYANHUTE MaTPULL,
COOABETHO, @ MOTOA U3MNjTE CO KOMEPLUMjaneH MaTepujan 3a
OFHOOTMOPHW MATPMLK, Ha Np., BegoForm® og Bego, Cosmotech VEST
on GC (Mopa [a ce NounTyBaaT ynaTcTBaTa 0f COOOBETHUOT
npov3soamTen).

MogaenoT Ha OrHoOTNOPHA MaTPMLLA MOpPa A3 Ce NOTOMNM BO

[ecTUnMpaHa Boda
npubnmxHo 5 — 10 npep cekoj paboTeH Yekop.

[Teyer-e Ha nognorata

[MoToneTe ja 1 obe3raceTe ja MaTpMLATA MO NeYeHeTo. M3MellajTe
maTepujanm IPS e.max Ceram (Hajgo6po matepujany Add-0n) co IPS
Build-Up Liquid. HaHeceTe ja nognoraTta BO MHOIY TEHOK CM0j LIENOCHO
MOKPUBAjKM I'vi MpenapupanmTe 06racTu. [10Toa, cnpoBedeTe neyere
Ha Veneer Wash (BraeTe napameTpu 3a neverse).

LlepBukanHo neyerse

LlepBrkanHuTe 06MacT ce M3rpaayBaaT co kopucterse IPS emax
Ceram Deep Dentin. [oToa, cnpoBeaeTe neverse Ha Veneer Cervical
(BUOETE NapamMeTpy 3a nevere).

[eHTuHcko/MMnync nevyemre

BHaTpeLH1TE Cnoesu ce MOAeNNpaaT Cneagjkv rm NnpupoaHnTe
KapaKTEPUCTUKM 1 Ce COCTOjaT 04 HAArpPaayBaHbe Ha AEHTUHOT 1
Pa3NUYHM MHOMBNOYanHu edekTn. MoToa, cnpoBeaeTe Neyerbe Ha
Veneer Dentin/Impuls (Buaete napameTpy 3a neyerse).

MHum3anHo neverbe

HagrpageTe ro HaABOPELLHMOT C0j HA rMerTa co Matepujanu Incisal
n Transpa.

Ako e noTpebHo, MOXe [a ce CNPOBEAAT AOMONHUTENHN LUMKMYCH Ha
KOPEKTMBHO NeYere Co ncTuTe napameTpu. MoToa, cnposeaeTe
neyerbe Ha Veneer Incisal (BuaeTe napameTpu 3a neyerse).

Meyerbe bon 1 masypa

CnposeneTe ne4vere bom 1 rma3sypa co IPS lvocolor Stains 1 Glazes.
[eTanHn nHbopmaumm 3a 06paboTkata MOXe [a Ce HajaaT B
COO0ABETHOTO YNaTCTBOTO 3a ynoTpeba. [oToa, cnpoBedeTe neyerse
60ou 1 rnasypa 3a kopoxku co IPS Ivocolor (BuaeTte napameTpu 3a
neverse).

00BOjyBarbe HA KOPOHKATA

0TCTpaHeTe ronemMa KoMYMHM Ha MaTpMLAaTa CO MOMOLL Ha AMCK 3a
cTpyXerbe. [10T0a, NeckapeTe ro BHATPELIHWOT Aen 04 KOPOHKATa Co
MeaMyM Ha MMa3 3a NoMpare NP1 Make. NpuTncok oa 1 6ap 3a aa ce
OTCTPaHAT CMTE 0CTATOLM 0 MATEPUjANOT Ha MaTPULIATA.

MNapamMeTpu 3a neuere — kepaMuuku matepujan IPS e.max Ceram

OnLITY BaXKHW HANOMEHW 33 NeYer-e

—  AKo ce KOpMCTM Neyka LTOo He e Ha Ivoclar, Moxe ke buae
noTpebHo Aa ce mpucnocobu TeMnepaTypaTa.

- HanoyeTokoT oA nocTankaTa 3a Nevyetbe, OTBOPETE ja neykaTa 1
noYyeKajTe ro 3ByYHMOT curHan. MoToa, cTaBeTe ja nodnoraTa 3a
neyerbe CO NPeOMEeTUTE BO LIEHTAPOT HAa MacaTa 0/ neykaTa un
CTapTyBajTe ja NpPOrpamarta.

Kora nHgpaupseHaTa TexHoNoruja ke buaoe akTMBMPaHa,
nocTaBeTe r'v NpPeaMeTnTe, Taka LITO MHpPaLpBeHaTa KaMepa Ke
“MMa LUMPOK Npernea Ha NnpeameTmTe.

OTcTpaHeTe npeameTy Ha IPS e.max o neykaTta no 3aBpLUyBaHbe

Ha LUMKIYCOoT Ha neverbe (MoYekajTe ro 3By4YHMOT CUrHamM Ha

neykara).

- OcTaBeTe rv npeaMeTUTE Aa Ce U3M1aaT Ha CobHa TemnepaTypa
Ha MecTO BO 3aBET.

- He Jonupajte rv BpenuTe NpeamMeTi co MeTanHu knewTtn/
MUHLETU.

- He oyBajTe rv v He nageTe rv 6p30 NpeameTuTe.

IPS e.max Ceram Ha IPS e.max Press unu IPS emax CAD (TexHuka Ha
HaManyBakbe ¥ TEXHUKA Ha CroeBu)

Neuetve Ha 1. 2. n%";:’e ?‘_Ie:;w: Add-on  Add-On
noAnoraTa AeHTUHCKO/ AEHTUHCKO/' ) cgp co no
(Oc-  VHUM3aNHO WHUM3aNHO IPS I neyerbe Hanevere Ha

HOBa) neuewe  nevere rnasypara rnasypara

Ivocolor  Ivocolor

Temnepatypa Bo
MupyBatbe 403 403 403 403 403 403 403
B [°C]
BpeMe Ha
3aTBOpakbe*
S [min]
Bbp3uHa Ha
3arpeBarbe 90 90 90 60 60 60 50
t~ [°C/min]

Temnepatypa

Ha neuete 650 650 650 710 710 710 700
T1 [°c]

Bpeme Ha

3aApxysatbe 00:00 00:00 00:00 01:00 01:00 01:00 01:00
H1 [min]

Bp3uHa Ha

3arpeBake 20 20
t~ [°C/min]

Temnepatypa

Ha neuete 730 730 730 - - - -
T2 [°C]

Bpeme Ha

3aApxysarbe 02:00 02:00 02:00 - - - -
Hz [min]
Bakyym 1
11 [°C]
12 [°C]

Bakyym 2

IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
04:00 04:00 04:00 06:00 06:00 06:00 06:00

400 400 400

650 650 650 450 450 450 450

650 650 650
21 [°C]

2, [°0] 729 729 729
[LonrotpajHo

napetve ** 0 0 0 0 0 0 0
L [°c]

Bp3uHa Ha

napetbe 0 0 0 0 0 0 0
tx [°C/min]

* |RT cTaHOAPAEH PEXMM

709 709 709 699

3aBMCHO 0 TMMOT Ha NeYkaTa, TEMNepaTypaTa Ha NeYeHe
MOXe Oa ce npomenun 3a =5 °C, make. =10 °C.

[leyerbe NOTAOPHM PECTABPALIMM O MNTUYM AUCUNMKAT CTAK/O

kepamuka (LS2)

- KopucTeTe rn caoT co Nperpaam v NOTROPHUTE KOMYMHA LLTO
npunaraaT Ha NeykaTa 3a Neyerbe Ha pecTaBpaLmnmTe.

- KepaMuuknTe KonumH-a He CMee [a Ce KOpUCTaT, bnaejkn Moxe
[a ce CnojaT co pecTaBpauujaTa.

- TemnepaTypuTte Ha 06paboTKka MOpaa Aa ce NoYMTYBaaT.
3ronemMyBarbe Ha TEMMEPATYPaTa Ha Nederbe pe3ynTnpa Bo
3aCTaKNyBakbe NOMEry KOHCTPYKLMjaTaTa M KePaMMKaTa 33
KOPOHKM, LUTO MOXE A3 A0BEAE A0 OANOXKEHW MYKHATUHW.
HaManyBatbe Ha TeMnepaTypaTa Ha NeYerse Npean3BrKyBa
KepamuKaTa Oa He buae O0BOMHO AedMHMPaHa U Aa buae MHory
KPLUMMBA, LUTO MOXe [a [40jae A0 AenaMuHaLmja.

- [lapameTpu1Te NpPonuLLIAHM BO YNATCTBOTO 3a ynoTpeba ce
KOOPAVHMPaHW co neykuTe Ha Ivoclar (oncer Ha TonepaHuwja *
10 °C).




IPS exmax Ceram Ha IPS e.max ZirCAD, IPS e.max ZirPress nnu Zenostar
(TeXHWKa Ha HaManyBarbe v TEXHUKA Ha CMOEeBK)

Neuewe 1= 2=

T°mn Meuerbe
o Ha LEHT- | OEHT- [leyerbe Add-on  Add-On
Neyerse nefeu:e nopno- wHcko/ wHcko/  goja OPA oo no
ZirEi?\er Ha rata  WHUM3-  MHUU3- co 1PS neyerbe nevere
Margin (Oc- | anko | anHo IPS Ivocolor 2 Ha
D HOBa) Neuerbe neverse Ivocolor P rnasypararnasypara
2 3) 3) 3)
Temnepatypa
BO
MUpYBatbe 403 403 403 403 403 403 403 403 403
B [°C]
eranet IRT/ IRT/ RT/ IRT/ IRT/ RT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 04:.00 0400 04.00 0400 0400 06:00 06:00 06:00 06:00
Bp3uHa Ha

3arpeBatbe 40 40 90 90 90 60 60 60 50
t~ [°C/min]

Temnepatypa

Ha neuetbe 960 800 650 650 650 710 710 710 700
T1 [°c]

BpeMe Ha

3appxysarke  (01:00 01:00 A 00:00 00:00 00:00 0100 01:.00 0100 01:00
H1 [min]

bp3uHa Ha

3arpeBarbe - - 20 20 20 - - - -

t~ [°C/min]

Temnepatypa

Ha neuetbe - - 730 730 730 - - - -

T2 [°C]

Bpeme Ha

3aapxysarbe - - 02:00 02:00  02:00 - - - -

Hz [min]

Bakyym 1

11 [°C] 450 450
12 [°C]

Bakyym 2

21 [°C] 959 799
2, [°c]

[LonroTtpajHo

napere** 0 0 0 0 0 450 450 450 450
L [°c]

Bp3uHa Ha

napete 0 0 0 0 0 0 0 0 0

tx [°C/min]

* IRT cTaHOapAEH pexum
** [loNroTpajHo Naferbe 3a NOCNeaHOTO NeYerbe

" npe[ HaHeCcyBarbeTO BOCOK M MPecyBarbeTo co IPS e.max ZirPress

2 ne Tpeba aa ce kopueTty co IPS e.max ZirPress

3) 3a ONTUMASHK PE3YNTaTV 3@ MOCTOBY CO MoBeke eanHuLm (4 — 14 eauHnum),
BPEMETO Ha 3aApXyBarbe H2 Tpeba A4a ce 3ronemu Ha 3 MuH.

4 3a MocToBM Zr02 CO NOBEKE eanHNUM CO rONIEMM BPBOBW, 6P3MHATA Ha 3arpeBarbe
Mopa fa ce Hamanw Ha 45 °C/min 3a neverbe rmasypa co IPS Ivocolor.

400 400 = 400

650 650 | 650 450 | 450 450 450

650 | 650 | 650
729 | 729 | 729 709 | 709 709 699

3aBMCHO 0 TUMOT Ha NeykaTa, TEMMNEPaTypaTa Ha neverbe
MOXe da ce npoMeHun 3a =5 °C, make. =10 °C.

Mpouec Ha neyerbe NOTNOPHW PECTaBPALIMM 0 LMPKOHWUYM OKCUL

(Zr02)

- 3arpeBaHeT0 Ha KOMOPATA 3a NeYere 3aBMCK 0 TUMOT Ha
NeuykaTa, Kako W 0f rofieMMHaTa Ha KOMOPATa 33 NeYyerbe.

- [lapameTpuTe NpoNMLLIaHK BO YNATCTBOTO 33 ynoTpeba ce
KOOPAMHMPAHKM co neykmTe Ha Ivoclar Vivadent (oncer Ha
TonepaHuuja +/- 10 °C).

IPS e.max Ceram Ha OrHOOTMOPHM MATPULM (TEXHUKA Ha KOPOHKM)

MNeuetbe Ha
ISEROGE noanorara Neyetbe
MoAnorara ' .\ ook Neuetbe 6ou
Ha KOPOHKM Liepsukanto Dentin / WHunsanko TEEVRINE
g9 IPS e.max WL Impulse WS KOPOHKM
ng;;?ﬁx Ceram KOPOHKA 1\ o KOPOHKM KopoHKy co IPS
Add-0n Dentin/ Ivocolor
Transpa
Temnepatypa Bo
MupyBakbe 403 403 403 403 403 403
B [°Cc]
Bpeme Ha
* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
sareopane 0800 0800 = 0800 0800 & 0800 0800
S [min]
Bp3uHa Ha
3arpeBakbe 50 50 50 50 50 50
t~ [°C/min]
Temnepatypa
Ha neuere 720 780 770 770 770 740
T [°c]
Bpeme Ha
3aApXyBatbe 01.00 01.00 01:00 01:00 01:00 01:00
H [min]
Bakyym 1 450 450 450 450 450 450
1 [°c]
Bakyym 2
2 [°c] 79 779 769 769 769 739
[LlonrotpajHo
napetbe ** 0 0 0 0 0 0
L [°c]
Bbp3uHa Ha
napere 0 0 0 0 0 0
tx [°C/min]

* |RT cTaHOAPAEH PEXMM

3aBMCHO 0 TMMOT Ha NeYKkaTa, TEMNEePaTypaTa Ha NeYEHE
MOXe Oa ce npomenu 3a =5 °C, make. £ 10 °C.

[Teyere kopoHkm oa IPS e.max Ceram

- [lapaMeTpuTE Ha Neyerbe 3a M3PaboTKa Ha KOPOHKM Mopa da ce
MoYnTYBaAAT.

- [pooonxeHOTO BpeMe Ha 3aTBOPAHbE OCMIYPYBA HEXXHO M
LIe/I0CHO CYLLEeHE Ha MATEPKjANOT Ha OFHOOTMOPHATA MATPULLA U
Ha TOj HAUMH Ce NOCTUrHYBa Pe3yNTaT Ha XOMOreHo Neyverse.

Il.  IPS e.max Ceram Stains u Glazes

Kapaktepuszauuja n 60ere KOHCTPYKLMK

IPS e.max Ceram Shades

IPS e.max Ceram Shades 3a HujaHcu A-D ce KopucTu 3a KpajHUTe
MoaMdUKALMM Ha HMjaHCcaTa Ha pecTaBpaumnTe oa IPS emax. IPS e.
max Ceram Shades Incisal ce ocobeHo cooaBETHN 33 pecTaBpaLmm co
nofHa KoHTypa. Tve ce KopucTaT 3a UMMTALMja HA MHUM3AMHaTa
obnacT 1 ja 06e36edyBaaT MHLUM3ANHATA

TPETUHA CO ONTMYKA NPOBUAOHOCT M ePEKT Ha ANaboymHa.

/I3MeLLajTe rv nacTuTe NoaroTBeHn 3a ynotpeba co IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid g0 cakaHaTa KOH3MCTEHLM]A, OOKOMKY €
noTpebHo. 3a Noaobpo MoKpeHe Ha MaTepujanuTe Ha Stains and
Glaze, Moxe Oa ce HaHece Mano konudecTBo Glaze and Stain Liquid Ha
noBpLUKnHaTa. MoToa ce HaHecyBa IPS Ivocolor Bo TeHOK cnoj.

IPS e max Ceram Essence

MpawoumTte IPS e.max Ceram Essence ce KopncTaT 3a BHaTpeLUHa
KapakTepun3aumja, 3a MeLlakbe co apyru npawoum IPS e.max Ceram u
33 KpajHa, NOBPLUMHCK], HAABOPELLHA KapaKTepu3aLmja.

3aBMCHO 0 HUBHATA HWjaHCa, MHOTY BMHWTE NpaLLoUVM Ce NOBEKE MK
nomManky dnyopecueHTHW. TedyHocTute IPS e.max Ceram Glaze and
Stain ce kopucTaT 3a Melwarbe. KoHeYyHaTa H1jaHca noToa ce
HaHecyBa BO TEHOK Coj.

IPS e max Ceram Glaze Powder /Paste

MpawoumnTe/nacTute IPS e.max Ceram Glaze ce HameHeTV 3a
rMasuparbe Ha pecTaBpaLmjaTa. M3aMeLuajTe rv npalwounTe/nactuTe
co IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid oo cakaHaTa
KOH3MCTeHUMja. Te4HoCTa ce MeLla co npatuouu/nacTa Ha Glaze oo
XOMOreHa KoH3uMcTeHLUMja. KoHeyHaTa rma3ypa ce HaHecyBa BO
paMHOMEPEH, MOKPUBEH CMOj Ha cMTe 06/1aCTK 0 pecTaBpaLIMjaTa.

IPS e max Ceram Glaze Powder/Paste — FLUO

MpawwouwnTe/nactute IPS e.max Ceram Glaze - FLUO ce HameHeTy 3a
rMasmparbe Ha PecTaBpaLmjaTa. M3MeLuajTe rv npawounTe/nactuTe
co IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid oo cakaHaTa




KOH3MCTeHUMja. TeyHoCTa ce MeLla co NpaLloumn/NacTa 3a rmasypa —
FLUO oo xomoreHa KoH3ucTeHuUmja. KoHeYyHaTa rmasypa noToa ce
HaHeCcyBa BO PaMHOMEPEH, MOKPWUBEH CNOj HA cyTe 06nacTu o
pecTaBpaumjaTa. DnyopecLeHTHUTE MMa3ypu ce 0C06eHO COOOBETHM
3a pecTaBpauun WTo He ce dpaceTmpaaTt co IPS emax Ceram. McTto
Taka, Tve Tpeba Aa Ce KOPMCTAT 3@ KOHCTPYKLMM CO LIEMOCHA KOHTYPa

1N NapUMjanHo peayumpann KOHCTPYKLUMK co unn 6e3 GnyopecLeHLmja.

IPS e.max Ceram Glaze Spray

IPS e.max Ceram Glaze Spray e HaMeEHET 3a 6p30 1 NECHO rMa3npakbe
Ha NPecyBaHV PECTAaBPALIM CO LIENTOCHA KOHTYPA, CTPYXKEHW U
daceTnpaHu pectaBpaLmm Ha IPS e.max.

[o6po npoTtpecete ro IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray HenocpegHo
npen ynotpebaTa Aoaeka TONYeTo 3a Mellarbe BO Ca0T He MOoYHe Aa
ce oBvxu cnoboaro (NpubnuxHo 20 cexyHam).

AKO KaHUCTEPOT He ce NPOTPece A0BOJHO, CIPEjOT K& COAPXM MMaBHO
pacnpckysay. 0Ba 3HaYM 4eKa Ke MMa He40BO/THO NOKPMBAHbE Ha
npaLLokoT 3a rna3sypa. 0apxyBajTe pacTojaHve oa 10 cm mery
Ma3HMLATA M NOBPLUMHATA LWTO Tpeba Aa ce Npcka v APXETE o
KaHMCTEPOT LUTO € MOXHO NOMCMNPAaBEHO 33 BPEME Ha NPCKAHbETO.
/lcnpckajTe ja pecTaBpaLmjaTa 0 CUTE CTPAHM CO KPATKM NPCKakba
MCTOBPEMEHO POTMPAjKM ja pecTaBpaLMjaTa 3a Aa MOXe Aa ce
€03/30e egHakoB croj. [poTpeceTe ro cnpejoT MoBTOPHO NOMEry
noeanHeYHNTE NPCcKara. KpaTko novekajTe Aoaeka He ce neyLum
CNojoT oA rna3ypaTa 1 Aoaeka He nocTurHe 6enysnasa 60ja.
06nacTuTE WITO He NOKaXyBaaT edHAKOB ¢noj Tpeba NOBTOPHO Aa Ce
Mcnpckaat. AKo CNpejoT 3a rMasypa CyyajHo CTUIHE 40 BHATPELUHUTE
acnekTW Ha pecTaBpaLMjaTa, OTCTPAHETE Mo CO CYBa YETKA CO KPaTKM
BnakHa.

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid allround

TeyHoCT 3a Mellakbe Ha cuTe npaLloum v nactu Ha IPS Ceram Shade,
Essence u Glaze. Liquid allround 0B03MOXyBa KOH3MCTEHTHO
npucnocobyBare 33 KOHBEHLIMOHANHA 06paboTka. Co npatuoumnTe
n3meLaHu co Liguid allround Moxe Oa ce paboTu KpaTko BpeMe
(MPUBNUXHO NONOBUHA OEH).

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid longlife

TeyHocCT 3a Mellakbe Ha cuTe nNpaLtloum n nactu Ha IPS Ceram Shade,
Essence u Glaze. Liquid longlife 0B03M0XyBa KOH3MCTEHLM]jA KaKo
nacTa Ha MaTepujanute. Co n3MellaHMTe NpaLloUy MoXe Aa ce
pabotv nogonro speme (NpUBAVMXKHO 1 ceammLa).

[j}] - [locTaBEHUTE KOH3UCTEHTHOCTM BMKjAAT Ha OHECYBAHETO

Ha annmkaumjata
1 Ha pe3ynTatuTe o neyereto. AKO MaTeprjanoT 3a
rma3nparbe Ce HaHece NPaBUMHO, pecTaBpaLMjaTa Nno
neyer-eTo Ke UMa
M3eOHAYeH Cjaj v ja 3a4p>KyBa TEKCTYpPaTa Ha MOBPLUMHATA.

- [IOVMHTEH3MBHM HWjaHCK CE MOCTMUIHYBAAT CO HEKOSIKY
npoLeaypuy Ha HUjaHCKPatrbe 1 MOBTOPEHO NeYeHse,
HaMeCTO CO HaHecyBaHbe Noaebenu cnoesu.

- PecTtaBpalumjaTa Mopa Aa e 663 KOHTAMMHALIMKN 1 0CTaToLUM
0[, MAaCHOTUW NpeL, HMjaHCMPAHLETO M IMa3ypaTa.

- Mna3 o napea vnu 6arba Co YITPA3BYK CE MOroaHun 3a
yncTerbe Ha pecTaBpauumjaTa.

- Tpeba na ce nsberHe cobmparse Ha MaTEPKjanoT Ha eaHO
MECTO M T0j He Tpeba Aa ce HaHecyBa BO NPEMHOry aebenu
Cnoesu.

KoM6uHauuja Ha HujaHCH
HaBeneHnTe KoMbMHaLMM ce pedePEHTHN BPEOHOCTY:

IPS e.max Ceram

Shade A-D Bleach BL

Shade Incisal 1 A1,A2, A3, B1,B2, B3, B4 BL1, BL2, BL3, BL4

Shade Incisal 2 A35, A4, C1,€2, €3, C4,

D2,D3,D4
Shade 0 BL1, BL2, BL3, BL4
Shade 1 A1,A2, A3, A35
Shade 2 B1,B2, B3, B4, D4
Shade 3 C1,C2,C3,C4
Shade 4 A2,D2,D3

MNapameTpwm 3a neuverse - IPS e.max Ceram Stains u Glazes

Meuerbe Ha 60ja W rMa3ypa BO TeXHWKaTa Ha 6oerbe (MOHOMUTHA)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Press CAD ZirPress ZirCAD

Temnepatypa Bo
MUpyBarbe 403 403 403 403
B [°C]
BpeMe Ha
3aTBOpatbe *
S [min]
Bbp3uHa Ha
3arpeBatbe 60 60 60 60
t~ [°C/min]

TemnepaTtypa

Ha neverbe 770 770 770 770
T [°c]

BpeMe Ha

3aApXyBatbe 01:30 01:30 01:30 01:30
H [min]
Bakyym 1
1[°C]

Bakyym 2

2 [°C]
[LonrotpajHo
napere** 0 0 450 0
L [°c]

Bp3uHa Ha

napetbe 0 0 0 0
t~ [°C/min]

* IRT cTaHaapaeH pexum
** [l0NroTpajHo NafeH-e 33 NOCNeHOTO NeYeHe

IRT/ IRT/ IRT / IRT/
06:00 06:00 06:00 06:00

450 450 450 450

769 769 769 769

Ako Ha IPS e.max ZirCAD pecTtaBpauun ce daceTtmpa IPS e.max
Ceram v Bp3 HMB ce npecyBa IPS e.max ZirPress, noTpebHo e
0onroTpajHo nagerse 00 450 °C 3a nocneagHmoT LUMKIYC Ha
neyerbe Ha 6oja n/mnum rasypa. [loKonKy HeKoNKy eanHULM Ha
pecTaspaum IPS emax ZirCAD (MocTOBM CO NMoBeke eauHULM
CO rofiemMu BPBOBM U/ PECTABPALIMM CO LIENOCHA KOHTYPA) ce
MeyaT Co MCTUOT LUMKIYC Ha NeYEHsE, LIeNOCHOTO 3arpeBarbe Ha
npeameTuTe WTOo Tpeba Aa ce nevyat Moxe A3 buae oanoxeHo.
OBa MOXxe da ce ybnaxwu co HamanyBarbe Ha bp3nHaTa Ha
3arpeBatbe UM NPOAOXKYBakbe Ha BPEMETO Ha 3a4pXKyBaHe
Ha KpajHaTa TeMnepaTypa.

Meyerbe 6ou 1 rMa3sypa BO TEXHMKA Ha HaManyBakbe ¥ TEXHUKA Ha
cnoesu (LenocHa KopoHKa)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Press CAD ZirPress ZirCAD

Temnepatypa Bo
MUpyBak-e 403 403 403 403
B [°Cc]
Bpeme Ha
3aTBOpatbe *
S [min]
Bp3uHa Ha
3arpeBatbe 60 60 60 60
t» [°C/min]

Temnepatypa

Ha neuetbe 725 725 725 725
T [°c]

Bpeme Ha

3appXxyBarbe 01:00 01:00 01.00 01:00
H [min]
Bakyym 1
11[°c]

Bakyym 2

2 [°c]
[LonrotpajHo
napere** 0 0 450 450
L [°c]

Bp3uHa Ha

napetbe 0 0 0 0
tx [°C/min]

* |RT cTaHOApAeH pexuMm  ** [IoNroTpajHo NaaeH-e 3a NocNeaHoTo
neyerbe

IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
06:00 06:00 06:00 06:00

450 450 450 450

724 724 724 724

Ako Ha IPS e.max ZirCAD pecTaBpaumm ce dacetmpa co IPS
e.max Ceram, noTpebHo e foNroTpajHo nanere 0o 450 °C 3a
MoCNedHVOT UMKITYC Ha Nederbe Ha 60ja u/Mnuv rmasypa.

- HaBenoeHwTe NapameTpu 3a Nevere ce BPEAHOCTM 3@ HACOKM.
Tne BaxaT 3a neyknTe Ha Ivoclar: Programat® P310, P510, P710,
P300, EP3010 1 EP5010. 3a neyku o nocTapa redepauwja (Ha np.,,
P80, P90, P95, P100, X1), 0BME TEMMEPATYPU CE UCTO TaKa



BPEOHOCTYM 33 Hacoka. Cenak, BO 3aBMCHOCT 0/ CTAapOCTa Ha
KOMOPATa 3a Mneyetbe, BpeAHOCTUTE MOXKE [a 0TCTanyBaaT
3310 °C.

- AKo ce KOpMUCTM Meyka LITOo He e Ha Ivoclar, Moxe ke buae
noTpebHO Oa ce Kopervpa TemnepaTyparta.

- Moxe ga bnaat noTpebHM NpunarodyBakba Ha TEMMNepaTypuTe
nopaam PermoHanH1Te Pasnnku Bo HamojyBareTO MM paboTaTta
Ha HEeKO/Ky eNeKTPOHCKM ypeam Ha MCTaTa Mpexa.

- 3a[0ace oapxaT CBOjcTBATA Ha MATEPUjANOT, OTBOPEHUTE
Ca0BV Ha NPOM3BOA0T MOpPaA [a Ce 3aTBOPAT BeaHalll Mo
ynotpebaTa.

3  WHdopmauum 3a 6e36egHoOCTa

- Bo cnyyaj Ha cepMO3HM MHUMAEHTM NOBP3aHN CO MPOM3BO40T,
KOHTaKTMpajTe co Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494
Schaan/Liechtenstein, Be6-cTpaHuLa: www.ivoclar.com unm co
BALLMOT 0r0BOPEH CTPYYEH OPraH.

- TexkoBHaTa Bep3wja Ha yNaTCTBOTO 3a ynoTpeba e AoCcTanHa Ha
HalllaTa Beb-cTpaHuMLa: www.ivoclarcom

- 06jacHyBarba Ha cuMbonuTe: www.ivoclarcom/elFU

- Pe3nMeTo Ha 6e36e0H0CTa 1 knMHKMYKaTa u3senba (SSCP) moxe
na ce npeseme of EBponckaTta 6a3a Ha nogaToum 3a
meomumHekm ypeav (EUDAMED) Ha https://ec.europa.eu/tools/
eudamed.

- OcHoseH UDI-DI: 76152082ACERAQ08F6

MNpepynpenyBatba

- TounTyBajTe rv nucToBuTe co 6e36eaHocHK nogatoum (SDS)
(mocTanHm Ha www.ivoclarcom).

- He BOWLLYBajTeE ja KepaMMUKaTa NPaLLUMHA NPU QUHMLLMPAHLETO.
KopuncTeTe onpema 3a BLUMYKYBaHb€, MAacKa 33 MUE W1 3aLUTUTHM
oumna.

- YecToTO M O0NrOTPAjHO KOPUCTEHE NPOMECUOHANMHN CPEACTBA
3a benerbe Ha 6asa Ha nepokeua (kapbeMu nepokeua,
XVUOPOreH NePOKCKU) U KUCENMMHCKM GochaTHM hyopuam WTo
Ce KOPUCTAT 33 NPEeBEHLMjA HA Kapuec MOXe [a ja HanpasaT
MOBPLUMHATA Ha MNOCTOjHNTE ppecTaBpaLmm rpyba u bes cjaj.

- IPS Margin Sealer coap>u xekcaH. XeKCaHOT € MHOTY 3ananuB u
LUTETEH 3a 34paBjeTo. M36erHyBajTe KOHTAKT Ha MAaTEPKMjANOT CO
KOXaTa 1 oumTe. He BOMLLYBAjTE ja NapeaTa M YyBajTe ro
noaaneky o U3BOpPK Ha OraH.

- IPS emax Ceram Glaze Spray: He BOuvLuyBajTe ja MarnaTa o
pacnpckyBayoT. CagoT e nod npuTmcok. [1a ce 3alTnTn o4
OMPEeKTHa COHYeBa CBETNNHA M TemnepaTypu Hag 50 °C. He
OTBOPAjTE ja MMMEHKATA CO CUA M HE rOpeTe ja, Aypw 1 0TKako
LIeNOCHO Ke Ce MCMPa3Hu.

NHdopmaumm 3a ppnarbe Bo 0TNag
MpeocTaHaTWTe 3a/IMXM MOPAAT [a Ce OTCTPAHAT Crope[
COOIBETHUTE HALIMOHAMHM 3aKOHCKM Bapatba.

OcTaHaTK pu3num

KopucHuumTe Tpeba Oa 6uaaT CBECHM Aeka KakBa buo

CTOMATOMOLLIKA MHTEPBEHLIMjA BO YCHATA NPa3HMHA BKNYYyBa

ofpeneHn pusnLm.

CneaHWTe NO3HATM PE3UOYANHU KNMHUYKA PU3ULM NMOCTOjaT:

- [JenamuHaumja / dpakTypa / geLeMeHTUparbe Ha MaTepujanoT
Ha pecTaBpaLMjaTa MOXe [a AoBeae [0 ronTakbe Uin
BOMLLYBAHE MaTepujan 1 co Toa 40 NOBTOPEH CTOMATO/OLLKM
TPETMaH.

4  YyBamwe U poK Ha Tpaewe

- TemnepaTypa Ha YyBakbe
Liquids/Sealer/Shade/Pastes: 2 - 28 °C

- MaTepwujanu 3a GaceTnparbe: ne ce NoTpebHu nocebHn ycnosm
3a YyBarbe

- He kopucTeTe ro npov3Boa0T Noc/e Ha3HAYEHNOT AATYM Ha
NCTEKYBAHSE.

- [laTyM Ha ncTekyBatbe: Buan HanoMeHa Ha NakyBarbe

- [lpen ynotpeba, npoBepeTe 4anv NakyBakETO M MPOU3BOOO0T HE
Ce OLITETEHM. AKO MMATE COMHEXM, KOHTAKTMPajTe co lvoclar
Vivadent AG nnv BaLLMOT NOKaNeH ancTpubyTnBEH NApTHEP.

ivoclar.com

LononHutenin uidpopmaumn

YyBajTe ro MaTepurjanoT noganeky o4 AodaTt Ha aeua!
He ce cnTe npon3Boam OOCTanHM BO CUTE 3eMjm!

[pon3B0L0T € pa3BuMeH UCKNYYMBO 3a ynoTpeba camo Bo cTomaTonorujaTa. 06paboTkata Tpeba aa ce spLum
WUCKNy4mBO cnopen YnaTcTBOTO 33 yﬂmpeﬁa. Hema Hace HDVIKDBTM OAroBOPHOCT 3a LUTETa HaCTaHaTa 04
norpewHa ynorpeﬁa unu Hecnenere Ha YnatcTBoTo. KODVICHVIKOT € 0roBOPEeH 3a TeCTUParbe Ha NPoM3BOA0T
BO BPCKa CO HeroBata CTabunHocT ynomeﬁa 33 buno KOja Len, WTo He e M3pe4yHo HaBeaeHa BO YnatcTBoTo.
0nwcuTe M NOAATOLMTE HE MPETCTaBYBAAT rapaHLMja Ha CBOjCTBATA W He Ce 06BP3yBaUKM.

ivoclar
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1 TMpepBupeHa ynotpe6a

MNpepHa3HaueHne

- W3uanokepaMnyHM MaTepuanm 3a aceTmpaHe Ha
Bb3CTAHOBABAHMA 0T IPS e.max IMTUEB OMCUAMKAT W LIMPKOHUEB
okeng (KTP onanason ot 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C));

—  NOC/I0MHO HaHACAHe Ha GaceTu

MaumeHTCKa LeneBa rpyna
- [lauMeHTV ¢ NOCTOSAHHM 3K

LleneBu notpebutenu

- Jlexapv no geHTanHa MeguumHa (KnMH1YHa npoueaypa)

- 3vbborexHuum (M3paboTBaHE HA Bb3CTaHOBABAHWSA B
nabopartopusTa)

CneunanHo obyyeHune
[pyro cneunanHo oby4yerne He e Heobxoanmo.

Ynotpeba
CaMo 3a geHTanHa ynotpeba.

OnucaHue

[pynata npogykTv IPS emax® Ceram ce CbCTOM OT LUMPOKA FraMa
PA3NMYHM MATEPWANM 33 NOCMONHO HAHACAHE, XapaKTePU3MPaHe 1
rnasvpaHe 3a paceTVpaHe M XapaKTeEPN3MpPaHe Ha Bb3CTaHOBABAHMA
oT IPS e.max nuTnes oucunukaT v unpkonunes okeng (KTP onanasoH
o7 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) v 3@ NOCNONHO HaHACAHE Ha BaceTu.

HanMeHoBaHue

Ha npoayKTa OnucaHve Ha npoaykTa

XapakTepu3upaHe Ha ckeneTu ot
IPS e.max Ceram umpkoHues okena (KTP onanasoH ot
ZirLiner 10,5-11,0 x 10 /K (25-500 °C)) BbB

(bpoHTanHaTa 1 gucTanHata obnact

3paboTBaHe Ha pbboBE 0T Kepamumka
BbPXY CKENEeTH 0T UMPKOHMEB OKCUL
(KTP amnanasoH ot 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) BbB poHTaNHaTa 1
aucTanHaTa obnact

IPS e.max Ceram
Margin

XapakTepu3npaHe Ha LiepBMKanHaTa
obnact Ha daceTtn ot IPS e.max Ceram
BbB GPOHTANHATa M AMCTanHaTa obnact

IPS e.max Ceram
Cervical Transpa

(aceTvpaHe Ha CKeneTu OT LMPKOHMEB
okena (KTP gmanasoH ot 10,5-11,0 x
10¢/K (25-500 °C)) BbB hpoHTaNHaTa

1 OMCcTanHaTa obnacT; haceTnpaHe

Ha IPS e.max NUTMEeBO-ONCUNIMKATHM
CKeneTV BbB (PPOHTANHATA U

IPS e.max Ceram
Deep Dentin

IPS e.max Ceram
Dentin

IPS e.max Ceram
Power Dentin

[OMcTanHaTa 06nacT; NocnonHo
HaHacsAHe Ha GaceTV BbB POHTaHATa
obnact

IPS e.max Ceram
Gingiva

IPS e.max Ceram
Intensive Gingiva

IPS emax Ceram
Inter Incisal

IPS emax Ceram
Incisal

IPS emax Ceram
Incisal Edge

IPS emax Ceram
Special Incisal

IPS emax Ceram
Mamelon

IPS emax Ceram
Opal Effect

IPS emax Ceram
Occlusal Dentin

IPS emax Ceram
Power Incisal

IPS emax Ceram
Selection:

- IPS emax Ceram
Special Enamel

- IPS emax Ceram
Light Reflector

- IPS emax Ceram
Light Absorber

IPS e.max Ceram
Transpa

IPS e.max Ceram
Transpa Incisal

IPS emax Ceram
Add-0n

IPS e.max Ceram
Add-0n Margin

IPS e.max Ceram
Glaze Paste

IPS e.max Ceram
Glaze Powder

IPS e.max Ceram
Glaze Spray

(DaceTvpaHe Ha T’MHIMBasIHaTa 30Ha
Ha CKEeNeTn 0T LIMPKOHWEB OKCUa
(KTP gnanasoH ot 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) BbB hpOHTaNHaTa v
namMcTanHaTa obnacT; pacetnpaHe
Ha MMHrMBanHaTa 30Ha Ha IPS e.max
NUTVEBO-OMCUNMKATHU CKENETM BbB
(poHTaNHaTa 1 aucTanHata obnact

XapakTepu3npaHe Ha MHLM3aMHaTa
30Ha HA CKeNeTu 0T LIMPKOHWEB OKCUA
(KTP gnanasoH ot 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) BbB ppOHTaNHaTa v
[OMCTanHaTa 06/1acT, xapakTepuanpaHe
Ha MHLUM3aNHaTa 30Ha Ha IPS e.max
NUTUEBO-OMCUNMUKATHM CKENETM BbB
(DpOHTaNHaTa 1 AMcTanHaTta obnacT;
XapaKTepu3mpaHe Ha NoCnonHuU
daceTv BbB hpoHTanHaTa obnact

XapakTepur3vpaHe Ha ok/ly3anHaTa
30Ha Ha CKeNeTu 0T LMPKOHWNEB OKCUA
(KTP gnanasoH ot 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) B AmcTanHata 061acT;
XapaKTepu3mpaHe Ha OKny3anHaTa 30Ha
Ha IPS e.max NUTMEBO-ANCHINKATHN
CKeneTV B AvcTanHaTa obnact

(DaceTvpaHe Ha CKeneTu 0T UMPKOHMEB
okenga (KTP omanasoH ot 10,5-11,0 x
10¢/K (25-500 °C)) BbB hpoHTaNHaTa

1 AMcTanHaTa 061acT B KOMBUHALMA C
IPS e.max Ceram Power Dentin;
daceTupaHe Ha IPS e.max nuTneso-
[OVCUIMKATHM CKENETN BbB GPOHTANHATa
1 AMcTanHaTa 061acT B KOMBUHALMA C
IPS e.max Ceram Power Dentin;
MOCMNoOMHO HaHAcAHe Ha GaceTM BbB
(poHTanHaTa 06n1acT B KOMBMHALMSA C
IPS e.max Ceram Power Dentin

DaceTpaHe Ha CKeNeTu 0T LMPKOHMEB
okena (KTP omanason ot 10,5-11,0 x
10¢/K (25-500 °C)) BbB GpoHTaNHaTa
obnacT; aceTmpaHe Ha IPS emax
NUTUEBO-ANCUNNKATHN CKENETN BbB
dpOoHTaNHaTa 06M1acT; NOCNOMHO
HaHacaHe Ha haceTv BbB GPOHTANHATA
obnact

XapakTepu3unpaHe Ha CKeneTu oT
umpkoHues okeug (KTP guanasoH ot
10,5-11,0 x 10%/K (25-500 °C)) BbB
(GpoHTaNHaTa U AMcTanHaTa 0bnacrt;
XapakTepusnpaxe Ha IPS e.max
NUTUEBO-OMNCUNNKATHN CKENETN BbB
(poHTaNHaTa v aMcTanHaTta 0bnacT;
XapakTepu3npaHe Ha NocnonHn dacetn
BbB (PPOHTANHATa 06nacT

Kopekums Ha M3usnokepamMmyHm
Bb3CTaHOBABaHMA IPS e.max Ceram BbB
(poHTaNHaTa 1 AncTanHaTta obnact

[na3mpaHe Ha 13LUAN0 KepaMnUyHm
Bb3CTaHOBABaHMA OT IPS emax Ceram
BbB (DPOHTaNHATA M AMCTanHaTa obnacT,
no-crneumarnHo rnasunpaxe Ha
Bb3CTAHOBABAHWUA C MbEeH aHATOMUYEH
KOHTYp OT UupkoHwes okeua (KTP
avanasoH ot 10,5-11,0 x 10¢/K

(25-500 °C)) BbB hpoHTaNHaTa 1
[OMCTanHaTa 06/1acT, rasmpaqe

Ha NUTMEeBO-ANCUINKATHN
Bb3CTAHOBABAHMA C MbeH aHATOMUYEH
KOHTYp OT IPS e.max BbB hpoHTaNHaTa
W AncTanHata obnact



[na3unpaHe ¢ dnyopecLeHums Ha
N3USNOKEPAMUNYHM Bb3CTAHOBSABAHMS
ot IPS e.max Ceram BbB GppOHTaNHaTa

1 AMcTanHaTta 061acT, no-cneumnanyo
rna3npaHe Ha Bb3CTAHOBABAHMWS C
MbMAEH aHATOMUYEH KOHTYP OT
umpkoHues okeng (KTP onanasoH ot
10,5-11,0 x 10 %/K (25-500 °C)) BbB
(hpoHTaNHaTa 1 aMcTanHaTa 06nacrT;
rna3npaHe Ha NMTUEBO-ANCUINKATHM
Bb3CTAHOBSIBAHMSA C Mb/IEH aHATOMMYEH
KOHTYp 0T IPS e.max BbB (hpOHTaNHaTa u
aucTanHaTa 06nact

IPS e.max Ceram
Glaze Paste FLUO

IPS e.max Ceram
Glaze Powder FLUO

XapakTepu3unpaHe Ha daceTu oT

IPS e.max Ceram BbB GPOHTANHAaTa U
OMCTanHaTa 06N1acT, XxapakTepu3npaHe
Ha NocnonHN haceT Ha GPOHTANHN
3b6U; XapakTePM3MPAHE Ha CKeNeTU 0T
umpkoHues okeng (KTP guanasoH ot
10,5-11,0 x 10%/K (25-500 °C)) BbB
(hpoHTaNHaTa 1 aMcTanHaTa 06nacrT;
XapakTepu3npaHe Ha IPS e.max
NUTNEBO-ANCUNUKATHN CKENETUN BbB
(poHTaNHaTa 1 AncTanHaTa obnact

IPS e.max Ceram
Essence

IPS e.max Ceram
Shade

AKCBCOGDM HQ MeONUNHCKKMA MPOAYKT:

HanMeHoBaHue

Ha npoayKTa OnucaHve Ha NpoAyKTa

IPS e.max
Glaze and Stain Liquid CMecBaHe Ha OLBETUTENM 1 Ma3ypu
longlife IPS e.max Ceram Stains and Glazes 3a

M3UAaN0KepaMn4yH Bb3CTaHOBABAHNA
BbB PPOHTANHATa M AMCTaNHaTa obnact

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid
allround

CMecBaHe Ha MaTepuarnu 3a NocnonHo
HaHacsaHe IPS e.max Ceram ZirLiner 3a
N3USNOKEPAMUYHM Bb3CTAHOBSABAHMS
BbB PPOHTANHATa M AMCTanHaTa obnact

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid
allround

CMecBaHe Ha MaTepuasnu 3a NocnoiHo
HaHacsaHe IPS e.max Ceram Margin 3a
N3UANOKEPAMUYHM Bb3CTaHOBABAHMA
BbB DPOHTaNHaTa M AMcTanHaTa 06nact

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid
allround

CMecBaHe Ha MaTep1anu 3a NocnoiHo
HaHacsHe IPS e.max Ceram BbB
(dpoHTanHaTa 1 aMcTanHata obnact

IPS Build-Up Liquid
soft

CmecBaHe Ha MaTep1anu 3a NocnoiHo
HaHacsiHe IPS e.max Ceram BbB
(pOoHTaNHaTa 1 AMcTanHaTa obnact

IPS Build-Up Liquid
allround

TexHuueckn OaHHU

. TunnyHa
CowicTBO Cneuundukauma cpegHa
CTOMHOCT
KTP (25 - 400 °C) 94+05 x 10%/K -
AkocT Ha orbBaHe (buakcmanHo) =50 MPa 90 MPa
XMMWYHA PA3TBOPMUMOCT <100 pg/cm? -
Tvn/Knac Tun I1/Knac 1 -

Kputepunte 3a ecdbektBHOCT, onpeaenenu B IS0 6872:2015 [eHTanHa MeamumHa.
[leHTanHa KepaMmKa Ca U3MbIIHEHW.

MokasaHusa

-  JluncealmM 3b6HM CTPYKTYPK BbB GPOHTANHUTE
N ONCTANHWUTE y4acTbum

- YacTmyHo obe33bbABaHe BbB GpOHTaNHaTa
“ OMcTanHaTa obnact

0651aCTV HO NPUIOXKEHME:

- XapakTtepu3mpaHe 1 GaceTVpaHe Ha:
IPS e.max Press/IPS e.max CAD (kpucTtanusunpaH)/
IPS e.max ZirCAD (CHHTEpPOBaH), C U3K/HOYEHNE Ha
IPS e.max ZirCAD MT Multi

- (DaceTv Bbpxy OrHeyrnopHM MbHYeTa

- XapakTepu3unpaHe 1 daceTupaHe Ha ckenetu oT Zr0s,
1n3paboTeHn 0T KOHKYpPEHTHM MaTepmany B KTP omManasoH
ot 10,5-11,0 x 10 ¢/K (25-500 °C)

MpoTuBonokasaHus
YnoTpebaTa Ha TO3M NPOOYKT € NPOTUBOMNOKA3Ha, ako NaLMeHTbT
MMa U3BECTHW aneprm KbM HAKOM OT HEFOBUTE CbCTABKM.

OrpaHunueHus 3a ynotpeba

- HenekysaH 6pykcn3bM (ynoTpebaTa Ha LKHA e NMoKa3aHa

Ccren nocTaBAHETo)

- MaUMEHTM CBC CUTHO penyumpaHo 0CTaTb4HO Cb3bbue

- MaceTnpaHe Ha METAMHW CKENETM

- BcskakBa Oopyra ynotpeba, KosiTo He € MOCOYEHA B MOKA3aHMUATA
- HecnasBaHe Ha nocoyeHunTe OebenvHn Ha daceTnpaLlma ciom
- Hecna3BaHe Ha CbOTHOLLEHMETO Mexay AebennHNTE Ha ckeneTta

N KEPaMNYHKMA cnon

- CMecBaHe v 06paboTka 3ae4HO C APYrv AEHTANHM KEPAMUKM
- Ckenetute oT umpkoHmes okemp ¢ KTP, pa3nmyeH 0T n3nckBaHus,

He TpabBa Aa 6baaT daceTmMpaHm.

- (aceTupaHe Ha CKeneTu OT UMPKOHMEB OKCU A, KOUTO HE Ca
KOHOMUMOHMPAHM CbIMACHO M3MCKBaHUATa 3a IPS e.max ZirCAD,
Hanp. 06paboTeHM NACHKOCTPYIMHO C AloOs.

- (aceTvpaHe Ha IPS emax ZirCAD MT Multi

- IPS emax Ceram ZirLiner n MaTepuanute Margin He TpAbBa aa ce
13M0n3BaT Bbpxy IPS e.max Press 1 IPS e.max CAD.

- OKOHYaTEenHOTO Bb3CTaHOBABAHE He TpAbBa Aa 6bae NOBTOPHO

M3MN0M3BaHO.

CTpaHUYHM edeKTH

[0 TO311 MOMEHT HIMA M3BECTHU CTPAHUYHU edJeKTVL

B3aumopeiicTBuA

[lo TO31 MOMEHT He Ca M3BECTHM B3aMMOAENCTBUS.

KnuHnynm nonsu

- Bb3cTaHoBsBaHE Ha AbBKaTeNHAaTa QYHKUMA

- Bb3cTaHoBABaHe Ha ecTeTUKaTa
CbcTaB

KoMnoHeHT Ha npoAaykTa

MaTepuranu 3a NocnonHo HaHacAHE:
IPS e.max Ceram, IPS e.max Ceram
Impuls, IPS e.max Ceram Selection

IPS Model Sealer
(ynnbTHUTEN 33 MOOenu)

IPS Ceramic Separating Liquid
(TEYHOCT 33 M30MMPAHE Ha KEPaMKKa)

IPS Margin Sealer (MaTepuarn 3a
3aMneyYaTBaHe no rpaHnLmUTe)

IPS e.max Ceram Shade

IPS emax Ceram Essence

IPS e.max Ceram Glaze Powder - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Paste - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Spray

AKcecoapu Ha MeaMLIMHCKMSA NPOAYKT:

KoMnoHeHT Ha npoAaykTa

IPS Build-Up Liquid (allround)

IPS Build-Up Liquid (soft)

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid (allround)

IPS emax Ceram
Glaze and Stain Liquid (longlife)

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid

CbcTaB

[leHTanHa kepammka
CTbKNO
MurmMeHTH

Etunauetat
HuTpouenynosa
AuetvnTpu-n-6yTmnumTpat

MapadrHoBO Macno

XekcaH
[TonuBWMHUA eTEP

CTbkNo

Bytan-1,3-anon
InuuepunH

MonnBUHUN NUPONMOOH
[IurmMeHTH

CTbkNo
[IurmeHTH

CTbKNO
MurmMeHTH

CTbkNo

ByTtaH-1,3-ovon
InuuepunH

MonnBUHUN NMPONMOOH
[IurmMeHTH

CTbkNo
2-nponaxon
/1306yTaH

CbcTaB

Bona
Bytan-1,3-aonon
LInHkoB xnopua

Bona

[Mponax-1,2-anon
LInHkoB xnopua

bytan-1,3-aunon

[TeHTaH-1,5-omon

Bona
XnOpoKCcWeTUn Luenynosa
LInHkoB xnopua

Bona
Bbytan-1,3-anon
LInHkoB xnopua



NpenHa3HayeHne/o6AcHeHWe HA MaTepuanuTe

Matepumarnv 3a nocnorHo HaHacsHe IPS e.max Ceram:

- ZirLiner (camo 3a 7r02)
IPS e.max Ceram ZirLiner ca cneumanHmn KepaMmyHin MaTepuanm,
KOMTO NOCTMIaT HadeXaHa Bpb3Ka C LMPKOHMEB okcua. Te ce
M3M0N3BaT, 33 3 CbOTBETCTBAT HA XXENaHWA LIBAT Ha 3bOUTE 1
03 Bb3MNpon3BeaaT eCTECTBEHO M3MMexXaaLla Abnboka
dnyopecLeHums.

- Margin (camo 3a 7r02)
MatepuanuTe Ha IPS e.max Ceram Margin ce xapakTtepusmpat
C [OHAKbAE NO-TONAM onaunTeT 1 dnyopecLeHLms oT
MaTepuanute Ha IPS Style Ceram Dentin, nopaan koeTto
no3B0onsaBaT 0bOPMAHETO HA NOPLIENaHOBM MNParoBe.

- Deep Dentin
IPS e.max Ceram Deep Dentin ca onaumuTeTHU OEHTUHOBM
MaTepUany, M3non3BaHn B 06/1aCTN C orpaHnyeHa nebennHa
Ha Cnos 1 B MHLM3aMHN 06/1acTL.

- Dentin
LIBETHT ¥ TpaHCNyLEHTHOCTTa Ha MaTepmanuTe IPS emax Ceram
Dentin ca KOpUrnpaHu Taka, Ye 43 CUMYNMPAT eCTECTBEHNS
OEeHTUH. Te N03BOMSABAT TOYHOTO Bb3MPOM3BEXAAHE HA M3DpaHMs
UBAT Ha [IEHTMHA BbPXY OMAUMTETHN CKENETHW CTPYKTYPW.

- Power Dentin
MatepuanuTe IPS e.max Ceram Power Dentin geMoHcTpupaT
MOBWLLIEH OMALMTET M APKOCT B CPABHEHWNE C KOHBEHLMOHAMHNTE
matepuanu Dentin. Te ce npenopbyBaT 0COOEHO 33 M3MOMN3BaHE
BBbPXY MOAYNPO3PaYHM CKENETHM KOHCTPYKLIMN.

- Transpa Incisal
MaTtepuanute IPS emax Ceram Incisal ce mogenunpat cnpamo
€CTeCTBEHUSA MHUM3aNeH MaTepman. B koMbuHauwms ¢
maTtepuanuTe Dentin Te cnomarat 3a NOCTUraHeTo Ha NPABUMHUA
uBAT A-D BbpXy ONAUMTETHM CKENETHN CTPYKTYPW.

- Power Incisal
MatepuanuTte IPS e.max Ceram Power Incisal ce mogenvpat
CnpsAMO eCTECTBEHMSA MHLM3aNeH MaTepuarn. B koMbrHaumsa ¢
matepuanute Power Dentin Te cnomaraTt 3a NOCTUFAHETO Ha
npaBunHMa UBAT A—D BbpXy N0Myrnpo3payHu CKeNeTHM
KOHCTPYKLMN.

- Gingiva
MaTtepwmanute IPS emax Ceram Gingiva ca cneumnanHo
OLIBETEHM KEPAMUYHI MATEPWANM 33 ECTECTBEHO N3INEXAaLl0
Bb3CTaHOBABAHE Ha MMHIMBANHUTE KOMMOHEHTW. Te ca
Ccb0obpaseHn ¢ uBeToBaTa KoHUenums Gingiva Solution Ha Ivoclar.

- Add-On
MaTtepuanute IPS e.max Ceram Add-On ce 13non3Bar 3a
KOPEKLIMW, HANpuUMep Ha KOHTAKTHM TOYKM, OMOPHM MOBbPXHOCTK
Ha MOCTOBM Tena 1AM 3a TOYHOTO HAMACBaHE Ha NParoBeTe.
Kopekumute MoraT fa ce npaBdAT 3aeQH0 C M3MNYAHETO Ha
rnasypaTa unu cnen M3NUMYaHeTo Ha rnasypaTta. Hannuhm ca
yeTnpun Matepunana IPS e.max Ceram Add-0n 3a pa3nuynuTe
N3MCKBAHMS.

Matepwmarnv 3a nocnorHo HaHacsHe IPS e.max Ceram Impulse:

- Opal Effect
MaTtepuanute IPS e max Ceram Opal Effect ca cneumnanHo
OLIBETEHMN MHLUM3ANHN MaTepuanu. Te 4aBaT Bb3MOXHOCT 33
UMUTUPAHE HAa AMHAMUYHWUTE CBETNIOONTUYHM CBOMCTBA HA
€CTECTBEHUTE 3bOW.

- Mamelon
MaTtepuanute IPS e.max Ceram Mamelon npeacTtaBnaBat
HACUTEHU, ONALMTETHU MATEPMAV 33 eDeKTU 33 aKLeHTUpaHe
Ha MHLM3anHaTa TpeTa. B 3aBMCUMOCT OT paboTHMTE HABMULIM Ha
noTpebuTens, MaTepManbT Ce HAHACHA Ha ThbHKU MBULM BbpXY
penyumpaH AeHTUH.

- Transpa
MaTepuanute IPS emax Ceram Transpa ce npeanarat B

PA3/IMYHM LIBETOBW HIOQHCW. Te ca MoaxXoasaLUm 3a
Bb3MpoM3BeXAaHe Ha OLUBETEHM, MPO3PaYHM 061acTy — no-
crneunanHo B MHUM3anHaTa TpeTa.

- Special Incisal
MatepuanuTe IPS e.max Ceram Special Insical moraTt ga ce
cMecBaT ¢ MaTepuanuTe IPS emax Incisal 3a npoMsiHa n
HacuLLlaHe Ha LBETa MM Oa Ce HAaHACAT OMPEKTHO.

- InterIncisal
MaTepuansT IPS e.max Ceram Inter Incisal ce n3non3sa 3a
MOBULLIABAHE HA CTOMHOCTTA HA APKOCTTA Ha MHLIM3aHATa TPETa.
Tol ce HaHACA AMPEKTHO BbPXY AEeHTMHA B cneumduryHa dopma
Ha nenepyga.

- Cervical Transpa
MaTtepuanute IPS e max Ceram Cervical Transpa npecb3gaBaT

LIBETOBETE C NO-HACUTEHA TPAHC/IYUEHTHOCT M noaabpXxaTt
€CTECTBEHMSI MPexXo[ OT T’MHIMBaTa KbM (aceTaTa.

- Incisal Edge
MaTtepwmansT IPS e.max Ceram Incisal Edge ce n3non3ga 3a
NOCTUraHe Ha Taka HapeyeHus opeoneH edekT (xano-edekr),
KOWTO Npv ecTECTBEHWTE 3b6M Ce 06pa3yBa Npv NPeYynBaHEeTo
Ha CBET/IMHATA NPW MHUM3ANHKA Pbb.

- QOcclusal Dentin
MatepuanuTte IPS e.max Ceram Occlusal Dentin ce n3nonseat
33 XapaKTepu3MpaHe NPeaMMHO B OKy3anHata obnacrt.
Te MoraT [a ce M3Mn0N3BaT CbLLO Taka B LePBMKANIHATA,
nanaTvHanHaTa U NMHreanHaTa obnacr.

- Martepunanu 3a nocnoiHo HaHacaxe IPS e.max Ceram Selection
IPS e.max Ceram Selection ca cneumanHo oUBETEHW MATEPMANN
33 eMain v 3a epekTu. M3non3saT ce B KOMOUHALMA CbC
CbLUecTByBaLLMTE MaTepunann IPS e.max Ceram.

YnoTtpe6a

2
EE] 3abenexka:

- T[lpaBwnHaTa No4roTOBKa Ha MOBBPXHOCTTa 3aBUCK OT
MaTepwuana, “3Mnon3BaH 3a Bb3CTaHOBSABAHETO.
MpoLeanpaiiTe CbrMacHo MHCTPYKLMUTE 3a ynoTpeba
Ha CbOTBETHUS MaTepuan.

- U36AarsaiiTe 3aMbpCABaHE Ha BLTPELLHNTE NOBbPXHOCTU
Ha Bb3CTaHOBSBAHETO.

. KepaMwuka 3a nocnoiHo HaHacsHe IPS e.max Ceram

CMecBaHe Ha MaTepuanuTe 3a NOCNONHO HAaHAcsHe

/13non3BanTte TeuHocTMTE 3a uarpaxaaxe |PS Build-Up Liquid allround
(yHuBepcanHa) nnu soft (Meka) 3a CMECBAHETO Ha MaTepuanure 3a
nocrnonHo HaHacsaHe. (MaTepuanuTe 3a NocnoHo HaHacaHe ZirLiner
ce cMecBaT ¢ IPS emax Ceram ZirLiner Build-Up Liquid, maTepranute
3a NOCMOMHO HaHacaHe no pbboBeTe Margin ¢ IPS e.max Ceram Margin
Build-Up Liquid). U3non3BsaiTe gectunmpana Boaa, 3a 4a HaMoKpUTe
0THOBO MaTepManuTe 3a NOCNONHO HaHACAHE.

CxeMa Ha NocroMHOTO HaHacsAHe

[narpamMaTa 3a nocnoiHo HaHacsiHe Ha IPS e max Ceram e
pa3paboTeHa Mo TakbB HAUYVMH, Ye € Bb3MOXHO 1ECHO M HAAEXAHO
Bb3MPOV3BEXAIHETO HA LBETQ, HE33BMCMMO OT MaTEPMana Ha
CcKeneTa UNu LIBETA Ha ckeneTa. MponopuUmMoHareH An3aiH Ha CKeneTa,
KOMTO 0CMrypsiBa Omopa KakTo 3a popmMaTa, Taka v 3a TybepkyuTe,
npeacTaBnsaBa MaeanHaTa 0CHOBA.

B 3aBMCKMMOCT 0T NpeaBapUTENHOTO OLBETABAHE HA CKENEeTa,
N3M0N3BAHETO Ha ZirLiner ce npenopbyBa 3a LIMPKOHWEB OKCKA.

EB] BaxkHo: lpu n3non3saHe Ha Matepuanu ot Zr02 oT opyru
Npon3BOANTENM CE MPENOPBYBA M3MON3BAHETO Ha ZirLiner
KaKTO 3a NPeaBapUTeNnHO OLBETEHM, TaKa 1 33 HEOLIBETEHM
CKeneTw.

[varpama 3a [varpama 3a [marpama 3a
MOCNOIHO HAHACAHE = NOC/IOMHO HAHACSHE  MOCMOWHO HaHacsAHe
33 LMPKOHMEB OKCUA, 3a IMTUEB AUCUIIMKAT  npu paceTu oT

(Zr02) - Hanp. (LS2) - Hanp. IPS e.max Ceram
IPS e.max ZirCAD IPS e.max Press, BbpXY OrHEYynopHU
IPS e.max CAD MbHYeTa
Zr0y ckeneT LS, ckenet OTnmnBaHe Ha Modenu

ZirLiner Wash" (BogHo) Wash" (BoaHo)
! n3nunyaxe n3nNnyaHe
Wash" (BogHo) ' ‘
n3nnyaHe Dentin Cervical
{ {
Dentin Incisal M3nnuaHe Ha
{ MaTepuanu
Incisal Dentin/Impuls
i
Incisal

- (MaceTnpaHe Ha ckenetu

[lpoekTupaHe 1 NoaroToska Ha ckeneta (Zr02 n LS2)

[1M3alMHBT Ha cKeneTa 3a TEXHMKATA Ha NMOCMOMHO HaHAcAHe TPA6Ba
BMHArM fa 0CMrypsaBa onopa 3a GpopMaTa Ha Bb3CTAHOBABAHETO U
TybepkynuTe, 3a fa ce NOCTUIHe efHakBa AebennHa Ha daceTnpalms
cnow ¢ IPS emax Ceram. Hecna3saHeTo Ha NpeaBUaeHNTE KpUTepum
33 AM3aiH Ha CKeNeTa U MUHUMANHWTe O0ebenmnH 3a CKeneTun ot

7r02 1 LS MoxXe 0a noseae [0 KNMHWYHN HeyCcrnexu, KaTo MyKHATUHW,
pa3cnosiBaHe 1 GpakTypa Ha Bb3CTAHOBABAHETO.

Mons, HanpaBeTe cnpaBka ¢ MHCTpyKuMnTe 33 ynoTpeba Ha
CbOTBETHMA MaTepPMan 3a CKeneT 3a A0Mb/HUTENHA MHPOPMALIMA
OTHOCHO AM3aiHa M NOAroTOBKATa Ha CKEeNeTa, KakTo U AOMbHUTENHM
TEXHUKM 33 06paboTka (Hamnp. TEXHWKA C OTHEMAHE).




EE] Mpeav BeAka NpoLeaypa Ha U3nMyaHe Bb3CTaHOBABAHETO
TpsbBa ga 6bAe W3LAN0 NOYNCTEHO OT 3aMbPCABAHUA 1
Ma3HUHW. BcAKakBO 3aMbpCABaHE Cef NoYMCTBaHETO TpsbBa
[na 6bae NpeaoTBPaTEHo.

N3nuyaHe Ha ZirLiner (Zr02)

Cmecete IPS e.max Ceram ZirLiner B XenaHWs HIOAHC CbC CbOTBETHATA
TeyHocT IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid 4o kpemoobpa3Ha
KOHCWUCTEHLMSA 1 HAHECETE KaTo PaBHOMEPEH NokpuBalll crnoit. Cnep
TOBa NpoBeaeTe U3nuuaHeTo Ha ZirLiner (BuxTe napameTpuTe Ha
U3MMyaHe).

M3nunyaHe Ha Margin (no nz6op) (Zr02)

Mpean na 6bae NPoeKTMPaH PbbbT OT KEPaMMKa, MOKPUIATE MbHYETO
Ha Mogena c¢ IPS Margin Sealer 1 ro ocTaBeTe A4a M3CbXHE.
BrnocnencTBume n3onMpaiTe cbC CENApaTopHa TEYHOCT 3a KEPaMMKa
IPS Ceramic Separating Liquid. CmeceTe IPS e.max Ceram Margin cbe
cboTBeTHaTa TeyHocT IPS e.max Margin Build-Up Liquid. HaHeceTe
MaTepKana, 0CTaBeTE o 4a U3CbXHE Y BHUMATENMHO ro MOBAMIHETE OT
mbHYeTaTa. Cnep ToBa nposeaete 1°° usnuuare Ha Margin (BuxTe
napameTpuTe Ha u3nuyare). lpoBepeTe NPUAATaHeTo Ha Npara u
KopurupamTe, ako e Heobxodmmo. M3onmnpaiTe nbH4YeTo. Cnef ToBa,
npoBeaete 2 U3nuuaxe Ha Margin (BUXTe NnapaMeTpuTe Ha
M3MMyaHe).

Wash" (BogHo) nznunyare (OcHosa) (ZrOz n LS2)

Wash" (BoOHOTO) M3M1YaHe Ce M3BbPLLBA C OLBETUTENM U [T1a3ypH
IPS Ivocolor Stains and Glazes n/mnv matepvani 3a NoCnonHo
HaHacsaHe IPS e.max Ceram.

-  7r02 ckenetu, NpeaBapuUTENHO OLBETEHM UM HEOLIBETEHM
HuckaTa TonnonpoBOAMMOCT Ha LIMPKOHWEBWS OKCW BUHAM
n3sncksa Wash" (BogHoO) M3nuYaHe, 4OPY ako NPEaBapUTESTHO &
M3BbPLUEHO M3nuyaHe ¢ ZirLiner. ,Wash" (BogHoTo) usnuuaxe
0CUrypsiBa KOHTPOMPAHO CMHTEPOBAHE HA KEPAMMKATA BbpXY
NMOBBPXHOCTTA HA CKEMETa M MO TO3M HAYMH NO3BOSABA
XOMOreHHa BPb3Ka.

BapwuaHT A: Wash" (BogHo) n3nunyaHe ¢ IPS e.max Ceram
CMeceTe MaTepman 3a nocronHo HaHacsaHe IPS e.max
Ceram (Hanp. Deep Dentin, MmaTepman Dentin) ¢ IPS Build-Up
Liquid. HaHeceTe onakepa (wash) B TbHbK NOKPMBALL, C/10M
no uenua ckenet. Cnep Tosa nposeaete Wash" (8oaHo)
n3nnyare (ocHoBa) (BUXTE MapaMeTpuTe Ha U3MUYaHe).

BapwaHT b: ,Wash" (BoaHo) nsnuyare Ha IPS Ivocolor u
IPS e.max Ceram (TexHVKa C MOpbCBaHe)

CMmeceTe oueTuTenuTe 1 masypute Stains and Glazes
(FLUO) ¢ IPS Ivocolor Mixing Liquid allround un longlife
(BVXKTE MHCTPYKLMMTE 3@ yNOTPEe6a) 1 HAHECETE B ThHBK
CNoW, KOMTO NOKpMBa Lienua ckenert. lopbceTe MaTepuana
3a Nnoc/nonHo HaHacaHe IPS e.max Ceram cbe cyxa YeTka
1 BHUMATENHO 060yxaiTe/oTcTpaHeTe n3nuLbka. Crnea,
ToBa nposegete Wash" (BogHo) nsnunyaHe (0cHOBA)
(BV>XTE MApaMEeTPUTE Ha U3NUYaHE).

- LSy ckenetu

BapwuaHT A: Wash" (BogHo) nanunyaHe ¢ IPS e.max Ceram
CmeceTe MaTepuan 3a NoconHo HaHacaHe IPS e.max
Ceram c IPS Build-Up Liquid. HaHeceTe onakepa (wash)
B ThHBK NOKPMBALL, CNoi no Lenus ckenet. Cnep Tosa
nposenete Wash" (BogHo) nsnuuane (ocHosa)
(BV>XTE MApaMETPUTE Ha U3NUYAHE).

BapwuaHT b: Mposegete ,Wash" (BogHo) nsnuuaxe ¢ IPS Ivocolor
Stains and Glazes

CmeceTe ouUBeTUTeNMTE 1 rMa3ypuTe Stains and Glazes
(FLUO) ¢ IPS Ivocolor Mixing Liquid allround unw longlife
(BVXKTE VHCTPYKLMMTE 3@ YNOTPE6a) 1 HAHECETE B ThHBK
CMom, KOMTo NoKpuBa Lenusa ckenet. Cnen ToBa nposeaeTe
Wash" (BogHo) nsnuyaHe (ocHosa) (BUXTe NnapameTpuTe
Ha U3NUYaHe).

BapwaHT B: ,Wash" (BogHo) nsnuuare Ha IPS Ivocolor v IPS emax
Ceram (TexHWKa ¢ NopbcBaHe)

CMmeceTe 1 HaHeceTe OLBETUTENM M rMa3ypw Stains and
Glazes (FLUO), kakTo € onvcaHo 3a BapuaHT b. MopbeeTe
BbPXy MaTepKnana 3a nocnonHo HaHacaHe IPS e.max Ceram
C NMOMOLLITA Ha CyXa YETKa 1 BHUMATENHO 060yxainTe/
oTCTpaHeTe n3nuwbka. Cnen ToBa nposedete Wash”
(BoaH0) n3nnuare (ocHoBsa) (BUXTE NapamMeTpuTe Ha
U3nNnYaHe).

MoCcNoHO HaHacAHe 1 M3nuyaHe Ha MaTepuanun Dentin v Incisal

- T u3nnyaHe Dentin/Incisal (Zr02 1 LSy)
Mpeav nocnoHoTo HaHacaHe Ha Dentin/Incisal 3anevartainTe
rMNCOBOTO MbHYE 1 CbCceaHUTe 0bnacTn Ha modena c IPS Model
Sealer. lonbAHUTENHO M30NMPanTe 0611acTTa Ha MOCTOBUTE Tena
cbC cenapaTtopHa TeyHocT IPS Ceramic Separating Liquid.
CMeceTe HeobxoanMMTe MaTePMas 3a NOCOMHO HaHACAHE
¢ TeyHocT IPS Build-Up Liquid allround nnu soft.
HaHeceTe N0CNOMHO CbOTBETHUTE MATEPMANK 33 NOCNONHO
HaHacsAHe cnopep Avarpamata 3a NnoconHo HaHacaHe. Cnen,

ToBa nposeaete 1= usnuuane Ha Dentin/Incisal (Bux
NapameTpuTe Ha U3MUYaHe).

- 2% u3nunyaHe Ha Dentin/Incisal (Zr0, v LS2)
OuHMPaiiTe NOBbPXHOCTTA HA Bb3CTAHOBABAHETO C NOAXOAALLN
NUANTENW M NOYUCTETE CTapaTenHo. MouncteTe
Bb3CTAaHOBABAHETO B YNITPA3BYKOBA BaHa MM NapoCTPYMHO. AKO
BCE OLLIE MMA MNOBbPXHOCTHO 3aMbPCABaHe Cefd NoYncTBaHe,
06paboTeTe MOBBHPXHOCTTA NACHKOCTPYIMHO ¢ Al203
M3nckea ce Tmn 100 npn 1 6ap HandraHe.
N30nmpaiiTe cbCegHNTe KOMMOHEHTU Ha Mogdena (Hanp. cbeeaHn
3b6W, ONOPHM NMOBbPXHOCTM Ha MOCTOBOTO TASO) OLLIE BEJHBX C
IPS Ceramic Separating Liquid. MoacyLuete n3uano
Bb3CTaHOBSABAHETO W AOMbHETE NUNCBALLMTE 06M1aCTM CbC
CbOTBETHUTE MaTepPMasnn 3a NoCroMHO HaHacaHe. 06bpHeTe
CMNELMANHO BHUMAHMNE Ha AaNPOKCUMANHWUTE KOHTAKTW U
KOHTAKTUTE C aHTaroHMCTUTE.
Cnen ToBa npoBeneTe 2 nsnuyaHe Ha Dentin/Incisal (BxTe
MapaMeTpu 3a M3nnyaHe). AKo Ce 0KaxaT HeobXoauMu
OOMbAHUTENHN UMKAM Ha M3nuyaHe Ha Dentin/Incisal, Te ce
N3MbHABAT CbOOPA3HO NAPAMETPUTE 33 2°° M3MMYAHE HA
Dentin/Incisal.

N3nunyare Ha Stain/Glaze (ZrO2 n LS»)

- OuWHMPaHe 1 NOAroTOBKA 33 U3MNYaHEe Ha OLBETUTENN U IMa3ypu
Stain and Glaze (Zr02 n LSy)
DVHMpaiiTe Bb3CTAHOBABAHETO C NOAXOAALLM NMUANTENN.
06nacTuTe, KOUTo TPA6BA [4a UMAT MO-CUNEH MaHL, Cneq,
M3nmnYaHe Ha rmasypata Glaze, MoraT a ce 3arnaasaT v noampar
NPEeaBapUTENHO CbC CUMMKOHOBW YMUYKW. V3BbpLueTe
LAMNOCTHO NapOCTPYMHO NMOYNCTBAHE Ha Bb3CTAHOBABAHETO U
noacyLweTe ¢ 0663MacneH Bb3ayX.

- M3nuuaHe Ha ouseTuTenu 1 rmasypa Stain and Glaze (Zr0z n LSy)
/3nnyaHeTo Ha ouBeTMTENN 1 rMa3ypa Stain and Glaze ce
n3BbpLuBa ¢ IPS Ivocolor Stain and Glaze. MogpobHa MHGopMaLms
33 06paboTKaTa M CbOTBETHUTE MAPAMETPM HA U3MMYAHE MOXETE
[a HaMepwWTe B CbOTBETHUTE MHCTPYKLMM 33 ynoTpeoba.

M3nunyaHe Ha Add-On (ZrOz u LS2)

- BapwuaHT A: U3nmnyaHe Ha Matepurana Add-0On ¢ rmasypa
3a HE3HAUMTENHM KOPEKLMM, MPUIOXKEHM 33E0HO C U3MNYAHETO
Ha rna3ypaTa, cMeceTe IPS e max Ceram Add-On Margin pure ¢
IPS Margin Build-Up Liquid n gonbnHeTe NnncBaLlmTe 30HU No
rpaHnumTe cned HaHacaHe Ha Glaze. Cmecete IPS emax Ceram
Add-0n Dentin 1 Incisal B 50:50 cboTHoLeHWe ¢ Dentin 1 Transpa
Incisal. Cnen HaHacaHe Ha rma3ypaTa Glaze HaHeceTe
nonbnHuTeNHMUA Matepman Add-0n B cboTBETHMTE 06M1aCTW.
Cnepn ToBa NpoBedeTe n3nM4yaHe Ha matepmana Add-0On
3ae0Ho ¢ rmasypata Glaze (BUXTE NapaMeTpuTe Ha U3MNnyaHe).

- BapwuaHT b: Add-On cneg n3nuyaHe Ha rma3ypa Glaze
3a HeobxoaMMUTE KOPEKLMM Crie[d 3aBbPLUBAHE U 3MNPobBaHe
BbPXY NaumeHTa HaHeceTe IPS e max Ceram Add-0n Dentin n
Incisal pure KkbM CbOTBETHMTE 30HW. CNed ToBa NpoBeaeTe
n3nuuyaHe Ha matepmana Add-0n cneg M3nmM4aHeTo Ha rMa3lypaTta
Glaze (BUXTeE NapaMeTpuUTe Ha U3MUYaHe).

D}] - Cneq KopurvpaLLoTo U3nuyaHe, NonupainTe O0MbAHEHWTe
30HW [0 BUCOKA CTEMEH Ha 61SICbK ¢ NOMOLLTa Ha
NOAXOOALLM VHCTPYMEHTY 3a nonupaHe (Hamnp. KayuyKosw
FYMUYKW).

- TonupaiiTe Bb3CTAHOBSABAHETO C NOAXOASILLY UHCTPYMEHTU
3a NoAVpaHe cnep Besika KopekLms.

M3paboTBaHe Ha paceTn BbpXy OrHEYNoOpHU MbHYETa

O0TvBaHe Ha Mogenw

[lybnmpat ce paboTHUAT MOAEN UMW UHAONBUAOYANHATE MbHYETA, 1
CbOTBETHO ce AybnmpaT 1 0TNMBAT B NOCNEACTBME C OrHeyrnopHa
Maca 0T npeafaraHnTe Ha Nasapa — Hanp. BegoForm® ot Bego,
Cosmotech VEST ot GC (MHCTPYKLMMUTE HA CbOTBETHUSA MPOU3BOAMUTEN
TpabBa [a ce cra3sar).

MogenbT ¢ OrHeynopHUTE MbHYETA TPSIOBA Aa Ce MOToNM B
necTunMpaHa Boda 3a 0kono 5-10 MUHyTV Npean BCEKM
paboTeH eTan.

Wash" (BofHO0) M3nnyaHe

MoToneTe MbHYeTaTa creq U3nMyaHe 1 M3roHeTe ra3oBeTe OT TAX.
Cmecete Matepuanu IPS e.max Ceram (3a npegnoyntade Add-0n
matepwanu) ¢ IPS Build-Up Liquid. HaneceTe MaTepuana wash B MHOTO
TbHbBK CMOM, U3LUAN0 NOKPUBANKM NOAroTBEHNUTE 30HW. Cnef ToBa
nposenete Wash" (BogHo) usnuuaHe Ha dacetata (BxTe
NapameTpuTe Ha U3MnyaHe).

M3n1yaHe Ha matepuana Cervical
LlepBurkanHuTe 30HK ce n3rpaxaat ¢ IPS e.max Ceram Deep Dentin.

Cnepn ToBa NpoBeAeTe n3nuyaHe Ha GaceTaTa c MaTepwan Veneer
Cervical (B/XxTe napaMeTpuTe Ha U3MNuUaHe).

M3nunyaHe Ha Dentin/Impulse
BbTpeLLHOTO NocoMHO HaHacAHe ce Modenunpa cnopeq,
€CTECTBEHMUTE XaPAKTEPUCTUKM M CE ChCTOM OT M3rpaxaaHe Ha




OEHTUHA 1 PA3NNYHKN HAMBMAYanH eekTn. Cnea ToBa NnpoBeaeTe
n3nuyaHe Ha dacetata ¢ MaTtepuan Veneer Dentin/Impuls
(BUXTE MapaMeTpuTe Ha U3NUYaHe).

M3nmyaHe Ha Incisal

M3rpaxnaHe Ha BbHLLHWA C/10i eMaiis ¢ MOMOLLTa Ha MaTepuanu
Incisal n Transpa. AKo e Heobx04MMO, MOraT 4a Ce U3MbAHAT
OOMbHUTENHN LUMKM Ha KOPUTMPALLO M3MNMYaHEe CbC CbLUMTE
napameTpu. Cned ToBa NpoBeEAETE M3NMYaHe Ha haceTaTa ¢
maTepuan Veneer Incisal (BUXTe NapamMeTpuTe Ha U3MUYaHE).

/i3nnyaHe Ha ouBeTUTENNTE M rMa3ypaTa Stain and Glaze
MNpoBeneTe N3NNYAHETO HA OLIBETUTENUTE W MAa3ypaTa, KaTo
n3non3sare IPS Ivocolor Stains and Glazes. lMogpobHa MHPopMaLms
OTHOCHO 06paboTkaTa MOXE [a CE HAMEPU B CbOTBETHUTE
MHCTPYKUMK 33 ynoTpeba. Cnen ToBa NpoBeAeTe M3MMYAHETO Ha
OLBETUTENNUTE ¥ IMa3ypaTa Ha daceTarta ¢ IPS Ivocolor (BrxTe
NapameTpuTe Ha U3NNYaHe).

OcB0obOXaaBaHE HA GACETWUTE OT 0NAKOBbYHATA MAca

OTCTpaHeTe ronemMmTe KoNMyecTBa 0T MbHYETO C AWCK 33 U3NUMABAHE.
Cnepn ToBa 06paboTeTe BbTPELLHATA MOBLbPXHOCT Ha paceTaTa
NACHKOCTPYMHO NPU MAaKCUMANHO HanaraHe oT 1 6ap 3a 0TCTPaHABaHe
Ha cNeamTe OT MaTepurarna Ha MbHYeTo.

MNapaMeTpu Ha U3nuyaHe -
IPS e.max Ceram kepaMuKa 3a NOC/IOMHO HaHACAHE

061 BaXHW 6enexku 3a U3NnYaHeTo

- Ako He ce M3non3Ba neLy Ha Ivoclar, MoxXe aa ca Heobxoanmm
KOpeKumMm Ha TEMMNepaTypaTa.

- B HayanoTo Ha Npoueca Ha M3M1MYaHe 0TBOPETE MNeLLTa 1
M34aKainTe 3ByKOBUA curHan. Cred ToBa NOCTABETE NOA/I0XKKATA
3a M3NMYaHe ¢ 06eKTMTE B LIEHTbPA Ha TabmykaTa 1
CTapTUpaKnTe NporpaMara.
Korato nHdpayepBeHaTa TEXHOMOMNS Ce akTUBMPA, MOCTaBETE
06EKTUTE MO TakbB HAUMH, Ye MHdpPaYepBeHaTa KaMepa aa UMa
Bb3MOXHO Hal-LLMPOK M3rnen KbM 06eKTUTe.

- W3Bapgete obekTnTe IPS e.max oT neLlTa cnen 3aBbPLIBAHETO Ha
LMKbA Ha n3nuyare (M34akaiTe 3ByKOBUSA CUrHAM HA MELLTa).

- OcTaBeTe 06eKTMTE [a Ce 0XNaAAT A0 CTaHa TeMnepaTypa Ha
MACTO, 3aLLUMTEHO OT TEYEHME.

- He OokocBaiTe ropeLmTe 06ekTv ¢ METANHM NMUHLIETW.

- He 06paboTBainTe NACHKOCTPYMHO 1 HE OXNaxXdanTe 06eKTUTE C
TEYHOCT.

IPS e.max Ceram Bbpxy IPS e.max Press nnu IPS e.max CAD
(TEXHVKM C OTHEMAHE W C MOCMOMHO HaHACAHE)

WU3nuuane

Te 2w Maca

"

pash M3nuYaHe W3NUuyaHe Ha UEMLRELD - NERR) Add-on
(soaHo) Ha Dentin/ Ha Dentin/ CU8ETMTENM3a masypa Add-onc | "
n3nuyaHe c Glaze c IPS n3nuuane CERRELT
(0cHoBa) | cical  Incisal IPS Ivocolor Harnasypa, - ooaona

Ivocolor

Temnepatypa

Ha roTOBHOCT 403 403 403 403 403 403 403
B [°c]

BpeMme Ha IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
3aTBapsHe*

S [MuH] 04:00 04:00 04:00 06:00 06:00 06:00 06:00

CkopocT Ha
3arpaBaHe 90 90 90 60 60 60 50
t~ [°C/mnH]

Temnepatypa
3au3nuuane 650 650 650 710 710 710 700
T1 [°C]

BpeMe Ha
3aabpxane 00:00 00:00 00:00 01:00 01:00 01:00 01.00
H1 [muH]

CkopocT Ha
3arpsBaHe 20 20 20 - . - _
t7 [°C/MuH]

Temnepatypa
33 U3nuyaHe 730 730 730 - - - -
T2 [°C]

BpeMe Ha
3abpxaHe 02:00 02:00 02:00 - - - -
H2 [mun]

Baryym 1 400 | 400 400

T [:C] 650 650 650 450 450 450 450
12 [°C]

ot 650 680080 gpe 709 709 699
1L 729 729 729

2, [°C]

BasHo

oxnaxmgaHe** 0 0 0 0 0 0 0
L [°c]

CkopocT Ha

oxnaxpjaHe 0 0 0 0 0 0 0

t [°C/MuH]

* |IRT cTaHOapPTEH PEXUM

B 3aBMCMMOCT OT TVMa Ha NeLTa TeMnepaTypaTa Ha U3nunyaxe
MOXe Oa ce perynupa c =5 °C, makc. 10 °C.

M3nunyaHe Ha NUTUEBO-AMCUIUKATHM CTbknokepaMuyHm (LS2)

Bb3CTaHOBABAHUA

- W3non3BaiiTe NoOM0XKATA 3@ M3NUYaHE KaTo NYenHa nuTa u
OMOPHUTE LUMPTOBE, KOUTO MPUHAOMEXKAT HA MELLTa 33 U3NMYaHe
Ha Bb3CTaHOBABAHMATA.

- He TpabBa Oa ce M3MoN3BaT KepaMUiHM LLMOTOBE,

Tbi1 KaTo MOraT [a Ce CMNOoAT KbM Bb3CTaHOBABAHETO.

- TpdAbBa Oa ce cna3BaT TeMnepaTypuTe Ha 06paboTka.
YBENMYABAHETO HA TEMMEPATYPATA Ha M3MNMYaHe BoAM 40 CUMTHO
BCBK/SABAHE MeXay ckeneTta 1 GpaceTMpaLLaTa KEPaMumKa, KOETO
No-KbCHO MOXE 43 A0Beae 00 NyKHAaTUHW. HaMansaBaHeTo Ha
TEMMepaTypaTa Ha M3nnyaHe NpaBu KEPaMMKaTa HEO0M3MNeYeHa
1 MHOrO KPExKa, KOETO MOXe Aa A0BeAe [0 PA3CNosABaHe.

- [apameTtpuTe, yka3aHu B IHCTPYyKLMATA 3a ynoTpeba, ca
CbhIT1acyBaHM ¢ newmTe Ha Ivoclar (41anasoH Ha TonepaHc
+10 °C).

IPS e.max Ceram Bbpxy IPS e.max ZirCAD, IPS e.max ZirPress nnu
Zenostar (TEXHVKM C OTHEMAHE W C MOCMOIHO HAaHACAHE)

K . W3nuuane
1= 2w Maca
e Wash" Wsnnyave  3a Maca
: M3NMYaHe U3NnyaHe -
Vamuuave om0 | (gogHo) Wa  masypa Add-onc AddOn

Ha
13nnyaHe . "
13nnyaHe Dentin/ Dentin/ O4BeTMTEnM Glaze ¢ m3nuuaHe

Ha Margin (Ocosa) | ‘i jncisal ¢ IPS IPS
2) 3) Ivocolor  Ivocolor ' rnasypa
3) 3) 9

cnen

a
ZirLiner M3nuyaHe
)

rnasypa

Temnepatypa

WarotosHocT 403 | 403 | 403 403 | 403 = 403 | 403 403 403
B [°C]

oo noes IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ RT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [wmw] 0400 0400 0400 0400 0400 0600 0600 0600 0600

CkopocT Ha
3arpsiBaHe 40 40 90 90 90 60 60 60 50
t~ [°C/mmn]

Temnepatypa

3ausnuyare | 960 800 650 650 650 710 710 710 700
T1 [°C]

Bpeme Ha

3afppxade | (01:.00 01:.00 0000 00:00 00:00 01:00 0100 01:.00 0100
H1 [mun]

CkopocT Ha
3arpsiBaHe - - 20 20 20 - - _ -
t~[°C/mmn]

Temnepatypa

3a U3n1yaHe - - 730 730 730 - - - -
T2 [°C]

Bpeme Ha
3anbpxaHe - - 02:00 0200 02:00 - - - -
Hz [mun]

Bakyym 1

4 400 | 400 400

T foc] 450 450 400 400 400 450 450 450 450
12 [°C]

Bakyym 2 650 | 650 650

20c) 950 79 0 90 80 79 9 709 699
2z [°C]

baBHo

paoxane” 00 0 0 0 | 450 450 450 450
[°c]

CkopocT Ha

OXnaxpaxe 0 0 0 0 0 0 0 0 0
tx [°C/Mun]

* CTaHoapTeH pexum Ha IRT — ** BaBHO oxnaxgaHe 3@ NocneOHOTO U3NnYaHe

V' npeau BOCbYHUA MOAENax 1 npecosaHe ¢ IPS e.max ZirPress

2 na He ce 13non3ea ¢ IPS e.max ZirPress

3 3a onTMManeH pesynTaT Ha U3nu4yaHe 3a MHorouneHHn Moctose (4-14 unexa),
BPEMETO Ha 3aabpxaHe Ha TpsabBa Aa ce yBenvun 40 3 MUH.

4 3a MHOro4neHHn MocTose Zr02 CbC CONMOHM MOCTOBM TENa, CKOPOCTTa Ha
3arpsiBaHe Tps6Ba Aa 6bae HaManeHa Ao 45 °C/MUH 3a U3NMYaHETo Ha rasypa
Glaze c IPS Ivocolor.

B 3aBMCKMMOCT OT TNa Ha NeLLTa TEMMNEePaTypaTa Ha U3NnJyaHe
MOXe Oa ce perynmpa ¢ =5 °C, make. £ 10 °C.

[pouec Ha M3nMyaHe Ha Bb3CTAHOBSABAHMS,

NoACUNeHu ¢ UmpkoHues okeud (Zr02)

- HarpsBaHeTo B KaMepaTa 3a M3n14yaHe 3aB1CH 0T BMIA HA
NeLTa, KAakTo 1 0T pa3Mepa Ha kaMepaTa.

- [lapaMeTpuTe, yKa3aHu B MIHCTPyKLUMATA 33 ynoTpeba, ca
CbITIaCyBaHu ¢ newmTe Ha lvoclar (OranasoH Ha TonepaHc
+10°C).




IPS e.max Ceram Bbpxy OrHeyrnopHu mbHyeTa (haceTmpalLa TexHUKa)

Boaxo
(Wash fir(ivr\!;)s:a WU3nnuane CEnLiEne WU3nuuaHe daceTupaHe
firing) Ha a Ha c
dbacetupane GEBETELT daceTnpaHe GREEEEID daceTupate ouseTUTENM
Agd»ilgca [():e’:\ii(:\a/ c Maca Seﬁﬁ] a/ ¢ Maca v rnasypa
n ot Transpa ot Cervical Impulse Incisal  Stain u Glaze
IPS e.max cIPS
Ceram ng;gnmax Ivocolor
Temnepatypa
Ha roToBHOCT 403 403 403 403 403 403
B [°c]
Bpeme Ha
* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S Doy 0800 | 0800 | 0800 = 0800 & 0800 | 0800
CKopocT Ha
3arpaBaHe 50 50 50 50 50 50
t7 [°C/MuH]
Temnepatypa
3a usnuyake 720 780 770 770 770 740
T [°c]
BpeMe Ha
3aAbpxaHe 01.00 01:00 01:00 01:00 01.00 01.00
H [mun]
;’B'E{{JT 450 450 450 450 450 450
;“‘"[‘(,‘E“]Z 719 779 769 769 769 739
BasHo
oxnaxmgaHe** 0 0 0 0 0 0
L [°c]
CkopocT Ha
oxnaxpaHe 0 0 0 0 0 0

tx [°C/MuH]
* |RT cTaHOapTEH PEXMUM

B 3aBMCKMMOCT OT TMMa Ha NeLLTa TeMNePaTypaTa Ha U3NMYaHe
MOXe da ce perynmpa ¢ =5 °C, make. £10 °C.

M3nnyaHe Ha dacetu IPS e max Ceram

- [lapaMeTpuTe Ha n3nmyaHe Npu n3paboTBaHe
Ha daceTn TpAbBa Oa ce Cnas3Bart

- YOb/IXEHOTO BPEME Ha 3aTBapsAHE 0CUIypsABa OeNMKaTHO U
MbHO M3CYLLABAHE Ha OrHEYNoPHWS MAaTEPMA Ha MbHYETO 1 M0
TO3M HAaYMH NO3BOMSABA MOCTUIAHE HA XOMOMEHEH Pe3ynTaT OT
N3MNYaHETO.

Il. IPS e.max Ceram Stains u Glazes

XapakTepusupaHe 1 OLBETABaHE Ha CKeMeTu

IPS e.max Ceram Shades

IPS e.max Ceram Shades ce n3non3BaT 3a LusetoBe A-D 3a
OKOHYATENMHMUTE MOANDUKALIMN HA UBETA HA Bb3CTAHOBABAHNUA OT

IPS e.max. IPS e.max Ceram Shades Incisal ca ocobeHo noaxoaaLLmM 3a
Bb3CTAHOBABAHMSA C Mb/IEH AHATOMUYEH KOHTYP. Te ce 13non3ear 3a
MMWUTMPAHE Ha 30HATa Ha PeXeLLIMTE pbboBE 1 OCUrypsaBaHe Ha
MHLM3anHaTa TPETA C ONTMYHA TPAHCMYLIEHTHOCT 1 eekT Ha
ObnboymHa.

CmeceTe rotoBuTe 3a ynotpeba nactu ¢ IPS e.max Ceram Glaze v Stain
Liguid o0 >XenaHaTa KOHCMCTEHLMS, aKo e Heobxoammo. 3a No-0obpo
OMOKPSIHE Ha MaTepWanuTe 3a OLUBETUTENN 1 rMa3ypa Stains 1 Glaze
BbPXY NMOBBbPXHOCTTA MOXE [1a C& HAHECE MAsIKO KOMMYECTBO TEYHOCT
3a ma3sypa v ousetutenu Glaze and Stain Liquid. Cnen ToBa

IPS Ivocolor ce HaHacA KaTo TbHbBK CrOW.

IPS e.max Ceram Essence

MNpaxoseTe IPS e.max Ceram Essence ce n3non3BaT 3a BbTPELLHO
XapaKTepusnpaHe, 3a cMecBaHe ¢ apyrv npaxose IPS emax Ceram

1 3@ OKOHYaTENHO NOBbPXHOCTHO BbHLLHO XapakTepM3npaHe.

B 3aBMCMMOCT OT TAXHOTO OLBETABAHE, MHOr0 GUHUTE NPAX0BE Ca
noBeYye nv No-mManko dnyopecumpatum. TeyHoctute IPS emax Ceram
Glaze v Stain ce n3non3eart 3a cMecBaHe. Cned ToBa OKOHYATENHUAT
UBAT Ce HaHACA B TbHbK CMOMN.

IPS e.max Ceram Glaze Powder/Paste

Mpaxosete/nactute IPS e.max Ceram Glaze powders/pastes ca
npeaHa3HaYeHu 3a MMasmpaHe Ha Bb3cTaHoBsABaHETO. CMeceTe
npaxoseTe/macTute ¢ TeurocT IPS e.max Ceram Glaze v Stain Liquid
[10 XXenaHaTa KOHCMCTeHUMs. TeYHOCTTa Ce CMEeCBa C MpaxoBe/nacTa
Glaze powdes/paste 0o XoMoreHHa koHcueTeHLMS. OKOHYaTenHaTa
rnasypa ce HaHacs B PaBHOMEPEH, MOKPUBALL, 0N BbPXY BCUYKM
30HM Ha Bb3CTAHOBSIBAHETO.

IPS e.max Ceram Glaze Powder/Paste - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze powders/pastes - FLUO ca npegHa3HayeHu
3a IMa3npaHe Ha Bb3CTaHOBSABaHeTo. CMeceTe npaxoseTe/MacTute
¢ TeqyHocT IPS emax Ceram Glaze v Stain Liquid 0o »xenaHata
KOHCUCTEHUMA. TeYHOCTTa CE CMECBa C Ma3ypHu Npaxose/nacTta —
FLUO oo xomoreHHa KoHcucTeHums. OkoHYaTenHaTa masypa cneq

TOBA CE HAaHACA B PaBHOMEPEH, MOKPUBALLL GO BbPXY BCUYKM 30HM
Ha Bb3CTaHOBABaHETO. DNyopecUEHTHUTE Ma3ypu ca 0C06eHO
noaxoOALLM 3@ Bb3CTAHOBABAHWS, KOUTO He ca GaceTnpaHu ¢

IPS e.max Ceram. CbLLo Taka, Te CrneaBa [a ce U3Mon3BaT 3a CKeneTu
C Mb/EH AHATOMMYEH KOHTYP ¥ YaCTMYHO pPeadyLMpPaHn CKeNeTu ¢
HMCKa A0 H1KAKBa (ryopecLeHums.

IPS e.max Ceram Glaze Spray

CnpesT IPS e.max Ceram Glaze Spray e npegHa3Ha4eH 3a 6bp30 1
NECHO rMa3npaHe Ha NPecoBaHy, GPe30BaHM UM HACOEHM

IPS e.max Bb3CTaHOBABAHMA C MbMEH aHATOMUYEH KOHTYP.
®nakoHbT ¢ IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray Tpab6sa fa ce
PA3KNaTK eHEPrMYHO HEMOCPEACTBEHO Npeamn ynoTpeba, 4oKaTo
TONYeTo 3a Pa3bbpkBaHe B CbAa 3aM0YHe Aa Ce ABMXKM CBOHOAHO
(okono 20 cekyHau).

AKo ®NAKOHBT HE Ce pa3knaTh 4obpe, CNpPesT LLEe CbabpKa NPeaNMHO
Bb3AyXx Noa HansaraHe. ToBa 03Ha4yaBa, Ye HAMa A3 MMa [0CTaTbYHO
NoKpUTME 0T Npax 3a rnasunpaHe. CnassaiTe pascTosHue oT 10 cm
MeXay [t03aTa 1 NOBbPXHOCTTA, KOATO LLe NpbekaTe M ApbXTe
$nakoHa Bb3MOXHO Ha-BEPTUKANEH N0 BPEME HA NMPbCKAHE.
HanpbckaliTe Bb3CTaHOBABAHETO OT BCUYKM CTPAHM HA KPATKM
npbCKaHMg, KaTo CbLLEBPEMEHHO M0 3aBbPTATe, 33 [a Ce Nosyyn
paBHOMEPEH NOKPMBALL, CMoi. Pa3knaLlanTe 0THOBO ¢riakoHa Cbe
cnpes Mexay NpbckaHWATa. VI34akainTe Manko, 4oKaTO MMa3vpaLLmsaT
CoI N3CbxHE M Npuaobue benesHrkas LBAT. AKo ce 3abensa3sar
0671acT ¢ HepaBHOMEPEH CroW, Te TPA6BA 4a Ce HAaMPbCKAT O0THOBO.
AKO MaTepManbT 3a Ma3npaHe CyYaHo OOCTUMHE BbTPELLHNUTE
NOBbPXHOCTM Ha Bb3CTAHOBSIBAHETO, MOXKETE [1a O NPeEMaxHeTe

CbC Cyxa KbCOKOCMECTA YeTka.

IPS e max Ceram Glaze and Stain Liguid allround

TeyHOCT 33 cMecBaHe Ha Bcuukm npaxose 1 nacTtu IPS Ceram Shade,
Essence 1 Glaze. TeyHocTTa Liquid allround no3BonsiBa perynmpaHe
Ha KOHCUCTEHLMATA 33 KOHBEHLMOHAMHA 06paboTka. MpaxoBeTe,
cMeceHu ¢ TedyHocT Liquid allround, ca mpnnoXmmm 3a No-KpaTbk
nepvon ot Bpeme (MpubnmsnTenHo ¥ oeH).

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liguid longlife

Te4yHoCT 3a cMecBaHe Ha BcWYkM npaxoBe 1 nactu IPS Ceram Shade,
Essence 1 Glaze. TeuHocTTa Liquid longlife no3sonsaBa aobpa
nacToobpasHa KOHCUCTEHUMA Ha MaTepuannTe. CMeCEHNTE NpaxoBe
0CTABAT rofHV 3a No-Ab/br nepros ot BpeMe (MPUBIN3UTENHO

1 ceamuua).

D}] —  KoHcucTeHUMATA Bnae BbpxXy NOBEAEHNETO Npu HaHacAHe
1 BbPXY Pe3ynTaTta oT U3NMyaHeTo. AKO MasnpaLmaT
MaTepuan e HaHeceH NPaBWIHO, Bb3CTAHOBABAHETO
MoKa3Ba PAaBHOMEPEH MMaHL, cred U3nnyaHe 1 xkenaHaTa
TEKCTYPa Ha MOBBbPXHOCTTA Ce 3aMa3Ba.

- [lo-HacUTEeHM LIBETOBE Ce NOCTUraT C HAKO/KO npoLeaypu
33 OLBETHABAHE M NMOBTOPHO U3MWYAHE, @ He C HaHACAHE Ha
no-nebenu cnoese.

- [lpeow ouBeTABAHE M rMa3unpaHe BbpXy Bb3CTaHOBABAHETO
He TPA6BA A3 MMa 3aMbPCABAHNA U MA3HK Cean.

- 3anoyncTBaHe Ha Bb3CTAHOBSABAHETO € NOAXOAALLI0 Aa Ce
13M0M3Ba YCTPOMCTBO 3a NAPOCTPYMHO NOYNCTBAHE MK
YNTPa3ByKOBA BaHa.

- CTpynBaHe Ha MaTepuan TpsbBa Aa ce 136Area v MaTePUANbLT
He TpabBa 4a ce HaHacsa B MHOro aebenu cnoese.

KoM6uHMpaHe Ha uBeToBe
/136poeHnTe KOMOUHALIMK Ca PpePEPEHTHN CTONHOCTM:

Bleach BL
(M36enen)

BL1, BL2, BL3, BL4

IPS e.max Ceram
Shade

Shade Incisal 1

A-D
A1, A2, A3, B1, B2, B3, B4

Shade Incisal 2 A35,A4,(C1,C2, C3,C4,

D2, D3, D4
Shade 0 BL1, BL2, BL3, BL4
Shade 1 A1,A2,A3,A35
Shade 2 B1,B2,B3,B4,D4
Shade 3 C1,C2,C3,C4
Shade 4 A2,D2,D3

MapameTpu Ha n3nnyaHe - IPS e.max Ceram Stains u Glazes

M3nunyaHe Ha oLBETUTENN W [M1a3ypa NPy 13Mon3BaHe Ha TeXHUKaTa
Ha ouBeTaBaHe (MOHOMWUTHO)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Press CAD ZirPress ZirCAD

Temnepatypa
Ha roToBHOCT 403 403 403 403
B [°C]
BpeMe Ha

* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
3aTBapsiHe ' ' ' )
S Lot ] 06:00 06:00 06:00 06:00



CkopocT Ha

3arpsiBaHe 60 60 60 60
t~ [°C/mnH]

Temnepatypa

33 U3NMYaHe 770 770 770 770
T [°Cc]

BpeMe Ha

3aibpxaHe 01:30 01:30 01:30 01:30
H [mun]
Bakyym 1
11[°c]
Bakyym 2
2 [°c]
BasHo
oxnaxpaaHe** 0 0 450 0
L [°c]

CkopocT Ha

oxnaxpaHe 0 0 0 0
ts [°C/MuH]

* CTanaapTeH pexuM Ha IRT  ** baBHO oxnaxaaHe 3a NocneaHoTo U3nuyaHe

450 450 450 450

769 769 769 769

[:B] AKo Bb3CTaHOBABaHMSA oT IPS e.max ZirCAD ca paceTnparmu ¢
IPS e.max Ceram nnm npecoBaHu Bbpxy IPS e.max ZirPress, e
Heobxoammo baBHO oxnaxaaHe Ao 450° C npu nocnegHus
LIMKDBJT Ha U3MUYAHE Ha OLBETUTENNTE U/MNv rmasypaTa. Ako
HAKOMKO Bb3CTaHoBABaHWMS 0T IPS e.max ZirCAD (MHOroUneHH"
MOCTOBE CbC CONMMAOHM MOCTOBM TEMA MMM HAKOKO
Bb3CTAHOBABAHWA C Mb/IEH aHATOMUYEH KOHTYP) CE U3MKYaT ¢
€0VH M CbLLUM LUMKDB HA M3MMYaHe, USINOCTHOTO 3arpsABaHe Ha
06eKTUTE, KOWUTO LLE CE M3MMYAT, MOXKE Aa OTHEME NO-AbMr0
Bpeme. ToBa MOXe Oa Ce MpeaoTBPaTV Ype3 HaMansaBaHe Ha
CKOPOCTTA Ha 3arpsiBaHe MM yOb/mKaBaHe Ha BPEMETO Ha
330bp>XaHe Npv KpanHaTa TeMnepaTypa.

/3nnyaHe Ha ouBeTUTENN M rMa3ypm Stain 1 Glaze ¢ TEXHWKATA Ha
OTHEMaHe v NocnoiHo HaHacare (Ugna daceTa)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
TeMnepatypa Ha
FoTOBHOCT 403 403 403 403
B [°c]
Bpeme Ha
3aTBapsHe * IRT/ \RT/ IRT/ IR‘T/
S [mun] 06:00 06:00 06:00 06:00
CkopocT Ha
3arpsiBaHe 60 60 60 60
tr [°C/MuH]
Temnepatypa 3a
usnuyane 725 725 725 725
T [°c]
Bpeme Ha
3aAbpxaHe 01:00 01.00 01:00 01:00
H [mun]
Bakyym 1
1r1°0] 450 450 450 450
Bakyym 2
2 [°c] 724 724 724 724
baBHO
oxnaxnaaHe** 0 0 450 450
L [°c]
CkopocT Ha
oxnaxpaaHe 0 0 0 0

tx [°C/MuH]

* CtaHpapTeH pexum Ha IRT — ** BaBHO oxnaxdaHe 3a NocneaHoTo U3nuyaHe

D}] AKo Bb3CTaHOBABaHMS 0T IPS e.max ZirCAD ca paceTnpaHm ¢
IPS e.max Ceram, e Heobxoammo HaBHO oxnaxgaHe Ao 450 °C
npv NOCNEOHMA LMKB/ HA U3MWYAHE Ha OLBETUTENNTE U/Mnn
rnasypara.

- [locoyeHnTe NAapaMETPU Ha U3MMYAHETO Ca C OPUEHTUPOBDYHM
cTonHocTu. Te ca BanmaHu 3a newumte Ha Ivoclar Programat®
P310, P510, P710, P300, EP3010 1 EP5010. 3a newmTe 0T No-cTapo
nokonexue (Hanp. P80, P90, P95, P100, X1) Te3u TeMnepaTtypm ca
CblLI0 OPMEHTUPOBBYHM CTOMHOCTM. OCBEH TOBA, B 3aBUCMMOCT
0T Bb3paCTTa Ha KamMepaTa 3a M3MNnyaHe, MOXe 4a ce
HabNtoaaBaT OTKIOHEHMS B cToMHocTUTe ¢ 10 °C.

-  AKO He ce 1U3non3Ba neLy Ha lvoclar, Moxe aa ca Heobxoanmm
KOpeKumMm Ha TEMMNepaTypaTa.

- [lopagn perMoHanHn pasnnkK B 3aXPaHBAHETO MM paboTaTa Ha
HAKOMKO €NEKTPOHHM YCTPOMCTBA KAaTo YacT OT eAHa M CbLLUa
BEpUra MoxXe [a Ce HAMNoXu PerynnpaHe Ha TEMMepaTypuTe.

- 3a[4ace 3ana3aT CBOMCTBATA Ha MaTeEPWana, OTBOPEHNTE
KOHTEMHEPW C NPOayKTN TPsAbBa Aa 6baaT 3aneyaTaHy 0THOBO
BedHara cneq ynotpeba.

ivoclar.com

3  WHdopmauus 3a 6e3onacHocT

- Bcny4yalt Ha cepro3HM MHUMOEHTM BbB BPb3Ka C NPOAYyKTa,
mons, cBbpxkeTe ce ¢ Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/JnxTeHLLanH, yebcalT: www.ivoclarcom
1 OTFOBOPHUTE KOMMETEHTHN MHCTUTYLIMN.

- TekywaTa Bepcus Ha MHCTpykumsATa 3a ynoTpeba e HannyHa
Ha Haluwms yebcailT: www.ivoclarcom

- 06scHeHwWe Ha cuMBonuTE: www.ivaclarcom/elFU

- 0606LeHneTo 3a 6€830MaCHOCT U KNUHUYHKTE pe3ynTaTh (SSCP)
MOXe Oa 6bae nonydeHo ot EBponeiickaTa 6a3a AaHHM 3a
meauumHckuTe nagenua (EUDAMED) Ha agpec https://ec.europa.
eu/tools/eudamed.

- ba3os UDI-DI: 76152082ACERAQQ8F6

MpepynpexpeHns

- CnasBalTte MHDOPMaUMOHHKUSA NUCT 3a besonacHocT (U/16)
(HanuyeH Ha www.ivoclarcom).

- [la He ce BOWLLIBA KEPAMMYEH NPax Mo BPEME Ha QUHMPAHE.
/13non3BaiiTe acnunpaums, HOCETE Macka Ha NMLETO M 3aLLUMTHM
oymna.

- YecTaTa n npoabkmTenHa ynotpeba Ha NpodecroHanHm
nepokcuaHM n3bensatum areHTu (kapbemua nepokeua,
BOOOPOAEH Nepokeud) v kncenu docdatHu Gryopuaon,
13M0N3BaHM 33 NPODUIAKTMKA HA KAPMEC MOXE Oa HanpaBwu
NOBBPXHOCTTA HA CbLLECTBYBALLMTE Bb3CTAHOBSABAHMSA rpanaBa
1 MATOBA.

- IPS Margin Sealer cbabp>a XekcaH. XeKCaHbT € CMMHO 3anannM
1 BpedeH 3a 34paBeTo. N36arBaiiTe KOHTAKT Ha MaTepuana ¢
KoXaTa 1 o4ymTe. He BOMLLIBaWTE U3NapeHnsaTa 1 ApbXTe Aaned
OT M3TOYHMLM HA 3aNanBaHe.

- IPS emax Ceram Glaze Spray: He BOMLLIBaNTE aep0o30/HNTE
n3napexus. KoHTEMHEPBT e Noa HansaraHe. NaseTe OT Npsika
CMbHYEBa CBETIMHA 1 TeMnepaTtypa Hag 50 °C. He oTBapsinTte u
HE W3rapanTe Hacwna KyTUATa, JOpV CNef KaTo e 6vna Hanb/HO
M3MnpasHeHa.

MHdopMaums oTHOCHO 06e3BpeXXAaHETo Ha 0TNAAbLUM
OcTaTbyHaTa CKMAL0Ba HAMYHOCT TPSAOBA [a Ce AeNOHMPA CbrNacHo
CbOTBETHWTE HALMOHAMHM 3aKOHOBM pa3nopenbu.

OcTaTby4HM pUCKoOBE

MoTpebutenute TpsbBa Aa 3HAAT, Y€ BCAKA AEHTaNHA UHTEPBEHLMS

B YCTHATa KyXMHa Kp1E OMpeaeneHy pUckose.

/3BECTHM Ca CNEOHUTE OCTaTbYHM KIIMHUYHU PUCKOBE:

- Pa3scnosaBaHe/hpakTypa/pasLmMMeHTMpaHe Ha MaTepuana
3a Bb3CTAHOBABAHE MOXE [1a [0BeaE [0 MNOMblUaHe 1n
aCMMpUpaHe Ha MaTeprana 1 Taka [a Ce NOBTOPU OEHTANHOTO
NeveHve.

4  CbXpaHeHne U CPOK Ha FOQHOCT

- TemnepaTypa Ha CbXxpaHeHue
Liquids/Sealer/Shade / Pastes: 2-28 °C

- Martepvanu 3a nocnovHo HaHacaHe: He ca Heobxognumm
CMEeLManHN yCnoBua 3a CbXpaHeHue

- Hewv3non3BaiTte NpoaykTa cnef yKazaHusa CPOK Ha roAHOCT.

- Cpok HarogHocT: BxX. 0603Ha4YeHmeTo Ha onakoBkaTa

- [lpean ynotpeba ce yBepeTe, Ye OMAKOBKATa 1 NPOAYKTa Ca
HernoBpeaeHN. AKO MMaTe CbMHEHUS, CE 06bPHETE KbM Ivoclar
Vivadent AG nnm KbM MECTHWSI TbPrOBCKM MPEACTABUTEN.

DonbnHuTtenHa uHdopMaums

CbXDaHHBaVITG MaTepuana Ha MACTo, HEAOCTbMHO 33 Aeua!
He BCWYKM NpodyKTW Ce NpeanaraT BbB BCUUKM ObPXXABU.

MatepuansT e pa3paboTeH camo 33 AeHTanHa ynotpeba. 06paboTkaTa TpA6Ba Aa ce M3BbPLLIBA NPY TOYHO
Cna3BaHe Ha MHCTPYKLMKTE 3a ynoTpeda. [POM3BOAMTENAT He HOCK OTTOBOPHOCT 3a LLETM, NPOM3THYALLY OT
HECMNa3BaHe Ha MHCTPYKLWMTE MV NpeaBmnaeHaTa 06nacT Ha ynotpeba. [loTpedbutenst Hocu 0TroBOPHOCT
33 NPOBEPKa Ha NMPWUIOXNUMOCTTA Ha NPOAYKTUTE NP yﬂOTDEﬁa 33 LK, KOMTO He Ca N3PUYHO ONUCAHN B
MHCTPYKUMMTE. ONMCaHNATa M AaHHUTE He NPECTaBNABAT rapaHLA 3a CBOICTBATA M HE Ca 33Ab/XaBaLLy.

ivoclar



IPS e.max®” Ceram

[sq] Udhézimet e pérdorimit
- Qeramike fluorapatite me shtresezim
- Ngjyrues fhe Glazura
- Léng pérzierjeje geramik

Rx ONLY

C€ 0123
al

Manufacturer:

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2

9494 Schaan/Liechtenstein
www.ivoclar.com

Shqip

1  Pérdorimi i synuar

Date information prepared:
2024-08-26/ Rev.0

ivoclar

Qéllimi i pérdorimit

- Materiale térésisht geramike pér fasetimin e restaurimeve
disilikate litiumi IPS e.max dhe oksidi zirkoniumi (vargu CTE prej
10,5-11,0 x 10-6/K (25-500 °C));

- shtresimiifasetave

Grupi i synuar i pacientéve
- Pacientét me dhémbé té pérhershém

Pérdoruesit e synuar

- Dentistét (procedura klinike)

- Teknikét e laboratoréve dentaré (krijim i restaurimeve né
laborator)

Trajnim i posagém
Nuk nevaojitet trajnim i posagém i métejshém.

Pérdorimi
Vetém pér pérdorim stomatologjik.

Pérshkrimi

Grupi i produkteve IPS e.max® Ceram pérbéhet nga njé game e gjeré
materialesh té ndryshme shtresimi, karakterizimi dhe lustrimi pér
fasetimin dhe karakterizimin e restaurimeve té disilikatit té litiumit
dhe oksidit té zirkonit IPS e.max (gama CTE prej 10,5-11,0 x 10-6 /K (25—
500 °C)) dhe pér shtresimin e fasetave.

Emri i produktit Pérshkrimi i produktit

Karakterizimi i kornizave té oksidit té
IPS e.max Ceram zirkonit (gama CTE prej 10,5-11,0 x 10-6/K
ZirLiner (25-500°C)) né rajonin anterior dhe té
posterior

Fabrikimi i kufijve geramike né kornizat e
IPS e.max Ceram oksidit té zirkonit (gama CTE prej 10,5-
Margin 11,0 x 10-6/K (25-500°C)) né rajonin
anterior dhe posterior

Karakterizimi i zonés cervikale té
fasetave IPS e.max Ceram né rajonin
anterior dhe posterior

IPS e.max Ceram
Cervical Transpa

IPS e.max Ceram
Deep Dentin

IPS e.max Ceram
Dentin

IPS e.max Ceram
Power Dentin

Fasetimi i kornizave té oksidit té zirkonit
(gama CTE prej 105-11,0 x 10-6/K (25-
500°C)) né rajonin anterior dhe posterior
pérparmé; fasetimi i kornizave disilikate
té litiumit IPS e.max né rajonin anterior
dhe posterior; shtresimi i fasetave né
rajonin anterior

IPS emax Ceram
Gingiva

IPS e.max Ceram
Intensive Gingiva

IPS e.max Ceram
Inter Incisal

IPS emax Ceram
Incisal

IPS e.max Ceram
Incisal Edge

IPS emax Ceram
Special Incisal

IPS emax Ceram
Mamelon

IPS emax Ceram
Opal Effect

IPS emax Ceram
Occlusal Dentin

IPS emax Ceram
Power Incisal

IPS emax Ceram
Selection:

- IPS emax Ceram
Special Enamel

- IPS emax Ceram
Light Reflector

- IPS emax Ceram
Light Absorber

IPS e.max Ceram
Transpa

IPS e.max Ceram
Transpa Incisal

IPS e.max Ceram
Add-0On

IPS e.max Ceram
Add-0n Margin

IPS e.max Ceram
Glaze Paste

IPS emax Ceram
Glaze Powder

IPS e.max Ceram
Glaze Spray

Fasetimi i zonés gingivale té kornizave té
oksidit té zirkonit (gama CTE prej 10,5~
11,0 x 10-6/K (25-500°C)) né rajonin
anterior dhe posterior; festimi i zonés
gingivale té kornizave IPS e.max litium
disilikate né rajonin anterior dhe
posterior

Karakterizimi i zonés incizale té kornizave
té oksidit té zirkonit (gama CTE prej 10,5-
11,0 x 10-6/K (25-500°C)) né rajonin
anterior; karakterizimi i zonés incizale té
kornizave disilikate té litiumit IPS e.max
né rajonin anterior; karakterizimii
fasetave me shtresa né rajonin anterior

Karakterizimi i zonés okluzale té
kornizave té oksidit té zirkonit (gama CTE
prej 10,6-11,0 x 10-6/K (256-500°C)) né
rajonin posterior; Karakterizimi i zonés
okluzale té kornizave té disilikatit té
litiumit IPS e.max né rajonin posterior

Fasetimi i kornizave té oksidit té zirkonit
(gama CTE prej 10,5-11,0 x 10-6/K (25—
500°C)) né rajonin anterior dhe posterior
né kombinim me IPS e.max Ceram Power
Dentin; fasetimi i kornizave disilikate
litium IPS e.max né rajonin anterior dhe
posterior né kombinim me IPS e.max
Ceram Power Dentin; shtresim i fasetave
neé rajonin anterior né kombinim me

IPS e.max Ceram Power Dentin

Fasetimi i kornizave té oksidit té zirkonit
(gama CTE prej 10,5-11,0 x 10-6/K (25-
500°C)) né rajonin anterior; festimi i
kornizave disilikate té litiumit IPS e.max
neé rajonin anterior; shtresimi i fasetave
né rajonin anterior

Karakterizimi i kornizave té oksidit té
zirkonit (gama CTE prej 10,5-11,0 x 10-6/K
(25-500°C)) né rajonin anterior dhe
posterior; karakterizimi i kornizave té
disilikatit té litiumit IPS e.max né rajonin
anterior dhe posterior; karakterizimi i
fasetave me shtresa né rajonin anterior

Rregullimi i restaurimeve plotésisht
geramike IPS e.max Ceram né rajonin
anterior dhe posterior

Glazurimi i restaurimeve plotésisht
geramike IPS e.max Ceram né rajonin
anterior dhe posterior, né veganti
fasetimi i restaurimeve té oksidit té
zirkonit me kontur té ploté (gama CTE
prej 10,5-11,0 x 10-6/K (25-500°C)) né
rajoni anterior dhe posterior; glazurmi i
restaurimeve me kontur té ploté

IPS e.max litium disilikat né rajonin
anterior dhe posterior



IPS e.max Ceram
Glaze Paste FLUO

IPS e.max Ceram
Glaze Powder FLUO

IPS e.max Ceram
Essence

IPS e.max Ceram
Shade

Glazurimi fluoreshent i restaurimeve
plotésisht geramike IPS e.max né rajonin
anterior dhe posterior, né veganti
glazurimi i restaurimeve té oksidit té
zirkonit me kontur té ploté (gama CTE
prej 105-11,0 x 10-6/K (25-500°C) né
rajonin anterior dhe posterior, glazurimi i
restaurimeve me kontur té ploté

IPS e.max litium disilikat né rajonin
anterior dhe posterior

Karakterizimi i fasetave IPS emax Ceram
Nné rajonin anterior dhe posterior;
karakterizimi i fasetave me shtresa né
dhémbét anterioré; karakterizimi i
kornizave té oksidit té zirkonit (gama CTE
prej 10,5-11,0 x 10-6/K (25-500°C)) né
rajonin e anterior dhe posterior;
karakterizimi i kornizave té disilikatit té
litiumit IPS e.max né rajonin anterior dhe
posterior

Aksesorét e produktit mjekésor:

Emri i produktit

IPS e.max
Glaze and Stain Liquid
longlife

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid
allround

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid
allround

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid
allround

IPS Build-Up Liquid
soft

IPS Build-Up Liquid
allround

Té dhénat teknike

Karakteristika

CTE (25-400°C)

Rezistenca né pérkulje
(biaksiale)

Tretshmeéria kimike
Tipi/kategoria

Pérshkrimi i produktit

Pérzierja e njollave dhe glazurave

IPS e.max Ceram pér restaurime
plotésisht geramike né rajonin anterior
dhe posterior

Pérzierja e materialeve shtresuese

IPS e.max Ceram ZirLiner pér restaurimet
geramike né rajonin anterior dhe
posterior

Pérzierja e materialeve shtresuese

IPS e.max Ceram Margin pér restaurimet
térésisht geramike né rajonin anterior
dhe posterior

Pérzierja e materialeve shtresuese
IPS e.max Ceram né rajonin anterior dhe
posterior

Pérzierja e materialeve shtresuese
IPS e.max Ceram né rajonin anterior dhe
posterior

Vlera mesatare

Specifikimi tipike
94+05 x 10¢/K -
=50 MPa 90 MPa

<100 ug/em? -
Tipi |/ Klasi 1 -

Kriteret e performanceés té pércaktuara né IS0 6872:2015 Stomatologji — Materiale

geramike plotésohen.

Indikacionet

- Mungesé strukture té dhémbit te rajoni anterior dhe posterior
- Edentulizém i pjesshém né rajonin anterior dhe posterior

Fushat e pérdorimit:

- Karakterizimi dhe fasetimi i:
IPS e.max Press / IPS e.max CAD (i kristalizuar) /
IPS e.max ZirCAD (i sinterizuar), pérvec IPS e.max ZirCAD MT Multi
- Fasetat né kallépet refraktore
- Karakterizimi dhe fasetimi i skeleteve Zr0; prej materialesh
konkurruese né njé gamé CTE prej 10.5-11.0 x 10¢/K (25-500 °C)

Kundérindikacionet

Pérdorimi i produktit kundérindikohet nése dihet se pacienti éshté
alergjik ndaj ndonjé prej pérbérésve.

Kufizimet e pérdorimit

- Bruksizém i patrajtuar (rekomandohet njé splinté pas

inkorporimit).

- Pacientét me dhémbé té€ mbetura té pakésuara sé tepérmi

- Fasetim i skeleteve metalike

- (do pérdorim tjetér gé nuk jepet tek indikacionet
- Mosrespektimi i trashésisé sé treguar té shtresés sé fasetimit
- Moszbatimi i raportit té trashésisé sé shtresés ndérmjet skeletit

dhe geramikés sé shtrimit

- Pérzierje dhe pérpunim me geramika té tjera dentare
- Skeletet e oksidit té zirkonit me njé CTE té ndryshém nga ai i

kérkuar nuk duhet té fasetohen.

- Fasetimi i skeleteve té oksidit té zirkonit té cilat nuk ishin té
kushtézuara sipas pércaktimeve pér IPS e max ZirCAD, p.sh. té

pastruara me presion me Al20s.

- Fasetimi i IPS e.max ZirCAD MT Multi

- Materialet IPS e.max Ceram ZirLiner dhe Margin nuk duhet té
pérdoret né IPS e.max Press dhe IPS e.max CAD.
- Restaurimi pérfundimtar nuk duhet ripérdorur.

Efektet anésore

Deri mé sot nuk ka efekte anésore té njohura.

Bashkéveprimet

Deri mé sot nuk bashkéveprime té njohura.

Dobité klinike

- Rikthimi i funksionit té pértypjes.
- Restaurim estetik

Pérbérja
Komponentét e produktit

Materialet e shtresimit:
IPS emax Ceram, IPS e.max Ceram
Impuls, IPS e.max Ceram Selection

IPS Model Sealer

IPS Ceramic Separating Liquid

IPS Margin Sealer

IPS e.max Ceram Shade

IPS e.max Ceram Essence

IPS emax Ceram Glaze Powder - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Paste - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Spray

Aksesorét e produktit mjekésor:

Komponentét e produktit

IPS Build-Up Liquid (allround)

IPS Build-Up Liquid (soft)

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid (allround)

IPS emax Ceram
Glaze and Stain Liquid (longlife)

IPS emax Ceram
Margin Build-Up Liquid

IPS emax Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid

Pérbérja

- Qeramiké dentare
- Qelq
- Pigmente

Etilacetat
Nitro-celulozé
Acetiltri-n-butilcitrat

Vaj parafine

- Hekzan
- Eter polivinili

- Qelg

- Butan-1,3-diol

- Glicering

— Pirolidon polivinili
- Pigmente

- Qelq
- Pigmente

Qelg
Pigmente

- Qelq
Butan-1,3-diol

- Gliceringé
Pirolidon polivinili
- Pigmente
Qelq

- 2-propanol

- lzobutan

Pérbérja

- Uje

- Butan-1,3-diol
Klorur zinku

- Uje
- Propan-1,2-diol
- Klorur zinku

- Butan-1,3-diol

- Pentan-1,5-diol

- Ujé
Hidroksietil celuloze
- Klorur zinku

- Ujé
Butan-1,3-diol

- Klorur zinku



Pércaktimi/shpjegimi i materialeve
Materialet e shtresimit IPS e max Ceram:

- ZirLiner (vetém pér Zr0z)
IPS emax Ceram ZirLiner jané materiale t€ veganta geramike gé
arrijné njé lidhje té besueshme me oksidin e zirkonit. Ato pérdoren
per té pérshtatur nuancén e déshiruar té dhémbéve dhe pér té
prodhuar fluoreshencé e thellé natyrale.

- Margin (vetém pér Zr02)
Materialet IPS e.max Ceram Margin demonstrojné njé
tejdukshmeéri dhe fluoreshencé disi mé té larté se materialet
Ceram Dentin té stilit IPS dhe késhtu mundésojné dizajnimin e
shpatullave geramike.

- Deep Dentin
IPS e.max Ceram Deep Dentin jané materiale Dentin opake gé
pérdoren né zona me trashési té kufizuar shtresash dhe né zona
incizale.

- Dentin
Nuanca dhe tejdukshméria e materialeve IPS e.max Ceram Dentin
janeé rregulluar pér té simuluar dentinén natyrale.
Ato lejojné riprodhimin e sakté té nuancés sé pérzgjedhur té
dentinés né strukturat e skeletit opak.

- Power Dentin
Materialet IPS e.max Ceram Power Dentin demonstrojné opacitet
dhe shkélgim té shtuar né krahasim me materialet konvencionale
Dentin. Ato rekomandohen veganérisht pér pérdorim né
strukturat me skelet té tejdukshém.

- Transpa Incisal
Materialet IPS e.max Ceram Incisal jané modeluar sipas materialit
incizal natyral. Né kombinim me materialet Dentin, ato ndihmojné
neé arritjen e nuances sé sakté A-D né strukturat e skeleteve
opake.

- Power Incisal
Materialet IPS e.max Ceram Power Incisal jané modeluar sipas
materialit incizal natyral. Né kombinim me materialet Power
Dentin, ato ndihmojné né arritjen e nuances sé sakté A-D né
strukturat e skeleteve translushente.

- Gingiva
Materialet IPS e max Ceram Gingiva jané materiale geramike me
nuanca posagérisht pér rindértimin e gjallé té komponentéve té
gingivés. Ato jané pérshtatur me konceptin e nuancés Gingiva
Solution té Ivoclar.

- Add-On
Materialet IPS e max Ceram Add-0n pérdoren pér rregullimin e p.
sh. pikat e kontaktit, bazat pontike ose saktésia e pérshtatjes sé
shpatullave. Rregullimet mund té béhen sé bashku me pjekjen me
glazuré ose pas pjekjes me glazuré. Ekzistojné katér materiale IPS
e.max Ceram Add-On pér kérkesa té ndryshme.

Materialet e shtresimit IPS e.max Ceram Impulse:

- Opal Effect
Materialet IPS e.max Ceram Opal Effect jané materiale incizale
me nuanca posageérisht. Ato mundésojné imitimin e aftésive
dinamike optike ndaj drités té dhémbéve natyralé.

- Mamelon
Materialet IPS e.max Ceram Mamelon jané materiale intensive,
me efekt opake pér theksimin e té pjesés sé treté incizale. Né
varési té zakoneve té punés sé pérdoruesit, materialet aplikohen
neé vija té holla n€ dentiné té reduktuar.

- Transpa
Materialet IPS e.max Ceram Transpa disponohen né nuanca té
ndryshme. Ato jané té pérshtatshme pér té riprodhuar zona me
nuanca, transparente, veganérisht né pjesén e treté incizale.

- Special Incisal
Materialet IPS e.max Ceram Special Incisal mund té pérzihen me
materialet IPS e.max Incisal pér té modifikuar dhe intensifikuar
nuancen ose té aplikohen drejtpérdrejt.

- InterlIncisal
Materiali IPS e.max Ceram Inter Incisal pérdoret pér té rritur vlera
e shkélgimit té pjesés sé treté incizale. Aplikohet direkt né dentiné
né formeé té nénkuptuar fluture.

- Cervical Transpa
Materialet IPS e.max Ceram Cervical Transpa riprodhojné nuancat
me njé tejdukshméri mé intensive dhe mbéshtesin kalimin e gjallé
nga gingiva né fasetim.

- Incisal Edge
Materiali IPS e max Ceram Incisal Edge pérdoret pér té arritur até
gé njihet si efekti auror€, i cili shfaget né dhémbét natyralé nga
pérthyerja e drités né skajin incizal.

- Occlusal Dentin
Pérdoren materialet IPS e.max Ceram Occlusal Dentin pér té
aplikuar karakterizime veganérisht né zonén okluzale.
Ato mund té pérdoren gjithashtu né zonén cervikale, giellzés dhe
té gjuhés.

- Materialet shtresuese IPS e.max Ceram Selection
IPS e.max Ceram Selection jané materiale me smalt dhe efekte té
posagme me nuanca. Ato pérdoren né kombinim me materialet
ekzistuese IPS e.max Ceram.

2 Pérdorimi

Vini re:

D:ﬂ - Pérgatitja e duhur e sipérfages varet nga materiali i
pérdorur pér restaurimin. Procedura sipas udhézimeve té
pérdorimit té materialit pérkatés.

- Shmangni kontaminimin e aspekteve té brendshme té
restaurimit.

. Qeramikat e shtresimit IPS e.max Ceram

Pérzierja e materialeve shtresuese

Pérdorni IPS Build-Up Liquid té gjithanshme ose té buta pér té pérzier
materialet. (Materialet e shtresimit té ZirLiner jané té pérziera me IPS
e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid, materialet e shtresimit Margin
me IPS e.max Ceram Margin Build-Up Liquid). Pérdorni ujé té distiluar
pér té rilyer materialet e shtresimit.

Diagrami i shtresimit

Diagrami i shtresimit té IPS e.max Ceram éshté projektuar né até
meényré ge té jeté i mundur riprodhimii lehté dhe i besueshém i
nuancave, pavaresisht nga materiali i skeletit ose nuanca e skeletit. Njé
dizajn proporcional i skeletit gé mbéshtet si formén ashtu edhe kupat
pérfagéson bazén ideale.

NE varési té nuanceés paraprake té skeletit, rekomandohet pérdorimi i
ZirLiner pér oksidin e zirkonit.

EIQ Me réndési: Kur pérdorni materiale ZrO2 nga prodhues té tjere,
rekomandohet pérdorimi i ZirLiner
si pér skeletet me nuanceé paraprake ashtu edhe pér ato pa
nuanca.

Diagrami i shtresimit Diagrami i shtresimit Diagrami i shtresimit
pér oksidin e zirkonit pér disilikatin e pér fasetat prej IPS e.

(Zr0,) - p.sh. litiumit max Ceram né kallépe
IPS e.max ZirCAD (LS2) - p.sh. refraktive
IPS e.max Press,
IPS e.max CAD
Skelet Zr02 Skelet LS, Kompozimi i modelit
i i {
ZirLiner Pjekja Wash Pjekja Wash
{ 4 {
Pjekja Wash Dentin Cervical
{ ¥ {
Dentin Incisal Dentin/Impuls
i {
Incisal Incisal

Fasetimi i skeleteve

Dizajni i skeletit dhe pérgatitja (ZrO2 dhe LS2)

Dizajni i skeletit pér teknikén e shtresimit duhet té mbéshtesé
gjithmoné formén e restaurimit dhe kuspat né menyré qé té pérftohet
njé trashési e barabarté e shtresés sé fasetés me IPS e.max Ceram.
Moszbatimi i kritereve té pércaktuara té dizajnimit té skeletit dhe té
trashésive minimale té skeletit me Zr0; dhe LS2 mund té sjellé
probleme klinike, si p.sh. plasaritje, delaminim dhe né fund thyerje té
restaurimit.

Ju lutemi referojuni udhézimeve pér pérdorimin e materialit té skeletit
pérkatés pér informacion té métejshém né lidhje me hartimin dhe
pérgatitjen e skeletit, si dhe teknikat e métejshme té pérpunimit (p.sh.
teknika e shkurtimit).

Restaurimi duhet té jeté pa papastérti dhe yndyré pérpara ¢do
procedure pjekjeje. Duhet parandaluar ¢farédo kontaminimi pas
pastrimit.




Piekja me ZirLiner (Zr02)

Pérzieni IPS e.max Ceram ZirLiner né nuancén e déshiruar me

IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid pérkatés né njé konsistencé
kremoze dhe aplikojeni né njé shtresé té barabarté dhe mbuluese. Pas
késaj, kryeni pjekjen me ZirLiner (shihni parametrat e pjekjes).

Pjekja Margin (opsionale) (Zr02)

Pérpara se té projektohet konturi i geramikés, mbulojeni modelin me
IPS Margin Sealer dhe Iéreni té thahet. M€ pas izoloni me IPS Ceramic
Separating Liquid. Pérzieni IPS e.max Ceram Margin me IPS e.max
Margin Build-Up Liquid pérkatés. Aplikoni materialin, I€reni té thahet
dhe higeni me kujdes nga kapakét. M€ pas, kryeni pjekjen e Margin té
paré (shih parametrat e pjekjes).

Pérshtatni shpatullén dhe rregullojeni, nése €shté e nevojshme. Izoloni
kallépin.

ME pas, kryeni pjekjen e Margin té dyté (shih parametrat e pjekjes).

Piekja Wash (Foundation) (ZrO2 dhe LS2)
Pjekja Wash kryhet me IPS Ivocolor Stains and Glazes dhe/ose
materiale shtresuese IPS e.max Ceram.

- Skelete Zr0,, té me nuanca paraprake ose pa nuanca
Pérgueshmeéria e ulét e nxehtésisé sé oksidit té zirkonit kérkon
gjithmoné njé pjekje Wash, edhe nése njé pjekje me ZirLiner éshté
kryer mé paré. Pjekja Wash siguron sinterizim té kontrolluar té
geramikés né sipérfagen e skeletit dhe né kété ményré mundéson
njé lidhje homogjene.

Varianti A: Pjekje Wash me IPS e.max Ceram
Pérzieni materialin shtresues IPS e.max Ceram (p.sh. Deep
Dentin, material Dentin) me IPS Build-Up Liquid. Aplikoni
larjen né shtresé té hollé né té gjithé strukturén. Pas késaj,
kryeni pjekjen Wash (bazén) (shihni parametrat e pjekjes).

Varianti B: Pjekja me larje duke pérdorur IPS Ivocolor dhe
IPS e.max Ceram (teknika me spérkatje)

Pérzieni Stains and Glazes (FLUQ) (FLUO) me IPS Ivocolor
Mixing Liquid allround ose longlife (shih udhézimet pér
pérdorim) dhe aplikojeni né njé shtresé té hollé q& mbulon
té gjithé skeletin. Spérkateni mbi materialin shtresues
IPS e.max Ceram me njé furgé té thaté dhe fshini/shkundni
me kujdes ¢do tepricé. Pas késaj, kryeni pjekjen Wash
(bazén) (shihni parametrat e pjekjes).

- Skeletet LS,

Varianti A: Pjekje Wash me IPS e.max Ceram
Pérzieni materialin shtresues IPS e.max Ceram me
IPS Build-Up Liquid. Aplikani larjen né shtresé té hollé né té
gjithé strukturén. Pas késaj, kryeni pjekjen Wash (bazén)
(shihni parametrat e pjekjes).

Varianti B: Kryeni pjekjen Wash me IPS Ivocolor Stains and Glazes
Pérzieni Stains and Glazes (FLUO) (FLUO) me IPS Ivocolor
Mixing Liquid allround ose longlife (shih udhézimet pér
pérdorim) dhe aplikojeni né njé shtresé té hollé qé mbulon
té gjithé skeletin. Pas késaj, kryeni pjekjen Wash (bazén)
(shihni parametrat e pjekjes).

Varianti C: Pjekja me larje duke pérdorur IPS Ivocolor dhe
IPS e.max Ceram (teknika me spérkatje)
Pérziejini dhe aplikoni Stains and Glazes (FLUO) si¢
pérshkruhet pér Variantin B. Spérkateni materialin shtresues
IPS e max Ceram duke pérdorur njé furgé té thaté dhe
fshini/shtypni me kujdes ¢do tepricé. Pas késaj, kryeni
pjekjen Wash (bazén) (shihni parametrat e pjekjes).

Shtresimi dhe pjekja e materialit Dentin dhe Incisal

- Pjekja e 1-r& me Dentin/Incisal (Zr0, dhe LS,)
Pérpara shtresimit me Dentin/Incisal, vulosni kallépin e gurit dhe
zonat ngjitur t€ modelit me IPS Model Sealer. Pér mé tepér, izoloni
zonat pontike me IPS Ceramic Separating Liquid. Pérzieni
materialet e kérkuara té shtresimit me IPS Build-Up Liquid
allround ose soft.
Shtresoni materialet pérkatése té shtresimit sipas diagramit té
shtresimit. Mé pas, kryeni pjekjen e paré Dentin/Incisal (shih
parametrat e pjekjes).

- Pjekja e 2-t& me Dentin/Incisal (ZrO, dhe LS,)
Pérfundoni sipérfagen e restaurimit me instrumente té
pérshtatshme gérryerjeje dhe pastroni térésisht. Pastrimi kryhet
me ultratinguj né njé banjé me ujé ose me avull me presion. Nése
pas pastrimit ka akoma ndotje sipérfagésore, kérkohet pastrimi
me presion i sipérfages me Al,03 Type 100 me presion 1 bar.

Ndani komponentét e modelit ngjitur (p.sh. dhémbét ngjitur,
mbéshtetésit pontiké) edhe njé heré me IPS Ceramic Separating
Liguid. Thajeni térésisht restaurimin dhe plotésoni zonat gé
mungojné duke pérdorur materiale shtresuese. Kushtojini
vémendje té veganté kontakteve proksimale dhe antagoniste.
ME pas, kryeni pjekjen e dyté me Dentin/Incisal (shih parametrat
e pjekjes). Nése kérkohen cikle shtesé té pjekjes me Dentin/
Incisal, ato kryhen duke pérdorur parametrat e pjekjes sé 2-t€ me
Dentin/Incisal.

Pjekie me ngjyrosje/glazuré (Zr02 dhe LS2)

- Lémimi dhe pérgatitja pér pjekjen me ngjyrosje dhe glazuré (Zr0z
dhe LSy)
Lémimi i restaurimit me instrumente té pérshtatshme gérryerjeje.
Zonat gé duhet té€ paragesin njé shkélgim mé té larté pas pjekjes
me glazuré mund té Iemohen dhe lustrohen paraprakisht duke
pérdorur lustrues silikoni. Pastrojeni miré restaurimin me avull me
presion dhe thajeni me ajér pa pérmbajtje vaji.

- Pjekje me ngjyrosje dhe glazuré (ZrQ, dhe LS,)
Pjekja me ngjyrosje dhe glazuré kryhet me IPS Ivocolor Stains and
Glazes. Informacion i detajuar rreth pérpunimit dhe parametrave
pérkatés té pjekjes mund té gjenden né udhézimet pérkatése té
pérdorimit.

Pjekja me Add-On (Zr02 dhe LS2)

- Varianti A: Add-On me pjekje me glazuré
Pér rregullime té vogla té aplikuara sé bashku me pjekjen me
glazureé, pérzieni IPS e max Ceram Add-On Margin té pastér me
IPS Margin Build-Up Liquid dhe plotésoni zonat e marzhit gé
mungojné pasi té jeté aplikuar glazura. Pérzieni IPS e max Ceram
Add-0n Dentin dhe Incisal né njé raport 50:50 me Dentin dhe
Transpa Incisal.
Pasi té jeté aplikuar glazura, aplikoni materialin Add-0On né zonat
pérkatése. Mé pas, kryeni Add-0n pas pjekjes me glazuré (shihni
parametrat e pjekjes).

- Varianti B: Add-0n pas pjekjes me glazuré
Pér rregullimet e nevojshme pas pérfundimit dhe testimit te
pacienti, aplikoni IPS e max Ceram Add-On Dentin dhe Incisal
pastér né zonat pérkatése. Mé pas, kryeni pjekjen Add on pas
pjekjes me glazuré (shihni parametrat e pjekjes).

- Pas pjekjes karrigjuese, lustrojini zonat e shtuara né njé
shkélgim té larté duke pérdorur instrumente té
pérshtatshme lustrimi (p.sh. lustrues gome).

- Lustroni restaurimin duke pérdorur instrumente té
pérshtatshme lustrimi pas gdo rregullimi.

Fabrikimi i fasetave né kallépe refraktore

Kompozimi i modelit

Dublikojeni modelin e punés, ose kallépin individual, pérkatésisht, dhe
mé pas béni derdhjen duke pérdorur njé material komercial
zjarrdurues pér kallépe, p.sh. BegoForm® nga Bego, Cosmotech VEST
nga GC (duhet té respektohen udhézimet e prodhuesit pérkatés).

Modeli i kallépit zjarrdurues duhet té ngjyhet né ujé té distiluar
pér aférsisht 510 minuta pérpara ¢do hapi té punés.

Piekja Wash

Thithni dhe degazoni kapakét pas pjekjes. Pérzieni materialet IPS e.
max Ceram (preferohen materialet Add-On) me IPS Build-Up Liquid.
Aplikojeni larjen né njé shtresé shumé té hollé duke mbuluar térésisht
zonat e pérgatitura. Mé pas, kryeni pjekjen Wash té fasetimit (shihni
parametrat e pjekjes).

Piekja Cervical

Zonat cervikale jané ndértuar duke pérdorur IPS e.max Ceram Deep
Dentin. Mg pas, kryeni pjekjen Cervical té fasetimit (shihni parametrat
e pjekjes).

Piekja Dentin/Impuls

Shtresimi i brendshém kryhet né bazeé té modelit natyral dhe pérbéhet
nga njé grumbullim dentine dhe efekte t€ ndryshme. Mé pas, kryeni

pjekjen Veneer Dentin/Impuls té fasetimit (shihni parametrat e
pjekjes).

Pjekja Incisal

Ndértoni shtresén e jashtme té smaltit duke pérdorur materiale Incisal
dhe Transpa.

Nése éshté e nevojshme, mund té kryhen cikle shtesé korrigjuese té
pjekjes duke pérdorur té njéjtat parametra. Mé pas, kryeni pjekjen
Incisal té fasetimit (shihni parametrat e pjekjes).



Pjekja me ngjyrosje dhe glazuré

Kryeni pjekjen me ngjyrosje dhe glazuré duke pérdorur IPS Ivocolor
Stains and Glazes. Informacion i detajuar rreth pérpunimit mund té
gjenden né udhézimet pérkatése té pérdorimit. Pas késaj, kryeni
pjekjen me ngjyrosje dhe glazuré té fasetimit me IPS Ivocolor (shihni
parametrat e pjekjes).

Heqja e fasetave

Higni sasi té médha té materialit té kallépit me njé disk gérryes. Pas
késaj, pastroni me presion aspektin e brendshém té fasetimit me mjet
lustrimi né maksimum 1 bar presion pér té hequr té gjitha gjurméte
materialit té kallépit.

Parametrat e pjekjes — IPS e.max Ceram geramiké shtresuese

Shénime té pérgjithshme té réndésishme pér pjekjen

- Neése pérdoret furré jo Ivoclar, mund té keté nevojé pér rregullime
té temperatureés.

- Néfillim té procesit té pjekjes, hapni furrén dhe prisni pér sinjalin
akustik. Né vijim, vendosni sirtarin e pjekjes me objektet né
gendér té tryezés sé pjekjes dhe nisni programin.

Me teknologjiné me rreze infra té€ kuge té aktivizuar, pozicionojini
objektet né ményré té atillé gé kamera me rreze infra té kuge té
keté njé pamje sa me té gjeré mbi objektet.

- Higni objektet IPS e.max nga furra pas pérfundimit té ciklit té
pjekjes (prisni sinjalin akustik té furrés).

- Leérini objektet té ftohen né temperaturé ambienti né njé vend té
mbrojtur nga korrentet e ajrit.

- Mos i prekni objektet e nxehta me masha metalike/piskatore.

- Mosipastroni me presion dhe mos i ftohni me ujé objektet.

IPS e.max Ceram né IPS e.max Press ose IPS e.max CAD (teknika e
shkurtimit dhe shtresimit)

o Pjekjae Pjekjae Pjekja me Pjekja me
Pjekja . o N " -
1-ré me 2-té me ngjyrosje glazuré me
Wash . A
(Baza) Dentin/  Dentin/ = meIPS
Incisal Incisal Ivocolor | Ivocolor

Modul pér Modul pas
pjekjen me pjekjes me
glazuré  glazuré

Tgmpt_araturg né
I931("“'119 pasive 403 403 403 403 403 403 403
[°c]

Koha e mbylljes* | IRT / IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/

S [min] 04.00 04.00 04.00 06:00 06:00 06:00 06:00
Norma e nxehjes
t* [°C/min] 90 90 90 60 60 60 50
Terr_\pe_ratura
e pjekjes 650 650 650 710 710 710 700
T1 [°C]
Koha e mbajtjes i i . . . " N

X 00:00 00:00 00:00 01:00 01:00 01:00 01.00
H1 [min]
Norma e nxehjes _ _ _ _
t~ [°C/min] 20 20 20
Temperatura
e pjekjes 730 730 730 - - - =
T2 [°C]
Kohaembajties o090 0200 0200 - - - -
Hz [min]
Vakuum 1
1 [°C) 2B 4B a0 a0 450 450
12 [°C]
Vakuum 2

o 650 650 650

21 [OC] 799 729 729 709 709 709 699
2, [°C]
Ftohja afatgjaté
> 0 0 0 0 0 0 0
L [°c]
Norma e ftohjes
tx [°C/min] 0 0 0 0 0 0 0

* Modaliteti standard IRT

Né varési té tipit té furrés, temperatura e pjekjes mund té
rregullohet me £ 5°C, maks. me = 10°C.

Pjekja e restaurimeve t& mbéshtetura me gelg-geramiké (LS2) me

disilikat litiumi

- Pérdorni tabakén e pjekjes me krehér pjekjeje me hoje dhe kunjat
mbéshtetése gé i pérkasin furrés pér té pjekur restaurimet

- Kunjat geramike nuk duhet té pérdoren, pasi ato mund té
bashkohen me restaurimin.

- Duhet té respektohen temperaturat e pérpunimit.
Njé rritje né temperaturén e pjekjes rezulton né vitrifikimin e
réndé midis skeletit dhe geramikés sé fasetimit, gjé gé mund té
COjé né garje té vonuara. Ulja e temperaturés sé pjekjes bén gé
geramika té jeté e dobét dhe shume e brishté, gjé gé mund té
¢0jé né delaminim.

- Parametrat e pércaktuar né udhézimet e pérdorimit jané té
koordinuar me furrat Ivoclar (toleranca +10°C).

IPS e.max Ceram né IPS e.max ZirCAD, IPS e.max ZirPress ose Zenostar
(teknika e shkurtimit dhe shtresimit)

piekie rje“kjae Plokja Pjekja Pjekja pjekja Pj;'ga Modul | Modul
me redhe ywoh €10 g2 me glazuré _.~° pas
ZirLiner € 2-t& (Baza) Dentin/ Dentin/ NGiyrosie . pe piekjen | pjekjes
Margin Incisal | Incisal MeIPS . oo o, me me
» 3 3) o  lvocolor glazuré glazuré
Temperatura
né gjendje
pasive 403 |« 403 = 403 403 = 403 | 403 403 = 403 | 403
B [°C]
Kmol:‘;:';s* IRT/ | IRT/ | IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 04:00 0400 04:00 0400 04:00 0600 06:00 06:00 06:00
Normae
nxehjes 40 40 90 90 90 60 60 60 50
t~ [°C/min]
Temperatura
e pjekjes 960 | 800 650 @ 650 650 = 710 710 710 700
T1 [°C]
Koha e
mbajtjes 01:00 | 01:00 00:00 0000 00:00 07100 01:00 0100 0100
Hi [min]
Normae
nxehjes - - 20 20 20 - - - -
t~ [°C/min]
Temperatura
e pjekjes - - 730 730 | 730 - - - -
T2 [°C]
Koha e
mbajtjes - - 02:00 0200 02:00 - - - -
Hz [min]
Vakuum 1
h [¢] 450 450 (0 400 490 450 450 450 450
12 [°C]
Vakuum 2
2 [°C] 959 799 650 60 680 g9 709 709 699
2, [°C]
Ftohja

afatgjaté ** 0 0 0 0 0 450 450 450 @ 450
L [°c]
Normae

ftohjes 0 0 0 0 0 0 0 0 0
tx [°C/min]
* Modaliteti standard IRT  ** Ftohje afatgjaté pér pjekjen e fundit
"V pérpara dyllit dhe shtypjes me IPS e.max ZirPress
2 jo pér pérdorim me IPS e.max ZirPress
3) Pér njé rezultat optimal té pjekjes pér urat me shumé njési (4-14 njési),
koha e mbajtjes Hz duhet té rritet né 3 min.
4 Pér ura me shumé njési Zr02 me pontiké masive, shkalla e ngrohjes duhet té
reduktohet né 45 °C/min pér pjekja me glazuré me IPS Ivocolor.

Né varési té tipit té furrés, temperatura e pjekjes mund té
rregullohet me * 5°C, maks. me £10°C.

Procesi i pjekjes pér restaurimet e mbéshtetura té oksidit té zirkonit

(Zr02)

- Nxehja e dhomés s€ pjekjes varet nga lloji i furrés, si dhe nga
madhésia e dhomés sé pjekjes.

- Parametrat e pércaktuar né udhézimet e pérdorimit jané té
koordinuar me furrat Ivoclar Vivadent (toleranca *10°C).




IPS e.max Ceram né kallépet refraktore (teknika e fasetave)

_ Pjekje me
PJ\(;k'e e Veneer s Pjekja me
eneel Wash Pjekje me PJEkJ.a S Pjekje me = ngjyrosje
Wash fasetimit =
IPS e.max Veneer q Veneer  dhe glazuré
IPS e.max 5 Dentin / .
C Ceram Cervical e Incisal me IPS
A:ﬁ& Dentin/ pulse Ivocolor
Transpa
T(_empgraturg né
gjendje pasive 403 403 403 403 403 403
B [°c]
Koha e mbylljes* IRT / IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00
Norma e nxehjes
t* [°C/min] 50 50 50 50 50 50
Terppe_ratura
e pjekjes 720 780 770 770 770 740
T [°c]
Kohaembajties 00 otoo o100 0100 0100 0100
H [min]
Vakuum 1 450 450 450 450 450 450
11[°c]
Vakuum 2
2 [°c] 719 779 769 769 769 739
Ftohja afatgjaté
> 0 0 0 0 0 0
L [°c]
Norma e ftohjes
tx [°C/min] 0 0 0 0 0 0

* Modaliteti standard IRT

NE varési té tipit té furrés, temperatura e pjekjes mund té
rregullohet me * 5°C, maks. me +10°C.

Pjekja e fasetave IPS e.max Ceram

- Parametrat e pjekjes pér prodhimin e fasetave
duhet respektuar.

- Koha e zgjatur e mbylljes siguron njé tharje té buté dhe té ploté té
materialit té kallépit refraktar dhe né kété ményré mundéson
arritjen e njé rezultati pjekjeje homogjene.

Il. IPS e.max Ceram Stains and Glazes

Karakterizimi dhe ngjyrosja e skeleteve

IPS e.max Ceram Shades

IPS e.max Ceram Shades pér nuancat A-D pérdoren pér modifikimet
pérfundimtare t€ nuancave té restaurimeve IPS e.max. IPS e.max
Ceram Shades Incisal jané veganérisht té pérshtatshme pér restaurime
me kontur té ploté. Ato pérdoren pér té imituar zonén e prerjes dhe pér
t'i siguruar pjesén e treté incizale me njé tejdukshméri optike dhe
efekt té thell€é.

Pérzieni pastat e gatshme pér pérdorim me IPS e.max Ceram Glaze
and Stain Liquid né konsistencén e déshiruar, nése kérkohet. Pér
njomjen mé té miré té materialeve té ngjyrosjeve dhe glazurave, mund
té aplikohet njé sasi e vogél Glaze and Stain Liquid né sipérfage. Né
vijim vendoset IPS Ivocolor né njé shtresé té holl€.

IPS e.max Ceram Essence

Pluhurat IPS e.max Ceram Essence pérdoren pér karakterizime té
brendshme, pér t'u pérzier me pluhurat e tjeré IPS e max Ceram dhe
pér karakterizimin pérfundimtar sipérfagésor té jashtém.

Né varési té€ nuancés sé tyre, pluhurat shumeé té imta jané pak a shumé
fluoreshenté. Léngjet IPS e.max Ceram Glaze and Stain pérdoren pér

pérzierje. Nuanca pérfundimtare vendoset né vijim né njé shtrese té
hollé.

IPS e.max Ceram Glaze Powder / Paste

Pluhurat/pastat IPS e.max Ceram Glaze synohen pér glazurimin e
restaurimit. Pérzieni pluhurat/ pastat me IPS e.max Ceram Glaze and
Stain Liquid né konsistencén e déshiruar. Léngu pérzihet me glazurén
pluhur/pastén deri né njé konsistencé homogjene. Glazura
pérfundimtare aplikohet né njé shtresé té barabarté, mbuluese né té
gjitha zonat e restaurimit.

IPS e.max Ceram Glaze Powder/Paste - FLUO

Pluhurat/pastat IPS e.max Ceram Glaze - FLUO synohen pér glazurimin
e restaurimit. Pérzieni pluhurat/ pastat me IPS e.max Ceram Glaze and
Stain Liquid né konsistencén e déshiruar. LEngu pérzihet me glazurén
pluhur/pastén - FLUO deri né njé konsistencé homogjene. Glazura
pérfundimtare mé pas aplikohet né njé shtresé té barabarté, mbuluese
né té gjitha zonat e restaurimit. Glazurat fluoreshente jané veganérisht

té pérshtatshme pér restaurimet gé nuk jané fasetuara me IPS e.max
Ceram. Gjithashtu, ato duhet té€ pérdoren pér skelete me kontur té
ploté dhe pjesérisht té reduktuar me fluoreshencé té ulét ose pa
fluoreshencé.

IPS e.max Ceram Glaze Spray

IPS e.max Ceram Glaze Spray éshté menduar pér glazurimin e shpejté
dhe té lehté té restaurimeve IPS e.max té shtypura, t€ punuara ose té
shtresuar me kontur té ploté.

Tundeni miré IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray menjéheré pérpara
se pérdorimit derisa sfera miksuese né kontejner té levize lirshém
(rreth 20 sekonda).

Nése kanagja nuk tundet mjaftueshém, spreji do té pérmbajé kryesisht
|eéndé shtytése. Kjo do té thoté se do té keté njé mbulim té
pamjaftueshém me pluhur glazurimi. Respektoni njé distancé prej 10
cm mes grykézes dhe sipérfages gé do té spérkatet dhe mbajeni
kanagen sa mé vertikale gjaté spérkatjes. Spérkateni restaurimin nga
té gjitha anét me spérkatje té shkurtra duke e rrotulluar restaurimin né
menyré gé té krijohet njé shtresé té njétrajtshme. Tundeni pérséri
kutiné spérkatése mes spérkatjeve individuale. Prisni pak derisa shtresa
e glazurés té jeté tharé dhe té keté marré njé ngjyré té bardhé. Zonat
gé nuk shfagin njé shtresé té njétrajtshme duhet té spérkaten pérséri.
Nése spérkatja e glazurés arrin padashur né pjesét e brendshme té
restaurimit, higeni me njé furcé té thaté pér floké té shkurtér.

IPS e max Ceram Glaze and Stain Liguid allround

Léng pér pérzierjen e té gjitha pluhurave dhe pastave IPS Ceram
Shade, Essence dhe Glaze. Liquid allround mundéson rregullimin e
konsistencés pér pérpunimin konvencional. Pluhurat e pérziera me
Liguid allround jané té punueshme pér njé periudhé me té shkurtér
kohe (aférsisht ¥ dité).

IPS e max Ceram Glaze and Stain Liguid longlife

Léng pér pérzierjen e té gjitha pluhurave dhe pastave IPS Ceram
Shade, Essence dhe Glaze. Liquid longlife mundéson njé konsistenceé si
pasté té materialeve. Pluhurat e pérziera mbeten té punueshme pér
njé periudhé mé té gjaté kohore (aférsisht 1 javeé).

[E] - Konsistenca e pérdorur ndikon né sjelljen e tij gjaté
vendosjes dhe né rezultatet e pjekjes. Nése materialii
glazurimit vendoset sakté, restaurimi paraget njé shkélgim
té njétrajtshém pas pjekjes dhe merr strukturén e déshiruar
té sipérfages.

- Nagjyrat mé intensive mund té realizohen me ngjyrosje dhe
pjekje té pérséritur, dhe jo duke aplikuar shtresa me té
trasha.

- Restaurimi duhet té jeté pa ndotje dhe mbetje yndyre
pérpara ngjyrosjes dhe glazurimit.

- Njé avull me presion apo banjé me ultratinguj éshté e
pérshtatshme pér pastrimin e restaurimit.

- Duhet té evitohet grumbillimi dhe materiali nuk duhet té
vendoset shumé trashé.

Kombinimet e nuancave
Kombinimet e listuara jané vlera referuese:

IPS e.max Ceram

Shade A-D Bleach BL

Shade Incisal 1 A1,A2,A3,B1,B2, B3, B4 BL1, BL2, BL3, BL4

Shade Incisal 2 A35,A4,C1,C2,C3, C4,

D2, D3, D4
Shade 0 BL1, BL2, BL3, BL4
Shade 1 A1,A2,A3,A35
Shade 2 B1,B2,B3,B4,D4
Shade 3 €1.C2,C3,C4
Shade 4 A2,D2,D3



Parametrat e pjekjes - IPS e.max Ceram Stains and Glazes

Pjekja me ngjyrosje dhe glazuré né teknikén e ngjyrosjes (monolitike)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Temperatura né
gjendje pasive 403 403 403 403
B [°C]
Koha e mbylljes * IRT/ IRT / IRT / IRT/
S [min] 06:00 06:00 06:00 06:00
Norma e nxehjes
t~ [°C/min] 60 60 60 60
Temperatura
e pjekjes 770 770 770 770
T [°c]
Koha e mbajtjes 01:30 0130 0130 0130
H [min]
Vakuum 1
11°0] 450 450 450 450
Vakuum 2
2 [°¢] 769 769 769 769
Ftohja afatgjaté **
L [°c] 0 0 450 0
Norma e ftohjes 0 0 0 0

tx [°C/min]
* Modaliteti standard IRT ~ ** Ftohje afatgjaté pér pjekjen e fundit

Nése restaurimet IPS e.max ZirCAD lustrohen me IPS e.max
Ceram ose shtypen me IPS e.max ZirPress, nevojitet ftohje
afatgjaté né 450°C (842°F) pér ciklin e fundit té pjekjes me
ngjyrosje dhe/ose glazuré. Nése pigen disa njési restaurimi IPS
e.max ZirCAD (ura me disa njési me trupa masivé ure ose disa
restaurime me kontur té ploté) me té njéjtin cikél djegieje,
ngrohja térésore e objekteve pér t'u pjekur mund té vonohet.
Kjo mund té balancohet duke ulur normén e ngrohjes ose duke
zgjatur kohén e mbajtjes né temperaturén pérfundimtare.

Pjekje me ngjyrosje dhe glazuré né teknikén e prerjes dhe shtresimit
(fasetimi i ploté)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Temperatura né
gjendje pasive 403 403 403 403
B [°C]
Koha e mbylljes * IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 06:00 06:00 06:00 06:00
Norma e nxehjes
t~ [°C/min] 60 60 60 60
Ten)pgratura
e pjekjes 725 725 725 725
T [°c]
Koha e mbajgjos 0100 01:00 0100 0100
H [min]
Vakuum 1
1r°0] 450 450 450 450
Vakuum 2
2 [°c] 724 724 724 724
Ftohja afatgjaté **
L [°c] 0 0 450 450
Norma e ftohjes 0 0 0 0

tx [°C/min]
* Modaliteti standard IRT  ** Ftohje afatgjaté pér pjekjen e fundit

Nése restaurimet IPS e.max ZirCAD lustrohen me IPS e.max
Ceram, nevojitet ftohje afatgjaté né 450°C pér ciklin e fundit té
pjekjes me ngjyrosje dhe/ose glazuré.

- Parametrat e indikuar té pjekjes jané vlera udhézuese. Ato jané té
vlefshme pér furrat Ivoclar Programat® P310, P510, P710, P300,
EP3010 dhe EP5010. Pér furrat e njé gjenerate mé té vjetér (p.sh.
P80, P90, P95, P100, X1) kéto temperatura jané gjithashtu vlera
udhézuese. Por, né varési té moshés sé dhomeés sé pjekjes, vlerat
mund té devijojné me +10°C.

- Nése pérdoret furré jo Ivoclar, mund té keté nevojé pér rregullime
té temperaturés.

ivoclar.com

- Dallimet rajonale né linjat elektrike apo né pérdorimin e disa
pajisjeve elektronike brenda té njéjtit gark, mund t'i béjné té
nevojshme rregullimet e temperaturés.

- Pérté ruajtur atributet e materialit, enét e hapura mbajtése té
produktit duhen hedhur menjéheré pas pérdorimit.

3 Informacioni i sigurisé

- Neérastincidentesh té rénda né lidhje me produktin, kontaktoni
me Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, fagja né internet: www.voclar.com ose autoritetin
tuaj pérgjegjés kompetent.

- Versioni aktual i Udhézimeve pér pérdorim éshté i disponueshém
né fagen toné té internetit: www.ivoclarcom

- Shpjegimet e simboleve: www.ivoclarcom/elFU

- Pérmbledhja pér siguriné dhe performancén klinike SSCP mund té
gjendet nga baza evropiane e té dhénave pér pajisjet mjekésore
(EUDAMED) né fagen https.//ec.europa.eu/tools/eudamed.

- UDI-DI bazé: 76152082ACERAO08F6

Paralajmérime

- Respektoni fletét e té dhénave té sigurisé (Safety Data Sheets,
SDS) (gjendet né www.ivoclarcom).

- Mos i thithni pluhurat e geramikés gjaté Iemimit.

Pérdorni pajisje thithése, maské mbrojtése dhe syze mbrojtése.

- Pérdorimi i shpeshté dhe afatgjaté i agjentéve zbardhues
profesionalé me bazé peroksidi (peroksid karbemidi, peroksid
hidrogjeni) dhe fluorideve acidike té fosfatit té pérdorura pér
parandalimin e kariesit mund ta kthejné sipérfagen e
restaurimeve ekzistuese né té ashpér dhe té palémuar.

- IPS Margin Sealer pérmban heksan. Hekzani éshté material shumeé
i ndezshém dhe démton shéndetin. Shmangni kontaktin e
materialit me Iekurén dhe syté. Mos i thithni avujt dhe mbajeni
larg burimeve té ndezjes.

- IPS emax Ceram Glaze Spray: Mos e thithni sprucimin e
spérkatéses. Ena éshté nén presion. Mbrojeni nga rrezet e diellit
direkte dhe temperaturat mbi 50 °C. Mos e hapni me forcé ose
digjni kuting, edhe nése éshté zbrazur plotésisht.

Informacion i hedhjes
Stokun e mbetur duhet ta hidhni sipas kérkesave korresponduese
ligjore kombétare.

Pérdoruesit duhet té diné se ¢do ndérhyrje dentare né gojé pérmban

rrezige té caktuara.

Ka rrezige té njohura klinike pasuese si mé poshté:

- Delaminimi/krisja/decementimi i materialit té restaurimit mund
té sjellé gélltitjen ose thithjen me frymé té materialit dhe késisoj
njé trajtim té ri dentar.

4 Ruajtja dhe jetégjatésia né paketim

- Temperatura e ruajtjes
Liquids/Sealer/Shade/ Pastes: 2-28 °C

- Materialet e shtresimit: Nuk ka kushte té posagme magazinimi

- Mos e pérdorni produktin pas datés sé indikuar té skadimit.

- Data e skadimit: Shihni shénimin mbi paketim

- Para pérdorimit, sigurohuni gé paketimi dhe produkti t€ jené té
padémtuar. Nése keni dyshime, kontaktoni me Ivoclar Vivadent AG
ose partnerin tuaj lokal té shitjeve.

Informacione shtesé

Mbajeni materialin larg fémijéve!
Jo té gjitha produktet ofrohen né té gjitha shtetet!

Materiali éshté krijuar vetém pér pérdorim né stomatologji. PErpunimi duhet té kryhet rreptésisht né pérputhje
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pérdorimin e tyre pér qéllimet e tjera gé nuk pércaktohen shprehimisht te udhézimet. Pérshkrimet dhe té
dhénat nuk pérbéjné garanci pér vetité dhe nuk jané detyruese.
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1  Domeniu de utilizare

Scopul prevazut

- Materiale din ceramicd integrald pentru fatetarea restaurdrilor
din IPS e.max disilicat de litiu si oxid de zirconiu (CTE in intervalul
10,5-11,0 x 10¢/K (256-500 °C));

- stratificarea fatetelor

Grupul tinta de pacienti
- Pacienti cu dinti permanenti

Utilizatori vizati
- Dentisti (procedura clinicd)
- Tehnicieni dentari (fabricarea restaurarilor in laboratorul dentar)

Instruire speciala
Nu este necesard o instruire speciala suplimentara.

Utilizare
Numai pentru uz stomatologic.

Descriere

Grupul de produse IPS e.max® Ceram este format dintr-o gama larga
de materiale diverse pentru stratificare, caracterizare si glazurare
pentru fatetarea si caracterizarea restaurdrilor din IPS emax disilicat
de litiu si oxid de zirconiu (CTE in intervalul 105-11,0 x 10°¢/K

(25-500 °C)) si stratificarea fatetelor.

Denumirea produsului Descrierea produsului

Caracterizarea structurilor din oxid de
IPS e.max Ceram zirconiu (CTE in intervalul 105-11,0 x
ZirLiner 10¢/K (25-500 °C)) pe zona frontald si
laterald

Realizarea marginilor din ceramica pe
IPS emax Ceram structuri din oxid de zirconiu (CTE In
Margin intervalul 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C))
pe zona frontald si laterald

Caracterizarea zonei cervicale a fatetelor

IPS emax Ceram <
IPS e.max Ceram pe zona frontald si

Cervical Transpa

IPS e.max Ceram
Deep Dentin

IPS e.max Ceram
Dentin

IPS e.max Ceram
Power Dentin
IPS e.max Ceram
Gingiva

IPS e.max Ceram
Intensive Gingiva

laterald

Fatetarea structurilor din oxid de zirconiu
(CTE in intervalul 10,5-11,0 x 10¢/K (25—
500 °C)) pe zona frontald si laterald;
fatetarea structurilor din IPS e.max
disilicat de litiu pe zona frontala si
lateralg; stratificarea fatetelor pe zona
frontald

Fatetarea zonei gingivale a structurilor
din oxid de zirconiu (CTE in intervalul 10,5-
11,0 x 10/K (25-500 °C)) pe zona frontald
si laterald; fatetarea zonei gingivale a
structurilor din IPS e.max disilicat de litiu
pe zona frontald si laterald

IPS e.max Ceram
Inter Incisal

IPS e.max Ceram
Incisal

IPS e.max Ceram
Incisal Edge

IPS e.max Ceram
Special Incisal

IPS emax Ceram
Mamelon

IPS emax Ceram
Opal Effect

IPS emax Ceram
Occlusal Dentin

IPS emax Ceram
Power Incisal

IPS emax Ceram
Selection:

- IPS emax Ceram
Special Enamel

- IPS emax Ceram
Light Reflector

- IPS emax Ceram
Light Absorber

IPS e.max Ceram
Transpa

IPS e.max Ceram
Transpa Incisal

IPS e.max Ceram
Add-On

IPS e.max Ceram
Add-0n Margin
IPS emax Ceram
Glaze Paste

IPS emax Ceram
Glaze Powder

IPS e.max Ceram
Glaze Spray

IPS e.max Ceram
Glaze Paste FLUO

IPS e.max Ceram

Glaze Powder FLUO

IPS emax Ceram
Essence

IPS e.max Ceram
Shade

Caracterizarea zonei incizale a
structurilor din oxid de zirconiu (CTE in
intervalul 10,5-11,0 x 10%/K (25-500 °C))
din zona frontald; caracterizarea zonei
incizale a structurilor din IPS e.max
disilicat de litiu din zona frontalg;
caracterizarea fatetelor stratificate din
zona frontald

Caracterizarea zonei ocluzale a
structurilor din oxid de zirconiu (CTE in
intervalul 10,5-11,0 x 10%/K (25-500 °C))
din zona laterald; caracterizarea zonei
ocluzale a structurilor din IPS e.max
disilicat de litiu din zona laterald

Fatetarea structurilor din oxid de zirconiu
(CTEIn intervalul 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) pe zona frontald si laterald,
n combinatie cu IPS e max Ceram Power
Dentin; fatetarea structurilor din IPS
e.max disilicat de litiu pe zona frontala si
laterald, in combinatie cu IPS e.max
Ceram Power Dentin; stratificarea
fatetelor pe zona frontald, in combinatie
cu IPS e.max Ceram Power Dentin

Fatetarea structurilor din oxid de zirconiu
(CTEn intervalul 10,5-11,0 x

10¢/K (25-500 °C)) din zona frontals;
fatetarea structurilor din IPS e.max
disilicat de litiu din zona frontalg;
stratificarea fatetelor din zona frontald

Caracterizarea structurilor din oxid de
zirconiu (CTE in intervalul 10,5-11,0 x
10%/K (25-500 °C)) pe zona frontald si
laterald; caracterizarea structurilor
din IPS e.max disilicat de litiu pe zona
frontald si laterald; caracterizarea
fatetelor stratificate din zona frontald

Ajustarea restaurdrilor din ceramicad
integrald IPS e.max Ceram pe zona
frontald si laterald

Glazurarea restaurdrilor din ceramicd
integrald IPS e max Ceram pe zona
frontald si laterald, in special glazurarea
restaurdrilor complet anatomice din oxid
de zirconiu (CTE In intervalul 105-11,0 x
10¢/K (25-500 °C)) pe zona frontala si
laterald; glazurarea restaurdrilor din

IPS e.max disilicat de litiu complet
anatomice pe zona frontald si laterald

Glazurarea fluorescentd a restaurdrilor
din ceramicad integrala IPS e.max Ceram
pe zona frontald si laterald, in special
glazurarea restaurarilor complet
anatomice din oxid de zirconiu (CTE in
intervalul 10,5-11,0 x 10%/K (25-500 °C))
pe zona frontald si laterald; glazurarea
restaurdrilor din IPS e.max disilicat de litiu
complet anatomice pe zona frontald si
laterald

Caracterizarea fatetelor din IPS e.max
Ceram pe zona frontald si lateralg;
caracterizarea fatetelor stratificate pe
dintii frontali; caracterizarea suporturilor
metalice din oxid de zirconiu (CTE in
intervalul 10,56-11,0 x 10¢/K (25-500 °C))
pe zona frontala si laterald; caracterizarea
suporturilor metalice din IPS e.max
disilicat de litiu pe zona frontala si
laterald



Accesoriile produsului medical:

Denumirea produsului

IPS e.max
Glaze and Stain Liquid
longlife

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid
allround

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid
allround

IPS emax Ceram
Margin Build-Up Liquid
allround

IPS Build-Up Liquid
soft

IPS Build-Up Liquid
allround

Date tehnice

Proprietate

CTE (25-400°C)
Rezistenta la incovoiere
(biaxiala)

Solubilitate chimica
Tip/clasa

Descrierea produsului

Amestecarea IPS emax Ceram Stains si
Glazes pentru restaurdri din ceramica
integrald pe zona frontald si laterala

Amestecarea materialelor de stratificare
IPS e.max Ceram ZirLiner pentru restaurdri
din ceramica integrald pe zona frontald si
laterald

Amestecarea materialelor de stratificare
IPS e.max Ceram Margin pentru restaurdri
din ceramicad integrald pe zona frontald si
laterald

Amestecarea materialelor de stratificare
IPS e.max Ceram pe zona frontald si laterald

Amestecarea materialelor de stratificare
IPS e.max Ceram pe zona frontala si laterald

. Valoarea
SIEACEYD medie tipica
9405 x 10%/K -
=50 MPa 90 MPa

<100 pg/em? -
Tip |/ clasa1 -

Criteriile de performanta definite in EN IS0 6872:2015 Stomatologie -
Materiale ceramice sunt indeplinite.

Indicatii

- Lipsa structurii dentare pe zona frontald si laterald
- Edentatie partiald pe zona frontald si laterald

Domenii de aplicare:

-  Caracterizarea si fatetarea:
IPS e.max Press / IPS e.max CAD (cristalizat) / IPS e.max ZirCAD
(sinterizat), cu exceptia IPS e.max ZirCAD MT Multi

- Fatete pe tipare din mase refractare

- Caracterizarea si fatetarea structurilor din ZrO; fabricate din
materiale competitoare cu un interval CTE de 10,5-11,0 x 10¢/K

(25-500°C)

Contraindicatii

Utilizarea acestui produs este contraindicata dacd pacientul are o
alergie cunoscutd la oricare dintre substantele din compozitia

acestuia.

Limitari in utilizare

- Bruxism netratat (este indicatd utilizarea unei gutiere ocluzale

dupd montare)

- Pacientii cu dentitie reziduala redusd sever

- Fatetarea structurilor metalice

- Orice alta utilizare care nu este specificata la indicatii

- Nerespectarea grosimilor indicate pentru straturile de fatetare

- Nerespectarea proportiilor dintre grosimea stratului de ceramica

si cea a structurii

- Amestecarea si prelucrarea cu alte ceramici dentare

- Nuse recomandd fatetarea structurilor din oxid de zirconiu cu
CTE diferit de cel precizat.

- Fatetarea structurilor din oxid de zirconiu care nu au fost
conditionate conform specificatiilor pentru IPS e.max ZirCAD, de

ex. sablate cu Al,0s.

- Fatetarea IPS e.max ZirCAD MT Multi

- Materialele IPS e.max Ceram ZirLiner si Margin nu trebuie utilizate
impreund cu IPS e.max Press si IPS e max CAD.

- Restaurarea finala nu trebuie refolosita.

Reactii adverse

Nu existd reactii adverse cunoscute pand in prezent.

Interactiuni

Nu existd interactiuni cunoscute pand in prezent.

Beneficiu clinic

- Restabilirea functiei de masticatie

- Restaurarea aspectului estetic
Compozitie

Componentele produsului

Materiale de stratificare:
IPS e.max Ceram, IPS e max Ceram
Impulse, IPS e.max Ceram Selection

IPS Model Sealer

IPS Ceramic Separating Liquid

IPS Margin Sealer

IPS e.max Ceram Shade

IPS e.max Ceram Essence

IPS e.max Ceram Glaze Powder - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Paste - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Spray

Accesoriile produsului medical:

Componentele produsului

IPS Build-Up Liquid (allround)

IPS Build-Up Liquid (soft)

IPS emax Ceram
Glaze and Stain Liguid (allround)

IPS emax Ceram
Glaze and Stain Liquid (longlife)

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid

IPS emax Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid

Clasificarea/explicarea materialelor

Materiale de stratificare IPS e.max Ceram:

- ZirLiner (doar pentru Zr02)

Compozitie

Ceramica dentara
Sticla

Pigmenti

Acetat de etil
Nitrocelulozd
Acetiltri-n-butilcitrat

Ulei de parafind

Hexan
Polivinileter
Sticla
Butan-1,3-dio
Glicerind
Polivinilpirolidond
Pigmenti

Sticla

Pigmenti

Sticla

Pigmenti

Sticld
Butan-1,3-dio
Glicerina
Polivinilpirolidond
Pigmenti

Sticld

2-propano
Izobutan

Compozitie

Apd
Butan-1,3-diol
Clorura de zinc
Apa
Propan-1,2-diol
Clorurd de zinc

Butan-1,3-diol

Pentan-15-diol

Apa
Hidroxietilceluloza
Clorurd de zinc
Apd
Butan-1,3-diol
Clorurd de zinc

IPS e.max Ceram ZirLiner sunt materiale ceramice speciale care
realizeaza o legdturd solida cu oxidul de zirconiu. Acestea se
utilizeazd pentru a obtine nuanta dentard dorita si o fluorescenta

de profunzime cu aspect natural.
- Margin (doar pentru Zr02)

Materialele IPS e.max Ceram Margin demonstreaza o opacitate
oarecum crescutd si o fluorescentd mai mare decat materialele
IPS Style Ceram Dentin, permitand astfel construirea pragurilor

din ceramicad libera.
- Deep Dentin

IPS e.max Ceram Deep Dentin sunt materiale Dentin opace
care se utilizeazd in zone cu grosime limitatd a straturilor siTn

zonele incizale.
- Dentin

Nuanta si transluciditatea materialelor IPS e.max Ceram Dentin
au fost ajustate pentru a simula dentina naturald. Acestea permit
reproducerea corectd a nuantei de dentind selectate pe structuri

opace.



Power Dentin

Materialele IPS e.max Ceram Power Dentin demonstreazd o
opacitate si luminozitate crescute fatd de materialele Dentin
conventionale. Acestea sunt recomandate Tn mod special pentru
utilizarea pe structuri translucide.

Transpa Incisal

Materialele IPS emax Ceram Incisal se modeleaza conform
materialului incizal natural. In combinatie cu materialele Dentin,
acestea contribuie la obtinerea nuantei A-D corecte pe structuri
opace.

Power Incisal

Materialele IPS e.max Ceram Power Incisal se modeleazd conform
materialului incizal natural. In combinatie cu materialele Power
Dentin, acestea contribuie la obtinerea nuantei A-D corecte pe
structurile translucide.

Gingiva

Materialele IPS emax Ceram Gingiva sunt materiale ceramice
colorate special pentru reconstructia aspectului natural al
componentei gingivale. Acestea sunt ajustate in functie de
conceptul de nuante Gingiva Solution al Ivoclar.

Add-On

Materialele IPS e max Ceram Add-0n se utilizeaza pentru
ajustarea punctelor de contact, corpurilor de punte sau pentru
precizia adaptarii pragurilor. Ajustarile pot fi efectuate odatd cu
arderea glazurii sau dupa ciclul de ardere a glazurii. Exista patru
materiale IPS e.max Ceram Add-On disponibile pentru diverse
necesitati.

Materiale de stratificare IPS e.max Ceram Impulse:

2

Opal Effect

Materialele IPS e.max Ceram Opal Effect sunt materiale speciale
pentru nuanta incizald. Acestea permit reproducerea
proprietatilor optice dinamice ale dintilor naturali.

Mamelon

Materialele IPS e.max Ceram Mamelon sunt materiale cu efect
opac, intensiv, pentru accentuarea treimii incizale. In functie de
tehnica de lucru a utilizatorului, materialele se aplica in benzi
nguste pe dentina redusa.

Transpa

Materialele IPS e.max Ceram Transpa sunt disponibile in diferite
nuante. Acestea sunt adecvate pentru reproducerea nuantelor si
a zonelor transparente in special in treimea incizala.

Special Incisal

Materialele IPS e.max Ceram Special Incisal pot fi amestecate cu
materialele IPS e.max Incisal pentru a modifica sau intensifica
nuanta sau pot fi aplicate direct.

Inter Incisal

Materialul IPS e.max Ceram Inter Incisal se utilizeaza pentru a
creste luminozitatea treimii incizale. Acesta se aplica direct pe
dentind intr-o formad implicita de fluture.

Cervical Transpa

Materialele IPS e.max Ceram Cervical Transpa reproduc nuantele
cu o transparentd mai accentuata si sustin tranzitia naturald de
la gingie la fata verticald.

Incisal Edge
IPS e.max Ceram Incisal Edge este utilizat pentru a atinge ceea ce

este cunoscut drept efectul de halou, care apare Tn cazul dintilor
naturali prin refractia luminii pe marginea incizala.

Occlusal Dentin

Materialele IPS e.max Ceram QOcclusal Dentin se utilizeazd pentru
realizarea caracterizarilor, in special in zona ocluzala.

Acestea pot fi folosite si in zonele cervicald, palatinald si linguald.

Materiale de stratificare IPS e.max Ceram Selection

IPS e.max Ceram Selection sunt mase de smalt si efect nuantate
special. Acestea se utilizeazd in combinatie cu materialele

IPS e.max Ceram existente.

Utilizare

[E Observatie:

Prepararea adecvata a suprafetei depinde de materialul
utilizat pentru restaurare. Respectati instructiunile de
utilizare ale materialului respectiv.

- Evitati contaminarea interiorului restaurari.

. Masele ceramice de stratificare IPS e.max Ceram

Amestecarea materialelor de stratificare

Utilizati IPS Build-Up Liquid allround sau soft pentru a amesteca
materialele de stratificare. (Materialele de stratificare ZirLiner se
amestecd cu IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid, iar materialele
de stratificare Margin cu IPS e.max Ceram Margin Build-Up Liquid).
Utilizati apad distilatd pentru a umezi din nou materialele de
stratificare.

Diagrama de stratificare

Diagrama de stratificare de IPS e.max Ceram a fost proiectatd astfel
ncat sd fie posibild reproducerea usoara si precisa a nuantei,
indiferent de materialul sau nuanta bazei de lucru. Un design
proportional al structurii, care sd sustind forma si cuspizii, reprezinta
baza ideald.

In functie de nuantarea prealabila a structurii, se recomanda utilizarea
ZirLiner pentru oxidul de zirconiu.

EE] Important: Cand utilizati materiale pe baza de Zr0, de la alti
producatori, utilizarea ZirLiner este recomandatd atat pentru
structurile cu nuantare prealabild, cat si pentru cele
nenuantate.

Diagrama de
stratificare
pentru oxidul de

Diagrama de
stratificare
pentru disilicat de litiu

Diagrama de
stratificare
pentru fatete din

zirconiu (LS2) - de ex. IPS e.max Ceram
(Zr02) - de ex. IPS e.max Press, pe masa refractara
IPS e.max ZirCAD IPS e.max CAD
Suport metalic din Suport metalic din  Fabricarea modelului
Zr0; LS, 4
i 4 Arderea Wash
ZirLiner Arderea Wash {
i { Cervical
Arderea Wash Dentin 4
\ 4 Dentin/Impulse
Dentin Incisal {
i Incisal
Incisal

incércarea structurilor

Proiectarea si prepararea structurilor (Zr02 si LS2)

Proiectarea structurilor pentru tehnica de stratificare trebuie sa
sustind Intotdeauna forma restaurdrii si cuspizii pentru a obtine o
fncdrcare cu grosime uniforma a straturilor IPS e.max Ceram.
Nerespectarea criteriilor de proiectare specificate si a grosimilor
minime pentru structuri din Zr0; si LS;poate avea ca rezultat esecul
clinic, cum ar fi crapdturile, delaminarea siin cele din urma
fracturarea restaurarii.

Pentru informatii suplimentare privind proiectarea si prepararea
structurilor si tehnicile de prelucrare ulterioard (ex. tehnica de cut-
back), consultati Instructiunile de utilizare ale materialului respectiv
de structura.

Restaurarea trebuie curdtatd de praf si grdsimiinainte de fiecare
procedurd de ardere. Evitati orice contaminare dupd curdtare.

Arderea ZirLiner (Zr02)

Amestecati IPS eemax Ceram ZirLiner in nuanta dorita cu IPS e.max
Ceram ZirLiner Build-up Liquid pand ce obtineti o consistenta
cremoasad si aplicati-l intr-un strat de acoperire subtire si uniform.
Dupd aceea, efectuati arderea ZirLiner (consultati parametrii de
ardere).

Arderea Margin (optionald) (Zr02)

Tnainte de a proiecta marginea ceramicd, acoperiti bonturile din
model cu IPS Margin Sealer si Idsati-l sa se usuce. Dupd acees, izolati
cu IPS Ceramic Separating Liquid. Amestecati IPS e.max Ceram Margin
cu IPS e.max Margin Build-Up Liquid respectiv. Aplicati materialul,
Idsati-I sa se usuce si ridicati-l usor de pe bont. Dupd aceea, efectuati
prima ardere Margin (consultati parametrii de ardere). Adaptati pragul
si efectuati ajustari, daca este necesar. Izolati bontul. Dupd acees,
efectuati a doua ardere Margin (consultati parametrii de ardere).

Arderea Wash (Foundation) (ZrQ2 si LS2)

Arderea Wash se efectueaza cu IPS Ivocolor Stains and Glazes si/sau
materialele de stratificare IPS e.max Ceram.

- structurile din ZrO2 cu nuantare prealabild si nenuantate
Conductivitatea termica redusd a oxidului de zirconiu face
necesara o ardere Wash, chiar dacd inainte de aceasta s-a




efectuat o ardere ZirLiner. Arderea Wash asigura sinterizarea
controlatd a ceramicii pe suprafata structurii si astfel permite o
legdturd omogena.

Varianta A: Arderea Wash cu IPS e.max Ceram
Amestecati materialul de stratificare IPS e.max Ceram (de
ex. material Deep Dentin, Dentin) cu IPS Build-Up Liquid.
Aplicati materialul wash intr-o peliculd subtire, care sd
acopere in intregime structura. Dupd aceea, efectuati
arderea Wash (foundation) (consultati parametrii de
ardere).

Varianta B: Arderea Wash cu IPS Ivocolor si IPS emax Ceram
(tehnica prin pudrare)

Amestecati Stains and Glazes (FLUO) cu IPS Ivocolor Mixing
Liguid allround sau longlife (consultati instructiunile de
utilizare) si aplicati intr-un strat subtire care sd acopere in
ntregime structura. Pudrati materialul de stratificare IPS e.
max Ceram cu 0 pensuld uscata si eliminati surplusul prin
suflare/batere usoard. Dupd aceea, efectuati arderea Wash
(foundation) (consultati parametrii de ardere).

- structuri din LS,

Varianta A: Arderea Wash cu IPS e.max Ceram
Amestecati materialul de stratificare IPS e.max Ceram cu
IPS Build-Up Liquid. Aplicati materialul wash intr-o peliculd
subtire, care sd acopere in intregime structura. Dupd aceea,
efectuati arderea Wash (foundation) (consultati parametrii
de ardere).

Varianta B: Efectuati arderea Wash cu IPS Ivocolor Stains and Glazes
Amestecati Stains and Glazes (FLUO) cu IPS Ivocolor Mixing
Liquid allround sau longlife (consultati instructiunile de
utilizare) si aplicati intr-un strat subtire care sa acopere in
intregime structura. Dupd aceea, efectuati arderea Wash
(foundation) (consultati parametrii de ardere).

Varianta C: Arderea Wash cu IPS Ivocolor si IPS e.max Ceram
(tehnica prin pudrare)

Amestecati si aplicati Stains and Glazes (FLUO) dupa cum
este descris pentru Varianta B. Pudrati materialul de
stratificare IPS e.max Ceram cu o pensuld uscatd si eliminati
surplusul prin suflare/batere usoard. Dupd aceea, efectuati
arderea Wash (foundation) (consultati parametrii de
ardere).

Stratificarea si arderea materialului Dentin si Incisal

- Prima ardere Dentin/Incisal (Zr02 si LS2)
Inainte de stratificarea Dentin/Incisal, sigilati bontul de ghips si
zonele invecinate ale modelului cu IPS Model Sealer. In plus, izolati
zona intermediarilor cu IPS Ceramic Separating Liquid.
Amestecati materialele de stratificare necesare cu IPS Build-Up
Liguid allround sau soft.
Stratificati materialele de stratificare respective Tn conformitate
cu diagrama de stratificare. Dupd aceea, efectuati prima ardere
Dentin/Incisal (consultati parametrii de ardere).

- Adoua ardere Dentin/Incisal (Zr0; si LS»)
Finisati suprafata restaurdrii cu instrumente de slefuire adecvate
si curdtati-o bine. Curdtati restaurarea cu ultrasunete intr-o baie
de apd sau cu jet de abur. Dacd mai exista contaminare
superficiald dupd curdtare, sablati suprafata cu Al,03 Utilizati tip
100 la o presiune de 1 bar.
Izolati din nou componentele adiacente ale modelului (ex. dintii
adiacenti, zonele de suport ale corpurilor de punte) cu
IPS Ceramic Separating Liquid. Uscati cu atentie restaurarea si
completati zonele lipsd utilizand materiale de stratificare
adecvate. Acordati o atentie deosebitd contactelor proximale si
cu dintii antagonisti.
Dupd aceea, efectuati a doua ardere Dentin/Incisal (consultati
parametrii de ardere). In cazul in care sunt necesare cicluri
suplimentare de ardere Dentin/Incisal, utilizati parametrii de
ardere pentru a doua ardere Dentin/Incisal.

Arderea machiajului/glazurii (Zr02 si LS2)

- Finisarea si pregdtirea pentru arderea machiajului si glazurii
(Zr02si LS2)
Finisati restaurarea cu instrumente de slefuire adecvate.
Zonele care ar trebui sa prezinte un luciu mai puternic dupa
arderea glazurii pot fi netezite si pre-lustruite utilizand
instrumente de lustruit din silicon. Curdtati bine restaurarea
cu jet de abur si uscati-o cu aer fard ulei.

—  Arderea machiajului si glazurii (ZrO; si LS2)
Arderea machiajului si glazurii se efectueaza cu IPS Ivocolor
Stains and Glazes. Informatii detaliate cu privire la prelucrare
si parametrii de ardere corespunzatori se gasesc in
respectivele Instructiuni de utilizare.

Arderea de corectie (Zr0z si LS2)

- Varianta A: Arderea de corectie Tmpreuna cu arderea de glazurd
Pentru ajustdri minore efectuate impreuna cu arderea de glazurg,
amestecati IPS e.max Ceram Add-0n Margin in stare purd cu
IPS Margin Build-Up Liquid si completati zonele lipsa la colet dupa
aplicarea glazurii. Amestecati IPS e.max Ceram Add-0n Dentin si
Incisal in proportie de 50:50 cu Dentin si Transpa Incisal.

Dupd aplicarea glazurii, aplicati materialul de corectie pe zonele
respective. Dupd aceea, efectuati corectia cu arderea glazurii
(consultati parametrii de ardere).

- Varianta B: Corectie dupd arderea glazurii
Pentru ajustdrile necesare dupd finalizare si proba in cavitatea
orald a pacientului, aplicati IPS e.max Ceram Add-On Dentin si
Incisal in stare purd pe zonele corespunzatoare. Dupa aceea,
efectuati corectia dupd arderea glazurii (consultati parametrii de
ardere).

[B] - Dupa arderea de corectie, lustruiti zonele completate cu
instrumente de lustruit adecvate pentru un grad ridicat de
luciu (de ex, instrumente de lustruit din cauciuc).

- Dupd fiecare ajustare, lustruiti restaurarea utilizand
instrumente de lustruit adecvate.

Fabricarea fatetelor pe masa refractard

Fabricarea modelului

Realizati un duplicat al modelului de lucru sau al bonturilor individuale
si dupd aceea efectuati turnarea utilizand un material pentru tipar din
masa refractard disponibil in comert, de ex. BegoForm® de la Bego,
Cosmotech VEST de la GC (respectati instructiunile producatorului
respectiv).

EB] Modelul din material refractar trebuie inmuiat in apa distilata
timp de aproximativ 5-10 minute inainte de fiecare etapa de lucru.

Arderea Wash

Tnmuiati tiparele si degazati bonturile dup4 ardere. Amestecati
materialele IPS emax Ceram (de preferintd materiale Add-0n) cu

IPS Build-Up Liquid. Aplicati materialul wash intr-o pelicula subtire,
care sd acopere in intregime zonele preparate. Dupd aceea, efectuati
arderea Wash a fatetei (consultati parametrii de ardere).

Arderea Cervical

Realizati zonele cervicale utilizand IPS e.max Ceram Deep Dentin. Dupd
aceea, efectuati arderea Cervical a fatetei (consultati parametrii de
ardere).

Arderea Dentin/Impulse

Modelati stratificarea internd conform caracteristicilor naturale,
respectiv realizarea dentinei si a diverselor efecte individuale. Dupd
aceea, efectuati arderea Dentin/Impulse a fatetei (consultati
parametrii de ardere).

Arderea Incisal

Realizati stratul de smalt exterior utilizand materialele Incisal si
Transpa.

Daca este necesar, pot fi efectuate cicluri de ardere suplimentare
pentru corectare, utilizand aceiasi parametri. Dupd aceea, efectuati
arderea Incisal a fatetei (consultati parametrii de ardere).

Arderea machiajului si glazurii

Efectuati arderea machiajului si glazurii utilizand IPS Ivocolor Stains
and Glazes. Informatii detaliate cu privire la prelucrare sunt disponibile
n respectivele Instructiuni de utilizare. Dupa aceea, efectuati arderea
machiz)ajului si glazurii fatetei cu IPS Ivocolor (consultati parametrii de
ardere).

Extragerea fatetei

Tndepartati cantititi mari din bont, utilizand un disc. Dup3 aceea,
sablati partea interioara a fatetei cu un jet de mediu de lustruire la o
presiune maxima de 1 bar, pentru a elimina toate urmele de material
de bont.

Parametrii de ardere — ceramica de stratificare IPS e.max Ceram

Observatii generale importante privind arderea

- Incazulin care nu se utilizeazd un cuptor Ivoclar, ar putea fi
necesara ajustarea temperaturii.

- Lafinceperea procesului de ardere, deschideti cuptorul si
asteptati semnalul sonor. Ulterior, asezati tava de ardere cu
obiectele in centrul mesei de ardere si porniti programul.

Cand tehnologia cu infrarosu este activatd, pozitionati obiectele
astfel Incat camera cu infrarosu sa aibd vedere ampla asupra
obiectelor.

- Dupdincheierea ciclului de ardere, scoateti obiectele IPS e.max
din cuptor (asteptati semnalul sonor al cuptorului).




- L3sati obiectele sd se rdceascd la temperatura camerei intr-un
loc ferit de curenti de aer.

- Nuatingeti obiectele fierbinti cu clesti sau pensete din metal.

- Nusablati si nu udati obiectele cu apd.

IPS e.max Ceram pe IPS e.max Press sau IPS e.max CAD (tehnica de
cut-back si stratificare)

q Arderea = Arderea q q
Arderea Prima A doua machia- | glazurii Corectie | Corectie

Wash ardere ardere it o cu dupa
(Foun- = Dentin/ = Dentin/ ouIPS 1PS arderea | arderea

dation) Incisal Incisal eeelEr | EEar glazurii glazurii

Temperatura

de asteptare 403 403 403 403 403 | 403 403
B [°C]

Tip de R/ RV RV | IRV RV R/ RV
S [min] 0400 0400 0400 0600 0600 0600 0600

Rata de incalzire
t~ [°C/min]
Temperaturd

de ardere 650 650 650 710 710 710 700
T1 [°C]

Timp de

mentinere 00:00 00:00 00:00 071.00 01:00 01:00 01:00
H1 [min]
Rata de incalzire
t~ [°C/min]
Temperaturd

de ardere 730 730 730 - -
T2 [°C]

Timp de

mentinere 02:00 02:00
H2 [min]

Vacuum 1

90 90 90 60 60 60 50

20 20

02:00 - - - -

400 400 400

11 [°C]
s 650 650 650

Vacuum 2
21 [°C]
2, [°C]
Racire pe
termen lung ** 0 0 0 0 0 0 0
L [°c]

Rata de racire
tx [°C/min]

* |RT mod standard

450 450 450 450

650 650 650

799 790 799 709 709 709 699

in functie de tipul de cuptor, temperatura de ardere poate fi
reglata cu =5 °C, max. cu +10 °C.

Arderea restaurdrilor pe structuri din ceramica vitroasd pe bazd de

disilicat de litiu (LS2)

- Pentru arderea restaurarilor, utilizati tava de ardere tip fagure si
pinii de ardere care apartin cuptorului.

- Nu trebuie utilizati pini din ceramicd, deoarece ar putea fuziona
cu restaurarea.

- Trebuie respectate temperaturile de procesare. O crestere a
temperaturii de ardere are ca rezultat vitrificarea severd intre
structurd si ceramica de stratificare, fapt care ar putea provoca
mai tarziu crapaturi. O reducere a temperaturii de ardere face ca
ceramica sd fie arsd insuficient si foarte sfdramicioasd, fapt care
poate provoca delaminarea.

- Parametrii specificati in instructiunile de utilizare sunt valabili
pentru cuptoarele Ivoclar (interval de tolerantd +10 °C).

IPS e.max Ceram pe IPS e max ZirCAD, IPS e.max ZirPress sau Zenostar
(tehnica de cut-back si stratificare)

Primasi Arderea Prima Adoua Arderea Arderea . .
Arderea adoua Wash  ardere  ardere machia- glazurii Corectie Corectie
Zirliner ardere (Foun- Dentin/ Dentin/ jului culPs _ %Y dupa

» | Margin dation) Incisal Incisal culPS Ivocolor 2rderea arderea
2 9 ) 5 Ivocolor » glazurii  glazurii

Temperatura

lée ?gteﬁmtare 403 = 403 403 = 403 403 403 403 403 403
°C

Timp de RT/ IR/ IRT/ IR/ IR/ IR/ R/ IR/ IR/
S [mn] 04:00  04:00 0400 0400 0400 0600 0600 0600 0600

Rata de
incdlzire 40 40 90 90 90 60 60 60 50
t~ [°C/min]

Temperatura

de ardere 960 800 650 650 650 710 710 710 700
T1 [°C]

Timp de
mentinere 01.00 01:00  00:00 00:00 00:00 0100 01:.00 0100 071.00
H1 [min]

Rata de

incdlzire - - 20 20 20 - = - -
tr [°C/min]

Temperatura

de ardere - - 730 730 730 - - - -
T2 [°c]

Timp de
mentinere - - 02:.00 0200 0200 - - - -
Hz [min]

Vacuum 1
o 400 400 400
11 [°C] 450 450 650 650 650 450 450 450 450

12 [°C]

Vacuum 2
21 [°C] 959
2, [°C]

Rdcire pe

termen lung** 0 0 0 0 450 | 450 450 | 450
L [°c]

799 650 | 650 650

729 | 729 | 729 709 709 709 | 699

Rata de racire
tw [°C/min] 0 0 0 0 0 0 0 0 0

* |IRT mod standard ~ ** Racirea pe termen lung pentru ultimul ciclu de ardere

" fnainte de modelarea in ceard si presarea cu IPS e.max ZirPress

2 nu este destinat utilizarii cu IPS e.max ZirPress

3 Pentru un rezultat optim al arderii pentru punti cu elemente multiple
(4-14 elemente), timpul de mentinere Hz trebuie crescut la 3 minute.

4 Pentru puntile cu elemente multiple din Zr0z cu corpuri intermediare masive, rata
de Tncdlzire trebuie redusa la 45 °C/min pentru arderea glazurii cu IPS Ivocolor.

in functie de tipul de cuptor, temperatura de ardere poate
fi reglatd cu 5 °C, max. cu £10 °C.

Arderea restaurdrilor pe suport din oxid de zirconiu (Zr02)

- Inc&lzirea camerei de ardere depinde de tipul de cuptor, ca si de
dimensiunile camerei de ardere.

- Parametrii specificati in instructiunile de utilizare sunt valabili
pentru cuptoarele Ivoclar (interval de toleranta +10 °C).

IPS e.max Ceram pe bonturi din masa refractara (tehnica stratificarii)

Arderea /\\';g;:e: Ardgrga .
o, doos e AIES g R
IPS e.max ng ;.an'lmax tharwcal‘ Impulse Jistz) A ’ fatetei
Ceram : D a fatetei SlEtetes
Dentin/ g
Add-0n Transpa IPS Ivocolor
Temperatura
lée ?gteﬁatare 403 403 403 403 403 403
°C
Timp de . IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00
Rata de incalzire
tr [°C/min] 50 50 50 50 50 50
Temperatura
%e [arde]re 720 780 770 770 770 740
°C
Timp de
'III‘ET[\W!ETT 071.00 01.00 01.00 01:00 01:00 01:00
min
‘1’“[?5"]” 450 450 450 450 450 450
Vacuum 2
2 [°C] 719 779 769 769 769 739
Récire pe
termen lung ** 0 0 0 0 0 0
L [°C]
Rata de racire
ta [°C/min] 0 0 0 0 0 0

* |RT mod standard

in functie de tipul de cuptor, temperatura de ardere poate
fi reglatd cu +5 °C, max. cu =10 °C.



Arderea fatetelor IPS e.max Ceram

- Aserespecta parametrii de ardere pentru realizarea fatetelor
dentare.

- Timpul de inchidere prelungit asigura uscarea completd a
materialului refractar al tiparului si astfel permite obtinerea unui
rezultat de ardere omogen.

Il.  IPS e.max Ceram Stains and Glazes

Caracterizarea si machiajul restaurdrilor

IPS emax Ceram Shades

IPS e.max Ceram Shades pentru nuantele A-D se utilizeaza pentru
modificdrile nuantelor restaurdrilor IPS e.max. IPS e.max Ceram Shades
Incisal sunt adecvate in special pentru restaurarile complet
anatomice. Acestea se utilizeazd pentru a imita zona incizald si
formeazd treimea incizald cu o transluciditate opticd si un efect de
profunzime.

Dacad este necesar, amestecati pastele gata de utilizare cu IPS e.max
Ceram Glaze and Stain Liquid pana la obtinerea consistentei dorite.
Pentru o mai bund umectare a materialelor Stains si Glaze, se poate
aplica o cantitate micd de Glaze and Stain Liquid pe suprafatd. Dupd
aceey, aplicati IPS Ivocolor intr-un strat subtire.

IPS e.max Ceram Essence

Pulberile IPS e.max Ceram Essence se utilizeaza pentru caracterizdri
interne, pentru amestecarea cu alte pulberi IPS e.max Ceram si pentru
caracterizarea exterioard superficiald finala.

In functie de nuanta acestora, pulberile foarte fine sunt mai mult sau
mai putin fluorescente. Lichidele IPS e.max Ceram Glaze and Stain se
utilizeazd pentru amestecare. Dupad aceea, aplicati nuanta finald
intr-un strat subtire.

IPS e.max Ceram Glaze Powder/Paste

Pulberile/pastele IPS e.max Ceram Glaze sunt destinate glazurdrii
restaurdrii. Amestecati pulberile/pastele cu IPS e max Ceram Glaze and
Stain Liquid panad la obtinerea consistentei dorite. Amestecati lichidul
cu pulberile/pastele Glaze pana la obtinerea unei consistente
omogene. Aplicati ultimul strat de glazurd intr-un strat uniform, care
sa acopere toate zonele restaurarii.

IPS e.max Ceram Glaze Powder/Paste — FLUQ

Pulberile/pastele IPS e.max Ceram Glaze — FLUO sunt destinate
glazurdrii restaurdrii. Amestecati pulberile/pastele cu IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid pand la obtinerea consistentei dorite.
Amestecati lichidul cu pulberile/pastele Glaze — FLUO pand la
obtinerea unei consistente omogene. Dupd aceea, aplicati ultimul
strat de glazurd intr-un strat uniform, care sa acopere toate zonele
restaurarii. Glazurile fluorescente sunt adecvate in mod special pentru
restaurdrile nefatetate cu IPS e.max Ceram. De asemenea, sunt
destinate utilizarii pentru suporturile metalice complet anatomice si
partial reduse, cu fluorescenta scdzutd sau fard fluorescenta.

IPS e max Ceram Glaze Spray

IPS e max Ceram Glaze Spray este destinat glazurdrii rapide si usoare a
restaurarilor IPS e.max complet anatomice realizate prin presare,
frezare sau stratificare.

Agitati puternic IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray imediat inainte de
utilizare, pana ce bila de amestecare din recipient se miscd liber
(aproximativ 20 de secunde).

Daca nu agitati tubul suficient, veti pulveriza aproape numai gaz
propulsor. Aceasta inseamna ca pulberea de glazurare nu va asigura o
acoperire suficientd. Respectati o distantd de 10 cm intre duzd si
suprafata care trebuie pulverizata si, atat cat este posibil, tineti
recipientul in pozitie verticald in timpul pulverizarii. Pulverizati
restaurarea din toate directiile, in etape scurte, in timp ce o rotiti
simultan, pentru a obtine un strat uniform. Agitati tubul de spray intre
etapele de pulverizare. Asteptati putin pana ce stratul de glazurare se
usucd si capdta o culoare albicioasa. Zonele care nu prezintd un strat
uniform trebuie pulverizate din nou. Dacad glazura atinge accidental
pdrtile interioare ale restaurdrii, Indepdrtati-o cu o pensuld uscatd, cu
perii scurti.

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid allround

Lichid pentru amestecarea tuturor pulberilor si pastelor IPS Ceram
Shade, Essence and Glaze. Liquid allround permite ajustarea
consistentei pentru prelucrarea conventionald. Pulberile amestecate
cu Liquid allround pot fi prelucrate intr-un interval scurt de timp
(aproximativ ¥ zi).

IPS e max Ceram Glaze and Stain Liguid longlife

Lichid pentru amestecarea tuturor pulberilor si pastelor IPS Ceram
Shade, Essence and Glaze. Liquid longlife permite obtinerea unei
consistente mai pastoase a materialelor. Pulberile amestecate pot
fi prelucrate intr-un interval mai lung (aproximativ 1 saptdmana).

EE] - Consistenta materialului influenteazd comportamentul
de aplicare si rezultatele obtinute n urma arderii. In cazul
aplicdrii corecte a glazurii, dupd ardere restaurarea prezintd
un luciu uniform si textura de suprafatd.

- Nuantele mai intense se obtin prin repetarea operatiunilor
de machiaj si arderi repetate, nu prin aplicarea unui strat
[nai gros.

- Inainte de machiaj si glazurare, restaurarea trebuie sa
fie perfect curdtata de impuritati si urme de grdsime.

- Pentru curdtarea restaurdrii se va utiliza un jet de abur
sau o baie cu ultrasunete.

- Seva evita acumularea de material, de asemenesg,
materialul nu trebuie aplicat in strat prea gros.

Combinatii de nuante
Combinatiile enumerate constituie valori de referintd:

IPS e.max Ceram
Shade

Shade Incisal 1

A-D Bleach BL

A2, A3, B1,B2, B3, B4
A35,A4,C1,C2,C3, C4,

BL1, BL2, BL3, BL4

Shade Incisal 2

D2, D3, D4
Shade 0 BL1,BL2, BL3, BL4
Shade 1 A1,A2, A3, A35
Shade 2 B1,B2, B3, B4, D4
Shade 3 €1,C2,C3,C4
Shade 4 A2,D2,D3

Parametrii de ardere — IPS e.max Ceram Stains si Glazuri

Arderea machiajului si glazurii utilizand tehnica de machiaj
(restaurdri monolitice)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Temperatura
de asteptare 403 403 403 403
B [°c]
Timp de
inchidere * IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 06:00 06:00 06:00 06:00
Rata de incdlzire
tr [°C/min] 60 60 60 60
Temperatura
de ardere 770 770 770 770
T [°c]
Timp de menginere 1.3 01:30 01:30 01:30
H [min]
Vacuum 1 450 450 450 450
1 [°c]
Vacuum 2
2 [°C] 769 769 769 769
Récire pe
termen lung ** 0 0 450 0
L [°c]
Ratd de rdcire
tx [°C/min] 0 0 0 0

* |IRT mod standard ~ ** Racirea pe termen lung pentru ultimul ciclu de ardere

Tn cazul in care restaur3rile IPS e.max ZirCAD sunt fatetate cu
IPS e.max Ceram sau presate cu IPS e.max ZirPress, pentru ciclul
de ardere finald a machiajului si/sau glazurii este necesard o
rdcire pe termen lung pana la 450 °C. In cazul in care intr-o
singurd etapa de ardere in cuptor sunt arse mai multe restaurari
IPS e.max ZirCAD (punti multiple cu corpuri de punte masive sau
mai multe restaurdri complet anatomice), se poate inregistra o
ntarziere in incalzirea profunda a obiectelor care urmeazad a fi
arse. Acest lucru poate fi contracarat prin reducerea ratei de
ncdlzire sau prelungirea timpului de mentinere la temperatura
finald.



Arderea machiajului si glazurii in tehnica de cut-back si stratificare
(fatetare completd)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Temperatura
de asteptare 403 403 403 403
B [°Cc]
Timp de
nchidere * |RAT/ \RT/ |R_T/ |R.T/
S [min] 06:00 06:00 06:00 06:00
Rata de incalzire
t~ [°C/min] 60 60 60 60
Temperatura
de ardere 725 725 725 725
T [°C]
Timp de mentinere 109 01:00 0100 0100
H [min]
Vacuum 1
11°] 450 450 450 450
Vacuum 2
2 [°c] 724 724 724 724
Rdcire pe
termen lung ** 0 0 450 450
L [°c]
Ratd de racire
tx [°C/min] 0 0 0 0

* |IRT mod standard ~ ** R3cirea pe termen lung pentru ultimul ciclu de ardere

[:B] Tn cazul In care restaurrile IPS e.max ZirCAD sunt fatetate cu
IPS e max Ceram, pentru ciclul de ardere finald a machiajului
si/sau glazurii este necesara o racire pe termen lung pana la
450 °C.

- Parametrii de ardere indicati constituie valori orientative. Acestia
se aplicd pentru cuptoarele Ivoclar Programat® P310, P510, P710,
P300, EP3010 si EP5010. Pentru cuptoarele de generatie mai veche
(de ex. P80, P90, P95, P100, X1) aceste temperaturi reprezintd, de
asemenea, valori orientative. Cu toate acestea, indiferent de
yechimea camerei de ardere, valorile pot avea abateri de 10 °C.

- Incazul'in care nu se utilizeazad un cuptor Ivoclar, ar putea fi
necesara ajustarea temperaturii.

- Diferentele regionale ale tensiunii de retea sau alimentarea mai
multor aparate electrice de la acelasi circuit pot impune
necesitatea unor corectii ale temperaturii.

- Pentru a mentine proprietdtile materialului, recipientele de
produs deschise trebuie sa fie resigilate imediat dupa utilizare.

3  Informatii privind siguranta

- Incazul unor incidente grave asociate produsului, adresati-va
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, site-ul web: www.ivoclar.com si autoritdtilor
competente responsabile locale.

- Versiunea actuald a Instructiunilor de utilizare este disponibild pe
site-ul nostru: www.ivoclarcom

- Explicatia simbolurilor: www.ivoclarcom/elFU

- Rezumatul caracteristicilor de sigurantd si performanta clinica
(SSCP) poate fi descarcat din Baza de date europeana referitoare
la dispozitivele medicale (EUDAMED) la
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- UDI-DI de bazd: 76152082ACERAD08F6

ivoclar.com

Avertizari

- Aserespecta Fisa cu date de securitate (SDS)
(disponibild la www.ivoclarcom).

- Anuseinhala praful ceramic degajat in timpul finisarii.

Folositi un echipament de aspirare, 0 masca faciald si ochelari de
protectie.

- Utilizarea frecventa si iIndelungata a agentilor de albire
profesionali pe bazd de peroxid (peroxid de carbamida, peroxid de
hidrogen) si fluorurile de fosfat acid utilizate pentru prevenirea
cariilor
pot duce la asprirea si mdtuirea suprafetei restaurdrilor existente.

- IPS Margin Sealer contine hexan. Hexanul este foarte inflamabil si
nociv pentru sandtate. A se evita contactul materialului cu pielea
si ochii. A nu se inhala vaporii si a se pdstra departe de sursele de
foc.

- IPS emax Ceram Glaze Spray: A nu se inhala vaporii. Recipient sub
presiune. A se proteja de lumina directd a soarelui si de
temperaturi peste 50 °C. Nu deschideti fortat si nu ardeti
recipientul, nici chiar dupa golirea completa.

Informatii privind eliminarea

Materialele rdmase trebuie eliminate conform reglementarilor legale
nationale corespunzdtoare.

Riscuri reziduale

Utilizatorii trebuie sd aibd in vedere faptul cd orice interventie dentard

n cavitatea orala implica anumite riscuri.

Exista urmdtoarele riscuri clinice reziduale cunoscute:

- Delaminarea/fisurarea/decimentarea materialului restaurativ
pot duce la ingerarea sau aspirarea materialului si astfel la un nou
tratament dentar.

Depozitare si termen de valabilitate

- Temperatura de depozitare
Lichide /Agent de sigilare /Nuanta coloristicd/Paste: 2-28 °C
- Materiale de stratificare:
Nu necesita conditii speciale de depozitare
- Nu utilizati produsul dupa data de expirare indicata.
- Data expirdrii: A se vedea informatia de pe ambalgj
- Inainte de utilizare, asigurati-va cd ambalajul si produsul
sunt intacte. In caz de dubiu, contactati Ivoclar Vivadent AG
sau partenerul comercial local.

Informatii suplimentare

Nu I3sati materialul la iTndemana copiilor!
Nu toate produsele sunt disponibile In toate tarile!

Produsul a fost dezvoltat pentru uz stomatologic. Prelucrarea trebuie efectuata in stricta conformitate cu
Instructiunile de utilizare. Producdtorul nu si asuma responsabilitatea pentru daunele rezultate in urma
utilizérii necorespunzdtoare sau a nerespectarii instructiunilor. Utilizatorul are obligatia de a testa produsul in
ceea ce priveste adecvarea si utilizarea sa in orice alte scopuri care nu sunt prezentate explicit in instructiunile
de utilizare. Descrierile si informatiile nu constituie o garantie a atributelor si nu au caracter obligatoriu.

ivoclar
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1. BUKOpPMCTaHHS 332 NPU3HAYEHHAM

LlinboBe npu3HayeHHs

—  [loBHICTHO KEpPaMiYHi MaTepiany Ans 06MMLUOBAHHS
pecTaBpaLiiHMX KOHCTPYKLIM IPS e.max i3 ancunikaty niTito Ta
okeway umpkoHito (gianason CTE: 10,5—11,0 x 10°¢/ K (25—500 °C));

—  HalLApyBaHHS BiHIpIB

LinboBa rpyna nauieHTis
- [auieHTV 3 NOCTINHNMK 3y6aMK.

LinboBi kopucTyBauvi

- Cromatonory (kniHiuHa npouemypa).

—  TexsiuHi cnewuianicTi 3yboTexHiYHMX nabopatopiit (BUroToBEHHS
pecTaBpaLiin y naboparopii).

CneuianbHe HaBYaHHSA
[oganblue cneuianbHe HABYaHHA He MOTPibHeE.

BukopucTaHHs
Tinbky anst BUKOPUCTAHHSA B CTOMATOMOF .

Onwuc

NiHinka Bmpobis IPS e max® Ceram cknagaeTbes i3 LMPOKOrO CrekTpy
Pi3HMX MaTepianiB ANa HalapyBaHHS, CTBOPEHHS XapakTepHUX
0c0bn1MBOCTEN Ta INa3ypyBaHHA PeCTaBPALLIHMX KOHCTPYKLLM

IPS e.max i3 aucunikaTy NiTivo Ta okeuay umpkoHito (gianason CTE:
10,5—11,0 x 10°¢/ K (25—500 °C)) Ta HaLlapyBaHHS BiHIpIB.

HaliMeHyBaHHA BMpO6Y Onuc BuMpoby

CTBOPEHHS XapaKTepHUX 0C06IMBOCTEN
IPS e.max Ceram KapKacis 3 okcuay UMPKOHito (dianasoH
ZirLiner CTE: 10,5—11,0 x 10°¢/ K (25—500 °C)) y

bpoHTanbHOMY Ta biyHOMY Bigadinax

B1roToBneHHs KepaMiyHNX KpaiB Ha
IPS e.max Ceram Kapkacax 3 okcuay LMpKoHito (OianasoH
Margin CTE: 105—11,0 x 10¢/ K (25—500 °C)) y
hpoHTanbHOMY Ta biyHOMY Bigdinax

CTBOPEHHSA XapaKTepHMX 0C06NNBOCTEN
NPULLXIAKOBOI OiNsHKM BiHipiB IPS e.max
Ceram y GpoHTaNbHOMY Ta biuHOMY
Bigainax

IPS e.max Ceram
Cervical Transpa

06nuLt0BaHHS KapKacis 3 okcuay
LmpkoHito (mianason CTE:

105—11,0 x 10/ K (25500 °C)) y

IPS emax Ceram pOHTaNbHOMY Ta BiYHOMY Bigainax;
Dentin 06nMUOBaHHS Kapkacis IPS emax i3
Ovcunikaty niTito y GpoHTanbHoMy Ta
6iuHoMYy BioAiNax; HalapyBaHHA BiHIpiB
y GPOHTaNbHOMY Bigaini

IPS e.max Ceram
Deep Dentin

IPS e.max Ceram
Power Dentin

IPS emax Ceram
Gingiva

IPS e.max Ceram
Intensive Gingiva

IPS e.max Ceram
Inter Incisal

IPS emax Ceram
Incisal

IPS e.max Ceram
Incisal Edge

IPS emax Ceram
Special Incisal

IPS emax Ceram
Mamelon

IPS emax Ceram
Opal Effect

IPS emax Ceram
Occlusal Dentin

IPS emax Ceram
Power Incisal

IPS emax Ceram
Selection:

- IPS emax Ceram
Special Enamel

- IPS emax Ceram
Light Reflector

- IPS emax Ceram
Light Absorber

IPS e.max Ceram
Transpa

IPS e.max Ceram
Transpa Incisal

IPS e.max Ceram
Add-0On

IPS e.max Ceram
Add-0n Margin

IPS e.max Ceram
Glaze Paste

IPS e.max Ceram
Glaze Powder

IPS e.max Ceram
Glaze Spray

06nMUIOBAHHA ACEHHMX OiNAHOK
Kapkacis 3 oKcuay UMpKoHito (dianasoH
CTE:105—11,0 x 10/ K (256—500 °C)) y
(GpPOoHTaNbHOMy Ta biyHOMy Bigainax;
06MULIHOBAHHSA ACEHHUX OiNAHOK
kapkacis IPS e.max i3 gucunikaty niTito y
GpoHTaNbHOMY Ta 6iYyHOMY Bigdinax

CTBOPEHHSA XapaKTepHWX 0C06NMNBOCTEN
Pi3LEBMX OiNSHOK KapKaciB 3 okcmay
umpkoHito (gianason CTE:

105—11,0 x 10¢/ K (25—500 °C)) y
OPOHTaNbHOMY BifAiNI; CTBOPEHHS
XapPaKTEPHMX 0COBNMBOCTEN Pi3LEBMX
ninaHoK kapkacis IPS emax i3
aMeunikaTty niTito y dpoHTanbHOMY
BifOiNi; CTBOPEHHS XapakKTePHUX
0c06NMBOCTEN BAraToLLapoBUX BiHIpPIB Y
GpOoHTaNbHOMY BiagiNi

CTBOPEHHSA XapaKTepHWX 0C06NMBOCTEN
OKJTH03iHMX NOBEPXOHb KApKaciB 3
okcuay umpkoHito (aianasox CTE:
105—11,0 x 10/ K (25—500 °C)) y
6iyHoOMYy BioOiNi; CTBOPEHHS
XapaKTEPHMX 0COBNMBOCTEN OKMHO3IMHMX
NoBePXOHb kKapkacis IPS e.max i3
ameunikaTty niTito B 6iuHoMy Biagini

06nm1L0BaHHS KapkaciB 3 okecuay
umpkoHito (aianasoH CTE:

105—11,0 x 10¢/ K (25—500 °C)) y
GpoHTaNbHOMyY Ta biyHOoMy Bigdinaxy
KombiHauii 3 IPS e max Ceram Power
Dentin; 0bnmutoBaHHs kapkacis IPS e.
max i3 aMcunikaTy niTito y
GpoHTanbHOMy Ta biyHoMy Bigdinaxy
KombiHauii 3 IPS e max Ceram Power
Dentin; HalLapyBaHHs BiHIpiB Y
GpoHTaNbHOMyY Bifaini B KoMbiHaLi 3
IPS e.max Ceram Power Dentin

06nMLOBaHHSA KapKaciB 3 okcuay
umpkoHito (aianasoH CTE:

10,5—11,0 x 107¢/ K (25—500 °C)) y
GpoHTaNnbHOMY BifaiNi; 06NMLIOBaAHHA
kapkacis IPS e.max i3 aucunikaTy nitito y
GPOHTaNbHOMY BifAiNi; HallapyBaHHS
BiHIpiB y ®pOHTaNbHOMY BiA4iNi

CTBOPEHHS XapaKTepHWX 0cobNnBOCTEN
Kapkacis 3 okcuay LMpkoHito (aianasoH
CTE: 10,5—11,0 x 10¢/ K (25—500 °C)) y
dpoHTanbHOMY Ta biyHOMY BigaiNax;
CTBOPEHHS XapakTEPHMX 0COBMBOCTEN
kapkacis IPS e.max i3 gucunikaty nitito y
GpOoHTaNbHOMyY Ta biyHOMY Bigdinax;
CTBOPEHHS XapakTEPHMX 0COBMBOCTEN
6araToLwapoBmMX BiHIpiB Y GPOHTaNbHOMY
Bigaini

KopuryBaHHsi MOBHICTHO KEPAMIiYHMX
pecTaBpaLii IPS emax Ceramy
GpOoHTaNbHOMY Ta b6iYHOMY Bigdinax

[Na3ypyBaHHS NOBHICTHO KEPAMIiYHMX
pecTaBpaLi IPS emax Ceramy
(GpOoHTaNbHOMy Ta biyHoMy Bigdinax,
30KPEMA Ma3ypyBaHHSA
NMOBHOAHATOMIYHMX pecTaBpaLlii 3
okemay LmpkoHito (aianason CTE:
105—11,0 x 10/ K (25—500 °C)) y
poHTanbHOMY Ta biyHOMY BigaiNax;
rNa3ypyBaHHA NOBHOAHATOMIYHMX
pecTaBpaLii IPS emax i3 oucunikaty
niTito y dpoHTanbHOMY Ta 6iYHOMY
Bigadinax



IPS e.max Ceram
Glaze Paste FLUO

IPS e.max Ceram
Glaze Powder FLUO

IPS e.max Ceram
Essence

IPS e.max Ceram
Shade

DrnyopecuUeHTHe rMa3ypyBaHHs
MOBHICTIO KEPAMiIYHMX pecTaBpaLii IPS
e.max Ceram y poHTanbHOMy Ta
6iyHoMy Bigdinax, 30KpeMa
Na3ypyBaHHA MOBHOAHATOMIUHMX
pecTaBpaLit 3 oOKCUay LMPKOHI
(mianasoH CTE: 10,5—11,0 x 10°¢/ K
(25—500°C)) y dpoHTanbLHoMy Ta
6iuHoMy BioAINAX; Ma3ypyBaHHsS
NMOBHOAHATOMIYHMX pecTaBpaLii IPS
e.max i3 AMcunikaTy nitiro y
dpoHTanbHOMY Ta BiuHOoMy BigAainax
CTBOPEHHS XapaKTepPHUX 0C06IMBOCTEN
BiHipiB IPS e.max Ceramy
(hpoHTanbHOMY Ta biYHOMY Biaadinax;
CTBOPEHHS XapakKTepHMX 0CO6MNBOCTEN
HaraToLLapoBuX BiHIpiB Ha NepeaHix
3ybax; CTBOPEHHS XapaKTEPHMX
0C06NMBOCTEN pecTaBpaLlii 3 okcmay
umpkoHito (gianasoH CTE:

105—11,0 x 10°¢/ K (25—500 °C)) y
dpoHTaNbHOMY Ta BiuHOMy BioAiNax;
CTBOPEHHS XapakKTEPHWX 0COBNMBOCTEN
kapkacis IPS e.max i3 ancunikaTy niTito y
dpoHTanbHOMY Ta BiuHoMy Bigdinax

Akcecyapu Mean4yHOro BMpoby:

HaliMeHyBaHHs1 BUpo6Y

IPS e.max
Glaze and Stain Liquid
longlife

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid
allround

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid
allround

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid
allround

IPS Build-Up Liquid
soft

IPS Build-Up Liquid
allround

TexHiuHi paHi

BnactuBicTb

CTE (25—400 °C)
MiuHicTb Ha BUrvH (OBi
oci)

XiMiYHa PO3YMHHICTb

Tvn / knac

Onuc Bupoby

3MilWwyBaHHA dhapb i rasypent IPS emax
Ceram Ons NOBHICTHO KepaMiuHUX
pecTaBpaLi

y GpoHTanbHOMy Ta 6iyHOMy Bigainax

3MiLlyBaHHA MaTepianis ang
HalapyBaHHs IPS e.max Ceram ZirLiner
L0715 NOBHICTH KepaMiyHMX pecTaBpaLit
y dpoHTanbHOMyY Ta BiyHOMy Bigainax

3MiLlyBaHHA MaTepianis ong
HalapyBaHHa IPS e.max Ceram Margin
N5 MOBHICTHO KepaMiuHMX pecTaBpaLlii
y GpoHTanbHOMy Ta biyHoMy Bigainax

3MilLyBaHHS MaTepianis Ana
HallapyBaHHs IPS e.max Ceram y
hpoHTaNbHOMY Ta biyHOMY Bigdinax

3MilllyBaHHS MaTepianis ons
HallapyBaHHs IPS e.max Ceram y
dpoHTanbHOMY Ta biyHOMY Bigadinax

- Tunose
TexHiuHi
XapaKTEPUCTUKK cepene
3HaYEHHs
94+05x10¢/K —
=50 MMNa 90 MMa

<100 MKr/om? —

Tun 1/ knac1 —

KpuTepii ebekTnBHOCTI, BU3HaYeHi B ISO 6872:2015 «CToMaTonoria — kepaMiyHi

MaTepianu>, N0TPUMaHI.

MNoka3aHHs A0 3acTOCYyBaHHS

- BigcyTHa cTpykTypa 3y6iB dpoHTanbHOro i biuHoro Bioainis.

- YacTkoBa BifOCYTHICTb 3y6iB Y GPOHTANbHOMY 1 GiYHOMY Bifdinax.

Cchepm 3aCTOCYBAHHS:

—  CTBOPEHHS XapaKTepHWX 0CO6MBOCTEN Ta 06NMLIHOBAHHS:
IPS e.max Press / IPS e.max CAD (kp1cTanizoBaHmit) /
IPS e.max ZirCAD (cnieyenwnit), kpim IPS e.max ZirCAD MT Multi;

- BIiHIpV Ha BOrHETPMBKMX LLTAMNaX,;

—  CTBOPEHHS XapakKTepHMX 0COOMBOCTEN Ta 06NMLIHOBAHHSA
KapkaciB i3 Zr0z BUrOTOBNEHNX i3 KOHKYPEHTHMX MaTepianiB y
nianasoni CTE 105—11,0 x 107/ K (25—500 °C).

npOTVII'IOKa3aHHFI

3acToCyBaHHSA BMPOOY MPOTMNOKA3aHe 3@ HAABHOCTI B NaLliEHTA

BigoMOT aneprii Ha ByAb-AKM i3 KOMMOHEHTIB.

06MeXKeHHs 3aCTOCYBAHHSA

- HenikoBaHwi1 6pykcu3m (MOKa3aHO 3aCTOCYBAHHSA CMMIHTA MiCAs

BCTAHOBMEHHS).

- [auieHTM i3 CyTTEBO 3MEHLLEHMM 3yOHMUM PSOOM.

- BiHipyBaHHSA MeTaneBMX KapKkaciB..

- bBydb-sike 3aCTOCYBaHHS, HE 3a3HaYeHe B MOKA3aHHSX.
- HepoTpuMaHHS 3a3Ha4YeH0i TOBLUMHM BiHipyBaNbHOMO LLAPY.
- HenoTpMMaHHSA CNiBBIOHOLIEHHS TOBLUMHM LLIAPY MiX KAPKACOM i

6araToLIapoBO KEPAaMIKOH.

- 3MillyBaHHA Ta 06p0o6Ka 3 iHLLIOK CTOMATOMOMYHOK KEPAMIKOH.

- Kapkacu 3 okemnay UMPKOHito i3 3Ha4YeHHsaM CTE, wo
BiPi3HAETHLCA Bi4 HEOOXiOHOMO, HE MOXHA 06MLIbOBYBATW.

- 06nu1UtoBaHHA KapKaciB 3 OKCKaOy LIMPKOHItO, siki He bynu
niaroToBneHi, Ak e noTpibHo gns IPS e.max ZirCAD, Hanpuknag

06pobneHi ctpymeHeMm Alo0s.

- 06nuutoBaHHsa IPS e.max ZirCAD MT Multi.

- He cnig 3actocoByBaTty MaTepianu IPS e.max Ceram ZirLiner Ta
Margin Ha maTepianax IPS e.max Press Ta IPS e.max CAD.

- OcTaToyHy pecTaBpaLiito He MOXHa BMKOPMCTOBYBATW MOBTOPHO.

Mob6iyHi edpexTn
[MobiyHi ePeKTN Hapa3i HEBIOOMI.

B3aeMogis 3 iHLUMMK MaTepianamu

IHopMaLlii Npo B3aemomii Hapasi HEMAE.

KniHiuHi nepeBaru
- BigHoBneHHs XXyBanbHOI dyHKLI.
- EcTeTnuHe BigHOBNEHHS.

Cknag
KoMnoHeHTH BUpo6y

MaTepianu ONa HallapyBaHHS:
IPS emax Ceram, IPS e max Ceram
Impuls, IPS e max Ceram Selection

IPS Model Sealer

IPS Ceramic Separating Liquid

IPS Margin Sealer

IPS e.max Ceram Shade

IPS emax Ceram Essence

IPS e.max Ceram Glaze Powder — FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Paste — FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Spray

Akcecyapm MeanYHoOro BMpoby:

KomnoHeHTH BUpoby

IPS Build-Up Liquid (allround)

IPS Build-Up Liquid (soft)

IPS emax Ceram
Glaze and Stain Liquid (allround)

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid (longlife)

Cxnap,

CTomaTonoriyHa kepamika
Ckno
MirMeHTI

Etmnauetat
Hitpouentonosa
AUEeTUNTPU-H-
ByTmMnuMTpaT

[TapadiHoBa onisa

[ekcaH
MonisiHinosuit edip

Ckno
Bytan-1.3-gion
[niuepuH
[MonisiHinniponigoH
MirMeHTI

Ckno
[lirMeHTn

Ckno
MirMeHTI

Ckno
ByTtaH-1,3-nion
TniuepuH
[TonigiHinMmiponigoH
[lirMeHTn

Ckno

2-nponaHon
|306yTaH

Cknapg

Boga
ByTtaH-1,3-nion
Xnopua UMHKY
Boga
Mponax-1,2-gion
Xnopua UMHKY

ByTtaH-1,3-nion

MeHTaH-15-gion



- Boga

- TigpokcieTunuentonosa
- Xnopwa umHKy

- Boga

- bytaH-1,3-mion

- Xnopwa umHKy

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid

HaitMeHyBaHHS / NOSICHEHHS! 00 MaTepianis
Martepianu gna HawapysaHHs IPS e.max Ceram:

- ZirLiner (tinbkun onga ZrQs)
IPS e.max Ceram ZirLiner — Lie cneuianbHi kepaMidHi MaTepiany,
AKi yTBOPIOHOTb HAMINHNIA 3B'A30K 3 OKCMOOM LIMPKOHIt0. BoHM
BMKOPMCTOBYHITbCA A9 A0CATHEHHS 6aXaHOro BiATiHKY 3y6iB Ta
CTBOPEHHS MPUPOOHOT HACKMYEHOCTi (hryopecLEeHLiL.

- Margin (Tinbkn ans 7r02)
MaTepianu IPS e.max Ceram Margin 4eMOHCTPYHTb AeLL0 binbLuy
Henpo30picTb i nyopecLeHLito, Hix MaTtepianu IPS Style Ceram
Dentin, i TakuM YMHOM [03BOMAOTH CTBOPHOBATY AM3aliH
KepaMiyHoi NNeYoBoi Macu.

- Deep Dentin
IPS e.max Ceram Deep Dentin — Le Henpo3opi MaTepianu ond
OEHTUHHWUX OiNSHOK 3 06MEXEHOH TOBLLMHO LLAPIB i pi3LeBmx
OiNsHOK.

- Dentin
BiaTiHok i mpo3opicTb MaTepianis IPS e.max Ceram Dentin 6ynun
CKOPWIroBaHi 414 iMiTauii NpypoaHOro AeHTUHY.
BoHu 003B0ONAOTL BiATBOPIOBATI HANEXHUM YMHOM 0OpaHNiA
BIATIHOK AEHTMHY Ha HEMPO30PUX KAPKACHMX KOHCTPYKLLIAX.

- Power Dentin
Matepianu IPS e.max Ceram Power Dentin 4EMOHCTPYOTb
niABULLEHY HEMPO30PICTb | ACKPABICTb MOPIBHAHO 3
TpaauuiiHnMmn matepianamm Dentin. 0cobnnBo pekoMeHO0BaHi
[/19 3aCTOCYBAHHSA Ha NMPO30PUX KAPKACHWUX KOHCTPYKLIAX.

- TranspaIncisal
MaTepianu IPS e.max Ceram Incisal MmogentotoTbes 3rigHo 3
NPUPOOHNM MaTepianoM pi3LeBmX OiNsHoK. Y koMbiHawii 3
Mmatepianamu Dentin BOHWM 00NOMaratoTb 4OCArTU HANEXHOro
BiOTiHKY BiA A 00 D Ha HEMPO30PUX KAPKACHMX KOHCTPYKLSIX.

- Power Incisal
Matepianu IPS e.max Ceram Power Incisal MogentoroTbea 3rigHo
3 NPMPOAOHNM MaTepianoM pPisLeBmx OiNsHoK. Y koMbiHauii 3
MaTepianamu Power Dentin BOHK 40NOMaratoTb 4OCSAITU
HaNeXxHoro BiATiHKY Big A 0o D Ha MPO30pMX KAPKACHMX
KOHCTPYKLIisIX.

- Gingiva
Matepianu IPS e.max Ceram Gingiva — Lie kepaMiyHi MaTepianu
cneuianbHWX BiATIHKIB 45 PeanicTMUYHOT PEKOHCTPYKLIT ACEHHMX
KOMMOHEHTIB. BoHM 36iratoTbea 3i LWKANo BiATIHKIB Gingiva
Solution Big Ivoclar.

- Add-On
Matepianu IPS e.max Ceram Add-On BMKop1CTOBYHOTbCS NS
KOPEKLLil, HaNpWKNaa, KOHTAKTHMX TOYOK, OMOpPiB KOPOHOK abo
TOYHOCTI nocaakv Nneyei. Kopekuito MoxHa BUKOHYBATH
0[0HOYaCHO 3 BMMANoM rna3ypi abo nicns Hboro. IcHye YoTnpu
Bnamn matepianis IPS e.max Ceram Add-On gns pisHux notped.

Martepianv s HawapysaHHs IPS e.max Ceram Impulse:

- Opal Effect
IPS e.max Ceram Opal Effect — ue maTepianu cneuianbHmx
BiATIHKIB 4Ns pi3LeBmx OiNsHoK. BoHW 003B0ONAIOTL CTBOPHOBATH
iMiTaLit0 AMHAMIYHMX CBITNO-ONTUYHMX BMACTUBOCTEN
NPUPOaHMX 3ybiB.

- Mamelon
MaTepianu IPS e.max Ceram Mamelon — e Henpo3opi MaTepianu
HACUYEHNX BIATIHKIB O715 MiAKPECNEHHS Pi3LEBOI TPETUHM.
3anexHo Big PobOUMX 3BMYOK KOPMCTYBAYA Ui MaTepianu
HAHOCATb TOHKMMU CMY>KaMW Ha BiJHOBMNEHWI OEHTUH.

- Transpa
Matepianu IPS e.max Ceram Transpa 4OCTYMHi B Pi3HWX BiATiHKaX.
BoHu nigxoOsTb 4N BiOTBOPEHHSA MPO30pUX AINAHOK NEBHMX
BiATiHKIB, 30KpEMa B Pi3LEBil TPETUHI.

- Special Incisal
MaTepianu IPS e.max Ceram Special Insical MoxHa abo
3MilLyBaTK 3 MaTepianamm IPS e.max Incisal ona moamdikauii un
NiACMNEHHs HACMYEHOCTI BIATIHKY, ab0 HAHOCUTH
6e3nocepeaHbo.

- InterlIncisal
Matepian IPS e max Ceram Inter Incisal BUKOPMCTOBYETLCA ANA
NOCKNEHHA NOKA3HWKA ACKPABOCTI Pi3LEeB0oi TPeTUHW. BiH
HaHOCUTbCA Be3MocepenHbo HA AEHTUH B YMOBHIN hopMi
MeTenuka.

- Cervical Transpa
Matepianu IPS e.max Ceram Cervical Transpa BigTBOpPOHOTb
BiATIHKM 3 BULLMM CTYNEHEM NPO30POCTi Ta 3abe3MneYytoTb
NPUPOOHNIA Nepexia Bif ACEH A0 BiHIpiB.

- Incisal Edge
Matepian IPS e max Ceram Incisal Edge BMKOPUCTOBYETLCA ANA
[0CATHEeHHS Tak 3BaHOr0 ePEKTY OPeony, AK1IA BUHMKAE HA
NPMPOOHNX 3ybax BHACNiAOK BiabMBaHHA CBITNA Big pi3LEeBoro
Kpato.

- QOcclusal Dentin
Matepianu IPS e.max Ceram Occlusal Dentin BUkopncToBYyHTbCA
015 CTBOPEHHS iHAMBIAYANbHMX XapaKTEPHUX pUC
6e3nocepenHbo B OKMHO3iMHIN AinaHui.
X TakoX MOXHa 33CTOCOBYBATU B MPULLINIAKOBIN, NigHEHIHHIN Ta
A3UYHIN OinAaHKax.

- Martepianu ana HawapyBaHHg IPS e.max Ceram Selection
IPS e.max Ceram Selection — e cneuianbHi BiATIHOYHI MaTepiann
019 CTBOPEHHSA eMani Ta NeBHUX edekTis. BoHu
BMKOPMCTOBYHITHCS B KOMOIHALIT 3 HAABHUMM MaTepianamm IPS e.
max Ceram.

2  BuKOpUCTaHHSA

D}]I‘IpriTKa.

- [lpaBunbHe NpenapyBaHHs MOBEPXHI 3aNeXNTb Bif,
MaTepiany pecTaBpaLiiHoi KOHCTPYKLUIT. JoTpuMyinTeCh
IHCTPYKL,I i3 3aCTOCYBAHHS BiANOBIAHOMO MaTepiany.

- YHMKalTe 3abpyOHEHHSA BHYTPILLIHIX NOBEPXOHb
pecTaBpaLiiHOT KOHCTPYKLLT.

. Martepianu gna HawapyBaHHaA IPS e.max Ceram

3MilyBaHHA MaTepianiB ANa HaWapyBaHHSA

[lnsa 3milyBaHHS MaTepianis BukopucToByiTe piamHy IPS Build-Up
Liquid allround a6o soft. (MaTepianu ons HawapysaHHs ZirLiner
3MilLyroTh i3 pigmHoto IPS emax Ceram ZirLiner Build-Up Liquid, a
MaTepianu Ana HalapyBaHHS Margin layering — 3 piamHoto IPS e.max
Ceram Margin Build-Up Liquid). [na noBTOPHOI0 3BOMOXEHHS
MaTepianiB ANa HallapyBaHHA BUKOPUCTOBYMNTE OMCTUNbOBAHY BOaY.

CxeMa HalapyBaHHS

CxeMa HaluapyBaHHsA MaTepiany IPS e.max Ceram 6yna po3pobneHa

Tak1M UYMHOM, LLL06 336€3NEYnTH ferke Ta TOYHE BiATBOPEHHS

BiATIHKIB, HE3aNEXHO Bif MaTepiany, 3 AKOro BUroTOBMEHO Kapkac, abo

BiATiHKY Kapkaca. |oeanbHa 0CHOBA — Lie MPOMOpLiMHA KOHCTPYKLIA

Kapkaca, Lo NigTpnmMye i dopMy, i XyBasbHi Oyropku.

3anexHo Big nonepeaHboro BiATiHKY KapKaca PEKOMEHYETbCS

BMKOPWCTOBYBATK MaTepian ZirLiner Ana okcunay LMPKOHIkO.

EE] BaxxnuBa iHpopMaLis. Y pasi 3acTocyBaHHa MaTepianis i3 Zr0;
Big IHLLIMX BUPOBHMKIB PEKOMEHYETHCSH BUKOPMCTOBYBATH
ZirLiner six ona nonepeaHbo GapboBaHMX, Tak i 4Ns
HedapboBaHMX KapKaciB.

CxeMa HawapyBaHHA CxeMa HallapyBaHHA CxeMa HallapyBaHHS

oKCuAay LUMPKOHi0 OUCUNIKaTy NiTito 09 BiHipiB,
(Zr02) — Hanp. (LS2) — Hanp. BUIOTOB/IEHNX
IPS e.max ZirCAD IPS e.max Press, i3 IPS e.max Ceram
IPS e.max CAD HA BOrHETPUBKMX
LTamMnax
Kapkac i3 Zr0; Kapkac i3 LS2 BurotoBneHHs
{ ¥ moaeni
ZirLiner Bunan onakosoro i
{ Lapy Bunan onakosoro
Bunan onakosoro ' Lwapy
wapy Dentin i
{ ¥ Cervical
Dentin Incisal {
! Dentin/Impuls
Incisal i
Incisal



0651MUIOBaHHA KapKaciB

KoHcTpyKLiA Ta niarotoBka kapkacis (Zr02 7a LS2)

KoHCTpyKUist Kapkaca Ans TEXHONOT i HalllapyBaHHS MOBMHHA 3aBX AN
niaTpPMMyBaTK GOPMyY pecTaBpaLlii Ta XXyBanbHi byropku, Liob
OTPUMATK BiHIpX 3 PIBHOMIPHOIO TOBLUMHOK LLIAPIB Y pa3i
3acTocyBaHHs IPS e.max Ceram. HeJOTPMMaHHS 3a3HaUYEHNX KpUTEpiiB
KOHCTPYKLIi Ta MiHIManbHOI TOBLLMHK KapkaciB i3 Zr02 Ta LS, Moxe
NPU3BECTU [0 KMiHIYHOI HEEPEKTUBHOCTI, HAMPWKNAA YTBOPEHHS
TPILLUMH, PO3LLAPYBAHHSA Ta 3PELUTO 40 NEPENnoMy pecTaBpaLlii.

[IvB. B iIHCTPYKLIT i3 3aCTOCYBAHHA BiANOBiAHOr0 MaTepiany Ansa
BMIOTOBMEHHS KAPKACIB [4043TKOBY iHDOPMALLtO OO0 KOHCTPYKLLT Ta
NigroTOBKM KapKaCiB, @ TAKOX TEXHO/Or i NoaanbLLoi 06pobku
(Hampwviknag, TeXHONOriT NigpizaHHs).

[lepen KOXHOM NpoLeaypoto BUNantoBaHHA He0bXiaHO
QUMCTUTM pecTaBpaLLito Big bpyay Ta xupy. [licns o4nLeHHs
HeobXxiaHO 3an06irat 6yab-AKOMy 3abpyaHEHH!O.

ZirLiner firing (ZrQ2

3miwarTe IPS e.max Ceram ZirLiner noTpibHoro BiATiHKY 3
BionoBiaHo piamHoto IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid go
OTPMMAHHA KPEMOBOI KOHCMCTEHLLIT Ta HAHECITb PIBHOMIPHMM LLIAPOM
ona nokputTa. Micns Lboro BYKoHaTe Bunan matepiany ZirLiner (ams.
napaMeTpu BUNany).

Bunan kpais (Heo608'a3ko80) (Zr02)

Mepes cTBOPEHHSAM KepaMiuHoro Kpato NoKpunTe Moadenb LWTaMna
yulinbHioBayeM IPS Margin Sealer i naite i1 BUcoxHyTH. [10Tim
i3ontoinTe 3a monomoroto IPS Ceramic Separating Liquid. 3MiwwanTe IPS
e.max Ceram Margin 3 BignoBiaHoto pianHoro IPS e.max Margin
Build-Up Liquid. HaHeciTb MaTepian, ganTte oMy BUCOXHYTH Ta
06epexHo 3HIMITb 3i WTamnis. MoTiM BUKOHaMTE 1-11 BUnan kpais (aus.
napameTpu BUNany).

YCTaHOBITb Neye KOHCTPYKLIT Ta CKOPUIynTe 3@ HEOOXiOHOCTI.
[30ntoiTE WTaMn.

MoTiM BUKOHaTe 2-11 Bunan kpais (OuMB. napaMeTpu BUnany).

Bunan onakosoro wapy (ocHosu) (Zr02 1a LS2)
Bvnan onakoBoOro Wwapy BUKOHyeTbeA Ans dapb i rnasypein IPS
Ivocolor Ta (abo) maTepianis 415 HawwapysaHHa IPS e.max Ceram.

- [lonepenHbo dapboBaHi Ta HedapboBaHi kapkacu 3 Zr02

Hn3bKa TEMNONPOBIAHICTb OKCWOY LIMPKOHIt 3aBXAM BMMArae B1nany
0MaKOBOro LLIAPY, HABITb AKLLO BWMNan ZirLiner by BUKOHAHWI
3a3ganeriab. Bunan onakoBoro wapy 3abe3nevye KOHTPONbOBAHE
CrnikaHHA KepaMiki 3 MOBEPXHE Kapkaca i TakMM YMHOM CTBOPHOE
oQHopigHe 3'eQHaHHA.

BapiaHT A. Bvnan onakoBOro Lapy i3 3aCTOCYBaHHSAM MaTepianis
IPS emax Ceram
3MillalTe MaTepian aAns HalwapyBaHHs IPS e.max Ceram
(Hanpwvknag, Matepian Deep Dentin, Dentin) 3 pianHoto IPS
Build-Up Liquid. HaHeCiTb onak TOHKMM LLIAPOM Ha BECb
kapkac. icnsa Luboro BMKOHaTe BMNAn 0MakoBoro Lwapy
(ocHoBw) (avB. napaMeTpy BUMany).

BapiaHT b. Binan omakoBoro Lwapy i3 3aCTOCYBaHHAM MaTepianiB
IPS Ivocolor Ta IPS e.max Ceram (TexHonoris
066pu3KyBaHHA)

3MilainTe dapbu Ta masyp (FLUO) 3 piauHoro IPS Ivocolor
Mixing Liquid allround a6o longlife (aus. iHCTpyKLitO i3
3aCTOCYBaHHA) Ta HAHECITb TOHKMM LLIAPOM Ha BECH KApKac.
Po36pu3KaiiTe Ha MaTepian Ans HalapyBaHHs IPS e.max
Ceram 3a [OMOMOrO0 CyXOT LWiTKM Ta 06epexHo 3ayiTe /
CTPYCiTb HAANMLLKW. [icns Uboro BUKOHaNTE BUMNAnN
onakosoro wapy (ocHoBK) (AMB. NapamMeTpu BUNany).

- Kapkacn 3 LS

BapiaHT A. Bvnan onakoBOro Lwapy i3 3aCTOCYBaHHSAM MaTepianis
IPS e.max Ceram
3MmilLaiTe MaTepian Ang HawapyBaHHs IPS emax Ceram i3
pignHoto IPS Build-Up Liquid. HaHeciTb onak TOHKMM LLApOM
Ha BeCb Kapkac. [licns uboro BUKOHANTE BMUMan 0nakoBoro
wapy (ocHosm) (OMB. napaMeTpu BUNany).

BapiaHT b. BMKOHaiTe BMNan onakoBoro LwWapy i3 3aCTOCYBaHHAM
®apb i rmasypi IPS Ivocolor
3miwaiTte dapbu Ta masyp (FLUO) 3 piamHoto IPS Ivocolor
Mixing Liquid allround a6o longlife (gus. iHCTpyKLito i3
3aCTOCYBAHHA) Ta HAHECITb TOHKMM LLIAPOM Ha BECb KApKac.
Micna LbOro BYKOHANTE BUMAN onakosoro Lwapy (0CHoBW)
(OvB. NapaMeTpu BUNany).

BapiaHT B. Brnan onakoBOro Lapy i3 3aCTOCYBaHHAM MaTepianis
IPS Ivocolor Ta IPS e.max Ceram (TexHonoris
066pV3KyBaHHS)

3MilLaiiTe Ta HaHeciTb hapbu Ta rmasyp (FLUO), sk onucaHo
Ons BapiaHTy b. Po36pu3kaiiTe Ha MaTepian ansa HallapyBaHHA
IPS e.max Ceram 3a [4OMOMOT0OH CyXOi LLITKM Ta 06epexHo
30yiTe / CTPYCITb HAONULLKK. Micns LbOro BUKOHaMTe Bunan
onakosoro wapy (ocHosw) (aMB. NapameTpy Bunany).

HalapyBaHHA Ta BUNan Matepiany aAna AeHTUHHOI Ta Pi3LEeBOI YacTuH

- 1-# BWNan geHTUHHOI Ta pisuesol YacTuH (Zr0z Ta LS2)
[Tepen HaLLAPYBAHHAM OEHTMHHOI Ta Pi3LIEBOI YACTMH YLLIMbHITb
LTaMNK 3 rincy Ta Npuaerni ginsHkyM Mogeni 3a gonomoroto IPS
Model Sealer. [1o4aTKOBO i30M0TE MPOMIiXHI KOPOHKM 3a
nonomoroto IPS Ceramic Separating Liquid. 3MiainTe HeobxiaHi
MaTepianv ans HawapysaHHs IPS Build-Up Liquid allround abo
soft.
Haknanitb BiANOBIAHI MaTePianu ANa HaLLAPyBaHHSA 3rigHO 3i
CXEMOH HaLLapyBaHHS. [10TiM BUKOHaMTE 1~ BUNan OEHTMHHOI Ta
Pi3LEeBOT YacTuH (OMB. MapameTpu BUMNany).

- 2- BWANAN OeHTUHHOI Ta pi3uesoi YacTuH (Zr0z ta LS2)
BukoHalTe diHilLHy 06p06Ky pecTaBpaLiiHoT KOHCTPYKLT 33
[00MOMOroH BiANOBIAHMX LWAIDYBANbHUX IHCTPYMEHTIB i
peTenbHO 04ncTbTe. QUMLLIEHHA BUKOHYETHCS YbTPA3BYKOM Y
BO[IAHIM 6aHi abo cTpyMeHeM napu. AKLLO NicNa 0YMLLIEHHS
3a/IMLLAETLCS NOBEPXHEBE 3abPyAHEHHS, HEOOXIAHO BMKOHATH
cTpyMeHeBy 06p0o6ky Al20s, Tvin 100 i3 TMcKkoM 1 6ap.

LLle pa3 po3ginite npunerni kKOMMNoHeHTV Moaeni (Hanpuknag,
cyciaHi 3y6u, NpoMixHI KopoHKM) 3a gonomoroto IPS Ceramic
Separating Liquid. PeTenbHO BMCYLLITh PECTABPALLiIKO Ta 3aM0BHITb
NPONYLLEHi AiNAHKA 33 [ONOMOror MaTepianis Ans
HalLapyBaHHs. [pnainitTe 0cobnmnay yBary NPoKCMManbHUM
KOHTAKTaM i KOHTaKTaM i3 3ybaMmn-aHTaroHicTaMu.

MoTiM BUKOHAMTE 2-11 BUNa OEHTUHHOT Ta pi3LeBoi YacTuH (aus.
napaMeTpu Bunany). AKLLo HeobxigHi 40O0aTKOBI LMKW BUMany
OEHTUHHOI Ta Pi3LEBOI YACTWH, IX TPOBOAATD i3 3aCTOCYBAHHAM
napaMeTpiB BUNany, siki BUKOPMCTOBYBANMCA Mig Yac 2-ro Bunany
OEHTUHHOI Ta Pi3LEeBOi YaCTHH.

Bunan dap6u / rmasypi (Zr02 1a LS2)

- QiHilwHa 06pobka Ta NiaroToBKa 40 BMUNany Gapbu Ta rmasypi
(Zr021a LS2)
BukoHalTe diHiluHy 06p0obKy pecTaBpaLii 3a 40NOMOroH
BiAMOBIOHMX LUNiYBaNbHUX IHCTPYMEHTIB.
[inanHku, KM NoTPI6HO HAJATY BiNbLUMK BAMCK NicNa BUNAnNY
rnasypi, MOXHa BiALWNidyBaTK M NonepeaHbO BignonipysaTu
CcYNiKoHOBMMM Monipamu. PeTenbHo ouncTbTe pecTaBpaLlinHy
KOHCTPYKLtO CTPYMEHEM Napu M BUCYLLITh NOBITPAM 63
[OOMILLIOK OfTil.

- Bunan ¢ap6u Ta masypi (Zr0z Ta LSy)
Bunan dapbw Ta rma3ypi BUKOHYETbCA i3 3aCTOCYBaHHAM dapb i
rna3ypi IPS Ivocolor. JoknaaHy iHdopMaLito Loao 06pobku i
HeobxiaHWUX MapaMeTpPiB BUNany AMB. y BiANOBIAHMX IHCTPYKLIAX
i3 3aCTOCYBAHHS.

Bunan i3 3actocyBaHHaM Add-0n (Zr0z a LSz)

-  BapiaHT A. Po3WWPEHHA 3 BUNANoM rnasypi
3aCTOCOBYETbCA [/ HE3HAYHOI0 KOPUIYBAHHS PA30M i3
BMMNANOM rna3sypi, 3millainte yicTmin matepian IPS e.max Ceram
Add-0n Margin 3 pigmHoto IPS Margin Build-Up Liquid i 3anoBHiTb
NPONYLLEHI KPAMOBI OiNAHKM NicNa HAHECEHHs rMa3sypi. 3MilanTe
maTepian IPS e max Ceram Add-On Dentin T1a Incisal y
cnisBigHoLueHHi 50 : 50 3 Dentin Ta Transpa Incisal.
Micna HaHeCeHHs rna3ypi HaHeciTb MaTepian Add-0On Ha
BiANoBiAHI OiNAHKW. [OTiM BUKOHANTE PO3LUMPEHHS 3 BUMNAIoM
rnasypi (avB. NapaMeTpu BUNarny).

- BapiaHT B. Po3wupeHHs nicns Bunany rmasypi
[1na HeobXiaHOrO KOPMUIyBaHHS MiCAA 3aBEPLUEHHS Ta
NPUMIPAHHSA NaLiEHTOM HaHECITb YMCTUI MaTepian IPS e.max
Ceram Add-0n Dentin Ta Incisal Ha BignoBiaHi OinsHKW. [10TiM
BMKOHAWTE PO3LLUMPEHHA nicnda Bunany masypi (ame. napameTpu
BUNany).

D}] — [licna kopuryBanbHOro BMnany Bignonipynte goaaHi
OiNgHKN 00 3HAYHOro 6/IMCKY 3@ A0MNOMOrOH BiANOBIAHNX
NONiPYBanbHWX IHCTPYMEHTIB (HaNpWKNag, ryMoBuMX
nonipis).

- TonipyiTe pecTaBpaLlito 3a 40MOMOrot0 BiAnoBigHMX
nonipyBanbHMX IHCTPYMEHTIB Micns Byab-KMX KOPUryBaHb.




BurotoBneHHs BiHipiB Ha BOTHETPUBKUX LUTaMNax

BurotoBnenHs moaeni

BiaTBopiTh pobo4vy Modenb abo iHAMBIAyanbHI LWTAaMMAW, BiANOBIAHO, a
noTiM BiANNiATe, BUKOPMCTOBYHUM KOMEPLINHNIA BOTHETPUBKMIA
MaTepian, Hanpuknag BegoForm® BupobHuuTBa Bego, Cosmotech
VEST BMpo6HMLTBa GC (HE0bXiOHO OTPUMYBATUCH IHCTPYKLN
BILNOBIOHOMO BUPOBHWMKA).

Mogenb i3 BOrHETPMBKOMO MaTepiany HeobxiaHO BUMOYYBaTH B
OUCTUNbOBAHIM BoAdi MPOTAroM nNpnbnmsHo 5—10 xBMAWH nepeq,
KOXHWMM POBOYMM ETaroM.

Bunan onakoBoro wapy

Micna Bunany BUMOYITh LUTAMMM Ta BUOANITL i3 HUX ra3un. 3MillanTe
maTtepianu IPS e.max Ceram (6axaHo MaTepianu s PO3LUMPEHHS) 3
pianHoto IPS Build-Up Liguid. HaHeciTb onak Qy»e TOHKMM LLIAPOoM, LLI06
NOKPUTW BCi NiAroToBNeHi OinaHkuW. [ToTiM BUKOHaNTe BUNan
0MakoBoro Wwapy BiHipis (AvB. napaMeTpu BUNany).

Bvnan npuiniikoBoi ingHkm

MpULWMINKOBI OiNsSHKM CTBOPHOKTL 3a gonomMoroto IPS e.max Ceram
Deep Dentin. lMicng Lboro BMKOHAMTE BMMNan NPULLKIAKOBOIT OiNAHKN
BiHipis (Ou1B. NapameTpu BUMNany).

Bunan matepianis Dentin/Impuls

BHyTpilLHE HALLAPYBaHHS MOAEMHETbCA HA OCHOBI MPUPOOHUX
XapakTePUCTMK | CKNAAAETLCA 3 HAKOMMYEHHS AEHTUHY Ta Pi3HUX
iHOMBIOyanbHuX edekTis. [10TiM BUKoHaWTe BMnan MaTtepianis Dentin/
Impuls (auB. napaMeTpu BUnany).

Bunan pi3ueBoi 4ingHkm

CdhopmyiiTe 30BHILLHIN LLIAP eMani 3a 4onoMoroto MaTepianis Incisal i
Transpa.

3a HeobXiaHOCTIi MOXXHA BUKOHATM A0AATKOBI LIMKN KOPUFYBANbHOIO
BMMany 3 BUKOPMUCTAHHAM Takmx caMux napameTpiB. [10TiM BUKOHaTe
BUMNas Pi3LeBol OiNsHKY BiHipis (OMB. napamMeTpu BUNany).

Bunan dapbm i rasypi

BukoHalTe Bunan ¢apbu Ta rasypi i3 3acTocyBaHHAM dhapb i ma3sypi
IPS Ivocolor. [loknagHy iHpopMaLito LLI040 06P0BKM MOXHA 3HANTUN Y
BiANOBIOHMX IHCTPYKLIAX i3 3acTOCYBaHHSA. [licna Lboro BMKOHaTe
BMNan dapbw Ta rna3ypi BiHIpiB i3 3aCTOCYBaHHAM MaTepianis IPS
Ivocolor (ovB. napameTpw BUNany).

BinokpemMneHHa BiHipa

Bnoanitb 0CHOBHY YaCTWHyY LUTaMMa 33 A0NOMOroH WAidyBanbHOro
amcka. MNicnsa upboro 06pobiTh BHYTPILLHIO NOBEPXHH BiHIpa 3a
[00MNOMOrOK CTPYMEHS MONipyBanbHOro 3acoby nig MakCcUManbHUM
TMCKOM 1 6ap, L6 BMOANUTM BCI 3aMIMLLIKM MATepiany ANs WTaMniB.

MNapameTpu BUNany — 6araTowwapoBa kepaMika IPS e.max Ceram

3aranbHi BaxnmBi NpUMITKM LLIOAO BUAANY

- 9K BUKOPMCTOBYETLCA iHLWA niy (kpiM Ivoclar), Moxe
3H3aO06UTMCA CKOPUIyBaTK TEMMEPATYPY.

- Hanoyatky npoueaypv BUNany BiakpuinTe nid i godekantecs
3BYKOBOr0 curHany. MoTiM NOMICTiTb MOTOK 4Ns BUAany 3
BMPO6aMM B LIEHTP CTONA AN BUMAY Ta 3anyCTiTb NPOrpamy.
AKTUBYINTE iHDPAYEPBOHMI PEXMM i PO3TALLYITE BUPOBM TakMM
YMHOM, LLL06 BOHM Bynn B Noni 30py iHOPaYepBOHOI KAMEPMU.

- [icnga 3aBepLUeHHs LMKy BUNany aicTaHbTe BMpobu IPS e max i3
neui (QoYekanTecs 3ByKOBOrO CUTHAY Neyi).

- [aWTe BMpo6aM 0XOMOHYTK 40 KiIMHATHOT TeMNepaTypu B MicLi,
3aXMLLEHOMY Bid NPOTAriB.

- He TopkaiiTecs rapaunx BMpo6iB METANEBUMU LLMMLAMM ab0
NiHLETOM.

- He ninnaBaiTe 06'eKTW CTPYMEHEBOMY YMLLIEHHH YW LLIBUAKOMY
OXO0MOXKEHHIO BOOHO.

IPS e.max Ceram Ha IPS e.max Press a6o IPS e.max CAD (texHonoris
Miapi3aHHsA Ta HaLLapyBaHHS)

Bunan Bunan

1-# BMNan 2-i Bunan Po3wmn-  Po3wm-

Bunan dapbu rnasypi
0MaKoBoro ner:;v;ﬂ- ‘qerﬂv}ﬂ_ i3 3acTocy-i3 3acTocy- et pn?:::
Lapy pi3ueBoi  pisueBoi BaHHAM | BAHHAM - o b anom BUnany
(ocHoBm) IPS IPS ; /
YaCTUHM | YaCTMHM | o o ocolor | T1B3YPI rnasypi
Temnepatypa
UBL"KYBBHH“ 403 403 403 403 403 403 403
[°Cc]
Yac sakpuTTa* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT /
S [x8] 04:00 04:00 04:00 06:00 06:00 06:00 06:00
LWeuakicto
HarpiBaHHa 90 90 90 60 60 60 50
t~ [°C/xs]
Temnepatypa
;_nnany 650 650 650 710 710 710 700
1[°C]
:ﬂc[sgq”“"“ 0000 0000 0000 0100 & 0100 0100 | 0100
LWsmnakictb
HarpiBaHHa 20 20 20 - - - -
t~ [°C/xs]
Temnepatypa
Bunany 730 730 730 - - - -
T2 [°C]
Ho 0200 0200 0200 - - - -
Bawyym 1 400 400 400
1; [[Z%]] 650 650 650 450 450 450 450
Bakyym 2
o 650 650 650
%; [[o[é]] 729 729 729 709 709 709 699
[LloBrotpusane
Exono,qx(enuﬂ** 0 0 0 0 0 0 0
[°c]
LBnakicTb
0XONOMKEHHsS 0 0 0 0 0 0 0
t~ [°C/x8]

*CTaHOapTHUM pexm IRT

3anexHo Bia TMMy nedi TemMnepaTypy BUNany MoXHa
peryntoBaTti B Mexax 15 °C i B Mexax £10 °C MakCUMyM.

Bunan pectaBpalliit Ha kKapkaci 3i CkNokepaMiki Ha OCHOBI AMCUIKATY

nitito (LS2)

- [1ns Bunany BUKOPUCTOBYNTE COTOMOMIBHNI NOTOK ANS BUNANY
Ta OMOPHI WTKMPTHN, L0 BXOAATb 40 KOMMAAEKTALT neyi.

- 33b0pOHAETHCS BUKOPUCTOBYBATM KEPAMIYHI LUTUDTH, OCKINbKM
BOHM MOXYTb 3MIMTUCA 3 PECTaBPALIEHD.

- HeobxigHo noTpMyBaTMCA TEMMNEPATYPHOr0 Aiana3oHy 06pobKu.
36inblLUeHHA TeMnepaTypyn BUNany NPU3BOOMTL A0 iHTEHCUBHOIO
CKOYTBOPEHHS Mi>K KAPKACOM Ta KEPAMIKOH) BIiHIpIB, LLIO MOXe
NMPU3BECTU [0 YTBOPEHHA TPILLMH Y BiAO3NEHI TEPMIHW.
3MEeHLLEeHHS TeMMNepPaTypu BMNany NpmM3BoaMTb 40
He[0CTaTHbOro 06ManoBaHHSA Ta CUMbHOT KPUXKOCTI KEPAMIKM,
HaCMiaKOM 4Yoro MoxXe 6yTh po3LLapyBaHHS.

- [lapaMeTpu, 3a3HaYeHi B IHCTPYKLLiT i3 3aCTOCYBAHHS,
Y3rompKyroTbea 3 nedamu lvoclar (gianason gonycky = 10 °C).



IPS e.max Ceram Ha IPS e.max ZirCAD, IPS e.max ZirPress abo Zenostar
(TexHonoris nigpisaHHsA Ta HaLLapyBaHHS)

Bunan

1-i 2-W  Bunan .
1-nTa Sunay BMNan BUNan  dapbm nasypl

Po3wwm- Po3wwm-
Bunan 24 onako-

DEHTUH- AEHTUH- i3 PEHHS | PeHHs

matepiany gynan - 8O0 Tygi/t “oi/ sacrocy-326TOYT T, nicna
ZirLiner g (021:;);/“) pi3LieBoi pi3eBoi anHam oMM gunanom Bunany
» 2 YaCTUHM YaCTUHU  |PS Cepdbr rnasypi rnasypi

3 3 3 Ivocolor

Ten.mepatypa
ID;IKYBGHHR 403 403 403 403 403 403 403 403 403
[°c]

l;::pum* IRT/ IRT/  IRT/ IRT/ IRT/ | IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [xe] 04:00 04:.00 0400 0400 0400 06:00 06:00 06:00 06:00
LBnakicTb

HarpiBaHHs 40 40 90 90 90 60 60 60 50
t~ [°C/xe]

Temnepatypa

Bunany 960 800 650 650 650 710 710 710 700
T1 [°c]

Yac BUTPUMKM
H1 [xs]
LUBmnakictb
HarpiBaHHs — — 20 20 20 - - - -
tr [°C/xe]

Temnepatypa

Bunany - - 730 730 730 - - - -
T2 [°C]

Yac BUTPUMKM

Hz [x8]

01:00 = 0100 0000 00:00 00:00 01:00 0100 0100 0100

- - 0200 0200 0200 — - - -

Bakyym 1
y 400 400 400
i Loc] 450 450 45y 450 650

12 [°C]

450 | 450 450 = 450

Bakyym 2
v 650 650 | 650
21 [°C] 99 799 209 | 729 | 729

2, [°C]
Hosro-

TpuBane
oxonoa- 0 0 0 0 0 450 450 450 450

JKEHHA**

L [°c]

LUBmnakictb

OXONOKEHHS! 0 0 0 0 0 0 0 0 0
tx [°C/s]

*  CTaHmapTHWiA pexum IRT
** [10BroTPMBane 0XONOMKEHHA ANA OCTAHHBOO 3aMikaHHS

709 709 709 | 699

" Mepen cTBOPEHHAM BOCKOBOI MOAENi Ta MPECYBaHHAM 33 [0MOMOror
IPS e.max ZirPress.

2 He BMKOPWUCTOBYBATM 3 MpecoM IPS e.max ZirPress.

3 [InA onTUManbHOro Pe3ynsTaTy Bunasy 6aratocknanosmx MocTis (8ia 4 4o
14 0AMHWLB) YAC BUTPUMKM H2 Cnif 36iMbWUTY 00 3 XBUMNH.

4 [Ins 6araTocknafoByx MoCTiB i3 Zr02 3 MACUBHUMM NMPOMIXKHIUMM NaHKAMM
LUBMOKICTb HAarpiBaHHA HEOOXiAHO 3MeHW T 00 45 °C/xB and Bunany rmasypi IPS
Ivocolor.

3anexHo Bif TUMY Nedi TeMnepaTypy BUNany MoxHa
peryntoBaTti B Mexkax +5 °C i B Mexxax £10 °C MakCUMyM.

MpoLec BMNay pecTaBpalliil Ha KAPKAci 3 okeuay UMpkoHit (Zr02)

- HarpiBaHHA kKaMepy BUMAny 3anexuTsb Big TMMy Nedi, a TakoxX Big
PO3Mipy CaMOi KaMepW.

- [lapameTpwu, 3a3Ha4eHi B iHCTPYKLLii i3 32CTOCYBAHHS,
y3rodxyroTbes 3 nedamu Ivoclar (gianason gonycky * 10 °C).

IPS e.max Ceram Ha BOrHETPUBKMX LUTaMMax (TEXHOMOTiA CTBOPEHHSA
BiHipiB)

Bunan
Bunan
onakosoro  °Makoeoro Bunan
wapy apy, Bunan Bunan B dapbu
BiHipiB i3 BiHipis '? npuWwuit- | Matepianis sanan - s rnasypi
3acTocy- sacrocy KoBOI Dentin/ pisLiesol BiHipiB
BaHHAM I:Sa :":]:X RiNAHKN Impuls F:i’:;Hi';M i3 3acTocy-
IPS e.max C - BiHipiB BiHipiB B BaHHAM
Ceram D:r::irr?/ IPS Ivocolor
Add-On Transpa
Teymeparypa
cémxyaauun 403 403 403 403 403 403
[°c]
Yac 3aKpuTTS* IRT / IRT / IRT / IRT / IRT/ IRT/
S [xs] 08:00 08:00 08:00 08:00 08:.00 08:00
LWenakictb
HarpiBaHHs 50 50 50 50 50 50
t~ [°C/xs]
Temnepatypa
%nnany 720 780 770 770 770 740
[°c]
‘Ifl‘m[zgg"”“"“ 01:00 01.00 01.00 0100 0100 0100
ﬁa'E{yC“f 450 450 450 450 450 450
;“E{yc“]z 719 779 769 769 769 739
[Loerotpusane
OXOMOMKEHHS** 0 0 0 0 0 0
L [°c]
LUBmnakictb
OXONOAXKEHHA 0 0 0 0 0 0
tx [°C/xe]

*CTaHOapTHUM pexim IRT

3anexHo Bif TNy Nedi TeMnepaTypy BUMNany MoXxHa
peryntoBaTti B Mexax 15 °C i B Mexax £10 °C MakCUMyM.

Bunan BiHipiB IPS e max Ceram

- HeobxigHo OOTPUMYBATUCS MApaMeTpiB BUNany ans
BWIOTOB/EHHS BIHIpiB.

- [logoBxeHnin Yac 3akpuTTa 3abe3nedye N6ainnmBe Ta NoBHe
BMCYLLYBAHHSI MaTepPiany BOFHETPMBKMX LUTAMIIB i, TAKMM YMHOM,
rapaHTye OOCArHEHHS 0OHOPIAHOr0 Pe3ynbTaTy BUNany.

II.  ®ap6u Ta rnasypi IPS e.max Ceram

CTBOpPEHHS! XapakTepHUX ocobnmuBocTen i apbyBaHHA KapKaciB

IPS e.max Ceram Shades

IPS e max Ceram Shades ana BiaTiHKiB A—D 3acTOCOBYOTHCA ANA
diHiWHoT Mogudikauii BiATIHKY pecTaBpauiit IPS emax. IPS e.max
Ceram Shades Incisal HalikpalLie nigxoaaTb 419 MOBHOAHATOMIYHMX
pecTaBpaLiin. BoHV BUKOPUCTOBYHOTLCA AN iMiTaLil pi3LeBoi OinaHKm
Ta HaOaHHSA Pi3LEBiit TPETWHI ONTUYHOI MPO30POCTi Ta MUBUHHOI
HACWYEHOCTI KOMbOopy.

3MillaliTe roToBi 419 3aCTOCYBAHHA NacTy 3 pianHoto IPS e.max
Ceram Glaze and Stain Liquid 4o gocsrHeHHs 6aXaH0oi KOHCUCTEHL,
AKLLO HeobXiaHo. [1n9 KpaLLoro 3B8onoxeHH dapb i masypi Ha
NMOBEPXHI MOXHA HAHECTW HEBENWKY KiNbKicTb pianHn Glaze and Stain
Liguid. MoTiM TOHKMM LLIAPOM HaHeciTb MaTepian IPS Ivocolor.

IPS e max Ceram Essence

Mopouwkm IPS e.max Ceram Essence BMKOPUCTOBYHOTbCS AN14
CTBOPEHHS iHAMBIAYaNbHMX XapakTEPHUX 0COBNMBOCTEN BHYTPILLHbOI
CTPYKTYPW, ANS 3MiLLyBaHHSA 3 iHLWXMKM nopoLukamn IPS emax Ceram i
N5 CTBOPEHHA 0CTAaTOYHMX iHAMBIAYaNbHUX 0COBNMBOCTEN
30BHIiLLIHbOT MOBEPXHI pECTaBPaLLil.

3anexHo Bif HACUYEHOCTI BIATIHKY Ay>e APiOHI MOPOLLKM MatoTb
6inbL abo MeHLL B1UpaxeHy GayopecLeHLito. [1nsa 3MillyBaHHS
BUKOpMcTOBYITE piamHm IPS emax Ceram Glaze and Stain. MoTim
HAHOCITb TOHKMM LLIAPOM OCTAaTOYHWI BiOTIHOK.




Mopotuok / nacTta IPS e.max Ceram Glaze

Mopotukum / nactv IPS e.max Ceram Glaze npu3HayeHi ong
rnasypyBaHHA pecTaBpaLii. 3MillanTe NopoLku / nactu 3 piguHoto IPS
e.max Ceram Glaze and Stain Liquid oo oocsarHeHHs baxaHoi
KOHCWCTEHLT. 3MilLiaiTe pianHy 3 NopoLukamu / nactamu ong
rMasypyBaHHA 00 04HOPIAHOT KoHeueTeHLiT. QiHiLHY rnasyp HaHEeCiTb
PIBHOMIPHMM LLIAPOM Ha BCi NOBEPXHI pecTaBpalLlii.

Mopouiok / nacta PS emax Ceram Glaze — FLUQO

Mopouku / nactut IPS e.max Ceram Glaze — FLUO npu3sHayeni onqa
rMa3ypyBaHHA PeCTaBpaLlii. 3MiLLIaiTe MopoLLKMX / MACTW 3 PiOMHO0
IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid 0o gocarHeHHs 6axaHoi
KOHCWCTEHLT. 3MiLLaiTe piguHy 3 mopoLukamu / nactamv ong
rnasypysaHHa (FLUO) no ogHopigHor koHeueTeHwii. MoTiM HaHeciTb
DiHiLLHY rMa3yp PIBHOMIPHWM LLAPOM Ha BCi MOBEPXHI pecTaBpaLlil.
MnyopecUeHTHI ra3ypi Halikpalle NiaxoaaTb Ons pecTaBpaLii 6e3
obnunuoBaHHA MaTepianoM IPS e.max Ceram. Takox ix cnig,
BMKOPWCTOBYBATMW A1 MOBHOAHATOMIYHMX i YaCTKOBO PEyKOBaHMX
KapkaciB 3i cnabko BMpaXXeHo dnyopecLeHLieto abo be3 Hel.

IPS e.max Ceram Glaze Spray

Cnpen IPS emax Ceram Glaze Spray npu3HavyeHnii onda WaeMaKoro Ta
NErkoro rnasypyBaHHsS NOBHOAHATOMIYHMX MPECOBAHWX,
dpe3epoBaHKx abo 6araToLIapoBMX pecTaBpaLlii IPS e max.

[No6pe notpycitb IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray 6e3nocepeHbo
nepe[ BUKOPUCTAHHAM, MOKM 3MilllyBaribHa KynbKa B KOHTEMHEPI He
MoYyHe BinbHo pyxatues (npubnusHo 20 cekyHa).

AKLLIO He CTPycUTM BNaKoH A0CTATHLbO 406pPE, Cpen MicTUTME
nepeBakHo NponenexT. Lie 03Hauae, Wo NoKpUTTA rMa3ypyBanbHUM
nopoLLkom byade HegocTaTHIM. [oTpumMyiTecs BigcTaHi B 10 cM Mix
PO3NWMIOBAYEM i MOBEPXHED, Ha AKY HAHOCKUTbCA CNpeNn, | TpuManTe
nakoH gkomora pisHile (BepT1KanbHO) Mif Yac PO3MUIEHHS.
Po3nuntoitTe peyoBMHy Ha pecTaBpaLliimHy KOHCTPYKLIHO 3 ycix 6okiB
KOPOTKMMM NOPLIAMM, 0OHOYACHO NOBEPTAYM PecTaBpaLliiHy
KOHCTPYKLIiHO, 06 YyTBOPUBCA PIBHOMIpHWIA Wap. CTpyLUyiTe GakoH 3i
CMPEEM MiXX OKpeMUMM NOpPLIAMM PO3MNMNHOBAHHS. 3a4eKainTe TPOXM,
MOKM LLAP rMa3ypi BUCOXHE 11 CTaHe 6inyBaTUM. AKLLO Ha OesKunx
OiNsHKaX He BUAOHO PIBHOMIPHOMO LLIAPY, MOTPIOHO PO3MMANTM HA HKX
PEYOBMHY LLIE Pa3. AKLLIO FMa3ypyBanbHUiA CNpel BUNaaKoBo
NOTPaNWTb Ha BHYTPILLHI MOBEPXHI pECTaBPALLIMHOT KOHCTPYKLLT,
BWOANITb MO0 CYXOH0 LLTKOK 3 KOPOTKMM BOPCOM.

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liguid allround

PignHa ona 3miwyBaHHs Beix mopoLwkis i nacT IPS Ceram Shade,
Essence Ta Glaze. PigmHa Liquid allround no3sonse peryntoBaTtu
KOHCWCTEHLIit0 419 3BMYaHOT 06p0o6Ku. [TopoLLKNY, 3MilaHi 33
nonomoroto piannm Liquid allround, npraaTHi ANS BUKOPUCTAHHS
NPOTArOM MeHLLOro nepiody Yacy (NPUBAN3HO NPOTATOM MOMOBUHM
OHA).

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid longlife

PiomHa ons 3MiwyBaHHs Beix nopoLukis i nacT IPS Ceram Shade,
Essence Ta Glaze. PigmHa Liquid longlife 3a6e3nevye gosoni
nacTonomibHy KOHCUCTEHLLIKO MaTepianiB. 3MiLLAHI MOPOLLIKK
33NMLWAKTLCA NPUAATHUMM ONS BUKOPUCTAHHA MPOTArOM A0BLUOMO
nepioay Yacy (MpUBM3HO 1 TVXOEHD).

EE] - OTpWMaHI KOHCUCTEHLIT BNAMBAKTb HA TEXHIKY HAHECEHHS
Ta pe3ynbTaTv BUNany. AKLio MaTepian 4nsa rasypyBaHHs
33CTOCOBYETbCA NPABWUbHO, PECTABPALList PIBHOMIPHO
6nmWMTL Nicns BUNany Ta 36epirae baxaHy CTPyKTypy
MOBEPXHI.

— |HTEHCMBHILLI BiATiHKM CTBOPIOKOTHCA 33 A0MNOMOroH
nekinbkox npoteayp ¢apbyBaHHA Ta 6Haratopa3oBoro
BMMany, a He HAHECEHHS TOBCTILLMX LLIAPIB.

- Tepen dapbyBaHHAM i ra3ypyBaHHAM HEObXiAHO
BWOAMNTY 3 PECTaBPaLlii 3a0pyAHEHHS Ta 3aMMLLKK XMPY.

— [1ns ounLLeHHs pecTaBpaLlii nigxoanTb CTPYMiHb Napy abo
YNbTPa3BYKOBA BaHHa.

- Cnig yHWKATV YTBOPEHHS NATbOKIB, @ TAKOX HEe HAHOCUTK
MaTepian 3aHaATO TOBCTUMM LUAPAMMU.

KoM6iHaLijii BiATiHKIB
[TepeniyeHi KOMBiHALLT € pePePEeHCHUMM 3HAYEHHAMM:

IPS e.max Ceram

Shade A—-D Bleach BL

Shade Incisal 1 A1,A2,A3,B1,B2, B3, B4 BL1,BL2, BL3, BL4

Shade Incisal 2 A35,A4,C1,C2,C3,C4,

D2,D3,D4
Shade 0 BL1,BL2, BL3, BL4
Shade 1 A1,A2, A3, A35
Shade 2 B1,B2,B3,B4,D4
Shade 3 €1.C2,C3,C4
Shade 4 A2,D2,D3

MapameTpu Bunany — ¢apbu Ta rmasypi IPS e.max Ceram

Bunan dapbwu Ta rna3ypi B pa3i BUKOPUCTAHHSA TEXHOMOT T hapbyBaHHA
(MOHOMITHI KOHCTPYKLIT)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
TeMnepaTypa
OuiKyBaHHs! 403 403 403 403
B [°Cc]
Yac 3akpuTTa* IRT/ IRT / IRT / IRT/
S [xs] 06:00 06:00 06:00 06:00
WeunakicTb
HarpiBaHHs 60 60 60 60
t~ [°C/xs]
Temnepatypa
Bunany 770 770 770 770
T [°c]
Jac entpimin 01:30 01:30 01:30 01:30
H [xs]
Bakyym 1
11°] 450 450 450 450
Bakyym 2
2 [°c] 769 769 769 769
[NosrotpuBane
OXONOMKEHHS** 0 0 450 0
L [°c]
LWenakicto
OXOMOMKEHHS 0 0 0 0
t~ [°C/x8]

*  CTaHOapTHWiA pexum IRT
**[10BroTpMBaNe OX0NOMKEHHA AN 0CTaHHBOrO 3amikaHHS

D}] s 3akno4Horo Lukny Bunany dap6m Ta (abo) masypi
pecTaBpauiam IPS e.max ZirCAD 3 06nMUOBaHHAM
IPS e.max Ceram abo npecyBaHHsAM 3 IPS e.max ZirPress
noTpibHe TpmBane oxonoaxeHHs 0o 450 °C. AkLo Kinbka
0OMHULL pecTaspalii IPS e.max ZirCAD (MocTH 3 Kinbkox
0aMHWNLUb i3 BENUKMMI NPOMIDKHUMM TAHKaMKM abo Kifbka
NMOBHOAHATOMIYHMX PECTABPALLii) BUNAMOTLCA NPOTArOM
0[HOr0 LMKNY, peTENbHE HArPiBaHHA BMPOGIB, LLIO NiaNAraloTb
BUMany, Moxe 3alHATK BinbLue Yacy. Liboro MoxHa YHUKHYTH,
AKLLO 3MEHLLUNTU LWBWAKICTb HArpiBaHHSA abo NPoa0BXMTY Yac
BUTPUMKM 33 KiHLIEBOT TeMMepaTypu.



Bunan ¢apbu Ta rma3sypi B pa3i BUKOPUCTAHHSA TEXHOMOTIT Nigpi3aHHA
Ta HalapysaHHs (MOBHE 06NMLIOBAHHSA)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
TerglnepaTypa
OUIKyBaHHA 403 403 403 403
B [°c]
Yac 3akpuTTa* IRT / IRT/ IRT/ IRT/
S [x8] 06:00 06:00 06:00 06:00
LBnakictb
HarpiBaHHs 60 60 60 60
t~ [°C/xs]
Temnepatypa
Bunany 725 725 725 725
T [°c]
o BnTpuMIg 01.00 01:00 01:00 01:00
H [xe]
Bakyym 1
11°] 450 450 450 450
Bakyym 2
2 [°¢] 724 724 724 724
[LoBrotpusane
OXONOMKEHHA** 0 0 450 450
L [°c]
LUBmnakictb
OXONOMKEHHS 0 0 0 0
ts [°C/xB]

*  CTaHOapTHWiA pexxum IRT
**[10BroTPMBANE OXONOMKEHHS! N1 0CTAHHBLOIO 3aMiKaHHA

[lng 3aKm0yHOro Lmkny Bunany ¢apbu ta (abo) rmasypi
pecTtaBpaliam IPS e.max ZirCAD 3 obnuutoBaHHAM IPS e.
max Ceram noTpibHe TpmBane oxonomxeHHsa 0o 450 °C.

- 3a3HayeHi NapaMeTPM 3anikaHHA € OPIEHTOBHUMM 3HAUYEHHAMM.
BoHw giicHi ons neyei Programat® P310, P510, P710, P300, EP3010
Ta EP5010 Big koMnawii Ivoclar. [lns neyei nonepenHix NoKoniHb
(Hanp. P80, P90, P95, P100, X1) Ui TeMnepaTypu Takox €
PEKOMEHO0BAHMMM 3HAUYEHHAMK. 0QHAK, 3aNEXHO Bif BiKy
KaMepu ANa BUNANtOBaHHS, 3HAUYEHHS MOXYTb BiAXMAATMCS Ha
+10 °C.

- 9KWwo BMKOpMCTOBYETLCA iHLWA niy (kpiM Ivoclar), Moxe
3HaO00bUTUCH CKOPUIYBATK TEMNEPATYPY.

- PerioHanbHi BIAMIHHOCTI B MEpeXax eNeKTPOXMBAEHHST abo
poboTa AeKiNbKoX eNeKTPOHHUX MPUCTPOIB B 0AHOMY KOHTYPI
MOXYTb MPU3BECTM [0 HEOOXIAHOCTI KOPUIYBAHHSA TEMMNEPATYPW.

- o6 36eperTi BNAacTMBOCTI MaTepiany, BiAKPUTI KOHTEMHEPK Cnif
repMETMYHO 3aKPMBATK BiOpa3y Nicna BUKOPUCTAHHS.

3  IndopmMauis wopo 6e3nexu

- Y pa3i ceprosHUX iHLUMOEHTIB, MOB'A3aHNX i3 BUPOOOM, 3BEPHITLCS
0o komnaHii lvoclar Vivadent AG Ha agpecy Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein (JlixTeHLWwTeNH), Yepes BebCanT
www.ivoclar.com abo [0 BiANOBIAHONO BNOBHOBAXXEHOI0 OpraHy.

—  AKTyanbHa BepcCis iHCTPYKLT i3 3aCTOCYBaHHS AOCTYMHA Ha
HaLLoMy BebcalTi: www.ivoclar.com.

- TlodcHeHHs [0 cumBoniB: www.ivoclarcom/elFU.

- AkTyanbHa Bepcid 3BiTy Npo 6e3neYHicTb i KNiHiYHY ePEKTUBHICTb
(SSCP) mocTynHa B EBponeicbkiit 6a3i JaHWX MeOnUYHUX BUPoGiB
(EUDAMED) 3a agpecoro https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- ba30BWUi yHIKaNbHWI ideHTUdIKAaTOP MEOMYHOro BUPOOY
(UDI-DI): 76152082ACERAQ08F6

MonepemXeHHs

- [oTpuMmyitTecs BuMor nacnoptis 6e3neku (SDS), aki MoxHa
3aBaHTaXWTK Ha BebcanTi www.ivoclarcom.

- He BOWxaiTe KepaMiyHWiA NWN Nig Yac 0CTAaTOYHOI 06POBKMN.
BrKkopucToBYiTE BCMOKTYBAbHE 06/1a4HAHHSA, HAAAralTe Macky
ans 06n1MY4sa Ta 3aXMCHI OKYNspw.

- YacTe Ta TpMBasne 3acTOCYBaHHA NPOPECIHMX BiabintoBanbHUX
3ac06iB Ha ocHOBI nepekucy (nepekuc kapbamiay, nepekuc
BOLIHIO), @ TAKOX MigkucneHunx dochatHUx GTopuais ong
3anobiraHHsA Kapiecy MOXyTb 3D0BUTN NOBEPXHIO HAABHMX
pecTaBpaLiil LLOPCTKOK Ta MAaTOBOHO.

ivoclar.com

- IPS Margin Sealer MicTUTb rekcaH. lfekcaH — Lie Nerko3anMmncTa
PEYOBMHA, LWKIANMBA ANA 300POB'A. YHUKANTE KOHTAKTY
MaTepiany 3i WKipoto Ta oumMa. He BOuxaiiTe BUnapm i
TPUMaNTECA Ha 6e3MeYHil BiacTaHi Big OXXepen BorHo.

- IPS emax Ceram Glaze Spray: He BOMxalTe aepo30MbHMIM TyMaH.
EMHICTb Nif TUCKOM. 3aXMLLANTE Bif NPAMUX COHAYHMX NPOMEHIB
i Temnepatypw BuLle 50 °C.
3ab0pOoHAETHCA CNAMBATH EMHICTL abo BiAKpMBaTK i 3
HaMIpPHOK CUI0KD HaBITb MiCNS MOBHOMO BUMOPOXXHEHHS.

IHpopMauis woao ytunisauii
3anNnLLIKOBI 3aMacK NoTPIbHO yTUAI3yBaTKW 3riAHO 3 BiANOBIAHMMM
BMMOraMu HaLiOHA/IbHOMO 3aKOHOAABCTBA.

3anuULWIKOBI PU3NKK

KopucTyBayaM cnifg 3HaTw, Wo byab-sike CTOMATOMOriYHE BTPYyYaHHS B

MOPOXHMHI POTa NOB'A3aHE 3 MEBHUMW PU3MKAMU.

ICHYHOTb Taki BiAOMi 3aNMLLIKOBI KMiHIYHI pU3NKM:

- Po3wapyBaHHaA / TpilUMHW / OeLeMeHTyBaHHA MaTepiany
pecTaBpaLlii MOXe NPM3BECTM 40 KOBTAHHSA ab0 BOMXAHHS
MaTepiany Ta NOBTOPHMX CTOMATOMOMYHMX NPOLEaYP.

4  36epiraHHA Ta TepMiH NpuaaTHOCTI

- TemnepaTtypa 36epiraHHa
Pignnu / yuiinbHioBaYi / BigTiHku / nactu: 2—28 °C.

- Matepianu ONs HalapyBaHHS: He BUMArakTb crneLianbHMX yMOB
36epiraHHs.

- He BukopucToByiTe BMPIb Nicna 3aBepLUeHHs 3a3HaYeHOro
TEPMIHY NPUOATHOCTI.

- TepMiH MpNOATHOCTI: AMB. MPUMITKY HA MAKOBAHHI.

—-  [epen BUKOPUCTAHHAM NepeKoHanTecs, Lo NakoBaHHSA Ta BUPIO
uini. 9kwo cyMHiBaeTecs, 3BepHITbea Ao Ivaclar Vivadent AG abo
MiCLLEBOrO TOProBOro NpeacTaBHMKA.

DopaTtkoBa iHdopMaLis

36epiraiTe MaTepian y HegocTynHoMy Ana aiten Micu!
MeBHa NpoayKLIiA MoXe 6yTW HeAOCTYMHO B AeAKMX KpaiHax!

Matepian po3pobneHnii BUKMIOYHO AN 33CTOCYBaHHS B CTOMATONOTi. BUKOPUCTaHHS Mae NPOBOANUTICA Tinbki
BiANOBIAHO A0 IHCTPYKLIT i3 3acTOCYBaHHS. BUpOBHWK He Hece BianoBiAanbHOCTI 33 LLKOAY, CNPUYUHEHY
HEMPABMMBbHIM BUKOPUCTaHHAM abo HELOTPUMAHHSM IHCTPYKLii. KopucTyBay Hece NoBHY BiANOBIAANbHICTD
33 nepeBipKy MaTepianis Ha NPeaMET iXHbOi MPUAATHOCTI 1 BUKOPUCTAHHS ANs Byab-sikVX Linew, Wwo He
3a3HauveHi B iHCTpyKuil. Onucy Ta HaBe/deHi AaHi He MICTATb rapaHTii BNAcTUBOCTEN MaTepiany.

ivoclar



IPS e.max®” Ceram

[et] Kasutusjuhend
- Fluorapatiidist kihistamise keraamika
- Varvid ja glasuurid
- Keraamiline segamisvedelik

Rx ONLY

C€ 0123
al

Manufacturer:

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2

9494 Schaan/Liechtenstein
www.ivoclar.com

Date information prepared:
2024-08-26/ Rev.0

1 Kasutusotstarve

Sihtotstarve

—  Taiskeraamilised materjalid IPS e.max liitiumdisilikaadist ja
tsirkooniumoksiidist restauratsioonide lamineerimiseks (CTE
vahemik 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C));

- laminaatide kihistamine

Patsientide sihtriihm
- Jaavhammastega patsiendid

Ettendhtud kasutajad

- Hambaarstid (kliiniline protseduur)

- Hambaravi labaritehnikud
(restauratsioonide valmistamine laboris)

Erikoolitus
Muud erikoolitust ei ole vaja.

Kasutamisviis
Ainult hambaravis kasutamiseks.

Kirjeldus

IPS e.max® Cerami tooterihm koosneb paljudest erinevatest
kihistamise, isikuparastamise ja glasuurimise materjalidest, et
lamineerida ja isikuparastada IPS e.max liitiumdisilikaadist ja
tsirkooniumoksiidist restauratsioone (CTE vahemik 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) ja kihistada laminaate.

Toote nimetus Toote kirjeldus

Tsirkooniumoksiidist raamistike
IPS e.max Ceram isikuparastamine (CTE vahemik
ZirLiner 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) suu

eesmises ja tagumises piirkonnas.

Keraamiliste servade valmistamine
IPS e.max Ceram tsirkooniumoksiidist raamistikele (CTE
Margin vahemik 105-11,0 x 10/K (25-500 °C))

Suu eesmises ja tagumises piirkonnas.

IPS e.max Cerami laminaatide
hambakaela piirkonna isikuparastamine
suu eesmises ja tagumises piirkonnas.

IPS e.max Ceram
Cervical Transpa

Tsirkooniumoksiidist raamistike
lamineerimine (CTE vahemik

10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) suu

IPS e.max Ceram eesmises ja tagumises piirkonnas;
Dentin IPS e.max liitiumdisilikaadist raamistike
lamineerimine suu eesmises ja
tagumises piirkonnas; laminaatide
kihistamine suu eesmises piirkonnas.

IPS e.max Ceram
Deep Dentin

IPS e.max Ceram
Power Dentin

ivoclar

IPS emax Ceram
Gingiva

IPS e.max Ceram
Intensive Gingiva

IPS emax Ceram
Inter Incisal

IPS emax Ceram
Incisal

IPS e.max Ceram
Incisal Edge

IPS e.max Ceram
Special Incisal

IPS e.max Ceram
Mamelon

IPS e.max Ceram
Opal Effect

IPS emax Ceram
Occlusal Dentin

IPS e.max Ceram
Power Incisal

IPS e.max Ceram
Selection:

- IPS emax Ceram
Special Enamel

- IPS emax Ceram
Light Reflector

- IPS emax Ceram
Light Absorber

IPS emax Ceram
Transpa

IPS emax Ceram
Transpa Incisal

IPS emax Ceram
Add-0n

IPS emax Ceram
Add-0n Margin

IPS emax Ceram
Glaze Paste

IPS emax Ceram
Glaze Powder

IPS emax Ceram
Glaze Spray

Tsirkooniumoksiidist raamistike (CTE
vahemik 10,5-110 x 10¢/K (25-500 °C))
igemepiirkonna lamineerimine suu
eesmises ja tagumises piirkonnas;

IPS e.max liitiumdisilikaadist raamistike
igemepiirkonna lamineerimine suu
eesmises ja tagumises piirkonnas

Tsirkooniumoksiidist raamistike (CTE
vahemik 10,5-11,0 x 10%/K (25-500 °C))
I8ikepiirkonna isikuparastamiseks suu
eesmises ja tagumises piirkonnas;

IPS emax liitiumdisilikaadist raamistike
[6ikepiirkonna isikuparastamine suu
eesmises piirkonnas; kihistatud
laminaatide isikuparastamine suu
tagumises piirkonnas

Tsirkooniumoksiidist raamistike (CTE
vahemik 10,5-11,0 x 10%/K (25-500 °C))
malumispiirkonna isikuparastamine
suu tagumises piirkonnas; IPS e.max
litiumdisilikaadist raamistike
malumispinna isikupdrastamine

suu tagumises piirkonnas.

Tsirkooniumoksiidist raamistike (CTE
vahemik 10,5-11,0 x 10%/K (25-500 °C))
lamineerimine suu eesmises ja
tagumises piirkonnas, kasutades

IPS e.max Ceram Power Dentinit;

IPS e.maxi liitiumdisilikaadist raamistike
lamineerimine suu eesmises ja
tagumises piirkonnas, kasutades

IPS e.max Ceram Power Dentinit;
laminaatide kihistamine suu eesmises
piirkonnas, kasutades IPS e.max Ceram
Power Dentinit

Tsirkooniumoksiidist raamistike (CTE
vahemik 105-11,0 x 10%/K (25-500 °C))
lamineerimine suu eesmises piirkonnas;
IPS e.maxi liitiumdisilikaadist raamistike
lamineerimine suu eesmises piirkonnas;
laminaatide kihistamine suu tagumises
piirkonnas

Tsirkooniumoksiidist raamistike (CTE
vahemik 10,5-11,0 x 10%/K (25-500 °C))
isikupdrastamine suu eesmises ja
tagumises piirkonnas; IPS e maxi
liitiumdisilikaadist raamistike
isikupdrastamine suu eesmises ja
tagumises piirkonnas; kihistatud
laminaatide isikuparastamine suu
eesmises piirkonnas

Taiskeraamiliste IPS e max Cerami
restauratsioonide kohandamine suu
eesmises ja tagumises piirkonnas

Taiskeraamiliste IPS e.max Cerami
restauratsioonide glasuurimine suu
eesmises ja tagumises piirkonnas, eriti
taisanatoomiliste tsirkooniumoksiidist
restauratsioonide (CTE vahemik
10,5-11,0 x 10%/K (25-500 °C))
glasuurimine suu eesmises ja tagumises
piirkonnas; taisanatoomiliste IPS e.maxi
liitiumdisilikaadist restauratsioonide
glasuurimine suu eesmises ja tagumises
piirkonnas



IPS e.max Ceram
Glaze Paste FLUO

IPS e.max Ceram
Glaze Powder FLUO

IPS e.max Ceram
Essence

IPS e.max Ceram
Shade

Meditsiinitoote tarvikud
Toote nimetus

IPS e.max
Glaze and Stain Liquid
longlife

IPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid
allround

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid
allround

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid
allround

IPS Build-Up Liquid
soft

IPS Build-Up Liquid
allround

Tehnilised andmed

Omadus

CTE (25-400 °C)

Paindetugevus
(kaheteljeline)

Keemiline lahustuvus
Taup/klass

Taiskeraamiliste IPS e max Cerami
restauratsioonide fluorestseeriv
glasuurimine suu eesmises ja tagumises
piirkonnas, eriti taisanatoomiliste
tsirkooniumoksiidist restauratsioonide
(CTE vahemik 10,5-11,0 x 10¢/K

(25-500 °C)) glasuurimine suu eesmises
ja tagumises piirkonnas;
tdisanatoomiliste IPS e.maxi
litiumdisilikaadist restauratsioonide
glasuurimine suu eesmises ja tagumises
piirkonnas

IPS e.max Cerami laminaatide
isikuparastamine suu eesmises ja
tagumises piirkonnas; kihistatud
laminaatide isikuparastamine suu
eesmises piirkonnas; tsirkooniumoksiidist
raamistik (CTE vahemik 105-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) isikup&rastamine suu
eesmises ja tagumises piirkonnas;

IPS e.maxi liitiumdisilikaadist raamistike
isikuparastamine suu eesmises ja
tagumises piirkonnas

Toote kirjeldus

IPS e.max Ceram Stains and Glazes'i
segamine taiskeraamilisteks
restauratsioonideks suu eesmises ja
tagumises piirkonnas.

IPS e.max Ceram ZirLineri
kihistamismaterjalide segamine
tdiskeraamilisteks restauratsioonideks
Suu eesmises ja tagumises piirkonnas.

IPS e.max Ceram Margini
kihistamismaterjalide segamine
taiskeraamilisteks restauratsioonideks
Suu eesmises ja tagumises piirkonnas.

IPS e.max Cerami kihistamismaterjalide
segamine suu eesmises ja tagumises
piirkonnas

IPS e.max Cerami kihistamismaterjalide
segamine suu eesmises ja tagumises
piirkonnas

e Titipiline
Spetsifikatsioon keskmine vaartus
94 +05x10%/K -
=50 MPa 90 MPa

<100 pg/em? -
I thlp /1. klass -

Standardis IS0 6872:2015 Hambaravi — Keraamilised materjalid maaratletud

toimivusnduded on taidetud.

Naidustused

— Puuduv hambastruktuur suu eesmises ja tagumises piirkonnas
- Osaline hambutus suu eesmises ja tagumises piirkonnas

Kasutusvaldkonnad

- Jargmiste materjalide isikuparastamine ja lamineerimine:
IPS e.max Press / IPS e.max CAD (kristalliseeritud) /
IPS e.max ZirCAD (paagutatud), v.a IPS e.max ZirCAD MT Multi

- Laminaadid kuumuskindlatel vormidel

- Konkureerivatest materjalidest valmistatud Zr0, raamistike
(CTE vahemik 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) isikuparastamine

jalamineerimine

Vastundidustused

Toote kasutamine on vastundidustatud, kui patsient on selle mis tahes
koostisosa suhtes teadaolevalt allergiline.

Kasutuspiirangud

- Ravimata bruksism (naidustatud on splindi kasutamine
pérast inkorporatsiooni)

- Tugevalt vahenenud jaakhambumusega patsiendid

- Metallraamistike lamineerimine

- Mis tahes muu ndidustustes nimetamata kasutusala

- Suutmatus jargida lamineerimisel ettenahtud kihipaksust

- Raamistiku ja kihikeraamika vahelise kihipaksuse suhte
mittesaavutamine

- Segamine ja to6tlemine koos muude hambakeraamikatega

- Lamineerida ei tohi ndutust erineva CTE-ga tsirkooniumoksiidist
raamistikke

- IPS emax ZirCAD-i juhiste kohaselt tootlemata tsirkooniumoksiidist
raamistike lamineerimine, nt liivapritsitud Al,03-ga

- IPS emax ZirCAD MT Multi lamineerimine

- IPS emax Ceram ZirLineri ja Margini materjale ei tohi kasutada
toodetel IPS emax Press ja IPS e.max CAD

- LOplikku restauratsiooni ei tohi kasutada korduvalt

Korvaltoimed
Teadaolevad kdrvaltoimed seni puuduvad.

Koostoimed
Teadaolevad koostoimed seni puuduvad.

Kliiniline kasu
- Malumisfunktsiooni taastamine
- Esteetika taastamine

Koostis
Toote osad Koostis
Kihistamismaterjalid: - Hambakeraamika
IPS e.max Ceram, IPS e.max Ceram - Klaas
Impuls, IPS e max Ceram Selection - Pigmendid

- EtOulatsetaat
IPS Model Sealer - Nitrotselluloos
- AtsetQultri-n-butlultsitraat

IPS Ceramic Separating Liguid - Parafiindli

- Heksaan

IPS Margin Sealer - Poliviniiileeter

- Klaas
- Butaan-1,3-diool
IPS e.max Ceram Shade - Glutseriin
- PollvinGdlpurrolidoon
- Pigmendid

- Klaas

IPS e.max Ceram Essence - Pigmendid

- Klaas

IPS e.max Ceram Glaze Powder - FLUO  _ Pigmendid

- Klaas
- Butaan-1,3-diool
IPS e.max Ceram Glaze Paste - FLUO - Glitseriin
- PollvinUdlpurrolidoon
- Pigmendid
- Klaas
IPS e.max Ceram Glaze Spray - 2-propanool
- Isobutaan

Meditsiinitoote tarvikud

Toote osad Koostis

- Vesi

IPS Build-Up Liquid (allround) - Butaan-13-diool
- Tsinkkloriid
- Vesi

IPS Build-Up Liquid (soft) - Propaan-1,2-diool
- Tsinkkloriid

IPS emax Ceram

Glaze and Stain Liquid (allround) - Butaan-1,3-dicol

IPS emax Ceram

Glaze and Stain Liquid (longlife) - Pentaan-15-diool

- Vesi
IPS e.max Ceram - Hadroksietiltselluloos
Margin Build-Up Liquid - Tsinkkloriid

- Vesi
IPS e.max Ceram - Butaan-13-diool
ZirLiner Build-Up Liquid - Tsinkkloriid



Materjalide kasutuseesmark/seletus
IPS e.max Cerami kihistamismaterjalid:

- ZirLiner (ainult Zr07)
IPS e.max Ceram ZirLiner sisaldab spetsiaalseid keraamilisi
materjale, mis loovad tugeva sideme tsirkooniumoksiidiga.
Seda kasutatakse soovitud hambatooni jaljendamiseks ja
loomutruu sigava fluorestsentsi andmiseks.

- Margin (ainult Zr02)
IPS e.max Ceram Margini materjalid on monevdrra opaaksemad
ja fluorestseeruvamad kui IPS Style Ceram Dentini materjalid ja
seelabi vBimaldavad kujundada keraamilisi 6lgu.

- Deep Dentin
IPS e.max Ceram Deep Dentin sisaldab opaakseid
dentiinimaterjale, mida kasutatakse piiratud kihipaksusega
piirkondades ja I6ikepindadel.

- Dentin
IPS e.max Ceram Dentini materjalide toon ja Iabipaistvus on ette
nahtud simuleerima loomulikku dentiini. Need véimaldavad
tapselt jaljendada soovitud dentiini varvitooni opaaksetel
raamistikel.

- Power Dentin
IPS e.max Ceram Power Dentini materjalid on opaaksemad
ja heledamad kui tavaparased Dentini materjalid. Eeskatt
soovitatakse neid kasutada poollabipaistvatel raamistikel.

- Transpa Incisal
IPS e.max Ceram Incisali materjalid on modelleeritud loomuliku
I6ikepinna materjali jargi. Kasutatuna Dentini materjalidega,
saab nendega anda opaaksetele raamistikele digeid A-D toone.

- Power Incisal
IPS e.max Ceram Power Incisali materjalid on modelleeritud
loomuliku I8ikepinna materjali jargi. Kasutatuna Power Dentini
materjalidega, saab nendega anda poollabipaistvatele
raamistikele digeid A-D toone.

- Gingiva
IPS e.max Ceram Gingiva materjalid on spetsiaalse tooniga
keraamilised materjalid igeme elutruuks taastamiseks. Need
toonid vastavad Ivoclari Gingiva Solutioni tooni kontseptsioonile.

- Add-On
IPS e.max Ceram Add-On materjale kasutatakse nt
kontaktpunktide, vahelllide pidepunktide v6i dlgade
sobivusastme kohandamiseks. Kohandada saab nii enne
kui ka parast glasuuri pdletamist. Erinevate nduete jaoks
on saadaval neli IPS e.max Ceram Add-On materjali.

IPS e.max Ceram Impulse kihistamismaterjalid:

- Opal Effect
IPS e.max Ceram Opal Effecti materjalid on spetsiaalse tooniga
I6ikepinnna materjalid. Need voimaldavad jaljendada loomulike
hammaste dtunaamilisi valgusoptilisi omadusi.

- Mamelon
IPS e.max Ceram Mameloni materjalid on intensiivsed ja
opaaksed efektimaterjalid I16ikepinna kolmandiku esiletdstmiseks.
Soltuvalt kasutaja tooharjumustest kantakse materjale
vahenenud dentiinile 8hukeste ribadena.

- Transpa
IPS e.max Ceram Transpa materjalid on saadaval erinevates
toonindanssides. Need sobivad varjunditega Iabipaistvate alade,
eriti I6ikepinna kolmandiku jaljendamiseks.

- Special Incisal
IPS e.max Ceram Special Insicali materjale vdib kas segada
IPS e.max Incisal materjalidega, et muuta ja v8imendada tooni
vOi kanda peale otse.

- InterIncisal
IPS e.max Ceram Inter Incisali materjale kasutatakse I8ikepinna
kolmandiku heleduse suurendamiseks. See kantakse otse
dentiinile liblikakujuliselt.

- Cervical Transpa
IPS e.max Ceram Cervical Transpa materjalid jaljendavad
toone suurema labipaistvusega ja toetavad elutruud Gleminekut
igemelt laminaadile.

- Incisal Edge
IPS e.max Ceram Incisal Edge'i materjale kasutatakse ldikeefekti
loomiseks, mis tekib loomulikel hammastel valguse murdumisel
|6ikepinna serval.

- QOcclusal Dentin
IPS e.max Ceram Occlusal Dentini materjale kasutatakse eriti
malumispinna isikuparastamiseks. Neid saab kasutada ka
hambakaela, palataal- ja lingvaalpiirkondades.

- IPS e.max Ceram Selectioni kihistamismaterjalid
IPS e.max Ceram Selection sisaldab spetsiaalse tooniga
emaili- ja efektimaterjale. Neid kasutatakse koos olemasolevate
IPS e.max Cerami materjalidega.

2  Kasutus

D}] Markus.

- Pinna 0ige ettevalmistamine sdltub
restauratsioonimaterjalist. Toimida tuleb vastava
materjali kasutamisjuhendi kohaselt.

- Valtige restauratsiooni sisemiste aspektide saastamist.

I.  IPS e.max Cerami kihistamistehnika materjalid

Kihistamismaterjalide segamine

Kasutage IPS Build-Up Liquidi vedelikke, et kihistamismaterjalid katvaks
vOi pehmeks konsistentsiks segada. (ZirLineri kihistamismaterjale
segatakse IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Ligquidiga, Margini
kihistamismaterjale IPS e.max Ceram Margin Build-Up Liquidiga).
Kasutage kihistamismaterjalide uuesti niisutamiseks destilleeritud vett

Kihistamisskeem

IPS e.max Cerami kihistamisskeem on loodud viisil, mis voimaldab tooni
lihtsalt ja korratavalt jaljendada, s6ltumata raamistiku materjalist voi
toonist. Ideaalseks pdhjaks oleks proportsionaalne raamistiku disain,
mis toetab nii kuju kui ka koprusid.

Soltuvalt raamistiku eeltoonist soovitatakse ZirLinerit kasutada
tsirkooniumoksiidi puhul.

Oluline. Teiste tootjate Zr0; materjalide kasutamisel on
soovitatav ZirLinerit kasutada nii eeltoonitud kui ka toonimata
raamistike puhul.

IPS e.max Ceramist

Tsirkooniumoksiidi Liitiumdisilikaadi

(Zr0z, nt (LS2, nt tehtud laminaatide
IPS e.max ZirCAD) IPS e.max Press, kihistamise skeem
kihistamise IPS e.max CAD) kuumuskindlate
skeem kihistamise skeem vormide puhul

Zr07 raamistik LS, raamistik Mudeli valmistamine

{ 4 {
ZirLiner Pesulahusega Pesulahusega
1 pdletamine pdletamine
Pesulahusega + \
poletamine Dentiin Hambakael
{ 4 {
Dentiin L&ikepind Dentiin (Impuls)
{ {
Loikepind L&ikepind

Raamistike lamineerimine

Raamistike konstrueerimine ja ettevalmistamine (ZrO2 ja LS»)
Raamistike kujundamisel peab kihistamistehnika kasutamisel

alati arvestama, et see toetaks restauratsiooni kuju ja kobrukesi, et
IPS e.max Cerami laminaadi kihipaksus saaks Ghtlane. Kui ettenahtud
konstruktsioonindudeid ning Zr02 ja LS, raamistike minimaalseid
paksuseid ei suudeta jargida, voivad tekkida praod v&i eralduda kihid
ja seeldbi restauratsioon mdraneda.

Tapsemat teavet nii raamistiku konstrueerimise ja ettevalmistamise
kui ka edasiste to6tlemistehnikate (nt karpimistehnika) kohta lugege
vastavate raamistikumaterjalide kasutusjuhenditest.

Restauratsioon peab enne igat pdletusprotseduuri mustuse- ja
rasuvaba. Parast puhastamist peab valtima uuesti saastumist.

ZirLineri pdletamine (Zr02)

Segage IPS e.max Ceram ZirLiner soovitud tooni (kasutades vastavat
IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquidit) ja kreemjasse konsistentsi
ning kandke peale Uhtlaste kihtidena. Parast seda tehke ZirLineri
pdletamine (vt pdletamisparameetreid).

Serva péletamine (valikuline) (Zr02)

Enne keraamilise serva kujundamist katke mudeli vorm IPS Margin
Sealeriga ja laske kuivada. Parast isoleerige see IPS Ceramic
Separating Liquidiga. Segage IPS e max Ceram Margin vastava

IPS e.max Margin Build-Up Liguidiga. Kandke materjal peale, laske
kuivada ja tdstke ettevaatlikult vormidest valja. Seejarel tehke 1. serva
pdletamine (vt pdletusparameetreid).

Sobitage &lg ja vajadusel kohandage. Isoleerige vorm.

Seejarel tehke 2. serva pdletamine (vt pdletusparameetreid).




Pesulahuse péletamine (aluskint) (ZrOz ja LS2)

Pesulahuse pdletamine tehakse IPS Ivocolor Stains and Glazesi

ja/vi IPS e.max Cerami kihistamismaterjalidega.

- Zr02 raamistikud, eeltoonitud ja toonimata
Tsirkooniumoksiidi madala soojusjuhtivuse tottu on seda alati
vaja pesulahusega pdletada, isegi kui ZirLineri pdletamine on
varasemalt tehtud. Pesulahusega pdletamine tagab keraamika
kontrollitud paagutamise raamistiku pinnale ja seeldbi
homogeense sideme.

1.variant; Pesulahuse p&letamine,
kasutades IPS e.max Ceramit
Segage IPS e.max Cerami kihistamismaterjali
(nt Deep Dentin, Dentin) IPS Build-Up Liquidiga. Katke kogu
raamistik 6hukese pesulahuse kihiga. Parast seda tehke
pesulahuse pdletamine (vt pdletamisparameetreid).

2.variant: Pesulahuse pdletamine, kasutades IPS Ivocolorit
ja IPS e.max Ceramit (pihustamise tehnika)
Segage Stains and Glazes (FLUO) IPS Ivocolor Mixing
Liquidiga (allround vdi longlife, vt kasutusjuhendit) ning
kandke peale dhukese kihina, kattes kogu raamistiku.
Pihustage IPS e.max Cerami kihistamismaterjalile kuiva
pintsliga ja ning puhuge/koputage jaak ettevaatlikult
maha. Parast seda tehke pesulahuse pdletamine
(vt pdletamisparameetreid).

- LSz raamistikud
1.variant: IPS e.max Ceramiga pesulahuse pdletamine
Segage IPS e max Cerami kihistamismaterjali IPS Build-Up
Liguidiga. Katke kogu raamistik 6hukese pesulahuse
kihiga. Parast seda tehke pesulahuse pdletamine
(vt pdletamisparameetreid).

2.variant: Tehke pesulahuse pdletamine, kasutades toodet
IPS Ivocolor Stains and GlazesSegage Stains and Glazes
(FLUO) IPS Ivocolor Mixing Liguidiga (allround vai longlife, vt
kasutusjuhendit) ning kandke peale Ghukese kihina, kattes
kogu raamistiku.
Péarast seda tehke pesulahuse poletamine (vt
plletamisparameetreid).

3.variant: Pesulahuse p&letamine, kasutades IPS Ivocolorit

ja IPS emax Ceramit (pihustamise tehnika)

Segage ja kandke peale Stains and Glazes (FLUO), nagu
on kirjeldatud 2. variandis. Pihustage IPS e.max Ceram
kihistamismaterjali kuiva pintsliga ja puhuge/koputage
jaak ettevaatlikult maha. Parast seda tehke pesulahuse
pdletamine (vt pdletamisparameetreid).

Dentini ja Incisali materjaliga kihistamine ja pdletamine

- 1 Dentiini/IGikepinna poletamine (Zr0z ja LS,)
Sulgege enne Dentini/Incisaliga kihistamist kivivorm ja kiilgneva
mudeli alad IPS Model Sealeriga. Lisaks isoleerige vahelllide
piirkonnas IPS Ceramic Separating Liquidiga. Segage vajalikud
kihistamismaterjalid IPS Build-Up Liguid allroundi vdi softiga.
Kihistage vastavad kihistamismaterjalid kihistamisskeemi
kohaselt. Seejarel tehke 1. dentiini/IGikepinna pdletamine
(vt pdletusparameetreid).

- 2. dentiini/Iikepinna p&letamine (ZrOz2ja LS,)
Viimistlege restauratsiooni pind sobiva lihvimisinstrumendiga ja
puhastage pohjalikult. Restauratsioon tuleb puhastada ultraheliga
vesivannis voi aurupesuriga. Kui parast puhastamist on pealmist
mustust veel alles, tuleb pinda liivapritsida Al,03 (tidp 100)
1-baarise survega.
Eraldage kiilgneva mudeli komponendid (nt kiilgnev hammas,
vahelUli pidepunktid) veel kord IPS Ceramic Separating Liquidiga.
Puhastage restauratsioon pohjalikult ja katke puuduvad alad
kihistamismaterjalidega. Podrake erilist tahelepanu
proksimaalsetele ja vastashamba kontaktpunktidele.
Seejarel tehke 2. dentiini/IGikepinna pdletamine
(vt pdletusparameetreid). Kui vaja laheb taiendavaid dentiini/
I6ikepinna poletustsiikleid, tehakse need 2. dentiini/IGikepinna
poOletusparameetreid kasutades.

VArvi ja glasuuri pdletamine (Zr02 ja L.S2)

- Viimistlus ning varvi ja glasuuri pdletamise ettevalmistamine
(2r02ja LS2)
Viimistlege restauratsioon sobiva lihvimisintrumendiga.
Alasid, mis peavad parast glasuuri poletamist olema suurema
laikega, vOib tasandada ja eelpoleerida silikoonpoleeridega.
Puhastage restauratsiooni pdhjalikult aurupesuriga ja kuivatage
oOlivaba dhuga.

- Varvija glasuuri poletamine (Zr0z ja LS2)
Varvi ja glasuuri pdletamine tehakse tootega IPS Ivocolor
Stains and Glazes. Tapsemat teavet tootlemise ja edasiste
poGletusparameetrite kohta leiab vastavatest kasutusjuhenditest.

Add-0ni pdletamine (Zr0z ja LS7)

- 1. variant: Add-0nija glasuuri pdletamine
Glasuuri poletusega tehtavateks vaikesteks kohandusteks segage
IPS e.max Ceram Add-0n Margin pure'i IPS Margin Build-Up
Liquidiga ja katke puuduvad servaalad parast glasuuri
pealekandmist. Segage IPS e.max Ceram Add-0n Dentin and
Incisal 50:50 suhte juures tootega Dentin and Transpa Incisal.
Parast glasuuri pealekandmist kandke vastavatele aladele
Add-0ni materjali. Jargmiseks tehke Add-0ni ja glasuuri
pdletamine (vt pdletamisparameetreid).

- 2.variant: Add-0ni pdletamine parast glasuuri
Vajalikeks kohandusteks parast I6petamist ja patsiendi suhu
proovimist kandke vastavatele aladele IPS e.max Ceram Add-On
Dentin and Incisal pure'i. Jargmiseks tehke Add-0ni pdletamine
pérast glasuuri (vt pdletamisparameetreid).

- Poleerige vastavad alad parast pdletamist sobivate
poleerinstrumentidega (nt kummpoleerid) l&ikima.

- Poleerige restauratsiooni parast igat muudatust sobivate
poleerinstrumentidega.

Laminaatide valmistamine kuumuskindlatel vormidel

Mudeli valmistamine

Duplitseerige todmudel v&i vormid ja valage kaubanduslikult
kattesaadava kuumuskindla vormimaterjaliga nt BegoForm® voi
GC Cosmotech VEST (vastava tootja juhiseid tuleb jargida).

Kuumuskindla vormi mudelit tuleb enne igat todetappi
leotada destilleeritud vees u 5=10 minutit.

Pesulahusega pdletamine

Loetage ja degaseerige vormid parast poletust. Segage IPS e.max
Cerami materjalid (eelistatult Add-Oni materjalid) IPS Build-Up
Liguidiga. Kandke pesulahust vaga 6hukese kihina, kattes taielikult
ettevalmistatud alad. Seejarel tehke laminaadi pesulahuse poletamine
(vt pdletusparameetreid).

Hambakaela pdletamine

Hambakaela piirkond ehitatakse IPS e.max Ceram Deep Dentiniga.
Seejarel tehke laminaadi hambakaela pdletamine

(vt pdletusparameetreid).

Dentiini (Impuls) p&letamine

Sisemine kihistamine tehakse loomulike omaparade jargi ning
see hdlmab dentiini Glesehitamist ja mitmesuguseid isikuparaseid
efekte. Seejarel tehke laminaadi dentiini (Impuls) pdletamine

(vt pdletusparameetreid).

Loikepinna pdletamine

Ehitage valimine emailikiht Incisali ja Transpa materjalidega.
Vajadusel vOib teha taiendavad korrigeerivad pdletustsiklid samade
parameetritega. Seejarel tehke laminaadi I6ikepinna pbletamine
(vt pdletusparameetreid).

Varvi ja glasuuri poletamine

Tehke varvi ja glasuuri pdletamine, kasutades toodet IPS Ivocolor Stains
and Glazes. Tapsemat teavet tootlemise kohta leiab vastavatest
kasutusjuhenditest. Parast seda tehke laminaadi varvi ja glasuuri
pdletamine IPS Ivocoloriga (vt pbletusparameetreid).

Laminaadi puhastamine

Eemaldage lihvimiskettaga suurem kogus vormimaterjali. Parast seda
liivapritsige laminaadi sisemist poolt poleerimismaterjali joaga max
1-baarise survega, et eemaldada kdik vormimaterjali jaagid.



Poletusparameetrid - IPS e.max Cerami kihistamiskeraamika

Uldised olulised méarkused péletamise kohta

- Kui lvoclari ahju ei kasutata, v8ib olla vaja temperatuuri
korrigeerida.

- Avage poletusprotseduuri alguses ahi ja oodake helisignaali.
Parast seda pange esemetega poletusalus pdletuslaua keskele
ja kaivitage programm.

Kui infrapuna on sisse llitatud, paigutage esemed nii, et need
oleksid infrapunakaamerale naha.

- Eemaldage IPS e.max objektid ahjust parast
pdletustsukli 18ppu (oodake ahju helisignaali).

- Laske esemetel jahtuda toatemperatuurini tuule eest kaitstud kohas.

- Arge puudutage kuumi esemeid metalltangidega/napitsatega.
- Arge puhuge jahutamiseks esemetele ega kastke neid vedelikku.

IPS e.max Ceram tootel IPS e.max Press voi IPS e.max CAD
(karpimis- ja kihitehnika)

besulahuse 1-dentini 2.dentini  Vani  Glaswuri  A9ON pggeon
M A j ja pdletamine poletamine . poletamine
"(‘"Ie‘ak’.‘;l'")e I6ikepinna Igikepinna P ips dIasuul st
aluskint pdletamine pdletamine Ivocoloriga Ivocoloriga ﬁﬁs‘:gaa glasuuri

Sailitus-

Eemperatuur 403 403 403 403 403 403 403

[°c]

Sulgemisaeg* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/

S [min] 04.00 04.00 04.00 06:00 06:00 06:00 06:00

Kuumutuskiirus 90 90 90 60 40 60 50

t~ [°C/min]

Pdletamis-

.tl?mperatuur 650 650 650 710 710 710 700

1[°C]

Hoidmisaeg 0000 & 0000 0000 000 & 0100 0100 0100

H1 [min]

Kuumutuskiirus

t~ [°C/min] 20 20 20

Pdletamis-

temperatuur 730 730 730 - - - -

T2 [°C]

Hoidmisaeg o0 0200 0200 - - - -

Hz [min]

Vaakum 1

hlo) Qo 4w A0 450 as0 4s0 450

2 [°C

Vaakum 2

2 (] 60 G50 80 q09 709 709 699

2 [°C

Pikaajaline

jahutamine ** 0 0 0 0 0 0 0

L [°c]

Jahutamiskiirus

tx [°C/min] 0 0 0 0 0 0 0

* |RT-standardreziim

Olenevalt ahju tlbist saab pdletamistemperatuuri
reguleerida £5 °C haaval max =10 °C vdrra.

Liitiumdisilikaadist klaaskeraamika p&letamine (LS2)-toetatud

restauratsioonid

- Kasutage restauratsiooni pdletamiseks karjekujulist
poletusalust ja tugivardaid, mis kuuluvad ahju juurde.

- Keraamilisi vardaid ei tohi kasutada, sest need vdivad
sulanduda restauratsiooni kilge.

—  Jargida tuleb toétlemistemperatuure.
Péletamistemperatuuri tdstmine pohjustab tugevat klaasistumist
raamistiku ja lamineerimiskeraamika vahel, mis vaib hiljem
pohjustada mdrasid. Péletamistemperatuuri alandamine
pOhjustab keraamika mittepdlemist ja selle haprust, mis vdib
pohjustada delaminatsiooni.

- Kasutusjuhendis maaratletud parameetrid on kooskdlas
Ivoclari ahjudega (tolerants =10 °C).

IPS e.max Ceram tootel IPS e.max ZirCAD, IPS e.max ZirPress voi Zenostar
(karpimis- ja kihitehnika)

1. 2. A
E . .y Olasuuri
1ja2. Pesula- gentjini dentiini  Varvi poleta- Add-On
A h ia ia  poleta- , Add-Oni
ZirLineri serva | J J N mine  koos |~ X
poletus poleta- POItE™ Igike- Igike-  mine | o ol poletamine
i miné ' pinna | pinna o CS L parast
1 mine (aluskint) paleta- poleta- Ivocolor- Ivocolor- pdleta glasuuri
2 3 mine  mine i |g3)a misega
) 3

Sailitus-
tBerrEper?tuur 403 403 403 403 403 403 = 403 403 = 403
°C

Sulgemisaeg* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 04:00 0400 04:.00 0400 0400 06:00 06:00 0600 06:00

Kuumutuskiirus

t~ [°C/min] 40 40 90 90 90 60 60 60 50
Pdletamis-

fl.emf’er?t””’ 960 800 = 650 650 | 650 710 710 710 700
1[°C

Hoidmisaes 4109 o100 0000 | 00:00 00:00 0100 | 0100 0100 0100
H1 [min]

Kuumutuskiirus _ _ _ _ _ B
t~ [°C/min] 20 20 20
Pdletamis-
temperatuur - - 730 730 730 - _ — _
T2 [°C]
nozianiwsi?we]g - - 0200 0200 0200 - - - -
Vaakum 1

o 400 400 400
:l; [["EC:% 450 450 650 650 650 450 450 450 450
Vaakum 2

o 650 650 650
%; [[0[();]] 959 799 799 729 799 709 709 709 699
Pikaajaline

jahutamine ** 0 0 0 0 0 450 450 @ 450 450
L [°c]

Jahutamiskiirus
tx [°C/min] 0 0 0 0 0 0 0 0 0

* |RT tavareZiim  ** Viimase péletamise pikaajaline jahutamine

" enne vahamudelit ja pressimist IPS e.max ZirPressiga

2 mitte kasutamiseks IPS e.max ZirPressiga

3) Mitmeosaliste sildade (414 o0sa) optimaalseks pdletuseks tuleb hoidmisaega
H2 pikendada 3 minutini.

4 Suurte vahetiikkidega mitmeosaliste ZrOs sildade puhul tuleb protseduuri glasuuri
pdletamine IPS Ivocoloriga puhul kuumutuskiirust vahendada tasemeni 45 °C/min

Olenevalt ahju tlbist saab pdletamistemperatuuri
reguleerida £5 °C haaval max +10 °C vorra.

PGletusprotsess tsirkooniumoksiidiga (Zr02) toestatud
restauratsioonide puhul
- Pdletuskambri kuumenemine soltub ahju tlubist
ja pdletuskambri suurusest.
- Kasutusjuhendis maaratletud parameetrid on kooskdlas
Ivoclari ahjudega (tolerants 10 °C).

IPS e.max Ceram kuumuskindlatel vormidel
(laminaadiga katmise tehnika)

. : | Laminaadi A "
Laminaadi Laminaadi
pestialleg ggf;tlsmi Laminaadi | Laminaadi |\ i oai | vanvija
poEianine PS e.max hambakaela G 16ikepinna glasuuri
IPS e.max Cefam Sletamine Impulse) ﬁletsmine poletamine
Ceram Dentin/ B poletamine P IPS
Add-Oniga Transpaga Ivocoloriga
Sailitus-
Eemperatuur 403 403 403 403 403 403
f°c]
Sulgemisaeg* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00
Kuumutuskiirus
tx [°C/min] 50 50 50 50 50 50
Péletamis-
El?mperatuur 720 780 770 770 770 740
[°c]
;”‘[’::;a]eg 000 0100 0100  OLO0 0100 0100
‘1’“[5‘5"]” 450 450 450 450 450 450
‘2’“["0“0"3 2 719 779 769 769 769 739
Pikaajaline
jahutamine ** 0 0 0 0 0 0
L [°c]
Jahutamiskiirus
t~ [°C/min] 0 0 0 0 0 0

* |RT-standardreziim



Olenevalt ahju taubist saab pdletamistemperatuuri
reguleerida =5 °C haaval max =10 °C vdrra.

IPS emax Cerami laminaatide pdletamine

- Laminaatide valmistamise p&letamisparameetreid tuleb jargida.

- Pikem sulgemisaeg tagab kuumuskindla vormimaterjali pdhjaliku
kuivamise ja seelabi homogeense poletuse.

Il. IPS e.max Ceram Stains and Glazes

Raamistike isikuparastamine ja varvimine

IPS e.max Ceram Shades

Toone IPS e.max Ceram Shades (A-D toonid) kasutatakse IPS e.max
restauratsioonide tooni I6plike muudatuste tegemiseks. Toonid

IPS e.max Ceram Shades Incisal sobivad eriti taisanatoomiliste
restauratsioonide puhul. Neid kasutatakse I8ikepinna jaljendamiseks
ja need annavad I6ikepinna kolmandikule optilise labipaistvuse ja
stigavuse efekti.

Segage kasutusvalmis pastad IPS e.max Ceram Glaze and Stain
Liguidiga soovitud konsistentsini. Varvimis- ja glasuurimismaterjalide
paremaks niisutamiseks vdib lisada pinnale vaikse koguse Glaze and
Stain Liquidit. Seejarel kantakse IPS Ivocolor peale dhukese kihina.

IPS e.max Ceram Essence

IPS e.max Ceram Essence'i pulbreid kasutatakse sisemiseks
isikuparastamiseks, teiste IPS e.max Ceram pulbritega segamiseks
ja I0plikuks pindmiseks valiseks isikuparastamiseks.

Soltuvalt toonist on vaga peened pulbrid vahem v&i rohkem
fluorestseeruvad. IPS e.max Ceram Glaze and Staini vedelikke
kasutatakse segamiseks. Seejarel kantakse 16plik toon peale
Ohukese kihina.

IPS e.max Ceram Glaze'i pulber/pasta

IPS e.max Ceram Glaze'i pulbrid/pastad on ette nahtud restauratsiooni
glasuurimiseks. Segage pulbreid/pastasid IPS e.max Ceram Glaze and
Stain Liguidiga soovitud konsistentsini. Vedelik segatakse glasuuri
pulbri/pastaga homogeenseks seguks. Ldplik glasuur kantakse peale
Uhtlase kihina, mis katab kdik restauratsiooni piirkonnad.

IPS e.max Ceram Glaze'i pulber/pasta = FLUO

IPS e.max Ceram Glaze'i pulbrid/pastad — FLUQ on ette ndhtud
restauratsiooni glasuurimiseks. Segage pulbreid/pastasid IPS e.max
Ceram Glaze and Stain Liquidiga soovitud konsistentsini. Vedelik
segatakse glasuuri pulbri/pastaga = FLUO homogeenseks seguks.
Loplik glasuur kantakse seejarel peale Uhtlase kihina, mis katab koik
restauratsiooni piirkonnad. Fluorestseeruvad glasuurid sobivad eriti
hasti restauratsioonide puhul, mida ei ole lamineeritud IPS e.max
Ceramiga. Samuti saab neid kasutada taisanatoomiliste ja osaliselt
vahendatud raamistikel, mis ei fluorestseeru tldse voi fluorestseeruvad
vahe.

IPS e.max Ceram Glaze Spray

IPS e.max Ceram Glaze Spray on ette nahtud taisanatoomiliste
pressitud, freesitud voi kihistatud IPS e.max restauratsioonide

kiireks ja lihtsaks glasuurimiseks. Raputage aerosooli IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Spray vahetult enne kasutamist seni, kuni mahutis
paiknev segamiskuul liigub vabalt (ligikaudu 20 sekundit).

Kui purki piisavalt ei raputata, sisaldab sprei peamiselt gaasi. See
tahendab, et selles ei ole piisavalt glasuurimispulbrit. Hoidke konteineri
otsiku ja pihustatava pinna vahel 10 cm vahemaad ja purki pihustamise
ajal vBimalikult pUstiselt. Pihustage restauratsioonile aerosooli igast
kiljest lUhikeste pritsetena, samal ajal restauratsiooni poorates, et
saavutada vdimalikult Ghtlane kattekiht. Raputage spreipurki tksikute
pihustuspritsete vahel uuesti. 0odake veidi, kuni glasuurikiht on
kuivanud ja omandanud valkja varvuse. Aladele, mis pole kaetud
Uhtlase kihiga, tuleb aerosooli uuesti pihustada. Kui glasuuripihus
satub kogemata restauratsiooni sisekilgedele, eemaldage see

kuiva lUhikeste harjastega pintsliga.

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liguid allround

Vedelik kdikide IPS Ceram Shade'i, Essence'i ja Glaze'i pulbrite ja
pastade segamiseks. Liquid allround vdimaldab muuta konsistentsi
tavaparase tootlemise eesmargil. Liquid allroundiga segatud pulbrid on
toodeldavad vahem aega (umbes ¥4 paeva).

IPS e max Ceram Glaze and Stain Liguid longlife

Vedelik kdikide IPS Ceram Shade'i, Essence'i ja Glaze'i pulbrite ja
pastade segamiseks. Liquid longlife annab materjalidele pastalaadse
konsistentsi. Segatud pulbrid jadvad téodeldavaks kauemaks
(umbes 1 nadal).

EE] - Kasutatav konsistents mdjutab pealekandmist ja
poletamistulemust. Kui glasuurimismaterjal on digesti peale
kantud, on restauratsiooni ldige parast pdletamist Ghtlane ja
sailib soovitud pinnastruktuur.

- Intensiivsema tooni saavutamiseks tehke mitu varvimise ja
poletamise protseduuri, mitte arge kandke paksemat kihti.
- Enne varvimist ja glasuurimist ei tohi restauratsioon
olla saastunud ja seal ei tohi olla rasvajaake.
- Restauratsiooni v0ib puhastada aurupesuriga vai
ultrahelivannis.
- Valtida tuleb vedeliku kogunemist ja materjali
ei tohi liiga paksult peale kanda.

Toonide kombinatsioonid
Loetletud kombinatsioonid on vordlusvaartused:

IPS e.max Ceram

Shade A-D Bleach BL

Shade Incisal 1 A1,A2,A3,B1,B2, B3, B4 BL1,BL2, BL3,BL4

Shade Incisal 2 A35, A4, (C1,C2, C3,C4,

D2, D3, D4
Shade 0 BL1,BL2, BL3,BL4
Shade 1 A1,A2,A3,A35
Shade 2 B1,B2,B3,B4,D4
Shade 3 €1.C2,C3,C4
Shade 4 A2,D2,D3

Poletusparameetrid — IPS e.max Ceram Stains and Glazes

Varvi ja glasuuri pbletamine varvimistehnika (monoliitne) kasutamisel

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Sailitus-
temperatuur 403 403 403 403
B [°c]
Sulgemisaeg * IRT/ IRT/ IRT / IRT /
S [min] 06:00 06:00 06:00 06:00
Kuumutuskiirus
t~ [°C/min] 60 60 60 60
Pdletamis-
temperatuur 770 770 770 770
T [°c]
Hoidmisacg 01:30 01:30 01:30 01:30
H [min]
Vaakum 1
1r°¢] 450 450 450 450
Vaakum 2
2 [°C] 769 769 769 769
Pikaajaline
jahutamine ** 0 0 450 0
L [°c]
Jahutamiskiirus
tx [°C/min] 0 0 0 0

*RT standardreZiim ~ ** Viimase p6letamise pikaajaline jahutamine

EE] Kui IPS e.max ZirCAD restauratsioonid kaetakse tootega
IPS e.max Ceram voi pressitakse IPS e.max ZirPressiga, on
ndutav pikaajaline jahutamine temperatuurile 450 °C 18pliku
varvimise ja/voi glasuurimise pdletamistsikli jaoks. Kui
samas péletamistsuiklis pdletatakse mitut IPS e.max ZirCAD-
restauratsiooni (suurte vahelilidega mitmeosalised sillad vi
mitu taisanatoomilist restauratsiooni), vdib pdletatavate
esemete kuumutamine kauem aega vota. Seda saab
neutraliseerida kuumutuskiiruse vahendamisega voi
[dpptemperatuuril hoidmisaja pikendamisega.



Varvi ja glasuuri poletamine karpimis- ja kihitehnika kasutamisel
(taislaminaat)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Sailitus-
temperatuur 403 403 403 403
B [°c]
Sulgemisaeg * IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 06:00 06:00 06:00 06:00
Kuumutuskiirus
t~ [°C/min] 60 60 60 60
Pdletamis-
temperatuur 725 725 725 725
T [°c]
Holdmisacg 0100 01:00 0100 0100
H [min]
Vaakum 1
11°¢] 450 450 450 450
Vaakum 2
2 [°c] 724 724 724 724
Pikaajaline
jahutamine ** 0 0 450 450
L [°c]
Jahutamiskiirus
ts [°C/min] 0 0 0 0

*|RT standardrezim  ** Viimase pdletamise pikaajaline jahutamine

EE Kui IPS e.max ZirCAD restauratsioonid kaetakse tootega
IPS e.max Ceram, on ndutav pikaajaline jahutamine
temperatuurile 450°C I8pliku varvimise ja/véi glasuurimise
péletamistsuikli jaoks.

- Naidatud pdletamisparameetrid on soovituslikud vaartused.
Need kehtivad Ivoclari ahjudele Programat® P310, P510, P710,
P300, EP3010 ja EP5010. Vanema pdlvkondade ahjudele (nt P80,
P90, P95, P100, X1) on need temperatuurid samuti soovituslikud.
Siiski vBivad need vaartused pdletamiskambri vanusest olenevad
erineda =10 °C vorra.

- Kui ei kasutata Ivoclari ahju, v3ib olla vajalik temperatuuri
korrigeerida.

- Vorgutoite piirkondlike erinevuste voi mitme elektroonikaseadme
samas toiteahelas tootamise tttu voib vajalik olla temperatuuri
kohandamine.

- Materjali omaduste sailitamiseks tuleb toote pakend parast
kasutamist kohe sulgeda.

3 Ohutusteave

- Juhul kui selle toote kasutamisel esineb tdsiseid vahejuhtumeid,
votke Uhendust ettevdttega Ivoclar Vivadent AG
(Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
veebisait www.ivoclarcom) véi kohaliku padeva asutusega.

- Kasutusjuhendi praegune versioon on saadaval meie veebilehel:
www.ivoclarcom

- Simbolite seletus: www.ivoclarcom/elFU

- Ohutuse ja kliinilise toimivuse kokkuvdte (Summary of Safety
and Clinical Performance — SSCP) on saadaval Euroopa
meditsiiniseadmete andmebaasi (EUDAMED) veebisaidil
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- PG&hi-UDI-DI: 76152082ACERAQ08F6

ivoclar.com

Hoiatused

- Jargige ohutuskaarti (Safety Data Sheet, SDS)
(saadaval veebisaidil www.ivoclar.com).

- Arge hingake viimistlemisel keraamikatolmu sisse.
Kasutage imurseadet, naomaski ja kaitseprille.

- Peroksiidipghiste (karbamiidperoksiid, vesinikperoksiid)
valgendusvahendite ja kaariese ennetamiseks kasutatud
happeliste fosfaatfluoriidide sage ja pikaajaline kasutamine
vOib muuta olemasolevate restauratsioonide pinnad karedaks
ja tuhmiks.

- IPS Margin Sealer sisaldab heksaani. Heksaan on vaga kergesti
suttiv ja tervist kahjustav. Valtige materjali kokkupuudet nahaga
v0i silmadega. Arge hingake aure sisse ja hoidke eemale
suttimisallikatest.

- IPS emax Ceram Glaze Spray: arge hingake aerosooliaure sisse.
Konteiner on surve all. Kaitske otsese paikesekiirguse ja tle 50 °C
temperatuuri eest. Arge avage jduga ega p6letage anumat isegi
siis, kui see on taiesti tihi.

Jaatmekaitlus
Jarelejaanud materjalid tuleb kdrvaldada riigisiseste Gigusaktide
kohaselt.

Jaakriskid

Kasutaja peab teadma, et iga hambameditsiinilise protseduuriga

suuddnes kaasnevad teatud riskid.

Esinevad jargmised teadaolevad kliinilised jadkriskid.

- Delaminatsioon / mdra / restauratsioonimaterjali
detsementimine voivad pdhjustada materjali
allaneelamist/sissehingamist ja kordusravi vajadust.

4  Sailitamine ja sailivusaeg

- Sailitamistemperatuur
Vedelikud/tihendusmaterjal / toon/ pastad: 2-28 °C
Kihistamismaterjalid: See toode ei vaja sdilitamisel eritingimusi.

- Arge kasutage toodet parast aegumiskuupéeva.

- Aegumiskuupdaev: vaadake pakendil olevat marget.

- Kontrollige enne kasutamist, et toode ja pakend oleksid terved.
Kahtluste korral vtke Ghendust ettevattega Ivoclar Vivadent AG
v0i kohaliku edasimuijaga.

Lisateave

Hoidke materjali lastele kattesaamatus kohas!
Kdik tooted ei ole kdikides riikides saadaval.

Materjalid on vélja téotatud kasutamiseks ainult hambaravis. Kasutamisel tuleb rangelt jargida kasutusjuhiseid.
Vastutust ei voeta selliste kahjude korral, mis tulenevad toote vaarkasutusest voi juhiste mittejargimisest.
Kasutaja vastutab toote sobivuse katsetamise ja kasutamise eest eesmarkidel, mis pole juhendis sdnaselgelt
vélja toodud. Kirjeldus ja andmed ei anna mingit garantiid omadustele ega ole siduvad.

ivoclar



IPS e.max®” Ceram

[Ivl Lieto$anas instrukcija
- Fluorapatita parklasanas keramika
- lekrasojumi un glaziras
- Keramikas jauksanas skidrums

Rx ONLY

C€ 0123
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Manufacturer:

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2

9494 Schaan/Liechtenstein
www.ivoclar.com

Date information prepared:
2024-08-26/ Rev.0
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1  Paredzeétais lietojums

Paredzetais noliks

- Keramikas materiali IPS e.max litija disilikata un cirkonija oksida
restauraciju veniriem (CTE diapazons 10,5-11,0 x 10¢/K (25—
500 °0C));

- veniru parklasanai

Pacientu merkgrupa
- Pacienti ar pastavigajiem zobiem

Paredzetie lietotaji

- Zobarsti (kliniska procedara)

- Zobarstniecibas laboratoriju tehniki
(restauraciju izgatavo$ana laboratorija)

Ipasa apmaciba
Ipasa papildu apmaciba nav nepiecieSsama.

Lietojums
LietoSanai tikai zobarstnieciba.

Apraksts

IPS e max® Ceram izstradajumu grupa iekjauts plass dazadu slanu
izveides, uzlabosanas un glazdras materialu klasts IPS e.max litija
disilikata un cirkonija oksida restauraciju veniru izveidei un
uzlaboS$anai (CTE diapazons 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C))

un veniru parklasanai.

Izstradajuma nosaukums = lzstradajuma apraksts

Cirkonija oksida ietvaru (CTE diapazons
10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) uzlabosana
priek$€jo un aizmugurgjo zobu regiona

IPS e.max Ceram
ZirLiner

Keramikas malu veidoSana uz cirkonija
IPS e.max Ceram oksida ietvariem (CTE diapazons
Margin 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) prieksgjo
un aizmuguréjo zobu regiona

IPS e.max Ceram veniru kaklina zonas
uzlabo$ana priek$ejo un aizmuguréjo
zobu redgiona

IPS e.max Ceram
Cervical Transpa

IPS e.max Ceram
Deep Dentin

IPS e.max Ceram
Dentin

IPS e.max Ceram
Power Dentin

Cirkonija oksida ietvaru veniru veidosana
(CTE diapazons 105-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C)) priek3gjo un aizmuguréjo
zobu rediona; IPS e.max litija disilikata
ietvaru veniru veidoSana priek$ejo un
aizmuguréjo zobu rediona; veniru
parklasana priek3gjo zobu redgiona

IPS emax Ceram
Gingiva

IPS e.max Ceram
Intensive Gingiva

IPS e.max Ceram
Inter Incisal

IPS emax Ceram
Incisal

IPS e.max Ceram
Incisal Edge

IPS emax Ceram
Special Incisal

IPS emax Ceram
Mamelon

IPS emax Ceram
Opal Effect

IPS emax Ceram
Occlusal Dentin

IPS emax Ceram
Power Incisal

IPS emax Ceram
Selection:

- IPS e.max Ceram
Special Enamel
- IPS emax Ceram
Light Reflector
- IPS emax Ceram

Light Absorber

IPS e.max Ceram
Transpa

IPS e.max Ceram
Transpa Incisal

IPS e.max Ceram
Add-0On

IPS e.max Ceram
Add-0n Margin

IPS e.max Ceram
Glaze Paste

IPS emax Ceram
Glaze Powder

IPS e.max Ceram
Glaze Spray

Cirkonija oksida ietvaru smaganu zonas
veniru veidosana (CTE diapazons
10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) priek3&jo
un aizmugurejo zobu regiong; IPS e.max
litija disilikata ietvaru smaganu zonas
veniru veidosana priek$éjo un
aizmuguréjo zobu rediona

Cirkonija oksida ietvaru incizalas
zonas uzlabo3ana (CTE diapazons
10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) priek3&jo
zobu redionga; IPS e.max litija disilikata
ietvaru incizalas zonas uzlabosana
priekSejo zobu regiona; parklato veniru
uzlaboSana priek$ejo zobu regiona

Cirkonija oksida ietvaru okluzalas
zonas uzlabo3ana (CTE diapazons
10,5-11,0 x 10%/K (25-500 °C))
aizmuguréjo zobu regiona; IPS e.max
litija disilikata ietvaru okluzalas zonas
uzlaboSana aizmuguréjo zobu rediona

Cirkonija oksida ietvaru (CTE diapazons
10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) veniru
veidoSana priek$ejo un aizmuguréjo
zobu rediona kopa ar IPS e.max Ceram
Power Dentin; IPS e.max litija disilikata
jetvaru veniru veido3ana priekS€jo un
aizmuguréjo zobu regiona kopa ar

IPS e.max Ceram Power Dentin; veniru
parklasana prieksgjo zobu regiona kopa
ar IPS e.max Ceram Power Dentin

Cirkonija oksida ietvaru veniru veido$ana
(CTE diapazons 105-11,0 x 10%/K

(25-500 °C)) prieks$&jo zobu regiong;

IPS emax litija disilikata ietvaru veniru
veidosana prieksejo zobu rediong;

veniru parklasana priek$ejo zobu regiona

Cirkonija oksida ietvaru uzlabo3ana (CTE
diapazons 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C))
priekSejo un aizmugurgjo zobu regiona;
IPS emax litija disilikata ietvaru
uzlabosana priek$gjo un aizmuguréjo
zobu rediona; parklato veniru uzlabosana
prieks$ejo zobu regiona

Keramikas IPS e.max Ceram restauraciju
pielagosana prieks$€jo un aizmuguréjo
zobu regiona

Keramikas IPS e.max Ceram restauraciju
glazésana priek3€jo un aizmuguréjo
zobu rediona; konkréti pilnas kontdras
cirkonija oksida restauraciju glazésana
(CTE diapazons 10,5-11,0 x 10%/K
(25-500 °C)) priek$&jo un aizmuguréjo
zobu redionga; pilnas kontdras IPS e.max
litija disilikata restauraciju glazésana
priek$€jo un aizmugurgjo zobu regiona



Keramikas IPS e.max Ceram restauraciju
fluorescenta glazésana prieksgjo un
aizmuguréjo zobu regiona; konkréeti
pilnas konturas cirkonija oksida
restauraciju glazé$ana (CTE diapazons
105-11,0 x 10¢/K (25-500 °C)) priek$gjo
un aizmugurejo zobu rediona; pilnas
kontdras IPS e.max litija disilikata
restauraciju glazésana prieksejo un
aizmuguréjo zobu regiona

IPS e.max Ceram
Glaze Paste FLUO

IPS e.max Ceram
Glaze Powder FLUO

IPS e.max Ceram veniru uzlaboSana
priek$éjo un aizmugurgéjo zobu regiona;
IPS e.max Ceram priek$ejo zobu parklato veniru
Essence uzlaboSana; cirkonija oksida ietvaru
(CTE diapazons 10,5-11,0 x 10¢/K
IPS emax Ceram (25-500 °C)) uzlabo%ana priek$gjo un
Shade aizmuguréjo zobu regiona; IPS e.max
litija disilikata ietvaru uzlabosSana
priek$€jo un aizmugurejo zobu regiona

Mediciniska izstradajuma piederumi
Izstradajuma nosaukums = lzstradajuma apraksts

IPS e.max

Glaze and Stain Liquid

longlife IPS e.max Ceram iekrasojumu un glazuru
sajaukums keramikas restauracijam

IPS e.max Ceram priek$ejo un aizmuguréjo zobu rediona

Glaze and Stain Liquid

allround

IPS e.max Ceram ZirLiner parklasanas
materialu sajaukums keramikas
restauracijam priek$ejo un aizmuguréjo
zobu rediona

IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid
allround

IPS e.max Ceram Margin parklasanas
materialu sajaukums keramikas
restauracijam priek$ejo un aizmuguréjo
zobu redgiona

IPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid
allround

IPS e.max Ceram parklasanas materialu
sajaukums priek$gjo un aizmugurejo
zobu redionam

IPS Build-Up Liquid
soft

IPS e.max Ceram parklasanas materialu

IPS Build-Up Liquid ; L - —
sajaukums priek$gjo un aizmuguréjo

aliround zobu regionam

Tehniskie dati
- e = e Tipiska
Ipasiba Specifikacija vidéja vértiba
CTE (25-400 °C) 94 +05x10%/K -
Lieces izturiba (biaksiala) =50 MPa 90 MPa
Kimiska skidiba <100 ug/em? -
Tips / klase I'tips /1. klase -

Ir nodrosinata atbilstiba veiktspgjas kritérijiem, kas definéti standarta IS0 6872:2015
Zobarstnieciba — Keramikas materiali.

Indikacijas
- TrukstoSa zoba struktdra priek$ejo un aizmuguréjo zobu redgiona
- DaJéjs zobu trukums priek$€jo un aizmugurgjo zobu regiona

Lietosanas jomas

- Uzlabo3ana un veniru veidoSana $adiem materialiem:
IPS e.max Press / IPS e.max CAD (kristalizéts) / IPS e.max ZirCAD
(sakepinats), iznemot IPS e.max ZirCAD MT Multi

- Veniri uz ugunsizturigam veidném

- Tadu Zr0; ietvaru uzlabosana un veniru veido3ana, kas izgatavoti
no citu razotaju materialiem ar CTE diapazonu 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500°C)

Kontrindikacijas

Izstradajuma izmantosana ir kontrindicéta, ja ir zinams, ka pacientam
ir alergija pret kadu no ta sastavdalam.

LietoSanas ierobeZojumi

- Nearstéts bruksisms (péc ieklausanas
indicéta zobu aizsargu lieto3ana)

- Pacienti ar ieverojami samazinatu atlikuso zobu skaitu

- Veniru klasana uz metala ietvariem

- Jebkada cita veida lietoSana, kas nav noradita indikacijas

- Noradita veniru uzklasanas slana biezuma neievérosana

- Slana biezuma attiecibas starp ietvaru un slana keramiku
neieverosana

- Jauksana un apstrade kopa ar citiem zobarstniecibas
keramikas materialiem

- Cirkonija oksida ietvariem, kuru CTE neatbilst vajadzigajam,
nedrikst veidot venirus

- Veniru veidosana tadiem cirkonija oksida ietvariem, kuri nav
apstradati atbilstosi prasibam, kas attiecas uz IPS e.max ZirCAD,
t.i, nav apstradati ar Al,03

- IPS emax ZirCAD MT Multi veniru veidoSana

- IPS emax Ceram ZirLiner un Margin materialus nedrikst lietot
izstradajumiem IPS e.max Press un IPS e.max CAD

- Pabeigto restauraciju nedrikst lietot atkartoti

Blakusparadibas

Lidz Sim nekadas blakusparadibas nav konstatétas.
Mijiedarbiba

Lidz Sim nekada mijiedarbiba nav konstateta.
Khiniskie ieguvumi

- KogJaSanas funkcijas atjaunoSana
- Estétikas atjaunosana

Sastavs

Izstradajuma komponenti Sastavs

Parklaanas materiali: ~ Zobarstniecibas
keramikas materiali

IPS e.max Ceram, IPS e.max Ceram o
; Stikls
Impuls, IPS e.max Ceram Selection - Pigmenti

- Etilacetats
- Nitroceluloze
- Acetiltri-n-butilcitrats

IPS Model Sealer

IPS Ceramic Separating Liquid - Parafina ella

- Heksans

- Polivinileteris

- Stikls

- Butan-1,3-diols

- Glicerins

- Polivinilpirolidons
- Pigmenti

- Stikls

- Pigmenti

- Stikls
- Pigmenti

- Stikls

- Butan-1,3-diols

- Glicerins

- Polivinilpirolidons
- Pigmenti

~ Stikls
- 2-propanols
- Izobutans

IPS Margin Sealer

IPS e.max Ceram Shade

IPS emax Ceram Essence

IPS e max Ceram Glaze Powder - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Paste - FLUO

IPS e.max Ceram Glaze Spray

Mediciniska izstradajuma piederumi
Izstradajuma komponenti Sastavs
- Udens
- Butan-1,3-diols
- Cinka hlorids
- Udens
- Propan-1,2-diols
- Cinka hlorids

IPS Build-Up Liguid (allround)

IPS Build-Up Liquid (soft)

IPS emax Ceram

Glaze and Stain Liquid (allround) ~ Butan-1,3-diols

IPS e.max Ceram

Glaze and Stain Liquid (longlife) ~ Pentan-1,5-diols

IPS e.max Ceram ~Udens
) . Lo - Hidroksietilceluloze
Margin Build-Up Liquid — Cinka hlorids
- Udens

IPS emax Ceram

ZirLiner Build-Up Liquid ~ Butan-1,3-diols

- Cinka hlorids



Materialu apziméjums / skaidrojums

IPS e.max Ceram parklasanas materiali

- ZirLiner (tikai darbam ar 7r02)
IPS emax Ceram ZirLiner ir pasi keramikas materiali, kas specigi
saistas ar cirkonija oksidu. Tos izmanto zoba vélamas krasas
saskanos$anai un dabiskas, intensivas fluorescences iegusanai.

- Margin (tikai darbam ar Zr02)
IPS e.max Ceram Margin materialiem ir izteiktaks
necaurspidigums un fluorescence, salidzinot ar IPS Style Ceram
Dentin materialiem, tapéc tos var izmantot keramikas plecu
izveidoSanai.

- Deep Dentin
IPS e.max Ceram Deep Dentin ir necaurspidigi Dentin materiali,
ko izmanto zonas ar ierobeZotu slana biezumu un incizalas zonas.

- Dentin
IPS e.max Ceram Dentin materialu krasa un caurspidigums ir
pielagots, lai tas dzinatos dabiskam dentinam. Tos var izmantot,
lai pareizi izveidotu atlasito dentina krasu uz necaurspidigam
ietvara strukturam.

- Power Dentin
IPS e.max Ceram Power Dentin materialiem ir labaks
necaurspidigums un gaisums, salidzinot ar tradicionalajiem
Dentin materialiem. Tos 1pasi ieteicams izmantot caurspidigam
ietvara strukturam.

- Transpa Incisal
IPS emax Ceram Incisal materiali ir modeléti atbilstosi

dabiskajiem incizalajiem materialiem. Kopa ar Dentin materialiem
tie palidz panakt pareizu A-D krasu uz necaurspidigam ietvaru
strukttram.

- Power Incisal
IPS e max Ceram Power Incisal materiali ir modeléti atbilstosi
dabiskajiem incizalajiem materialiem. Kopa ar Power Dentin
materialiem tie palidz panakt pareizu A-D krasu uz
necaurspidigam ietvaru struktdram.
- Gingiva
IPS e.max Ceram Gingiva materiali ir ipasi iekrasoti keramikas
materiali, kas Jauj dabiski rekonstruet smaganu komponentus.
Tie ir pielagoti Ivoclar iekrasojumu koncepcijai Gingiva Solution.
- Add-On
IPS e.max Ceram Add-0On materialus izmanto, lai pielagotu,
piemeéram, saskares punktus, maksligo zobu balstus vai
plecu atbilstibas precizitati. Pielagosanu var veikt glazlras
apdedzinasanas laika vai péc tas. Ir pieejami etri
IPS emax Ceram Add-0On materiali atbilstosi dazadam
prasibam.

IPS e.max Ceram Impulse parklasanas materiali

- Opal Effect
IPS e.max Ceram Opal Effect materiali ir ipasa iekrasojuma
incizalie materiali. Tie Jauj atveidot dabisko zobu dinamiskas
gaismas optiskas pasibas.

- Mamelon
IPS e.max Ceram Mamelon materialiem ir intensivs, necaurspidigs
izskats, un tie ir paredzeti incizalas tresdalas akcentesanai.
Atkariba no lietotaja darba paradumiem materiali tiek planas
linijas uzklati uz reducéta dentina.

- Transpa
IPS e.max Ceram Transpa materiali ir pieejami dazados
iekrasojuma tonos. Tie ir piemeéroti enainu, caurspidigu
zonu atveidoSanai, 1pasi incizalaja tresdala.

- Special Incisal
IPS e.max Ceram Special Insical materialus var sajaukt ar
IPS e.max Incisal materialiem, lai parveidotu krasu un padaritu
to intensivaku, vai art uzklat nesajaucot.

- InterIncisal
IPS e.max Ceram Inter Incisal materialu izmanto, lai palielinatu
incizalas tresdalas gaiSuma vertibu. To uzklaj tiesi uz dentina
forma, kas idzinas taurinam.

- Cervical Transpa
IPS e.max Ceram Cervical Transpa materiali atveido krasas,
pieskirot tam intensivaku caurspidigumu, un Jauj izveidot dabiska
izskata pareju no smaganam uz veniru.

- Incisal Edge
IPS e.max Ceram Incisal Edge materialu izmanto, lai panaktu
ta déeveto "halo" efektu, kas dabiskiem zobiem rodas, gaismai
atstarojoties pret incizalo malu.

- Occlusal Dentin
IPS e.max Ceram Occlusal Dentin materialus izmanto
uzlabojumu uzklasanai, pasi okluzalaja zona.
Tos var izmantot art zoba kaklina, auksleju un meles zonas.

- IPS emax Ceram Selection parklasanas materiali
IPS e.max Ceram Selection ir ipasi iekrasoti emaljas un izskata
materiali. Tos izmanto kopa ar esosajiem IPS e.max Ceram
materialiem.

2 Lietojums

D}] Piezime.

- Pareiza virsmas sagatavosana ir atkariga no restauracijai
izmantota materiala. Veiciet proceduru saskana ar attieciga
materiala lietoSanas instrukciju.

- Nedrikst piesarnot restauracijas iek$ejas dalas.

I.  IPS e.max Ceram parklasanas keramika

Parklasanas materialu jaukSana

Parklasanas materialu jauk3anai izmantojiet IPS Build-Up Liquid
allround vai soft. (ZirLiner parklasanas materiali jasajauc ar kidrumu
IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liquid, Margin parklasanas
materiali — ar $kidrumu IPS e max Ceram Margin Build-Up Liquid).
Izmantojiet destiletu tdeni, lai atkartoti samitrinatu parklasanas
materialus.

Parklasanas diagramma

Izstradajuma IPS e.max Ceram parklasanas diagramma ir veidota ta,
lai varetu vienkarsi un uzticami atveidot iekrasojumu neatkarigi no
ietvara materiala vai iekrasojuma. Ideala pamatne ir proporcionala
ietvara konstrukcija, kas atbalsta gan formu, gan Skautnes.

materialiem ieteicams izmantot ZirLiner.

Svarigi! Izmantojot citu raZotaju Zr0; materialus, ZirLiner
ieteicams lietot ietvariem ar iepriek$gju iekrasojumu un bez ta.

Parklasanas Parklasanas Parklasanas
diagramma diagramma diagramma
cirkonija oksidam litija disilikatam veniriem, kas
(Zr0,) — piem.,, (LS2) — piem., izgatavoti no
IPS e.max ZirCAD IPS e.max Press, IPS e.max Ceram
IPS e.max CAD uz ugunsizturigam
veidnem
Zr0; ietvars LSy ietvars Modela izgatavoSana
i { {
ZirLiner Sakuma kartas Sakuma kartas
il apdedzinasana apdedzinasana

Sakuma kartas
apdedzinasana
{

Dentin
{

Incisal

4

Dentin
¥

Incisal

Veniru veidosana uz ietvariem

{
Cervical
{

Dentin / Impuls
¥

Incisal

letvara konstrukcija un sagatavo$ana (Zr0Oz un LS2)

Parklasanas metodei izmantojama ietvara konstrukcijai vienmer
jaatbalsta restauracijas forma un sSkautnes, lai ar izstradajumu

IPS e.max Ceram varéetu iegut vienmerigu venira slana biezumu.
Neieverojot noraditos konstrukeijas kritérijus un minimalo biezumu
Zr02 un LS, ietvariem, iespejama kliniskas darbibas kjume, pieméram,
plaisas, delaminacija un visbeidzot ari restauracijas ltizums.
Papildinformaciju par ietvara konstrukciju un sagatavosanu, ka art
turpmakas apstrades metodém (piem., nogrieSanas metodi) skatiet
atbilstosa ietvara materiala lietoSanas instrukcija.

Pirms katras apdedzinasanas proceddiras japarliecinas, vai uz

restauracijas nav netirumu un tauku. Ir janovers jebkada
piesarnosana pec tirisanas.

ZirLiner apdedzina3ana (Zr02)

Sajauciet izstradajumu IPS e.max Ceram ZirLiner ar vélamo
iekrasojumu un athilstoSo Skidrumu IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up
Liquid, l1dz ieguta kremveida konsistence, un uzklajiet to vienmeriga,
parklajosa slant. Pec tam veiciet ZirLiner apdedzinasanu

(skat. apdedzina3anas parametrus,).




Malas apdedzinasana (péc izvéles) (Zr02)

Pirms keramikas malas konstruésanas noklajiet modela veidni ar
IPS Margin Sealer un Jaujiet tam noZut. Pec tam izolgjiet to, izmantojot
Skidrumu IPS Ceramic Separating Liquid. Sajauciet izstradajumu
IPS e.max Ceram Margin ar athilstoSo Skidrumu IPS e max Margin
Build-Up Liquid. Uzklgjiet materialy, Jaujiet tam noZdt un uzmanigi
noceliet to no veidnem. Pec tam veiciet 1. materiala Margin
apdedzinasanu (skat. apdedzinasanas parametrus).

Uzlieciet plecu un pielagojiet to, ja nepieciesams. |zolgjiet

veidni. Pec tam veiciet 2. materiala Margin apdedzinasanu

(skat. apdedzinadanas parametrus).

Sakuma kartas apdedzina3ana (pamatne) (Zr02 un LS2)
Sakuma kartas apdedzinasanu veic, izmantojot IPS Ivocolor
iekrasojumus un glazdras un/vai IPS e.max Ceram parklasanas
materialus.

- ZrOgzietvari ar iepriekseju iekrasojumu un bez ta
Cirkonija oksida zemas siltumvaditspéjas de| vienmer javeic
sakuma kartas apdedzinasana, pat ja pirms tam veikta ZirLiner
apdedzinasana. Sakuma kartas apdedzinasana nodrosina
kontroletu keramikas sakepinaSanu uz ietvara virsmas un lidz
ar to ar viendabigu saistisanos.

Avariants: sakuma kartas apdedzinasana, izmantojot IPS e.max Ceram
Sajauciet IPS e.max Ceram parklasanas materialu (piem.,,
Deep Dentin, Dentin materialu) ar IPS Build-Up Liquid.
Uzklajiet sakuma kartu plana slani, parklajot visu ietvaru.
P&c tam veiciet sakuma kartas apdedzinasanu (pamatnei)
(skat. apdedzinadanas parametrus).

B variants: sakuma kartas apdedzinasana, izmantojot IPS Ivocolor

un IPS e.max Ceram (apbarstidanas metode)
Sajauciet iekrasojumus un glazdras (FLUQ) ar IPS Ivocolor
Mixing Liquid allround vai longlife (skat. lieto$anas
instrukciju) un uzklgjiet kartu plana slani, parklajot visu
ietvaru. Uzbarstiet IPS e.max Ceram parklasanas materialu,
izmantojot sausu suku, un uzmanigi noputiet/pieskaroties
notrauciet lieko materialu. Péc tam veiciet sakuma kartas
apdedzinasanu (pamatnei) (skat. apdedzinasanas
parametrus).

- LSyietvari

Avariants: sakuma kartas apdedzinasana,
izmantojot IPS e.max Ceram
Sajauciet IPS e.max Ceram parklasanas materialu ar
IPS Build-Up Liquid. Uzklajiet sakuma kartu plana slanr,
parklajot visu ietvaru. Pec tam veiciet sakuma kartas
apdedzinadanu (pamatnei) (skat. apdedzinadanas parametrus).

B variants: veiciet sakuma kartas apdedzinasanu, izmantojot
IPS Ivocolor iekrasojumus un glazdras
Sajauciet iekrasojumus un glazdras (FLUO) ar IPS Ivocolor
Mixing Liquid allround vai longlife (skat. lieto$anas
instrukciju) un uzklajiet kartu plana slani, parklajot visu
ietvaru. Pec tam veiciet sakuma kartas apdedzinasanu
(pamatnei) (skat. apdedzina$anas parametrus).

C variants: sakuma kartas apdedzinasana, izmantojot IPS Ivocolor

un IPS emax Ceram (apbarstisanas metode)

Sajauciet un uzklajiet iekrasojumus un glazaras (FLUO),

ka aprakstits B varianta. Uzbarstiet IPS e.max Ceram

parklasanas materialu, izmantojot sausu suku, un uzmanigi

nopUtiet/pieskaroties notrauciet lieko materialu. PEc tam

veiciet sakuma kartas apdedzinasanu (pamatnei)

(skat. apdedzinadanas parametrus).

Materialu Dentin un Incisal parklasana un apdedzinasana

- 1.materiala Dentin/Incisal apdedzinasana (Zr0z un LSy)
Pirms materiala Dentin/Incisal parklasanas nosleédziet cementa
veidni un blakus eso$as modela zonas ar izstradajumu IPS Model
Sealer. Papildus izolgjiet maksligo zobu zonas, izmantojot
Skidrumu IPS Ceramic Separating Liquid. Sajauciet nepiecieSamos
parklasanas materialus ar skidrumu IPS Build-Up Liquid allround
vai soft. Uzklajiet atbilstoSos parklaS8anas materialus saskana ar
parklasanas diagrammu. PEc tam veiciet 1.materiala Dentin/
Incisal apdedzinasanu (skat. apdedzinadanas parametrus).

- 2.materiala Dentin/Incisal apdedzinadana (Zr0, un LS2)
Apstradajiet restauracijas virsmu ar piemerotiem slipésanas
instrumentiem un rdpigi to notiriet. TirSana tiek veikta ar
ultraskanu Gdens vanna vai ar tvaika sprauslu. Ja péc tiriSanas
Uz virsmas joprojam ir piesarnojums, virsma jaapstrada ar
Al203 100. veidu ar 1 bara spiedienu.

Atkal atdaliet savienotos modela komponentus (piem., blakus
esosus zobus, maksligo zobu balstus) izmantojot §kidrumu

aizpildiet trukstosas zonas, |zmant0J0t parklasanas materialus.
Ipasu uzmanibu pieversiet proksimalajiem un pretéjiem saskares
punktiem.

P&c tam veiciet 2.materiala Dentin/Incisal apdedzinadanu

(skat. apdedzinasanas parametrus). Ja nepiecieSami materiala

Dentin/Incisal papildu apdedzinasanas cikli, to veiksanai
jaizmanto apdedzinasanas parametri, kas atbilst 2. materiala
Dentin/Incisal apdedzinasanai.

lekrasojuma/glaziras apdedzinadana (ZrQz un LS2)

- Apstrade un iekrasojuma un glaziras sagatavosana
apdedzinasanai (Zr0z un LSy)
Apstradajiet restauraciju, izmantojot piemeérotus slipésanas
instrumentus. Zonas, kuras péc glazdras apdedzinasanas
nepieciesams izteiktaks spidums, var nogludinat un ieprieks
nopulét, izmantojot silikona diskus. RUpigi noftiriet restauraciju
ar tvaika sprauslu un nosusiniet, izmantojot gaisu bez ellas
piemaisijuma.

- lekrasojuma un glaziras apdedzinasana (Zr0, un LS,)
lekrasojuma un glaziras apdedzinasanu veic ar IPS Ivocolor
iekrasojumiem un glaziram. Detalizéta informacija par apstradi
un atbilstosie apdedzinasanas parametri ir pieejami attiecigaja
lietosanas instrukcija.

Materiala Add-On apdedzinasana (Zr02 un LS2)

Avariants: materiala Add-0n ar glazdiru apdedzinasana

Lai veiktu nelielus pielagojumus idz ar glazUras apdedzinasanu,
sajauciet tiru IPS e.max Ceram Add-0On Margin materialu ar
Skidrumu IPS Margin Build-Up Liquid un papildiniet triksto3as
malu zonas péc glazdras uzklasanas. Sajauciet materialu

IPS emax Ceram Add-0n Dentin un Incisal attieciba 50:50

ar Dentin un Transpa Incisal.

Pec glazdras uzklasanas uz atbilsto$ajam zonam uzklajiet
materialu Add-0n. Péc tam veiciet materiala Add-On ar glaziru
apdedzinasanu (skat. apdedzina$anas parametrus).

- Bvariants: materiala Add-On apdedzina$ana péc glaziras uzklasanas
Lai veiktu nepiecieSamos pielagojumus pec pabeigsanas un
izmeédinasanas pacientam, uz atbilstosajam zonam uzklajiet tiru
materialu IPS e.max Ceram Add-0n Dentin un Incisal. Pec tam
veiciet materiala Add-0On apdedzinaSanu péc glazuras uzklasanas
(skat. apdedzinadanas parametrus).

- Pec korigejosas apdedzinasanas nopulgjiet papildinatas
zonas [1dz izteiktam spidumam, izmantojot piemerotus
puléanas instrumentus (piem., gumijas pulétajus).

- Pec katras pielagoSanas nopulgjiet restauraciju, izmantojot
atbilstosus puléSanas instrumentus.

Veniru izgatavosana uz ugunsizturigam veidném

Modela izgatavo3ana

Dublgjiet attiecigi darba modeli vai atseviskas veidnes un péc tam

izlejiet tas, izmantojot tirdznieciba pieejamu ugunsizturigu veidnes

materialu, piem, uznémuma Bego raZzoto BegoForm® vai uznemuma

GC raZoto Cosmotech VEST (janem vera attieciga raZotaja noradijumi).
Ugunsizturigas veidnes modelis ir jameérce destileta udeni
apméram 5-10 minutes pirms katras darba proceddras.

Sakuma kartas apdedzinasana

Pec apdedzinasanas veidnes ir jamerce un javeic degazacija. Sajauciet
IPS e.max Ceram materialus (ieteicams izmantot Add-On materialus)
ar Skidrumu IPS Build-Up Liquid. Uzklajiet sakuma kartu Joti plana slani,
pilniba parklajot sagatavotas zonas. PEc tam veiciet venira sakuma
kartas apdedzinasanu (skat. apdedzinasanas parametrus).

Zoba kaklina apdedzinaSana

Zoba kaklina zonu izveidei jaizmanto materials IPS e.max Ceram
Deep Dentin. Pec tam veiciet venira zoba kaklina apdedzinaSanu
(skat. apdedzina3anas parametrus,).

Materiala Dentin/Impuls apdedzinasana

lekSejie slani tiek veidoti atbilstoSi dabiskajam Tpasibam, un tie ir
veidoti no dentina un dazadiem individualiem efektiem. Péc tam
veiciet venira materiala Dentin/Impuls apdedzina$anu (skat.
apdedzinasanas parametrus).

Materiala Incisal apdedzinasana

Izveidojiet aréjo emaljas slani, izmantojot Incisal un Transpa materialus.
Ja nepiecieSams, var veikt papildu korigejosas apdedzinasanas ciklus,
izmantojot tadus pasus parametrus. PEc tam veiciet venira materiala
Incisal apdedzinasanu (skat. apdedzinasanas parametrus).

lekrasojuma un glazdru apdedzinasana

Veiciet iekrasojuma un glaziras apdedzinasanu, izmantojot

IPS Ivocolor iekrasojumus un glazuras. Detalizeéta informacija par
apstradi atrodama attiecigaja lietoSanas instrukcija. Pec tam veiciet
veniru iekrasojuma un glazidras apdedzinasanu ar IPS Ivocolor

(skat. apdedzina3anas parametrus,).

Venira atdalidana

Izmantojiet slipésanas diskuy, lai nonemtu lielu daudzumu veidnes
materiala. Pec tam apstradajiet venira iek$ejo daju ar puléSanas
struklu, spiedienam neparsniedzot 1 baru, lai nonemtu visas veidnes
materiala paliekas.




Apdedzinasanas parametri — IPS e.max Ceram parklasanas keramika

Visparigas svarigas piezimes par apdedzinasanu

- Jatiek izmantota cita raZotaja (nevis Ivoclar) krasns,
var bt nepiecieSamas temperatiras korekcijas.

- Sakot apdedzinasanas proceddru, atveriet krasni un gaidiet
skanas signalu. Pec tam novietojiet apdedzinasanas paplati
ar priekSmetiem apdedzinasanas galda vidd un palaidiet
programmul.

Kad ir aktiva infrasarkano staru tehnolodija, novietojiet
priekSmetus t3, lai infrasarkano staru kamera butu redzams
platlenka skats uz tiem.

- Kad apdedzinasanas cikls ir pabeigts (gaidiet krasns skanas
signalu), iznemiet IPS e.max priekSmetus no krasns.

- laujiet priekSmetiem atdzist [ldz istabas temperatdrai viet3,
kur nav caurvéja.

- Nepieskarieties ar metala knaiblem/pinceti karstiem
priekSmetiem.

- Neapstradajiet priekSmetus ar striklu un neatvesiniet tos.

IPS e.max Ceram uz IPS e.max Press vai IPS e.max CAD
(nogrie3anas un parklasanas metode)

2. lekraso- Materiala Materiala

1. _
sf;:gla materjéla materjéla juma ) gll)adzeudr;s_ Add-0On Ach_-On
apdedzi- Den.tln/ Den.tln/ apdedzi- < ar péc
R InC|saI_ Inmsa[ nasana ar IPS glazurq glazurq
( tne) apdedzi- apdedzi- ar IPS e apdedzi- apdedzi-
pamatne) ns¥ana = nasana | Ivocolor nasana | nasana

Gaidstaves
Emperatura 403 403 403 403 403 403 403
[°c]

f‘;fkvgfganas RT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ | IRT/ | IRT/
S [min] 0400 0400 0400 0600 0600 0600 = 0600

KarséSanas

atrums 90 90 90 60 60 60 50
t~ [°C/min]

Apdedzinasanas

temperatiira 650 650 650 710 710 710 700
T1 [°c]
Turésanas laiks
H1 [min]
KarséSanas
atrums 20 20 20 - - - -
t~ [°C/min]

Apdedzinasanas

temperatara 730 730 730 - - - -
T2 [°C]
Turésanas laiks

H2 [min]

00:00 00:00 00:00 01:00 01:00 01:00 01:00

02:00 02:00 02:00 - - - -

1 vakuums 400 | 400 400

11 [°C]
1 [°6] 650 650 650

2. vakuums

450 450 450 450

650 650 650
21 [°C]

% [°0] 729 729 729
ligstosa

dzeséSana** 0 0 0 0 0 0 0
L [°c]

DzeséSanas
atrums 0 0 0 0 0 0 0
tx [°C/min]

709 709 709 699

* |RT standarta rezims

Atkariba no krasns veida apdedzinasanas temperatdru var
pielagot par + 5 °C,maks. 10 °C.

Litija disilikata stikla keramikas (LS») atbalstitu restauraciju

apdedzinasana

- Restauraciju apdedzinasanai izmantojiet bisu Sinu formas
apdedzinasanas paliktni un balsta tapas, kas ietilpst krasns
komplektacija.

- Nedrikst izmantot keramikas tapas, jo tas var piekust klat
restauracijai.

- Jaievero apstrades temperatira.
Palielinot apdedzinasanas temperatiru, notiek bitiska
parstiklosanas starp ietvaru un veniru keramisko materialu,
un tas dej velak var rasties plaisas. Samazinot apdedzinasanas
temperaturu, keramiskais materials netiek pietiekami
apdedzinats un ir |oti trausls, un tas var izraisit delaminaciju.

- LietoSanas instrukcija noraditie parametri ir saskanoti
ar Ivoclar krasnim (pielaides diapazons * 10 °C).

IPS e.max Ceram uz IPS e max ZirCAD, IPS e.max ZirPress vai Zenostar
(nogriesanas un parklasanas metode)

1. sakuma 1. = lekra-  Glaziiras Materiala Materiala
Ziliner UN2:  fartas Mmaterialamateriala oy apdedzi- Add-On  Add-On
apdedzi- materiala apdedzi- Dentin/ | Dentin/ ETREeHP etnE) = e
58 Margin " 5¢ Incisal | Incisal “yaeona ariPS | glaziiru | glazaru
apdedzi- apdedzi- apdedzi- ar IPS 9 9
nasana (Pamatne) natana nasana
2) 3 3) 3)

Ivocolor apdedzi- apdedzi-
Ivocolor & nasana nasana

Gaidstaves
pmperstira | 403 | 403 | 403 | 403 | 403 | 403 | 403 | 403 | 403
°C
juperSanas R/ IRT/ IRT/ RT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/

ail

S [min] 04.00 04:00 = 04:00 04:00 04:.00 06:00 06:00 06:00 06:00
Karsé$anas

atrums 40 40 90 90 90 60 60 60 50
t~ [°C/min]

Apdedzinasanas
temperatira 960 800 650 650 650 710 710 710 700
T1 [°C]

TuréSanas

laiks 01:00 01:00 00:00 00:00 0000 01.00 0100 01.00 01.00
Hq [min]

Karseésanas

atrums - - 20 20 20 - - - -
t» [°C/min]

Apdedzinasanas

temperatira - - 730 730 730 - - - -
T2 [°C]

Turé$anas

laiks - - 02:00 02:00 02:00 - - - -
Hz [min]

1. vakuums

11 [°C] 450 450
12 [°C]

2. vakuums

21 [°C] 959 799
2, [°C]

ligstosa

dzesgSana** 0 0 0 0 0 450 450 450 450
L [°c]

Dzesésanas

atrums 0 0 0 0 0 0 0 0 0
tx [°C/min]

* |RT standartarezims ~ ** ligsto3a dzesésana pédéjai apdedzinadanas reizei

" Pirms vaska modela izveides un presésanas ar IPS e.max ZirPress.

2 Nedrikst izmantot darbam ar IPS e.max ZirPress.

3 Lai iegUtu optimalu apdedzinasanas rezultatu darba ar vairaku komponentu tiltiem
(4-14 komponenti), turésanas laiks Hz japalielina lidz 3 minGtém.

4 Darba ar vairaku komponentu Zr0Oz tiltiem un masiviem maksligajiem zobiem
uzsilanas atrums jasamazina lidz 45 °C/min, veicot glaziras apdedzinasanu ar
IPS Ivocolor.

400 |~ 400 | 400

650 650 | 650 450 | 450 450 | 450

650 650 | 650

729 799 | 729 709 709 709 | 699

Atkariba no krasns veida apdedzinasanas temperatdru var
pielagot par + 5 °C,maks. £ 10 °C.

Cirkonija oksida (ZrQ2) balstitu restauraciju apdedzinasanas process

- Apdedzinasanas kameras uzsilSana ir atkariga no krasns veida un
apdedzinasanas kameras lieluma.

- LietoSanas instrukcija noraditie parametri ir saskanoti ar Ivoclar
krasnim (pielaides diapazons % 10 °C).

IPS e.max Ceram uz karstumizturigam veidnem
(veniru liksanas metode)

- Venira
Venira 5 Venil
A sakuma i eni
sakuma Kartas Venira m‘;ﬁ::.’gla Venira  iekrasojumu
kartas) apdedzi- = materiala ! materiala = un glaziru
Epdctele nasana ar Cervical Dentin/ Incisal apdedzi-
nasana ar q Impulse A pes
IPSemax  apdedzi 5 apdedzi nadana
ng;;:.?x Ceram/ nasana aﬁ;;‘:g_ nasana ar
¥ Dentin, IPS | I
Add-On TFanshd S Ivocolor
Gaidstaves
tBe'TEpef?tha 403 403 403 403 403 403
°C
Aizvérsanas laiks*  IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min] 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00
Karsésanas
atrums 50 50 50 50 50 50
t~ [°C/min]
Apdedzinasanas
}F[ml);ratl"'a 720 780 770 770 770 740
°C

TureSanas laiks | g7.09 0100 01:00 0100 01:00 01:00
H [min]

§ vakuums 450 450 450 450 450 450

2. vakuums

20°¢] 79 779 769 769 769 739
ligstosa

dzeseSana** 0 0 0 0 0 0
L [°c]

Dzesésanas

atrums 0 0 0 0 0 0
tx [°C/min]

* |RT standarta rezims



Atkariba no krasns veida apdedzinasanas temperatdru
var pielagot par =5 °C,maks. =10 °C.

IPS e max Ceram veniru apdedzinasana

- Irjaievero veniru izveidei atbilstoSie apdedzinasanas parametri.

- Pagarinats aizversanas laiks nodrosina ugunsizturigas veidnes
materiala saudzigu un pilnigu noZusanu, tadejadi Jaujot panakt
vienmerigu apdedzinasanas rezultatu.

Il. IPS e.max Ceram iekrasojumi un glaziiras

letvaru uzlaboSana un iekrasoSana

IPS e.max Ceram Shades

IPS e.max Ceram Shades A-D iekrasojumam tiek izmantotas IPS e.max
restauraciju pedejai iekrasojuma mainai. IPS e.max Ceram Shades
Incisal iekrasojumi ir ipasi piemeéroti pilnas kontaras restauracijam. Tos
izmanto incizalas zonas atveidei, ka art optiska caurspidiguma un
dziluma efekta panak3anai incizalaja treSdala.

Sajauciet lietoSanai gatavas pastas ar IPS e max Ceram Glaze and
Stain Liquid Idz v€lamajai konsistencei, ja nepieciesams. Lai labak
samitrinatu iekrasojumu un glaztru materialus, uz virsmas var uzklat
nedaudz Skidruma Glaze and Stain Liquid. PEc tam IPS Ivocolor tiek
uzklats plana slani.

IPS e.max Ceram Essence

IPS emax Ceram Essence pulverus izmanto iekSejiem uzlabojumiem,
sajauksanai ar citiem IPS e.max Ceram pulveriem un pedgjiem argjas
virsmas uzlabojumiem.

Atkariba no iekrasojuma Joti smalkie pulveri ir vairak vai mazak
fluorescejosi. IPS e max Ceram Glaze and Stain Skidrumus izmanto
jauksanai. Pec tam plana slani tiek uzklats pedejais iekrasojums.

IPS e.max Ceram Glaze Powder/Paste

Pulveri/pastas IPS e.max Ceram Glaze ir paredzeti restauracijas
glazésanai. Sajauciet pulverus/pastas ar IPS e.max Ceram Claze and
Stain Liquid, lai panaktu vélamo konsistenci. Skidrums tiek sajaukts ar
glaziras pulveri/pastu, iegistot viendabigu konsistenci. leguta glazara
vienmeriga, parklajosa slant tiek uzklata visam restauracijas zonam.

IPS e.max Ceram Glaze Powder/Paste — FLUO

Pulveri/pastas IPS e.max Ceram Glaze FLUO ir paredzeti restauracijas
glazésanai. Sajauciet pulverus/pastas ar IPS e.max Ceram Claze and
Stain Liquid, lai panaktu vélamo konsistenci. Skidrums tiek sajaukts
ar glazdras pulveri/pastu FLUQ, iegustot viendabigu konsistenci. Péc
tam ieguta glazUra vienmeriga, parklajosa slant tiek uzklata visam
restauracijas zonam. Fluorescejosas glazuras ir ipasi piemeérotas
restauracijam, kuram nav izveidoti veniri ar IPS e.max Ceram.

Tas var izmantot art pilnas kontdras un dal€ji reducétiem ietvariem
ar zema limena fluorescenci vai bez tas.

IPS e.max Ceram Glaze Spray

Izstradajums IPS e.max Ceram Glaze Spray ir paredzets, lai atri

un viegli glazetu pilnas konturas preséetas, frézetas vai parklatas

IPS e.max restauracijas.

Energiski sakratiet aerosolu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray tiesi
pirms lietosanas, 1dz tvertné esosa jaukSanas bumbina kustas brivi
(aptuveni 20 sekundes).

Ja tvertne nav pietiekami sakratita, izsmidzinot tiks izvadits
galvenokart propelents. Tas nozimeg, ka glazuras pulvera parklajums
nebus pietiekams. Turiet sprausiu apmeéram 10 cm attaluma no
apsmidzinamas virsmas, un tvertnei smidzinasanas laika jabat
novietotai iespejami vertikali. Apsmidziniet restauraciju no visam
pusém ar Isiem smidzinasanas impulsiem, vienlaikus grozot
restauraciju, lai izveidotu vienmerigu slani. Pirms katras
izsmidzinasanas reizes velreiz sakratiet aerosola tvertni. Bridi
uzgaidiet, l1dz glazUras slanis nozZust un kjust balts. Zonas, kuras nav
redzams vienmerigs slanis, ir jaapsmidzina velreiz. Ja izsmidzinata
glazlra nejausi sasniedz restauracijas iekSejas virsmas, notiriet to
ar sausu suku ar 1siem sariem.

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liguid allround

Skidrums, kas paredzéts visu IPS Ceram Shade, Essence un Glaze
pulveru un pastu sajauksanai. Skidrums Liquid allround Jauj pielagot
konsistenci tradicionalai apstradei. Pulverus, kuru jauksanai
izmantots Skidrums Liquid allround, var apstradat 1saku laiku
(apmeéram % dienas).

IPS e max Ceram Glaze and Stain Liguid longlife

§l,<idrums, kas paredzets visu IPS Ceram Shade, Essence un Glaze
pulveru un pastu sajaukSanai. Izmantojot Skidrumu Liquid longlife,
materialu konsistence k|ust pastai lldziga. Sajauktos pulverus var
apstradat ilgaku laiku (apmeéram 1 nedeju).

EE] - lzveidota konsistence ietekmé uzklasanas pasibas un
apdedzinasanas rezultatu. Ja glazéjuma materials tiek
uzklats pareizi, péc apdedzinasanas restauracijai ir
vienmerigs spidums, un tiek ieguta virsmas struktura.

- LaiiegUtu intensivaku toni, ir javeic vairakas iekrasosanas
proceduras un vairakkartéja apdedzinasana, nevis jauzklaj
biezaki slani.

- Pirms iekrasoSanas un glazesanas uz restauracijas nedrikst
but piesarnojuma un tauku atlieku.

- Restauracijas tiriSanai izmantojiet tvaika sprauslu vai
ultraskanas vannu.

- Jaizvairas no sabiezinasanas, un materialu nedrikst uzklat
parak bieza slani.

lekrasojumu kombinacijas
Talak noraditas kombinacijas ir atsauces vertibas.

IPS e.max Ceram

Shade A-D Bleach BL

Shade Incisal 1 A1,A2,A3,B1,B2, B3, B4 BL1, BL2, BL3, BL4

Shade Incisal 2 A35,A4,C1,C2,C3, C4,

D2, D3, D4
Shade 0 BL1, BL2, BL3, BL4
Shade 1 A1,A2,A3,A35
Shade 2 B1,B2,B3,B4,D4
Shade 3 €1.C2,C3,C4
Shade 4 A2,D2,D3

Apdedzinasanas parametri —
IPS e.max Ceram iekrasojumi un glazuras

lekrasojuma un glazuras apdedzinasana, izmantojot iekrasosanas
metodi (monolitu)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max
Press CAD ZirPress ZirCAD

Gaidstaves
temperatira 403 403 403 403
B [°C]
Aizvérsanas laiks* IRT/ IRT/ IRT / IRT/
S [min] 06:00 06:00 06:00 06:00
KarséSanas atrums
t~ [°C/min] 60 60 60 60
Apdedzina3anas
temperatura 770 770 770 770
Tlec]
Turésanas laiks

: 01:30 01:30 01:30 01:30
H [min]
1. vakuums
10°0] 450 450 450 450
2. vakuums
21°0] 769 769 769 769
ligstosa
dzeséSana** 0 0 450 0
L [°c]
Dzesé$anas
atrums 0 0 0 0
t~ [°C/min]

* |RT standartarezims ~ ** ligsto3a dzesé$ana pédéjai apdedzinadanas reizei

DE] Ja IPS emax ZirCAD restauracijam tiek uzlikti IPS e.max Ceram
veniri vai tam tiek uzspiests izstradajums IPS e.max ZirPress,
iekrasojuma un/vai glaziras pédgja apdedzinasanas cikla
ietvaros javeic ilgstoSa dzesesana l1dz 450 °C temperatirai.

Ja ar to pasu apdedzinasanas ciklu tiek apdedzinatas vairakas
IPS e.max ZirCAD restauracijas vienibas (vairaku vientbu tilti ar
masiviem maksligajiem zobiem vai vairakas pilnas konturas
restauracijas), ripiga apdedzinamo objektu karseésana var
aizkaveties. To var noverst, samazinot karsésanas atrumu vai
pagarinot turésanas laiku gala temperatura.



lekrasojuma un glaziras apdedzinasana, izmantojot nogriesanas
un parklasanas metodi (pilns venirs)

IPS e.max IPS e.max IPS e.max IPS e.max

Press CAD ZirPress ZirCAD
Gaidstaves
temperatiira 403 403 403 403
B [°C]
Aizvérianas laiks* IRT/ IRT / IRT / IRT/
S [min] 06:00 06:00 06:00 06:00
KarséSanas atrums
t~ [°C/min] 60 60 60 60
Apdedzinasanas
temperatiira 725 725 725 725
Tlec]
TuréSanas laiks 0100 01:00 01:00 01:00
H [min]
1. vakuums
10°¢] 450 450 450 450
2. vakuums 724 724 724 724
2[°c]
llgstosa
dzesé$ana** 0 0 450 450
L [°c]
DzeséSanas
atrums 0 0 0 0
tx [°C/min]

* |RT standartarezims ~ ** llgsto$a dzeséSana pédgjai apdedzinasanas reizei

Ja IPS e.max ZirCAD restauracijam tiek uzlikti IPS e.max Ceram
veniri, iekrasojuma un/vai glaziras pédéja apdedzinasanas cikla
ietvaros javeic ilgstosa dzeseésana Iidz 450 °C temperatdrai.

- Noraditie apdedzinasanas parametri ir atsauces vertibas. Tas ir
derigas Ivoclar krasnim Programat® P310, P510, P710, P300, EP3010
un EP5010. Sis temperaturas ka atsauces vertibas ir izmantojamas
artvecakas paaudzes krasnim (piem., P80, P90, P95, P100, X1).
Tomeér vertibas var atSkirties par =10 °C atkariba no
apdedzinasanas kameras vecuma.

- Jatiek izmantota cita razotaja (nevis Ivoclar) krasns,
var but nepiecieSamas temperatiras korekcijas.

- Redionalo stravas padeves atskiribu d&| vai tadel, ka taja pasa
kede tiek izmantotas vairakas elektroniskas ierices,
var bt nepiecieSamas temperaturas korekcijas.

- Laisaglabatu materiala ipasibas, atvertie izstradajuma
konteineri uzreiz pec izmantos$anas ir janoslédz.

3  Informacija par drosibu

- Jasaistiba ar izstradajumu ir noticis nopietns incidents,
sazinieties ar uznemumu Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Lihtensteina, izmantojot timekJa vietni
www.ivoclar.com, ka ari sazinieties ar vietéjo atbildigo iestadi.

- Pasreizéja lietoSanas instrukcijas versija ir
pieejama musu timek|a vietné: www.ivoclar.com.

- Simbolu skaidrojums:; www.ivoclarcom/elFU.

- Droduma un kliniskas veiktspgjas kopsavilkumu (Summary of
Safety and Clinical Performance — SSCP) var izgut no
Eiropas medicinisko ieri¢u datubazes (European Database
on Medical Devices — EUDAMED) vietné
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Pamata UDI-DI: 76152082ACERAOQ8F6.

ivoclar.com

Bridinajumi

- leverojiet drosibas datu lapa (DDL)

(pieejama vietné www.ivoclar.com) sniegto informaciju.

- Nobeiguma apdares laika neieelpojiet keramikas puteklus.
Izmantojiet atstkSanas aprikojumu, sejas masku un aizsargbrilles.

- Bieziunilgstosi lietojot profesionalos peroksida bazes balinasanas
lidzeklus (karbamida peroksidu, GdenraZa peroksidu) un skabes
fosfatu fluoridus, ko izmanto kariesa noversanai, esoso
restauraciju virsma var kJut raupja un nespodra.

- IPS Margin Sealer satur heksanu. Heksans ir viegli uzliesmojosa
viela, kas kaite veselibai. Izvairieties no materiala saskares ar
adu un acim. Neieelpojiet tvaikus un sargajiet materialu no
aizdegSanas avotiem.

- IPS emax Ceram Glaze Spray: neieelpojiet izsmidzinato aerosolu.
Tvertne ir zem spiediena. Aizsargajiet pret tieSiem saules stariem
un temperaturu, kas parsniedz 50 °C. Neatveriet tvertni ar speku
un nededziniet to ari péc tam, kad tvertne ir pilniba iztuksota.

Informacija par utilizaciju
AtlikuSie krajumi ir jautilizé atbilstosi attiecigas valsts tiesibu normam.

Atlikusie riski

Lietotajiem janem verg, ka zobu apstrade mutes dobuma ir saistita

ar noteiktiem riskiem.

Pastav $adi zinamie atlikusie kiiniskie riski.

- Restauracijas materiala delaminacija, plisumi vai decementacija
var izraisit materiala noriSanu vai iek|isanu elpcejos un lidz ar to
art atkartotu zobarstniecibas proceduru.

4  Uzglabasana un glabasanas ilgums

- lengabé§anas temperatlra
Skidrumi/ pildviela/iekrasojums/ pastas: 2-28 °C.
- Parklasanas materiali: nav nepiecieSami nekadi pasi
glabasanas apstak|i.
- Nelietojiet izstradajumu péc noradita deriguma termina beigam.
- Deriguma termin3: skatit uz iepakojuma.
- Pirms lietosanas parliecinieties, vai iepakojums un izstradajums
nav bojati. Ja rodas Saubas, sazinieties ar Ivoclar Vivadent AG
vai vietéjo izplatitaju.

Papildu informacija

Glabat beérniem nepieejama vieta!
Izstradajumu pieejamiba daZadas valstis atskiras.

Materialu paredzéts izmantot tikai zobarstnieciba. Apstrade ir javeic tikai saskana ar lietosanas instrukciju
RaZotajs neuznemas atbildibu par zaudéjumiem, kas radusies nepareizas lietosanas vai instrukcijas

ir pienakums parbaudit izstradajuma piemerotibu un lietojamibu attiecigajiem merkiem. Apraksti un noraditie
dati nav uzskatami par produkta pasibu garantiju un nav saistosi.

ivoclar



IPS e.max®” Ceram

[1t]  Naudojimo instrukcija
- Fluorapatito sluoksniavimo keramika
- DaZaiir glazira
- Keraminis maiSymo skystis

Rx ONLY

C€ 0123
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Manufacturer:

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2

9494 Schaan/Liechtenstein
www.ivoclar.com

Date information prepared:
2024-08-26/ Rev.0

ivoclar

1. Paskirtis

Numatomas tikslas

- Bemetalé keramika, skirta ,IPS e.max" li¢io disilikato ir cirkonio
oksido restauracijoms laminuoti (CTE diapazonas —
10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C);

- laminatéms sluoksniuoti

Tiksliné pacienty grupé
- Pacientai su nuolatiniais dantimis

Numatytieji naudotojai

- Odontologai (klinikiné procedara)

- (Odontologijos laboratorijy technikai
(restauracijy gamyba laboratorijoje)

Specialusis mokymas
Papildomo specialiojo mokymo nereikia.

Naudojimas
Skirta tik odontologijai.

Aprasas

LIPS emax® Ceram" gaminiy grupé yra sudaryta i$ jvairiy sluoksniavimo,
charakterizavimo ir glazdravimo medZiagy, skirty ,IPS e.max" ligio
disilikato ir cirkonio oksido restauracijoms laminuoti ir charakterizuoti
(CTE diapazonas — 10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C) ir laminatéms
sluoksniuoti.

Gaminio pavadinimas Gaminio aprasas

Cirkonio oksido charakterizavimas

LIPS e.max Ceram (CTE diapazonas —105-11,0 x 10¢/K

ZirLiner" (25-500 °C) priekiniy ir galiniy danty
srityje

Keraminiy kraSty gamyba ant cirkonio
JIPS e.max Ceram oksido karkasy (CTE diapazonas -
Margin" 10,5-11,0 x 10°%/K (25-500 °C) priekiniy,
ir galiniy danty srityje

LIPS e.max Ceram” laminaciy kaklelio
srities charakterizavimas priekiniy ir
galiniy danty srityje

.IPS e.max Ceram
Cervical Transpa”

JPS e.max Ceram
Deep Dentin”

Cirkonio oksido karkasy laminavimas
(CTE diapazonas —105-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C) priekiniy ir galiniy danty
srityje; ,IPS e.max” licio disilikato karkasy
laminavimas priekiniy ir galiniy danty
srityje; laminaciy sluoksniavimas
priekiniy danty srityje

JIPS emax Ceram
Dentin”

JIPS e.max Ceram
Power Dentin"

LIPS e.max Ceram
Gingiva"

IPS e.max Ceram
Intensive Gingiva"

IPS e.max Ceram
Inter Incisal”

LIPS e.max Ceram
Incisal”

IPS emax Ceram
Incisal Edge”

JIPS e.max Ceram
Special Incisal”

JPS emax Ceram
Mamelon”

JPS emax Ceram
Opal Effect”

LIPS e.max Ceram
Occlusal Dentin”

JPS emax Ceram
Power Incisal"

JPS emax Ceram
Selection"™:

- ,IPS emax Ceram
Special Enamel”
- ,IPS emax Ceram

Light Reflector”

- ,IPS emax Ceram

Light Absorber”

IPS e.max Ceram
Transpa”

LIPS e.max Ceram
Transpa Incisal”

IPS e.max Ceram
Add-0n"

IPS e.max Ceram
Add-0n Margin"

IPS e.max Ceram
Glaze Paste”

LIPS e.max Ceram
Glaze Powder"

LIPS emax Ceram
Glaze Spray”

Cirkonio oksido karkasy danteny srities
laminavimas (CTE diapazonas -
10,5-11,0 x 10/K (25-500 °C) priekiniy
ir galiniy danty srityje; ,IPS e.max"

licio disilikato karkasy danteny srities
laminavimas priekiniy ir galiniy danty,
srityje

Cirkonio oksido karkasy

kandamosios srities charakterizavimas
(CTE diapazonas - 105-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C) priekiniy danty srityje;
LIPS emax” licio disilikato karkasy
kandamosios srities charakterizavimas
priekiniy danty srityje; sluoksniniy
laminaciy charakterizavimas priekiniy
danty srityje

Cirkonio oksido karkasy sakandZio srities
charakterizavimas (CTE diapazonas —
10,5-11,0 x 10¢/K (25-500 °C) galiniy
danty srityje; ,IPS emax" licio disilikato
karkasy sakandzio srities
charakterizavimas galiniy danty srityje

Cirkonio oksido karkasy laminavimas
(CTE diapazonas - 105-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C) priekiniy ir galiniy danty
srityje kartu su ,IPS e.max Ceram

Power Dentin”; IPS e.max" licio disilikato
karkasy laminavimas priekiniy ir galiniy
danty srityje kartu su ,IPS e max Ceram
Power Dentin”; laminaciy sluoksniavimas
priekiniy danty srityje kartu su

JIPS emax Ceram Power Dentin”

Cirkonio oksido karkasy laminavimas
(CTE diapazonas - 105-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C) priekiniy danty srityje;
LIPS emax” licio disilikato karkasy
laminavimas priekiniy danty srityje;
laminaciy sluoksniavimas priekiniy.
danty srityje

Cirkonio oksido karkasy
charakterizavimas (CTE diapazonas —
10,5-11,0 x 10/K (25-500 °C) priekiniy

ir galiniy danty srityje; ,IPS e max”

licio disilikato karkasy charakterizavimas
priekiniy ir galiniy danty srityje;
sluoksniniy laminaciy charakterizavimas
priekiniy danty srityje

Bemetalés keramikos ,IPS e.max Ceram”
restauracijy korekcija priekiniy ir galiniy
danty srityje

Bemetalés keramikos ,IPS e.max Ceram”
restauracijy glazuravimas priekiniy ir
galiniy danty srityje, visy pirma, viso
konturo cirkonio oksido restauracijy
glazGravimas (CTE diapazonas —
10,5-11,0 x 10%/K (25-500 °C) priekiniy

ir galiniy danty srityje; viso kontdro

LIPS emax" licio disilikato restauracijy
glaztravimas priekiniy ir galiniy danty
srityje



JIPS emax Ceram
Glaze Paste FLUO"

JIPS emax Ceram
Glaze Powder FLUO"

JIPS emax Ceram
Essence”

JPS emax Ceram
Shade"

Medicinos gaminio priedai:

Gaminio pavadinimas

JPS e.max
Glaze and Stain Liquid
longlife”

JPS emax Ceram
Glaze and Stain Liquid
allround"

.IPS e.max Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid
allround"

JPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid
allround”

.IPS Build-Up Liquid
soft”

.IPS Build-Up Liquid
allround"

Techniniai duomenys

Savybe

CTE (25-400 °C)

Atsparumas lenkimui
(dviasis)

Cheminis tirpumas
Tipas / klasé

Bemetalés keramikos ,IPS e.max Ceram”
restauracijy fluorescentiné glaziravimo
medZiaga priekiniy ir galiniy danty
srityje, visy pirma, viso konturo cirkonio
oksido restauracijy glazuravimas

(CTE diapazonas - 10,5-11,0 x 10¢/K
(25-500 °C) priekiniy ir galiniy danty
srityje; viso kontdro ,IPS e.max"

liGio disilikato restauracijy glaztravimas
priekiniy ir galiniy danty srityje

LIPS e.max Ceram” laminaciy
charakterizavimas priekiniy ir galiniy
danty srityje; sluoksniniy laminaciy
charakterizavimas priekiniuose dantyse;
cirkonio oksido karkasy
charakterizavimas (CTE diapazonas -
10,5-11,0 x 10%/K (25-500 °C) priekiniy

ir galiniy danty srityje; ,IPS e.max"

liGio disilikato karkasy charakterizavimas
priekiniy ir galiniy danty srityje

Gaminio aprasas

LIPS e.max Ceram” daZy ir glaziry,
maisymas visoms bemetalés keramikos
restauracijoms priekiniy ir galiniy danty
srityje

LIPS e.max Ceram ZirLiner" sluoksniavimo
medZiagy maiSymas bemetalés
keramikos restauracijoms priekiniy

ir galiniy danty srityje

LIPS emax Ceram Margin” sluoksniavimo
medZiagy maiSymas bemetalés
keramikos restauracijoms priekiniy

ir galiniy danty srityje

JIPS e.max Ceram” sluoksniavimo
medziagy maiSymas priekiniy ir galiniy
danty srityje

LIPS e max Ceram” sluoksniavimo
medZiagy maiSymas priekiniy ir galiniy
danty srityje

A Tipiné
Specifikacija vidutiné verté
94+05x10%/K -

=50 MPa 90 MPa

<100 pg/em? -
| tipas / 1klase -

Atitinka ISO 6872:2015 (Odontologija. Keraminés medZziagos) nasumo kriterijus.

Indikacijos

- Truksta strukturos priekiniy ir galiniy danty srityje
- Dalinis edentulizmas priekiniy ir galiniy danty srityje

Naudojimo sritys

- Toliau nurodyty gaminiy charakterizavimas ir laminavimas:
LIPS emax Press" /,IPS e.max CAD (crystallized)" /

.IPS emax ZirCAD (sintered)”, isskyrus ,IPS e.max ZirCAD MT Multi"

- Laminatés ugniai atspariose liejimo formose
- Zr0; karkasy, pagaminty i$ konkurencingy medZiagy
10,5-11,0 x 10/K (25-500 °C) CTE diapazone charakterizavimas

ir laminavimas

Kontraindikacijos

Sio gaminio naudojimas kontraindikuotinas, jei pacientas
yra alergiskas bet kokioms Sios medziagos sudétinéms dalims.

Naudojimo apribojimai

- Negydomas bruksizmas (jdéjus indikuojamos kapos)

- Pacientai, kurie turi nedaug danty
- Metaliniy karkasy laminavimas

- Bet koks kitas naudojimas, nesilaikant indikacijy
- Nurodyto laminaciy sluoksnio storio nepaisymas
- Karkaso ir sluoksniavimo keramikos sluoksniy storio santykio

nepaisymas

- MaiSymas ir apdorojimas su kita danty keramika
- Cirkonio oksido karkasai su kitokiu nei reikalingas CTE neturety

buti laminuojami.

- Cirkonio oksido karkasu, kurie nebuvo kondicionuoti
pagal ,IPS emax ZirCAD" nurodymus, pvz., apdoroty

smeéliasraute Al20s, laminavimas.

- IPSemax ZirCAD MT Multi" laminavimas

- ,IPSemax Ceram ZirLiner and Margin" medZiagos neturéty buti
naudojamos ,IPS e.max Press" ir ,IPS e max CAD".

- Galutiné restauracija negali buti naudojama pakartotinai.

Salutinis poveikis

ki Siol neZinoma apie jokj Salutinj poveiki.

Saveikos
Iki Siol neZinoma apie jokias sqveikas.

Klinikiné nauda

- Kramtymo funkcijos atkurimas
- Estetinio vaizdo atkurimas

Sudétis

Gaminio komponentai

Sluoksniavimo medZziagos:
JPS emax Ceram”, ,IPS e max Ceram
Impuls”, ,IPS e.max Ceram Selection”

.IPS Model Sealer”

LIPS Ceramic Separating Liquid”

.IPS Margin Sealer”

IPS e.max Ceram Shade"

JIPS emax Ceram Essence”

IPS e.max Ceram Glaze Powder - FLUO"

.IPS e.max Ceram Glaze Paste - FLUQ"

IPS e.max Ceram Glaze Spray”

Medicinos gaminio priedai:

Gaminio komponentai

.IPS Build-Up Liquid (allround)"

.IPS Build-Up Liquid (soft)"

LIPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid (allround)

"

LIPS e.max Ceram
Glaze and Stain Liquid (longlife)"

LIPS e.max Ceram
Margin Build-Up Liquid"

LIPS emax Ceram
ZirLiner Build-Up Liquid"

Sudétis

Danty keramika
- Stiklas
Pigmentai

Etilacetatas
- Nitroceliuliozé
Acetiltri-n-butilcitratas

Parafino alyva

- Heksanas
- Polivinilo eteris

Stiklas
Butano-1,3-diolis

- Glicerinas

- Polivinilo pirolidonas
Pigmentai

Stiklas
- Pigmentai

- Stiklas
- Pigmentai

- Stiklas
Butano-1,3-diolis

- Glicerinas

- Polivinilo pirolidonas
- Pigmentai

- Stiklas

- 2-propanolis

- lzobutanas

Sudétis

- Vanduo

- Butano-1,3-diolis
- Cinko chloridas

- Vanduo

- Propano-1,2-diolis
- Cinko chloridas

Butano-1,3-diolis

Pentano-15-diolis

- Vanduo

Hidroksietilo celiulioze
- Cinko chloridas

- Vanduo

- Butano-13-diolis
Cinko chloridas



MedZiagy pavadinimas / paai$kinimas
LIPS e max Ceram” sluoksniavimo medZziagos

- ZirLiner" (tik ZrQ2)
LIPS e.max Ceram ZirLiner" yra specialios keraminés medziagos,
kurios uztikrina patikima rysj su cirkonio oksidu. Jos naudojamos
taip, kad atitikty norima danty atspalvj ir sukuria naturalia giligja
fluorescencija.

- Margin" (tik Zr02)
LIPS emax Ceram Margin" medZziagos yra labiau nepermatomos
ir fluorescentinés nei ,IPS Style Ceram Dentin" medziagos ir todél
galima suformuoti keraminius pecius.

- Deep Dentin”
JIPS emax Ceram Deep Dentin” yra nepermatomos dentino
medZziagos, naudojamos tose srityse, kuriose sluoksnio storis yra
ribotas, ir sakandzio srityse.

- Dentin"
LIPS e.max Ceram Dentin" medZiagy atspalvis ir skaidrumas buvo
pakoreguoti nattraliam dentinui imituoti. Naudojantis jomis,
galima teisingai atkurti pasirinkta dentino atspalvj ant
nepermatomy karkaso konstrukciju.

- Power Dentin"
LIPS e.max Ceram Power Dentin” medZiagos yra maziau skaidrios ir
rySkesnés, palyginti su jprastomis dentino medZiagomis. Jas ypac
rekomenduojama naudoti ant skaidriy karkaso konstrukcijy.

- Jranspa Incisal"
LIPS e.max Ceram Incisal" medZiagos yra sumodeliuotos pagal
natdralia kandamojo krasto medZiaga. Kartu su dentino
medZziagomis jos padeda pasiekti tinkamga A-D atspalvj
ant nepermatomy karkaso konstrukceijy.

- Power Incisal”
LIPS e.max Ceram Power Incisal" medziagos sumodeliuotos pagal
natdralia kandamojo krasto medZiaga. Kartu su ,Power Dentin”
medziagomis jos padeda pasiekti tinkama skaidriy karkaso
struktdry A-D atspalvj.

- Gingiva"
LIPS emax Ceram Gingiva" medziagos yra specialaus atspalvio
keraminés medZziagos tikroviskai danteny komponenty
rekonstrukcijai. Jos koreguojamos pagal ,lvoclar Gingiva Solution”
atspalviy koncepcija.

- Add-0n"
LIPS e.max Ceram Add-0n" medZiagos naudojamos, pvz., saly¢io
taskams, tarpiniy sri¢iy atramoms arba peciy jstatymo tikslumui
koreguoti. Korekcijos gali buti atliktos tiek kartu su glaziravimo
kepimu, tiek po glazuravimo kepimo. |vairiems reikalavimams
patenkinti yra keturios ,IPS e.max Ceram Add-On" medZziagos.

LIPS e.max Ceram Impulse” sluoksniavimo medZiagos

- Opal Effect”
LIPS emax Ceram Opal Effect” medZiagos yra specialaus atspalvio
kandamojo krasto medziagos. Naudojantis jomis, galima imituoti
natdraliy danty dinamines Sviesos optikos galimybes.

- Mamelon”
LIPS e.max Ceram Mamelon" medZiagos yra intensyvios,
nepermatomo efekto medziagos, skirtos kandamajam trec¢daliui
paryskinti. Priklausomai nuo naudotojo darbo jprociy, medziagos
dengiamos plonomis juostomis ant suplongjusio dentino.

- Jranspa”
LIPS e.max Ceram Transpa” medZiagos bina jvairiy atspalviy.
Jos yra tinkamos atkurti permatomas sritis su atspalviu, ypac
kandamajame trecdalyje.

- Special Incisal"
LIPS e.max Ceram Special Insical" medZiagos gali buti maiSomos
su ,IPS e.max Incisal" medziagomis atspalviui keisti ir intensyvinti
arba yra dengiamos tiesiogiai.

- Inter Incisal"
LIPS e.max Ceram Inter Incisal" medZiaga naudojama padidinti
kandamojo trec¢dalio ryskumo vertes. Ji dengiama tiesiogiai ant
dentino numanoma drugelio forma.

- Cervical Transpa"
LIPS emax Ceram Cervical Transpa” medziagos atkuria atspalvius
su intensyvesniu skaidrumu ir uztikrina natdraly peréjima is
danteny j laminate.

- Incisal Edge”
JIPS emax Ceram Incisal Edge" medziaga naudojama pasiekti
vadinamajam halo efektui, kuris pasireiskia naturaliuose dantyse
|GZtant Sviesai ties kandamuoju krastu.

- Occlusal Dentin”
JIPS emax Ceram Occlusal Dentin" medZiagos naudojamos
taikyti charakterizavimams sakandzio srityje. Jos taip pat gali
bUti naudojamos kaklelio, gomurio ir liezuvio srityje.

- IPS emax Ceram Selection” sluoksniavimo medZiagos
.IPS e.max Ceram Selection” yra specialaus atspalvio emalio
ir efekto medziagos. Jos naudojamos kartu su esamomis
JIPS emax Ceram" medZziagomis.

2. Naudojimas

EE] Pastaba

Tinkamas pavirsiaus paruosimas priklauso nuo restauracijai
naudojamos medziagos. Vadovaukités atitinkamos

medziagos naudojimo instrukcijoje apradyta procedura.
Stenkités, kad restauracijos vidiné puse bty Svari.

. ,IPS e.max Ceram" sluoksniavimo keramika

Sluoksniavimo medZziagy maisymas

Sluoksniavimo medziagoms sumaisyti naudokite ,allround" arba
L,soft" tipo ,IPS Build-Up Liquid". (,ZirLiner" sluoksniavimo medZiagos
sumaisomos su ,IPS emax Ceram ZirLiner Build-Up Liguid”, ,Margin"
sluoksniavimo medziagos - su ,IPS e.max Ceram Margin Build-Up
Liquid"). Sluoksniavimo medZiagoms pakartotinai drekinti naudokite
distiliuota vandeni.

Sluoksniavimo schema

LIPS e.max Ceram" sluoksniavimo schema buvo sukurta taip, kad buty
galima sukurti lengva ir patikima atspalvj, nepriklausomai nuo karkaso
medZziagos arba atspalvio. Proporcingas karkaso dizainas, palaikantis
forma ir gumburus, yra idealus pagrindas.

Priklausomai nuo karkaso atspalvio, cirkonio oksidui rekomenduojama
naudoti , ZirLiner".

Svarbu. Jeigu naudojate kity gamintojy Zr02 medziagas,
naudoti ,ZirLiner" rekomenduojama

tiek karkasams su atspalviu, tiek karkasams be atspalvio.
Sluoksniavimo

Sluoksniavimo Sluoksniavimo

schema schema schema laminatéms,
cirkonio oksidui licio disilikatui pagamintoms i$
(Zr0y) - pvz., (LS2) - pvz., .IPS e.max Ceram”,
+IPS e.max ZirCAD" +IPS e.max Press", ant ugniai atspariy
+IPS e.max CAD" liejimo formy
Zr07 karkasas LS, karkasas Modeliy gamyba
{ ¥ {
JZirLiner" Plovimo medziagos ~ Plovimo medZziagos
i kepimas kepimas
Plovimo medZiagos + ‘
kepimas .Dentin” JCervical"
{ ¥ {
.Dentin” Jncisal” .Dentin"/ Impuls"
{ {
Jncisal” Jncisal”

Karkasy laminavimas

Karkaso dizainas ir paruosimas (ZrQz ir LS2)

Sluoksniavimo technikos karkaso dizainas visada turi palaikyti
restauracijos ir gumbury forma, siekiant gauti tolygy vienodo storio
laminatés sluoksnj su ,IPS e.max Ceram”. Jeigu nesilaikoma nurodyty
projektavimo kriterijy ir minimalaus Zr0 ir LS, karkasy storio, galima
klinikiné nesékmé, pvz,, jtrakimai, atsisluoksniavimas ir galiausiai
restauracijos lUZis.

Daugiau informacijos apie karkaso dizaing ir paruosima bei tolesnio
apdorojimo metodus (pvz., redukeine (angl. cut-back) technika) Zr.
atitinkamos karkaso medziagos naudojimo instrukcijoje.

Pries kiekvieng kepimo proceddirg ant restauracijos negali
bUti neSvarumy ir riebaly. Po valymo bitina vengti bet kokiy,
nesvarumu.

ZirLiner" kepimas (Zr02)

Sumaisykite pageidaujamo atspalvio ,IPS e.max Ceram ZirLiner"
su atitinkamu ,IPS e.max Ceram ZirLiner Build-Up Liguid” iki kremo
konsistencijos ir padenkite tolygiu dengiamuoju sluoksniu. Po to
atlikite ,ZirLiner" kepima (Zr. kepimo parametrus).



.Margin" kepimas (pasirinktinis) (ZrQ02)

Prie$ projektuodami keraminj krasta, modelio forma padenkite

IPS Margin Sealer" ir leiskite jam iSdZilti. Po to izoliuokite

IPS Ceramic Separating Liquid". Sumaisykite ,IPS e.max Ceram Margin'
su atitinkamu ,IPS e.max Margin Build-Up Liquid". Padenkite medziaga,
leiskite jai iSdZiUti ir atsargiai pakelkite nuo formuy. Tada atlikite

1-3jj ,Margin" kepima (Zr. kepimo parametrus).

UZdékite petj ir, jeigu reikia, pakoreguokite. Izoliuokite forma.

Tada atlikite 2-ajj ,Margin" kepima (Zr. kepimo parametrus).

Plovimo medZiagos kepimas (pagrindas) (ZrOz ir LS2)
Plovimo medZiagos kepimas atliekamas su ,IPS Ivocolor” dazais ir
glazdromis ir (arba) ,IPS e.max Ceram" sluoksniavimo medziagomis.

- Zr0; karkasai, su atspalviu ir be jo
Dél mazo cirkonio oksido Silumos laidumo visada reikalingas
plovimo medZiagos kepimas, netgi jeigu anksciau buvo atliktas
JZirLiner" kepimas. Plovimo medziagos kepimas uztikrina
kontroliuojama keramikos sukepima ant karkaso pavirSiaus
ir taip sukuriamas vienalytis rysys.

A variantas: plovimo medziagos kepimas su ,IPS e.max Ceram”
Mix IPS e.max Ceram" sluoksniavimo medziaga (pvz,,
.Deep Dentin", dentino medZiaga) su ,IPS Build-Up Liquid".
Ant viso karkaso uztepkite plong plovimo medziagos
sluoksnj. Po to atlikite plovimo medziagos kepima
(pagrindas) (Zr. kepimo parametrus).

B variantas: plovimo medZiagos kepimas naudojant ,IPS Ivocolor"
.IPS e.max Ceram" (barstymo metodas)
Sumaidykite dazus ir glazaras (FLUO) su ,IPS Ivocolor
Mixing Liguid allround” arba ,IPS Ivocolor Mixing Liquid
longlife" (Zr. naudojimo instrukcijg) ir denkite plonu
sluoksniu, dengianciu visg karkasa. Pabarstykite ,IPS e.max
Ceram" sluoksniavimo medZiagos su sausu Sepeteéliu ir
atsargiai nuplskite / nuvalykite jos pertekliy. Po to atlikite
plovimo medZiagos kepima (pagrindas) (7r. kepimo
parametrus).

- LSy karkasai

Avariantas: plovimo medZziagos kepimas su ,IPS emax Ceram"”
Sumaisykite ,IPS e max Ceram” sluoksniavimo medZiaga
su ,IPS Build-Up Liquid". Ant viso karkaso uztepkite plong
plovimo medZziagos sluoksnj. Po to atlikite plovimo
medziagos kepima (pagrindas) (Zr. kepimo parametrus).

B variantas: atlikite plovimo medziagos kepima su ,IPS Ivocolor”
dazais ir glaziromis
Sumaisykite dazus ir glazaras (FLUO) su ,IPS Ivocolor
Mixing Liguid allround” arba ,IPS Ivocolor Mixing Liquid
longlife" (Zr. naudojimo instrukcijg) ir denkite plonu
sluoksniu, dengianciu visg karkasa. Po to atlikite plovimo
medZiagos kepima (pagrindas) (Zr. kepimo parametrus).

C variantas: plovimo medZiagos kepimas naudojant ,IPS Ivocolor”
LIPS e.max Ceram" (barstymo metodas)
Sumaisykite ir denkite dazus ir glaziras (FLUO) kaip aprasyta
B variante. Pabarstykite ,IPS e.max Ceram” sluoksniavimo
medZziagos naudodamiesi sausu Sepetéliu ir atsargiai
nupUskite / nuvalykite jos pertekliy. Po to atlikite plovimo
medziagos kepima (pagrindas) (Zr. kepimo parametrus).

JDentin"ir Incisal” medZiagos sluoksniavimas ir kepimas

- 1-asis ,Dentin" / ,Incisal" kepimas (ZrQz ir LS2)
Prie3 sluoksniuodami ,Dentin" / ,Incisal" medZiaga, uzsandarinkite
akmens formos ir gretimas modelio sritis ,IPS Model Sealer”.
Be to, izoliuokite tarpines dalis ,IPS Ceramic Separating Liquid".
Sumaisykite reikiamas sluoksniavimo medziagas su ,IPS Build-Up
Liquid allround” arba ,IPS Build-Up Liquid soft".
Sluoksniuokite atitinkamas sluoksniavimo medziagas pagal
sluoksniavimo schema. Tada atlikite 1-gjj ,Dentin" / Incisal"
kepima (Zr. kepimo parametrus).

- 2-asis Dentin"/ Incisal" kepimas (Zr0z ir LS2)
UZbaikite restauracijos pavirsiy tinkamais Slifavimo instrumentais
ir atidZiai nuvalykite. Valymas atliekamas ultragarsu vandens
voneléje arba gary srove. Jeigu po valymo vis dar iSlieka pavirsiniy
nesvarumy, reikia apdoroti pavirsiy 100 tipo Al203 1 baro slégiu.
Dar kartq atskirkite gretimus modelio komponentus (pvz.,
gretimus dantis, tarpiniy sriciy atramas) su ,IPS Ceramic
Separating Liquid". Kruops¢&iai nusausinkite restauracijq ir
uzbaikite trukstamas sritis naudodami sluoksniavimo medziagas.
I8skirtinj démesj skirkite proksimaliniam ir antagonisty
kontaktams.
Tada atlikite 2-ajj ,Dentin" / ,Incisal" kepima (Zr. kepimo
parametrus). Jeigu reikalingi papildomi ,Dentin"/ ,Incisal” kepimo
ciklai, jie vykdomi naudojant 2-ojo ,Dentin"/ ,Incisal" kepimo
parametrus.

Dazymo / glazdravimo kepimas (Zr02 ir | S2)

- Uzbaigimas ir pasiruosimas dazymo ir glaztravimo kepimui
(Zr02ir LS2)
UZbaikite restauracija tinkamais slifavimo instrumentais.
Sritis, kurios atlikus glaziravimo kepima turi bati labai blizgios,
galima iSlyginti ir paruosti poliravimui silikoniniais diskais.
Kruopsciai nuvalykite restauracija gary srove ir iSdZiovinkite
suslégtuoju oru be aliejaus.

- Dazymo ir glazdravimo kepimas (Zr0z ir LS2)
DaZymao ir glaztravimo kepimas atliekamas su ,IPS Ivocolor”
dazais ir glazuromis. ISsami informacija apie apdorojimg ir
atitinkami kepimo parametrai pateikti atitinkamoje naudojimo
instrukcijoje.

.Add-0n" kepimas (ZrOz ir LS»)

- Avariantas: ,Add-0n" su glaztravimo kepimu
Minimalioms korekcijoms taikomas kartu su glaziravimo kepimu,
sumaisykite ,IPS e.max Ceram Add-On Margin pure” su ,IPS Margin
Build-Up Liquid" ir, padenge glazlra, papildykite trikstamas krasto
sritis. Sumaisykite ,IPS e.max Ceram Add-On Dentin" ir ,Incisal"
santykiu 50:50 su ,Dentin” ir ,Transpa Incisal".
Kai padengiama glazlra, atitinkamas sritis padenkite ,Add-0n"
medziaga. Po to atlikite ,Add-0n" su glazdravimo kepimu
(Zr. kepimo parametrus).

- Byvariantas: ,Add-0n" po glaziravimo kepimo
Reikalingoms korekcijoms uzbaige ir iSbande pacientui,
atitinkamas sritis padenkite ,IPS e max Ceram Add-On Dentin”
ir ,Incisal pure". Po to atlikite ,Add-0n" po glazdravimo kepima
(Zr. kepimo parametrus).

- Atlike korekeinj kepima, nupoliruokite papildomas sritis,
kol jos bus labai blizgios naudodami tinkamus poliravimo
instrumentus (pvz., guminius poliravimo jrankius).

- Po korekcijos nupoliruokite restauracija naudodami
tinkamus poliravimo instrumentus.

Laminaciy gamyba ant ugniai atspariy liejimo formy

Modeliy gamyba
Atkartokite darbinj modelj arba atitinkamai pavienes formas ir
po to isliekite naudodami ugniai atsparig formos medZziaga, pvz.,

.BegoForm®" i§ ,Bego", ,Cosmotech VEST" i$ GC (batina laikytis
atitinkamo gamintojo instrukciju).

Ugniai atsparus formos modelis turi buti mirkomas distiliuotame
vandenyje mazdaug 5—10 minugiy pries kiekviena darbinj Zingsnj.

Plovimo medZiagos kepimas

Po kepimo iSmirkykite formas ir pasalinkite i$ jy dujas. Sumaisykite
.IPS e.max Ceram" medziagas (pageidautina ,Add-0On" medZiagas)

su ,IPS Build-Up Liguid”. Padenkite labai plonu plovimo medziagos
sluoksniu taip, kad visiSkai uzdengtuméte paruostas sritis. Tada atlikite
laminatés plovimo medZziagos kepima (Zr. kepimo parametrus).

Cervical" kepimas
Kaklelio sritys sukuriamos naudojant ,IPS e.max Ceram Deep Dentin”.
Tada atlikite laminaéiy ,Cervical" kepima (Zr. kepimo parametrus).

Dentin"/ Impuls” kepimas

Vidinis sluoksniavimas modeliuojamas pagal naturalias savybes,

ji sudaro dentino formavimas ir jvairus pavieniai efektai. Tada atlikite
laminadiy ,Dentin"/ ,Impuls" kepimg (Zr. kepimo parametrus).

Incisal” kepimas

Suformuokite iSorinj emalio sluoksnj naudodami ,Incisal” ir ,Transpa"
medziagas. Jeigu reikia, gali bati atlikti papildomi korekciniai kepimo
ciklai naudojant tuos pacius parametrus. Tuomet atlikite laminaciy
JIncisal” kepima (Zr. kepimo parametrus).

Dazymo ir glaziravimo kepimas

Atlikite dazymo ir glazravimo kepima naudodami ,IPS Ivocolor”
daZus ir glaziras. Atitinkama informacija apie apdorojima pateikta
atitinkamoje naudojimo instrukcijoje. Po to atlikite laminaciy dazymo

ir glazGravimo kepima su ,IPS Ivocolor” (Zr. kepimo parametrus).

Laminadiy iSpakavimas

Pasalinkite didele formos dalj naudodami slifavimo diska. Po to
apdorokite laminatés vidine dalj maks. 1 baro vidutine poliravimo
srove, kad pasalintumeéte formos medZiagos pédsakus.




Kepimo parametrai—,IPS e.max Ceram" sluoksniavimo keramika

Bendros svarbios pastabos apie kepima

- Jeigu naudojama ne ,Ivoclar” krosnis, temperaturg
gali tekti reguliuoti.

- Kepimo procediros pradZioje atidarykite krosnj ir palaukite,
kol pasigirs garso signalas. Po to, kepimo padekla su objektais
padékite kepimo stalo viduryje ir paleiskite programa.
liunge infraraudonyjy spinduliy technologija, nustatykite objektus
tokioje padetyje, kad infraraudonujy spinduliy kamera turéty
platy objekty vaizda.

- UZbaige kepimo ciklg, iSimkite ,IPS e.max" objektus i$ krosnies
(palaukite, kol pasigirs krosnies garso signalas).

- Leiskite objektams atvesti iki kambario temperatiros tokioje
vietoje, kurioje néra skersveéjo.

- Nelieskite karsty objekty metalinémis replémis / pincetais.

- Neapdorokite smeéliasraute ir negesinkite daiktu.

JIPS e.max Ceram” ant ,IPS e.max Press" arba ,IPS e.max CAD"
(redukcing ir sluoksniavimo technika)

Plovimo A q Dazymo ES— " u
30 1-asis 2-asis E Glazaravimo ,Add-On" ,Add-On'
T(Zdzi'rzggs «Dentin” / ,Dentin" / kepsllrln as kepimas su o
(p ~ Jncisal” |, Incisal" 1PS su ,IPS glazaravimu glazdravimo
grir?:as) kepimas = kepimas Ivo';:olor" Ivocolor" = kepimas = kepimas
Budéjimo
temperatira 403 403 403 403 403 403 403
B [°Cc]
Vzdarymo IRT/  RT/ RT/ IRT/ IRT/ IRT/ | IRT/
. 04.00 04.00 04.00 06:00 06:00 06:00 06:00
S [min.]
Kaitinimo greitis
t* [°C/min.] 90 90 90 60 60 60 50
Kepimo
temperatira 650 650 650 710 710 710 700
T1 [°C]
talkymotrukme 0,09 0000 0000 0100 0100 0100 | 0100
H1 [min.]
Kaitinimo greitis B B _ _
t* [°C/min.] 20 20 20
Kepimo
temperatira 730 730 730 - - - -
T2 [°C]
talkymotrukmé .00 0200 | 0200 @ - - - -
H2 [min.]
1 vakuumas
o 400 400 400
T [°C] 650 650 650 450 450 450 450
12 [°C]
2 vakuumas
o 650 650 650
24 [DC] 729 729 729 709 709 709 699
2; [°C]
II_ga‘Ia‘ikis
vésinimas** 0 0 0 0 0 0 0
L [°c]
Vésinimo greitis
tx [°C/min] 0 0 0 0 0 0 0

* |RT standartinis reZzimas

AtsiZvelgiant j krosnelés tipa, kepimo temperatirg galima
koreguoti =5 °C, daugiausiai 10 °C.

Li¢io disilikato stiklo keramikos (LS2) laikomy restauracijy kepimas

- Naudokite korio pavidalo kepimo padékla ir atraminius kaiSgius,
kurie priklauso krosniai restauracijoms kepti.

- Keraminiai kaiS¢iai neturéty bati naudojami, kadangi jie gali
prisilydyti prie restauracijos.

= Turi buti laikomasi apdorojimo temperaturos.
Padidéjus kepimo temperaturai, jvyksta sunkus vitrifikavimas
tarp karkaso ir laminavimo keramikos, galimi paveluoti jtrakimai.
Sumazéjus kepimo temperaturai, keramika nepakankamai
iSkepama ir ji tampa labai trapi, dél to galimas atsisluoksniavimas.

- Naudojimo instrukcijoje pateikti parametrai koordinuojami su

Jvoclar” krosnimis (leidZziamosios nuokrypos intervalas yra 10 °C).

LIPS e.max Ceram" ant ,IPS e.max ZirCAD", ,IPS e.max ZirPress" arba
.Zenostar" (redukcing ir sluoksniavimo technika)

T-asis ir oV 1-asis  2-asis DaZymo BlETEr +Add-0n" ,Add-On"
T :  medZiagos o o 5
JZirLiner"  2-asis B .Dentin"/,,Dentin"/ kepimas . su po
N >, kepimas A P kepimas = =
kepimas ,Margin i Jncisal" Incisal su su IPS glazura- | glazira-
i kebi rindas) gepl Kepi " Ivot:"olor" vimu vimo
9 5 3) 3) Ivocolor" P kepimas | kepimas

Budéjimo
tgr?g%r?tﬂra 403 | 403 = 403 403 = 403 | 403 403 403 | 403

Uzdarymo IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ IRT/ | IRT/ IRT/  IRT/ IRT/

g% 0400 0400 0400 0400 0400 0600 0600 0600 0600

Kaitinimo

greitis 40 40 90 90 90 60 60 60 50
t~ [°C/min.]

Kepimo

temperatira 960 800 650 650 650 710 710 710 700
Ta [°C]

Laikymo

trukmé 01.00 01:00  00:00 00:00 00:00 0100 01:.00 0100 071.00
H1 [min.]

Kaitinimo

greitis - - 20 20 20 - - - -
t~ [°C/min.]

Kepimo

temperatira - - 730 730 730 - - - -
T2 [°C]

Laikymo

trukmé - - 02:00 02:00 02:00 - - - -
Hz [min.]

1 vakuumas

11 [°C] 450 450
12 [°C]

2 vakuumas

21 [°C] 959 799
2, [°C]

ligalaikis

vesinimas** 0 0 0 0 0 450 450 450 450
L [°c]

Vesinimo

greitis 0 0 0 0 0 0 0 0 0
t~ [°C/min]

* |RT standartinis rezimas ~ ** llgalaikis ausinimas paskutiniam kepimui

400 = 400 400
650 650 | 650 450 = 450 450 | 450

650 | 660 | 650

729 729 729 709 709 709 699

" pries vaskini modelj ir presuojant su ,IPS e.max ZirPress"

2 neskirta naudoti su ,IPS e.max ZirPress"

3) Optimaliam kepimo rezultatui gauti keliy vienety tilty atveju (4-14 vienety)
laikymo laikas H2 turéty bati pailgintas iki 3 min.

4 Keliy vienety Zr02 tiltams su didelémis tarpinémis dalimis kaitinimo greitis
turi bati sumazintas iki 45 °C/min. glazdrai kepinti su ,IPS Ivocolor”.

Atsizvelgiant j krosnelés tipa, kepimo temperatira galima
koreguoti =5 °C, daugiausiai £10 °C.

Cirkonio oksido (Zr02) laikomy restauracijy kepimo procesas

- Kepimo kameros kaitinimas priklauso nuo krosnies
tipo bei kepimo kameros dydzio.

- Naudojimo instrukcijoje pateikti parametrai koordinuojami su
JIvoclar" krosnimis (leidZiamosios nuokrypos intervalas yra £10 °C).

IPS e.max Ceram" ant ugniai atspariy liejimo formy.
(laminavimo technika)

Laminaciy = Laminaciy

N N Laminaciy
plovimo | plovimo _— dazymo ir
"'I'(Z(:)Zi:_:ggs ":(Zizi:g:s Lgmiqaéit,“[ LS’:['\?:;‘"} Lamipaé‘i'u glazﬁ[avimn
- su ,IPS 4 er\_/lcal " Impulse ,,Inqsal kepimas
4IPS e.max e.max Ceram Rebines kepimas ETES ISI;IS
Ceram Dentin/ Ivocolor”
Add-0On" Transpa"
Budéjimo
temperatira 403 403 403 403 403 403
B [°c]
Uzdarymo laikas* IRT/ IRT / IRT / IRT / IRT/ IRT/
S [min.] 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00 08:00
Kaitinimo greitis
tx [°C/min.] 50 50 50 50 50 50
Kepimo
EFnEper]atﬂra 720 780 770 770 770 740
°C

Laikymo trukmé .4 01:00 01:00 01:00 01:00 0100
H [min]

11"?';;?"‘35 450 450 450 450 450 450

2 vakuumas
2 o0 79 779 769 769 769 739

ligalaikis
vesinimas** 0 0 0 0 0 0
L [°c]

Vésinimo greitis
tv [°C/min] 0 0 0 0 0 0

* |RT standartinis rezimas



Atsizvelgiant | krosnelés tipa, kepimo temperatira galima
koreguoti =5 °C, daugiausiai =10 °C.

.IPS emax Ceram" laminaciy kepimas

- Buatina laikytis laminaciy gamybos kepimo parametry.

- llgesnj laika laikant liejimo forma uzdaryta, ugniai atspari
medZziaga visiskai ir tolygiai iSdzilsta, todél galima pasiekti
vienalytj kepimo rezultata.

Il. ,IPS e.max Ceram" dazai ir glaziiros

Karkasy charakterizavimas ir dazymas

JPS e max Ceram" atspalviai

IPS emax Ceram" atspalviai A-D atspalviams naudojami galutiniams
LIPS emax” restauracijy atspalviy modifikavimams. ,IPS e.max Ceram
Shades Incisal" yra ypa¢ tinkami viso konturo restauracijoms. Jie
naudojami kandamajam trecdaliui imituoti su optiniu skaidrumu ir
giluminiu efektu.

Paruostas naudoti pastas sumaisykite su ,IPS e max Ceram Glaze and
Stain Liquid", kad gautumete pageidaujama konsistencija, jeigu reikia.
Geresniam dazy ir glazdry medziagy drékinimui pavirsiy galima
padengti nedideliu glazlros ir dazy skyscio kiekiu. Tada plonu
sluoksniu tepamas ,IPS Ivocolor”.

JPS emax Ceram Essence”

IPS e max Ceram Essence" milteliai naudojami vidiniams
charakterizavimams sumaisyti su kitais ,IPS e.max Ceram" milteliais
ir galutiniam pavirsiniam iSoriniam charakterizavimui.

Priklausomai nuo atspalvio, labai smulkus milteliai yra daugiau ar
maziau fluorescentiniai. ,IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid"
skysciai naudojami maisyti. Tada galutinis atspalvis tepamas plonu
sluoksniu.

JPS emax Ceram Glaze Powder /Paste"

.IPS e.max Ceram Glaze Powder/ Paste" yra skirti restauracijoms
glazdruoti. Sumaisykite miltelius / pastas su ,IPS e.max Ceram Glaze
and Stain Liquid”, kad gautuméte pageidaujama konsistencija. Skystis
maisomas su glazdros milteliais / pasta iki vienalytés konsistencijos.
Galutine glazura dengiama lygiu dengiamuoju sluoksniu visose
restauracijos srityse.

JPS emax Ceram Glaze Powder/Paste - FLUQ"

IPS e.max Ceram Glaze powders/ pastes - FLUO" yra skirti
restauracijoms glazdruoti. Sumaiykite miltelius / pastas su

IPS e max Ceram Glaze and Stain Liquid", kad gautuméte
pageidaujama konsistencija. Skystis maiSomas su glazaros milteliais /
pasta — ,FLUO" iki vienalytés konsistencijos. Tada galutiné glazdra
dengiama lygiu dengiamuoju sluoksniu visose restauracijos srityse.
Fluorescentinés glazdros yra ypa¢ tinkamos restauracijoms, kurios
néra laminuotos ,IPS e.max Ceram". Jos taip pat yra skirtos naudoti
viso kontdro ir dalinai sumaZintiems karkasams, kuriy fluorescencija
maZza arba jos néra.

JPS emax Ceram Glaze Spray”

.IPS e.max Ceram Glaze Spray" yra skirta greitam ir lengvam viso
konturo presuoty, frezuoty arba sluoksniuoty ,IPS e.max" restauracijy
glazuravimui.

Prie$ pat naudojima gerai supurtykite ,IPS e.max CAD Crystall./Glaze
Spray", kol talpykloje esantis maiSymo rutuliukas ims laisvai judéti
(mazdaug 20 sek.).

Jeigu skardiné nepakankamai supurtoma, purskale i$ esmés bus tik
propelentas. Tai reiskia, kad nebus uZtikrintas pakankamas padengimas
glazdravimo milteliais. Tarp purkstuko ir pavirSiaus, ant kurio purskiama,
turi biti 10 cm atstumas, purskiant skardine reikéty laikyti kuo
vertikaliau. Apipurkskite restauracijq i$ visy pusiy trumpais
papurskimais, tuo pat metu restauracija sukdami, kad ji buty
padengiama tolygiu sluoksniu. Purskala dar karta papurtykite kiekvieng
kartq purkSdami. Siek tiek luktelékite, kol glaziros sluoksnis nudzius

ir taps baltos spalvos. Netolygiai padengtas vietas reikia dar kartg
nupurksti. Jei purSkiama glazira netycia pasiekty vidine restauracijos
dalj, nuvalykite sausu Sepetéliu trumpais Sereliais.

IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liguid allround”

Skystis visiems ,IPS Ceram Shade", ,Essence” ir ,Glaze" milteliams ir
pastoms maisyti. Naudojantis ,Liquid allround" galima koreguoti
konsistencija jprastiniam apdorojimui. Milteliai, sumaisyti su
,Liquid allround", veikia trumpesnj laika (maZdaug ¥ dienos).

.IPS e max Ceram Glaze and Stain Liguid longlife”

Skystis visiems ,IPS Ceram Shade", ,Essence” ir ,Glaze" milteliams ir
pastoms maisyti. ,Liquid longlife" atveju medZiagos yra labiau pastos
konsistencijos. Sumaisyti milteliai iSlieka veiksmingi ilgesnj laikg
(mazdaug 1 savaitg).

EE] - Nustatyta konsistencija veikia padengimo ir kepimo
rezultata. Jei glazdravimo medZiaga tepama tinkamai,
sukepta restauracija tampa tolygiai blizgi, o pavirsius
jgauna tekstura.

- Ryskesni atspalviai gaunami keleta karty atlikus daZzymo
proceduras ir pakartotinai iSkepus, o ne tepant storesnius
sluoksnius.

- Prie$ pradedant dazyti ir glazGruoti, restauracija turi
bati be tersaly ir riebaly likudiy.

- Restauracijai plauti tinka garo srové arba ultragarso vonelé.

- Negalima palikti medZiagos telkiniy, be to, jos negalima tepti
per tirstai.

Atspalviy deriniai
Pateikti deriniai yra pamatinés vertés:

.IPS e.max Ceram

Shade” A-D .Bleach BL

.Shade Incisal 1" A1,A2,A3,B1,B2, B3, B4 BL1,BL2, BL3,BL4

‘Shade Incisal 2" A35, A4, (C1,C2, C3,C4,

D2, D3, D4
.Shade 0" BL1,BL2, BL3,BL4
.Shade 1" A1,A2,A3,A35
.Shade 2" B1,B2,B3,B4,D4
.Shade 3" C1,C2,C3,C4
.Shade 4" A2,D2,D3

Kepimo parametrai - ,IPS e.max Ceram" daZai ir glaziiros

Dazymo ir glaztravimo kepimas, taikant dazymo technika (monolitine)

4IPS e.max 4IPS e.max 4IPS e.max 4IPS e.max

Press" CAD" ZirPress" ZirCAD"
Budéjimo _
temperatura 403 403 403 403
B [°Cc]
Uzdarymo laikas* IRT/ IRT/ IRT/ IRT /
S [min.] 06:00 06:00 06:00 06:00
Kaitinimo greitis
t~ [°C/min.] 60 60 60 60
Kepimo
temperatira 770 770 770 770
T [°c]
Laikyma trukmé 01:30 01:30 01:30 0130
H [min]
1 vakuumas
11°C] 450 450 450 450
2 vakuumas
2 [°c] 769 769 769 769
ligalaikis
vésinimas** 0 0 450 0
L [°c]
Vésinimo greitis
t~ [°C/min] 0 0 0 0

* |RT standartinis rezimas ~ ** llgalaikis ausinimas paskutiniam kepimui

Jei ,IPS e.max ZirCAD" restauracijos laminuojamos ,IPS e.max
Ceram" arba uzZpresuojamos su ,IPS e.max ZirPress", paskutinio
dazymo ir (arba) glazdravimo kepimo ciklo metu batinas
ilgalaikis ausinimas iki 450 °C. Jei kelios ,IPS e.max ZirCAD"
restauracijos (keliy daliy tiltai su didelémis tarpinémis dalimis
arba kelios viso kontdro restauracijos) kepamos to paties
kepimo ciklo metu, tinkamas kepamy objekty jkaitinimas gali
trukti ilgiau. Kaip atsvarg galima sumazinti kaitinimo greitj arba
ilgiau laikyti galutine temperatura.



Dazy ir glaziros kepimas redukcine ir sluoksniavimo technika
(visidka laminate)

4IPS e.max 4IPS e.max 4IPS e.max IPS e.max
Press" CAD" ZirPress" ZirCAD"

Budéjimo_
temperatura 403 403 403 403
B [°c]
Uzdarymo laikas* IRT/ IRT/ IRT/ IRT/
S [min.] 06:00 06:00 06:00 06:00
Kaitinimo greitis
tx [°C/min.] 60 60 60 60
Kepimo
temperatura 725 725 725 725
T [°c]
Laikymo trukmé 0100 01:00 0100 0100
H [min]
1 vakuumas
11°¢] 450 450 450 450
2 vakuumas 724 724 724 724
2 [°c]
llgalaikis
vésinimas** 0 0 450 450
L [°c]
Vésinimo greitis
ts [°C/min.] 0 0 0 0

* |RT standartinis rezimas ~ ** llgalaikis ausinimas paskutiniam kepimui

EE Jei ,IPS emax ZirCAD" restauracijos laminuojamos
IPS e.max Ceram", paskutinio dazymo ir (arba) glazdravimo
kepimo ciklo metu butinas ilgalaikis ausinimas iki 450 °C.

- Nurodyti kepimo parametrai yra orientaciniai. Jie galioja ,Ivoclar”
krosnims ,Programat®" P310, P510, P710, P300, EP3010 ir EP5010.
Senesnés kartos krosnims (pvz., P80, P90, P95, P100, X1) Sios
temperaturos taip pat yra orientacinés. Taciau, atsizvelgiant j
kepimo kameros amZiy, reikSmes gali skirtis 10 °C.

- Jeigu naudojama ne ,Ivoclar” krosnis, temperatura gali tekti
reguliuoti.

- Temperatura taip pat gali tekti reguliuoti dél regioniniy elektros
sroves skirtumy arba prijungus kelis elektrinius jrenginius prie
tos pacios grandinés.

- Norédami iSsaugoti medZiagos savybes, atidarytas talpyklas
reikia sandariai uzdaryti iSkart panaudojus.

3. Saugos informacija

- |vykus rimtiems, su gaminiu susijusiems incidentams,
susisiekite su ,Ivoclar Vivadent AG", Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/ Liechtenstein (Lichtensteinas),
svetainé: www.ivoclar.com, arba su artimiausia atsakinga
kompetentinga institucija.

- Dabartiné naudojimo instrukcijos versija pateikta
musy interneto svetainéje: www.voclar.com

- Simboliy paaiskinimas: www.ivoclarcom/elFU

- Saugos ir klinikinio veiksmingumo duomeny santrauka (SKVDS)
galima rasti Europos medicinos priemoniy duomeny bazeje
(EUDAMED) adresu https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Bazinis UDI-DI: 76152082ACERAQ08F6

ivoclar.com

|spéjimai
—-  Perskaitykite saugos duomeny lapus (SDL)
(juos rasite adresu www.ivoclar.com).

- Atlikdami apdailg nejkvépkite keramikos dulkiy.

Naudokite siurbimo jrangq, veido kauke ir apsauginius akinius.

- Profesionalias balinimo medZiagas peroksido pagrindu
(karbamido peroksida, vandenilio peroksidg) naudojant daznai ir
ilgq laika, kaip ir rugstinio fosfato fluoridus éduonies prevencijai,
esamy restauracijy pavirsius tampa grubus ir matinis.

- IPS Margin Sealer" yra heksano. Heksanas yra labai degi ir
sveikatai kenksminga medZiaga. Venkite medziagos saly¢io su
oda ir akimis. Nejkvepkite gary ir laikykite toliau nuo uzsidegimo
Saltiniy.

- ,IPSemax Ceram" purSkiama glazira: nejkvepkite purSkalo
dulksnos. Talpykla veikiama slégio. Saugokite nuo tiesioginiy
saulés spinduliy ir aukStesnés nei 50 °C temperatdros.
Nenaudokite jégos atidarydami skardine arba jos nedeginkite,
netgi kai ji visiskai iStustinta.

Informacija apie iSmetima
Likusias atsargas reikia pasalinti laikantis atitinkamy nacionalinés
teises reikalavimuy.

Liekamoji rizika
Naudotojai turi Zinoti, kad bet kokia intervencija burnos ertmeéje
yra susijusi su tam tikromis rizikomis.
Toliau nurodytos Zinomos liekamosios klinikings rizikos.
- Restauracijos medZiaga gali atsisluoksniuoti / nulGzti
arba atsicementuoti, todél kyla rizika jq nuryti ar jkvépti -
del to gali prireikti naujo danty gydymao.

4. Saugojimas ir laikymo terminas

- Laikymo temperatira
skysciai / sandariklis / atspalvis / pastos: 2-28 °C

- Sluoksniavimo medziagos: nereikia jokiy specialiy laikymo salygy

- Nenaudokite gaminio pasibaigus nurodytai galiojimo datai.
Galiojimo pabaigos data: 7r. uZrasq ant pakuotés

- Prie$ naudodami sitikinkite, kad pakuoté ir gaminys yra
nepaZeisti. Jeigu iskils abejoniy, susisiekite su ,Ivoclar Vivadent AG"
arba savo vietiniu platinimo partneriu.

Papildoma informacija

MedZiaga saugokite nuo vaiky!
Kai kuriose Salyse gali nebati kai kuriy produkty!

MedZiaga sukurta naudoti tik odontologijoje. Apdoroti galima grieZtai tik pagal naudojimo instrukcija.
Atsakomybé uZ Zalg, atsiradusia dél netinkamo naudojimo ar instrukcijy nesilaikymo, neprisiimama. Patikrinti,
ar medZiaga tinkama ir ar gali biti naudojama bet kokiam tikslui, nenurodytam instrukcijose, yra naudotojo
atsakomybeé. Aprasai ir duomenys néra garantiniai priedai ir néra privalomi.

ivoclar
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